STAROSTWO POWIATOWE W ZAMBROWIE

ul. Fabryczna 3, 18-300 Zambrow

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (SST)

REMONT CZASTKOWY
NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH PRZY ZASTOSOWANIU EMULSJI |
GRYSOW

PODWOJNE POWIERZCHNIOWE UTRWALENIE NAWIERZCHNI
BITUMICZNEJ JEZDNI

Zambréw, styczen 2018 .



SPIS TRESCI
I. REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH PRZY UZYCIU EMULSJI I GRYS()W

LeWSTEP ....oooeeeeeeee ettt 3
2. MATERIALY ......ooooomiiiiiicieeceeee et 3
B SPRZET ...t 3
4. TRANSPORT ..ottt ettt 4
5. WYKONANIE ROBOT ........ccoooviiiiiieiteciectessesse st 4
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT ...........coooviiiiiiiiiiesisieses s 5
7.OBMIAR ROBOT ........ocooviiiiiieitisieste s 5
8. ODBIOR ROBOIT ..........ccocoviiiiiiiiiisieeisses e 5
9. PODSTAWA PEATNOSCH .....ccoooviiicieieciecieeieeeeeeseeses e 5
10. PRZEPISY ZWIAZANE .........ooooivevoeveeereeesessesses s 5

I1. PODWOJNE POWIERZCHNIOWE UTRWALENIE NAWIERZCHNI BITUMICZNEJ JEZDNI

NAJWAZNIEJSZE OZNACZENIA I SKROTY

OST - ogolna specyfikacja techniczna
SST - szczegotowa specyfikacja techniczna
IBDIM - Instytut Badawczy Drog i Mostow
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I. REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH PRZY UZYCIU EMULSJI I GRYSOW

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STT

Przedmiotem niniejszej STT sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z remontem
czastkowym nawierzchni bitumicznych drég powiatowych na terenie powiatu zambrowskiego.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza STT jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu robot na drogach powiatowych
powiatu zambrowskiego.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych, wszystkich typoéw i rodzajéow i obejmuja: naprawe
wybojow i obtamanych krawedzi, uszczelnienie peknigc i wypetnienie ubytkow.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont czgstkowy nawierzchni - zesp6l zabiegow technicznych, wykonywanych na biezaco, zwiazanych z
usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu, jak réwniez zabiegi obejmujace male
powierzchnie, hamujace proces powigkszania si¢ powstatych uszkodzen.

Pojecie ,,remont czastkowy nawierzchni” miesci si¢ w ogdlnym pojeciu ,,utrzymanie nawierzchni”, a to z kolei jest
objete ogdlniejszym pojeciem ,,utrzymanie drog”.

1.4.2. Ubytek - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na gleboko$¢ nie wigksza niz grubo$¢ warstwy
$cieralnej.

1.4.3. Wybdj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gleboko$¢ wieksza niz grubo§é warstwy $cieralnej.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

2. MATERIALY
2.1. Rodzaje materiatdéw do wykonywania czgstkowych remontéw nawierzchni bitumicznych.

Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materiaty uzyte do tego celu powinny by¢ dostosowane do
rodzaju i wielkosci uszkodzenia.

Glegbokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz uszkodzenia krawedzi jezdni
(obtamania) nalezy naprawiac:
- przy uzyciu specjalnych maszyn (remonteréw), ktore wrzucajg pod cisSnieniem mieszanke grysu i emulsji asfaltowe;j

bezposrednio do naprawianego wyboju.

Powierzchniowe ubytki warstwy $cieralnej nalezy naprawiac:
- przy uzyciu specjalnych maszyn (remonteréw), ktore podczas przejscia spryskuja nawierzchni¢ emulsjg kationowg
szybkorozpadowa, rozsypuja grysy i wciskaja je w emulsje

2.2. Kruszywo

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowaé grysy odpowiadajace wymaganiom
podanym w PN-B-11112:1996 [1].

2.3. Lepiszcze

Do remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowac asfalt oraz kationowe emulsje asfaltowe
szybkorozpadowe (po zaakceptowaniu przez inzyniera) Kklasy K1-50, K1-60, K1-65, K1-70 odpowiadajace
wymaganiom podanym w EmA-99 [3].

Mozna stosowaé tylko asfalt oraz emulsje asfaltowe posiadajace aprobate techniczna, wydang przez
uprawniong jednostke.

3. SPRZET
3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 3.



3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawa

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania ze sprze¢tu do
przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

- sprezarki o wydajnoéci od 2 do 5 m® powietrza na minute, przy ci$nieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujacymi dyskami z drutéw stalowych. Srednica dyskow
wirujacych (z drutéw stalowych) z predkoscia 3000 obr./min nie powinna by¢ mniejsza od 200 mm. Szczotki stuza
do czyszczenia naprawianych peknieé oraz krawedzi jezdni

- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochlaniaczami zanieczyszczen) zamocowane na
specjalnych pojazdach samochodowych.

3.3. Skrapiarki

W zaleznosci od potrzeb nalezy zapewnié uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltowej stosowanej
w technice naprawy spryskiem lepiszcza i posypania kruszywem o odpowiednim uziarnieniu. Do wigkszosci robot
remontowych mozna stosowac skrapiarki mate z r¢cznie prowadzong lanca spryskujaca. Podstawowym warunkiem jest
zapewnienie statego wydatku lepiszcza, aby utatwié¢ operatorowi réwnomierne spryskanie lepiszczem naprawianego
miejsca w zalozonej ilo$ci (1/m?).

3.4. Specjalistyczny sprzet do naprawy powierzchniowych uszkodzen

Do naprawy powierzchniowych uszkodzen (w tym wybojow) mozna uzyé specjalne remontery,
wprowadzajace pod cisnieniem kruszywo jednoczesnie z modyfikowang kationowa emulsja asfaltowg w oczyszczone
sprezonym powietrzem uszkodzenia.

Remonter powinien by¢ wyposazony w uklad dostarczania grysu przenosnikiem s$limakowym ze
standardowego samochodu samowytadowczego, a takze w uklad do oczyszczania obiegu emulsji asfaltowej po
zakonczeniu remontu czastkowego.

4. TRANSPORT
4.1. Transport lepiszcza

Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinna by¢ transportowana zgodnie z EmA-99 [3].
4.2. Transport innych materialow

Pozostate materiaty powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producentow tych materialow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi nawierzchni) do naprawy
nalezy wykona¢ bardzo starannie przez:

- usuniecie luznych okruchéw nawierzchni,

- usuniecie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

- doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziarn grysu, zwiru, piasku i pytu ( najlepie;j
przy uzycie sprezarki).

- polanie dna naprawianego miejsca i krawedzi emulsjg asfaltowa

- przy naprawie wybojow i oblamanych krawedzi nalezy postepowac w ten sam sposéob jak przy ubytkach.

5.2. Uzupelnianie ubytkow ziaren kruszywa i zaprawy na powierzchni warstwy $cieralnej

5.2.1. Uzupeknianie ubytkow ziarn, kruszyw i lepiszcza na powierzchni warstwy $cieralnej technika sprysku lepiszczem
i posypania grysem.

Technologia uzupetiania ubytkoéw ziarn, kruszyw i lepiszcza jest analogiczna jak przy pojedynczym
powierzchniowym utrwaleniu.

W zalezno$ci od ilosci miejsc z ubytkami i wielko$ci ubytkéw nalezy stosowaé odpowiedni sprzgt do ich naprawy.

Przy wickszych powierzchniach uszkodzonych nalezy stosowa¢ remonter wykonujacy przy jednym przejsciu
maszyny, sprysk lepiszczem (kationowa emulsja asfaltowq), posypanie grysem granulowanym i wcinigcie go w
lepiszcze.

Przy mniejszych powierzchniach uszkodzonych nalezy zastosowaé specjalny remonter natryskujacy pod
ci$nieniem jednoczes$nie kruszywo z modyfikowang kationowa emulsja asfaltowa. Remonter ten umozliwia
oczyszczenie naprawianego miejsca spr¢zonym powietrzem, a nastgpnie poprzez t¢ sama dysz¢ natryskiwana jest
warstewka modyfikowanej emulsji asfaltowej. Nastgpnie przy uzyciu tej samej dyszy natryskuje si¢ pod cisnieniem
naprawiane miejsce kruszywem otoczonym (w dyszy) emulsja. W koncowe] fazie nalezy zastosowac natrysk
naprawianego miejsca kruszywem frakcji od 2 do 4 mm.



W zaleznosci od tekstury naprawianej nawierzchni nalezy zastosowac odpowiednie uziarnienie grysu (od 2 do
4 mm lub od 4 do 6,3 mm).
Bezposrednio po tak wyremontowanym miejscu moze odbywac si¢ ruch samochodowy.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien uzyskaé aprobaty techniczne na materialy oraz
wymagane wyniki badan materialéw przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ je Inzynierowi do akceptacji.
6.2. Badania w czasie robét
6.2.1. W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:
- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktorymi bedzie wykonywany remont
uszkodzonego miejsca,
-  sktad wbudowywanych mieszanek
- ilo$¢ wbudowywanych materiatow w m? - codziennie,
- ré6wnos$¢ naprawianych fragmentow - kazdy fragment
Roznice migdzy naprawiong powierzchnia a sasiadujacymi powierzchniami, nie powinny by¢ wigksze od 4 mm
dla drég o predkosci ruchu powyzej 60 km/h i od 6 mm dla drog o predkosci ponizej 60 km/h,
- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajacej po zaggszczeniu powinien by¢ zgodny ze spadkiem
istniejacej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢ wykonana ponad krawedz otaczajacej nawierzchni o 2
do 4 mm.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru robét jest m? wykonanego remontu czastkowe przy uzyciu emulsji i grysow.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jesli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena whudowania 1 m? remontu czgstkowego nawierzchni :
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- wywoz odpadow,
- dostarczenie materialow i sprzetu na budowe,
- wykonanie naprawy zgodnie z SST,
- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.
- Uporzadkowanie terenu robot

- Demontaz oznakowania
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych

2. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
Wymagania

10.2. Inne dokumenty
10.2.1. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje. Zeszyt 60.
IBDiM, Warszawa, 1999
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem podwojnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni droég powiatowych
na terenie powiatu zambrowskiego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot na
drogach powiatowych na terenie powiatu zambrowskiego.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
podwdjnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni na drogach powiatowych na terenie powiatu zambrowskiego.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Podwojne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni

Podwojne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym polegajacym na kolejnym
roztozeniu:
— warstwy lepiszcza,
— warstwy kruszywa, \-\\\\‘_‘\q‘.‘,

\_, A
— drugiej warstwy lepiszcza, . .

— warstwy drobniejszego kruszywa.
Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST 1. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

1.4.2. Pozostalte okreSlenia

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w SST 1. ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST 1. ,,Wymagania
0g6lne” pkt. 2.

2.2. Kruszywa
2.2.1. Wymagania dotyczace kruszyw

Do powierzchniowego utrwalania nalezy stosowa¢ grysy bazaltowe o waskich frakcjach uziarnienia,
spelniajace wymagania wg tablicy 11 2.

Do podwdjnego powierzchniowego utrwalenia nalezy stosowac kruszywo tamane bazaltowe o frakcjach: od
2mm do 5mm; od 5 mm do 8mm

Dopuszcza si¢ stosowanie waskich frakeji grysow o wymiarach innych niz wyzej podane pod warunkiem, ze
zostang zaakceptowane przez Inspektora.

Tablica 1. Wymagania dla grysu

klasa kruszywa

. . . I
Wyszczegdlnienie wlasciwosci

Scieralno$é w bebnie kulowym po petnej liczbie 25
obrotéw, ubytek masy nie wigkszy niz, %(m/m):

Scieralno$é w bebnie kulowym po 1/5 petnej liczby
obrotéw, ubytek masy w stosunku do ubytku masy po 25
pelnej liczbie obrotow nie wigkszy niz, %(m/m):

Nasigkliwos$¢ nie wigksza niz, %(m/m): 1,5

Mrozoodporno$¢ wg metody zmodyfikowanej,

ubytek masy nie wigkszy niz, %(m/m): 100




Tablica 2. Wymagania dla grysu

Gatunek kruszywa
. o 1
Wyszczegdlnienie wiasciwosci
Zawartos¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm odsianych
T . 0,5
na mokro, nie wigcej niz, %(m/m):
Zawartos¢ frakcji podstawowej, nie mniej niz, 85.0
%(m/m): ’
Zawarto$¢ nadziarna, nie wigcej niz, %(m/m): 8,0
Zawarto$¢ podziarna, nie wigcej niz, %(m/m): 10,0
Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, nie wigcej niz,
) 0,1
%(m/m):
Zawartos¢ ziarn nieforemnych, nie wigcej niz, 20.0

%(m/m):

Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych

barwa cieczy nie ciemniejsza niz
wzorcowa

2.2.2. Sktadowanie kruszyw

Wykonawca zapewni sktadowanie kruszyw na sktadowiskach zlokalizowanych jak najblizej wykonywanego
odcinka powierzchniowego utrwalenia. Podloze sktadowiska powinno by¢ réwne, dobrze odwodnione, czyste, o
twardej powierzchni zabezpieczajacej przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasie jego sktadowania i poboru. Kazda
frakcja kruszywa, jego klasa i gatunek bedg sktadowane oddzielnie, w spos6b umozliwiajacy ich mieszanie si¢ zard6wno

w czasie sktadowania, jak rowniez tadowania i transportu.

2.3. Lepiszcza

2.3.1. Wymagania dla lepiszczy

Niniejsza SST uwzglegdnia jako lepiszcze do powierzchniowego utrwalenia, tylko drogowa kationowa emulsje
asfaltowg szybkorozpadowa modyfikowang rodzaju K1-70MP, spelniajace wymagania zawarte w tablicy 3.

Tablica 3. Wiasciwosci drogowych emulsji kationowych modyfikowanych

* przy powierzchniowych utrwaleniach wykonywanych w warunkach upatu (temp. powietrza powyzej 30°C i

Oznaczenia Klasa emulsji
. Szybkorozpadowe
Badane wiasciwosci K1-70MP

Zawarto$¢ lepiszcza, % od 69 do 71
Lepko$¢ BTA & 4 mm (s), nie mniej niz: 7
Jednorodnos$é, %, # 0,63 mm, nie wigcej niz: 0,20
Trwato$¢, %, # 0,63 mm po 4 tyg., nie wigcej niz: 0,5
Sedymentacja, %, nie mniej niz: 5,0
Przyczepnos¢ do kruszywa bazaltowego, %, nie mniej 85
niz:
Indeks rozpadu, g/100 g*, nie wiecej niz: 90

nawierzchni powyzej 40°C) maksymalna warto$¢ indeksu rozpadu moze by¢ podniesiona do 100 g/100 g

Wykonawca do wykonania powierzchniowych utrwalen zapewni lepiszcza od jednego dostawcy.

2.3.2. Sktadowanie lepiszczy
Do sktadowania lepiszczy Wykonawca uzyje cystern, pojemnikow, zbiornikéw lub beczek.

Cysterny, pojemniki, zbiorniki i beczki przeznaczone do skladowania emulsji powinny by¢ czyste i nie

powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

Przy przechowywaniu asfaltowej emulsji Wykonawca jest zobowigzany przestrzega¢ nastepujace zasady:

— czas skladowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesigcy od daty jej wyprodukowania,
— temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz +5°C.

3.SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST1. ,,Wymagania ogélne” pkt. 3.




3.2. Rodzaje sprzetu do wykonania powierzchniowego utrwalenia

Wykonawca przystepujacy do wykonania powierzchniowego utrwalenia powinien wykazac¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzetu:
— szczotek mechanicznych - do oczyszczania nawierzchni i usuwania niezwigzanych ziaren po wykonaniu
powierzchniowego utrwalenia,
— zestawu do wykonywania powierzchniowego utrwalenia (kombajn)
— walcow drogowych - do przywatowania roztozonego kruszywa.

3.3. Wymagania dla sprzetu

3.3.1. Szczotki mechaniczne

Wymagane jest stosowanie urzadzen dwuszczotkowych, w sktad ktérych wchodzi szczotka wykonana z
twardych elementéw czyszczacych, stuzaca do zdrapywania i usuwania zanieczyszczen, oraz szczotka migkka stuzaca
do zamiatania i usuwania niezwiazanych ziaren kruszywa.

Ze wzgledu na duze pylenie powstajace w procesie czyszczenia, szczotki musza by¢ wyposazone w urzadzenie
pochtaniajace pyty oraz umozliwiajgce czyszczenie powierzchni na sucho i na mokro.

3.3.2. Kombajn do wykonywania powierzchniowych utrwalen

Wykonawca robot jest zobowigzany do uzycia zestawu typu ,.kombajn” do powierzchniowych utrwalen,
posiadajacego:

— elektronicznie sterowane dozowanie ilosci lepiszcza (poprzez dobdr predkosci poruszania si¢ zestawu i ci$nienia
lepiszcza w kolektorze,

— mozliwo$¢ zasypania roztozonego lepiszcza na calej powierzchni w ciggu 5s od roztozenia

— kolektor spryskowy z mozliwoscig roztozenia lepiszcza na zmiennej szerokosci
0 — 300cm z modutem co 30cm

— mechanizmy pomiaru i regulacji temperatury rozktadanego lepiszcza,

— mechanizm precyzyjnego pomiaru predkosci poruszania si¢ zestawu,

— mozliwo$¢ regulacji wysokosci kolektora spryskowego dla zapewnienia rownomiernego pokrycia nawierzchni
lepiszczem.

— zestaw powinien posiadaé zbiornik izolowany termicznie, dla zachowania niezmiennej temperatury rozktadanego
lepiszcza.

Zestaw mozna uzna¢ za przydatny do wykonywania powierzchniowego utrwalenia, jezeli odchylenia
rozktadanego lepiszcza od ilosci zatozonych mieszcza si¢ w przedziale + 5% w kierunku podluznym i poprzecznym
oraz jezeli pomierzone odchylenia ilosci dozowanego kruszywa nie rdznig si¢ od przewidzianej ilosci wigcej niz
0 1 kg/m?.

3.3.4. Walce drogowe

Do przywatowania kruszywa Wykonawca uzyje walcow ogumionych wyposazonych w opony o gtadkim

biezniku, ze stalym ci$nieniem do 0,6 MPa i obcigzeniem 15 kN na koto.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST1. ,,Wymagania ogolne” pkt. 4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami (asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

4.3. Transport lepiszczy

Cysterny uzywane do przewozu emulsji powinny by¢ podzielone przegrodami na komory o pojemnos$ci nie
wigkszej niz 3 m®, a kazda przegroda powinna mieé¢ wykroje przy dnie, aby mozliwy byt przeptyw emulsji miedzy
komorami.

Powinny ponadto posiadaé¢ system umozliwiajacy mieszanie oraz podgrzewanie lepiszcza.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robodt

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST1. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 5.
5.2. Zalozenia ogolne

Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym, ktory pozwala na uszczelnienie
istniejgcej nawierzchni, zapewnia dobre wlasciwosci przeciwposlizgowe warstwy §cieralnej, natomiast nie wptywa na
poprawe jej no$nosci i rownosci.



Nawierzchnia, na ktérej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie, powinna by¢ wyremontowana,
posiada¢ wilasciwy profil podluzny i poprzeczny oraz powierzchnig¢ charakteryzujaca si¢ duza jednorodnoscia pod
wzgledem twardosci i tekstury.

5.3. Projektowanie powierzchniowego utrwalenia
5.3.1. Ustalenie ilo$ci gryséw

Ustalenie ostatecznej ilodci gryséw zostanie okreslone przez Inspektora przed przystapieniem do wykonania
robot.
Ustala si¢ wstepnie ilosci gryséw dla podwojnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni w ilo$ci okoto:
- dla pierwszej warstwy grysu (5-8mm)  15kg/m?
dla drugiej warstwy grysu (2-5) 10kg/m?

5.3.2. Ustalenie ilosci lepiszcza

Ustalanie ostatecznej iloSci lepiszcza dla kazdego wydzielonego odcinka lub pasma ruchu
charakteryzujacego si¢ jednorodnymi parametrami zostanie okreslone przez Inspektora przed przystapieniem do
wykonania robot.

Ustala si¢ wstepnie ilosci lepiszeza dla podwdjnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni w iloéci
okoto:

- dla pierwszej warstwy 1,5kg/m?
- dladrugiej warstwy 1,1kg/m?

5.4. Warunki przystapienia do robét

Powierzchniowe utrwalenie mozna wykonywa¢ w okresie, gdy temperatura otoczenia nie jest nizsza od
+10°C.

Temperatura utrwalanej nawierzchni powinna by¢ nie nizsza niz +5°C.

Nie dopuszcza si¢ przystgpienia do robdt podczas opaddow atmosferycznych.

5.5. Odcinek prébny

Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inspektorem, Wykonawca powinien wykonaé
odcinek probny w celu:
— stwierdzenia, czy sprzgt przewidziany do wykonywania robot spetnia wymagania okre§lone w pkt. 3 niniejszej SST,
— sprawdzenia, czy dozowana ilo$¢ lepiszcza i kruszywa sg zgodne z parametrami jakie zamierza si¢ utrzymywac

podczas robot.

Do takiej proby Wykonawca powinien uzy¢ materiatow oraz sprzetu takich, jakie beda stosowane do
wykonania robot.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora. Wykonawca moze
przystapi¢ do wykonywania powierzchniowego utrwalenia nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego przez
Inspektora.

5.6. Oczyszczenie istniejacej nawierzchni

Przed przystapieniem do rozktadania lepiszcza, nawierzchnia powinna by¢ doktadnie oczyszczona za
pomoca sprzetu mechanicznego spetniajacego wymagania wg pkt. 3. W szczegolnych przypadkach (bardzo duze
zanieczyszczenie) oczyszczenie nawierzchni mozna wykonac przez splukanie woda.

5.7. Oznakowanie robot

Ze wzgledu na specyfike robot przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalenia nawierzchni, Wykonawca
W sposob szczeg6lny jest zobowigzany do przestrzegania postanowien zawartych w SST1. ,,Wymagania ogdlne” pkt.
1.5.4, a dotyczacych zasad zachowania bezpieczefstwa ruchu drogowego w czasie prowadzenia robot.

Znaki powinny by¢ odblaskowe, czyste i w razie potrzeby czyszczone, odnawiane lub wymieniane na nowe.
Przy duzym natezeniu ruchu, w razie potrzeby, Wykonawca uzgodni i wprowadzi regulacje, ruch wahadlowy za pomoca
sygnalizatorow §wiatet lub za pomocg pracownikow sygnalistow, odpowiednio przeszkolonych.

Ruch drogowy odbywajacy si¢ po wstepnie zageszczonym powierzchniowym utrwaleniu sprzyja
utwierdzeniu ziarn kruszywa pod warunkiem, ze predko$¢ ruchu bedzie ograniczona do 40 km/h.

W okresie pierwszych 48 godzin, a przy mniej sprzyjajacych warunkach atmosferycznych, w okresie od 3 do
4 dob od chwili wykonania powierzchniowego utrwalenia, Wykonawca spowoduje ograniczenie predkosci ruchu do 40
km/h.

5.8. Rozkladanie lepiszcza

Rozktadana emulsja asfaltowa K1-70MP powinna posiada¢ temperature
od 65 do 75°C.



Jezeli powierzchniowe utrwalenie jest wykonane na potowie jezdni, to ztagcze srodkowe przy drugiej warstwie
powinno by¢ przesunigte od 15 do 30 cm, przy czym zalecane jest wykonanie powierzchniowego utrwalenia na calej
szerokosci jezdni w tym samym dniu.

Przy rozpoczynaniu skrapiania nawierzchni nalezy pamigta¢, ze wlasciwa jednorodnosé¢ i ilos¢ lepiszcza
uzyskuje si¢ dopiero po uptywie krétkiej chwili od momentu otwarcia jego wyptywu. Zaleca sig, aby w tym krotkim
czasie lepiszcze wyplywalo na arkusze papieru roztozone na nawierzchni.

5.9. Rozkladanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozkladane réwnomierna warstwa w ilosci ustalonej wg pkt. 5.3.2, na $wiezo
roztozonej warstwie lepiszcza, z watka umieszczonego w zestawie tuz za kolektorem spryskowym nie pdzniej niz po
5s.

5.10. Walowanie

Bezposrednio po roztozeniu kruszywa, ale nie p6zniej niz po 5 minutach nalezy przystapi¢ do jego watowania,
walcem ogumionym.

Dla uzyskania wlasciwego przywalowania mozna przyjaé co najmniej 5-krotne przej$cie walca ogumionego
W tym samym miejscu przy stosunkowo duzej predkosci od 8 do 10 km/h i przy ci$nieniu powietrza w
oponach i obcigzeniu na koto okres§lonym w pkt. 3 niniejszej SST.

Przy wykonywaniu podwojnego powierzchniowego utrwalenia, pierwsza warstwe kruszywa waluje si¢ tylko
wstepnie (jedno przejscie walca).

5.11. Oddanie nawierzchni do ruchu

Na $wiezo wykonanym odcinku powierzchniowego utrwalenia szybkos¢ ruchu nalezy ograniczy¢ do 40 km/h.
Dhugo$¢ okresu, w ktorym nawierzchnia powinna by¢ chroniona zalezy od istniejacych warunkéw. Moze to by¢ kilka
godzin - jezeli pogoda jest sucha i gorgca, albo jeden lub kilka dni w przypadku pogody wilgotnej lub chtodne;.

Swiezo wykonane powierzchniowe utrwalenie moze byé¢ oddane do ruchu niekontrolowanego nie wezesniej,
az wszystkie niezwigzane ziarna zostang usunigte z nawierzchni szczotkami mechanicznymi lub specjalnymi
urzgdzeniami do podcisnieniowego ich zbierania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w SST 1. ,,Wymagania ogblne” pkt. 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza i kruszywa i przedstawic¢
wyniki tych badan Inspektorowi do akceptacji.
Badania te powinny obejmowaé wszystkie wlasciwos$ci lepiszczy i kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej SST.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiar6w

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania powierzchniowego utrwalenia podano w
tablicy 4.

6.3.2. Badania kruszyw

Wiasciwosci kruszywa nalezy bada¢ dla kazdej partii wbudowywanego materiatu. Wyniki badan powinny
by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.
6.3.3. Badania emulsji

Dla kazdej dostarczonej partii (Srodka transportu) emulsji asfaltowej nalezy badac:

— barwe,
— jednorodnosé,
— lepkos¢ i indeks rozpadu.

Tablica 4. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw robot powierzchniowego utrwalenia

Czestotliwos¢ badan.

Lp. Wyszczegodlnienie badan i pomiarow Minimalna liczba badan
1 | Badanie wlasciwosci kruszywa dla kazdej dostawy kruszywa
2 | Badanie emulsji dla kazdej dostawy
3 | Sprawdzenie stanu czystosci nawierzchni | w sposob ciagly
4 Sprawdzenie dozowania lepiszcza przed rozpoczgciem robodt (odcinek
probny) i w przypadku watpliwosci
5 Sprawdzenie dozowania kruszywa przed rozpoczgciem robot (odcinek

probny) i w przypadku watpliwosci

Sprawdzenie temperatury otoczenia . . ,
codziennie przed rozpoczgciem robot

i nawierzchni
7 | Sprawdzenie temperatury lepiszcza w sposob ciagly
8 Pomiary szerokos$ci powierzchniowego w 10 miejscach na 1 km

utrwalenia




6.3.4. Sprawdzanie stanu czystos$ci nawierzchni

W trakcie prowadzonych robdt Wykonawca powinien sprawdzaé stan powierzchni nawierzchni, na ktérej ma
by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie, zgodnie z pkt. 5.2 oraz jej oczyszczenie, zgodne z wymaganiami
zawartymi w pkt. 5.7.

6.3.5. Sprawdzanie dozowania lepiszcza i kruszywa

Dozowanie iloéci lepiszcza i1 kruszywa nalezy wykonywac jak badania testowe, wedtug metod opisanych w
opracowaniu GDDK [4].

6.3.6. Sprawdzenie temperatury otoczenia i nawierzchni
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia codziennych pomiaréw temperatury otoczenia i nawierzchni
co do zgodnosci z wymaganiami okre§lonymi w
pkt. 5.5.
6.3.7. Sprawdzanie temperatury lepiszcza

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia statych pomiar6w temperatury lepiszcza, co do zgodnosci z
wymaganiami okre§lonymi w pkt. 5.9.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych wykonanego powierzchniowego
utrwalenia

6.4.1. Szerokos$¢ nawierzchni

Po zakonczeniu roboét, tj. po okresie pielggnacji, Wykonawca w obecnosci Inspektora dokonuje pomiaru
szerokosci powierzchniowego utrwalenia z doktadnoscig do + lem. Szeroko$¢ nie powinna si¢ rézni¢ od
projektowanej wigcej niz o £ 5¢cm.
6.4.2. Rowno$¢ nawierzchni

Jezeli po wykonaniu robo6t przygotowawczych przed powierzchniowym utrwaleniem, na istniejacej
powierzchni dokonano pomiaré6w réwnosci, to po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia pomiary takie nalezy
wykona¢ w tych samych miejscach i wedlug tej samej metody. Wyniki pomiardw réwnosci nie powinny by¢ gorsze od
wynikow uzyskanych przed wykonaniem robot.
6.4.3. Ocena wygladu zewnetrznego powierzchniowego utrwalenia

Powierzchniowe utrwalenie powinno si¢ charakteryzowa¢ jednorodnym wygladem zewngtrznym.
Powierzchnia jezdni powinna by¢ réwnomiernie pokryta ziarnami kruszywa dobrze osadzonymi w lepiszczu,
tworzacymi wyrazng grubg makrostrukture. Dopuszcza si¢ zloty kruszywa rzgdu 5%.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w SST 1. ,,Wymagania ogélne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego podwdjnego powierzchniowego utrwalenia.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST 1. ,,Wymagania ogdélne” pkt. 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST 1. ,,Wymagania ogélne” pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m? (jednego metra kwadratowego) podwojnego powierzchniowego utrwalenia
nawierzchni obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— transport i sktadowanie kruszyw,
— transport i sktadowanie lepiszczy,
— dostawe 1 pracg sprzetu do robot,
— przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania powierzchniowego utrwalenia,
— prace projektowe przy ustaleniu ilo$ci materiatow,
— podwdjne roztozenie lepiszcza,
— podwdjne roztozenie kruszywa,



— walowanie,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych
2. PN-C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie lepkosci wzglednej
lepkosciomierzem Englera
3. BN-70/8931-08 Oznaczenie aktywnej przyczepnosci lepiszczy bitumicznych do
kruszyw

10.2. Inne dokumenty

4. Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenie ilosci rozkladanego lepiszcza i kruszywa. Opracowanie zalecane przez
GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.
5. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe Em-94. IBDiM, Warszawa 1994.

6. Wytyczne techniczne oceny jakosci gryséw i zwirdow kruszonych produkowanych z naturalnie rozdrobnionego
surowca skalnego przeznaczonych do nawierzchni drogowych. MK-CZDP 1984.



