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Rodzaj zabezpieczen:

Stopnie czystosci:

Warstwy zabezpieczenia:
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Zabezpieczenia antykorozyjne

metalizacja natryskowa: cynk (Zn) gr. 160um
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. . Sa2s doszczelnienie: poliuretanowo-epoksydowe gr.20pum
powierzchni stali . o
miedzywarstwa: poliuretanowo-epoksydowa gr. 80um
Zabezpieczenia antykorozyjne powierzchni Sa 2! powtoka ochrony czasowej gr. 20 pm
stali stykajacej sie z betonem. ’ (maksymalna trwato$¢ 1 miesiac)
runt epoksydo sokocynkowy gr. 160um
Naprawa uszkodzen transportowych g P . y 'wy e y W9 '
i montazowveh St3 doszczelnienie: powtoka poliuretanowo-epoksydowa gr. 20um
TR miedzywarstwa: powtoka poliuretanowo-epoksydowa gr. 80um
Warstwa nawierzchniowa nie wymaga nawierzchnia: poliuretanowa - gr. 80pm
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Wspotrzedne osi wieszakow

Poczatek w osi tuku

Koniec w osi $ciagu

GEOMETRIA KONSTRUKCJI W PLASZCZYINIE EUKU, SKALA 1:500
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Podziat na elementy wykonany w projekcie jest podziatem umownym utatwiajgcym pokazanie wymaganej geometrii konstrukcji. Podziaf blach do wytworzenia nalezy
opracowac na etapie rysunkdw warsztatowych opracowanych w oparciu o wykonany przez Wykonawce projekt technologii montazu przesta.

Lokdlizacja podpdr tymczasowych na czas montazu konstrukcji stalowej jest orientacyjna. Wykonawca ustali dokfadng lokalizacje podpdr w projekcie technologii montazu.
Wykonawca aopracuje projekt technologii wstepnego nacigqu wieszakow i projekt technologii demontazu podpér tymezasowych.

Podniesienie wykonawcze elementow nalezy uwzglednic na etapie projektu warsztatowego opracowanego na podstawie opracowanego przez Wykonawce projektu
technologii montazu. W projekcie warsztatowym nalezy przewidzie¢ odpowiednie naddatki montazowe

Na rysunkach konstrukcyjnych elementdw konstrukcji stalowej nie podano dfugosci spoin. Oznaczone spoiny nalezy spawac na dfugosci blach fgczonych elementow. W
przypadku zmiany dfugosci lub typu spoiny nalezy ponownie wykona¢ obliczenia zmienianych zfgczy spawanych.

Strefy stykow montazowych na szerokosci min. 250mm od krawedzi blach pozostawic bez metalizacyi

Strefy niemetalizowane zabezpieczyé powfokg ochrony czasowej

Wszystkie wymiary podano w [mm]

Lp.
X [mm] Y[mm] X [mm]

1 45609 2740] 40272 0

2 43357 4014 44117 0

3 41070 5004 30054 0 Zestawienie zwiatrowan

4 -38750 6367 -40291 0 . Nosnos¢ | Diugosé llosc

5 36399 7444] 24935 0 P [kN] [mm] [szt]

6 34018 8452|  -36519 0 79 kN 16412 2
7 31610 9392| 18636 0 5 TT79KN 5797 2
8 -29176 10263 -32783 0 19 1179 kN 15405 4
9 26719 11064] 12962 0 SUMA [ 17538 ”
10 24240 11794]  -29064 0

11 21741 12453 7771 0 SUMA LACZNA [m]: 19015

12 19225 13039] 25342 0

13 16693 13554 2955 0

& i I 0 Zestawienie wieszakow

15 11591 14364 1565 0 — — —

16 9025 14660 17802 0 oy Nosnos¢ Dilugosc llos¢

17 B452] 14862 5855 0 L e izt

18 -3873 15029 13935 0 1 1179kN 2013 4
19 1291 15103 9964 0 2 1179kN 6687 4
20 1291 15103 9964 0 3 1179kN 10140 -
21 3873 15029 13935 0 4 179KkN 12656 4
22 6452|  14882] 5855 0 5 HA 1453 4
23 9025 14660 17802 0 o 1 s 1ot u
24 11591 14364 1565 0 i il B 4
25 14148 13996 21596 0 8 179KN 16999 4

9 T179kN 16462 4

26 16693 13554 2955 0 5 TN 5575 T
27 19225 13039 25342 0 7 o e :
28 21741 12453 7771 0 - T T 1
29 24240 11794 29064 0 3 79 kN 13200 7
30 26719 11064 12962 0 I TT79kN 71780 2
31 29176 10263 32783 0 15 1179 kN 10145 4
32 31610 9392 18636 0 16 1179 kN 8302 4
33 34018 8452 36519 0 17 T179kN 6254 4
34 36399 7444 24935 0 18 T179kN 4002 4
35 38750 6367 40291 0 19 TI79kN 1544 4
36 41070 5224 32054 0 SUMA [mm]: 211877 76
37 43357 4014 44117 0

38 45600 2740] 40272 0 SUMA LACZNA [m]: 847.51

Oznaczenie llosé £
clementy | elementow | M2%31cZna LESTAWENIE MATERIALOW
_ [ke] : . : ) ,
e dla cafej konstrukc)i stalowej przesta gfownego.

L1 1 17948 .

= : o - Stal konstrukcypa:

- L 17948 SJ5ON G = /03 868 kg

L4 1 17947 .

5 1 TS dodatek na spoiny (1,8%) G = 12 668 kg

= : Aal facznie G = /16 536 kg

P2 T 78674 - Sworznie zespalajgee:

P L 1ot 5255d265+C450 Q=7 307 szt

PD 24 35698

S1 1 124083 Biuro Aﬁ(&/ IURO INZYNIERSKIE | Inwestor: "2

S2 1 124016 - A

> | all ot SHOSTRES| s *@}»’«{@‘*

Cemmy gy

L 2 o447 Wwww. mostres.pl, e—’m&i/: biu‘r)g@nostres.pl

ST3 2 5776

ST4 2 6317 Nazwa Budowa mostu w ciggu drogi powiatowej wraz z drogami dojozdowymi

Wi 1 25631 zadania; faczgeymi Niewistke z Jabfonicq Ruskq

w; 1 ggg?; Tyfu{ rysunku: Rysunek zestawieniowy konstrukcji stalowej przesfa gléwnefgo
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