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ST-O0. WYMAGANIA OGOLNE

Kod CPV

45000000-7 Roboty budowlane
45215140-0 Roboty budowlane w zakresie obiektéw szpitalnych






1. Wymagania ogdlne

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna ST-00. - Wymagania Ogdlne odnosi sie do wymagan wspdlinych dla
poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru Robét, ktdre
zostang wykonane w ramach zadania: ,,PRZEBUDOWA CZESCI POMIESZCZEN BUDYNKU 510
WOJEWODZKIEGO SZPITALA ZESPOLONEGO IM. L. RYDYGIERA NA POTRZEBY SAL
PRZESZCZEPOWYCH ODDZIAtU HEMATOLOGII".

W zakresie opracowania znajdujg sie roboty budowlane niezbedne do wykonania
ww zadania.

Dane techniczno — ekonomiczne:

Parametry adaptowanej czesci szpitala

Powierzchnia catkowita nowoprojektowana 273,00 m2
Powierzchnia uzytkowa: 155,00 m2
Kubatura brutto 819.00 m3
Dtugosc 38,20 m
Szerokos¢ 19,25 m
BUDYNEK SREDNIOWYSOKI

Wysoko$¢ maksymalna budynku: ~18,86m
Geometria dachu: stfropodach
llo$¢ kondygnaciji nadziemnych Il

llo§¢ kondygnaciji podziemnych |

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentdw Przetargowych i nalezy je stosowad
w zlecaniu i wykonaniu Robdt opisanych w podpunkcie 1.0.1.

1.3.Wymagania ogdlne nalezy rozumieé i stosowaé w powiqgzaniu z nizej
wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:
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2. Ogodlne wymagania dotyczgce Robét

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé
z Dokumentacjq, STi poleceniami Inspektora Nadzoru.

3. Obowiqgzki Inwestora

Przekazanie dokumentacii:

Inwestor przekazuje wykonawcy 1 egzemplarz dokumentacji oraz Dziennik Budowy.
Przekazanie Placu Budowy:

Inwestor przekaze Plac Budowy we fragmentach i w czasie przedstawionym przez Wykonawce
i zaakceptowanym przez Inwestora.

Przekazanie projektu zagospodarowania Placu Budowy i programu realizacji inwestycji.
Ustanowienie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego

Zawiadomienie wtasciwych organdw:

Inwestor, co najmniej na 7 dni przed rozpoczeciem robdt zawiadomi Powiatowy Inspektorat
Nadzoru Budowlanego we Wroctawiu dotgczajgc o$wiadczenie Kierownika Budowy
i Inspektora Nadzoru inwestorskiego o przejeciu obowigzkdw.

Ze wzgledu na specyfike obiektu:

Koszt zabezpieczenia i utrzymania Placu Budowy nalezy uwzgledni¢ w cenach jednostkowych
robét.

Inwestor udostepni Wykonawcy miejsce umozliwiajace bezpieczne prowadzenie remontu.

4. Obowigzki Wykonawcy



Opracowanie  projektu  zagospodarowania  Placu  Budowy, projektu  organizacii
i zabezpieczenia robdt w czasie trwania budowy, stosownie do zatwierdzonego projektu
organizacji ruchu dla zapewnienia bezpieczehstwa publicznego i osdb zatrudnionych na terenie
budowy
Opracowanie _harmonogramu i terminarza wykonania robdt - zaakceptowanych przez
Inwestora.
Opracowanie projektu organizaciji ruchu na czas budowy.
Ustanowienie Kierownika Budowy posiadajgcego przygotowanie zawodowe do petnienia
samodzielnych funkcji fechnicznych w budownictwie (do kierowania, nadzoru i kontroli robot
budowlanych).
Przejecie Placu Budowy, zabezpieczenie i oznakowanie zgodnie z wymogami prawd
budowlanego. Tre$¢ tablic i miejsce ustawienia nalezy uzgodni¢ z inwestorem.
Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za utrzymanie Placu Budowy, od momentu
przejecia Placu Budowy do odbioru kohcowego. W miare postepu robdt, Plac Budowy powinien
by¢ porzgdkowany, usuwane zbedne materiaty, sprzet i zanieczyszczenia.
Zorganizowanie terenu budowy.
Zainstalowanie tymczasowych urzgdzen zabezpieczajgcych.
Ochrona $rodowiska na Placu Budowy i poza jego obrebem polegajgca zwtaszcza na
zabezpieczeniach przed:
zanieczyszczeniem wody i gruntu przed szkodliwymi substancjaomi, a w szczegdlnosci:

¢ paliwem, olejem, chemikaliami, substancjami toksycznymi,

e zanieczyszczeniem powietrza gazamii pytami,

e ucigzliwosciami dla osdb lub wtasnosci spotecznej wynikajgcymi zwtaszcza ze skazenia,

hatasu.

Ochrona przeciwpozarowa:
przestrzeganie przepisdw ochrony przeciwpozarowe;,
utrzymywanie sprawnego sprzetu przeciwpozarowego wymaganego przepisami,
sktadowanie materiatéw tatwopalnych zgodnie z przepisami i zabezpieczenie przed dostepem
0séb trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizaciji Robét albo spowodowanym przez personel wykonawcy.
Zabezpieczenie wszelkich sieci i instalacji przed uszkodzeniem przed rozpoczeciem robodt
budowlanych.
Petna odpowiedzialno$¢ za opieke nad wykonywanymi robotami, materiatami oraz sprzetem
znajdujgcym sie na Placu Budowy (od przejecia Placu do odbioru kohcowego robdt).
Odpowiedzialno$¢ za wszelkie zniszczenid i uszkodzenia wtasnosci publicznej i prywatne;.
Lapewnienie zatrudnionym na budowie pracownikom odpowiedniego zaplecza socjalno-
sanitarnego.
Nie dopuszczanie do pracy w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia.
Zabezpieczenie interesdw 0séb trzecich ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na nie utrudnianie
dojazddw i doj$¢ na posesje.
Zabezpieczenie chodnikdw i jezdni — przy wszelkich utrudnieniach w ruchu, miejsce robdt nalezy
zabezpieczy¢ poprzez ustawienie odpowiednich znakdw drogowych i zapdr, zgodnie z projektem
organizacji ruchu na czas budowy.

Stosowanie prawa iinnych przepisdw:




Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sq w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami. Wykonawca
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie ich podczas realizaciji robét.

5. Materialy i sprzet

Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny by¢ zgodne z dokumentacijq projektowq
i obowigzujgcymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do
uzycia, oraz akceptacje Inspektora Nadzoru.

Przechowywanie i sktadowanie materiatdéw - w sposdb zapewniajgcy ich wtasciwg jakos$e
i przydatno$¢ do robdt. Sktadowanie materiatdw wg asortymentu z zachowaniem wymogdw
bezpieczenstwa i umozliwieniem pobrania reprezentatywnych prébek. Sprzet stosowany do
wykonywania robdét powinien gwarantowac joko$S¢ robdt okreSlong w  dokumentacii
projektowej, PN i warunkach technicznych i S.T.W. i O.R., dobdr sprzetu wymaga akceptaciji
Inwestora.

6. Transport

Dobdr srodkdw transportu, wymaga akceptacji Inwestora. Kazdorazowo powinny posiadad
odpowiednie wyposazenie stosownie do przewozonego tadunku, a takze spetniac
wymagania przepisdw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie
i innych parametréw technicznych.

7. Wykonywanie robét

Wszystkie roboty objete kontraktem powinny by¢ wykonane zgodnie

z obowigzujgcymi normami, dokumentacjq i ST, a takze wymaganiami fechnicznymi dla
poszczegdlnych rodzajéw robdt wyszczegdinionych w Slepym kosztorysie. Odpowiedzialnose
za jakos$¢ wykonywania wszystkich rodzajéw robdt wechodzgeych w sktad zadania w catosci
ponosi Wykonawca.

Wykonawca ustanawia Kierownika Budowy posiadajgcego przygotowanie zawodowe do
petnienia samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie (do kierowania, nadzoru
i kontroli robdt budowlanych).

8. Dokumenty budowy

W trakcie realizacji Kontraktu Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢, przechowywad
i zabezpieczy¢ nastepujgce dokumenty budowy:

e Dziennik Budowy,

e protokoty z przekazania Placu Budowy,

e protokoty z narad, polecenia Inspekfora Nadzoru, korespondencje na budowie,

e ksiege obmiardw,

e dokumenty badan i oznaczen laboratoryjnych,

e dokumentacje atestdw jakosciowych wbudowanych elementdw konstrukcyjnych,

e dokumenty pomiaréw cech geometrycznych,

o protokotéw odbiordw robdt.
Pomiary i wyniki badan powinny by¢ prowadzone na odpowiednich formularzach,
podpisywanych przez Inwestora i Wykonawce. Dziennik Budowy powinien by¢ prowadzony
scisle wg wymogdw obowiqzujacego Prawa Budowlanego, przez Kierownika Budowy.
Prawo do dokonywania zapiséw w Dzienniku Budowy oprdcz Kierownika Budowy i Inspektora
Nadzoru inwestorskiego przystuguije takze:

e przedstawicielom panstwowego nadzoru budowlanego,

e auforowi projektu,



e o0sobom wchodzgcym w sktad personelu wykonawczego - tylko w zakresie
bezpieczenstwa wykonywania robdt budowlanych
Ksiega obmiaru jest dokumentem budowy, w ktérym dokonuje sie okresowych wyliczen
i zestawien wykonanych robdt w uktadzie asortymentowym zgodnie
z przedmiarem robét. Ksiege obmiaru prowadzi Kierownik Budowy, a pisemne potwierdzenie
obmiaréw przez Inwestora stanowiq podstawe do obliczen.

9. Kontrola jakosci robét

Za jakos¢ wykonywanych robdét oraz zastosowanych elementéw i materiatéow -
odpowiedzialny jest Wykonawca robét. W zakresie jego obowigzkdw przed przejeciem terenu
budowy jest opracowanie i przedstawienie do akceptacji Inwestora projektu organizacii robét
zawierajgcego mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne oraz zamierzony sposdb
wykonania robét zgodnie z projektem i sztukg budowlang.
Projekt organizacji robdt powinien zawierac:
e terminy isposéb prowadzenia robdt,
e organizacje ruchu na budowie,
e oznakowanie Placu Budowy (zgodnie z BHP),
e wykaz maszyn i urzgdzen oraz ich charakterystyke,
e wykaz srodkdw fransportu,
e wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych
roboét,
o wykaz zespotdw roboczych z podaniem ich kwadalifikacji i przygotowania praktycznego,
e Opis sposobu i procedury kontroli wewnetrznej dostarczanych
¢ na budowe materiatdw, sprawdzania i cechowania sprzetu podczas prowadzenia
roboét,
e sposdb postepowania z materiatami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

W zakresie jakosci materiatéw Wykonawca ma obowigzek:

¢ wyegzekwowac od dostawcy materiaty odpowiedniej jakosci,

o przestrzegaé warunkdéw transportu i przechowywania materiatéw dla zachowania

odpowiedniej ich jakosci,

e okredli¢ i uzgodni¢ warunki dostaw dla rytmicznosci robdt,

o prowadzi¢ biezgce kontrole jakosci otrzymywanych materiatéw,
Wszystkie roboty i materiaty powinny by¢ zgodne z projektem lub ich zmiana uzgodniona z
projektantem.
Badania kontfrolne - mogq by¢ przeprowadzone w przypadku zakwestionowania przez
Inwestora wynikéw badan joko niewiarygodnych. Koszty obcigzajg Inwestora, jesli wyniki
potwierdzajq sie i spetniajg wymogi PN. W przeciwnym wypadku koszty ponosi Wykonawca.
Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.
Nalezy przeprowadzi¢ kontfrole dotrzymania warunkdw ogdlnych wykonania robét (cieplnych,
wilgotnosciowych).
Wyniki kontroli materiatow i wykonania robdt powinny by¢ wpisywane do Dziennika Budowy i
akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

10. Obmiar robét



Obmiar robdét polega na wyliczeniu i zestawieniu faktycznie wykonanych robdt i
wbudowanych materiatéw. Obmiar rob ot wykonuje Wykonawca i wyniki zamieszcza w ksiedze
obmiardéw. Obmiar obejmuje roboty zawarte w kontrakcie oraz roboty dodatkowe. Roboty sg
podane w jednostkach zgodnych z przedmiarem robdt.

Obmiar powinien by¢ wykonany w sposéb jednoznaczny i zrozumiaty, dla robdt zanikajgcych
przeprowadza sie w czasie ich wykonywania, dla robdt zakrywanych - przed ich zakryciem.
Obmiary skomplikowanych powierzchni i kubatur powinny by¢ uzupetnione szkicami w ksiedze
obmiardow lub dotgczone do niej w formie zatqcznika.

11. Odbiér robét

Celem odbioru jest sprawdzenie zgodnosci wykonania robdt z umowqg

oraz okreslenie ich wartosci techniczne;j.

Odbidr robdét zanikajgeych - jest to ocena iloécii jakoscirobdt, ktdre po zakohczeniu podlegajg
zakryciu, przed ich zakryciem, lub po zakohczeniu robdt, ktére w dalszym procesie realizacji
zanikagjq.

Odbiory czesciowe - jest to ocena ilosci i jakosci, ktdre stanowiq zakohczony element catego
zadania, wyszczegdlniony w harmonogramie robdt.

Odbidr kohcowy - jest to ocena ilosci i jakosci cato$ci wykonanych robdét wchodzgcych
w zakres zadania budowlanego oraz koncowe rozliczenie finansowe.

Odbiér ostateczny - (pogwarancyjny) - jest to ocena zachowania wymaganej jakosci
poszczegdlnych elementdw robdt w  okresie gwarancyjnym oraz prac zwigzanych
z usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie.

12. Dokumenty do odbioru robét

Do odbioréw czesciowych i do odbioru kohcowego Wykonawca przygotowuje nastepujgce
dokumenty:
e dokumentacje podwykonawczq,
e recepftury i ustalenia technologiczne,
e Dziennik Budowy,
e ksiegi obmiaru,
¢ wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,
e atesty jakosciowe wbudowanych elementdw konstrukcyjnych,
e ocene stanu faktycznego - sporzgdzong na podstawie wynikdw badan i pomiardw
zatgczonych do dokumentdéw odbioru oraz ogledzin podczas odbioru,
e sprawozdanie tfechniczne,
e dokumentacje podwykonawczq,
e operat kalkulacyjny.
Sprawozdanie techniczne powinno zawierac:
e przedmiot, zakres i lokalizacje wykonanych robét,
o zestawienie zmian wprowadzonych do pierwotnej, zatwierdzonej dokumentacji oraz
formalng zgode Inwestora na dokonywane zmiany,
e uwagi dotyczgce warunkdw realizacji robdt,
e date rozpoczecia i zakonczenia robdt

13. Tok postepowania przy odbiorze

Roboty do odbioru Wykonawca zgtasza pisemne w siedzibie Inwestora oraz zapisem w
Dzienniku Budowy i jednoczeénie przekazuje Inwestorowi kalkulacje kosztowq w zakresie
zgtoszonych robdét przy odbiorach czesciowych i kompletny operat kalkulacyjny (koncowqg
kalkulacjg kosztéw) przy odbiorze koncowym. Odbioru kohcowego dokonuje komisja
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powotana przez Inwestora. llos¢ i jakose zakonhczonych robdt komisja stwierdza na podstawie
operatu kalkulacyjnego oraz oceny stanu faktycznego i oceny wizualnej. Komisja stwierdza
zgodno$¢ wykonanych robdt z dokumentacjq projektowq oraz z protokotami dotyczgcymi
wprowadzanych zmian.

W przypadku stwierdzenia przez Komisje nieznacznych odstepstw od dokumentacji
projektowej w granicach ftolerancji i nie majgcych wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne - dokonuje sie odbioru. W przypadku stwierdzenia wiekszych odstepstw,
majgcych wptyw na cechy eksploatacyjne dokonuije sie potrgcen jak za wady trwate.

Jesli Komisja stwierdzi, ze jakos$¢ robdt znacznie odbiega od wymaganej

w dokumentaciji projektowej - to roboty te wytgcza z odbioru.

Rozliczenie robdt nastepuje na zasadach okre$lonych w Umowie i w Harmonogramie
rzeczowo-finansowym. Roboty dodatkowe zaakceptowane formalnie w odpowiednich
protokotach, rozliczane sg na podstawie ilosci wykonanych faktycznie robdt i ceny
jednostkowej okredlonej dla poszczegdlnych rodzajéw robdt w kosztorysie. Cechy obejmujg
wszystkie czynnosci konieczne do prawidtowego wykonania robét.

14. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg za wykonane roboty bedzie dokonane
zgodnie z dokumentami umownymi wedtug nastepujgcych sposobdw:

rozliczenie ryczattowe gdy podstawqg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata
warto$¢ wynagrodzenia; wartos¢ robdt jest okresSlona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci
robdét okresSlonych na podstawie umowy,

rozliczenie w oparciu o warto$¢ robdt okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej-w
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu ofertowego) i faktycznie wykonanej
ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie bedzie dokonane jednorazowo po wykonaniu
petnego zakresu robdt i ich kohcowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po
dokonaniu odbioru czesciowego robdt.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcq nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego

15. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty

e robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

e warto$¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami

wynikajgcymi z technologii robdt z kosztami zakupu,

o wartoé¢ pracy sprzetu z narzutami,

e koszty posrednie (ogdine) i zysk kalkulacyjny,

o podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),
Ceny jednostkowe uwzglednigjg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz
wykonanie wszystkich niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszacych takich jak np.:
osadzenie elementdw wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery
zabezpieczajgce, oswietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin i oktadzin,
wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikdw, zuzycie energii elekirycznejiwody,
oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

16. Oznaczenia:

ST (S.T.W.i O.R.) - specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt,
m3 - meftr szescienny,



m2- meftr kwadratowy,
szt. - sztuka,

kpl. - komplet,

mb — metr biezgcy

17. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna ST-00. - Wymagania Ogdlne odnosi sie do wymagan wspdlinych dla
poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru Robdt, ktére
zostang wykonane w ramach zadania: ,,Przebudowa bloku operacyjnego z tgcznikiem na
terenie Dolnoslgskiego Cenfrum Onkologii we Wroctawiu (budynek A-1)".



SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-O1. ROBOTY ROZBIORKOWE

Kod CPV
45111300-1 Roboty rozbidrkowe
45111100-9 Roboty w zakresie burzenia

45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu






1. Roboty rozbiérkowe
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine"

1.1.Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z zadaniem pod nazwqg ,,PRZEBUDOWA CZESCI POMIESZCZEN BUDYNKU 510
WOJEWODZKIEGO SZPITALA ZESPOLONEGO IM. L. RYDYGIERA NA POTRZEBY SAL
PRZESZCZEPOWYCH ODDZIAtU HEMATOLOGII".

1.2.Zakres robét
Nie przewiduje sie demontazu w zakresie zagospodarowania terenu.

W zakresie przebudowy oddziatu hematologii pod sale przeszczepowe:
e Demontazistniejgcych oktadzin Sciennych i podtogowych;
e Demontazistniejgcej stolarki drzwiowe;;
e  Rozbidrka fragmentdw Scian dziatowych GK;
e Demontaz sufitdw podwieszanych,
e Demontazistniejgcych urzgdzen i wyposazenia,
¢ Demontaz instalaciji wentylacii,
e Demontazinstalacji elekiryczne.

2. Materialy pochodzqce z rozbiorki

Gruz betonowy, ceglany i silikatowy, stal, drewno, materiaty bitumiczne, materiaty PCV, szkto,
stolarka, ceramika sanitarna.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.
Przewiduje sie zastosowanie:

. spycharek,

. tadowarek,

. samochoddw ciezarowych,

. mtotdw pneumatycznych,

J koparek,

. elektronarzedzi recznych jak pity mechaniczne, spawarki,
. narzedzi recznych jak pity, mtoty, wozki.

4. Transport
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
Samochdd dostawczy, samochdd skrzyniowy, samochdd samowytadowawczy. Odwiezienie
materiatdw z rozbidrki z terenu budowy na lokalne sktadowisko odpaddéw, w miejsce jego
zbidrki lub utylizacji, wg ustaleh z Zamawiajgcym. Transport materiatu pokrywczego (papy,
lepiku i innych materiatdw izolacyjnych) w miejsce jego utylizacji. Nalezy we wtasnym zakresie
rozeznac¢ rynek. Nie nalezy przewidywac ponownego uzycia materiatow.



5. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
Prace rozbiérkowe wykonywad recznie i sprzetem mechanicznym recznym. Przy rozbidrkach
konstrukcyjnych nalezy bezwzglednie przestrzegaé przepisdbw BHP i wykonac stosowne
zabezpieczenia.
Wykonawca przedstawi decyzje zatwierdzajgcg program gospodarki odpadami
niebezpiecznymi lub informacje o wytwarzanych odpadach oraz o sposobach
gospodarowania wytworzonymi odpadami albo pozwolenie na wytwarzanie odpaddw, ktére
powstajg w wyniku eksploatacji instalacji, wydane przez organ administracji publicznej
wtasciwy dla terendw zamknietych.
Podstawa prawna: Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (1j. Dz. U. z 2010r. Nr 185, poz.
1243 z pdzn. zm.) Ustawa Prawo Ochrony Srodowiska z 27 kwietnia 2001r. (tj. Dz.U. 2019 poz.
1396 z pdzn. zm.).

Roboty rozbidrkowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dn.
06.02.2003. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt
budowlanych (Dz. u. z 2003 r. Nr 47, poz. 401), a w szczegdlnosci:

. usuwanie jednego elementu nie powinno wywotywaé nieprzewidzianego
spadania lub zawalenia sie innego,
. prowadzenie robdt rozbidrkowych, jezeli zachodzi niebezpieczenstwo obalenia

czesci konstrukcii przez wiatr, jest zabronione. Podczas wiatru o szybkosci wiekszej
niz 10 m/sek nalezy roboty wstrzymad.

J w czasie rozbidrki, przebywanie ludzi na nizej potozonych kondygnacjach jest
zabronione,
J gromadzenie materiatu  rozbidérkowego na stropach, schodach i innych

konstrukcyjnych czesciach obiektu jest zabronione.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ robdt, zgodnosé z dokumentacjq projektowq,
specyfikacjami technicznymi, poleceniami Inspektora Nadzoru, a takze za prowadzenie robdt
zgodnie z umowq. Roboty nalezy wykonac zgodnie z zasadami ochrony Srodowiska
i warunkami bezpieczenstwa pracy.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzgdzenia
zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty, znaki ostrzegawcze,
zapewni dozdr i wszelkie inne S$rodki niezbedne do ochrony robdt, bezpieczenstwa
spotecznosci itd.
Przed przystgpieniem do robdt nalezy powiadomié witascicieli lub zarzgdcodw sgsiednich
nieruchomosci, zawiadomi¢ dostawcdw medidw o koniecznosci ich odciecia.
Czes¢ robdt nalezy wykonywad z rusztowan oraz podestdw roboczych.
Kolejnosc¢ robdt rozbidrkowych:

. rozbidrka urzqdzen i instalaciji, demontaz urzgdzen i elementéw instalacji, np. rury
wodne, kanalizacyjne, odciete przewody c.o. itd.

. demontaz ceramiki sanitarne;j,

. demontaz drzwi,

. rozbidérka $cianek dziatowych.

Do usuwania gruzu w czasie robét rozbidérkowych nalezy stosowac zsuwnice pochyte lub rynny
zsypowe. Rynny zsypowe powinny mie¢ zabezpieczenie przed wypadaniem gruzu.
Przewracanie $cian lub innych czesci obiektu przez podkopywanie i podcinanie jest
zabronione. W czasie wykonywania robdt rozbidrkowych sposobami zmechanizowanymi
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wszystkie osoby i maszyny powinny znajdowacd sie poza strefq niebezpieczng. W czasie
wykonywania robdt rozbidrkowych sposobem przewracania dtugos¢ umocowanych lin
powinna by¢ trzykrotnie wieksza od wysokosci obiektu, a ich umocowanie powinno byc¢
niezawodne.

Na czas prowadzenia prac rozbidrkowych nalezy przygotowac tymczasowe stanowisko gruzu,
stali oraz innych materiatdw. Materiaty z rozbidrki powinny by¢ sktadowane w miejscu
wyréwnanym do poziomu. Materiaty pylgce iinne, ktére moze rozwiewac wiatr, nalezy przykry&
plandekami lub siatkg. Przy sktadowaniu materiatéw z rozbidrki odlegtose stoséw nie powinna
by¢ mniejsza niz - 0,75m — od ogrodzenia i zabudowan, — 5,00m - od statego stanowiska pracy.
Miedzy stosami, pryzmami lub pojedynczymi elementami nalezy pozostawi¢ przejscia
o szerokoéci co najmniej 1 m oraz przejozdy o szerokosci odpowiadajgcej gabarytowi
zatadowanych

Srodkdw transportowych i powiekszonej o 2m przy ruchu jednokierunkowym i o 3 m przy ruchu
dwukierunkowym srodkdéw poruszanych sitg mechaniczng, 0,6 m przy ruchu jednokierunkowym
oraz 0 0,9 m przy ruchu dwukierunkowym srodkdw poruszanych przy pomocy sity ludzkiej.

Po zakonhczeniu prac teren robdt nalezy oczysci¢ i uporzgdkowad. Wykonawca winien
oczyscic

catq strefe objetg robotami oraz tereny okoliczne. Wykonawca winien oczysci¢ obszary
zewnetrzne oraz elewacje budynkdw, na ktérych osiadt pyt wytworzony w trakcie robot
rozbiérkowych. Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate zjego winy w budynkach
i na okolicznych terenach. Z tego tytutu, Wykonawca ma obowigzek dokonac
natychmiastowej naprawy na wtasny koszt wszystkich szkéd znanych w momencie odbioru
roboét.

Gruziinne elementy pochodzqgce z rozbidrek majg wywozone w miare postepowania robét
rozbidrkowych. Gruz i inne elementy pochodzqgce z rozbiérek tadowadé na samochody
ciezarowe dojezdzajgce do obiektu na terenie budowy i wywozi¢ na autoryzowane wysypiska.

6. Kontrola jakosci
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbidrki i sprawdzeniu braku zagrozeh na
miejscu.
7. Jednostka obmiaru
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine”.
Jednostkg obmiarowq robdt jest:

. rozbieranych konstrukcji betonowych i murowych - m3,
J stolarki, ceramiki sanitarnej — szt,

J posadzek, obrobek blacharskich — m2,

. rynien i rur spustowych, rur instalacyjnych — mb,

. stali — kg.

Jednostki obmiarowe powinny by¢ zgodne z jednostkami podanymi w przedmiarze robdt.

8. Odbior robot
Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne".
Kierownik budowy zgtasza gotowos¢ do odbioru elementy na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, oglgdu, wpisdw
do dziennika budowy i sprawdzeniu z dokumentacjqg projektowq i S.T.W.i O.R.



9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne".

Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

Ptaci sie za ustalonqg ilos¢ wykonanych robdt ustalonych na podstawie ksigzki obmiardw,
sprawdzonej i podpisanej przez kierownika budowy i inspektora nadzoru, jednostka obmiarowa

obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatdw i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbidrke rusztowan o wysokosci do 4 m,

demontaz lub rozbidrke,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

wywdz materiatdw z rozbidrki wraz z kosztami sktadowania (wysypiska),
likwidacja stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwigzane

Szczegdbtowe przepisy z zakresu warunkdw BHP przy robotach rozbiérkowych -
Rozporzgdzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia
28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z pdzniejszymi zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Polityki Spotecznej z dn. 2 kwietnia 2004 roku
w sprawie sposobdw i warunkéw bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobdw
zawierajgcych azbest (Dz. U 22004 r. Nr. 71 poz. 649).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie
ogdinych przepisdw bezpieczehstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844)
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego
dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz. 953).



SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-O5. KONSTRUKCJE STALOWE

Kod CPV
45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych
45262400-5 Wnoszenie konstrukciji ze stali konstrukcyjnej

45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali






1. Roboty: konstrukcje stalowe.
Ogdlne wymagania podano w ST 00."Wymagania ogdine"

1.1.Przedmiot
Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt w zakresie robdt
ogdlnobudowlanych zwigzanych z zadaniem pod nazwqg: ,PRZEBUDOWA CZESCI
POMIESZCZEN BUDYNKU 510 WOJEWODZKIEGO SZPITALA ZESPOLONEGO IM. L. RYDYGIERA NA
POTRZEBY SAL PRZESZCZEPOWYCH ODDZIALU HEMATOLOGII".

1.2.Zakres robot

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych:

¢ wykonanie konstrukcji stalowych nosnych;

¢ wykonanie podkonstrukcji stalowych;

e konftrola jakosci wykonanych robdt stalowych;
Zakres robot:

» Balustrady zewnetrzne techniczne.

= Podesty techniczne.

= Podkonstrukcje pod centrale wentylacyjne.

2. Materiaty
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne" .
Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny mieé:

e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatqg Techniczng lub z PN,

e Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

o Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normqg europejskg wprowadzong do zbioru

norm polskich,

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcq
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt.
Materiaty przewidziane do wykonania robdt okreslone sg w dokumentacji projektowej.
Przewidziano materiaty:

2.1.Stal

Do konstrukciji stalowych stosuje sie:
o Wyroby walcowane goftowe ze stali klasy | w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002

o Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998; dwuteowniki dostarczane sq o dtugosciach
i 0 wysokosci do 140mm - 3 do 13m; powyzej 140mm - 3 do 15m; z odchytkami
do 50mm dla dtugoscido 6,0m; i do 100mm dla dtugosci wiekszej. Dopuszczalna
krzywizna: do 1.5 mm/m.

o Ceowniki wg PN-EN 10279:2003; ceowniki dostarczane sg o dtugosciach

i 0 wysokosci do 80mm - 3 do 12m; 80mm do 140mm — 3 -13m; powyzej 140mm
- 3 do 15m; z odchytkami: do 50mm dla dtugosci do 6.0m; i do 100mm dla
dtugosci wiekszej. Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

o Kagtowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000; kgtowniki dostarczane sg
o dtugosciach i o wysokosci do 45mm - 3 do 12m; powyzej 45 - 3 do 15m
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z odchytkami do 50mm dla dtugosci do 4,0m; do 100mm dla dtugosci wieksze;.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
o Blachy
* Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994; Blachy uniwersalne dostarcza
sie w grubosciach 6-40 mm:; szerokosciach 160-700mm i dtugosciach:
dla grubosci do 6 mm - 6,0m dla grubosci 8-25mm do 14,0m z odchytkg
do 250mm; Tolerancje wymiarowe wg ww. normy;
= Blachy grube wg PN-80/H-9220G; Blachy grube dostarcza sie
w grubosciach 5-140mm; Tolerancje wymiarowe wg ww. normy;
Uwaga: do produkcji elementéw z blach, a szczegdlnie blach
weztowych zaleca sie stosowanie blach grubych;
*» Blachy zebrowane wg PN-73/H-92127; Blache zebrowang dostarcza sie
w  grubosciach 3,5-8,0mm; Zalecane wymiary: 1000x2000mm;
1250x2500mm; 1500x3000mm:; Tolerancje wymiarowe wg ww normy;

o Bednarka wg PN-76/H-92325; Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm t

szerokosciach 20-200mm w kregach o masie:
= - przy szeroko$ci do 30mm - do 60kg;
» - przy szerokosci 30 do 50mm - do 100kg;
* - przy szerokosci 50 do 100mm - do 120kg ;
= Tolerancje wymiarowe wg ww normy;
o Prety okrqgte wg PN-75/H-93200/00
» Prety dostarcza sie o dtugosciach:
» - przy $rednicy do 25 mm - 3-10 m;
* - przy $rednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m. Tolerancje wymiarowe wg ww
normy;
o Blacha stalowa kwasoodporna wg PN-71/H86020
= gr. 20 mm - 4H13 - (do konstrukcji tawek kamiennych oraz nakry¢ dysz
w fontannie nr 1;

o Ksztattowniki zimnogiete; Wykonywane sqg jako otwarte (ceowniki, kgtowniki,
zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe i okrggte). Produkuje sie je ze stali
konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, St3SX, S13SY. Dtugosci od 2 do 6m
przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.

2.2.Sprawdzenie materiatéw

Wtasnos$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w PN-EN 10025:2002.
Wady powierzchniowe - powierzchnia walcéwki i pretdéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy
i naderwan.
Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezel:

e mieszczqg sie w granicach dopuszczalnych odchytek;

e nie przekraczajg 0.5mm dla walcdwki o grubosci od 25mm

i0,7mm dla walcdwki o grubosci wiekszej.

2.3.Odbioér materiatoéw i konstrukciji
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Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktdry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

= znak wytworcy

= profil

= gatfunek stali

= numer wyrobu lub partii

= znak obrébki cieplnej
Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukciji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.4.Potqczenia w elementach stalowych

Jako tgczniki wystepujq: potgczenia spawane oraz potgczenia na sruby.

o Materiaty do spawania. Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie
elekiryczne przy uzyciu elekirod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo
mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546. Elektrody EA-146 sg to elekirody
grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na
obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny miec:

» zaswiadczenie jaokosci
= spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
= opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne
Z wymaganiami obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.
o Sruby. Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
= §ruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne
klasy: dla $rednic 8-16 mm - 4.8-11 dla srednic powyzej 16mm - 5.6l
o stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
e folerancje wg PN-EN 20898-7:1997
e wtasnos$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997
= $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
= nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034;2002
e witasnoSci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 - czesciowo
zastgpiona przez PN-EN 20898-2:1998
» podktadki okrggte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
» podktadki klinowe do dwuteownikdw wg PN-79/M-82009
= podktadki klinowe do ceownikdw wg PN-79/M-82018
Wszystkie tqczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementdw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw.

Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢é za pomocq zawiesi i usztywni¢ dla
zabezpieczenia przed odksztatceniem.

Elementy uktadac w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania.

Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.
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Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejiciu,
segregowac i uktadac¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiac powstate w czasie
fransportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcii jak i jej powtoki anty-korozyjnej.
Konstrukcje nalezy uktadac w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek
na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym
potozeniu.

Elektrody sktadowacé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

4. Sprzet
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdét odpowiadajgcy wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.
Roboty mogqg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Wymalowanie i ocynkownie
Sprzet uzywany do malowania uzalezniony jest od przyjetej techniki malowania.
Dopuszczalne sg nastepujgce techniki malowania

e natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)

e nafrysk powietrzny ( pneumatyczny )

e pedzel lub watek do poprawek i matych powierzchni

e wybdr techniki malowania powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta

materiatow.

Ocynkowanie wykonywac przy uzyciu sprzetu gwarantujgcego zachowanie wymagan
jakosciowych i bezpieczehstwa robét.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4.1.Sprzet do transportu i montazu konstrukciji

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu w konstrukcjach budowlanych powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdinym. W szczegdlnosci wszystkie
rodzaje sprzetu, jak: zurawie, podnosniki, aparaty bezpieczehstwa; powinny by¢ sprawne oraz
posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi.

Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych
urzgdzeh mechanicznych.

Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone.

Sprzet ten powinien podlegac¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4.2.Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy zgodnie z technologig
spawania i dokumentacjg konstrukcyjng.
o Spadki napiecia prgdu zasilajgcego nie powinny by wieksze jak 10%,
o Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjg.
o Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:
o spawarki powinny sta¢ naizolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od
wptywdw atmosferycznych

24



o sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w  zamykanych
pomieszczeniach.

o stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp
i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych,
oSwietlone z dostateczni wentylacjg; i powinno by¢ odebrane przez
Inzyniera.

5. Transport
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Samochdd samowytadowczy i inne $rodki fransportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw
i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robdét zaakceptowanym przez
Inspektora.
Materiaty i elementy powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb
zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatcen lub zniszczeh oraz zgodnie z przepisami BHP
i ruchu drogowego. Sposdb sktadowania wg pkt-u 3.
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywad zurawi, wciggarek, dzwignikdw,
podnosnikdw i innych urzgdzeh.
Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do
ich eksploatacii.
Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny by¢ zatadowane na Srodki
transportowe w taki sposdb, aby podczas tfransportu zapewniona byta stateczno$é elementu
oraz wykluczona mozliwos¢ uszkodzenia powtok ochronnych. Elementy o matej sztywnosci
W ptaszczyznie poziomej zaleca sie tgczyE w zespoty i fransportowad w pozycji wbudowania.
Transport konstrukcji zaleca sie prowadzi¢ w mozliwie duzych zespotach konstrukcyjnych
o0 podobnej masie.

6. Wykonanie roboét

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-
06251.

6.1.Organizacja robét
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkéw |, ktére
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiardw
konstrukcii.

6.2.Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuZla, naciekéw
i rozpryskdw metalu po cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

6.3.Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegdow
w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpic rysy i pekniecia.

6.4.Sktadanie zespotow

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej
w miejscach, ktére po montazu bedq niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny
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zagwarantowad dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotdw i wykonania potgczeh wedtug

zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchytki

Element konstrukcji

Dopuszczalna odchytka

Nieprostoliniowos$¢ prety, blachownice, stupy, | 0,001 dtugosci lecz nie
czesciram wiecej jak 10mm
Skrecenie preta 0,002 dtugosci lecz nie

wiecej niz 10mm

Scianek srodnikow

Odchytki ptaskosci potek,

2 mm na dowolnym odcinku
1000m

Wymiary przekroju do 0,01 wymiaru lecz nie
wiecej niz 5mm
Przesuniecie srodnika - 0,006 wysokosci

Wygiecie srodnika

0,003 wysokosci

Dtugos¢ elementdéw

Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytgczeniowy swobodny

Wymiary nominalny mm

do 500, 500-1000, 1000-2000,
2000-4000,  4000-8000,  8000-
16000, 16000-32000

0,5;1,0; 1,5; 2,0; 3,0; 5,0; 8,0 2,5;4,0; 6,0; 10,0; 16,0

6.5.Potgczenia spawane

* Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15mm powinny byé
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien
i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kgt ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu,
wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm
spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac
nie wiekszg od 1,5mm.

*  Wykonanie spoin- Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%,
a tylko miejscowo dopuszcza sie grubo$¢ mniejszg: o 5% - dla spoin czotowych o 10% -
dla pozostatych. Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady
te mieszczq sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki prze-
topu, kratery i nawisy lica.

»  Wymagania dodatkowe takie jak:

o obrébka spoin

o przetopienie grani

o wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika
budowy.

» Zalecenia technologiczne

o spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elekirodami co spoiny
konstrukcyjne

o wady zewnetfrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniagjgcym spawaniem,
natomiast pekniecia, nadmierng ospowatose, braki przetopu, pecherze nalezy
usunqg¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

6.6.Potgczenia na sruby
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dtugosc sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowad mozliwie najmniejszq liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie po-winien wchodzi¢ w otwor
gtebiej jak na dwa zwoje.

nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylegad
do tgczonych powierzchni.

powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed
montazem pokry¢ warstwg smaru.

sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.

6.7. Montaz konstrukciji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktdre
zapewniq osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego
i wymiardw konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢é montowane po wyregulowaniu
i zapewnieniu statecznosci elementdw uprzednio zmontowanych.

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

sprawdzi¢ stan fundamentdw, kompletnos¢ i stan srub fundamentowych oraz perow
wytyczajgcych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

porodwnacé wyniki pomiardw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki i nie
powinny przekracza¢ wartosci:

Posadowienie stupa Dopuszczalne odchytki mm
rzedna fundamentu rozstaw $rub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10,0
Montaz:

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementdw powstate podczas
fransportu i sktadowania. Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji.

Lp Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka
1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15mm

3 strzatka wygiecia stupa lecz nie wiecej niz 15mm 1/750

4 wygiecie belki na wigzara lecz nie wiecej niz 15mm | 1/750

5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

7. Kontrola jakosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami.. Roboty podlegajg odbiorowi.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inzyniera.
Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatéw, spoin, otwordw na sruby,
o zgodnosciz projektem,
o zgodnosciz atestem wytworni
o jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii.
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o jakosci powtok antykorozyjnych,
o odbidr konstrukciji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy.

8. Jednostka obmiaru
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Masa gotowej konstrukciji w tonach [11] lub w kilogramach [1kg].

9. Odbidr
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Wszystkie roboty konstrukcji ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

10. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.
Ptaci sie za ustalong iloS¢ wykonach robdét ustalonych na podstawie ksigzki obmiardw,
sprawdzonej i podpisanej przez Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru, jednostka
obmiarowa obejmuije:

*» prace przygotowawcze i pomiarowe,

* wykonanie ,,Projektu montazu elementéw konstrukcji” wraz z ,,Projektem technologii

spawania” i ,,Projektem wykonania potgczeh na sruby"”,

= wykonanie ,Projektu rusztowan i pomostéw",

*  montaz rusztowan i pomostéw roboczych,

= sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

»  montaz wstepny z regulacjg geometii,

» state zespolenie elementdw przez spawanie,

* wykonanie innych potgczen (na nity lub $ruby),

= usuniecie ewentualnych usterek,

» demontaz ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych,

» uporzgdkowanie miejsca robot,

* wykonanie niezbednych pomiaréw | badan wymaganych SST lub zleconych przez

Inzyniera.

* gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiardw i badan.

Cena zwiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

11. Przepisy zwiqzane

Wymagania techniczne wykonania robét okreslajqg:

Normy:

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkdw stali

PN-EN 10027-1:1994  Systemy oznaczania stali. Znaki stali

PN-EN 10021:1997 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdw stalowych.
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentdw kontroli.

PN-20/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-91/H-93407 Dwuteowniki walcowane na gorgco.

PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na gorgco.
PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary
PN-71/H-93451 Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.

PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.
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PN-EN 10056-1:2000 Kgtowniki rGwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
PN-71/H-86020 Blacha kwasoodporna
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-10. ROBOTY BLACHARSKIE | DEKARSKIE

Kod CPV
45261300-7 Ktadzenie zaprawy i rynien
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1. Roboty blacharskie i dekarskie
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine".

1.1.Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z zadaniem pod nazwqg ,,PRZEBUDOWA CZESCI POMIESZCZEN BUDYNKU 510
WOJEWODZKIEGO SZPITALA ZESPOLONEGO IM. L. RYDYGIERA NA POTRZEBY SAL
PRZESZCZEPOWYCH ODDZIAtU HEMATOLOGII".

1.2.Zakres

Zakres rob 6t objetych S.T. obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu:
e wykonanie obrébek blacharskich,

2. Materiaty
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine”.
Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny posiadac:

e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatqg Techniczng lub z PN,

e Certyfikat na znak bezpieczenhstwa,

e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normq europejskq wprowadzong do zbioru

norm polskich,

W przypadku materiatdbw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten
powinien by¢ okreslony na opakowaniach.
Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcq
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt.
Materiaty przewidziane do zabudowy:

e obrébki blacharskie z blachy ocynkowanej o grubosci g=0,7 mm,

3. Sprzet
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine”.
odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robét odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w
projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.
e wyciggarka elekiryczna,
e nozyce reczne, reczna pita cyrkulacyjna, nozyce wibracyjne do blachy, gilotyny,
gietarki o blach

4. Transport
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
Srodki transportu odpowiadajgce pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w
projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.
5. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine".

5.1.Roboty blacharskie — obrébki i parapety:

Roboty blacharskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze wyzszej od 5°C. Nie wolno
prowadzi¢
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prac blacharsko-dekarskich na podtozach oblodzonych. Podtoza pod obrdbki naprawic,
uprzednio usuwajgc zmurszate i luzne cegty, bqgdz beton oraz uzupetniajgc ubytki przy uzyciu
zapraw naprawczych. Blachy nie nalezy ktas¢ bezposrednio na beton lub tynk cementowy lub
cementowo - wapienny oraz na inne materiaty zawierajgce siarke. Rodzaj obrébek musi by
dobrany do rodzaju pokrycia. Nalezy unika¢ bezposredniego stykania sie blach z metalami
mogacymi wytwarzaé ogniwo elekiryczne. W przypadku uktadania blach w warunkach
omawianych wyzej nalezy wykonacd izolacjg blach warstwg papy lub innym materiatem
izolacyjnym.

Robdt pokrywczych nie nalezy wykonywaé¢ w warunkach szkodliwego oddziatywania
czynnikdw atmosferycznych, takich jok opady deszczu lub $niegu, oblodzenie oraz wiatr
utrudniajgcy krycie. Wszystkie wygiecia blachy powinny by¢ wykonywane w taki sposdb, aby
nie nastgpito pekniecie blachy.

Obrébki wykonaé ze szczegdlnym zwréceniem uwagi na:

e wpuszczenie w elementy pokrycia w taki sposdb, aby nie powodowaty podciggania

kapilarnego wody,

e montowanie ze spadkiem zapewniajgcym odptyw wody (nie mniej niz 2%),

e montowanie w taki sposdb, aby kapinos (w postaci zwoju) z blachy byt oddalony od

docelowej powierzchni elewacji nie mniej niz 5 cm,

e uszczelnienie na styku z ociepleniem silikonem o rozciggliwo$ci min. 25 %,

e uwzglednienie w szerokosci obrdbek grubosci docieplenia w danym miejscu elewacii.
Mocowanie obrébek do powierzchni betonowych wykonywaé za pomocqg hakdw; do
powierzchni drewnianych za pomocqg tapek i zabek oraz gwozdzi. Potgczenie obrdbek
z ofasowanym elementem budowali nalezy uszczelniaé kitem trwale plastycznym. Przed
uszczelnieniem miejsce styku nalezy odttuscic witasciwym rozpuszczalnikiem. Obrdbki
naczotkdw i gzymsdw wykonywac z arkuszy blachy dtugosci elementu prostoliniowego i tgczy¢
ze sobqg na rgbek lezgcy. Obrdbki naczétkdw i gzymsdw montowad z wrasciwym spadkiem ze
zewnqtrz budynku.

Arkusze blachy powinny by¢ tgczone na podwdjny rgbek stojgcy (prostopadle do spadku)
ilezgcy (rownolegle do spadku). Potgczenie z attykami, Scianami, kominami i innymi
wystajgcymi elementami z dachu powinno by¢ wykonane w taki sposéb, aby uniemozliwic
wptyw odksztatcen blachy na tynk, na przyktad przez zastosowanie obrobki dwuczesciowe.
Wysoko$¢ wydr i fartuchdw ma wynosi¢ 15 — 18 cm. Arkusze nalezy mocowac¢ do $cian
haczykami lub innymi kotwami co okoto 40 cm.

Boczne zakonczenia parapetdw zagigé do gdéry, na wys. ok. 2 — 3 cm lub zakohczyé
specjalnym profilem PCV.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietaé o koniecznosci zachowania
dylataciji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajgey
przeniesienie ruchdw poziomych i pionowych dachu w taki sposdb, aby nastepowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.

6. Kontrola jakosci
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu szczelnosci pokrycia, prawidtowosci
wykonania elementéw, poziomdw i piondw, estetyki wykonania, sprawdzenia jakosci robdt
dekarskich i blacharskich.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z  dokumentacjg
projektowq, powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontfrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru:
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w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas
wykonania prac montazowych,

w odniesieniu do wtasciwosci catosci wykonanych obrébek blacharskich (kontrola
kohcowa) - po zakohczeniu prac.

Kontrola powinna obejmowad nastepujgce badania:
sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng,
sprawdzenie podtoza - przed przystgpieniem do robdt,
sprawdzenie materiatéw

badanie prawidtowosci wykonania robdt:

(@]

sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego robdt — badanie polega na ogledzinach
i stwierdzeniu wystepowania takich wad, jak: dziury, pekniecia, nieprostopadtosci
szwdw do okapu, odchylenia rgbkdw lub zwojéw od linii prostej itp.

poziom i ptaszczyznowos¢ deskowania,

prawidtowos$¢ utozenia membrany dachowej,

sprawdzenie umocowania i tgczenia arkuszy blachy i papy — badanie polega na
stwierdzeniu, czy tgczenia i umocowania arkuszy sg wykonane zgodnie z normg
i instrukcjg montazu wybranego producenta,

Sprawdzenie przyklejenia papy do papy, w tym takze papy warstwy wierzchniej do
papy warstwy spodniej, polega na stwierdzeniu poprzez ogledziny, czy zostaty
zachowane wymagania dotyczgce sposobu ich utozenia (przyklejenia papy do
podtoza, rownosci powierzchni, sprawdzeniu szerokosci zaktaddédw w  trakcie
odbioréw czesciowych i koncowych przez pomiar szeroko$ci zaktaddw w trzech
dowolnych miejscach na kazde 100m?2).

sprawdzenie szczelnosci pokrycia — badanie nalezy przeprowadzi¢ w wybranych
przez komisje miejscach spos$rdd szczegdlnie narazonych na zatrzymywanie sie
i przeciekanie wody. Jezeli nie ma warunkdw, aby sprawdzenie to mozna byto
przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy wybrane miejsca poddawac przez 10 min.
zraszaniu wodqg w sposéb podobny do dziatania deszczu i obserwowadé, czy
sptywajgca woda nie zatrzymuije sie na powierzchni pokrycia i czy nie przenika przez
nie, tworzgc zacieki. Stwierdzone usterki nalezy oznaczy¢ w sposdb umozliwiajgey
ich odszukanie po wyschnieciu pokrycia.

prawidtowos¢ spadkdw i szczelnosé pokrycia nalezy przeprowadzi¢ w miejscach
narazonych na zatrzymywanie i ew. przeciekanie wody (albo po deszczu, albo po
poddaniu pokrycia przez 15 minut dziataniu strumienia wody).

sprawdzenie rynien — badanie polega na stwierdzeniu zgodnosci z wtasciwg normg
wykonania uchwytdw, denek i wpustdw rynnowych oraz potgczen poszczegdinych
odcinkdéw rynien. Nalezy takze stwierdzi¢, czy rynny nie majg dziur lub pekniec.
Spadkii szczelnos¢ nalezy sprawdzi¢ poprzez nalanie wody do rynien.

sprawdzenie rur spustowych — badanie polega na stwierdzeniu zgodnosci z normg
potgczen w szwach pionowych i poziomych, umocowan rur w uchwytach, braku
odchylen rur od prostopadtoscii kierunku pionowego. Nalezy tez sprawdzi¢, czy rury
nie majg dziur i pekniec.

sprawdzenie zabezpieczeh dachowych polega na stwierdzeniu zachowania
wymagan wykonania zabezpieczen przy kominach, murach i innych elementach
dachu, jak wywietrzniki, wywiewki kanalizacyjne, rury wentylacyjne itp.

Jednostka obmiaru
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Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
Jednostkg obmiarowq robdt jest:
o 1 m2- powierzchnia dachu, opierzenia blacharskie,
o 1 m-dtugos¢ rynien, rur spustowych,

8. Odbior
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne.
Kierownik Budowy zgtasza gotowo$¢ do odbioru elementy na podstawie zapisdéw w Dzienniku
Budowy.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw cze$ciowych, oglgdu, wpisdéw
do Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjq projektowq i S.T.W. i O.R.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne.
Obrébki blacharskie
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m2 obrébki wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuije:
o przygotowanie,
o zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu,
o zalutowanie potgczen,
o uporzgdkowanie stanowiska pracy.
Rynny
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ "m" rynien, rur spustowych wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
o przygotowanie,
o zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz wykonania potqgczen,
o uporzgdkowanie stanowiska pracy.
Roboty dekarskie
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m2 wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
o przygotowanie,
o zamontowanie i umocowanie obrdébek w podtozu,
o zalutowanie potgczen,
o uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robét okredlajq:

Normy:

PN-B-02361 :1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowe] ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania
i badania. Inne dokumenty i instrukcje. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét
budowlanych - cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez
ITB - Warszawa 2004 r. Instrukcje i certyfikaty producenta.

PN-EN 612:1999 - Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B 94701:1999 - Uchwyty stalowe do rur spustowych okrggtych.

PN-EN 516:1998 - Prefabrykowane akcesoria dachowe. Urzgdzenia umozliwiajgce chodzenie
[e]e]

dachu. Pomosty, stopnie szerokie i wgskie.

PN-EN 517:1999 - Prefabrykowane akcesoria dachowe. Dachowe haki zabezpieczajgce.
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PN-EN 12951:2005(U) Prefabrykowane akcesoria dachowe. Drabiny dachowe zamocowane

nastate.

PN-EN 506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu Charakterystyka wyrobdw

samono$nych

z blachy miedzianej lub cynkowe;.

PN-61/B-10245 -

wRoboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.

PN- EN — 844 — 1: 2002 Drewno okrggte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne
Dotyczgce tarcicy.

PN- EN - 844 - 1: 2001 Drewno okrggte i tarcica. Terminologia. Terminy wspdine dla
drewna okrggtego i tarcicy.

PN 82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymato$ciowymi.

PN- EN - 10230 - 1: 2003. Gwozdzie z drutu stalowego.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113-46 - Farby chemoutwardzalne.

PN-IEC 61024-1:2001 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych

PN-86/E-05003.01 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Wymagania ogdlne.
PN-89/E-05003.03 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Ochrona obostrzona.
PN-92/E-05003.04 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Ochrona specijalna
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-11. ROBOTY ZWIAZANE Z MONTAZEM STOLARKI

Kod CPV

45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz
roboty ciesielskie

45421000-4 Instalowanie stolarki budowlanej

45421100-5 Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementow
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1. Roboty: instalowanie stolarki budowlanej
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine"

1.1.Przedmiot
Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robdt zwigzanych z zadaniem
pod nazwq: ,,PRZEBUDOWA CZESCI POMIESZCZEN BUDYNKU 510 WOJEWODZKIEGO SZPITALA
ZESPOLONEGO IM. L. RYDYGIERA NA POTRZEBY SAL PRZESZCZEPOWYCH ODDZIALU
HEMATOLOGII".

1.2.Zakres

Prace obejmujg:
o montaz stolarkii Slusarki drzwiowej wewnetrzne;.

2. Materiaty
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny posiadac:
o Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
o Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
o Certyfikat na znak bezpieczehstwa,
o Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru
norm polskich,
W przypadku materiatdbw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten
powinien by¢ okreslony na opakowaniach.
Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt.
Materialy przewidziane do wykonania rob6t okreslone w dokumentaciji projektowej:
¢ Drzwi wewnetrzne o konstrukciji aluminiowej
e Drzwi wewnetrzne aluminiowe
e Drzwi wewnetrzne higieniczne
e Materiaty pomocnicze:
e tqgczniki - kotwy montazowe lub $ruby oscieznicowe, wg wskazah producenta.
Wszystkie tgczniki winny by¢& cechowane,
e Pianka poliuretanowa montazowa,
e Silikon,
e Dyble metalowe,
e Zaprawa tynkarska gipsowa,
e Farby lateksowe zgodne z dokumentacjq projektowq.

Zaleca sie wbudowanie stolarki konfekcjonowanej, tzn. wyposazonej w okucia. Okucia majg
by¢ wykonane ze stali nierdzewnej. Kazdy wyrdb stolarki budowlane] powinien byé
wyposazony w okucia zamykajgce, tqczgce, zabezpieczajgce i uchwytowo — ostonowe.
Wymiar drzwi liczony jest w $wietle otwartych drzwi, pomiedzy skrzydtem a oécieznica.
Podziaty, sposdb otwierania, kolor - wg zestawienia.
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2.1.Drzwi wewnetrzne higieniczne rozwieralne

e Drzwi wykonane z Laminatu Poliestrowego wzmocnionego witdknem szklanym gr
1,.8mm-2mm, wypetnienie skrzydta piang poliuretanowq 45kg/m3, grubo$¢ skrzydta
40mm, zewnetrzny ramiak skrzydta wykonany z aluminium anodowanego stanowigcy
konstrukcje skrzydta  jednoczednie zabezpieczajgcy krawedzie skrzydta przed
uszkodzeniami mechanicznymi

e Ptycina skrzydta drzwi zlicowana jednostronnie z oscieznicq od strony zawiasowej

e Oscieznica wykonana z aluminium anodowanego

e Dwalub Trzy zawiasy dwuskrzydetkowe nierdzewne

e Klamka bezpieczna U-form antyzaczepowa nierdzewna

e Zamek nierdzewny

e Drzwi bez przylgowe wyktadane na $ciane 180 stopni

2.2.Drzwi wewnetrzne higieniczne wahadtowe

e Drzwi laminowane Laminatem Poliestrowym wzmochnionym witdknem szklanym gr.
2 mm, wypetnienie skrzydta piang poliuretanowq 45kg/m3, grubosé skrzydta 40 mm,
zewnetfrzny ramiak skrzydta wykonany z aluminium anodowanego stanowigcy
konstrukcje skrzydta jednoczes$nie zabezpieczajgcy krawedzie skrzydta przed
uszkodzeniami mechanicznymi

e Oscieznica wykonana z aluminium anodowanego

¢ Dwa lub frzy zawiasy wykonane z tworzywa sztucznego (mieszanka zywic potgczonych
witdknem szklanym) blokowane w kgcie otwarcia na 90 stopni

e Uszczelki silikonowe pomiedzy potgczeniem ptyciny skrzydta drzwiowego z oscieznicq
pionowq

e Przeszklenie wykonane ze szkta bezpiecznego.

2.3.Drzwi wewnetrzne o konstrukcji aluminiowej

Zaprojektowane konstrukcje $lusarki zgodnie z wytycznymi jednokomorowego systemu bez
izolacji termicznej, przeznaczonego do wykonywania elementdéw zabudowy wewnetrznej i
zewneftrznej, w tym drzwi dymoszczelnych rozwieranych, jedno- i dwudzielnych oraz drzwi
ogdlnego stosowania. Za podstawe przyjeto cechy konstrukcyjne systemu wraz z akcesoriami
wg aktualnej dokumentaciji technicznej.

Parametry techniczne dla drzwi rozwieranych jedno i dwuskrzydtowych przeznaczonych do
zastosowan jako drzwi dymoszczelne i ogdlnego stosowania, wewnetrzne — wejsciowe
i wewngtrzlokalowe wg $wiadectwa z badarh nr 01-01561/18/R102NZE:

obcigzenie pionowe w ptaszczyznie skrzydta — klasa 3 (800N) wg PN-EN 1192:2001

skrecanie statyczne — klasa 3 (30N) wg PN-EN 1192:2001

uderzenie ciatem miekkim ciezkim - klasa 3 (120J) wg PN-EN 1192:2001

uderzenie ciatem twardym - klasa 3 (5,0J) wg PN-EN 1192:2001

klasa wytrzymato$ci mechanicznej — klasa 3 wg PN-EN 1192:2001

Z uwagi na bezpieczehstwo uzytkowania przegrody systemu z wypetnieniami ze szkta oraz z
wypetnieniami nieprzeziernymi zawierajgcymi blachy aluminiowe, blachy stalowe, ptyty GKF,
ptyty FERMACELL, wetne mineralng zostaty sklasyfikowane jako nie rozprzestrzeniajgce ognia
(NRO).

Sciany i drzwi systemu z wypetieniami zawierajgcymi ptyty OSB spetnicjg wymagania w
zakresie nierozprzestrzeniania ognia jesli wykaze sie, ze te ptyty maja klase reakcji na ogieh co
najmniej B-s3, dO wg PN-EN 13501-1.
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System charakteryzuije sie rowniez dobrymi parametrami akustycznymi:

e dlascian Rw = 32+ 39 dB

e dla drzwi Rw =27+37 dB
Z uwagi na dymoszczelno$s¢ drzwi wewnetrzne jedno i dwuskrzydtowe z  funkcjg
dymoszczelnosci posiadajqg klase Saq i S200 wg klasyfikacji nr 1561/17/R97NZP.
Drzwi dymoszczelne mogg by¢ wbudowywane do nastepujgcych przegrdd: z cegty petnej,
sitowki lub kratéwki, betonowych i zelbetowych, z cegty dziurawki lub betonu komébrkowego,
oraz z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym lub drewnianym oraz $cianek
aluminiowych profilowych systemdw tego samego systemodawcy.
Drzwi wewnetrzne dymoszczelne powinny by¢é mocowane do $cian murowanych lub
betonowych za pomocq tgcznikdw stalowych o Srednicy nie mniejszej niz 7,5 mm i dtugosci nie
mniejszej niz 80 mm oraz do $cian szkieletowych z ptyt gipsowo-kartonowych, Ridurit, Fermacell,
Promatect lub rbwnowaznych o konstrukciji no$nej z drewna lub ksztattownikdw stalowych — za
pomocg wkretdw lub $rub stalowych o srednicy nie mniejszej niz 6 mm.
Przy montazu nalezy zapewni¢ szczelno$¢ potgczenia pomiedzy oscieznicq drzwiowq
a osciezem.
Oscieznice oraz stupki state, Slemiona, szczebliny i stupki ruchome o gtebokosci 52 mm, a takze
skrzydta okienne o gtebokosci 60 mm sktadajg sie z jednolitego profilu aluminiowego.
System pozwala na zamontowanie wypetnienh o grubosci:

e dla oscieznicy 2 + 39 mm,

e dla skrzydet drzwiowych 2 + 392 mm,

e dla skrzydet okiennych (proste) 2 + 39 mm,

o dla skrzydet okiennych (okragte) 2 + 26 mm.
Drzwi dymoszczelne i ogdlnego stosowania systemu powinny by¢ wyposazone w okucia
wymienione w Krajowej Ocenie Technicznej jaoko dopuszczone do stosowania przez
systemodawce.
Dla sal na kondygnacji +3 w osi 1 i 5 zaprojektowano witryny w systemie stworzonym do
tworzenia przegrod wewnetrznych z mozliwoscig wprowadzenia wewngtrzszybowych zaluzji.

2.4.Uszczelnienia

Dla $lusarki bezklasowej okiennej i drzwiowej uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia szyb
we wrebach skrzydet oraz uszczelki przylgowe do uszczelniania na obwodzie styku skrzydta z
oscieznicqg (stupkiem, Slemieniem) powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM
wg normy DIN 7863 i normy wykonawczej ISO 3302-01, E2. Uszczelki osadcze nalezy dobierac
zgodnie z dokumentacijqg techniczng w zaleznosci od grubosci zastosowanego oszklenia.

Dla Slusarki przeciwpozarowej uszczelki osadcze do osadzenia i uszczelniania wypetnieh we
wrebach skrzydet oraz uszczelki przylgowe do uszczelniania dolnej przylgi drzwi oraz styku
skrzydta z ocieznicg powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM spetniajgcego
wymagania wg normy PN-EN 12365-1:2006. Uszczelki osadcze nalezy dobiera¢ zgodnie
z dokumentacijg techniczng w zaleznosci od grubosci zastosowanego oszklenia.

Uszczelki osadcze dla witryn wewnetrznych na poziomie +3 wykonane sqg z kauczuku
syntetycznego EPDM wg normy DIN 7863. Uszczelki przycina sie pod kgtem 90° i tgczy sie ze
sobg poprzez bezposrednie klejenie. Uszczelki przymykowe drzwi przycina sie pod katem 45°
i klei w narozach. Uszczelki osadcze dobiera¢ w zaleznosci od grubosci wypetnienia zgodnie
z zaleceniem systemodawcy.

2.5.1abezpieczenie antykorozyjne
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Wszystkie elementy aluminiowe malowane proszkowo. Elementy stalowe zabezpieczone
antykorozyjnie poprzez cynkowanie lub malowanie w kolorze stolarki. Wszystkie elementy
aluminiowe nalezy odizolowaé od elementdw stalowych. Nie ma takiej koniecznosci, jesli
konstrukcja stalowa jest ze stali nierdzewnej. Styki miedzy konstrukcjg aluminiowg a stalg
zabezpieczone przez zastosowanie przektadki PCV lub EPDM w celu unikniecia korozji
elektrochemicznej. Wszystkie elementy ztgczne (Sruby, wkrety, itp.), wchodzgce w kontakt
z aluminium powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewne;.

Dla profili aluminiowych narazonych na S$rodowisko wilgotne zaleca sie malowanie
dwupowtokowe farbami proszkowymi w klasie ochrony antykorozyjnej C4.

2.6.0Okucia

W $lusarce systemowej nalezy stosowac kompletne okucia dostosowane do ciezaru wtasnego
skrzydet oraz do obcigzeh eksploatacyjnych, dopuszczone do obrotu.

2.7.Uwagi koncowe

Dobdr profili i mozliwosci wykonania poszczegdlnych elementdw drzwiowych powinny by
wykonane na podstawie obliczeh statycznych i wytycznych zawartych w dokumentacii
technicznej systemu (katalogi systemowe i obowigzujgca Dokumentacja Techniczna ITB).
Sposéb montazu, jak i schemat rozmieszczenia punktdw mocowania drzwi do konstrukcji
budynku powinien by¢ oparty o rozwigzania katalogowe systemodawcy.

Wykonane prace budowlane, odbidr techniczny $ciany ostonowej powinien uwzgledniac
dokumentacje projektowq oraz powinien by¢ zgodny z : ,, Warunkami technicznymi wykonania
i odbioru robdét budowlanych - cze$¢ A: Roboty ziemne i konstrukcyjne, zeszyt 8: Lekkie sciany
ostonowe metalowo-szklane” wydane przez Instytut Techniki Budowlane] - Instrukcje,
Wytyczne, Poradniki 437/2008. — Warszawa 2008.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine”.
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.

4. Transport
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
Srodki transportu odpowiadajgce pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.
Stolarke i Slusarke przewozi¢ w sposdb wskazany przez producenta, w pozycji pionowej, dobrze
zamocowangq, zabezpieczong przed zarysowaniem i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".

Typy stolarki i $lusarki, wymiary, sposéb otwierania — wg zestawienia w projekcie wykonawczym.
Przed ztozeniem zaméwienia nalezy  wymiary zweryfikowaé na budowie a zaistniate
rozbieznosci uzgodnic z projektantem.

Sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania otwordw, szerokos¢ otworu powinna by¢ o 20 do 30 mm
wieksza, a wysokos$¢ o 35 do 50 mm wieksza od zewnetrznego wymiaru oscieznicy.

Przed osadzeniem stolarki i $lusarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania osciezy,
a zaistniate wady usungc. Powierzchnie naprawic i oczyscic. Stolarke i $lusarke zabezpieczone
folig ochronng przechowywaé¢ w miejscach nie narazonych na dziatanie promieni
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stonecznych. Stolarke i $lusarke wraz z okuciami dodatkowo zabezpieczyé przed
zabrudzeniami piankg montazowq, zaprawq murarskg, farbami itd.

Przed montazem zdjg¢ skrzydta z oscieznic. Montaz wykonaé zgodnie z wytycznymi
producenta.

Stolarke i $lusarke montowac wg instrukcji producenta. Gtéwne zasady montazowe:

o ustawi¢ oscieznice w otworze na klockach noSnych z pozostawieniem luzéw
montazowych,

o zamocowac wstepnie za pomocg klindw, klinowa¢ w narozach, klinowanie w potowie
dtugosci i wysokosci moze doprowadzi¢ do odksztatcen oscieznicy, uniemozliwiac
osadzanie skrzydet i ptynne ich otwieranie,
doktadnie ustawic pion i poziom przy pomocy poziomicy,

o ustawi¢ przekatne i Swiatto oscieznicy przy pomocy miary zwijanej, dopuszczalne
réznice przekgtnych nie mogg przekraczaé 2 mm na dtugoéci do 1 m, 3mm na dtugosci
powyzej 1 m,

o mocowac trwale za pomocg $rub oscieznicowych lub kotew, w przypadku kotew
nalezy je zamocowad do oscieznicy przed tozeniem jej w otwédr okienny, otwory na
dyble wierci¢ po ustawieniu oscieznicy w murze, rozmieszczenie i ilo$¢ kotew okresla
producent,

o zatozy¢ skrzydta i sprawdzi¢ poprawnosc¢ ich funkcjonowania.

Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ piankg poliuretanowq. Wypetnianie
przeprowadzac w temperaturze nie nizszej niz 5°C. Po stwardnieniu pianki i usunieciu nadmiaru
przystgpi¢ do obrdobki. Folie ochronng zdjg¢ jak najszybciej po montazu.

Otwory w murze wykonczy¢ listwami naroznymi, otynkowaé, pomalowaé w  kolorach
zgodnych z dokumentacjg projektowaq, styk z oscieznicg wykohczy¢ silikonem akrylowym.
Sprawdzi¢ stan elementdw i oku¢, usungé wszelkie zabrudzenia. Niedopuszczalne jest
czyszczenie srodkami Scierajgcymi i zrgcymi.

Przy osadzaniu oscieznic nalezy zapewnié utrzymanie kgtdw prostych, réwnych dtugosci
przekgtnych oraz réwnolegto$ci przeciwlegtych bokdw. Sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania
skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Skrzydta powinny rozwierac¢ sie swobodnie, a okucia
dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu dociskac skrzydta do oscieznic.

6. Kontrola jakoscirobét
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
Kontrola montazu stolarki budowlanej polega na sprawdzeniu:
o jakosci materiatéw zgodnie z odpowiednimi normami,
zgodnosci robét z dokumentacjg techniczng,
zgodnosci wymiaréw,
stanu i wyglgdu elementdw,
utrzymania pionu i poziomu elementdw,
ilosci zamontowanych dybli i ich prawidtowosci montazu,
szerokosci szczelin montazowych,
prawidtowosci wykonania montazu piankg montazowaq,
prawidtowego dziatania czesci ruchomych i okuc.

O O O 0O O O O O

7. Jednostka obmiaru
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
m?2 - drzwi w $wietle osadzonych oscieznic,
szt. — oScieznice,
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m?2 — powierzchnia wykohczonych osciezy okiennych.

8. Odbior
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne.
Kierownik Budowy zgtasza gotowos$¢ do odbioru elementy na podstawie zapisdw w Dzienniku
Budowy.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, oglgdu, wpisdw
do Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjq projektowq i S.T.W. i O.R.

9. Podstawa ptatnosci
0Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne”.
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ wykonanych robdt ustalonych na podstawie ksigzki obmiardw,
sprawdzonej i podpisane] przez Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru, jednostka
obmiarowq obejmuije:
e Oscieznice drzwiowe (szt.) :
o przygotowanie stanowiska roboczego,
dostarczenie materiatdw i sprzetu,
obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,
wykonanie robdt przygotowawczych,
wykonanie robét montazowych oscieznic drzwiowych,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatdw, likwidacja stanowiska
roboczego.
e Stolarka drzwiowa za (m2) :
o przygotowanie stanowiska roboczego,
dostarczenie materiatéw i sprzetu,
obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,
wykonanie robdt przygotowawczych,
wykonanie robdt montazowych stolarki drzwiowej,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatdw, likwidacja stanowiska
roboczego.
e Stolarka okienna za (m2) :
o przygotowanie stanowiska roboczego,
dostarczenie materiatdw i sprzetu,
obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,
wykonanie robdt przygotowawczych,
wykonanie robdt montazowych okien,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatdw, likwidacja stanowiska
roboczego.

O O O O O o O O O O

o O O O O

10. Przepisy zwigzane
Wymagania techniczne wykonania robét okreslaja:
Normy:
PN-B-10085:2001 - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania wraz ze zmianami.
PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i tfransport.
PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.
PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.
Izolacyjno$¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéow
budowlanych. Wymagania.
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PN-B-10085:1988 stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatdw drewnopochodnych
i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania.

BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe. Metody badan.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odporno$¢ na obcigzenia wiatrem. Klasyfikacja.

PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi. Odporno$¢ na obcigzenia wiatrem. Metoda badan.
PN-75/B-94000 ,,Okucia budowlane. Podziat”

PN-B-91000:1996 ,,Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia”

PN-B-10222:1998 ,,Stolarka budowlana. Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy”
PN-B-10201:1998 ,,Stolarka budowlana. Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne”

PN-88/B-10085 ,,Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania”

PN-B-05000:1996 ,,Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i fransport™

PN-EN 1026:2001 ,,Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Metoda badania”

PN-EN 12208:2001 ,,Okna i drzwi. Wodoszczelno$¢. Klasyfikacja™

PN-EN 12210:2001 ,,Okna i drzwi. Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja”

PN-EN 12207:2001 ,,Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Klasyfikacja”

PN-EN 1191:2002 ,,Okna i drzwi. Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda
badania”

PN-EN 13115:2002 ,,Okna. Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych. Obcigzenia pionowe,
zwichrowanie i sity operacyjne”

PN-EN 12400:2004 ,,Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja”

PN-EN 1027:2001 ,,Okna i drzwi. Wodoszczelno$¢. Metoda badania”

PN-EN ISO 10077-1:2002 ,Wtasciwosci cieplne okien, drzwi i zaluzji. Obliczanie wspdtczynnika
przenikania ciepta Czes¢ 1: Metoda uproszczona”

PN-EN ISO 12567-1:2004 ,,Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi. Okreslanie wspdtczynnika
przenikania ciepta metodq skrzynki grzejnej Czes¢ 1: Kompletne okna i drzwi

PN-EN 12365-(1-4):2004 (U) ,,Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi,
okien, zaluzji i scian ostonowych”

PN-EN 107:2002 (U) ,,Metody badan okien - Badania mechaniczne”

PN-88/B-10085 ,,Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania”

Pozostate wymagania:

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlano-montazowych (aktualnie
obowigzujgce): Roboty ogdlnobudowlane; Roboty wykohczeniowe;

przepisy bhp przy robotach dotyczgcych osadzania stolarki okienneji fransportowych;
Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatéw.

PN-EN 12208:2001 ,,Okna i drzwi. Wodoszczelno$¢. Klasyfikacja”

PN-EN 12210:2001 ,,Okna i drzwi. Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja”

PN-EN 12207:2001 ,,Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Klasyfikacja”

PN-EN 1191:2002 ,,Okna i drzwi. Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda
badania”

PN-EN 13115:2002 ,,Okna. Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych. Obcigzenia pionowe,
zwichrowanie i sity operacyjne”

PN-EN 12400:2004 ,,Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja”

PN-EN 1027:2001 ,,Okna i drzwi. Wodoszczelno$¢. Metoda badania”

PN-EN ISO 10077-1:2002 ,Wtasciwosci cieplne okien, drzwi i zaluzji. Obliczanie wspdtczynnika
przenikania ciepta Czes¢ 1: Metoda uproszczona”
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PN-EN ISO 12567-1:2004 ,,Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi. Okreslanie wspdtczynnika
przenikania ciepta metodq skrzynki grzejnej Czes¢ 1: Kompletne okna i drzwi

PN-EN 12365-(1-4):2004 (U) ,,Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi,
okien, zaluzji i scian ostonowych”

PN-EN 107:2002 (U) ,,Metody badan okien - Badania mechaniczne”

PN-88/B-10085 ,,Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania”

Pozostate wymagania:

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlano-montazowych (aktualnie
obowigzujgce): Roboty ogdlnobudowlane; Roboty wykohczeniowe;

przepisy bhp przy robotach dotyczgcych osadzania stolarki okiennej i transportowych;
Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatéw.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-12. MONTAZ SCIANEK | SUFITOW PODWIESZANYCH Z PLYT
GIPSOWO - KARTONOWYCH

Kod CPV

45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
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1. Roboty: montaz scianek z ptyt gipsowo - kartonowych i sufitbw podwieszanych.
Ogdlne wymagania podano w ST 00."Wymagania ogdine".

1.1.Przedmiot
Przedmiotem S.T.W.iO.R. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robdét zwigzanych
zzadaniem pod nazwg ,PRZEBUDOWA CZESCI POMIESZCZEN BUDYNKU 510
WOJEWODZKIEGO SZPITALA ZESPOLONEGO IM. L. RYDYGIERA NA POTRZEBY SAL
PRZESZCZEPOWYCH ODDZIAtU HEMATOLOGII".

1.2.Zakres

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczgce robdt dotyczgcych
wykonania:

e Montaz scianek gipsowo-kartonowych.

o Sufity podwieszane z ptyt gipsowo - kartfonowych.

o Sufity podwieszane modutowe.

o Obudowy instalacii.

2. Materiaty
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine"
Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny posiadacd:

e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

e Certyfikat na znak bezpieczenhstwa,

o Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normqg europejskg wprowadzong do zbioru

norm polskich,

W przypadku materiatdbw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten
powinien by¢ okreslony na opakowaniach.
Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcq
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt.

Materiaty przewidziane do wykonania robdt okreslone w dokumentacji projektowej:
o ptyty gipsowo-kartonowe zwykte — GKB, gr. 12 mm,
e ptyty gipsowo-kartonowe wodoodporne (impregnowane) — GKBI, gr. 12 mm,
o ptyty gipsowo-kartonowe ogniochronne— GKF, gr. 12 mm,
e ptyty gipsowo-kartonowe wodoodporne ogniochronne — GKFI, gr. 12 mm,
o wkrety do ptyt gipsowych,
e kotki do wstrzeliwania,
e gips budowlany,
e gips szpachlowy,
e klej gipsowy wg normy PN-B-30042:1997,
e tadSmy potgczeniowe perforowane,
e narozniki ze siali ocynkowanej perforowane;,
o ksztattowniki stalowe ocynkowane.
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2.1.Cechy ptyt gipsowo - kartonowych:

Ptyty musza odpowiadaé Polskiej Normie PN-B-79405 oraz normom DIN 28280 i ONORM B 3410.
ptyty o wymiarach: grubos¢ 9.5; 12,5; 15,0; 20,0 mm, szeroko$¢: 600; 900; 1200 i 1250 mm,
dtugosc¢ od 2000 do 4000mm. Zgodnie z norma PN-96/B-02874 oraz DIN 4102-4 nale_a one do
klasy materiatdw budowlanych niepalnych.

GKB

Ptyta standardowa do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz
70% (karton szary a napis na spodnigj stronie niebieskie) wykonana jest z rdzenia gipsowego,
ktérego powierzchnia i krawedzie wzdtuzne pokryte sg kartonem. Ptyty tego typu stosowane
sq jako oktadziny Scian i sufitdw na konstrukcji no$nej oraz jako suchy tynk.

GKBI

Ptyta impregnowana o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wilgoci, ktérg mozna stosowad
w pomieszczeniach, w ktérych wilgotnos¢ wzgledna powietrza okresowo przekracza 70%, a nie
jest wyzsza niz 85% (okres podwyzszonej wilgotnosci w ciggu doby nie powinien przekraczac10
godz.) Ptyta ta ma ograniczona nasigkliwos¢ do 10%, poprzez dodatek Srodkdw
hydrofobowych do rdzenia gipsowego (karton od strony licowej ma kolor zielony, a napis na
spodniegj stronie jest niebieski). Ptyty tego typu stosowane sqg w tazienkach, kuchniach i innych
pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci powietrza joko podtoze dla

ptytek ceramicznych

GKF

Ptyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegréd ogniowych. Posiada dodatek
odcinkdw  wtdkna szklanego w rdzeniu gipsowym. Przewidziaona do stosowania
w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz 70%.(napisy czerwone).

GKFI

Ptyta ognioochronna iimpregnowana, tqczy w sobie cechy ptyt GKF i GKBI (napisy czerwone),
Z rdzeniem impregnowanym S$rodkiem hydrofobowym i zbrojonym witdknem szklanym, co
zapewnia opdznione i zmniejszone wchtanianie wilgoci. Stosowana w tazienkach czy tez
kuchniach i innych pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej do 70%, w ktérych dodatkowo
istniejg wymagania ochrony przeciwpozarowej. Ptyty mozna stosowaé w pomieszczeniach o
wilgotnosci wzglednej do 70%, a okresowo (do 10 godz. na dobe) o podwyzszonej wilgotnosci
wzglednej powietrza do 85%.

2.2.Cechy ksztattownikéw stalowych:
Do wykonania konstrukcji nalezy uzy¢ specjalnych, systemowych profili  stalowych,
produkowanych z blachy stalowej zabezpieczonej antykorozyjne (ocynkowanej), profilowane;j
na zimno.

Grupy profili:
. profile $cienne przeznaczone do wykonywania konstrukcji lekkich $cian dziatowych,
. profile sufitowe do wykonywania konstrukcji sufitdw podwieszanych oraz oktadzin
sciennych i sufitowych,
. profile oscieznicowe przeznaczone do osadzania drzwi w scianach dziatowych oraz

do wykonywania wzmochien rusztu $cian w nietypowych rozwigzaniach.
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Grubos$¢ blachy stalowej profili sufitowych wg instrukcji oferenta systemu lub zgodnie
z Aprobatami Technicznymi wynosi 0,6 mm z tolerancja0,07 mm lub 0,55 mm z tolerancjo+0,03
mm.

Profile dobiera sie na podstawie indywidualnych Aprobat Technicznych. Nalezy zwrdcic
uwage na grubosci blachy u producenta profilu, gdyz zastosowanie niesystemowych profili lub
profili ze zbyt cienkiej blachy spowoduje utrate gwarancji systemowej na cata konstrukcje
i utrate jej parametréw technicznych (odpornosé¢ ogniowa i izolacyjnos¢ akustycznal).

13.1. Sprzet
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.
Do wykonania robdt zwigzanych z wykonaniem $cian z ptyty gipsowo-kartonowych stosowac
nastepujgcy sprzet:
- sprzet do wykonywania $cian gipsowo-kartonowych (nozyce, pace, nitownice, wkretarki itp)

13.2. Transport
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"
Samochdd samowytadowczy i inne Srodki fransportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw
i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robdét zaakceptowanym przez
Inspektora.
Materiaty zabezpieczyé w sposdb wykluczajgey ich uszkodzenie. W przypadku przewozenia
duzych ilosci materiatéw, zalecane jest uktadanie ich na paletach i uzywanie do zatadunku
i roztadunku urzgdzeh mechanicznych.

3. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".

Przed przystgpieniem do wykonywania stropdw podwieszonych i obuddw powinny byé
zakohczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne, zamurowane przebicia
i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne, wykonane tynki wewnetrzne. Zalecana
temperatura montazu od11°C do 35°C. Nalezy utrzymywac statg wilgotnos$e powietrza.

Roboty nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcej kolejnosci:

e wyznaczy¢ przebieg Sciany na podtodze i suficie uzywajgc do tego celu taty, pionu
i poziomnicy,

e profile przyscienne oklei¢ systemowq tasmaq akustycznag,

e zamontowac konstrukcje nosna z profili UW (w poziomie) oraz profili CW (w pionie),

e profile nosne przykrecac¢ do podtogi, sufitu i $cian za pomocq wkretdw i kotkdw. Nie
nalezy

e tgczy¢ wkretami profili pionowych z profilami nosnymi przykreconymi do podtogii scian.
Ich swobodne przesuwanie konieczne do precyzyjnego dopasowania podczas
ptytowania.

e ptyty gipsowo-kartonowe mocowaé do profili za pomocqg wkretdw systemowych.
Potgczenia krawedzi ptyt powinny zawsze opierac sie o profil pionowy.

e po optytowaniu jednej strony Sciany prowadzi¢ instalacje elekiryczng oraz uktadad
izolacje z wetny mineralne;j.
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¢ mocowaé¢ materiat izolacyjny wewngtrz Sciany na systemowych haczykach
zabezpieczajgcych przed jego opadaniem ("ptynieciem”).
e po optytowaniu drugigj strony Sciany szpachlowacé potqgczenia ptyt.

Przy wykonaniu $cian instalacyjnych dziatowych nalezy wzig¢ pod uwage:

- instalacje - przejscia rur i inne otwory nalezy uszczelni¢, uzywajgc ewentualnie gumowych
pierscieni uszczelniajgcych. Otwory powinny miec¢ $rednice wiekszg o 10mm od $rednicy rur
instalacji. Na krawedzie ciete nalezy natozy¢ srodek gruntujgcy, dla lepszej przyczepnosci
siikondw. Rury nalezy zabezpieczy¢ przed drganiami. Rury powinny by¢ izolowane dla
zapobiegania odgtosu ptyngcej wody i skraplania sie pary wodnej na powierzchni rur.

- instalowanie urzqgdzeh sanitarnych - urzgdzenia nalezy montowa¢ na odpowiednich
stelazach, przymocowanych do podtoza nosnego.

- zawieszanie przedmiotdéw o wadze powyzej 70 kg - w miejscu zawieszenia nalezy montowad
profile stalowe o odpowiedniej nosnosci, montowane do podtoza nosnego i stropu.

- dylatacje - nalezy wykonywa¢ w miejscach przewidzianych przez projektanta. W zaleznosci
od wielkosci przewidzianych odksztatceh pozostawia sie albo widoczng szczeling, albo
wypetnia sig ja materiatem trwale elastycznym. Krawedzie widocznej szczeliny wykancza sie
stosujgc specjalne listwy dylatacyjne, zapewniajgce odpowiednia estetyke i szczelno$c
(uniemozliwienie przedostawania sie powietrza). W przypadku mniejszych przemieszczeh
szczeliny dylatacyjne mozna wypetniaé np. kitem akrylowym, ktéry mozna malowac.

- potgczenie na Scianie wykonanej z dwdch réznych materiatdw zawsze bedzie widoczne,
szczegdlnie jezeli bedzie to pomieszczenie o zmiennej wilgotnosci powietrza. Trzeba wykonad
w tym miejscu dylatacje z mozliwoscig oddzielnego odksztatcania sie kazdego odcinka sciany.
- jezeli widoczna szczelina dylatacyjna psuje estetyke pomieszczenia, mozna wypetni¢ jg
trwale elastyczng masg akrylowqg. Woéwczas pomiedzy $ciang murowang a ptytami g-k nalezy
pozostawi¢ wolng przestrzen min. 5 mm i wypemi¢ ja dopiero po zaszpachlowaniu
wygtadzajgcym obydwa odcinki §ciany. Konstrukcja rusztu Sciany z ptyt g-k powinna by¢
stabilnie potgczona ze §ciang murowang. Szpachlowanie masqg akrylowq nalezy wykonac co
najmniej dwukrofnie w odstepach dwudniowych.

- folie paroizolacyjng przykleja sie do konstrukcji wykonanej z profili (np. konstrukcji zabudowy
poddasza) przy pomocy dwustronnej tasmy samoprzylepnej (np. do przyklejania wyktadzin).
W celu zachowania szczelnosci paroizolacji nalezy podczas uktadania folii wykonaé zaktady
szer. 10-15 cm na jej potgczeniach.

4. Kontrola jakosci robot
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
Poszczegdlne etapy wykonania Scian z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odebrane
i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika
Budowy.
Kontrola jakosci robdt powinna obejmowad:

e kontrole elementéw sktadowych;

e kontrole wykonania $cianek zgodnie z przedmiotowymi normami i przepisami;

e kontrole wykonania $cianek zgodnie z Dokumentacjq Projektowaq.
Materiaty przeznaczone do wbudowania muszg posiadaé odpowiednie atesty oraz byc
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu
materiatdw oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.

5. Obmiar robét
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Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
Jednostkg obmiarowa robét zwigzanych z wykonaniem $cinek gipsowo-kartonowych - m2,

6. Odbiodr
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Kierownik Budowy zgtasza gotowo$¢ do odbioru elementy na podstawie zapisdéw w Dzienniku
Budowy.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, oglgdu, wpisdw
do Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjq projektowq i S.T.W. i O.R.

7. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ wykonanych robdt ustalonych na podstawie ksigzki obmiardw,
sprawdzonej i podpisanej przez Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru, jednostka
obmiarowa obejmuije:

e przygotowanie stanowiska roboczego,

e dostarczenie materiatow i sprzetu,

o obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

¢ wykonanie robdt przygotowawczych,

e wykonanie $cianek i sufitéw,

e oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatdw, likwidacja stanowiska roboczego.

8. Przepisy zwigzane
Wymagania techniczne wykonania robét okredlajq:
Normy:
e PN-72/B-10I22 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
e PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe
o PN-B-79406:1997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe
e PN-B-19401:1996 Ptyty gipsowo dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne
e PN-B-19402:1996 Ptyty gipsowe Scienne.

Pozostate przepisy:

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Roboty
ogdinobudowlane.

e przepisy bhp przy robotach murowych i transportowych.

e Katalog elementéw budowlanych z gipsu dla budownictwa ogdlnego wydany przez
Centralny O$rodek Badawczo-Projektowy Budownictwa Ogdlnego z dziatami: lekkie
sciany dziatowe warstwowe z ptyt gipsowo-kartonowych, system lekkich $cian
dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym, oktadziny i ostony
konstrukcji budynkdw z ptyt gipsowo-kartonowych, sufity podwieszane z ptyt gipsowo-
kartonowych oraz ptyt gipsowych dzwiekochtonnych i dekoracyjnych, wyprawy
gipsowe.

55






Kod CPV

45430000-0
45432100-5
45432130-4
45432110-8
45432111-5
45432113-9
45431000-7
45262321-7

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-13. ROBOTY POSADZKARSKIE

Pokrywanie podtdg i scian
Ktadzenie i wyktadanie podtdg
Pokrywanie podtog

Ktadzenie podtog

Ktadzenie wyktadzin elastycznych
Ktadzenie parkietu

Ktadzenie ptytek

Wyréwnywanie podtog
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1. Roboty wykonczeniowe - posadzki.
Ogdlne wymagania podano w ST 00."Wymagania ogdine".
1.1.Przedmiot
Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robdt zwigzanych z zadaniem
pod nazwgq: ,,PRZEBUDOWA CZESCI POMIESZCZEN BUDYNKU 510 WOJEWODZKIEGO SZPITALA

ZESPOLONEGO IM. L. RYDYGIERA NA POTRZEBY SAL PRZESZCZEPOWYCH ODDZIALU
HEMATOLOGII".

1.2.Zakres

Prace obejmujg:
e wszystkie czynnosci umozliwigjgce i majgce na celu wykonanie posadzek w obiekcie.

2. Materiaty

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny posiadacd:
e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

e Certyfikat na znak bezpieczenhstwa,

e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normq europejskg wprowadzong do zbioru
norm polskich.

W przypadku materiatdw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten
powinien by¢ okreslony na opakowaniach.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robét.

Materiaty przewidziane do wykonania robé6t okreslone w dokumentacji projektowej:
o  Wyktadziny obiektowe,

e Sznur do spawania wyktadziny,

e Tasmy izolacyjne,

e Zaprawa klejowa, produkowang w postaci suchej mieszanki mineralnej,

e Zaprawe mineralng do spoinowania w postaci suchej mieszanki wysokiej jakosci
cementu, kruszywa, pigmentéw i dodatkdw uszlachetniajgcych,

o Krzyzyki dystansowe,

e Listwy podtogowe przyscienne drewniane, dobrane kolorystycznie do deszczutek
podtogowych,

e Klej poliuretanowy,

e Klej do wyktadzin elekiroprzewodzgcych,

e Listwy systemowe do wykonczenia naroznikdéw schodow.

Zaprojektowano:
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e Wyktadziny obiektowe: antystatyczne linoleum/PVC, antyposlizgowe

Uwaga!l Wszystkie produkty do wykonczenia posadzek powinny by¢ przystosowane do

montazu wraz z ogrzewaniem podtogowym!

2.1.Wtasciwosci wyktadzin obiektowych

a.

Linoleum antystatyczne

Projektuje sie wyktadziny naturalne typu linoleum, grubosci 2,5 mm, obiektowe w rolce,
antystatyczne. Zostang one zastosowane na korytarzach, w holu gtdbwnym, gabinetach,
wiekszosci sal chorych, pomieszczeniach administracyjnych.

PARAMETR MINIMALNE WYMAGANIA

Klasyfikacja: EN-ISO 10874 Klasa 32

obiektowe

Odpornos¢ na | EN-ISO 26987 Odporne na dziatanie rozciehczonych kwaséw,

zabrudzenia i olejow, tuszczéw i standardowych

chemikalia rozpuszczalnikéw: alkoholu, spirytusu itp. Nie jest
odporne na przedtuzone dziatanie
rozciehczonych zasad.

Bakteriostatyka** wtasciwosci  bakteriostatyczne potwierdzone
przez niezalezne laboratoria, nawet wobec
szczepdw MRSA

Klasa DIN 51130 R9

antyposlizgowosci

Reakcja na ogien EN 13501-1 Cfl -s1, G, CS***=*

Odpornos¢ na | EN 13893 u=0,30

poslizg

Ocena zdolnosci | EN 1815 <2kV

do elekiryzacii

Przewodno$c¢ EN 12524 0,17 W/m K

cieplna

b. PVC antystatyczne

W obrebie szpitala w salach chorych i gabinetach na Il pietrze stosowac wyktadziny PVC

winylowg homogeniczng antystatyczng.
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PARAMETR MINIMALNE WYMAGANIA
Grubos¢ catkowita ISO 24346 (EN 2 mm
428)
Grubosc¢ warstwy ISO 24340 (EN 2 mm
uzytkowej 429)
Klasyfikacja ISO 10874 34/43
obiektowa/przemystowa
Odpornos¢ na nogi EN 424 Brak uszkodzen
mebli
Odpornos$¢ chemiczna ISO 26987 Bardzo dobra odpornosé
Trwatos$e¢ kolordw - light ISO 105-B02 >7
Reakcja na ogien EN 13501-1 Bfls1

Odporno$¢ przeciw
grzybom i bakteriom

IOS 846: Czesc¢
C

Dobra, nie sprzyja wzrostowi

Antyposlizgowosc¢

DIN 51130

R9

Clean room test
(sterylne pomieszczenia)

ISO 14644-1

Klasa 4

Uwagal

Zastosowane materiaty powinny posiada¢  wymagane certyfikaty,

znak

bezpieczenstwa CE, atesty zgodne z obowigzujgcymi normami oraz prawem budowlanym.

c. Wyktadzina PVC antyposlizgowa

W wyznaczonych pomieszczeniach mokrych oraz na rampach na poziomie niskiego parteru
nalezy zastosowac wyktadzine PVC do zastosowania obiektowego, antypodlizgowg R10,

heterogeniczng w rolce.

Wyktadziny powinny spetnia¢ ponizsze wymagania:

PARAMETR MINIMALNE WYMAGANIA
Grubos¢ catkowita | PN-EN ISO 24346 | 2 mm
grubos¢  warstwy | PN-EN ISO 24340 | 0,7 mm
wierzchnigj
Klasa ENISO 10874 34/43
zastosowanie w | EN 13533 Tak
pomieszczeniach
mokrych
odpornosc na | PN-EN ISO 26987 | bardzo dobra
zabrudzenia i
chemikalia
klasa DIN 51130 R10
antyposlizgowosci
opdr elektryczny EN 1081 R >1x10°Q
ocena zdolnosci | EN 1815 <2kV
do elektryzaciji
reakcja na ogien PN-EN 13501-1 Bfls1
trwatose¢ kolorow PN-EN ISO 105 B- | 26

02
odpornosé na | EN13893 DS=>0,3
poslizg -
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PARAMETR MINIMALNE WYMAGANIA
dynamiczny
wspdtczynnik
tarcia
Uwaga!l Zastosowane materiaty powinny posiada¢ wymagane certyfikaty, znak
bezpieczenstwa CE, atesty zgodne z obowigzujgcymi normami oraz prawem budowlanym.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.

e szczotki wtosiane lud druciane do czyszczenia podtozaq,

e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych

e narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

e pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o do rozprowadzania kompozyciji
klejgcych,

e taty do sprawdzania rownosci powierzchni

e poziomice,

e mieszadta koszykowe napedzane wiertarkg elektryczng,

e pojemniki do przygotowania kompozycji klejgcych i spoinujgcych,

e pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

e ggbki do myciai czyszczeniaq,

o szlifierki do duzych powierzchni,

o szlifierki kgtowe,

o szlifierko — polerki,

e drobne narzedzia typu: szpachle ze stali nierdzewnej, watki, szczotki lakiernicze, pedzle.

4. Transport

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

Samochdd samowytadowczy i inne $rodki fransportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw
i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robdét zaakceptowanym przez
Inspektora.

Materiaty zabezpieczy¢ w sposdb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku przewozenia
duzych ilosci materiatdw, zalecane jest uktadanie ich na paletach i uzywanie do zatadunku i
roztadunku urzgdzeh mechanicznych.

5. Wykonanie roboét
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine”.
5.1.Wyktadziny obiekiowe

Przed rozwinieciem arkuszy, podktad wykazujgcy nierdwnosci lub usterki powierzchni nalezy
wyréwnadé samopoziomujgcg masg wygtadzajgcg, np. cementowq lub masq szpachlowqg o
nieznacznych naprezeniach powstajgcych w czasie wigzania. Grubos¢ warstwy powinna
wynosi¢ min. 3 mm.

62



Przed przystgpieniem do uktadania wyktadziny, podktad powinien by¢ doktadnie oczyszczony
i odkurzony oraz mie¢ wilgotno$¢ max. 3%. Wyktadzine nalezy 24 godziny przed przyklejeniem
rozwing¢ z rulonu, pocigé na arkusze odpowiednie do wymiardw podtoza i luzno utozyé na
podtodze tak, aby arkusze tworzyty zaktady o szerokosci 2 — 3 cm. Arkusze, ktdre po tym czasie
nie przylegajg doktadnie do podtoza i wykazujg deformacje (sfalowanie, pecherze itp.) nie
mogq zostac przyklejone.
Przyciete krawedzie arkuszy powinny by¢ réwne. Tylko rowno przyciete krawedzie wyktadziny
gwarantujg ,czyste” potgczenie. Pierwszg krawedz mozna dowolnie obcig¢ przy uzyciu
obcinaka. Drugg krawedz mozna naktada¢ dwoma metodami:
- mniejsze arkusze, przed natozeniem kleju (lezgcy pod spodem odcinek nacina sie

nozem wzdtuz potozonego na nim juz przycietego odcinka);
- wieksze arkusze, po natozeniu kleju (lezgca na wierzchu krawedz odcinka nacinana

jest wzdtuz krawedzi odcinka juz przycietego i lezgcego na kleju), do nacinania

stosowany jest traser lub ,linocut”.
Przycinanie potqgczenia nalezy wykonac tak, aby miedzy krawedziami odcinkdw zostata
szczelina o szerokosci okoto 0,5 mm. Ciecie wykonuje sie prosto lub ukosnie tak, aby szczelina
zostata pusta, tzn. aby obie krawedzie odcinkdw nie stykaty sie ze sobqg.
Przy odcinaniu nalezy uwzgledni¢ ewentualne, mozliwe zmiany wymiaréw wyktadziny. Dlatego
przy uktadaniu na styk dtuzszych odcinkéw zaleca sie obcinanie stykéw dopiero po utozeniu
odcinkdéw na kleju.
Spoiny miedzy arkuszami nie powinny wystepowac w miejscach szczegdlnie intensywnego
ruchu. Sztukowanie arkuszy na dtugosci jest niedopuszczaine.
Arkusze nalezy przyklejac przy uzyciu klejdw zalecanych przez producenta wyktadziny. Kleje
dyspersyjne powinny by¢ naktadane na podktad rownomierng warstwg (okoto 400 — 450
g/m2) przy uzyciu pacy zgbkowanej. Arkusze powinny by¢ przyklejone do podktadu catg
powierzchnig. Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie
przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajgcych brzegdw itp. Wszystkie zanieczyszczenia
klejem powierzchni posadzki nalezy niezwtocznie usungé. Odcinki podwija sie i nanosi sie klej
na podtoge. Odcinki uktadane sq po okreslonym przez producenta kleju czasie., jeden po
drugim na jeszcze wilgotny klej i natychmiast wyrédwnane przez ich walcowanie Ilub
wprzycieranie”. Mozliwy maksymalny czas miedzy nasmarowaniem kleju a potozeniem jest
zalezny od temperatury w pomieszczeniu, wilgotnosci powietrza oraz nasigkliwosci i wilgotnosci
podtoza.
Podtuzne arkusze odwija sie poprzecznie. Nalezy pilnowaé, aby pod spodem nie zostaty
zamkniete pecherze powietrza. Pecherze nalezy wycisng¢ przez boki. Odnalezione przez
przecigganie mtotka po powierzchni odstajgce przestrzenie nalezy przektu¢ i wypuscic
powietrze. W celu odprezenia wyktadziny nalezy przewatkowac kohcdwki od czota.
Spoiny miedzy arkuszami powinny tworzy¢ linie proste. Fugi powinny by¢ spawane przy uzyciu
drutu topikowego. Uszczelnianie nalezy wykona¢ po zwigzaniu kleju, tzn. przy klejach
dyspersyjnych nie wczesniej niz po 48 godzinach po utozeniu wyktadziny. Spawane spoiny nie
mogqg wykazywac ubytkdw, miejscowych zmian barwy i uszkodzeh wyktadziny w obrebie
ztqcza. Sznur spawalniczy $cige réwno z powierzchnig posadzki.
Posadzki nalezy przy S$cianach wykonczy¢ listwami cokotowymi o wysokosci 10 cm,
wykonanymi z tego samego materiatu. Listwy powinny by¢ przyklejone na catej dtugosci
podtoza i Scian oraz doktadnie dopasowane i zaspawane w naroznikach wklestych
i wypuktych.
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W przypadku wystepowania ogrzewania podtogowego, nalezy spetni¢ nastepujgce warunki
montazowe:

. Ogrzewanie podtogowe nalezy wytgczy¢é na 48 godzin przed instalacjg
i pozostawi¢ wytgczone na 48 godzin po instalacii.

U Temperature po 48h od instalacji nalezy zwiekszac¢ stopniowo: o kilka stopni co pare
dni az do uzyskania odpowiedniej temperatury.

. Przed oddaniem wyktadziny do uzytku, prosimy zadbac o utrzymanie rownomiernej
temperatury w pomieszczeniu mieszczqgcej sie w przedziale 18°C-27°C.

U Ogrzewanie podtogowe nigdy nie powinno przekraczac¢ 27°C pod wyktadzing.

J Nie stosowanie sie do zalecanych wskazéwek spowodowad moze, ze wyktadzina

nie bedzie utrzymywata swoich parametréw. Zalecenia te dotyczg wszystkich
rodzajéw wyktadzin podtogowych.

5.2. Wyktadzina obiektowa elekiroprzewodzgca

Nie nalezy zaczyna¢ uktadania wyktadziny elektroprzewodzqce], zanim wszelkie prace
instalacyjne, a w szczegdlnosci wykonczeniowe sufitu, nie zostang zakohczone. Miejsce
instalaciji wyktadziny powinno by¢ czyste, wykonczone oraz utrzymywane w temperaturze co
najmniej 15°C przez 72 godziny przed, podczas oraz po zakonczeniu instalacii.

Podtoze musi bycé:

. solidne i bez peknie¢; nalezy wypetni¢ oraz naprawi¢ ewentualne pekniecia
odpowiednim srodkiem cementowym;

J wypoziomowane i gtadkie (zaleca sie wylanie masy samopoziomujgcej)

J suche (maksymalna wilgotnos¢ 2,5% CM dla podtozy cementowych i maksimum

0,5% CM dla podtozy anhydrytowych (podane wartosci dotyczg podtozy bez
ogrzewania podtogowego)

Ptytki wyktadziny, sznury (jezeli bedqg stosowane) oraz kle] muszg by¢ poddane aklimatyzaciji
w temperaturze min. 18°C przez co najmniej 24 godziny przed instalacjq. Do aklimatyzacji ptytki
nalezy rozpakowad oraz rozstawi¢ na podtodze w pakietach po maksimum 10 sztuk oraz
stosowac sie do wszelkich innych zalecen producenta dotyczgcych aklimatyzacii.

Do klejenia uzy¢ przewodzgcej dyspersji akrylowej do PVC, zalecanej przez producenta
wyktadziny. Klej naktada¢ grzebieniem dedykowanym do klejow przewodzgcych (TKB S1 lub
podobny).

Rozmieszczenia tasmy miedzianej wykonaé zgodnie z zalecaniami producenta wyktadziny.
Ogdlne wymagania Tasma miedziana musi zostac zainstalowana i podtgczona do uziemienia
przed uktadaniem wyktadziny. Zaleca sie stosowanie samoprzylepnej tasmy miedzianej, co
znaczgco utatwia i przyspiesza prace. Nie ma  koniecznosci stosowania gruntu
pragdoprzewodzgcego. Potgczenie tasmy z uziemieniem powinno zawsze by wykonane przez
wykwalifikowanego elekiryka.

a. Instalacja dla powierzchni do 50 m2.
Najpierw zaznacz srodek pomieszczenia (linie przecinajgce sie pod katem prostym). Przykleic
okoto 1 m. ta$my miedzianej na suchym podtozu, prostopadle do Sciany z punktem
uziemiajgcym uzywajgc kontaktowego kleju prgdoprzewodzgcego lub tasmy miedzianej
samoklejgcej. Podtqczenie musi by¢é wykonane przez uprawnionego elektryka. Nanie$
przewodzqgcy klej uzywajgc wtasciwej szpachelki zebatej (zwykle okoto 3-5 m?2) tak, aby
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zainstalowaé wyktadzine w czasie odpowiadajgcym czasowi schniecia otwartego kleju.
Upewnij sie, ze ptytka wtasciwie dolega do kleju (minimum 70% powierzchni styku). Zawsze
rozpoczynaj uktadanie od srodka pomieszczenia (jok na rysunku obok). Zuzycie kleju: okoto 350
ag/m2,

Natychmiast po zainstalowaniu wyktadzina musi by¢ walcowana (minimalna, zalecana waga
walca 30 kg).

Pomiary ostateczne przewodnosci elekirycznej nie powinny by robione wczesniej niz 14 dni
po instalacji. Pierwsze, losowe pomiary mogq by¢ wykonane juz po 24 godzinach. Podtgczenie
do uziomu powinno by¢ wykonane przez uprawnionego elektryka.

b. Instalacja dla powierzchni powyzej 50 m2

Najpierw zaznacz srodek pomieszczenia (linie przecinajgce sie pod kgtem prostym). 2. Wzdtuz
dtuzszego boku pomieszczenia przyklej kilka paskdw tasmy miedzianej w odlegtosci okoto 6-8
m jeden od drugiego (jak na rys.). Paski powinny miec okoto 1 m dtugosci oraz powinny by
przyklejone do suchego podtoza za pomocgq kleju pradoprzewodzgcego. Mozna uzy¢ tasmy
miedzianej samoklejgcej. Poszczegdlne paski potgcz z przyklejonym j.w. gtdéwnym, zbierajgcym
paskiem tasmy miedzianej podtgczonym do minimum dwdch punktdéw uziemiajgcych.
Napunktuj potgczenia tasmy aby uzyska¢ wtasciwy kontakt pomiedzy nimi i, przed instalacjq
ptytek, sprawdz przewodnos¢ uzyskanego obwodu uzywajgc witasciwego urzgdzenia
pomiarowego. Wazne: Jezeli krétszy bok pomieszczenia jest dituzszy niz 50m, opisane wyzej
instalacje muszg by¢ wykonane wzdtuz dwdch dtuzszych bokdw (symetrycznie). Patrz rysunek
obok. Wszystkie podtgczenia elektryczne do punktéw uziemiajgcych muszg by¢ wykonane
przez uprawnionego elekiryka.

Nanies przewodzqcy klej uzywajqgc wtasciwej szpachelki zebatej (zwykle okoto 3-5 m?) tak, aby
zainstalowa¢ wyktadzine w czasie odpowiadajgcym czasowi schniecia otwartego kleju.
Upewnij sie, ze ptytka wtasciwie dolega do kleju (minimum 70% powierzchni styku). Zawsze
rozpoczynaj uktadanie od srodka pomieszczenia (patrz rysunek obok). Zuzycie kleju: okoto
350 g/mz2.

Natychmiast po zainstalowaniu wyktadzina musi by¢ walcowana (minimalna, zalecana waga
walca 30 kg).

Pomiary ostateczne przewodnosci elekirycznej nie powinny by¢ robione wczesniej niz 14 dni
po instalacji. Pierwsze, losowe pomiary mogq by¢ wykonane juz po 24 godzinach. Podtgczenie
do uziomu powinno by¢ wykonane przez uprawnionego elektryka.

c. Spawanie sznurem

Nalezy wykonac¢ potgczenia spawane ptytek, z wyjgtkiem pomieszczenia serwerowni.
5.3.Dylatacje wszystkich posadzek

W miejscach przebiegu dylatacji konstrukciji budynku powinna by¢ wykonana w posadzce
szczelina dylatacyjna. W posadzce ze spadkami szczeliny dylatacyjne powinny przebiegac
w linii wododziatu.

6. Kontrola jakosci robét

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
Kontrola jakosci wykonania posadzek polega na sprawdzeniu:
e W czasie frwania robdt sprawdzanie robdt zanikajgcych, np. grubosci warstwy klejace;,

¢ wyglgdu powierzchni podktadu, wymaganej szorstkosci i porowatosci, wystepowania

ubytkdéw, czystosci i zawilgocenia,
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e réwnosci podktaduy,

¢ wymaganych spadkéw podktadu,

e prawidtowosci utozenie ptytek i klepek, ich barwy, odcienia, faktury, utozonego wzoru,
e rownosci posadzki,

¢ wymaganych spadkdéw posadzki,

e zwigzania elementdw z podtozem,

e szerokosci spoin iich wypetnienia,

e prawidtowosci wykonania (szerokosci i prostoliniowosci) szczelin dylatacyjnych.

7. Jednostka obmiaru

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
Jednostkg obmiarowq jest m2. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupdw,
pilastrow itd. Wieksze niz 0.25 m2.

8. Odbior

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"

Kierownik Budowy zgtasza gotowo$¢ do odbioru elementy na podstawie zapiséw w Dzienniku
Budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, oglgdu, wpisdw
do Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjq projektowq i S.T.W. i O.R.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robdt ustalonych na podstawie ksigzki obbmiardw,
sprawdzonej i podpisanej przez Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru, jednostka
obmiarowa obejmuije:

e przygotowanie stanowiska roboczego,

e dostarczenie materiatdw i sprzetu,

e Obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,
e wykonanie robdt przygotowawczych,

e wykonanie posadzek,

e oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatdw, likwidacja stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robét okreslajq:
Normy:
e PN-EN1008:2004 - Woda zarobowa. Specyfikacja pobierania probek.

e PN-88/B-32250 — Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

e PN-EN1971:2002 - Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementdw powszechnego uzytku.

e PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy
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PN-87/B-01100 PN-EN 649:2002 - Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy

i okreslenia. Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podtogowe z polichlorku winylu.

e PN-ISO 13006:2001 — Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
i znakowanie.

e PN-ENISO 10545:1999 — Ptyty i ptytki ceramiczne.

e PN-EN 101:1994 — Ptyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenia twardosci wg skali Mohsa.

e PN-EN 87:1994 - Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

e PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3%. Grupa B I.

e PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%< E<6%. Grupa B lla.

e PN-EN 178:1998 — Ptytkii ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%< E<10%. Grupa B lib.

e PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E<10%. Grupa B Il

e PN-EN 121:1997 - Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa Al

e PN-EN 186:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%< E<6%.
Grupa A lla.

e PN-EN 187:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%< E<10%.
Grupa A llb.

e PN-EN 188:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E<10%. Grupa A lIl.

e PN-EN 12004:2002 - Kleje do ptytek. Definicje i wymagania fechniczne.

e PN-EN 12002:2002 - Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla
klejobw cementowych i zapraw do spoinowania.

e PN-EN 13888:2003 — zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

e PN-EN 12808:2000 - Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

e PN-EN 12808:2002 - zaprawy do spoinowania ptytek.

o PN-63/B-10145 - Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

e PN-EN 13813:2003 Podktady potogowe oraz materiaty do ich wykonywania.
Terminologia.

Pozostate wymagania:
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Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (aktualnie
obowigzujgce): Roboty ogdlnobudowlane; Roboty wykohczeniowe; Oktadziny
i wyktadziny z ptytek ceramicznych.

Instrukcje uktadania ptytek ceramicznych.

przepisy bhp przy robotach dotyczgcych osadzania stolarki okienneji fransportowych;

instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatéw.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-14. ROBOTY WYKONCZENIOWE, ROBOTY TYNKARSKIE — TYNKI
TRADYCYJNE, MALOWANIE TYNKOW

Kod CPV

45400000-1 Roboty wykonhczeniowe w zakresie obiektow
budowlanych

45442100-8 Roboty malarskie

45324000-4 Tynkowanie
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1. Roboty wykonczeniowe - tynkowanie, malowanie
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
1.1.Przedmiot
Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robdt zwigzanych z zadaniem
pod nazwg ,,PRZEBUDOWA CZESCI POMIESZCZEN BUDYNKU 510 WOJEWODZKIEGO SZPITALA

ZESPOLONEGO IM. L. RYDYGIERA NA POTRZEBY SAL PRZESZCZEPOWYCH ODDZIALU
HEMATOLOGII".

1.2.Zakres
Roboty tynkarskie obejmujg wykonanie tynkdw wraz z robotami malarskimi:
¢ wykonanie tynku wewnetrznego,
¢ malowanie farbami lateksowymi wnetrz po robotach budowlanych,
¢ malowanie farba akrylowq,

e pokrywanie powierzchni lakierem transparentnym.

2. Materiaty

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine"
Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny posiadac:
e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatqg Techniczng lub z PN,

o Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normq europejskg wprowadzong do zbioru
norm polskich,

W przypadku materiatdw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten
powinien by¢ okreslony na opakowaniach.
Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcq
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robét.
Materiaty przewidziane do wykonania robdt okreslone w dokumentaciji projektowe;:

e zaprawy zwykte do wykonywania tynkdw gipsowych przygotowywane na Placu

Budowy, suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie,
o farby lateksowe wewnetrzne powtoke otwartg na dyfuzjg pary wodnej,

e akrylowy lakier fransparentny.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym
w projekcie organizaciji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.

e szczotki do czyszczenia podtoza,

e kielnie,

o szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych,
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e pace,

o pedzle,

e mieszarki mechaniczne,
e mieszadta,

e pojemniki na zaprawe,
e pojemniki na wode,

e drabiny,

e rusztowania,

e opcjonalnie agregaty tynkarskie.

4. Transport

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"

Samochdd samowytadowczy i inne srodki fransportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw
i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robdét zaakceptowanym przez
Inspektora.

Materiaty zabezpieczyé w sposdb wykluczajgey ich uszkodzenie. W przypadku przewozenia
duzych ilosci materiatéw, zalecane jest uktadanie ich na paletach i uzywanie do zatadunku
i roztadunku urzgdzenh mechanicznych.

5. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine".

5.1.Roboty tynkarskie

Nowe $ciany tynkowac tynkami tréjwarstwowymi, zatartymi na gtadko klasy Il

Przed przystgpieniem do tynkowania, powinny by¢ zakohczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowania, przebicia i bruzdy oraz osadzone
o$cieznice okienne i drzwiowe.

Podtoze nalezy oczyscic¢ z kurzu i zabrudzen. Podtoza majq by¢ réwne i szorstkie oraz zwilzone
wodg. W przypadku podtoza w postaci scian murowanych z cegiet lub tzw. murdéw mieszanych
nalezy zadbac, aby takze spoiny miaty podobng chtonnos¢. Ubytki muszg by¢ wypetnione
zaprawq oraz pokryte srodkiem gruntujgcym.

Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie
odmierzonej iloéci mieszanki do okreslonejilosci wody. W celu doktadnego wymieszania nalezy
stosowac mieszadta mechaniczne.

Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi¢ recznie lub maszynowo na
odpowiednio przygotowane podtoze tynkarskie w taki sposdb, aby w efekcie otrzymacd
jednolitg, gtadkg powierzchnie. Natozony, $ciggniety, lekko stwardniaty tynk powinien byé
skrapiany roéwnomiernie wodg, a nastepnie ,szZlamowany" przy uzyciu pacy z ggbkaq.
Wchodzgce w sktad tynku drobne czgsteczki oraz spoiwo sq w trakcie tej czynnosci
~wyciggane" i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko réwnomiernie rozprowadzone.
Poniewaz mleczko nie pokrywa zagtebien i nieréwnosci, istotne jest zatem, aby tynkarz bardzo
starannie wygtadzit i wyrdwnat powierzchnie tynku, co ma zasadniczy wptyw na jakosc
gotowej powierzchni.

Po krétkim okresie twardnienia powierzchnie nalezy wygtadzac przy uzyciu odpowiednich
narzedzi (kielni, pacy nierdzewnej), dzieki czemu zewnetrzna powierzchnia tynku ulega
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zageszczeniu i uzyskuje sie zamknietq, chociaz nie pozbawiong poréw powierzchnie. Zbyt
wczesne wygtadzenie moze spowodowac tworzenie sie pecherzykdw powietrza.

Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych majg dodatkowq tendencije
do powstawania pecherzykdw powietrza i ich eliminacja wymaga zwiekszonego naktadu
pracy. W tym celu mozna na powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowqg warstwe szpachlilub
wykona¢ podktad gruntujgcy. Najpdzniej jeden dzien po wykonaniu tynku mozna ,$cige”
pecherzyki powietrza pacqg, a powstate niewielkie zagtebienia wypetni¢ zaprawqg tynkarskg
i wygtadzi¢. Przygotowang mase szpachlowqg naktada sie na sciane rowng warstwg o grubosci
1-5 mm za pomocq szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajgc
materiat do podtoza. Mase naniesiong na $ciane wyrdwnuje sie pacg, a po stwardnieniu
ewentualne nierdwnosci mozna usung¢, szlifujgc powierzchnie odpowiedniq siatkg lub
papierem sciernym. Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie zaszpachlowac jak najciefnszg
warstwq i delikatnie przeszlifowad.

W przypadku gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikng¢ jednego
szlifowania, efekt ten mozna uzyskacé, stosujgc technologie ,,mokre na mokre". Drugqg warstwe
gtadzi nanosi sie wéwczas juz po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy.

Po wykonaniu tynkdw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczeh. Do
utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie
odparowanie wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na
miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie.

Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, ze strumien gorgcego
powietrza nie moze byc¢ skierowany bezposrednio na powierzchnie tynku. Zastosowanie
odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie ,,wyciggniecie" wody wigzgcej z tynku, a tym
samym prowadzi do jego uszkodzenia.

Odmiana tynku rapowane |Kategoria tynkéw  |Wyglgd powierzchni

przeswitami podtoza

Tynki surowe 0 Nierbwna, z widocznymi poszczegdlnymi
rzutami  kielni i mozliwymi  niewielkimi

Tynki surowe wyréwnane

Bez przedwitdw podtoza, wieksze zgrubienia

kielnig wyréwnane

Tynki surowe $ciggane pacg|la Z grubsza wyréwnano

Tynki surowe pedzlowane 3) |- Z grubsza wyréwnano rzadkqg zaprawg

Tynki pospolite|ll 1) Réwno, ale szorstka

dwuwarstwowe

Tynki pospolite|lllT) 2) Rowno i gtadka

tréjwarstwowe

Tynki doborowe v Réwna i bardzo gtadka

Tynki doborowe filcowane |IVf Rowno, bardzo gtodka, matowa, bez

widocznych ziarenek piasku

zabarwieniu

Tynki wypalane IVw ROwnNo, bardzo gtadka z potyskiem, o ciemnym
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1) Przy stosowaniu tynkowania mechanicznego $cian stanowigcych podtoze o dobrej
przyczepnosci (np. mur z nowej cegty, wykonanie na puste spoiny) tynk tej kategorii moze by
uzyskany przez bezposrednie naniesienie narzutu na podtoze, tj. bez obrzutki jak przy tynkach
jednowarstwowych (przyp. normowy).

2) Do kategorii tej zalicza sie takze tynki dwuwarstwowe zatarte na gtadko.

3) Odmiana tynku nie ujeta w normie.

5.2.Prace malarskie

Wszystkie powierzchnie przed malowaniem nalezy wyrdwnacé i wygtadzié, naprawic
uszkodzenia, a nastepnie je zagruntowacé. Powierzchnie powinny by¢ tez suche, czyste,
odttuszczone itp. Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkéw
i miejsc naprawionych.
Sciany wewnetrzne nalezy pomalowaé farbg lateksowg pétmatowq, w kolorystyce wg
dokumentacii projektowej. Nalezy malowac sufity w pomieszczeniach, réwniez w tych, w
ktérych wystepuijg sufity podwieszane.
Na stropy przykryte sufitem podwieszanym oraz ponad sufitem podwieszanym, zastosowad
farbe akrylowq.
Do malowania powierzchni tynkowanych nalezy stosowac farbe o powtoce dobrze kryjgce;j,
gtadkiej, odpornej na dziatanie srodkdw zmywajgcych i szorowanie.
Odstoniete przewody instalacyjne nie obudowane ptytami G-K pomalowaé na kolor $cian.
Pierwsze malowanie $cian i sufitdbw mozna rozpoczgé po zakonczeniu robdt poprzedzajgcych,
a w szczegdlnosci po:

e catkowitym zakonczeniu prac budowlanych i instalacyjnych, tj. wodociggowych,

kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, elekirycznych itp. (bez zatozenia
zewnetrznych pokryw kontaktéw, wytqcznikdédw lub opraw), z wyjgtkiem zatozenia
ceramiki sanitarnej (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (wytqczniki, lampy itp.);
¢ wykonaniu podktaddw pod wyktadziny podtogowe;
¢ dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej.

Drugie malowanie mozna wykonacé po:
e wykonaniu fzw. biatego montazu;

e po utozeniu posadzek (z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych).

Roboty malarskie wykonywac w temperaturze 5 — 22 st. C.
Srodki do malowania powierzchni tynkowanych nie mogqg zawieraé srodkéw szkodliwych dia
zdrowia i powinny mieé pozytywng opinie Painstwowego Zaktadu Higieny.

5.3. Akrylowy lakier fransparentny

Na wcze$nie natozong farbe lateksowg, w wyznaczonych pomieszczeniach, m.in. na
korytarzach oddziatowych. w wiekszoéci sal tézkowych i gabinetéw, zastosowad
zabezpieczenie do wysokosci sufitu podwieszanego w postaci akrylowego lakiery
fransparentnego.
Przygotowanie podtoza:

. Lakier stosowac¢ na pomalowang wczesniej powierzchnie.

. Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna byé¢ czysta, sucha, odpylona,

bez spekan, gtadka i jednolita.

74



Powierzchnie wczesniej pomalowane farbami odpornymi na szorowanie odttuscic
poprzez umycie wodqg z dodatkiem srodkéw myjgcych.

Malowanie:

Przed uzyciem wyrdéb doktadnie wymiesza.

Zalecana ilos¢ warstw 1-2. Drugqg warstwe naktadac po 2 h.

Naktadanie lakieru musi by¢ wykonane jednorazowo na catej powierzchni,
poniewaz ewentualnych zaschnietych odciec¢ nie da sie zatuszowad.

Nie wykonuj punktowych poprawek na powierzchni lakieru moze to spowodowac
pojawienie sie réznic w potysku.

Dodatkowe informacje:

6.

Malowaé w temperaturze +10°C do +25°C i wilgotnosci max. 60%. Wysokie
temperatury i niska wilgotno$¢ mogg powodowac szybsze wysychanie lakieru.

W trakcie malowania unikaé przeciggdw.

Po zakohczeniu malowania narzedzia umy¢ wodg.

W czasie prac malarskich i po ich zakohczeniu pomieszczenia przed uzytkowaniem
wywietrz do zaniku charakterystycznego zapachu.

Lakieru nie nalezy stosowaé samodzielnie bezpodrednio na niemalowane
powierzchnie.

Po wymalowaniu lakier zmienia odcieh podtoza.

Nalezy stosowac sie do zaleceh producenta zwartych na opakowaniu.

Kontrola jakosci robét

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine".
Kontrola jakosci wykonania tynkéw polega na sprawdzeniu:

ciggtosci, rownosci i nadania wtasciwej struktury, co do réwnosci powierzchni oraz
krawedzi nalezy przyjgc:

odchylenia powierzchni od ptaszczyzny - nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie
nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej (tata dtugosci 2,0 m),

odchylenia krawedzi od kierunku pionowego - nie powinno by¢ wieksze niz2 mmna m
odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego

promienia - nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm.

Kontrola jakosci wykonania malowania polega na sprawdzeniu:

7.

ciggtosci, jednolitosci faktury i barwy, braku miejscowych wypuktosci i wklestosci, oraz
widocznych napraw i zaprawek,

badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem,
sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki,

badanie grubosci tynkdw,

badanie prawidtowosci wykonania krawedzi,

sprawdzenie kolorystyki i jakosci robdt malarskich.

Jednostka obmiaru

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdine".
Jednostkg obmiarowq jest m2.
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8. Odbior

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne"

Kierownik Budowy zgtasza gotowo$¢ do odbioru elementy na podstawie zapisdéw w Dzienniku
Budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, oglgdu, wpisdw
do Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjqg projektowqg i S.T.W. i O.R.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.
Ptaci sie za ustalonqg ilos¢ wykonanych robdt ustalonych na podstawie ksigzki obmiardw,
sprawdzonej i podpisanej przez Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru, jednostka
obmiarowa obejmuije:

e przygotowanie stanowiska roboczego,

e dostarczenie materiatdw i sprzetu,

e Obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,
¢ wykonanie robdt przygotowawczych,

e wykonanie tynkdw,

e malowanie powierzchni,

e oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatdw, likwidacja stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robét okredlajq:
Normy:
e PN-65 /B-14503 - Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane

e PN-70 /B-10100 -Roboty tynkowe tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
e PN-65/B-10101 -Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze

e PN-76/ 6734-02-Plastyczna zaprawa tynkarska do wykonania wypraw wewnetrznych

Pozostate przepisy:
e Instrukcje i certyfikaty producenta.
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Kod CPV

45432000-4

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-15. OKLADZINY SCIENNE WEWNETRZNE

Ktadzenie i wyktadanie podtdg, scian i tapetowanie scian
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1. Roboty wykonczeniowe - okladziny scienne
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robdt zwigzanych z zadaniem
pod nazwg ,,PRZEBUDOWA CZESCI POMIESZCZEN BUDYNKU 510 WOJEWODZKIEGO SZPITALA

ZESPOLONEGO IM. L. RYDYGIERA NA POTRZEBY SAL PRZESZCZEPOWYCH ODDZIALU
HEMATOLOGII".

1.2.Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczgce robdt dotyczgcych
wykonania robét w zakresie oktadzin Scian ptytkami ceramicznymi obejmuja:
e przygotowanie podtozq i ustalenie przyboréw sanitarnych,

e potozenie oktadzin sciennych PVC.

2. Materiaty

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdline"
Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny posiadac:
e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

e Certyfikat na znak bezpieczenhstwa,

e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normq europejskq wprowadzong do zbioru
norm polskich,

W przypadku materiatdw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten
powinien by¢ okreslony na opakowaniach.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcq
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robét.

Materiaty przewidziane do wykonania robét okreslone w dokumentacji projektowe;:
e  Wyktadzina Scienna w rolce.

o Folia w ptynie.

e Tadmy izolacyjne.

e Zaprawa klejowa, produkowang w postaci suchej mieszanki mineralnej.

e Zaprawa mineralna do spoinowania w postaci suchej mieszanki wysokiej jakosci
cementu, kruszywa, pigmentéw i dodatkdw uszlachetniajgcych.

Krzyzyki dystansowe.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdline"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.

e szczotki wtosiane lud druciane do czyszczenia podtozaq,
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o szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych

e narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

e pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o do rozprowadzania kompozyciji
klejacych,

e taty do sprawdzania rownosci powierzchni

e poziomice,

e mieszadta koszykowe napedzane wiertarkg elekiryczng,

e pojemniki do przygotowania kompozycji klejgcych i spoinujgcych,

e pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

e ggbki do myciai czyszczeniaq,

e waftki, pedzle do rozprowadzania kleju.

4. Transport

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"

Samochdéd samowytadowczy i inne Srodki fransportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw
i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez
Inspektora.

Materiaty zabezpieczyé w sposdb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku przewozenia
duzych ilosci materiatéw, zalecane jest uktadanie ich na paletach i uzywanie do zatadunku
i roztadunku urzgdzen mechanicznych.

5. Wykonanie roboét
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine".

5.1.Wyktadzina PCV scienna
Dopuszczalne podtoza

. Podtoze betonowe pokryte tynkiem cementowym lub gipsowym, twardos¢ w skali
Shore'a > 60

J Wodoodporne ptyty gipsowe

J Wodoodporne bloki gipsowe

. Ptytki z terakoty pokryte tynkiem cementowym lub gipsowym, twardo$¢ w skali
Shore'a > 60

. Podtoze z otynkowanego betonu komdrkowego.

Podtoze powinno by¢ czyste, gtadkie, suche i wolne od peknieé. Ewentualne przeszkody
utrudniajgce uktadanie oktadziny musza by¢ usuniete. Odstep pomiedzy Sciana/naroznikiem
a wystajgca rura, jak rdwniez odstep pomiedzy przylegajgcymi rurami, nie moze by<& mnigjszy
niz 40 mm. Ptasko$¢ podtoza i naroznikéw orazich odchylenie od pionu nie powinno odbiegad
od dopuszczalnych norm. Odchylenie powierzchni podtoza od ptaszczyzny mierzone tata
kontrolna nie powinno przekracza¢ 5 mm przy dtugosci taty kontrolnej wynoszgcej 2 m lub
2 mm przy dtugosci taty kontrolnej wynoszgcej 20 cm. Odchylenie powierzchni podtoza od
kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 12 mm na catej wysokosci kondygnacii.

Rury wystajgce ze Sciany musza by¢é mocno osadzone, aby umozliwi¢ wykonanie
odpowiedniego uszczelnienia pomiedzy rurami a oktadzing Sciennq.
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Nie nalezy stosowac klejow polichloroprenowych, ktére mogq przyczyniac sie do powstawania

odbarwien

. Dobdér materiatéw zgodnie z wymaganiami producenta.

Prace przygotowawcze:

Uktadanie:

Nalezy zniwelowac wszelkie nieréwnos$ci masa szpachlowa przeznaczona do
pomieszczenh wilgotnych.

Nalezy doktadnie usungé kurz, pyt i wszelkie zanieczyszczenia w celu uzyskania
idealnie czystego i gtadkiego podtoza.

W przypadku porowatych $cian o silnie chtonnej powierzchni nalezy zastosowac
grunt odpowiedni dla danego typu podtoza.

Jelli kolor podtoza jest inny niz kolor oktadziny, podtoze powinno zosta¢ wybielone
przy uzyciu farby gliceroftalowej w celu unikniecia réznic w odcieniach barwy
wynikajgcych z przezroczystosci.

Obecnos¢ farby lub tapety zawierajgcej silnie barwigce substancje na podtozu
wigze sie z ryzykiem

odbarwienia oktadziny. Dlatego podczas prac przygotowawczych nalezy usungé
kolorowe farby i tapety.

Do oznakowania $ciany lub tylnej strony produktu nalezy uzywac wytgcznie otdwka.
Wszystkie oznaczenia wykonane przy uzyciu mazakdw, farby, atramentu,
dtugopisdw, itp. mogg potencjalnie prowadzi¢ do powstania plam na skutek
przenikania.

Jezeli materiat sktada sie z wielu rolek, nalezy sprawdzi¢, czy maja one ten sam
numer serii/produkcii.

Zwoje nalezy utozy¢ wedtug porzgdku numerycznego.

Temperatura materiatu, jak i kleju oraz pomieszczenia nie moze byc¢ nizsza niz 15°C,
aich wzgledna wilgotno$¢ musi sie miesci¢ w zakresie 50-70% przez okres 48h przed
utozeniem.

Rolki nalezy przechowywac¢ w pozycji pionowej w temperaturze wyzszej niz 15°C.
Najlepiej wycig¢ pasy oktadziny o odpowiedniej dtugosci dzieh przed utozeniem
i rozwing¢ je na noc na podtodze.

Uktadanie nalezy wykonaé w pomieszczeniu o minimalnej temperaturze
wynoszqgcej 15°C i wzglednej wilgotnosci w zakresie 50-70%.

Zalecane sqg kleje dyspersyjne, nie zawierajgce rozpuszczalnikdw oraz kleje
poliuretanowe do naroznikdéw (przed uzyciem nalezy skontaktowac sie z ich
producentem). Wymienione powyzej kleje stosuje sie rowniez w celu przyklejenia
oktadziny na listwy przypodtogowe.

W przypadku podtoza pomalowanego farba lub ptyt gipsowych pokrytych tekturg
nalezy zastosowacé gruntowanie odpowiednie dla danego typu podtoza, aby
unikng¢ wystgpienia odbarwien na oktadzinie.

W przypadku naroznikdéw zewnetrznych nalezy zastosowac klejenie dwustronne przy
uzyciu dedykowanego przez producenta kleju kontaktowego.

Do rozprowadzania kleju na podtozu nalezy uzywaé watka i pedzla.

Czas utwardzania zalezy od takich czynnikéw jak rodzaj podtoza, jego chtonnosé,
temperatury i wilgotno$¢ powietrza pomieszczenia.

Nalezy docisng¢ oktadzine do podtoza za pomocg odpowiedniego narzedzia, aby
usunqg¢ spod niej pecherzyki powietrza. Czynnos¢ te nalezy wykona¢ wygtadzajgc
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materiat od $srodka do gérnej i dolnej jego krawedzi. Nalezy zwrdci¢ uwage na to,

aby nie porysowac oktadziny.

Narozniki:

o Nalezy sprawdzi¢, czy stykajgce sie sciany sq proste i pionowe. Jedli tak nie jest,
ewentualne skrzywienie wzgledem pionu nalezy skorygowac na krawedzi styku
w poblizu naroznika w nastepujgcy sposdb: Pas oktadziny nalezy natozy< w taki
sposdb, aby kika centymetrédw nachodzito na naroznik. Nastepny
zainstalowany pionowo arkusz powinien nachodzi¢ na poprzedni na dtugos$c
co najmniej 2 cm w kazdg strone. Nalezy odpowiednio wyréwnac i dopasowad
pionowa krawedz styku.

o Aby utatwi¢ utozenie oktadziny na naroznikach (zewnetrznych) lub nieréwnych
podtozach (nieréwne krawedzie narozne) nalezy ja ostroznie podgrza¢ za
pomocg cieptego powietrza i delikatnie docisng¢ jg do podtoza, aby przyjeta
doktadny ksztatt naroznika.

W przypadku naroznikdw zewnetrznych nalezy stosowac klej dwustronnie.

o Przy dopasowywaniu oktadziny w naroznikach wewnetrznych nalezy uzyé
odpowiedniego narzedzia, aby nie uszkodzi¢ jej powierzchni.

Nalezy podjg¢ odpowiednie srodki ostroznosci, aby nie uszkodzi¢ podtoza podczas

przycinania tqgczen. Jest to szczegdinie istotne w przypadku blokéw gipsowych:

o Aby przygotowac¢ krawedz styku dla oktadzin, nalezy zastosowaé nadmiar
o dtugosci przynajmniej 2 cm w celu uzyskania regularnego i gtadkiego
tgczenia.

o W uktadzie pionowych krawedzi oktadzin nie mogqg by¢ tgczone na gorgco.
Dostarczane oddzielnie spoiwo posiada taki sam kolor jak oktadzina. Z przyczyn
estetycznych zalecamy wykonanie spawania w miejscu styku. Mozliwe jest
wykonanie tgczenia w innym miegjscu. Frezowanie oraz spawanie nalezy
wykonaé¢ po utwardzeniu kleju i uzyskaniu odpowiednie] przyczepnosci
oktadziny. Zaleca sie poczekac¢ kika dni przed wykonaniem tych operacii.
tgczenie nalezy poddacd frezowaniu, a do spawania nalezy uzy¢ spawarki do
wyktadzin z dysza do sznura o srednicy 4 mm. Srednica sznura do tgczenia
wyktadziny wynosi 3,6 mm. Nalezy poczekaé az sznur ostygnie, a nastepnie
scig¢ w dwdch etapach.

o Nalezy wyréwnaé oktadzine scienng w miejscu tgczenia z sufitem, wzdtuz
osciezy drzwi i okien, w przypadku sufitu podwieszanego nalezy wykonczyé
spawy na suficie uzywajgc spoiwa poliuretanowego. Podczas wyréwnania
krowedzi dolnej oktadziny, ktéra nachodzi na zoktadke z materiatu
podtogowego, nalezy uzyci odpowiednich zabezpieczeh, aby nie uszkodzi¢
wyktadziny.

o Gdy wyktadzina podtogowa tworzy na $cianie zaktadke, nalezy zastosowacd
listwe przypodtogowq lub zwezany profil PCV, a nastepnie natozy¢ na nig
oktadzine $cienng. Przed przyklejeniem natozonej warstwy oktadziny nalezy
wyrownaé wyktadzine podtogowa przy goérnej krawedzi cokotu. Oktadzina
scienng powinna nachodzi¢ na wyktadzine podtogowa na dtugosé okoto 30
mm (jak na schemacie) i nalezy ja przyklei¢ na wyktadzine zainstalowana wraz
z listwg wyobleniowq.
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o W przypadku przycinania oktadziny ponizej listwy przypodtogowej (warstwy
nachodzgcej) zaleca sie wykonanie tego procesu po spawaniu poziomych
tgczen jednoczesdnie dla wszystkich sgsiadujgcych krawedszi.

o Nalezy wykona¢ ‘spawanie na zimno' dla dolej czesci oktadziny, aby zapewnic
wodoszczelnose.

o Nalezy usung¢ wszelkie plamy po klejeniu przy uzyciu czystej wody lub innego
rozpuszczalnika rekomendowanego przez producenta i kompatybilnego
z oktadzing.

. Nalezy sprawdzi¢ kohcowy efekt pracy i upewnic sie, ze nie pojawity sie zadne
plamy po klejeniu lub pecherzyki powietrza. Po natozeniu poliuretanowej masy
uszczelniajgcej na Scianie wokdt rury nalezy wykonad naciecie na oktadzinie
w miejscu, gdzie bedzie przechodzi¢ srodek rury, i ostroznie podgrzac¢ oktadzine za
pomocg cieptego powietrza, aby tatwiej zainstalowaé jg na podtozu. Oktadzina
powinna przylegac do rury.

Czas wysychania

Nalezy zaczekad, az klej zupetnie wyschnie.

Rekomendowany czas klejenia:
. W przypadku podtoza o minimalnej chtonnosci: 1 tydzien.
. W przypadku podtoza o duzej chtonnosci: 2 dni.

6. Kontrola jakosci robét

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine".
Kontrola jakosci wykonania posadzek polega na sprawdzeniu:
e W czasie tfrwania robdt sprawdzanie robdt zanikajgecych, np. grubosci warstwy klejgce;,

e wyglgdu powierzchni podktadu, wymaganej szorstkosci i porowatosci, wystepowania
ubytkdw, czystoscii zawilgocenia,

e rownosci podktadu,

e réwnosci wykonanej powierzchni,

e prawidtowosci wykonania (szerokosci i prostoliniowosci) szczelin dylatacyjnych.

7. Obmiar robot

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne".
Jednostkg obmiarowa wykonania oktadzin sciennych jest 1 m2.

8. Odbidr robét

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne"

Kierownik Budowy zgtasza gotowos¢ do odbioru elementy na podstawie zapisdw w Dzienniku
Budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiordw czesciowych, oglgdu, wpisdw
do Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjq projektowq i S.T.W. i O.R.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne"

Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robdt ustalonych na podstawie ksigzki obmiardw,
sprawdzonej i podpisanej przez Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru, jednostka
obmiarowa obejmuije:
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10.

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatdw i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,
wykonanie robét przygotowawczych,

wykonanie oktadzin,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatdw, likwidacja stanowiska roboczego.

Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robét okredlajqg:

Normy:

PN-75/B-I012l. Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania
i badania przy odbiorze.

PN-EN1008:2004 - Woda zarobowa. Specyfikacja pobierania probek.

PN-88/B-32250 — Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-EN1971:2002 - Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy

PN-87/B-01100 PN-EN 649:2002 - Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy
i okreslenia. Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podtogowe z polichlorku winylu.

PN-ISO 13006:2001 — Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
i znakowanie.

PN-EN ISO 10545:1999 — Ptyty i ptytki ceramiczne.

PN-EN 101:1994 — Ptyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenia twardosci wg skali Mohsa.
PN-EN 87:1994 - Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3%. Grupa B 1.

PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%< E<6%. Grupa B lla.

PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%< E<10%. Grupa B lib.

PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E<10%. Grupa B Il

PN-EN 121:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa Al

PN-EN 186:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%< E<6%.
Grupa A lla.
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PN-EN 187:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%< E<10%.
Grupa A llb.

PN-EN 188:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E<10%. Grupa A lIl.

PN-EN 12004:2002 - Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 - Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla
klejbw cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 — zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808:2000 - Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808:2002 - zaprawy do spoinowania ptytek.

PN-63/B-10145 — Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania.

Terminologia.

Pozostate wymagania:

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych (aktualnie
obowigzujgce): Roboty ogdlnobudowlane; Roboty wykonczeniowe; Oktadziny
i wyktadziny z ptytek ceramicznych.

Instrukcje uktadania ptytek ceramicznych.

przepisy bhp przy robotach dotyczgcych osadzania stolarki okienneji transportowych;

instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatéw.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-16 DOSTAWA | MONTAZ URZADZEN

Kod CPV

45450000-6 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
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1. Roboty: montaz wyposazenia.
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
1.1.Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt w zakresie robot
zwigzanych z zadaniem pod nazwg ,,PRZEBUDOWA CZESCI POMIESZCZEN BUDYNKU 510
WOJEWODZKIEGO SZPITALA ZESPOLONEGO IM. L. RYDYGIERA NA POTRZEBY SAL
PRZESZCZEPOWYCH ODDZIAtU HEMATOLOGII".

1.2.Zakres robét

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z dostawg
i montazem urzqgdzen w budynku, m.in. wyposazenia statego.

2. Materiaty

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny posiadac:
e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatqg Techniczng lub z PN,

e Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normqg europejskq wprowadzong do zbioru
norm polskich,

W przypadku materiatdbw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten
powinien by¢ okreslony na opakowaniach.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcq
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt.

Materiaty przewidziane do wykonania robét okreslone w dokumentaciji projektowe;:
e wyposazenia oddziaty,

e odbojnice i odbojoporecze.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"

Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym
w projekcie organizaciji Robdét zaakceptowanym przez Inspektora.

Montaz wg zaleceh producenta systemu.

4. Transport

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"

Samochdd samowytadowczy i inne $rodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw
i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez
Inspektora.

Materiaty zabezpieczy¢ w sposéb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku przewozenia
duzych ilosci materiatéw, zalecane jest uktadanie ich na paletach i uzywanie do zatadunku
i roztadunku urzgdzenh mechanicznych.
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5. Wykonanie robét

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine".

Osadzanie elementéw montazowych nalezy wykona¢ $ciSle wg instrukcji producenta, po
sprawdzeniu wszelkich wymaganych atestédw dopuszczajgcych element wyposazenia do
bezpiecznego uzytkowania.

6. Kontrola jakosci robét

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine”.
Kontrola jakosci wykonania posadzek polega na sprawdzeniu:
e poprawnosci montazu urzgdzeh wg wytycznych producenta.

7. Obmiar robét

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne".
Jednostkg obmiarowq jest 1 sztuka lub 1 komplet elementu.

8. Odbidr robot

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne"

Kierownik Budowy zgtasza gotowo$¢ do odbioru elementy na podstawie zapiséw w Dzienniku
Budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, oglgdu, wpisdw
do Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacijq projektowq i S.T.W. i O.R.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdine"

Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robdt ustalonych na podstawie ksigzki obmiardw,
sprawdzonej i podpisanej przez Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru.
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