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ST-01.00- WYMAGANIA OGOLNE
Wymagania ogélne specyfikacji technicznej robét w zakresie wyburzen, przebudowy, rozbudowy i zmiany sposobu
uzytkowania budynku strzelnicy w Ryduttowach.

1. WSTEP

1.2. Nazwa zamoéwienia

JProjekt wyburzen, przebudowy, rozbudowy i zmiany sposobu uzytkowania budynkéw uzytecznosci publicznej.”

Adres inwestycji: (J. ew. Ryduttowy; obr. Ryduttowy Goérne; dz. ewid. nr 637/59)

Zamawiajgcy: Miasto Ryduttowy 44-280 Ryduttowy ul. Ofiar Terroru 36

1.3. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczgce wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z
wyburzeniami, przebudowg, rozbudowa i zmiang sposobu uzytkowania budynku dawnej sztolni éwiczebnej na budynek strzelnicy
sportowej, elementéw matej architektury, nasadzen zieleni niskiej.

1.4. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.2.

1.5. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne i wspdlne dla wszystkich Specyfikacji Technicznych. Ponizsze
opracowanie obejmuje wykonanie wyburzen, przebudowy, rozbudowy i zmiany sposobu uzytkowania budynku sztolni éwiczebnej na
strzelnice sportowg. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonania
rozbiorek i robdt wyburzeniowych oraz wykonaniu rob6t budowlanych wystepujacych w obiekcie.

Roboty budowlane w szczegdlnosci obejmuja:

45111100-9 Roboty w zakresie burzenia

45215000-7 Roboty budowlane w zakresie budowy obiektéw budowlanych opieki zdrowotnej i spotecznej, krematoriéw oraz obiektéw
uzytecznosci publicznej

45111300-1 Roboty rozbiérkowe

45410000-4 Tynkowanie

45443000-4 Roboty elewacyjne

45262100-2 Roboty przy wznoszeniu rusztowan

45321000-3 Izolacja cieplna

45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

45430000-0 Pokrywanie podiog i $cian

45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

45233340-4 Fundamentowanie $ciezek ruchu pieszego

45233262-3 Roboty budowlane w zakresie stref ruchu pieszego

45233161-5 Roboty budowlane w zakresie $ciezek pieszych

45342000-6 Wznoszenie ogrodzen

45261100-5 Wykonywanie konstrukcji dachowych

45222110-3 Roboty budowlane w zakresie sktadowisk odpadéw

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdéw
okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

1.6. Okreslenia podstawowe.

Droga tymczasowa (montazowa) — droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw obstugujacych zadanie
budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jego zakonczeniu.

Dziennik budowy - opatrzony pieczecig Organu Architektonicznego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzacy do notowania
wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbioréw Robét przekazywania
polecen i innej korespondenciji technicznej pomiedzy Inspektorem Nadzoru, Wykonawcg i Projektantem.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu
w sprawach realizacji Kontraktu.

Kosztorys ofertowy — wyceniony kosztorys ,$lepy”.

Kosztorys ,,Slepy” — wykaz robét z podaniem ich ilosci w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

Ksiega Obmiaru — akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzacy do wpisywania przez Wykonawce
obmiaru dokonanych robét w formie wyliczen, szkicow i ewentualnych dodatkowych zatacznikéw. W pisy w Ksiedze Obmiaru podlegaja
potwierdzeniu przez Inspektora.

Materiaty- wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi,
zaakceptowane przez Inspektora.

Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju osi drogi lub obiektu mostowego.
Odpowiednia zgodnos¢é — zgodnos¢é wykonywanych robé6t z dopuszczonymi tolerancjami, a jezeli przedziat tolerancji nie zostat
okreslony — z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robdt budowlanych.

Dokumentacja projektowa- projekt budowlany opracowany zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Transportu, Budownictwa i
Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r w sprawie szczeg&towego zakresu i formy projektu budowlanego oraz Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 22 wrze$nia 2015 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
projektu budowlanego.

Odlegto$¢ miedzy przedmiotami — odlegto$¢ miedzy punktami przedmiotéw najblizej siebie potozonymi, np. odlegtos¢ kabla od
innego kabla, od rurociggu,

Odlegto$¢ pionowa miedzy przedmiotami — odlegto$¢ miedzy rzutami pionowymi przedmiotow

Odlegtos¢ pozioma miedzy przedmiotami — odlegto$¢ miedzy rzutami poziomymi przedmiotéw

Polecenie Inspektora — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji
robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowej
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Przeszkoda naturalna — element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, np. dolina, rzeka,
bagno itp.
Przeszkoda sztuczna — dzieto ludzkie stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, np. droga, kolej, rurociag itp.
Przykrycie — ostona utozona na d siecig kanalizacyjng w celu ochrony przed mechanicznym uszkodzeniem od géry
Rekultywacja- roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji
zadania budowlanego
Rysunki- cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robét.
Stup oswietleniowy — konstrukcja wsporcza stuzgca do zamontowania wysiegnika i oprawy o$wietleniowej ulicznej, w ktérej w
podstawe zainstalowane sg urzadzenia tgczeniowe i zabezpieczajace.
Zadanie budowlane — cze$¢ przedsigwziecia budowlanego, stanowigca odrebng cato$¢ konstrukcyjng i technologiczna, zdolna do
samodzielnego spetnienia przewidzianych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonaniu robét zwigzanych z
budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz ochrona budowli lub jej elementu.
Odtworzenie — przywrécenie czemus$ dawny wyglad lub stan albo stworzy¢ co$ na nowo wedtug zachowanych fragmentéw, wzoréw itp.
1.7. Prace towarzyszace i roboty tymczasowe.
Prace towarzyszgce sg to prace niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robot tymczasowych.
Roboty tymczasowe sg to prace potrzebne do wykonania robét podstawowych, ktére nie sg przekazywane Zamawiajgcemu oraz
usuwane s3g po wykonaniu robét podstawowych.

. Oznakowanie robét

. Wykonanie zabezpieczen

. Obstuga geodezyjna budowy

. Wynoszenie i zabezpieczenie mebli z wnetrza budynku
. Wywéz gruzu

. Inwentaryzacja powykonawcza

1.8. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacja
Techniczng Wykonania i Odbioru Robét i poleceniami Inspektora.

1.9. Przekazanie placu budowy.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy plac budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspétrzedne punktéw gtéwnych oraz reperéw, dziennik budowy,
oraz dokumentacje projektowg i specyfikacje techniczng wykonania i odbioru robét. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$é za
ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru koncowego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne
Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ogrodzenie, zabezpieczenie oraz
oznakowanie placu budowy.

1.10. Dokumentacja projektowa.

Jezeli w trakcie wykonania robét konieczne bedzie wykonanie Dokumentacji Projektowej technologii robét, w szczegélnosci
przygotowanie projektu deskowan, Wykonawca sporzadzi brakujgce rysunki na wtasny koszt i przedtozy je Inspektorowi do
zatwierdzenia.

1.11. Zgodnos¢ robot z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjag Techniczng Wykonania i Odbioru Roboét.

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora Wykonawcy stanowig cze$¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione w cho¢by jednym z nich sa obowigzujace dla
Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw
obowigzuje nastepujaca ich waznos¢:

Dokumentacja projektowa

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

Wykonawca nie moze wykorzystywaé¢ btedéw lub pominie¢ w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast
powiadomi¢ Projektanta ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek, przed wykonaniem prac na budowie.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacja Projektowg i Specyfikacja Techniczng Wykonania i
Odbioru Robdét. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w Specyfikacji Technicznej bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszcza sie odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancii.

Cechy materiatéw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. Jezeli zostata okreslona warto§¢ minimalna lub warto$¢ maksymalna
toleranciji albo obie te wartosci, to roboty winny byé prowadzone w taki sposéb aby, cechy tych materiatéw lub elementéw budowli
znajdowaly sie w przewazajgcej mierze w poblizu wartosci granicznych. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne
z dokumentacjg projektowg lub specyfikacjg techniczng, ale osiagnietg zostanie mozliwa do zaakceptowania jako$¢ elementu budowli,
to Inspektor moze zaakceptowac takie roboty i zgodzi¢ sie na ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowiednie potrgcenia ceny
kontraktowej, zgodnie z ustaleniami szczeg&towymi kontraktu.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub specyfikacjg techniczng, i wplynie to na
niezadowalajgcg jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

1.12. Zabezpieczenia placu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia placu budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu az do zakonczenia i odbioru
koncowego robét. W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, $wiatta ostrzegawcze, sygnaly itp., zatrudni dozorcéw i podejmie wszelkie inne Srodki
niezbedne dla ochrony robdt, bezpieczenstwa pojazdéw i pieszych. Wykonawca zapewni stale warunki widocznosci w dzien i w nocy
tych zapdr i znakéw, dla ktérych jest to nieodzowne ze wzgleddw bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia
zabezpieczajgce beda akceptowane przez Inspektora.

Fakt przystgpienia do robét Wykonawca obwiesci przed ich rozpoczeciem w sposdb uzgodniony z Inspektorem oraz przez
umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez
Inspektora. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

W trakcie prowadzenia prac polegajgcych na wymianie poszycia dachowego oraz innych prac przy konstrukcji stropu nalezy wykona¢
zabezpieczenie $cian zewnetrznych ostonowych budynku np. poprzez zastosowanie zastrzatéw. Wykonawca robét budowlanych winny
jest przygotowac projekt zabezpieczenia stabilnosci $cian budynku na czas prowadzenia prac budowlanych, wykonany przez
uprawnionego inzyniera budownictwa.

Koszt zabezpieczenia placu budowy, oraz wykonania projektu technologii robét(zabezpieczenia statecznosci budynku na czas
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prowadzenia prac) nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w Cene Kontraktowa.

1.13. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczgce ochrony $rodowiska naturalnego.
W okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru koncowego robét Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie kroki
majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na placu i wokét placu budowy oraz bedzie unika¢
uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan Wykonawca zapewni spetnienie nastepujacych
warunkow:

Miejsca na bazy, magazyny, skladowiska i wewnetrzne drogi transportowe zostang wybrane tak, aby nie powodowa¢ zniszczen w
Srodowisku naturalnym

Plac budowy bedzie utrzymywany bez wody stojgce;j

Zostang podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajgce przed:

zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekow wodnych ptynami, paliwami, olejami, materiatami bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi
szkodliwymi substancjami

zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami

mozliwoscig powstania pozaru

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji rob6t norm, okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczacych ochrony
Srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

1.14. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac¢ sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych mieszkalnych i magazynach oraz maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne beda
sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.
1.15. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie do uzycia materiatow
wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robét beda
miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydawane przez uprawniona jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania
tych materiatéw na Srodowisko. Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robét ich szkodliwos¢
zanika ( np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych organéw
administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatéow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenia $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.16. Zabezpieczenie interes6w oséb trzecich.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej i prywatnej. Jezeli w zwigzku z
zaniechaniem, niewlasciwym prowadzeniem robo6t lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub
zniszczenie wtasnosci prywatnej lub publicznej, to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wiasnos¢. Stan
naprawionej wtasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia. Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za ochrone
urzadzen uzbrojenia terenu takich jak: przewody, rurociaggi, kable teletechniczne itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych
wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego odnosnie doktadnego potozenia tych
urzadzen w obrebie placu budowy. O zamiarze przystapienia do robo6t w poblizu tych urzadzen, badz ich przetozenia, Wykonawca
powinien zawiadomi¢ wiascicieli urzadzen i Inspektora. Wykonawca jest zobowigzany w okresie trwania realizacji kontraktu do
wiasciwego oznaczenia i zabezpieczenia przed uszkodzeniem tych urzadzen. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji
Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspétpracowat dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy wykonaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia urzgdzen uzbrojenia terenu wskazanych
w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.17. Ograniczenia obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca stosowa¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatéw i sprzetu na drogach
publicznych poza granicami placu budowy. Uzyska On wszelkie niezbedne zezwolenia od wladz, co do przewozu nietypowych wagowo
tadunkéw i w sposdb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora. Uzyskanie zezwolenia nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialnos$ci za uszkodzenia drég, ktére mogg by¢ spowodowane ruchem tych pojazdéw. Wykonawca nie moze uzywaé
pojazdéw o ponadnormatywnych obciazeniach osi na istniejacych warstwach nawierzchni w obrebie placu budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i bedzie zobowigzany do napraw
uszkodzonych elementéw na wtasny koszt, zgodnie z poleceniem Inspektora.

1.18. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegélnosci
Wykonawca ma obowigzek zadbac¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony
zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty
zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Kontraktowe;.
1.19. Ochrona i utrzymanie robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét od daty rozpoczecia do
zakonczenia i odbioru koncowego robot.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla
lub jej elementy byty w zadowalajgcym stanie przez caty czas do momentu odbioru koncowego. Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek
czasie zaniecha utrzymania, to na polecenie Inspektora powinien rozpoczaé roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz 24 godziny po
otrzymaniu tego polecenia.

2. MATERIALY

Materiaty powinny spetnia¢ szczegétowe wymagania oraz zalecenia wybranego producenta rozwigzania systemowego zatwierdzonego
przez projektanta.

2.1. Zrédta uzyskania materiatow.

Zrédta uzyskania wszelkich materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem robét. Co
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najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do robét Wykonawca
przedstawi szczegd&towe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow i
odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz reprezentatywne probki do zatwierdzenia przez Inspektora. Zatwierdzenie partii
materiatéw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie. W przypadku
niezaakceptowania przez Inspektora materiatu ze wskazanego zrédta, Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora materiat z
innego zrodta. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrédta w sposéb ciggly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrédta.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty, w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z pozyskaniem i
dostarczeniem materiatéw do robét. Wszystkie materiaty odpowiadajgce wymaganiom pozyskane z wykopéw na placu budowy lub z
innych miejsc wskazanych w dokumentach kontraktowych bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do
wymagan kontraktu i wskazan Inspektora. Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢
zadnych wykopow w obrebie placu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w dokumentach kontraktowych.

2.3. Inspekcja materiatéw.

Materiaty i wyroby mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu sprawdzenia zgodno$ci z wymaganiami. Prébki
materiatéw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wiasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii
materiatéw pod wzgledem ich jakosci.

2.4. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z placu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym
przez Inspektora. Jezeli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te, dla ktérych zostaty zakupione,
to koszt tych materiatéw zostanie przekwalifikowany przez Inspektora.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac
sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty do czasu, gdy bedg one potrzebne do robét, byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwosé do robét i byty dostepne do kontroli przez Inspektora. Miejsca czasowego
sktadowania bedg po zakonczeniu rob6t doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu, w sposdb zaakceptowany przez
Inspektora.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatéw.

Jesli dokumentacja projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewiduja mozliwo$é wariantowego zastosowania materiatu w
wykonanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze, co najmniej trzy tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w
okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, kiéry nie powoduje niekorzystnego wpltywu na jako$¢é
wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i
ilosci wskazaniom zawartym w Specyfikacji Technicznej i projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora ; w przypadku
braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez inspektora. Liczba i wydajno$¢ sprzetu
bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentac;ji projektowej, Specyfikacji Technicznej i
wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym kontraktem. Sprzet bedacy wtasnos$cig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot
ma byé utrzymany w dobrym stanie i gotowosci pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego
uzytkowania. Jezeli dokumentacja projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie moze by¢ pézniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw Kontraktu, zostang przez Inspektora
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét. Sprzet powinien spetniaé szczegétowe wymagania oraz zalecenia wybranego
producenta rozwigzania systemowego zatwierdzonego przez projektanta.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wpltyna niekorzystnie na jako$¢
wykonywanych robét i wlasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentaciji projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym
kontraktem. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniaé wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom
Kontraktu na polecenie Inspektora bedg usuniete z placu budowy. Wykonawca stworzy warunki i bedzie je przestrzegat w zakresie
niedopuszczenia do wjazdu na drogi publiczne srodkéw transportu i maszyn budowlanych mogacych spowodowac¢ ich
zanieczyszczenie. W przypadku ich powstania Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonywanie robo6t powinno by¢ zgodne z szczegdtowymi wymaganiami oraz zaleceniami wybranego producenta rozwigzania
systemowego zatwierdzonego przez projektanta.

5.1. Ogélne zasady wykonania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z Kontraktem, oraz za jakos¢ zastosowanych materiatéw i
wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami specyfikacji technicznej, programem zapewnienia
jakosci, projektem organizacji robét oraz poleceniami Inspektora.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w terenie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robé6t zgodnie
z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pi$mie przez Inspektora. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robot zostang, jesli wymagacé tego bedzie
Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora
nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadno$é.

Inspektor bedzie podejmowa¢ decyzje w sposdb sprawiedliwy i bezstronny. Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materiatéw i elementéw robdt beda oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, dokumentacji projektowej i w Szczegotowej
Specyfikacji Technicznej, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan materiatéw i

5



robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkc;ji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Inspektor jest upowazniony do kontroli wszystkich roboét i kontroli wszystkich materiatéw dostarczonych na budowe lub na niej
produkowanych, wtaczajac przygotowanie i produkcje materiatéw. Inspektor powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci
wszystkie te materiaty i roboty, ktére nie spetniajg wymagan jakosciowych okreslonych w dokumentacji projektowej i Szczegotowe;j
Specyfikacji Technicznej. Z odrzuconymi materiatami nalezy postepowac jak w punkcie 2.4. Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie
pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe
z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Wady robot spowodowane przez poprzednich wykonawcow.

Jezeli Wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i Szczegdtowg Specyfikacja Techniczng, a
zaistniata wadliwos¢ tych robét spowodowana zostata robotami wykonanymi poprzednio przez innych wykonawcow, to Inspektor zleci
taki sposob postepowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby wyeliminowaé ich wady, a Wykonawca wykona dodatkowe roboty
Zlecone przez Inspektora na koszt Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola wykonanych robot powinna by¢ zgodna z szczegdtowymi wymaganiami oraz zaleceniami wybranego producenta
systemowego rozwigzania zatwierdzonego przez projektanta.
6.1. Program zapewnienia jakosci
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora programu zapewnienia jakosci, w ktérym
przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robot
zgodnie z dokumentacjg projektowa, Szczegdtowa Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Inspektora.
Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:
. Czes¢ ogolng opisujacy :
Organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét
Organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot
BHP
Wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne
Wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegolnych elementéw robot
System (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot
Wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli robot
Sposob i forme gromadzenia wynikéw oraz zapiséw pomiaréw a takze sposéb i forme przekazywania tych informacji
Inspektorowi
. Czes$¢ szczegotowa opisujgca dla kazdego asortymentu robot:
. Wykaz maszyn i urzagdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do
sterowania i urzadzania pomiarowo-kontrolne
. Rodzaje i ilo$¢ $rodkdéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw, rur
. Spos6b zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu
. Sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé), prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania
mieszanek i poszczegolnych elementéw robdt, sposdb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi
wymaganiom.
6.2. Zasady kontroli jakosci robét.
Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jakos$¢ robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petnag kontrole robét i jakos¢ materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli,
wigczajgc personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robét. Przed
zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze
poziom ich wykonania jest zadowalajacy. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscia
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentac;ji projektowej i Szczegétowej
Specyfikacji Technicznej. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w Szczegdtowej Specyfikacii
Technicznej, normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone Inspektor ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny,
aby zapewni¢ wykonanie robé6t zgodnie z Kontraktem.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet posiadajg wazna legalizacje, zostaty
prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.
Inspektor bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczeh Wykonawcy w celu ich inspekcji.
Inspektor bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnieciach dotyczgcych urzadzen, sprzetu,
zaopatrzenia materiatowego, pracy personelu jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na jakos¢ robot
Inspektor natychmiast wstrzyma ich uzycie do robét i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia zostang usunigte i
stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatéw, sprzetu itp.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem kontroli jakos$ci ponosi Wykonawca.
6.3. Pobieranie probek
Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie
jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor bedzie mie¢
zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu préobek.
Na zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci, co do jakosci,
o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym wypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora. Prébki dostarczone przez
Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora bedg odpowiednio opisane i oznakowane w sposoéb zaakceptowany przez
Inspektora.
6.4. Badania i pomiary.
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w Specyfikacji Technicznej, stosowaé nalezy wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora. Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji
Inspektora.



6.5. Raporty z badan.
Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inspektorowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie
okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan beda przekazywane Inspektorowi na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
6.6. Badania prowadzone przez Inspektora.
Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw u
zrédfa ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Inspektor po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t przeprowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos$¢ materiatéw i
robét z wymaganiami Specyfikacji technicznej na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.
Inspektor moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzié badania niezaleznie od Wykonawcy, na swéj koszt.
Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wlasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatdw i robét z dokumentacja projektowsg i specyfikacjg techniczng. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub
dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.
6.7. Atesty jakosci materialéw i urzadzen.
Przed wykonaniem badan jakosci materiatdow przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajace atest
producenta stwierdzajgcy ich petng zgodno$¢ z warunkami podanymi w Specyfikacji Technicznej. W przypadku materiatéw, dla ktérych
atesty sg wymagane prze Specyfikacje Techniczng, kazda partia dostarczona do robét bedzie posiadaé atest okreslajacy w spos6b
jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe beda posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami
wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi.
Urzadzenia i sprzet kontrolno-pomiarowy zainstalowany na urzadzeniach lub maszynach musi posiada¢ wazng legalizacje wydang
przez upowaznione instytucje.
Materiaty posiadajgce atesty, a urzgdzenia — wazne legalizacje mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie stwierdzona
niezgodnos¢ ich wtasciwosci z Specyfikacjg Techniczna to takie materiaty i/lub urzadzenia zostang odrzucone.
6.8. Dokumenty budowy.
Dziennik budowy.
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania
Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczyé
przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w dzienniku budowy
bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska
stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonywane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez
przerw. Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i
podpisem Wykonawcy i Inspektora.
Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci :

. date przekazania Wykonawcy placu budowy

. date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;j

. uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw robét

. terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robot

. przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy przerw i ich przyczyny

. uwagi i polecenia Inspektora

. daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu

. zgtoszenia i daty odbioru robét zanikajgcych, ulegajgcych zakryciu, czesciowych i koncowych odbioréw robét

e wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy

. stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom
szczegolnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi

. zgodnosé rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej

. dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét

. dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robét

. dane dotyczace jakos$ci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem kto je

przeprowadzat

e wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

. inne istotne informacje o przebiegu robot
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przediozone Inspektorowi do ustosunkowania sie.
Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajecia stanowiska. Wpis
projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strona Kontraktu i nie ma
uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy roboét.
Ksiega obmiaru
Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robét. Obmiary wykonanych
robét przeprowadza sie w sposéb ciggly w jednostkach przyjetych w wycenionym ,$lepym” kosztorysie i wpisuje sie do ksiegi obmiaréw.
Dokumenty jakosciowe
Atesty materiatdw, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci, dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robét. Winny byé udostepnione na kazde
zyczenie Zamawiajacego.
Powstate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punkcie (a)-(c), nastepujgce dokumenty:

. pozwolenie na budowe

. protokoty przekazania placu budowy

. protokoty odbioru robot

. protokoty z narad i ustalen

. korespondencje na budowie
Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z
dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda
zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym i specyfikacji
technicznej. Obmiaru robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzania roboét i terminie
obmiaru, co najmniej na trzy dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksiegi obmiaru. Jakikolwiek btad lub
przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w ,$lepym” kosztorysie lub gdzie indziej w Specyfikacji Technicznej nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukofnczenia wszystkich robét. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestotliwo$cig wymagana
do celu terminowo ustalonej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inspektora.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatéw

O ile dla pojedynczych elementéw zadania budowlanego nie okreslano inaczej, wszystkie pomiary dtugosci i odlegto$ci pomiedzy
wyszczegolnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone réwnolegle w metrach wzdtuz linii osiowej. Jesli specyfikacje techniczne
wiasciwe dla danych robét nie wymagajg tego inaczej objetosci bedg wyliczone w m3 jako diugo$¢ pomnozona przez $redni przekrdj.
W przypadku elementéw standaryzowanych takich jak: rury, armatura, profile walcowane, drut, elementy w rolkach lub belach, siatka
ogrodzeniowa, dla ktérych w atescie producenta podano ich wymiary lub mase, dane te mogg stanowi¢ podstawe do ich obmiaru.
Wymiary lub masa tych elementéw mogg byé losowo sprawdzane na budowie, a ich akceptacja nastapi na podstawie tolerancji
okreslonych przez producenta, o ile ich nie okreslono w specyfikaciji technicznej.

Drewno bedzie mierzone w metrach szesciennych, przy uwzglednieniu ilosci wbudowanej w konstrukcje.

Woda mierzona bedzie w metrach szesciennych.

Wszelkie inne materiaty bedg mierzone w jednostkach okreslonych w dokumentacji projektowe;.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez Inspektora. Urzgdzenia i
sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan atestujgcych to Wykonawca
bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymane w dobrym stanie
w catym okresie trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub kohcowym odbiorem robét a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy
w robotach i zmiany Wykonawcy robét. Obmiar rob6t zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonania. Obmiar roboét
podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda
wykonane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objeto$ci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksiegi
obmiaru. W razie braku miejsca na szkice moga by¢ dotagczone w formie oddzielnego zatgcznika do ksiegi obmiaru, ktérego wzér
zostanie uzgodniony z Inspektorem.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Rodzaje odbioréw robét.

W zaleznosci od ustalen Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym przez
Inspektora przy udziale Wykonawcy:

®  odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
®  odbiorowi czesciowemu
®  odbiorowi koncowemu

®  odbiorowi ostatecznemu
8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét, ktére w dalszym procesie
realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoélnego postepu robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor. Gotowos$¢ danej czesci
robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Jako$¢ i ilos¢ robdt
ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentéw w oparciu o przeprowadzone pomiary, inwentaryzacje geodezyjne w
konfrontacji z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i uprzednimi ustaleniami. W przypadku stwierdzenia odchylen od
przyjetych wymagan i innych wczesniejszych ustalen Inspektor ustala zakres robét poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczace
zmian i korekt. W wyjatkowych przypadkach podejmuje decyzje dokonania potracen. Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o
robotach poprawkowych lub robotach dodatkowych Inspektor uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w Specyfikaciji
Technicznej dotyczacej danej czesci robot.
8.3. Odbior czesciowy.
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych robot wraz z ustaleniem naleznego wynagrodzenia. Odbioru
czesciowego robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze kohAcowym.
8.4. Odbior koncowy robét.
Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite
zakonczenie robot oraz ich gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z
bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora. Odbior koncowy robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach
kontraktowych. Odbioru koncowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora i Wykonawcy.
Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw,
ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacja projektowa i specyfikacjg techniczng. W toku odbioru koncowego
robét komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w
zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robét poprawkowych. W przypadku niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub
robét uzupetniajacych, komisja przerwie swe czynnosci i ustali nowy termin odbioru kofcowego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych robét w poszczegdlinych zakresach nieznacznie odbiega od
wymaganej dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng z uwzglednieniem tolerancji i nie wigkszego wplywu na cechy
eksploatacyjne i bezpieczenstwo, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do
wymagan przyjetych w dokumentach kontraktowych.
8.5. Dokumenty do odbioru koncowego robét.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru koncowego robét sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujgce dokumenty:
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. Dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami
. Specyfikacja techniczna
. Uwagi i zalecenia Inspektora, zwtaszcza przy odbiorze robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu i udokumentowanie
wykonania jego zalecen
. Ustalenia technologiczne
. Dziennik budowy i ksiega obmiaru
e  Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie z specyfikacjg techniczng i programem
zapewnienia jakosci
e  Atesty jakoSciowe wbudowanych materiatéw
. Opinie technologicznag sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do dokumentow
odbioru, a wykonanych zgodnie z programem zapewnienia jako$ci i specyfikacjg techniczng
. Sprawozdanie techniczne
. Protokoty odbioru przez Panstwowg Inspekcje Pracy, Straz Pozarng i Powiatowego Inspektora Sanitarnego.
Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac :
e  zakres i lokalizacje wykonanych robét
e wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez Zamawiajacego
. uwagi dotyczace warunkéw realizacji robot
W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru koncowego, komisja
w porozumieniu z wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot. Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty
poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robét poprawkowych i
robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.
8.6. Odbior ostateczny.
Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze koncowym i
zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad odbioru koncowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Ustalenia ogélne
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalona dla danej pozycji
kosztorysu. Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie,
okreslone w Specyfikacji technicznej i w dokumentacji projektowej.
Cena jednostkowa bedzie obejmowac :
. robocizne bezposrednia,
e wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,
e wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z powrotem, montaz i
demontaz na stanowisku pracy),
. koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru i laboratorium,
koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym: doprowadzenie energii i wody, budowa drég dojazdowych itp.)
koszty dotyczgce oznakowania robét, wydatki dotyczacy bhp, ustugi obce na rzecz budowy (obstuga geodezyjna wytyczenie i
inwentaryzacja), optaty za dzierzawe placéw i drog, ekspertyzy dotyczgce wykonanych roboét, ubezpieczenia oraz koszty
zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,
e zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych wystapi¢ w czasie
realizacji robét i w okresie gwarancyjnym,
. podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w wycenionym ,$lepym” kosztorysie jest ostateczna i wyklucza
mozliwo$¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robét objetych tg pozycjg kosztorysowg za wyjgtkiem przypadkéw oméwionych w
warunkach kontraktu.
9.2. Zaplecze Zamawiajgcego
Wykonawca w ramach kontraktu jest zobowigzany zapewni¢ zamawiajgcemu zaplecze umozliwiajace pemienie funkcji nadzorczych na
budowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

. Obowiagzujgce w Polsce normy i normatywy,

. Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze zm.),

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkéw, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie;

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,

e  Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-1987r;

. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkoéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw.

. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z pézniejszymi zmianami ( Dz. U. z 2000 Nr 71 poz. 838 z
pdzniejszymi zmianami).

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).



ST-01.01- ROBOTY DEMONTAZOWE | ROZBIORKOWE
Szczegotowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane demontazem i rozbiorka.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robé6t budowlanych
zwigzanych z demontazem i robotami rozbiérkowymi.

1.2. Zakres stosowania Szczegétowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonania rozbiorek i
robét wyburzeniowych oraz wykonaniu robé6t budowlanych wystepujacych w obiekcie. Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z
wykonaniem nizej wymienionych robot:
®  Rozbiorkg czesci budynku dawnej sztolni éwiczebnej

®  Rozbidrka elementéw zagospodarowania terenu: muréw oporowych, bram i ogrodzen, wycinka istniejgcych drzew.
14. Ogolne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna,
poleceniami nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY
Wszystkie materialy muszg by¢ zgodne z polskimi normami. Jezeli uzyte beda wyroby nieobjete wykazem polskich norm lub
znacznie odbiegajgce muszg posiada¢ wlasciwg aprobate techniczng wydana przez upowaznione jednostki.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢
wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wytadunku materiatéw. Sprzet powinien by¢ sprawny, kompletny oraz posiada¢ odpowiednie parametry techniczne oraz
certyfikaty.

4. WYKONANIE ROBOT
4.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do rob6t demontazowych i rozbiérkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP, - zabezpieczy¢ istniejace zasilenie w energie elektryczng oraz wszelkie
istniejgce uzbrojenie. Przed wykonaniem otworéw w $cianach no$nych nalezy odcigzy¢ strop oraz podstemplowac przy wykonywaniu
otworéw az do czasu wykonania konstrukgciji.

4.2. Roboty rozbiorkowe i demontazowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych
Podczas prowadzenia robét nie wolno narusza¢ statecznosci ani bezpieczenstwa budynku.

5. ODBIOR ROBOT
Ogdline wymagania dotyczace odbioru podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogélne" ST-00.00.

6. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogélne" ST-00.00.

7. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdline wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,WWymagania ogélne" ST-00.00.

8. UWAGI SZCZEGOLOWE

Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor Nadzoru.
llo$¢ robét rozbiorkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru.
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ST-01.02 - ROBOTY ZIEMNE
Szczegotowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wykopami

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopéw w tym w szczegdlnsci:

- wykopy pod fundamenty projektowanej rozbudowy budynku
- wykopy pod ptyty fundamentowe muréw oporowych przed wejsciem do budynku

1.2. Zakres stosowania Szczegétowej Specyfikacji Technicznej
Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wykopéw pod
fundamenty schodéw wewnetrzne oraz szyb windy

1.4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogodine”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody
uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne
Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne
z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.
Do wykonania robét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
-Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207, péz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, p6z. 881),
- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich narzedzi i sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych robét i srodowisko. Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robét zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robét.

4. TRANSPORT
Grunt z wykopéw moze by¢ przewozony dowolnymi srodkami transportu dopuszczonymi do wykonywania zamierzonych roboét.
Urobek nalezy réwnomiernie rozmiescié¢ na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem. Wszelkie
zanieczyszczenia lub uszkodzenia drég publicznych i dojazdéw do terenu budowy Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wlasny
koszt. Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania techniczne w
zakresie BHP oraz przepisow. Sprzet nie moze powodowa¢ uszkodzen stanu istniejacego obiektu oraz nawierzchni z kostki, chodnikéw

itp.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi
Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow, nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych z danymi podanymi w projekcie.

5.2. Zasady wykonywania wykopow

Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami BHP. Prace nalezy prowadzi¢ tak aby nie zostata naruszona stateczno$¢
istniejacego budynku. W zwigzku z brakiem mozliwosci wyznaczenia poziomu posadowienia istniejacego fundamentu, Zabrania sie
wykonania wykopoéw ponizej poziomu posadowienia istniejgcego budynku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla robét ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopdw podano
w punkcie 4. Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakornczeniu powinny obejmowaé:
+ sprawdzenie zgodno$¢ wykonania robé6t z dokumentacja
+ kontrole prawidtowosci wytyczenia robot,
+ sprawdzenie przygotowania terenu,
* kontrole rodzaju i stanu gruntu w podtozu,
+ sprawdzenie wymiaréw wykopow,
» sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopow.
Ocena poszczegolnych etapéw robdét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne". Jednostkg obmiarowg jest m® (metr
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sze$cienny) wykonanych wykopow.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdline wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne". Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem
wykopow uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w punktach 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

® Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 pdéz. 1126, Nr 109/00 péz. 1157, Nr 120/00 poéz. 1268, Nr
5/01 p6z. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.| 190, Nr 115/01 p6z. 1229, Nr 129/01 pdz. 1439, Nr 154/01 pdz. 1800, Nr
74/02 poz. 676) [2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/02 poz. 690 i nowelizacja w 2004 r.)

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.
PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

[ )
[ )
[ )
® PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine.

ST-01.03 —- ROBOTY ZBROJARSKIE

Szczegoétowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wykonaniem i odbiorem robét zbrojarskich.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zbrojarskich oraz wymagania dotyczace
cech i jakosci stali zbrojeniowej. Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

1.2. Zakres stosowania Szczegétowej Specyfikacji Technicznej
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg sposobu prowadzenia robét zbrojarskich oraz wymagan jakie powinna
spetnia¢ stal zbrojeniowa.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robét zbrojarskich
elementéw:

® wykonywana cze$¢ budynku strzelnicy
®  mury oporowe przed wejsciem do budynku

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte
przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne
W szystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowej. Do
wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

-Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207, péz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, p6z. 881),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).

2.2. Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny byé zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215 i PN-91/S-10042.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ atest hutniczy.

3.  SPRZET
Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urzadzeniami stanowigcymi wyposazenie zbrojarni (gietarki, noze mechaniczne,
prostowarki, wciagarki, miotki, itp.). Sprzet uzywany do wykonania zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4.  TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania zbrojenia powinny odbywa¢ sie tak aby zachowaé¢ ich dobry
stan techniczny, a przede wszystkim tak, aby zapewni¢ nieodksztatcalnos¢ elementéw stalowych. Materiaty nalezy utozy¢ réwnomiernie
na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne
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Wymagania ogdlne w stosunku do prowadzonych robét zgodnie z ST.1.0. Wymagania ogdlne.

5.2. Przygotowanie zbrojenia.
Czyszczenie pretow
W przypadku skorodowania pretéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajacym wymagania punktu 5.3.1. nalezy
przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie sie, ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od przyjecia stali na budowie do jej wbudowania.
Prety zatluszczone lub zabrudzone farbami nalezy czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi tluszcz. Stal narazona na cho¢by chwilowe
dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodkg. Stal pokryta tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi
recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal
tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg réwniez inne
sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.
Prostowanie pretow

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia preta od linii prostej nie powinna przekracza¢ 4mm.

Dopuszcza sige prostowanie pretéw za pomocg kluczy, mtotkéw, prostowarek i wciggarek.
Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzgdzenie w tym celu planu
ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1.0 cm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Nalezy ucina¢ prety
krétsze od diugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i ilosci odgiec.

WydtuZzenia pretéw (cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat podaje ponizsza tabela.

Srednica preta | Kat odgiecia

[mm] 45 90 135 180
8 - 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 1.5
12 0.5 1.0 1.0 1.5
14 0.5 1.5 1.5 2.0
16 0.5 1.5 1.5 2.5
20 1.0 1.5 2.0 3.0
22 1.0 2.0 3.0 4.0
25 1.5 25 3.5 4.5
30 2.5 3.5 5.0 6.0
32 3.0 4.0 6.0 7.0

Odgiecia pretéw i haki
Minimalne $rednice trzpieni do uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela ponizej (PN-91/S-10042).

Srednica preta Stal zebrowana

Zaginanego mm Rak<400 MPa 400 < Rak <500 Mpa Rak > 500 MPa
D<10 do =3d do =4d do = 4d
10<d<20 do =4d do = 5d do = 5d
20<d<28 do = 6d do=7d do = &d
D>28 do =8d - -

d - oznacza $rednice preta
Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoing wynosi 10 d. Na zimno, na budowie mozna
wykonywac¢ odgiecia pretdw srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Wewnetrzna $rednica odgiecia pretéw zbrojenia gtéwnego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna by¢ nie mniejsza niz :

e  5d dla stali klasy A-0 i A-l

e 10d dla stali klasy A-llIN
W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji w ktérych zagiecia ulegajg jednoczes$nie wszystkie prety zbrojenia rozciaganego
nalezy stosowac¢ $rednice zagiecia réwna co najmniej 20d.
Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetniaé warunki podane dla hakéw. Nalezy zwréci¢ uwage
przy odbiorze hakéw (odgie¢) pretdw na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia
Wymagania ogéine
Wymaga sie nastepujacej klasy stali : A-0 i A - llIN, (PN-91/S-10041, PN-90/B-03200, PN-77/B-06200), dla zbrojenia betonu. Uktad
zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu,
rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta
co najwyzej nalotem nie tuszczgcej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej stali ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Stan powierzchni wkiadek
zbrojeniowych ma byé zadowalajgcy bezposrednio przed betonowaniem. Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o innej Srednicy niz
przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali ; zmiany te wymagajg zgody pisemnej Inzyniera. Beton jest zbrojony
pretami zebrowanymi o $rednicy nie wiekszej niz 32 mm. Koncoéwki drutéw wigzatkowych musza byé odgiete do $rodka betonowanego
elementu. Minimalna grubos$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co
najmniej:

®  Cmin>0 jezeli dg<32 mm
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®  Cmin>0+5 jezeli dg>32 mm .
Przed betonowaniem zbrojenie powinno byé odebrane przez Inzyniera i odbior wpisany do dziennika budowy. Uktadanie zbrojenia
bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$é w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne
jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia
53.1.1. Laczenie pretow za pomoca spawania
Dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potgczen pretéw:
. czotowe, elektryczne, oporowe,
. naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
. naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
. zakfadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
. zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
2. Laczenie pojedynczych pretow na zaklad bez spawania
Dopuszcza sig taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych.
5.3.13. Skrzyzowania pretéw
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy,
wyzarzony, o $rednicy 1 mm uzywa sie do fgczenia pretéw o $rednicy do 12 mm. Przy $rednicach wiekszych nalezy stosowac¢ drut o

5.3.1

$rednicy 1.5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia podaje tabela ponizej.

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujgce wytyczne:

® Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%.

® Rdznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ 3mm.

® Dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dlugosci nie powinna przekracza¢ 25 mm,
liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20% w stosunku do
wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich

liczby na tym precie, réznice w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi w siatce nie powinny przekraczaé 2 cm.
Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna odchytka
Ciecia pretow dlaL<6.0m 20 mm
(L — dtugosé preta wg projektu) dlaL>6.0m 30 mm
. . - . dlaL<05m 10 mm
Orij).g;ﬁzliz)(odchylema w stosunku do potozenia okreslonego w da05m<L<15m 15 mm
i dlal>1.5m 20 mm
Usytuowanie pretow
otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do wymagan <5mm
projektu)
dlah<0.5m 10 mm
odchylenie plusowe (h — jest catkowitg gruboscia elementu) dla0.5m<h<15m 15 mm
dah>15m 20 mm
. S . . . a<0.05m 5mm
odstepy pomiedzy sgsiednimi réwnolegtymi pretami (a — jest 2<020m 10 mm
o'c-jzlelg;o*scclﬁ p::olt(e;:t;)wanq pomigdzy powierzchniami 2<040m 20 mm
przylegiych pre a>040m 30 mm
odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w kazdym b<0.25m. 10 mm
. L . . b <0.50 m. 15 mm
punkcie zbrojenia (b — oznacza catkowitg grubos$¢ lub
i b<1.5m. 20 mm
szeroko$¢ elementu)
b>1.5m. 30 mm

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest tona (t) stali konstrukcyjne;j.

8. ODBIOR ROBOT

Inspektor na podstawie zapiséw w ksigzce obmiaréw i dzienniku budowy.

®  Przejecie robdt zbrojarskich

®  Swiadectwo Wykonania.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Podstawe i system ptatnosci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
® PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci
®  PN-89/H-84023/01. Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
®  PN-82/H-93215. Walcowka prety stalowe do zbrojenia betonu
®  PN-84/H-9300 Walcowka prety i ksztattowniki walcowane na gorgco ze stali weglowych zwyktej jakosci i niskostopowych o
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10.2.

podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.

PN-80.H-04310. Proba statyczna rozciggania metali.

PN-78/H-04408. Technologiczna préba zginania.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

Inne dokumenty

[1] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83591.
Stal zbrojeniowa zebrowana gatunku 10425.0/10425.9, importowana
z CiSFR. IBDIM Warszawa 1992.

[2] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83891.
Stal zbrojeniowa gatunku 18G2 i 34GS o uzebrowaniu wedtug normy
DIN488. ITB. Warszawa 1992.
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ST-01.04 - ROBOTY ZWIAZANE Z BETONEM | DESKOWANIEM
Szczegoétowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wykonaniem ustrojow zelbetowych i betonowych oraz
betonowaniem podtég, podktadéw z chudego betonu.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot betoniarskich oraz wymagania dotyczace
wiasciwosci betonu konstrukcyjnego. Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

1.2. Zakres stosowania Szczegétowej Specyfikacji Technicznej
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg technologii produkcji betonu i betonowania konstrukcji. Zakres robé6t
zwigzany z wykonaniem elementéw takich jak:

® wykonywana cze$¢ budynku strzelnicy
®  mury oporowe przed wejsciem do budynku

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogolne” oraz:

Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w
ilosci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspétpracujacymi z betonem w ilo$ci nie mniejszej
od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukgji zelbetowych.

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i
grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito kontrolne o boku
oczka kwadratowego 2 mm.

w/c- wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym

Deskowania - pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementéw betonowych wykonywanych na miejscu.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte
przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce
robét podano w ST ,Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne
W szystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowej. Do
wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

®  Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207, p6z. 2016; z pdzniejszymi
zmianami),

®  Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, péz. 881),
®  Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z pézniejszymi zmianami).

2.2. Wymagania szczeg6towe dotyczace sktadnikéw betonu

2.2.1. Cement
Cement jest najwazniejszym sktadnikiem betonu i powinien posiada¢ nastepujgce wtasciwosci:

e wysokg wytrzymatosc,

. maty skurcz, szczegdlnie w okresie poczatkowym,

e wydzielanie matej ilosci ciepta przy wigzaniu.
Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, a wiec odpornego na dziatanie agresywnego $rodowiska,
nalezy stosowa¢ wytacznie cement portlandzki (bez dodatkéw), o podwyzszonej odpornosci na wptywy chemiczne.. Wymaga sie, aby
cementy te charakteryzowaty sie nastepujacym sktadem:

® zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego (alitu) C3S 50-60 %,
® zawarto$c¢ glinianu tréjwapniowego C3A, mozliwie niska, do 7 %,

® zawarto$c¢ alkaliébw do 0.6 %, a przy stosowaniu kruszywa niereaktywnego do 0.9 %.
Ponadto zaleca sie, aby zawarto§¢ C4AF+2*C3A < 20 %. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w
PN-88/B-3000. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach. Wykonawca powinien
dokonywaé kontroli cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej, nawet bez oczekiwania na zlecenie nadzoru
inwestorskiego, w urzedowym laboratorium do badan materiatowych i przekazywaé Inzynierowi , kopie wszystkich $wiadectw tych préb,
dokonujac jednoczes$nie odpowiednich zapiséw w Dzienniku Budowy.
Obowiagzkiem Inzyniera jest zgdanie powtdérzenia badan tej samej partii cementu, jesli istnieje podejrzenie obnizenia jakosci cementu
spowodowane jakakolwiek przyczyna.
Kontrola cementu winna obejmowac:

. oznaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300,
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e oznaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300,
e  sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie.
Cement nalezy przechowywaé w sposob zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.

2.2.2. Kruszywo
Kruszywo powinno spetniaé wszystkie wymagania normy PN-86/B-06712 (wymagania dla kruszyw do betonéw klasy powyzej B25).
Powinno sktadac¢ sie z elementéw niewrazliwych na przemarzanie, nie zawiera¢ sktadnikéw famliwych, pylacych czy o budowie
warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczanéw, pirytow, pirytéw gliniastych i sktadnikéw organicznych. Wykonawca powinien
dostarczyé pisemne stwierdzenie, w oparciu o wykonane badania mineralogiczne, o braku obecnos$ci form krzemionki (opal, chalcedon,
trydymit,) i wapieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do alkaliéw zawartych w cemencie, wykonujgc niezbedne badania
laboratoryjne. Kruszywo keramzytowe powinno odpowiada¢ wymogom BN-76/6722-04. Beton o strukturze zwartej, zawierajgcy co
najmniej 300 kg/m3 cementu uwaza sie za odporny na dziatanie mrozu.
2.2.2.1. Kruszywo grube
Nalezy stosowac grysy o maksymalnym wymiarze ziarna do 16 mm. Stosowanie gryséw z skat dopusci¢ mozna pod warunkiem
zbadania ich w placéwce badawczej wskazanej przez Inzyniera i uzyskania wynikéw spetniajgcych podane nizej wymagania.
Grysy powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

e  zawarto$¢ pytdw mineralnych do 1%
zawartos¢ ziaren nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20%,
wskaznik rozkruszenia:
nasigkliwos¢ do 1.2%
mrozoodpornos¢ wg metody bezposredniej do 2%,
mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (wg BN-84/6774-02 ) do 10%,
reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie wywotujaca zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad
0.1%,

e zawarto$¢ zwigzkow siarki do 0.1%,

e  zawarto$¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,

e  zawarto$é zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe;.
Zwir powinien spetniaé wymagania PN-86/B-06712 "Kruszywa mineralne do betonu" dla marki 30 w zakresie cech fizycznych i
chemicznych. Ponadto ogranicza sig¢ do 10% mrozoodporno$¢ zwiru badang zmodyfikowang metodg bezposrednig. W kruszywie
grubym, tj. w grysach i zwirach nie dopuszcza sig grudek gliny. Zaleca sig, aby zawarto$¢ podziarna nie przekraczata 5%, a nadziarna
10%.
Kruszywo pochodzace z kazdej dostawy musi by¢é poddane badaniom niepetnym obejmujacym:

®  oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,

®  oznaczenie zawarto$ci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16,

®  oznaczenie zawarto$ci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,-

®  oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12

®  oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii kruszywa wynikéw badan petnych oraz okresowo wynik badania
specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaliczne;.
2.2.2.2. Kruszywo drobne
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i
kopalnianego uszlachetnionego.
Zawarto$¢ poszczegdlnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosic:

® do 0.25 mm 14 do 19%
® do 0.5 mm 33 do 48%
® do1mmb57do76%
Piasek powinien spetniaé nastepujgce wymagania :
®  zawarto$¢ pytdw mineralnych do 1.5%,
® reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie wywotujaca zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad
0.1%,
®  zawarto$¢ zwigzkow siarki do 0.2%,
® zawarto$¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,
®  zawarto$é zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe;.

W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym
obejmujacym :

® oznaczenie skladu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,
® oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,-
®  oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12

® oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej dostawy piasku wynikéw badan petnych oraz okresowo wynik badania
specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaliczne;.
2.2.2.3. Uziarnienie kruszywa
Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny utworzyé statg kompozycje
granulometryczna, ktéra pozwoli na uzyskanie wymaganych wiasciwosci zaréwno $wiezego betonu (konsystencja, jednorodnosc¢,
urabialnos$¢, zawartosé powietrza) jak i stwardniatego (wytrzymatos¢, przepuszczalno$é, modut sprezystosci, skurcz). Krzywa
granulometryczna powinna zapewni¢ uzyskanie maksymalnej szczelnosci betonu przy minimalnym zuzyciu cementu i wody.
Szczegdlng uwage nalezy zwrdéci¢ na uziarnienie piasku w celu zredukowania do minimum wydzielania mleczka cementowego.

2.2.3. Woda
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Woda zarobowa do betonu powinna spetniaé wszystkie wymagania PN-88/B-32250 "Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw."
Powinna pochodzi¢ ze zrddet nie budzacych zadnych watpliwosci, lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody z wodociagu nie wymaga
badan. Woda powinna by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych ilosciach w stosunku do zatozonej wytrzymatosci i stopnia urabialnosci
mieszanki betonowej, biorgc pod uwage réwniez ilosci wody zawarte w kruszywie, w sposob pozwalajacy na zachowanie mozliwie
matego stosunku w/c nie wiekszego niz 0,50.

2.2.4. Dodatki i domieszki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajacym i uplastyczniajgcym. Zaleca
sie doswiadczalne sprawdzenie skutecznosci domieszek przy ustalaniu recepty mieszanki betonowej. W celu uzyskana betonéw w
duzym stopniu nieprzepuszczalnych i trwatych o niskim stosunku w/c i wysokiej urabialnos$ci, zaleca sie stosowa¢ plastyfikatory oraz
$rodki napowietrzajgce. Rodzaj domieszki nalezy uzgodni¢ z Inzynierem na etapie zatwierdzania recepty na beton. Warunkiem
zastosowania okreslonej domieszki jest aktualna aprobata techniczna. Domieszki nalezy stosowa¢ do mieszanek betonowych
wykonywanych przy uzyciu cementéw portlandzkich marki 35 i wyzszych.

Dodatek w postaci wiokna stalowego powinien posiadaé aprobate techniczng zaleznosci od rodzaju wiékien produkowane sg jako
proste posiadajgce haczykowate zakonczenia oraz z ttoczeniami na powierzchni drutu-ryflowane. Dozowanie bezposrednio do
mieszanki w ilosciach 20-90 kg/m3 betonu.

2.2.4.1. Dodatki uplastyczniajace

Stosowanie plastyfikatorow pozwala na zmiane konsystencji mieszanki o 1 stopien w dét bez zmiany sktadu betonu i przy zatozonej
wytrzymatosci. Zmniejszenie ilosci wody zarobowej dla uzyskania tej samej konsystencji co bez stosowania plastyfikatoréw wynosi 10
do 20%, zageszczenie i szczelnosé betonu sg wigksze. Ulega podwyzszeniu odporno$é na korozje siarczanows.

2.2.4.2. Dodatki uszczelniajace

Spos6b dziatania to zageszczanie struktury betonu, przez co nastepuje podwyzszenie wodoszczelnosci. Optymalna ilo$¢ powietrza w
mieszance wynosi 3 do 5%. Dodatki napowietrzajgce zwigkszajg urabialnosé, plastycznosé, jednorodnos¢, i wodoszczelnos¢ mieszanki
betonowe;.

2.3. Wzmagania szczegétowe dotyczace wykonania deskowania

2.3.1. Deskowanie
Do wykonywania deskowan nalezy stosowac¢ materiaty zgodne z wymaganiami normy PN-S-10040:1999, a ponadto:

e  drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-96000, PN-72/D-96002, PN-
63/B-06251,
sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz PN-EN 636-3:2001,
gwozdzie budowlane powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-84/M-81000,
deskowania uniwersalne powinny by¢é w dobrym stanie technicznym,
do smarowania elementéw deskowan stykajgcych sie z betonem nalezy stosowaé Srodki antyadhezyjne parafinowe
przeznaczone do tego typu zastosowan.
Materiaty stosowane na deskowania nie moga deformowaé sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z
mieszanka betonowa.
Dozwolone jest réwniez stosowanie deskowan systemowych, zgodnie z zaleceniami wybranego producenta.

2.3.2. Podkladki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub / oraz z tworzyw sztucznych. Podkiadki dystansowe
muszg byé mocowane do pretéw. Nie dopuszcza sie stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegly lub pretéw stalowych.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogodine” pkt 3.
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych roboét.
Wykonawca powinien dysponowaé m.in.:
e  do przygotowania mieszanki betonowe;j:
o  betoniarkami o wymuszonym dziataniu,
o  dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym $wiadectwem legalizacji,
o  odpowiednio przeszkolong obstuga.
o  Dozwolone stosowanie betonu z betoniarni.
e  do wykonania deskowan:
o  sprzetem ciesielskim,
o  samochodem skrzyniowym,
e  do uktadania mieszanki betonowe;j:
o  pojemnikami do betonu,
o  pompami do betonu,
o  wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej srednicy,
o  wibratorami przyczepnymi,
o  zacieraczkami do betonu.
e do obrobki i pielegnacji betonu:
o  szlifierkami do betonu.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP. Ogdlne
wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-01.00 ,Wymagania ogdine”.

4. TRANSPORT
W przypadku, transportowania betonu z wytwérni nalezy stosowac sie nizej podanych zalecen.
Transport betonu z wytwérni do miejsca wbudowania powinien by¢ wykonywany przy uzyciu odpowiednich srodkéw w celu uniknigcia
segregacji pojedynczych sktadnikéw i zniszczenia betonu. Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi
(tzw. gruszkami), a czas transportu nie powinien by¢ dtuzszy niz:

e 90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C,

. 70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C,

e 30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C.
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Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie podawanie betonu do miejsca wbudowania za pomocg specjalnych
pojemnikéw o konstrukciji umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych.
Dopuszcza sie takze przenos$niki tasmowe, jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegto$¢ nie wiekszg od 10 m. Jesli transport
mieszanki do pojemnika bedzie wykonywany przy uzyciu betoniarki samochodowe;j jej jednorodnos$¢ powinna by¢ kontrolowana w
czasie roztadunku. Obowigzkiem Inzyniera jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajgcego opisanym wyzej wymaganiom.
Zatadunek, transport i wytadunek betonu powinien odbywa¢ sie w taki sposdéb, aby zachowaé jego wtasciwosci techniczne, a przede
wszystkim w taki sposdb, by nie dopusci¢ do jego zwigzania przed wbetonowaniem. Wytadunek mieszanki ze srodka transportowego
powinien sie odbywac¢ z zachowaniem maksymalnej ostroznosci celem uniknigcia rozsegregowania sktadnikow.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75m od powierzchni , na ktérg spada. W przypadku wiekszej
wysokosci nalezy stosowaé rynny zsypowe lub leje zsypowe teleskopowe.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST-01.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5. Wykonanie robét powinno by¢ zgodne
normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/-06250 lub PN-ENV 206-1, PN- 63/B-06251 oraz warunkami technicznymi D2.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptaciji ,Projekt organizaciji robot" uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg
wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych, uwzgledniajgc planowany termin rozebrania
deskowania i rusztowan, jak réwniez plan przeprowadzanych badan.

5.2. Zakres wykonania robét
Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowang przez Wykonawce i
zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru ,Dokumentacjg technologiczng". Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢
stwierdzona prawidtowos$¢ wykonania wszystkich Rob6t poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:
. prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.
prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia,
zgodnosé rzednych z projektem,
czysto$¢ deskowania oraz obecnos$¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielko$¢ otuliny.
przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
prawidtowo$¢ wykonania wszystkich Robét zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych, warstw
izolacyjnych itp.,
. prawidtowos$¢ rozmieszczenia i niezmiennos$¢ ksztattu elementéw wbudowywanych w betonowg konstrukcje (kanaty, wpusty,
sgczki, kotwy, rury itp.),
. gotowos$¢ sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania.
. Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.3. Wykonanie deskowan

Deskowanie elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych umozliwiajgcych uzyskanie
estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny spetniaé warunki podane w normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowaé
sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg betonowg. Elementy ulegajgce zakryciu mozna
deskowac przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykona¢ z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz C24 (K27). Deski
grubosci nie mniejszej niz 25 mm i szerokosci nie wiekszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do
zestawienia na pioro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i piéra nalezy szczeliny miedzy deskami uszczelni¢ taSmami z
blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwrécié szczegdlng uwage na
uszczelnienie stykdw $cian z dnem deskowania. Szczegdlng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwréci¢ na elementy tworzace
fakture $cian licowych i zapewniajgce niezmienno$¢ przekroju poprzecznego elementéw konstrukciji. Nakazuje sie stosowanie
fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2x2 cm na stykach dwéch prostokatnych ptaszczyzn. Nalezy takie
fazowania wykonywac¢ réwniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie potrzeby,
korekte rozmieszczenia zbrojenia. Zmiane rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inspektor Nadzoru. Przy podparciu
deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po zmontowaniu deskowania powierzchnie styku z betonem
pokrywa¢ trzeba srodkami o dziataniu antyadhezyjnym. $rodki te nie mogg powodowaé plam ani zmian w odcieniach powierzchni
betonu. Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usung¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (widry, wode, 16d,
liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

5.4. Wytwarzanie betonu

Projekt mieszanki betonowej powinien by¢ przygotowany przez Wykonawce i zatwierdzony przez Inzyniera. Wytwarzanie betonu
powinno odbywaé sie w wytworni, ale przy $ladowych pracach betoniarskich i matym znaczeniu wykonywanej konstrukcji (chudy beton)
dopuszcza sie przygotowanie mieszanki betonowej na budowie. Dozowanie kruszywa powinno by¢ wykonywane z doktadnoscig 2%.
Dozowanie cementu powinno odbywac¢ sie na niezaleznej wadze, o wiekszej doktadnosci. Dla wody i dodatkéw dozwolone jest rowniez
dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody winno by¢ dokonywane z doktadnoscig 2%. Czas i predko$¢ mieszania powinny by¢ tak
dobrane, by produkowaé mieszanke odpowiadajacg warunkom jednorodnosci, o ktérych byta mowa powyzej. Zaréb powinien byé
jednorodny. Urabialno$¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu bez wystapienia pustek
w masie betonu lub na powierzchni. Urabialno$é nie moze byé osiggana przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze
mieszanki. Inzynier moze zezwoli¢ na stosowanie srodkéw napowietrzajgcych, plastyfikatoréw, uptynniaczy nawet, jesli ich
zastosowanie nie byto przewidziane w projekcie. Produkcja betonu i betonowanie powinny zostaé przerwane, gdy temperatura spadnie
ponizej Ost.C, za wyjatkiem sytuacji szczegdlnych, lecz wtedy Inzynier wyda kazdorazowo dyspozycje na pi$mie z podaniem warunkéw
betonowania. Skfad mieszanki betonowej powinien zapewni¢ szczelno$¢ utozenia mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie.
Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (przy $redniej
temperaturze dobowej > 10st.C), Srednie wymagane wytrzymatosci na $ciskanie betonu poszczegdinych klas przyjmuje sie réwne
warto$ciom 1.3 RbG. W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania betonu (np. prasowanie, odpowietrzanie,
dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzglednia¢ wptyw tych czynnikéw na wytrzymato$¢ i inne cechy betonu.
Warto$¢ stosunku c/w nie moze byé mniejsza niz 2 (Wartosé stosunku w/c nie wigksza niz 0.5). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od
plastycznej, sprawdzana aparatem Ve-Be. Dopuszcza sie badanie konsystencji plastycznej stozkiem opadowym wytgcznie w
warunkach budowy. Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalony doswiadczalnie powinien odpowiadaé najmniejszej
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jamistosci. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej nie powinien przekraczaé wartosci podanych w odpowiednim punkcie.
Przy doswiadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad :
e  stosunek poszczegolnych frakeji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien by¢ taki jak w mieszance kruszywa o
najmniejszej jamistosci
e  zawarto$c¢ piasku zapewnia¢ niezbedng urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinien przekracza¢ 42%
przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy kruszywie grubym do 31.5 mm.
Warto$¢ wspotczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy wyznaczac
doswiadczalnie. Wspétczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonéw z mieszanek o réznych wartosciach
wskaznika C/W - mniejszym i wiekszym od wartosci przewidywanej teoretycznie - wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla
zmniejszenia skurczu betonu nalezy dazy¢ do jak najmniejszej ilosci cementu. Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o0 10 % w
uzasadnionych przypadkach za zgoda Inzyniera.

5.5. Wykonanie deskowania

Deskowanie elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych umozliwiajgcych uzyskanie
estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny spetniaé warunki podane w normie PN-S-10040:1999. Elementy dodatkowe
mozna wykonaé z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowa¢ sie pod wptywem
warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg betonowa. Elementy ulegajgce zakryciu mozna deskowaé przy uzyciu
tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykona¢ z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz C24 (K27). Deski grubosci nie mniejszej niz
25 mm i szerokos$ci nie wigkszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na piéro i wpust. W
przypadku stosowania desek bez wpustu i piéra nalezy szczeliny migdzy deskami uszczelni¢ tasmami z blachy metalowej lub z tworzyw
sztucznych albo masami uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na uszczelnienie stykéw $cian z
dnem deskowania.

Szczegdlng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwréci¢ na elementy tworzgce fakture $cian licowych i zapewniajgce
niezmiennos$¢ przekroju poprzecznego elementéw konstrukcji.

Nakazuje sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2x2 cm na stykach dwéch prostokatnych
ptaszczyzn. Nalezy takie fazowania wykonywac¢ réwniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy
przeprowadzi¢ w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia. Zmiane rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inspektor
Nadzoru.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unikaé punktowego przekazywania sit. Po zmontowaniu deskowania powierzchnie
styku z betonem pokrywaé trzeba $rodkami o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie mogg powodowaé plam ani zmian w odcieniach
powierzchni betonu. Przed przystapieniem do betonowania nalezy usung¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (widry,
wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

Wykonanie deskowan systemowych zgodnie z zaleceniami i wytycznymi wybranego producenta.

5.6. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie zbrojenia wg wymagan zawartych w ST-01.04 ROBOTY ZBROJARSKIE.

5.7. Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia wg wymagan zawartych w ST-01.04 ROBOTY ZBROJARSKIE.

5.8. Wbudowanie mieszanki betonowej
Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999. Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzié: potozenie zbrojenia, zgodnos$¢ rzednych z projektem,
czysto$¢ deskowania oraz obecnos$¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagana wielko$¢ otuliny. Wysoko$¢ zrzutu mieszanki
betonowej o konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej nie powinna byé wieksza, niz 1,5m a o kompensacji ciektej 0,5m. W czasie
betonowania nalezy obserwowaé¢ deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje utrata prawidtowego ksztattu konstrukcji. Przy
betonowaniu w czasie upalnej pogody utozona mieszanka powinna byé niezwtocznie zabezpieczona przed nadmierng utratg wody. Przy
betonowaniu w czasie deszczu nalezy zabezpieczy¢ mieszanke przed wodg opadowg. Przebieg uktadania mieszanki betonowej w
deskowaniu winien by¢ rejestrowany w dzienniku robo6t Po zakonczeniu betonowania nalezy zapewni¢ wtasciwg pielegnacje betonu.
Beton bedzie uktadany warstwami poziomymi nie przekraczajgcymi 30 cm, w sposdb zapobiegajgcy rozwarstwieniu sie mieszanki
betonowej i zabezpieczajacy szalunki oraz zbrojenie przed przesunieciem. Przerwa pomiedzy wytworzeniem betonu a jego utozeniem
nie powinna przekracza¢ 30 minut. Utozony beton nalezy wibrowa¢é mechanicznie. Rodzaj wibratora, czas wibrowania itp. musi by¢
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Gdy betonowanie zostanie chwilowo przerwane, po przystgpieniu do
ponownego uktadania betonu szalunki, zbrojenie oraz powierzchnia betonu musi byé oczyszczona z mleczka cementowego. Jesli
przerwa jest dituzsza nil 3-4 godziny to powierzchnia utozonego betonu powinna by¢ dodatkowo zwilzona wodg. Planowane przerwy
robocze (ich liczba, potozenie, ksztatt) musza by¢ uzgadniane z Inspektorem nadzoru inwestorskiego lub projektantem. Przed
ponownym przystgpieniem do betonowania powierzchnia starego betonu musi byé przygotowana do potgczenia ze $wiezym betonem w
spos6b zaaprobowany przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
5.9. zageszczenie betonu
Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999. Utozona
mieszanka betonowa powinna byé zageszczona za pomoca odpowiednich urzgdzen mechanicznych: wibratoréw wgtebnych,
powierzchniowych, przyczepnych, pretowych.
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastepujgce warunki:

®  wibratory wglebne stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65

odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej;
podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora;

podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gteboko$¢ 5-8cm w warstwe poprzednig i
przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20-30s., po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujgcym;

®  kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania
wibratora; odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,3 - 0,5m,

®  belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostéw i charakteryzowac¢ sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

®  czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg (tatg) wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do
60s;
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®  zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do I,5m w kierunku
diugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.
Zageszczanie reczne (za pomocg sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania miotkiem drewnianym) moze byé
stosowane tylko w wypadku mieszanek betonowych o konsystencji ciektej i poiciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i uniemozliwia
uzycie wibratoréw pograzalnych.
W przypadku wibratoréw wgtebnych drgania sg przekazywane przez butawe zatapiang w mieszance betonowej, potgczong gigtkim
watem z silnikiem elektrycznym. Poniewaz drgania ulegajg ttumieniu w mieszance, trzeba tak przesuwac butawe, aby poszczegélne
pola oddziatywania wibratora zachodzity na siebie. Nalezy stosowa¢ wibratory ktére majg zestawy butaw o réznych parametrach.
Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje sie zaczynem cementowym, wibrowanie mozna
zakonczy¢.
Wazne jest réwniez staranne pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim $rodkiem antyadhezyjnym. Mieszanek pdtptynnych i
ciektych nie trzeba wibrowaé.
5.10.  Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w Dokumentacji Projektowej lub w dokumentacji
technologicznej uzgodnionej z Projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna
sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona byé prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania
betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez:
. usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,
e  obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w
betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pézniej
niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy
nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.
5.11.  Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.11.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywaé wytgacznie w temperaturach nie nizszych nil +5°C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez
beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora Nadzoru,
potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednocze$nie nalezy zapewni¢ mieszanke betonowg o temperaturze +20°C, w chwili
uktadania, i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton
wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

5.11.2. zabezpieczenie podczas opadow.
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego deszczu.
Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni Swiezego betonu.

5.11.3. zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres pozwalajacy na
uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia
betonu nalezy wczesniej podjgé dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukgiji.

5.11.4. Pielegnacja betonu
Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny byé wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999. Woda stosowana
do polewania betonu powinna spetniaé wymagania normy PN-88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami. Beton dojrzewajacy nalezy pielegnowad,
a wiec:
. chroni¢ jego odstoniete powierzchnie przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych, szczegdlnie wiatru i
promieni stonecznych (w zimie mrozu),
. utrzymywac w statej wilgotnosci:

o 3 dniw wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybkotwardniejgcego,

o 7 dni, gdy uzyto cementu portlandzkiego,

o 14 dni, gdy uzyto cementu hutniczego i innych.
Polewanie wodg betonu normalnie dojrzewajgcego nalezy rozpoczac po 12 h od jego utozenia. Jezeli temperatura wynosi +15°C i
wiecej, nalezy w pierwszych trzech dniach beton polewa¢ co 3 h w dzien i co najmniej raz w nocy, a w nastepnych dniach - co najmniej
3 razy na dobe. Jezeli temperatura jest nizsza niz +5°C, betonu nie polewa sie. Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki
sprzet transportowy (ruch po torach z desek grubosci 36 mm) i deskowanie dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na
Sciskanie co najmniej 2,5 MPa, pod warunkiem, ze odksztalcenie deskowania nie spowoduje rys i uszkodzen w niedojrzatym betonie.
Nie nalezy obcigza¢ stropdéw i schodéw przez co najmniej 36 h od ich zabetonowania, przy czym okres ten przy twardnieniu betonu w
temperaturze ponizej +10°C powinien byé odpowiednio przedtuzony. Catkowite usunigcie deskowania i rusztowania konstrukciji
Zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton osiggnie wytrzymato$é wymagang wedtug projektu. Wytrzymato$é te nalezy sprawdzaé na
probkach przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji. Wymagania szczegdétowe
dotyczace usuwania deskowan konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ podane przez projektanta.

5.11.5. Jakos$é powierzchni betonowej
Powierzchnia betonowa musi by¢ gtadka bez "rakéw". Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na powierzchnie betonéw przewidziane do
pozostawienia jako ptaszczyzny docelowe.
5.11.6. Rozszalowanie
Terminy rozszalowania muszg byé uzgodnione z Inspektorem nadzoru inwestorskiego, lecz w zadnym wypadku nie mogg by¢ krétsze
niz:

®  boczne szalunki belek, $cian, muréw oporowych, fundamentéw itp. 2 dni
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®  usuniecie stempli 21 dni
Terminy te mogg ulec skréceniu, gdy stosowane sg metody umozliwiajgce szybsze dojrzewanie betonu, np. naparzanie lub dodatki
przyspieszajace wigzanie. Musi to by¢ uzgodnione z Inspektorem nadzoru inwestorskiego. Usuwanie deskowan powinno odbywac¢ sie
pod $cistym nadzorem technicznym.
Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01.00. ,Wymagania ogdlne" pkt. 6.

Kontrola jakos$ci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacja Projektowg oraz
wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej ST.

Kontrola powinna byé prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli", obejmujgcego miedzy innymi podziat obiektu na czesci podlegajgce
osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie zakresu, celu kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i ilos¢ pobierania probek. Na
Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia ,Planu kontroli", ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru. Ocena
poszczegolnych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2. Zakres kontroli badan

6.2.1. Deskowania
Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi byé dokonana przez Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do
Dziennika Budowy.
Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz niniejszej ST.
Sprawdzenie polega na:

e  sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
sprawdzeniu statecznosci deskowania,
sprawdzeniu szczelnosci deskowania,
sprawdzeniu czystosci deskowania,
sprawdzeniu powierzchni deskowania,
sprawdzeniu pokrycia deskowania $rodkiem antyadhezyjnym,
sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,
sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

e  sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu betonowania.
Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.
6.2.2. Zbrojenie
Kontrola zbrojenia wg wymagan zawartych w ST-01.04 ROBOTY ZBROJARSKIE.
6.2.3. Skiadniki mieszanki betonowej
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-
88/B-06250 i niniejszg ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosci stosowanych materiatéw. Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez za zgodg Inspektora Nadzoru,
zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru.
Nalezy opracowac ,Plan kontroli" jakosci betonu uwzgledniajgcy badanie sktadnikéw mieszanki betonowej, dostosowany do wymagan
technologii produkciji. W ,Planie kontroli" powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250
i niniejsza ST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych materiatéw, a wymagane przez
Inspektora Nadzoru. W celu wykonania badan sktadnikdw mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ prébki. llos¢ pobranych prébek
powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli" jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.
6.2.4. Mieszanka betonowa
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-
88/B-06250 i niniejszg ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw. Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub tez za zgodg Inspektora
Nadzoru, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi
Nadzoru. Nalezy opracowac¢ ,Plan kontroli" jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli" powinny
by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg ST, oraz ewentualne inne konieczne
do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych, a wymagane przez Inspektora Nadzoru.
W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. llo§¢ pobranych prébek powinna by¢ okreslona w ,Planie
kontroli" jako$ci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.
Mieszanka betonowa powinna mie¢ wiasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej ST.
6.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg ST. Zakres sprawdzenia i
wymagania podaje powyzej przytoczona norma.
6.2.6. Pielegnacja betonu
Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejsza ST. Zakres sprawdzenia i wymagania podaje
powyzej przytoczona norma.

6.2.7. Beton

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-
88/B-06250 i niniejszg ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub tez za zgodg Inspektora Nadzoru, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli" jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli" powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza ST, oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidtowos$ci zastosowanych zabiegéw technologicznych, a wymagane przez Inspektora Nadzoru.

W celu wykonania badan betonu nalezy pobiera¢ probki. llo§é pobranych prébek powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli" jakosci
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betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.
Beton powinien mie¢ wtasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej ST.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg jest metr szeScienny (m3) wbudowanej mieszanki betonowej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdélne”(ST-00).

8.2. Odbisr koricowy konstrukcji
Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy zakonczenia robét betonowych
i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych Robét zawartych w umowie.
Podczas odbioru koricowego powinny byé przedstawione nastepujgce dokumenty:

®  Dokumentacja Projektowa z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy, b.) dziennik budowy,

®  protokoty stwierdzajace uzgodnienia zmian i uzupetnien Dokumentacji Projektowej, d.) wyniki badan kontrolnych betonu,
®  protokoty z odbioru robét zanikajgcych (np. fundamentéw, zbrojenia elementéw konstrukgcji),
[ )

inne dokumenty przewidziane w Dokumentacji Projektowej lub zwigzane z procesem budowy, majgce wplyw na
udokumentowanie jako$ci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg Prawo budowlane.
Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:

. prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie,

. prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukgji lub jej elementéw, np. szczelin dylatacyjnych

e jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i uszkodzen (np. raki, rysy);
taczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wieksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w
konstrukcjach cienkosciennych nie wieksza niz 1%; lokalne raki nie powinny obejmowac¢ wiecej niz 5% przekroju danego
elementu; zbrojenie gtéwne nie moze by¢ odstoniete.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Podstawe i system ptatnosci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.
9.2. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuije:

e dostarczenie i sktadowanie niezbednych czynnikéw produkciji,

. prace pomiarowe i przygotowawcze,

e oczyszczenie podtoza,

e wykonanie deskowania z rusztowaniem,

. pokrycie deskowan $rodkiem antyadhezyjnym,

e oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowej,

. przygotowanie mieszanki betonowej,

. utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem zakotwien i marek,
zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni,

. pielegnacje betonu,

. rozbiorke deskowania i rusztowan,

. usuniecie niedoskonatosci powierzchni,

e oczyszczenie terenu robdt z odpaddéw i usunigcie ich poza teren robdt,

¢ wykonanie i dokumentacje niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych Specyfikacjg lub zleconych przez

Inspektora Nadzoru.
. Cena zwiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.
Oraz wszystkie inne roboty nie wymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentaciji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.
PN-88/B-06250 Beton zwykly.

PN-ENV 206-1:2002 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 197-2:2002 Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych.

PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaiczne;j.

PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Cze$¢ 1: Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewu.

PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztaltu ziarn.

PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Cze$¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.
PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych.
PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen w postaci gliny.
PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci pytéw mineralnych.

PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.
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PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspétczynnika nasigkliwosci kapilarnej.

PN-88/B-32250

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje, wymagania,
zgodnosé, znakowanie i etykietowanie.
PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i ocena

zgodnosci.
PN-91/S-10042
PN-92/D-95017
PN-91/D-95018
PN-75/D-96000
PN-72/D-96002
PN-63/B-06251
PN-EN 313-1:2001
PN-EN 313-2:2001
PN-EN 636-3:2001
zewnetrznych.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspolne wymagania i badania.

Surowiec drzewny. Drewno Sredniowymiarowe.

Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta og6lnego przeznaczenia.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes$¢ 1: Klasyfikacja.

Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czg$¢ 1: Terminologia.

Sklejka. Wymagania techniczne. Cze$¢ 3: Wymagania dla sklejki uzytkowanej w warunkach

PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogélne wymagania i badania.
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ST-01.05 - KONSTRUKCJE STALOWE ORAZ ZABEZPIECZENIA TYCH ELEMENTOW
Szczegotowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wykonaniem wszystkich konstrukcji stalowych.
1.  WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru projektowanych konstrukcji
stalowych w tym:
. ramy wsporcze paneli fotowoltaicznych
. ramy wsporcze central wentylacyjnych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i montaz konstrukgcji
stalowych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. stal
2.1.1. Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach S235
21.2. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

. Wady powierzchniowe - powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
. Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym
okiem.
. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
. mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
. nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubosci wigksze;j.
2.1.3. Odbior stali
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byé zaopatrzony kazdy element lub partia
materiatu. Atest powinien zawierac:
. znak wytworcy
. profil
. gatunek stali
. numer wyrobu lub partii
. znak obrébki cieplnej
Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.14. Odbior konstrukcji
Odbidr konstrukcji na budowie winien byé dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwérni wraz z
oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw migdzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementéw farba na
elemencie.
2.2. Laczniki
Jako taczniki wystepuja: potgczenia spawane oraz systemowe kotwy dostarczone przez wybranego producenta. Dopuszcza sie
zastosowanie alternatywnych tacznikdéw o rownorzednych wiasciwosciach i parametrach.
2.21. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-
91/M-69430. Zastepczo mozna stosowa¢ elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i
dynamiczne. Elektrody powinny miec:
. zaswiadczenie jako$ci
. spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
. opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i wymaganiami
producenta.
2.3. Skiladowanie materiatow i konstrukcji
Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzyé
wciggarek lub wciagnikéw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywnié dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem. Elementy uktada¢ w spos6b umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare
mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych
opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne materiatow
Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie systemowych zestawdw
malarskich. Nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie na klase srodowiska C2

3. SPRZET
3.1. Sprzet do transportu i montazu stupéw
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciagarek, dzwignikéw, podnos$nikéw i innych urzadzen.
3.2. Sprzet do roboét spawalniczych
. Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie
z technologig spawania
. Spadki napigcia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.
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. Eksploatacja sprzetu powinna byé zgodna z instrukcja.

. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

e  spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢é zabezpieczone od wptywoéw atmosferycznych

e  sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

e stanowisko robocze powinno byé urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow

atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacjg; Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.
3.3. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych
Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych mogg byé wykonane recznie

lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne mogg byé przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci. Sposdb sktadowania wg punktu 2.3. Materiaty
malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb aby zabezpieczy¢ opakowania przed
uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskdw metalu po cieciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowaé.
5.2. Potaczenia spawane
5.2.1. Brzegi do spawania
Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie
powinny wykazywa¢ rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm
spawalniczych. Szczeling miedzy elementami nieukosowanych brzegach stosowaé nie wiekszg od 1,5 mm.
5.2.2. Wykonanie spoin
Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sig¢ grubos¢ mniejszg: o 5% - dla
spoin czotowych o 10% - dla pozostatych. Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sa pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
5.2.3. Wymagania dodatkowe takie jak:
e  obrébka spoin,
. przetopienie grani,
e wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.
5.3. Montaz
Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i sktadowania. Cato$¢ ustawi¢
w miejscu docelowego zamontowania na tymczasowych podporach zapewniajgcych stateczno$¢ wykonaé montaz za pomoca kotew i
spawow oraz wypetni¢ przestrzen wykutych gniazd zaprawg niskoskurczowa.
5.4. Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania
Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami norm. Bezposrednio przed pokryciem
powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy powierzchnie przedmucha¢ sprezonym powietrzem.
5.4.1. Gruntowanie
Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocga $rodkéw gruntujacych, bedgcych elementem danego zestawu
malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.
5.4.2. Wykonanie warstwy nawierzchniowej
Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomocg materiatéw bedacych elementem danego zestawu
malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta. Metody nanoszenia materiatéw malarskich:
. malowanie pedzlem,
. nanoszenie watkiem,
. natryskiwanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty
podlegajg odbiorowi.
Kontrola robét obejmuije:

e  sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

. kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),

. kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania
powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),

e oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubo$¢ powltoki winna by¢ zgodna z wartoscia podana w dokumentaciji
projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos$é te okresla sie jako $rednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w
miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubos$¢ okresla sie metodami nieniszczgcymi; sprawdzenie grubosci powtoki
malarskiej wg normy PN-EN 1SO 12944-7:2001.

e oznaczenie przyczepnosci powtoki malarskie;j.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdline wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogodlne” (ST-00).

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace o podano w ST ,Wymagania ogdélne”(ST-00). Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia
antykorozyjnego przedktada wszystkie dokumenty techniczne, $wiadectwa jakosci materiatéw, jak réwniez dziennik wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty odbioru czesciowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdélne”(ST-00).
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Cze$é 1: Zasady ogdlne.

. PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes$¢ 2: Obrdbka strumieniowo-$cierna.

. PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw
malarskich. Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie.

. PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw

malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

ST-01.06 - ROBOTY MUROWE
Szczegoétowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane wykonaniem robét murowych.
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegétowej specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru konstrukcji murowych w zakresie
rozbudowy i przebudowy budynku dawnej sztolni ¢wiczebnej na strzelnice sportowg

1.2. Zakres stosowania Szczegétowej Specyfikacji technicznej
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét jak w
poz. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie konstrukcji murowych z
bloczkéw silikatowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach
informacyjnych producentéw proponowanych materiatow

1.5. 0Ogoélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami
Inspektora.

2. MATERIALY

Projektowane materiaty i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji Projektowej. Dopuszcza sie stosowanie materiatéw
zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg wymagania aktualnie obowigzujgcych norm (PN, BN) lub posiadajg aprobaty techniczne w
przypadku braku odpowiednich norm. Kazda zamiana materiatbw wymaga pisemnej zgody Inspektora lub Projektanta

2.1. Elementy murowe

Rozréznia sie kategorie | i kategorie Il elementéw murowych.

. Do kategorii | zalicza sie elementy murowe, ktérych producent deklaruje, ze w zakladzie stosowana jest kontrola jakosci,
ktorej wyniki stwierdzaja, ze prawdopodobienstwo wystgpienia $redniej wytrzymatosci na $ciskanie mniejszej od
wytrzymatosci zadeklarowanej jest nie wieksze niz 5%.

® Do kategorii Il zalicza sie¢ elementy murowe, ktérych producent deklaruje ich wytrzymato$é srednia, a pozostate wymagania
kategorii | nie sg spetnione.

Wiasciwosci elementéw murowych powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w polskich normach przedmiotowych lub aprobatach
technicznych. Klasy elementéw oraz ich wtasciwosci nalezy dobiera¢ w zaleznosci od rodzaju i przeznaczenia konstrukgc;ji,
przewidywanych wartosci obcigzen dziatajgcych na konstrukcje oraz warunkéw $rodowiskowych.
2.1.1. W zakresie projektowanych robét murowych zastosowano:

. beton zbrojony gr. 25, 20, 15 cm

2.2. Zaprawy do murowania
Do wykonywania muréw powinny by¢ stosowane zaprawy zgodnie z zaleceniami producenta dostarczajacego materiaty do wznoszenia
muréw. Materialy muszg spetnia¢é wymagania aktualnie obowiazujgcych norm (PN, BN) lub posiadaé aprobaty techniczne w przypadku
braku odpowiednich norm. Do wznoszenia zewnetrznych przegrod z bloczkéw betonu komoérkowego stosowaé zaprawy termoizolacyjne
przeznaczone do wykonywania cienkich spoin.

3. SPRZET.

Wymagania ogdlne podano w ST-01.00 ,WYMAGANIA OGOLNE” Roboty mogg byé wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty
mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. Mieszanie zaprawy powinno sie
odbywac¢ wylgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu. Do robét uzywa sie m. in. kielni, czerpaka murarskiego, pionu, poziomicy,
katownika, miotka.

4. TRANSPORT.

Wymagania ogdlne podano w ST-01.00 ,WYMAGANIA OGOLNE” Materialy i sprzet moga byé przewozone dowolnymi $rodkami
transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na
catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5.  WYKONANIE ROBOT.

Wymagania ogdlne podano w ST-01.00 ,WYMAGANIA OGOLNE”

5.1. wstep
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Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
beda wykonywane roboty.

5.2. Warunki przystapienia do robét murowych
Przed rozpoczeciem rob6t murowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole co najmniej:

®  zgodnosci wykonania robét ziemnych i usytuowania fundamentoéw,

e  zgodnosci usytuowania, wymiaréw i kgtéw krzyzowania $cian,

e  zgodnosci wtasciwosci elementéw murowych i zapraw z ustaleniami projektowymi,

e  sprawno$ci stosowanego sprzetu.
Sprawdzi¢ jako$¢ elementéw murowych i zapraw, wymagajac od producentéw wyrobow certyfikatow zgodnosci lub deklaracji zgodnosci
lub tez prowadzac badania we wtasnym zakresie i oceniajac je zgodnie z PN-B-03002:1999.

5.3. zasady ogéine
Mury powinny byé wznoszone warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i wymaganych grubosci spoin oraz zgodnie z
rysunkami roboczymi. Spoiny w dwéch nastepujgcych po sobie warstwach poziomych muru powinny sie mija¢ co najmniej o 6cm. W
pierwszej kolejnosci nalezy wykonac¢ $ciany nosne i filary. Mury nalezy wznosi¢ réwnomiernie na catej ich dtugosci i powierzchni
budynku. W miejscach potaczen muréw wznoszonych niejednoczes$nie nalezy stosowac zazebione strzgpia koncowe. Przy wiekszych
réznicach w poziomach wznoszenia nalezy stosowa¢ strzepia schodowe lub przerwy dylatacyjne. Konstrukcje murowe powinny byé w
trakcie wykonywania zabezpieczane przed oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych (np. niskich temperatur, deszczu, $niegu,
kurzu) za pomocg folii, mat itp. W przypadku dtuzszej przerwy we wznoszeniu muréw, trwajgcej ponad 1 tydzien, lub gdy wystepujg
opady ciggte - nalezy wykonane mury zabezpieczy¢ przed opadami, np. przez ostoniecie od géry pasem papy. Warunki wykonania
konstrukcji z elementéw murowych w okresie obnizonych temperatur powinny zapewnia¢ wigzanie i twardnienie zaprawy zgodnie z
przygotowanymi procedurami technologicznymi. Szybko$é wznoszenia muréw powinna by¢ dostosowana do przyjetego rodzaju
zaprawy w murze i jej wytrzymato$ci. W przypadku potaczen muréw nalezy stosowaé zbrojenie z bednarki lub z pretéw okragtych w co
drugiej spoinie. Scianki te powinny byé potgczone ze $cianami konstrukcyjnymi za pomocg strzepi, a zbrojenie zakotwione na
gtebokosci co najmniej 70mm. Elementy powinny by¢ czyste, a ich powierzchnie powinny by¢ przed utozeniem zwilzone woda; nie
dopuszcza sie wbudowywania elementéw uszkodzonych w stopniu przekraczajgcym wielkosci podane w BN-90/6745-01, W $cianach
nie dopuszcza sie wykonywania bruzd, przebi¢ i wnek, z wyjgtkiem bruzd skrobanych oraz gniazd i przebi¢ rozwiercanych dla
przewodow instalacyjnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Wymagania ogdlne podano w ST-01.00 ,WYMAGANIA OGOLNE”

6.1. Zasady ogélne.
Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST-01.00, a sprawdzenie i odbior robdt winny by¢ wykonane
zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatéw. Wymagania i badania przy odbiorze
muréw wykonanych z cegty reguluje norma PN B-30020.

6.2. Zgodnosé z dokumentacija
Roboty murowe z bloczkéw betonu komdérkowego powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja techniczna, uwzgledniajgca
wymagania norm. Odstepstwa od dokumentaciji technicznej powinny by¢ udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy,
potwierdzonym przez nadzér techniczny, lub innym réwnorzednym dowodem.

6.3. Badania
Program badan.
Podstawe do odbioru technicznego robdt murowych z bloczkéw betonu komérkowego stanowig nastepujace badania:

. badanie materiatéw,

. badanie prawidtowosci wykonania konstrukcji murowych.
Warunki przystapienia do badan.
Badania nalezy przeprowadzaé zaréwno w trakcie odbioru czesciowego (miedzyoperacyjnego) poszczegolnych fragmentéw robdt
murowych, jak i w czasie odbioru catosci tych robo6t. Dokumenty warunkujgce przystapienie do badan technicznych przy odbiorze
powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w normie. Do badania robét zakonczonych wykonawca jest zobowigzany przedstawié:

. protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen (atestéw) jakosci materiatéw,

. protokoty odbioréw czesciowych (miedzyoperacyjnych),

. zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonania robot.
Opis badan. Badanie materiatéw nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i innych dokumentéw
stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentaciji technicznej oraz z powotanymi normami. Materiaty nie
majace dokumentéw stwierdzajgcych ich jako$é, a budzgce pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przed ich
wbudowaniem.
Badanie prawidiowos$ci wykonania konstrukcji murowych
Sprawdzenie zgodnosci obrysu i gtdwnych wymiaréw, grubosci muréw oraz wymiarow otworow nalezy przeprowadzaé przez
poréwnanie muréw z dokumentacja techniczna i stwierdzenie prawidlowosci przez ogledziny zewnetrzne i pomiar. Pomiaru dlugosci i
wysokos$ci muréw nalezy dokonywaé tasma stalowa z podziatka centymetrowa, zas grubosci muréw i wymiaréw otworéw - przymiarem
z podziatka milimetrowa. Jako wynik nalezy przyjmowaé warto$¢ $rednig pomiaréw wykonanych w trzech miejscach.
Sprawdzenie prawidiowos$ci wigzania muréw, potaczen, utozenia nadprozy i osadzenia o$cieznic nalezy przeprowadzac w trakcie
wykonywania robét przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w normie.
Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypelnienia nalezy przeprowadza¢ w trakcie wznoszenia muréw i po ich ukonczeniu. W
przypadkach gdy ogledziny nasuwaja watpliwosci, czy grubosé spoin nie zostata przekroczona, nalezy wykona¢ pomiar dowolnie
wybranego odcinka muru przymiarem z podziatka milimetrowa i okreslié grubosci spoin poziomych i pionowych zgodnie z ustaleniami
PN-B-30020.
Sprawdzenie réwnosci powierzchni i prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadzaé przez przyktadanie do powierzchni muru i
do krawedzi faty kontroli dtugo$ci 2 m oraz przez pomiar wielkosci przeswitu miedzy tatg a powierzchnia lub krawedzig muru z
doktadnoscig do 1mm.
Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi nalezy przeprowadza¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatka milimetrowa.
Sprawdzenie poziomowos$ci warstw nalezy przeprowadza¢ poziomnica i tatg kontrolng lub niwelatorem.
Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajacymi sie powierzchniami muru nalezy przeprowadza¢ stalowym kgtownikiem murarskim,
tata kontrolna i przymiarem podziatka milimetrowa. Przeswit w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata nie powinien przekraczac
warto$ci podanej w normie.
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Ocena wynikow badan. Jezeli badania przewidziane normie daty wynik dodatni, wykonane roboty murowe nalezy uznaé za zgodne z
wymaganiami normy. W przypadku gdy chociaz jedno z badan dato wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robét murowych lub tylko ich
czesci nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normy. W przypadku uznania catosci lub czesci rob6t murowych za niezgodne z
wymaganiami normy komisja przeprowadzajgca badania powinna ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone odstepstwa od
postanowien normy zagrazajg bezpieczenstwu budowli. Mury zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub nie odpowiadajgce okreslonym
w projekcie zatozeniom funkcjonalnym, powinny byé rozebrane oraz ponownie wykonane w sposéb prawidtowy i przedstawione do
badan.

7. OBMIAR ROBOT
®  Ogdlne zasady obmiaru podano w ST-01.00 ,\WYMAGANIA OGOLNE”

® Wykonawca przeprowadza obmiar robét po wczesniejszym pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru. Wyniki obmiaru
sg wpisywane w ksiedze obmiaru i okreslajg rzeczywisty zakres dokonanych robét zgodnie z projektem i Specyfikacjami
Technicznymi. Wyniki wyrazone sg w jednostkach okreslonych w przedmiarze robét.

Diugosci i odlegtosci miedzy okreslonymi punktami sg mierzone poziomo lub pionowo wzdtuz linii sSrodkowe;.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe powinny by¢ dostarczane przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru.
Dla zademonstrowania doktadno$ci mogg by¢ wymaganie certyfikaty jakosci i legalizacji.

®  Obmiary musza mie¢ miejsce przed koncowym lub czesciowym przekazaniem odcinkéw robét lub w przypadku zmiany
wykonawcy. Wszystkie roboty zanikajgce musza zostaé obmierzone w czasie ich wykonywania. Pomiary muszg zosta¢
dokonane przed zakryciem jakichkolwiek robot.

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robét na zasadach podanych w ST-01.00 ,WYMAGANIA OGOLNE” Odbiér robét murowych powinien sie odbyé przed
wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych. Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyroboéw dostarczonych na budowe,
protokéty odbioru poszczegdlnych etapéw robot zanikajgcych,

protokéty odbioru materiatéw i wyrobow,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne zasady podano w ST-01.00 ,WYMAGANIA OGOLNE” Cena robét obejmuje:
e  dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy
e wykonanie $cian, narozy
. ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan
. uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow
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ST-01.07 IZOLACJE
Szczegotowa specyfikacja techniczna dotyczaca wykonania izolacji przeciwwilgociowych istniejacych i projektowanych scian
fundamentowych, taw i ptyt fundamentowych.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczeg6towej specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST- 02 sg wymagania dotyczagce wykonania i odbioru robét w zakresie izolacji
przeciwwilgociowych istniejgcych i projektowanych $cian fundamentowych, taw i ptyt fundamentowych.
1.2. Zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji technicznej
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét jak w
poz. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia i odbioru robét izolacyjnych dla zadania
okreslonego powyzej w zakresie powtokowych izolacji przeciwwilgociowych fundamentéw i podtozy betonowych.
W robotach izolacyjnych przewiduje sie:
. przygotowanie podtoza pod warstwy izolacyjne,
. gruntowanie powierzchni poziomych i pionowych taw i ptyty fundamentowej z uzyciem roztworéw asfaltowokauczukowych
stosowanych na zimno typu dysperbit,
. Wykonanie izolacji pionowe;j istniejacych i projektowanych $cian fundamentowych z zastosowaniem bitumicznej papy
fundamentowe;j
¢ wykonanie izolacji poziomej istniejgcych i projektowanych faw, stép i ptyt fundamentowych z bitumicznej papy asfaltowej
e wykonanie izolacji przeciwwilgociowej podtoza betonowego posadzki na gruncie - 1x papa bitumiczna fundamentowa
modyfikowana SBS gr. 0,5 cm na zagruntowanym podtozu betonowym dyspersyjng masg asfaltowo—kauczukowg dysperbirt
e wykonanie warstw rozdzielajacych projektowanych piyt betonowych i termoizolacji z zastosowaniem foli budowlanej LD-PE
gr. 0,5 mm
e wykonanie warstw hydroizolacyjnych z powtokowych mas kauczukowo-bitumicznych
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach
informacyjnych producentéw proponowanych materiatow
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w specyfikacji technicznej ST-0. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania
robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja przetargowa, projektowg, specyfikacjg techniczna.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania
Projektowane materiaty i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji Projektowej. Dopuszcza sie stosowanie materiatéw
zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg wymagania aktualnie obowigzujgcych norm (PN, BN) lub posiadajg aprobaty techniczne w
przypadku braku odpowiednich norm. Kazda zamiana materiatéw wymaga pisemnej zgody Inspektora lub Projektanta. Ogdlne
wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST-0.

2.2. Szczegotowe dane materiatéw
Do papowych izolacji nalezy stosowac¢ papy o wktadach nie podlegajgcych rozktadowi biologicznemu, do ktérych zalicza sie papy na
tkaninie z wtokien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na witdknie. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone
materiaty i powinny wykazywac¢ dostateczng odporno$é w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnos$é do
sklejanych materiatow, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i $wiadectwach ITB. Materiaty izolacyjne
powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w instrukcji producenta, normach panstwowych i
Swiadectwach ITB.
3. SPRZET.
Do robét izolacyjnych przewiduje sie zastosowanie nastepujgcego podstawowego sprzetu: taczki, pace stalowe, mieszalniki reczne,
pojemniki plastikowe do przygotowywania mas asfaltowych, wiadra, pedzle, szczotki.
4. TRANSPORT.
Wymagania ogélne podano w ST-01.00 ,WYMAGANIA OGOLNE”. Materiaty niezbedne do wykonania robét dowiezé na teren budowy
samochodem dostawczym. Podczas transportu materiat przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w sposéb okreslony przez
producenta, w sposob ktéry nie wptynie niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych roboét i wkasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba
Srodkoéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z ich technologig oraz zasada ciggtosci frontu robét. Wykonawca
stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie materiatéw/sprzetu na i z terenu budowy.
Roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ w sposéb ostrozny przy uzyciu srodkdéw i sprzetu zapewniajgcych niezmienne wtasciwosci
materiatu, gwarantujgce wlasciwa jakos$¢ robot. Do roztadunku mozna uzywaé wézkoéw widtowych, przenosnikéw tasmowych, zurawi
samochodowych lub roztadunek prowadzi¢ recznie przy zachowaniu niezbednych srodkéw bezpieczenstwa zgodnie z warunkami bhp.
Transport wewnetrzny poziomy reczny za pomocg wozkéw transportowych, taczek. Wykonawca we wtasnym zakresie znajdzie miejsce
wywozu gruzu, a wszystkie koszty zwigzane z jego wywozem i sktadowaniem uwzgledni w cenie jednostkowej.

5.  WYKONANIE ROBOT.
Wymagania ogdlne podano w ST-01.00 ,WYMAGANIA OGOLNE”

5.1. Przygotowanie podioza
Podtoze powinno by¢ czyste, suche, badz matowo-wilgotne, gtadkie, oczyszczone z ttuszczu, powtok malarskich, naciekéw itp. Podtoze
pod izolacje powinno by¢ trwate, nieodksztatcalne i powinno przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan obcigzenia. Powierzchnia podktadu pod
izolacje przyklejane lub izolacje powtokowe z materiatéw bitumicznych powinna byé réwna (bez wgtebien, wypuktosci oraz pekniec),
czysta, odtluszczona i odpylona. Naroza powierzchni izolowanych powinny by¢ zaokraglone promieniem nie mniejszym niz 5 cm lub
sfazowane pod katem 45° na szerokosci i wysokos$ci co najmniej 5 cm od krawedzi. Przed wykonaniem izolacji wtasciwej podioze
nalezy odpowiednio zagruntowac.

5.2. Gruntowanie podkfadu.
Podktad betonowy lub z zaprawy mineralnej pod izolacje powtokowg lub izolacje z pap asfaltowych ewentualnie innych materiatéw
przyklejanych do podktadu lepikiem asfaltowym powinien by¢ zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa. Przy
gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%. Powtoki gruntujgce nanosi¢ zgodnie z
instrukcjg producenta. Jezeli nie zostato to szczegdtowo okreslone, powtoke gruntujgca naniesé w dwoch warstwach, z tym ze druga
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warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu
powinna byé¢ nie nizsza niz 5°C. W przypadkach technicznie uzasadnionych (np. gdy nie ma naporu wody) dopuszcza sie gruntowanie
podtoza roztworami asfaltowymi przy temperaturze ponizej 5°C, jednak nie nizszej niz 0°C, jezeli temperatura w ciggu doby nie byta
nizsza niz 0°C.

5.3. lzolacja powlokowa z masy asfaltowo-kauczukowej typu dysperbit.

Dysperbit, to wodna dyspersja asfaltéw i kauczukéw syntetycznych w postaci gestoptynnej masy, sprzedawana jest w postaci masy
gotowej po wymieszaniu do natychmiastowego stosowania. Nie wymaga podgrzewania — stuzy do stosowania na zimno. Mase nakfada
sie recznie za pomocg pedzla lub pacy warstwami o grubos$ci 1 mm w jednej warstwie. W newralgicznych punktach np.: w naroznikach
$cian, na potgczeniu $cian z fundamentami, mozemy wzmochnié¢ izolacje naktadajgc ,na swieza” warstwe dysperbitu pasy z welonu
szklanego lub siatki, ktére pokrywamy kolejng warstwg masy. Jego najpopularniejsze zastosowania to:

. renowacja i konserwacja asfaltowych pokry¢é dachowych,

bezspoinowe pokrycia dachowe na podkiadzie z jednej warstwy papy,

bezspoinowe powtoki dachowe — laminaty, z zastosowaniem wkifadek wzmacniajacych,
pionowe i poziome izolacje przeciwwilgociowe fundamentéw, $cian i innych czesci budynku,
izolacje fazienek, pralni itp.

. gruntowanie podioza po rozcienczeniu wodg w stosunku 1:1.

Dysperbit po zwulkanizowaniu tworzy na $cianie jednorodng, elastyczng powtoke o gumopodobnych wtasciwosciach, odporng na
diugotrwate dziatanie wody. Charakteryzuje sie ona bardzo dobrg przyczepnoscig do wszelkich podiozy budowlanych w tym: ceramiki,
gazobetonu, tynkéw, jak réwniez do metalu oraz elastycznoscia w szerokim zakresie temperatur od —300C do + 1000C.

Dysperbit w odréznieniu od zwyktych mas asfaltowych jest wyrobem ekologicznym, nie zawierajgcym lotnych, tatwopalnych
rozpuszczalnikéw organicznych, dzieki czemu jest praktycznie bezwonny, jak réwniez, co jest szczegodlnie istotne, nie powoduje
destrukcji styropianu, ktéry czesto stanowi izolacje termiczng podidg w uszczelnianych pomieszczeniach. Przy jego uktadaniu nie ma
tez zagrozenia pozarowego, bo przy jego produkcji

5.4. Przeciwwilgociowe izolacje papowe

Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ wykonywana na podtozu odpowiadajgcym wymaganiom p. 9.1., zagruntowanym zgodnie z p.
9.2. Rodzaj papy oraz liczbe warstw izolacji przeciwwilgociowej powinien okresla¢ projekt. Jezeli w projekcie nie zamieszczono tych
informacji, wéwczas do ochrony przeciwwilgociowej podziemnych czesci obiektéw budowlanych przed wilgocia z gruntu nalezy
zastosowac:

e jedng warstwe papy asfaltowej termozgrzewalnej podktadowej modyfikowanej SBS na osnowie poliestrowej przyklejonej
lepikiem na gorgco ewentualnie masami asfaltowymi na zimno do zagruntowanego podfoza ,np.: masg asfaltowo-
kauczukowg dysperbit.

Mieszanie materiatéw asfaltowych jest nie dopuszczalne. Szeroko$¢ zaktadéw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej
warstwie powinna byé nie mniejsza niz 15 cm. Zaktady Kazda z przyklejanych pap powinna by¢ szczelna i ciggta na catym obwodzie. W
narozach izolacja powinna by¢ wzmocniona dodatkowym pasem papy na tkaninie technicznej szerokos$ci ok. 30 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.
Wymagania ogélne podano w ST-01.00 ,WYMAGANIA OGOLNE”. Sprawdzenie wykonania robét budowlanych stanowigcych
przedmiot niniejsze specyfikacji polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej
specyfikacji. W czasie kontroli szczegélng uwage nalezy zwrdci¢ na:

. poprawno$é przygotowanego podioza pod warstwy izolacyjne,
ewentualne zastosowanie srodkéw grzybobdjczych,
zgodnos$é zastosowanego materiatu z wymaganiami dokumentaciji projektowe;j i ST,
wilgotno$¢ podtoza przed wykonaniem warstw izolacyjnych,
wiasciwego doboru roztworu izolacji pionowej, ktéry bedzie obojetny dla styropianu,

. réwnomiernos¢, ciggtosc, ilos¢ warstw i grubos¢ izolacji przeciwwilgociowej wykonanej z mas izolacyjnych,

6.2. Kryteria oceny jakosci materiatow izolacyjnych.
Wymagana jako$é materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta $wiadectwem dopuszczenia do stosowania w
budownictwie, deklaracjg zgodnosci, aprobatg techniczng lub innym réwnorzednym dokumentem. Materiaty izolacyjne dostarczone na
budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania. Odbiér materiatéw izolacyjnych
powinien obejmowa¢ sprawdzenie zgodnosci dostarczonych materiatdbw z dokumentacja projektowa i ST oraz sprawdzenie wtasciwosci
technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami. Nie dopuszcza sie stosowania do roboét izolacyjnych materiatéw, ktérych
wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm lub $wiadectw ITB. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Wymagania ogdlne podano w ST-01.00 ,WYMAGANIA OGOLNE”
Podstawg przyjecia jednostki obmiarowej jest przedmiar robét budowlanych. Jednostkg obmiaru dla robét izolacyjnych jest [m2].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét.
Wymagania ogdlne podano w ST-01.00 ,WYMAGANIA OGOLNE”. Przy wykonywaniu robét konieczny jest systematyczny nadzor
techniczny prowadzony przez Wykonawce, a takze nadzér inwestorski. W czasie wykonywania robot konieczne jest prowadzenie
dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami, w ktérym powinny by¢ wpisane wszystkie spostrzezenia dotyczace jakosci
podtoza. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem toleranciji, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot izolacyjnych
Powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdt wykonczeniowych. Podstawg do odbioru robét izolacyjnych powinny byé
nastepujgce dokumenty:

. dokumentacja techniczna,
dziennik budowy,
zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyroboéw dostarczonych na budowe,
protokéty odbioru poszczegdlnych etapéw robot zanikajgcych,
protokéty odbioru materiatéw i wyrobow,
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e wyniki badan laboratoryjnych, jezeli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.3. Roboty izolacyjne
Podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu. Wszystkie roboty nalezy traktowac jako zanikajace. Ich odbior
powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z
dokumentacjg projektowg i szczeg6towa specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapow
robét. W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj materiatéw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtérzy¢. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot
ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru)
i wykonawcy (kierownik budowy).

8.4. Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych, wediug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne
wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbidr czesciowy robét jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania
czesciowego rozliczenia robdt, jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.5. Odbior ostateczny (koncowy)
Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z
dokumentacjg projektowg. Odbior ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa. Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujace dokumenty:

o dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

e szczegodtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

e dziennik budowy i ksigski obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli spisywane w

trakcie wykonywania prac,
e dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uSytych materiatéw i wyrobow
budowlanych,
. protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdine zasady podano w ST-01.00 ,WYMAGANIA OGOLNE”. Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonaé zakres robét okreslony w

dokumentacji projektowej oraz wymieniony w punkcie 1.3. niniejszej ST. Ptatno$é nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng

jakosci robdt, w oparciu o wyniki pomiaréw, badan i protokoty odbioréw czesciowych. Cena jednostkowa wykonania robé6t obejmuje:
. prace pomiarowe, przygotowawcze i pomocnicze,

przygotowanie podtoza pod izolacje,

zakup i transport materiatéw niezbednych do wykonania robét na miejsce wbudowania,

wykonanie wszystkich warstw izolaciji,

wykonanie i uszczelnienie obrébek blacharskich,

wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych oraz przygotowanie stosownych protokotéw,

oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie materiatéw, bedacych wtasnoscig Wykonawcy

10. PRZEPISY | NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT
Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN). Do wykonania robét objetych ST majg
zastosowanie w szczegdlnosci nizej wymienione instrukcje, przepisy i normy:

. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 roku w sprawie ogdlnych przepisow

bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844, zm.: Dz. U. 22002 r. Nr 91, poz. 811.

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. (Dz. U. 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy

podczas wykonywania robét budowlanych,

. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. Nr 156 z 2006 roku poz. 1118 z pézn. zm.),
Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r. (Dz. U. Nr 13 z dn.
10.04.1972 r.),

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92 z 2004 r., poz. 881).

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

PN-74/B-24622 Roztwér asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowanymi na goraco.

PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa

PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa

PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

PN-B-27618:1991 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na widkninie przeszywanej

PN-69/B-10260 lIzolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe.

PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku Opdr cieplny i wspétczynnik przenikania ciepta Metoda

obliczania

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych Arkady, Warszawa 1989 - 1990.

e  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia
dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.

e  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. ITB, Warszawa 2003.
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ST.-01.08 — SCIANKI DZIALOWE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cianek dziatowych z ptyt
g-k zwigzanych z wykonaniem zadania.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie $cianek dziatowych z ptyt g-k.
Obejmujg prace zwigzane z dostawag materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem $cianek dziatowych wykonywanych na miejscu.
1.3. Zakres robét objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:

e  Scianki dzialowe z bloczkéw betonu komdérkowego gr. 12 cm

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i Ogdlng Specyfikacja Techniczna.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdline wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje
catos¢ robot zwigzanych z wykonywaniem $cianek dziatowych z piyt g-k oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é wykonania tych robét oraz ich zgodno$¢ z umowag, pozostatymi SST i poleceniami
zarzadzajacego realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajgcego
realizacjg umowy.

1. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.
1.1. Scianki wewnetrzne i wypetnienia
. beton komérkowy (bloczki gr. 11,5 — 12 cm
1.2. Wymagania szczegétowe
2.2.1. Do wykonania rusztéw $cian, oktadzin $cian powinny by¢ stosowane ptyty wodoodporne GKBI, ksztattowniki zimnogiete z blachy
stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtokg cynkowa (nanoszong ogniowo)
charakteryzujaca sie :
- gruboscig 27um (100g/m2 lub 219 pm (275g/m2)
- przyczepnoscia — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1
- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1
Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny $ciennej:
- Ksztattowniki profilowane U 50x0,60, U 75x0,60, U 100x1,20
- Ksztattowniki profilowane C 50x0,60, C 75x0,60, C 100x1,20
2.2.2. Akcesoria stalowe
stuza do taczenia ksztattownikéw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:
- taczniki wzdtuzne,
- uchwyty bezposrednie diugie,
- uchwyty bezposrednie krétkie,
- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,
- kotki szybkiego montazu,
- kotki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny byé wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikéw stalowych.
2.2.3. Inne akcesoria
Akcesoria stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:
- tadmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana papierowa — do wzmacniania spoin miedzy
ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,
2.2.4. Klej gipsowy
Do mocowania piyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i warunki stosowania okreslaja instrukcje
stosowania opracowane przez poszczegolnych Producentéw.
2.2.5. Wkrety
Do mocowania piyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, tgczenia ksztattownikéw miedzy sobg oraz mocowania profili w
uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety samogwintujace.
2.2.6. Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy
Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe
masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania.
Do koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego.
Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje Producentéw dla poszczegdinych wyrobow.
Ptyty szpachlowane na spinach z uzyciem widkna szklanego.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

Wykonawca powinien dysponowa¢ srodkami transportu do przewozu materiatéw oraz drobnym sprzetem do wykonania robét objetych
niniejszg ST.

Wykonawca powinien dysponowac¢ nastepujacych sprzetem

. Podesty robocze
. Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej ( w zalezno$ci od wielko$ci i stopnia komplikacji) poziomice
(tradycyjne, laserowe),
. Linki murarskie.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos$¢ i Srodowisko
wykonywanych robét. Na zgdanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
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sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4.TRANSPORT

Ogdline wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed uszkodzeniami mechanicznymi i
szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowaé sprawne technicznie srodki transportu. Srodki transportu powinny
zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Transport profili stalowych typowymi $rodkami transportu w
opakowaniach fabrycznych. Podczas transportu produkty powinny byé umieszczone tak, aby nie przesuwaly sie i nie byly uderzane
przez inny tadunek. Opakowania nie powinny byé zrzucane lub gwattownie opuszczane, nawet z niewielkich wysoko$ci. Roztadunek
ptyt powinien odbywa¢ sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie, na jako$¢ robot i
wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Sktadowanie

Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byty bezposrednio narazone na zmiany pogody. Powinny byé sktadowane na suchym,
gtadkim podtozu, aby nie byly narazone na zamoczenie, zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Ciezkie lub ostre przed-
mioty nie powinny byé umieszczone na wierzchu opakowan. Wysoko$¢ maksymalnie trzy petne palety jedna na drugie;j.
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ST.-01.09 — TYNKI | OKLADZINY WEWNETRZNE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw i oktadzin wewnetrznych ktore
zostang wykonane w ramach planowanej inwestyc;ji.
1.3. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w
punkcie 1.3
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie tynkéw i oktadzin
wewnetrznych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem tynkéw i oktadzin wykonywanych na
miejscu.
1.4. Zakres Robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:
e wykonania tynkéw cementowo-wapiennych wewnetrznych kategorii Ill $cian, stropow,
wykonania tynkéw gipsowych,
wykonywane recznie tynki wewnetrzne zwykte kat. Il i IV na osciezach otworéw,
szpachlowanie,
przygotowania podtoza pod oktadziny $cienne,
. obtozenie $cian ptytkami ceramicznymi.
Powyzszy wykaz obejmuje zakres robét podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze,
konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

1.5. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi oraz z OST.
1.6. Wymagania og6lne dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robét, wykaz materiatéw, urzadzen i
technologii stosowanych przy wykonywaniu robét okreslonych umowg. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania
oraz zgodno$¢ z dokumentacja kosztorysowg, OST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne.

Ogdlne wymagania stawiane materiatom podano w ST.
2.2, Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wéd
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.3. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.3.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegoélnosci:
. nie zawiera¢ domieszek organicznych,
. mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.3.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty.
2.3.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.4.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
® Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiadaé wymogom normy PN-B-14503.
®  Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
® Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin.
® Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.
® Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.
® Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznos$ci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
2.5. Gtadz szpachlowa
Gtadz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gtadzi gipsowych i napraw powierzchni $cian i sufitow. Wykonywanie gtadzi
gipsowych, moze odbywa¢ sie na podtozach mineralnych, takich jak tynki cementowe, cementowo-wapienne, $ciany betonowe, podioza
gipsowe. Nalezy zwréci¢é uwage na dziatanie korozyjne gipsu i wilgoci na stal. Szpachli nie nalezy stosowa¢ na elementy ze stali, a
pozostajgce w kontakcie z gipsem, nalezy zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.
2.6. Tynki gipsowe
Suche mieszanki gipsowe, skladajgce sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i domieszek modyfikujgcych wtasnosci robocze
oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te sg gotowe do uzycia natychmiast po zarobieniu woda zarobkowg. Modyfikowane spoiwa
gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

®  gipsy tynkarskie,
®  gipsy szpachlowe,
®  tynki cienkowarstwowe,

® gtadzie.
Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz chemicznych $rodkéw
modyfikujacych, nadajgcych uzyskanej zaprawie plastycznosé¢, tatwos¢ obrobki i podnoszacych przyczepnosé do podioza.
Poszczegolne typy gipséw tynkarskich charakteryzuje rézne zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8 kg/m2, standard - 1,2
kg/m2 oraz obrébka i zastosowanie.
Obecnie stosowane sg nastepujace typy gipséw tynkarskich:
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e  gips tynkarski maszynowy GTM przeznaczony do wykonywania wewnetrznych wypraw tynkarskich sposobem
zmechanizowanym,

e gips tynkarski maszynowy GTM lekki,

e gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do recznego tynkowania,

e  gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubosci 3-6 mm.
Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sa przeznaczone do stosowania na wszystkie podioza mineralne (beton, cegta
ceramiczna, cegta silikatowa, beton komérkowy).
Tynkéw gipsowych nie powinno sie wykonywac¢ jedynie na podtozach drewnianych, metalowych oraz z tworzyw sztucznych. Gipsy
szpachlowe sg mieszankami na bazie gipsu pélwodnego z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz chemicznych $rodkéw
modyfikujacych. Zawierajg komponenty, dzieki ktérym uzyskane zaprawy sg plastyczne i fatwe w obrébce. Gipsy szpachlowe typu G
stuzg do wyréwnywania i szpachlowania podiozy gipsowych, np. ptyt gipsowych, tynkéw gipsowych. Gipsy szpachlowe F przeznaczone
sg do spoinowania potgczen ptyt g-k wraz z siatkg zbrojaca oraz wypetnienia niewielkich uszkodzen powierzchni $cian i sufitow z ptyt g-
k wewnatrz pomieszczen. Gipsy szpachlowe B stosowane sg do wyréwnywania podiozy wykonanych z betonu, tynkéw cementowych i
cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych podtozach. Moga by¢ naktadane na gtadkie podtoza budowlane lub na
odnawialne stare podtoza tynkarskie. Tynki cienkowarstwowe i gtadzie sg to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa
gipsowego lub maczki anhydrytowej z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz sktadnikéw poprawiajgcych plastycznos¢ i reologie.
Gtadzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuzg do wykonywania pocienionych wypraw na réwnych podtozach betonowych oraz na
tynkach cementowych i cementowo-wapiennych wewnatrz pomieszczen.
27. Plyty i ptytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:

. Glazura 3-4 wg. skali MOSHA,; nasigkliwos¢ 18;

e  Terakota 5 wg. skali MOSHA; nasigkliwo$¢ <3;$cieranos¢ llI-IV

2.8. Listwa wykanczajaca
Dobrana kolorystycznie, rozmiarowo do glazury
2.9. Klej do ptytek

Kleje do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.10. Zaprawa fugowa
Stosowaé zaprawe fugowa wodoodporna.
2.11. Silikon do fug

Stosowaé silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktére bedzie nanoszony, z dodatkiem $rodka grzybobodjczego, w kolorze fugi.
2.12. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania oktadzin to:

. listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

e  $rodki ochrony ptlytek i spoin,

e  $rodki do usuwania zanieczyszczen,

e  $rodki do konserwac;ji oktadzin.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST.

3.2 Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robét oktadzinowych nalezy stosowac:
e  szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podioza,
szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
szlifierki katowe,
pite stotowg elektryczng do ciecia ptytek z mozliwoscig ciecia pod katem,
pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych,
taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
poziomnice,
mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozyciji klejacych,
pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
gabki do mycia i czyszczenia,
wktadki (krzyzyki) dystansowe.
3.3. Wymagania szczegétowe
Wykonawca powinien dysponowac¢ nastepujgcym sprzetem:

®  Srodkami transportu do przewozu materiatéw,

®  betoniarkami do przygotowania zapraw,
®  agregatem tynkarskim,
® mieszarka do zapraw
®  drobny sprzetem pomocniczym.
4. TRANSPORT
41. Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w OST .
4.2. Wymagania szczegétowe

Transport materiatdw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych $rodkéw i urzadzen. Zaleca sie uzywaé do transportu
samochodoéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposéb
wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku fadunku urzadzen mechanicznych. Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi byé w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami

5. WYKONYWANIE ROBOT
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5.1. Ogolne warunki wykonania roboét
Ogdlne warunki wykonania rob6t podano w OST. Temperatura w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie tynki i oktadziny z plytek
ceramicznych nie powinna byé nizsza niz 5°C.
Do wykonywania tynkéw i okladzin wewnetrznych mozna przystgpi¢ dopiero po:

e wykonaniu $cianek dziatowych,

. obsadzeniu stolarki, przy czym powinna by¢ ona nalezycie zabezpieczona, zatozeniu instalacji i orurowan,

. zamurowaniu bruzd do przewodéw instalacyjnych.
5.2. Ogolne zasady wykonywania tynkow
Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C
pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych.
5.3. Przygotowanie podtozy
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substanc;ji ttustych. Plamy z
substancji thustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowg. Nadmiernie
suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.
5.4. Tynki w technologii tradycyjnej
Tynki cementowo-wapienne przewidziano na $cianach murowanych. Tynki wykonywaé¢ po wykonaniu instalac;ji.
Przy wykonywaniu tynkdw wymagane jest stosowanie podtynkowych, nierdzewnych listew naroznikowych. Tynk tréjwarstwowy
powinien by¢é wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.
Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢
mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach
narazonych na zawilgocenie.
5.4.1. Wykonanie tynkéw dwuwarstwowych kat IlI
Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonaé z zaprawy cementowej w stosunku 1:1 o
konsystencji odpowiadajgcej 10-12 cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubosé obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm.
Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.
Konsystencja zaprawy powinna odpowiada¢ 7-10 cm. zanurzenia stozka pomiarowego. Grubo$é narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm.
Narzut powinien by¢ zatarty na gtadko. Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne w tynkach narazonych na zawilgocenie w
stosunku 1:0,3:4, w pozostatych 1:2:10. Dopuszczalneodchytki — od ptaszczyzny 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dt. Laty
kontrolnej 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

. pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4 mm.

. poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami

pionowymi.

Boniowanie — Wykona¢ jako szczeliny w tynku szerokos$ci 4 cm, na glteboko$¢ narzutu — ok. 1,5 cm. Narozniki powstate w w wyniku
uformowania boni nalezy zabezpieczy¢ profilem naroznikowym — jedno ramie nalezy dociag¢ tak aby dostosowaé jego szerokos$¢ do
gtebokosci boni. Spdd boni stanowi¢ bedzie obrzutka zatarta na gtadko.
5.5. Wykonywanie tynkéw gipsowych
Przyczepnos¢ tynku gipsowego zalezy gtéwnie od rodzaju podtoza. Do wtasciwosci podioza nalezy zawsze dostosowaé rodzaj gipsu
tynkarskiego oraz technike wykonawcza. Nalezy zawsze przed rozpoczeciem prac tynkarskich sprawdzi¢, czy nie wystepuje jeden z
czynnikéw, ktére mogg powodowac¢ odpadanie tynkéw gipsowych:

. niewtasciwie przygotowane podtoze betonowe, zapylone lub zabrudzone smarami technologicznymi,

. zamarzniete podioze, bardzo

. tynkowanie mokrego betonu,

. brak lub niewtasciwy $srodek gruntujacy.
Suche podtoze betonowe pod tynki gipsowe powinno by¢ zagruntowane srodkami gruntujgcymi redukujgcymi chtonno$¢ podtoza i
zwigkszajacymi przyczepnos¢. Do podiozy betonowych i zelbetowych przeznaczone sg $rodki gruntujgce gtéwnie w postaci dyspersji
polimerowych, wypetnione grubym wypetniaczem mineralnym. Tworzg one warstwe kontaktowg w postaci tzw. Mostka adhezyjnego,
pozwalajgcego na oddzielenie podtoza betonowego od tynku gipsowego w celu zapobiegania niekorzystnym reakcjom na ich styku.
Cecha zasadnicza $rodkéw gruntujacych zastosowanych do mostkowania musi by¢ dobra przyczepnos$¢ oraz odpornosé na srodowisko
alkaiczne. W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci podtoza i wystepowania rys, nalezy dodatkowo zastosowac zbrojenie
tynku siatkg tynkarskg. W przypadku podtoza w postaci $cian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych nalezy zadbaé, aby
takze spoiny miaty podobng chtonnos$¢. Ubytki muszg byé wypetnione zaprawg oraz pokryte srodkiem gruntujgcym. Plyty
drewnopochodne oraz bloczki styropianowe przed tynkowaniem nalezy zagruntowac $rodkiem z dodatkiem wypetniacza mineralnego.
Grubos¢ tynku na tych podtozach powinna wynosi¢ min. 15 mm, przy czym w jednej trzeciej grubosci warstwy musi byé utozone
zbrojenie z siatki z tworzywa. Mostki adhezyjne do robét tynkowych z uzyciem fabrycznie przygotowanych mieszanek okreslane sg w
instrukcjach producentéw. Nalezy nanosi¢ je za pomoca watka lub inng technikg malarskg. Aby utrzymac¢ jednorodnos$¢ zawiesiny przed
oraz w trakcie nanoszenia, nalezy jg odpowiednio czesto miesza¢ w pojemniku
Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschnaé. Niedozwolone jest nanoszenie mostkéw adhezyjnych na
powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajgcej 4%. Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta
przez wsypanie odmierzonej ilosci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postepowania odwrotnego powstang grudy, a
zaprawa bedzie trudna do wtasciwego zamieszania. W celu doktadnego wymieszania nalezy stosowa¢ mieszadta mechaniczne, np.
naktadki na wiertarki Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera zadnych grudek. Poniewaz tynki na bazie
gipsu maja szybki czas wigzania, nalezy przygotowa¢ taka ilos¢ zaprawy, ktéra zostanie wykorzystana w ciagu 45 minut. Po uptywie
tego czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne witasciwosci. Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zaréb gipsowy wykonany byt w
czystym naczyniu, poniewaz zwigzane pozostato$ci mogg znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudnié prace. Prace tynkarskie
mozna rozpoczgé w pomieszczeniach, w ktérych zakornczono wszelkie prace instalacyjne, zabezpieczono nieostoniete powierzchnie
metalowe przed korozyjnym dziataniem gipsu, zbadano i przygotowano podioze, zastonieto folig okna, o$cieznice i grzejniki.
Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi sie maszynowo na odpowiednio przygotowane podtoze tynkarskie w taki
sposdb, aby w efekcie otrzymac jednolita, gtadka powierzchnie. Natozony, $ciggniety, lekko stwardniaty tynk powinien by¢ skrapiany
réwnomiernie woda, a nastepnie ,szlamowany" przy uzyciu pacy z gabkg. Wchodzace w sktad tynku drobne czgsteczki oraz spoiwo sg
w trakcie tej czynnosci ,wyciagane" i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko réwnomiernie rozprowadzone. Poniewaz mleczko nie
pokrywa zagtebien i nieréwnosci, istotne jest zatem, aby tynkarz bardzo starannie wygtadzit i wyréwnat powierzchnie tynku, co ma
zasadniczy wptyw na jako$¢ gotowej powierzchni. Po krétkim okresie twardnienia powierzchnie nalezy wygtadza¢ przy uzyciu
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odpowiednich narzedzi (kielni, pacy nierdzewnej), dzieki czemu zewnetrzna powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i uzyskuje sie
zamknieta, chociaz nie pozbawiong poréw powierzchnig. Zbyt wczesne wygtadzenie moze spowodowac tworzenie sie pecherzykéw
powietrza. Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych majg dodatkowa tendencje do powstawania pecherzykéw
powietrza i ich eliminacja wymaga zwigkszonego naktadu pracy. W tym celu mozna na powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowa
warstwe szpachli lub wykonaé podkiad gruntujgcy. Najpoézniej jeden dzien po wykonaniu tynku mozna ,$cig¢" pecherzyki powietrza
paca, a powstate niewielkie zagtebienia wypetni¢ zaprawg tynkarska i wygtadzi¢. Przygotowang mase szpachlowa naktada sie na
$ciane réwng warstwg o grubosci 1-5 mm za pomoca szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajac
materiat do podtoza. Mase naniesiong na $ciane wyréwnuje sie paca, a po stwardnieniu ewentualne nieréwnosci mozna usunag¢,
szlifujgc powierzchnie odpowiednig siatkg lub papierem $ciernym. Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie zaszpachlowa¢ jak
najcienszg warstwa i delikatnie przeszlifowa¢. W przypadku, gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikna¢ jednego
szlifowania, efekt ten mozna uzyska¢, stosujgc technologie ,mokre na mokre". Drugg warstwe gtadzi nanosi sie wéwczas juz po 20
minutach od natozenia pierwszej warstwy. Po wykonaniu tynkéw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczen. Do
utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne
w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu albo uzgodnié oddzielnie. Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co
oznacza, ze strumien gorgcego powietrza nie moze by¢ skierowany bezposrednio na powierzchnie tynku. Zastosowanie odwilzaczy
powietrza powoduje zbyt szybkie ,wyciggniecie" wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

5.6. Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg byé:

. $ciany betonowe

. otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

. ptyty gipsowo-kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ przygotowania podtoza. Podtoza betonowe powinny byé
czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow.

Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny byé ptaskie i rowne. W przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je
zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwna¢ zaprawe cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementéow
drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej M4-M7. W
przypadku podiozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcja producenta). W zakresie
wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

. powierzchnia czysta, niezapylona, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powltok malarskich,

. odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tata kontrolna o dtugosci 2
m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3mm na dlugosci taty, odchylenie powierzchni od
kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci kondygn.,

. odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze ni8 2 mm na 1m.

. nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na podtozach pokrytych
starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz
M4.

Wykonanie oktadzin:

. Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i
sprzet, posegregowaé ptytki wedtug, wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposéb uktadania ptytek.

. Podtoze ptytek nalezy rozplanowaé¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i przyjeta szerokos$é spoin.

. Na jednej $cianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokos¢, wieksza niz
potowa ptytki.

. Przed uktadaniem plytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drewniana lub aluminiowa. Do usytuowania taty
nalezy uzy¢ poziomnicy.

e tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta)
kompozycje klejaca. Wyboér kompozycji zalezy od rodzaju plytek i podioza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

. Kompozycje klejaca naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie przeczesuje” sie powierzchnie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.

. Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebdw pacy zalezy
od wielkosci ptytek.

. Prawidtowo dobrana wielko$é zebéw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni ptytki.

. Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejagcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w
ciagu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika to z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie
tam cafa ptytka. Jesli pierwsza plytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczgé od przyklejenia drugiej catej ptytki w
odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu plytki na $cianie, doci$nieciu i ,mikroruchami” ustawieniu
na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ miotkiem gumowym.

. Pierwszy rzad piytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po uto8eniu wyktadziny podtogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj
trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokos$¢.

. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci
od wymiaréw plytek.

. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunaé jego nadmiar, mozna tez usungé wktadki dystansowe.

. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowaé listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne
szachtéw instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany deszczutka do uzyskania
wymaganej powierzchni lica.

. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. slupéw) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po
zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

. Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien byé
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed
spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda- mokrym pedzlem.

. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni oktadziny poca
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gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi
ptytek.

. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny.

. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadkg gabka.

e  Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.

. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i
zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujacymi. Dob6r preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie oktadziny i
stawiane im wymagania. Impregnowane mogg by¢ takze plytki.

Ponadto :

. Ptytki nalezy klei¢ na czyste i wysezonowane podtoze zachowujac wymagany przez producenta rezim technologiczny. Ptytki
uktada¢ na zaprawie klejowej nanoszonej zagbkowang szpachlg. Fugowanie przeprowadzaé po zwigzaniu kleju. Uszczelnienia
narozy wykona¢ silikonem o barwie stosowanej fugi.

. Okfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwg wyréwnujaca lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego
podtoza. W pomieszczeniach mokrych okfadzine nalezy mocowaé do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

. Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych
oraz $ciany betonowe.

e  Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

. Dopuszczalne odchylenie krawedzi plytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny

5.7. Wykonywanie gladzi szpachlowej

Szpachlowanie $cian ma na celu poprawienie ich wtasciwosci estetycznych oraz technicznych. Do wykonania tych czynnosci uzywa sie
szpachli gipsowych lub akrylowych.

Przed przystgpieniem do szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowa¢ podtoze. Od prawidlowego przygotowania zalezy efekt
koncowy oraz trwato$¢ wykonanych prac. Podtoze kruche, pylace nalezy zagruntowaé odpowiednim mleczkiem gruntujacym, rysy i
pekniecia nalezy pogtebi¢ i poszerzy¢. Miejsca te wzmacnia sie wtapiajac siatke z widkna szklanego zaprawg gipsowg. Tak
przygotowane podtoze mozemy szpachlowa¢ wczesniej wybrang szpachla. Dla uzyskania gtadkiej powierzchni $ciany uzywamy siatek
Sciernych lub specjalnego papieru sciernego o numeracji od 100 do 150. Do ostatecznego wygtadzenia powierzchni $ciany mozna
zastosowac szpachle akrylowe. S3 to gotowe masy szpachlowe, ktére naktada sie cienka warstwa o grubosci ok. 1 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robot
Ogdlne zasady kontroli jako$ci Robdt podano w OST .
6.2. Wymogi szczegotowe

Badania w czasie prowadzenia Robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu Robdt, jakosci
uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci wykonywanych Robét z Dokumentacjg Kosztorysowa i wymaganiami OST.
W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatéw,

- kontrole prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- prawidtowosci wykonania podtoza

- przyczepnosci tynkéw do podtoza

- grubosci tynkéw

- wygladu powierzchni tynkéw

- wykonczenia tynkéw w newralgicznych miejscach

- ocene estetyki wykonanych robot.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci
dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT

71. Ogolne zasady obmiaru

Ogdlne zasady obmiaru podano w OST .

llo$¢ wykonanych Robét okresla sie na podstawie Dokumentacji Kosztorysowej i pomiaru z natury.

7.2. Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiaru wszystkich Robét objetych niniejsza OST jest metr kwadratowy [m2].
8. ODBIOR ROBOT

0.1. Ogolne zasady przejecia Robét
Ogdlne zasady Przejecia Robot podano w OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne zasady ptatnosci
Ogdlne zasady ptatnosci podano w OST.
9.2. Sktadniki ceny

Cena Robot obejmuje:

dostawe materiatéw,

przygotowanie podtoza

wykonanie tynkdw cementowo-wapiennych
przygotowanie podtoza pod ptlytki,
przygotowanie i naniesienie zaprawy klejowej,

przyklejenie ptytek,
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® fugowanie i uszczelnienie narozy,

®  badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakos$ci.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-10121 Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 87 Ptytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogolne zasady ochrony.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.
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ST-01. 10 - ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM SUFITOW
Szczegotowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wykonaniem sufitéw podwieszanych.

2. WSTEP

2.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem sufitébw podwieszanych mocowanych do stropéw oraz sufitdw na konstrukcji samonos$nej (sufity przestowe
bezwieszakowe).

2.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamdwienia i zawarcia umowy na wykonanie
robét zawartych w pkt. 1.1

2.3. Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg zabudowy z ptyt GKBI stanowiacych poszycie sufitéw zastepujgce tynki sufitowe
oraz sufity modutowe z paneli mineralnych oraz sufity akustyczne wykonane z wetny drzewnej wigzanej magnezytem.

2.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach
PN i przepisach Prawa budowlanego.

2.5. Ogéine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogdine”.

3. MATERIALY
3.1. Wymagania ogélne
W szystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowej. Do
wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:
. Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207, péz. 2016; z pozniejszymi
zmianami),
. Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, p6z. 881),
. Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).

3.2. sufity podwieszane

3.2.1. Panele mineralne laminowane

Panele mineralne laminowane modutowe o wymiarach 600x600 mm oraz 1200x600 mm i grubo$ci 19mm. Odpornos$é na wilgo¢ (RH)
95% oraz 100% (w zaleznosci od miejsca mocowania) w kolorze biatym.

3.2.2. Plyty akustyczne z welny drzewnej

Ptyty akustyczne o wymiarach 1200x600 i grubosci 25mm wykonanej z welny drzewnej wigzanej magnezytem o strukturze
drobnowtdknistej o klasie reakcji na ogien A2-s1,d0 z krawedziami fazowanymi 5mm ze wszystkich stron.

3.2.3. Plyty GKBI
Ptyty kartonowo-gipsowe do pomieszczen wilgotnych gr. 12,5 mm.

3.2.4. Konstrukcja stalowa
Dla sufitéw podwieszanych (wieszakowych) stosowaé:
Konstrukcja stalowa wedtug systemu wybranego producenta ptyt mineralnych laminowanych oraz konstrukcja z profili CD 60x27 pod
sufit z ptyt akustycznych z wetny drzewnej oraz pod sufit z ptyt cementowo-drzazgowych.
Dla sufitéw o konstrukcji samonosnej (przestowych bezwieszakowych):
. sufity o rozpietosci do 4,25 m stosowac pojedyncze profile stalowe CW 150 w rozstawie nie wiekszym niz 50 cm,
. sufity o rozpietosci do 5,0 m stosowa¢ podwajne profile stalowe CW 150 w rozstawie nie wiekszym niz 50 cm,
. sufity o rozpietosci do 6,5 cm stosowac¢ profile dedykowane do sufitéw o duzej rozpietosci wg systemu wybranego producenta
sufitow.

3.2.5. Laczniki

stuzg do taczenia ksztattownikéw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:

taczniki wzdtuzne,

uchwyty bezposrednie diugie,

uchwyty bezposrednie krotkie,

kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

kotki szybkiego montazu,

kotki wstrzeliwane.

Oraz faczniki w postaci haczykéw, zatrzaskow wedtug systemu wybranego producenta

4. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, kitéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos$¢ i Srodowisko
wykonywanych robot.

5. TRANSPORT

5.1. Wymagania ogéine

Ogdline wymagania dotyczace transportu podano w ,WWymaganiach ogdinych” ogdinej specyfikacji technicznej.
5.2. Transport materiatow

Transport materiatdw odbywa sie przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym
zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

41



5.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Materiaty systeméw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna
znajdowac sie etykieta zawierajaca:

. nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,
date produkgiji i nr partii,
wymiary,
liczbe sztuk w pakiecie,
numer aprobaty technicznej,
nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

. znak budowlany.
Skfadowanie materiatéw powinno odbywac¢ sie w pomieszczeniach zamknigetych i suchych, na poziomym i mocnym podktadzie.
Ptyty do sufitéw podwieszanych z ptyt akustycznych drewnopochodnych powinny byé sktadowane w pozycji poziomej na wysokos$¢é
najwyzej do dwdch palet, powinny by¢ chronione przed zabrudzeniem i wilgocia.
Transport i przechowywanie sufitdw systemowych: paczek nie nalezy rzuca¢, nie stawia¢ na krawedzi, przechowywaé¢ w suchym
pomieszczeniu i na réwnej powierzchni, nie ktas¢ na mokrym podtozu, ptyty w paczkach utozone sg zawsze stronami widocznymi do
siebie, z kartonu nalezy wyjmowaé po dwie ptyty odwrécone do siebie stronami widocznymi, ptyty zawsze chwyta¢ obiema rekoma.

6. WYKONANIE ROBOT

6.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST-01.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5. Wykonawca przedstawi Inspektorowi
Nadzoru do akceptacji ,Projekt organizacji robot" uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z
wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych, uwzgledniajac planowany termin rozebrania deskowania i rusztowan, jak réwniez
plan przeprowadzanych badan. Sufit celulozowy rozciggany na drutach nalezy wykona¢ po przedstawieniu projektu przez wybranego
producenta i po zaakceptowaniu jego przez gtéwnego Architekta.

6.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

6.3. Montaz oktadzin z na rusztach stalowych na sufitach

6.3.1. Zzasady doboru konstrukcji
Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt sufitu podwieszonego powinien sktada¢ sie z dwdch warstw: dolnej stanowigcej bezposrednie
podtoze dla ptyt — czyli warstwy nosnej oraz gornej czyli warstwy gtéwnej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajgcy
sie tylko z warstwy nos$nej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe. Dokonujgc wyboru rodzaju
konstrukgji rusztu Projektant bierze pod uwage czynniki:
ksztalt pomieszczenia:
e  jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos$¢ rusztu zasadne jest zastosowanie
konstrukcji dwuwarstwowe;j,
e w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,
e  sposdb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,
e jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaska konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt jednowarstwowy; natomiast
ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien by¢ konstrukcji dwuwarstwowej,
. rozstaw elementéw warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych
elementoéw,
grubos¢ zastosowanych piyt:
. rozmieszczenia piyt,
e sztywnos¢ piyt,

funkcje jakg ma spetnia¢ sufit:
e jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do elementéw warstwy
nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany
z ksztattownikéw stalowych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odpornos¢ ogniowa, poniewaz o
witasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina.
6.3.2. Tyczenie rozmieszczenia plyt
e  styki krawedzi podtuznych powinny byé prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegte do kierunku naswietlania
pomieszczenia)
. przy wyborze podiuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt
opieraty sie na tych elementach,
. przy wyborze poprzecznego mocowania plyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki krétszych
krawedzi opieraty sie na tych elementach,
. poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilo$¢ ptyt, nalezy je tak rozmiesci¢, aby na
krancach rzedu znalazly sie odciete kawatki ptyt o szerokos$ci zblizonej do potowy dtugosci piyty,
e  styki poprzeczne piyt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny byé przesuniete wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do
potowy dtugosci ptyty,
e  jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy
mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.
6.3.3. Kotwienie rusztu
W zaleznosci od konstrukgji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie
stosowane metody kotwienia muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze
jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi byé wieksze od pieciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajgcego na kazdy tgcznik lub kotwe.
Konstrukcje sufitbw moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego rodzaju
obejm (mocowanie imadiowe). Elementy mocujgce konstrukcje sufitéw, jak np.: kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania

42



stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu
rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.
Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia muszg posiadaé zabezpieczenia antykorozyjne.
6.3.4. Mocowanie ptyt do rusztu
Ptyty moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposdéb:

®  mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nos$nych rusztu,
® mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw no$nych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi krawedziami.

6.3.5. Mocowanie ptyt dzwigkochtonnych

Sufit podwieszany z ptyt dzwiekochtonnych powinien by¢ instalowany w mozliwie p6znym etapie budowy, dzieki czemu minimalizujemy
ryzyko zabrudzenia ptyt. Montaz sufitu wymaga gtadkiej, czystej i suchej powierzchni betonowej, gipsowej lub drewnianej. Na
powierzchni malowanej zalecane jest przeprowadzenie testéw. Jesli przyciete krawedzie wymagajg malowania, mozliwe jest
zastosowanie farby do krawedzi ptyt.

Szczegdtowa instalacja sufitu z ptyt dzwiekochtonnych wg instrukcji montazu oraz szkicébw montazowych opracowanych przez
producenta.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01.00. ,Wymagania ogdlne" pkt. 6.

Kontrola powinna byé prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli", obejmujgcego miedzy innymi podziat obiektu na czesci podlegajgce
osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie zakresu, celu kontroli, czestotliwosci badan. Na Wykonawcy spoczywa obowigzek
sporzadzenia ,Planu kontroli", ktory podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru. Ocena poszczegdlnych etapéw robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

77.2. Badania w czasie wykonywania robét

7.2.1. Czestotliwosé i zakres badan

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy
kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robo6t w szczegdlnosci powinny dotyczyé sprawdzenia materiatéw:

® narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

® wymiary (zgodnie z tolerancjg),

®  wilgotnos¢ i nasigkliwos¢ piyt sufitowych,

®  obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,

®  wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.

7.2.2. Wyniki badan
Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw powinny byé wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

8. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanego sufitu.

9. ODBIOR ROBOT

9.1. Wymagania ogélne

Ogdline wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdélne”(ST-00).

9.2. Odbiér podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych. Podtoze oczysci¢ z kurzu i luznych
resztek zaprawy lub beton.

9.3. Zgodnosé z dokumentacija
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z
uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.
9.4. Wymagania przy odbiorze
Sprawdzeniu podlega:

. zgodnos¢ wykonania z dokumentacja techniczng,
rodzaj zastosowanych materiatow,
przygotowanie podtoza,
prawidtowo$¢ zamocowania plyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kgcie
nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub
innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci
wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu
prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a
powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadno$cig do 0,5mm. Dopuszczalne odchyiki sg nastepujgce:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od ptaszczyzny i
krawedzi od linii prostej

Powierzchni i krawedzi od kierunku

pionowego

poziomego

Przecinajacych sie ptaszczyzn od
kata w dokumentacii

Nie wieksza niz 2mm i w liczbie
nie wiekszej niz 2szt na catej

Nie wigksze niz 1,5mm i ogétem nie
wiecej niz 3mm w pomieszczeniach

Nie wieksze niz 2mm i ogétem
nie wiekszej niz 3mm na catej

Nie wigksza niz 2mm na dtugosci
faty kontrolnej 2m
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diugosci faty kontrolnej 2m

do 3,5m wysokosci oraz nie wigcej niz
4mm w pomieszczeniach powyzej
3,5m wysokosci

powierzchni ograniczonej
$cianami, belkami itp.

10. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m? sufitu podwieszanego obejmuije:

przygotowanie stanowiska roboczego

dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,
przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

montaz sufitébw podwieszanych,

uporzgdkowanie miejsca wykonywania robat,
usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,
likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatbw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.
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ST-01.11 - ROBOTY ELEWACYJNE

Szczegoétowa specyfikacja techniczna zwigzana z wykonaniem prac wykonczeniowych elewacji

1. WSTEP

Podstawowe informacje podano w ST-01.00 ,WYMAGANIA OGOLNE”

1.2. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru prac zwigzanych z wykonaniem elewacji
rozbudowywanych i przebudowywanych budynkow.

1.3. Zakres robét objetych Szczegoétowa Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem elewacji budynku
zgodnie z niniejsza specyfikacja:

1.4. Prace zwigzane z wykonaniem elewacji

A. Montaz rusztowan

*  Ustawienie rusztowan wokét budynku
B. Docieplenie z wetny mineralnej oraz tynk cienkowarstwowy wg dokumentacji technicznej

*  Woykonanie termoizolacji oraz tynku cienkowarstwowego na ociepleniu w miejscach wskazujacych przez dokumentacje techniczna.

2. MATERIALY
Ogdline wymagania dotyczace materiatoéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 "W arunki Ogdlne”.
Przy wykonywaniu robét objetych niniejsza szczegdtowg specyfikacjg techniczng wystepuja nizej wymienione materiaty podstawowe:
®  Plyty cementowo widknowe gr. 8 mm barwione w masie na kolor szary (zblizony do koloru ciemnego betonu) — format
wyjsciowy ptyt 1250 x 3050 mm

Ruszt aluminiowy do elewacji wentylowanej wg dokumentacji technicznej
Weina mineralna wg dokumentacji technicznej

folie wiatro- i paroizolacyjne wg dokumentacji technicznej
cienkowarstwowy tynk mineralny wg dokumentac;ji technicznej

lakiery do zabezpieczania krawedzi ptyty, przektadki z tasm EPDM

obrobki i parapety z blachy tytanowo-cynkowej gr. 0,55 mm

3. SPRZET
Ogdline wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-00 "Warunki Ogdlne”. Przy wykonywaniu robét bedacych
przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje nastepujacy sprzet: narzedzia i sprzet do robét zwigzanych z wykonywaniem
izolacji przeciwwilgociowych oraz docieplen budynkéw oraz narzedzia do montazu oktadzin elewacyjnych:

. pilarki do ciecia ptyt

. nitownice reczne i akumulatorowe

e wkretarki akumulatorowe

4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatéw:

Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzenie, przesunieciem oraz utratg
statecznosci.

Ptyty powinny byé podnoszone z palety, a nie ciggniete po ptycie znajdujacej sie pod spodem. Takie zachowanie moze spowodowaé
zarysowania i uszkodzenia powierzchni.

Ptyty widknocementowe nalezy przenosi¢ w pozycji pionowej, w przeciwnym razie w wyniku ugiecia pod

wlasnym cigzarem moze doj$¢ do peknigcia ptyt.

4.2. Przechowywanie i skladowanie materiatow:

Ptyty widknocementowe powinny by¢ przechowywane na ptaskiej, suchej i rownej powierzchni.

Folia ochronna zabezpiecza tylko przed kurzem i powinna zosta¢ usunieta po dotarciu ptyt na plac budowy lub do warsztatu. Od tego
momentu palety nalezy trzyma¢ pod dachem lub przykryte plandeka, pozostawiajac doptyw powietrza. Plyty nalezy magazynowaé
maksymalnie na 3 paletach

w stosie.

5. WYKONANIE ROBOT
Podstawowe informacje podano w ST-01.00 ,WYMAGANIA OGOLNE”
5.1. Wykonanie docieplenia oraz tynku na ociepleniu zewnetrznej sciany.
Wykonawca jest zobowigzany do doktadnego obmiaru robét. Wykonawca odpowiada za jako$¢ stosowanych materiatéw, zgodnosé
wykonawstwa robét z zawartg Umowa, Specyfikacja Techniczng oraz z poleceniami Inspektora Nadzoru.
Jakiekolwiek odstepstwa spowodowane przez Wykonawce podczas wykonywania robét muszg byé poprawione przez Wykonawce na
wilasny koszt.
Ogdlne zasady wykonywania tynkow:
®  Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone os$cieznice drzwiowe i okienne oraz wykonane ocieplenie
budynku.

®  Bezposrednio przed wykonaniem tynku podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami , plamy z substanciji tlustych
5.2. Montaz ptyt elewacyjnych
Ciecie plyt:
Do przycinania ptyt do odpowiednich wymiaréw mozna zastosowac¢ narzedzia reczne o wysokiej i niskie frekwencji elementu tnagcego.
Narzedzia o wysokiej predkosci — pity rotacyjne (z koncéwkami diamentowymi) lub brzeszczoty o niskiej predkosci cigcia. Ostre
krawedzie uzyskuje sie przy uzyciu pit tarczowych wysokoobrotowych z koncéwkami diamentowymi. Krawedzie nalezy gratowac
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papierem $ciernym. Wyciecia w plycie mozna robi¢ za pomocg wyrzynarki lub pity do otworéw o brzeszczocie

z twardego metalu, bimetalu lub diamentowym. Nalezy wywierci¢ otwdr co najmniej 8 mm w wewnetrznym narozniku, aby unikng¢
pekniecia plyty. Krawedzie nalezy gratowa¢ papierem $ciernym

Wiercenie plyt:

Otwory wierci sie na przedniej stronie ptyty przy uzyciu wiertta z twardego metalu przy predkosci obrotowej 1500 obr./min. Pod ptytg
widknocementowg zawsze nalezy umiesci¢ warstwe wyréwnawczo-izolacyjng, np. ptyte widérowg, w celu uzyskania estetycznych,
wywierconych otworéw. Zaleca sie natychmiastowe usuniecie z powierzchni piyt pylu powstatego wskutek cigcia i wiercenia za pomoca
szczotki lub

Scierki do kurzu, w przeciwnym wypadku ptyty mogg ulec uszkodzeniu.

Przy montazu systemowych rusztéw aluminiowych oraz montazu plyt wiéknocementowych i elewacyjnych ptyt HPL nalezy stosowaé
zasad montazu zgodnie z wytycznymi i instrukcjami wybranego producenta.

Wykonawca jest zobowigzany do doktadnego obmiaru robét. Wykonawca odpowiada za jako$¢ stosowanych materiatéw, zgodnosé
wykonawstwa robét z zawartg Umowa, Specyfikacja Techniczng oraz z poleceniami Inspektora Nadzoru. Plyty nalezy zamocowa¢ do
wczesniej wykonanego rusztu na $cianie zewnetrznej (ruszt dostarczony zostanie wraz z ptytami widknowo cementowymi). Montaz ptyt
elewacyjnych nalezy wykonaé zgodnie z zatozeniami wybranego producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badanie materiatow
Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zaswiadczen o jakosci wystawianych przez producenta
stwierdzajgcych zgodnos¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi
6.2. Badanie gotowych elementéw powinny obejmowac¢:
. Sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, potaczen.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzié¢ protokét odbioru.
6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac¢:
e  sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowos$ci i spoziomowania,
e  sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
e  stan iwyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdine”
(ST-00)

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci podane
w punktach 5i 6.

Odbidér materiatéw i robdt powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych
materiatéw z wystawionymi atestami wytwaércy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez producenta — powinien byé on
zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robo6t materiatéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.

Odbidr powinien obejmowac:

1. sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowg

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogdéine”(ST-00)
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ST-01.12 - ROBOTY ZWIAZANE Z POKRYCIEM DACHOWYM
Szczego6towa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wykonaniem nowych i pokry¢ dachowych wraz z
termoizolacja

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru pokrycia projektowanych dachéw wraz z
termoizolacjg, obrobkami blacharskimi budynku strzelnicy sportowej
1.2. Zakres stosowania Szczegétowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Szczegoétowa Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie nowego pokrycia stropodachéw istniejacych i projektowanych wraz z termoizolacja, obrébkami blacharskimi
i orynnowaniem.
1.4. Ogolne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczna, artykutami
ustawy Prawo budowlane ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych.

2. MATERIALY
2.1. Materiaty stosowane do pokry¢ dachowych poinny mie¢ m.in.:
e  Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
. Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
. Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
. Certyfukat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
. na opakowaniach powinien znajdowa¢ sie termin przydatnosci do stosowania.
Spos6b transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonawca
obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do
wykonania pokry¢ dachowych.
Wszystkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach
technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
2.2. Pokrycie dachu
Pokrycie z folii kubetkowej, mocowang mechanicznie.
Obrébki blacharskie wykonane z blachy tytanowo-cynkowej gr 0,55 mm.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Sprzet powinien by¢ sprawny, kompletny oraz
posiada¢ odpowiednie parametry techniczne oraz certyfikaty.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi ktére nie spowoduja niekorzystnego wptywu na jako$é materiatow i
wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzenie, przesunieciem oraz utratg
statecznosci.

Materiaty nalezy uktadaé réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej,obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwoscig przesuwania sie
podczas transportu.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac przepisdéw obowigzujacych w transporcie
drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktér nie wptyna niekorzystnie na jako$¢ robét i wkasciwosci
przewozonych materiatéw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Obrébki blacharskie i pokrycie dachu

Obrébki blacharskie powinny byé dostosowane do wielko$ci pochylenia potaci oraz rodzaju pokrycia,

Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C.
Robét nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach,

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.

Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone wsposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w
taki sposdb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatac;ji.

Przy kryciu dachéw z powtok (membrany) z tworzyw sztucznych obowigzujg zasady podane w wymaganiach producenta i innych
dokumentach odniesienia, np. aprobatach technicznych.

Przed rozpoczeciem uktadania powtok dachowych powinny by¢ wykonane niezbedne obrébki blacharskie.

Z uwagi na to, ze rozszerzalnos¢ termiczna powtok dachowych z tworzyw sztucznych jest znacznie wigksza niz odksztatcalnosé
materiatéw stanowigcych podktad, powtoki nalezy mocowaé do podktadu w sposéb umozliwiajagcy swobode wydtuzania sie ich w
stosunku do podktadu.

Styk pokrycia z murami prostopadtymi do okapu powinien by¢ przykryty blachg zachodzacg na powtoke na szeroko$¢ co najmniej jednej
fali.

Zabrania sie podpierania powtok z tworzyw sztucznych punktowo lub na ostrych krawedziach fat lub ptatwi.

5.2. Rynny z blachy tytanowo-cynkowej

Rynny powinny byé wykonane z pojedynczych cztondéw i sktadamy w elementy wielocztonowe zgodnie z systemem wybranego
producenta. Rynny wykonywaé zgodnie z wytycznymi wybranego producenta rynien z zachowaniem rozstawu hakoéw, spadkow i
wykonczeni.
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W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny byé

osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem
wewnetrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione spadki odwadniajgce o przekroju tréjkagtnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowaé
koryt o przekroju prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie korytwzdtuz $cian attykowych, $cian budynkéw wyzszych w
odlegto$ci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi. Spadki dachowe nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur
spustowych nie powinien przekracza¢ 25,0 m.

Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkgtnym i trapezowym podtoze wokét wpustu w
promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome - w celu osadzenia kotnierza wpustu.

Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustéw dachowych w
odlegtosci mniejszejniz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.

Wiloty wpustéw dachowych powinny byé zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi natozonymi na wpust przed mozliwoscig
zanieczyszczenia lisémi lub innymi elementami mogacymi sta¢ sie przyczyng niedroznosci rur spustowych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢ dostosowane do wielko$ci odwadnianych
powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur
spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999

Rynny dachowe i rury spustowe oraz elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiadaé

wymaganiom w PN-EN 607:1999.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zaswiadczen o jakosci wystawianych przez
producenta stwierdzajgcych zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.
6.2. Badanie gotowych elementéw powinny obejmowac¢:
e  sprawdzenie wymiardw, wykonczenia powierzchni.

Kontrolag miedzyoperacyjng i koncowg dotyczgca pokryé przeprowadza sie sprawdzajgc zgodno$é wykonanych robét z wymaganiami
norm: PN-61/B-10245,PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN

502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z
wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

Uznaje sig, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia

dachowego sa zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej

albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogolne”(ST-00):
e dlarobdt - Krycie dachu pokryciami powtokowymi oraz obrébki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie
potrgca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m2,
e dlarobdt - Rynny i rury spustowe - 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

llo$¢ robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Odbior robét pokrywczych.
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy
przeprowadzaé dla tych roboét, do ktérych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

. podtoza

e  jakosci zastosowanych materiatow,

e  doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badania koncowe pokrycia nalezy
przeprowadzaé po zakonczeniu robot, po deszczu. Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i
obroébek blacharskich i potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.

Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:
a) Dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza.
B) Dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy podioza oraz poszczegolnych warstw lub fragmentéw pokrycia.
¥) Zapisy dotyczgce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
8)  Protokoty odbioru materiatéw i wyrobdéw, ktére powinny zawierac:
e  zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
o  stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robé6t pokrywczych z dokumentacja,
e  spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
. utrzymania pokrycia.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daly pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
. poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢ cene pokrycia,
e w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania- rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajacych ST) i ponownie
wykonaé roboty pokrywcze.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdline wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdélne”(ST-00).
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Podstawa ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozyciji zawartych w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robét,
a zakres czynnos$ci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja:

®  dostarczenie niezbednych materiatéw i innych czynnikéw produkciji

wykonanie i rozbiorka potrzebnych rusztowan i deskowan

wykonanie pokrycia dachowego na dachu gtéwnym

przygotowanie, zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potaczen
przygotowanie, zamontowanie i umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potgczen

prace wykonczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie — bedacych wiasnoscig wykonawcy — materiatéw
rozbiorkowych z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w szczegdlnosci:
. PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie.

PN-B-02361:1999 Pochylenia polaci dachowych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowiane z blachystalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i

badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyraby do pokry¢ dachowych z metalu.Charakterystyka wyrobdw z cynku do pokry¢

dachowych ukiadanych na ciaglym podtozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z blachy

miedzianej lub cynkowej.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu.Charakterystyka wyrobdw z blachy miedzianej

uktadanych na cigglym podtozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu.Charakterystyka wyrobdw plytowych ze stdli

uktadanych na cigglym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw samono$nych z

blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali adpomej na korozig. Cze$¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z

blachy stalowsj, aluminiowej lub ze stali odpomej na korozig. CzeS¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw samono$nych z

blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpomej na korozie. Czes¢ 3: Stal adpoma na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu.Charakterystyka wyrobdw samonosnych z blachy

ze stdi odpomej na korozje, ukladanych na ciaglympodiozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu.Charakterystyka wyrobdw samonosnych z blachy

duminiowej, ukladanych na ciaglym podiozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicie, podziat i wymagania.

PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pdiokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazeniaz PCV-U. Definicie, wymagania i badania.

ST.-01.13 PODLOZA | POSADZKI, OKLADZINY PODLOGOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru posadzek, oktadzin podtogowych oraz
podtozy pod oktadziny podtogowe, ktére zostang wykonane w ramach planowanej inwestycji.
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot. Ustalenia zawarte w
niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie zaprojektowanych posadzek, oktadzin
podtogowych oraz podtozy pod oktadziny podiogowe. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykofnczeniem
podtozy i posadzek wykonywanych na miejscu.
1.3. Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

. posadzki betonowe z mikrocementu wykonczone jako beton szlifowany

. posadzki z plytek gresowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej OST zgodne sa z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi oraz z OST .
1.5. Wymagania ogélne dotyczace roboét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robét, wykaz materiatéw, urzadzen i
technologii stosowanych przy wykonywaniu robot okreslonych umowa.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg kosztorysowg, OST oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania stawiane materiatom podano w OST.

2.1.1. Preparat gruntujgcy do hydrofobizacji i zabezpieczania przed szkodliwym wptywem $rodowiska zewnetrznego, nasigkliwych
elementéw kamiennych oraz podiozy wykonanych z materiatéw ceramicznych (np. muréw ceglanych) i wapienno-piaskowych, betonu
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oraz tynkéw mineralnych. Doskonale nadaje sie do gruntowania podtozy pod farby silikonowe. Moze by¢ takze stosowany do
hydrofobizacji cienkowarstwowych tynkéw mineralnych i akrylowych oraz starych, silnie przylegajacych do podtoza powtok malarskich z
farb elewacyjnych, dodatkowo uwydatniajgc ich kolor; mozna go stosowa¢ wewnatrz i na zewnatrz budynku. Jest to bezbarwny roztwor
dyspersji silikonowej w rozpuszczalniku organicznym. Po naniesieniu na podtoze reaguje ze sktadnikami powietrza i wodg zawartg w
porach materiatu. W wyniku tej reakcji obnizony zostaje poziom absorpcji impregnowanego podtoza, dzieki czemu zabezpieczona
powierzchnia nie przycigga zanieczyszczen, a woda z opadéw atmosferycznych sptywa po niej w sposéb swobodny, dodatkowo jg
oczyszczajac.
Roztwor penetruje w gtab materiatu, zapewniajgc mu jednoczesnie wysoki poziom paroprzepuszczalnosci. Po zastosowaniu na podtozu
jest odporny na alkalia, kwasne deszcze, promieniowanie UV, agresywne $rodowisko miejskie oraz na temperatury od -20°C do +80°C.
2.1.2. Folia w plynie:
Szybkoschnaca folia w ptynie w postaci gotowej do uzycia masy na bazie dyspersji polimerowych, wypetniaczy oraz srodkéw
modyfikujgcych.
° szybkie wysychanie — mozliwo$¢é naktadania kolejnej warstwy po 1 godzinie, a wykonywanie oktadzin ceramicznych juz po:
- 2 godzinach dla izolacji przeciwwilgociowych (fazienki, kuchnie)
- 4 godzinach dla izolacji przeciwwodnych (balkony)
e wysokoelastyczna - moze by¢ stosowana na podtozach wykonanych w systemach ogrzewania podtogowego i $ciennego oraz
na innych powierzchniach podlegajgcych odksztatceniom
° odporna na powstawanie rys w podtozu — dzieki specjalnym polimerom, masa mostkuje rysy o szerokosci do 0,8 mm, co
oznacza, ze hydroizolacja pozostanie szczelna nawet gdy podioze pod spodem zarysuje sie
przyczepnos¢ do typowych podiozy budowlanych - ok. 2,2 MPa
mrozoodporno$¢ w przypadku wielokrotnego przejscia cyklu zamarzania-odmarzania
odpornos$¢ na UV, mréz i starzenie
stanowi uszczelnienie powtokowe — tworzy cienka powtoke (musi byé chroniona przed mechanicznym uszkodzeniem, np. w
wyniku ruchu pieszego lub uderzenia — konieczne jest wykonanie na niej wylewki, tynku lub oktadziny z ptytek)
° moze by¢ stosowana bezposrednio pod ptytki — zastepuje papy i tradycyjne folie
° materiat bezszwowy — rodzaj materiatu pozwala uzyskac ciagta powtoke, bez koniecznosci tworzenia zaktadéw i specjalnych
potgczen jak to ma miejsce w przypadku materiatéw rolowych; pozwala to wyeliminowa¢ ryzyko powstania nieszczelnosci na
potgczeniach oraz pozwala na tatwe uszczelnienie krytycznych miejsc
° aplikacja w szerokim zakresie temperatur — mozliwos¢ naktadania materiatu w temperaturze podtoza i otoczenia od 5 do 30
°C.
2.1.3. Ptytki — gresy
Nalezy stosowac ptytki ceramiczne piatej klasy twardosci o przeciwoposlizgowej powierzchni
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugos¢ i szerokos¢ £ 1,5 mm,
- grubosé £ 0,5 mm,
- krzywizna 1,0 mm
2.1.4. Listwy cokotowe z glazury
Listwy ceramiczne uzywane sg w pomieszczeniach o zawyzonych wymaganiach sanitarnych, z jednoczesnym zastosowaniem
specjalistycznej chemii budowlanej
W zaleznosci od obcigzenia zastosowane powinny by¢ ptytki 8,12,16,18 mm.
Stosowanie ptytek cienszych ze wzgledu na stabg wytrzymatos¢ nie jest dopuszczone.
2.1.5. Klej do ptyt i ptytek
Stosowaé zaprawe klejowg modyfikowang polimerami, wodoodporng o przyczepnosci do podtoza i ptytek nie mniejszej niz 2 MPa. Na
zewnatrz klej do ptytek mrozoodporny, elastyczny.
2.1.6. Zaprawa fugowa
Stosowaé zaprawe fugowa wodoodporna, o podwyzszonej elastycznosci.
Rodzaj zaprawy dostosowac¢ do szerokosci fug. Na zewnatrz fugi mrozoodporne, elastyczne.
2.1.7. Silikon do fug
Stosowaé silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktére bedzie nanoszony z dodatkiem $rodka grzybobdjczego w kolorze fugi.
2.1.8. Listwy wykonczeniowe
Listwy wykonczeniowe fgczace rézne posadzki musza by¢ odporne na korozje, trwate oraz posiadac¢ przeciwposlizgowe wykonczenia.
Wymienione listwy musza by¢ przeznaczone do obcigzen planowanym w poszczegdlnych pomieszczeniach ruchem.
2.1.9. Posadzka z paneli winylowych o drewnopodobnej powtoce klejone do podtoza gr. 3,2 mm, klasa ogniowa Bfl-s1, absorpcja
dzwieku 7 dB
2.1.10. Wyktadziny kauczukowe obiektowe gr. 5 mm, klasa trudnozapalnosci Bf1-s1, klasa 33, absorpcja dzwieku 16 dB.
2.1.11. Wyktadzina PVC obiektowa gr. 5 mm o klasie anyposlizgowosci R10, klasa trudnopalnosci Bfl-s1, klasa 33, absorpcja dzwigku
16 dB.
2.1.12. Wyktadzina z winylu tkanego antyposlizgowa R10, klasa trudnopalnosci Bfl-s1, absorpcja dzwigeku 16 dB.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST .
3.2 Wymagania szczegétowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochroneprzed uszkodzeniami (mechanicznymi i na
skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych).
Wykonawca powinien dysponowac¢ nastepujacym sprzetem:
e  $rodkami transportu do przewozu materiatéw,
e wyciggiem budowlanym
e drobnym sprzetem pomocniczym.
Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin
Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowac¢ drobny sprzet budowlany:
e  szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
. narzedzia lub urzadzenia do ciecia,
o  walki dociskowe,
e frezarka reczna lub mechaniczna,
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taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

poziomnice,

mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym,

pojemniki do kleju,

szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
gabki do mycia i czyszczenia.

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w OST.

4.2. Wymagania szczegétowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na
skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych). Chemie budowlang w czasie transportu jak i sktadowania nalezy zabezpieczy¢
przed zamoczeniem.

4.2.1. Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wytozyé materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.
Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo tlukacych.
Skfadowanie - plytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢ sktadowania do 1,8 m.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania roboét
Ogdlne warunki wykonania robé6t podano w OST.
5.1.1. Wyktadziny
a) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

e  wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtég,

. roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to

instalacji podpodtogowych),

o wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykofnczone tynkiem lub masami naprawczymi.
b) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta powinna utrzymywaé
sie w ciggu catej doby.
c) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwadch dni chronié przed nastonecznieniem i przewiewem.
5.1.2. Posadzki z terakoty, gresu
Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet,
posegregowac plytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy
rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a
skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢ wieksza niz potowa ptytki. Szczegélnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybor kompozyciji klejacych zalezy
od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi byé przygotowana zgodnie z
instrukcja producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej
linii. Kompozycje klejgca naklada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebata krawedzig ustawiona pod
katem okoto 50°.
Kompozycja klejagca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnie podtoza.
Wielkos¢ zebdéw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowac nastgpujace wielkosci zgbow
pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:
-50 x 50 mm — 3 mm
-100 x 100 mm —4 mm
-150 x 150 mm — 6 mm
-200 x 200 mm — 6 mm
-250 x 250 mm — 8 mm
- 300 x 300 mm — 10 mm
-400 x 400 mm — 12 mm.
Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejagcej powinna wynosi¢ okoto 1m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto
10-15 minut. Grubo$éwarstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio
okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozyciji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac pierwsza
ptytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisna¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do
ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozyé do sasiednich, docisngé i odsunaé na szerokos$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej
kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobijaé mtotkiem gumowym. W
przypadku plytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod cata powierzchnia plytki. Mozna to osiggnaé
naktadajgc dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia powierzchnie przyklejanych piytek. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin
stosuje sie wkiadki (krzyzyki dystansowe). Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o diugosci boku:

e do 100 mm — okoto 2 mm

e od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

e od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

. powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungé jego nadmiar, mozna tez usungé wktadki dystansowe.
W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowa¢ listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.
Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotow
wykonywanych z plytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania
ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Dokladny czas powinien by¢ okreslony przez producenta
w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny
paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié¢ zaokraglonym
narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu
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spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna ggbka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegodlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia
jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki. Przed przystgpieniem do uktadania posadzek nalezy :
a) posadzke z ptytek mozna wykonywac jedynie na podktadzie, ktérego prawidtowos$¢ wykonania zostata potwierdzona wpisem
do dziennika budowy lub protokotem odbioru dotgczonym do dziennika budowy,
B) w pomieszczeniach, w ktorych wykonuje sie posadzki z ptytek uktadanych na klejach na bazie cementu, w trakcie robét i
przez kilka dni po wykonaniu posadzki temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 5 stopni C,
¥)  w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, réwniez w posadzce powinna by¢ wykonana szczelina dylatacyjna;
w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii wodo rozdziatu,
8) posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub klejem nalezy usuwac niezwtocznie w trakcie
wykonywania posadzki,
€)  powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w kosztorysie; dopuszczalne odchylenie
posadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzone 2-metrowg fatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢
wigksze niz 3 mm na catej dlugosci faty,
¢) spoiny miedzy ptytkami przez catg dlugosc¢ i szeroko$¢ pomieszczenia powinny tworzy¢ linie proste; dopuszczalne odchylenie
spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz:2 mm na 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci posadzki w
przypadku plytek gatunku pierwszego,
3 mm na 1 mi5 mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek gatunku drugiego i trzeciego,
y)  plytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwg kleju na catej swej powierzchni,
n) po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usung¢ nadmiar kleju ze spoin miedzy ptytkami, w celu utrzymania oczekiwanej
szerokosci spoiny nalezy stosowa¢ wktadki dystansowe,
1) zaleca sig, aby szerokos$¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:
e do 100 mm - okoto 2 mm,
e od 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm,
e od 200 mm do 600 mm - okoto 4 mm,
. powyzej 600 mm - okoto 5 —20 mm,
¢®) W miejscach przylegania do $cian posadzka powinna byé wykonczona cokotami o wysoko$ci 100 mm; cokoty powinny byé
trwale zwigzane z posadzka,
k)  w miejscach styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscu styk dwéch odmiennych posadzek — posadzki te
powinny by¢ odgraniczone materiatem podanym w projekcie,
A)  po zwigzaniu kleju nalezy usuna¢ wkiadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawa do fugowania na menisk wklesty. Szczeliny
dylatacyjne w posadzce wypei¢ odpowiednio elastyczng masg dylatacyjng lub zastosowac¢ specjalne wkiadki.
p) Masa i wktadki powinny mie¢ aktualng aprobate techniczng. Wykonanie powyzszych czynno$ci powinno byé odnotowane w
dzienniku budowy.
5.1.3. Preparat gruntujacy
Preparat nalezy nanie$¢ réwnomiernie na podtoze w postaci nierozcienczonej, przy pomocy pedzla lub watka malarskiego. Do
nanoszenia kolejnej warstwy preparatu (przy bardziej nasigkliwych podtozach) lub malowania, np. farbg silikonowg mozna przystgpié¢ po
catkowitym wyschnieciu pierwszej warstwy preparatu, czyli po okoto 6 godzinach. Preparatu nie nalezy uzywa¢ na podtozach, w ktérych
w uktadzie warstw (na gtebokos$ci penetracji preparatu) znajduje sie materiat nieodporny na rozcienczalnik organiczny, np. styropian
znajdujacy sie pod warstwg zbrojgca w systemie ocieplen. W czasie pracy i po jej zakonczeniu pomieszczenia nalezy wietrzy¢, az do
zaniku charakterystycznego zapachu. Nie pozostawia¢ otwartych pojemnikow.

6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci Robot podano w OST.
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci
dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:
e  dostaw materiatow,
badanie podtozy i podktadow,
prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),
poprawnos$ci wykonania i skutecznosci uszczelnien,
ocene estetyki wykonanych robét.
6.2. Doktadnos¢ wykonania, tolerancje
dopuszczalna zawartos¢ wilgoci w podktadzie nie powinna przekracza¢ 3%,
badanie podktadu za pomoca taty o dtugosci 2m nie powinno wykazywa¢ przeswitéw wiekszych niz 2mm,
powierzchnia podktadu powinna stanowi¢ ptaszczyzne pozioma,
doktadno$¢é wykonania podktadu powinna by¢ taka, aby odchylenie posadzki ptaszczyzny poziomej nie przekroczyto 5mm na
catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia.
6.3. Pozostate wymagania
¢  Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem
kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie
nalezy stosowa¢ réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdéinych wykonania robét (cieplnych, wilgotno$ciowych).
. Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podkfadu, posadzki, dylataciji.
6.4. Wymogi szczego6towe
Badania w czasie prowadzenia Robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu Robdt, jakosci
uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych Robét z Dokumentacjg Kosztorysowg i wymaganiami OST.
W szczegdlnosci obejmuja:
. badanie dostaw materiatow,
. kontrole poprawnosci wykonania i skutecznos$ci uszczelnien,
e ocene estetyki wykonanych Robét.
e  sprawdzenie stosowania sie do rezimu technologicznego
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e  doktadno$¢ i staranno$é wykonania

e  sprawdzenie przyczepnosci poszczegdlinych warstw
6.5. Badania przed przystapieniem do robét zwigzanych z wykonanie wyktadzin
Przed przystgpieniem do roboét zwigzanych z wykonanie wyktadzin badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do
wykonania robét oraz podtoza.
Wszystkie materiaty i, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze musz spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub
aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi
posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnos$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych.
Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

e  sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkos$ci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
sprawdzenie réwnosci podkiadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowatate,
sprawdzenie spadkéw podkiadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowe;j taty i poziomnicy;
pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm
sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw
szerokosci i prostoliniowosci

e  sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczgcymi.
Badania w czasie robot
Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z dokumentacjg projektowg i OST w zakresie
pewnego fragmentu prac. Prawidlowos$¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny
dotyczyé sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozyciji klejacej oraz innych robét ,zanikajgcych”.

7. OBMIAR ROBOT

71. Ogolne zasady obmiaru

Ogdlne zasady obmiaru podano w OST. llo§¢ wykonanych Robét okresla sie na podstawie Dokumentacji Kosztorysowej i pomiaru w
terenie.

22. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru jest:

metr kwadratowy [m2] dla robét izolacyjnych, ptytkarskich, wyktadzin

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér materiatéw i robot

Powinien obejmowac¢ zgodnosci z dokumentacjg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien
by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robé6t materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie
nalezy stosowa¢ réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbior powinien obejmowac:

e  sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé¢ przez ocene wzrokowa,

e  sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,

e  sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiaréw
dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

e  sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy wykona¢ za
pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadno$cig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub
suwmiarki.

e  sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne zasady ptatnosci
Ogdlne zasady ptatnosci podano w OST.
9.2. Sktadniki ceny

Cena Robot obejmuje:
w przypadku izolacji przeciwwilgociowej posadzek:
e  dostawe materiatow,
badania na budowie i laboratoryjne,
dostawe materiatéw,
przygotowanie podtoza (w tym wylanie zaprawy samopoziomujgcej lub podktadu betonowego),
utozenie ptytek, wykiadziny dywanowej na zaprawie klejowej, paneli podtogowych, wyktadzin kauczukowych
wypetnienie fug,
silikonowanie narozy,
roboty pomocnicze.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PNEN -14041 Posadzki z wyktadziny dywanowej
PN-B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-B-06250 Beton zwykly.
PN-B-19701 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnos$ci
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.
PN-EN 87 Ptytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.
PN-EN ISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
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ST-01.14 - ROBOTY MALARSKIE
Szczegoétowa specyfikacja techniczna zwigzana w wykonaniem robot malarskich.

1. wstep

1 . 1 « Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich we wszystkich
pomieszczeniach przebudowywanych i rozbudowywanych budynkéw.

1.2. Zakres robot budowlanych

W zakres robét objetych specyfikacjg wchodzi:
®  przygotowanie powierzchni przeznaczonych do malowania i inne czynnosci z tym zwigzane,
®  gruntowanie,

®  malowanie wewnetrzne $cian i sufitow.
1.3. Teren budowy

1 .3. 1 . Charakterystyka terenu budowy
Roboty realizowane wewngtrz budynku.

1.3.2. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajacy przekazuje wykonawcy teren budowy w czasie i na warunkach okreslonych w warunkach umowy.

1.3.3. Ochrona wilasnosci i urzadzen

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych instalacji naziemnych i podziemnych urzadzen znajdujacych sie w obrebie
placu budowy.

1 .3.4. Ochrona srodowiska w trakcie realizacji robot

W trakcie realizacji rob6t wykonawca jest zobowigzany znac¢ i stosowac¢ sie do przepiséw zawartych we wszystkich regulacjach
prawnych w zakresie ochrony srodowiska. W okresie realizacji, do czasu zakonczenia robét, wykonawca bedzie podejmowat wszystkie
sensowne kroki zeby stosowac¢ sie do wszystkich przepiséw i normatywéw w zakresie ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego
terenem, unikat dziatan szkodliwych dla innych jednostek wystepujgcych na tym terenie w zakresie zanieczyszczen, hatasu lub innych
czynnikéw powodowanych jego dziatalnoscia.

1.3.5. Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa. Zapewni wyposazenie
w urzadzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i odziez wymagang dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na
placu budowy. Uwaza sie, ze koszty zachowania zgodno$ci z wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczenstwa i ochrony zdrowia sg
wliczone w cene umowna.

Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepiséw prawnych obowigzujgcych w zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego.
Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z zaleceniami przepiséw bezpieczenstwa
przeciwpozarowego, na placu budowy, we wszystkich urzadzeniach, maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych.
Materiaty tatwopalne beda przechowywane zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi. \Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie
straty powstate w wyniku pozaru, ktéry mégtby powsta¢ w okresie realizacji robot lub zostat spowodowany przez ktéregokolwiek z jego
pracownikéw.

1 .3.6. Okreslenia podstawowe

®  Emalia— barwiony lakier

®  Farba- plynna lub pdiptynna zawiesina cieczy lub ciat statych w roztworze spoiwa

® Farba dyspersyjna— zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem $rodkéw pomocniczych

®  Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych— zawiesina pigmentéw i obcigznikdéw w spoiwie zywicznym
rozcienczonym rozpuszczalnikami organicznymi

®  Farba na spoiwach zywicznych rozcienczanych woda— zawiesina pigmentéw i obcigznikéw w spoiwie zywicznym ,
rozcienczalne woda

®  Farba na spoiwach mineralnych— mieszanina spoiwa mineralnego, pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i
modyfikacyjnych, przygotowana w postaci suchej mieszanki przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci cieklej, gotowe;j
do stosowania kompozyciji

®  Farba na spoiwach mineralno-organicznych— mieszanina spoiw mineralnych i organicznych, pigmentéw, wypetniaczy oraz
srodkéw pomocniczych produkowana w postaci suchych mieszanek oraz past do zarobienia woda.

Lakier— przezroczysty, nie barwiony roztwér koloidalny
Podtoze malarskie— powierzchnia, na ktérej ma by¢ wykonana powtoka malarska

Powtoka malarska— natozona na podiozu stwardniata warstwa farby

2. MATERIALY

2. 1 « Wymagania ogélne
Wszystkie stosowane materialy musza by¢ zgodne z polskimi normami, a — w razie ich braku — powinny mie¢ decyzje dopuszczajgce je
do stosowania w budownictwie.

2.2. Stosowane materiaty
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2.2.1. Farby

e  $rodki gruntujgce zgodnie z wyceng wykonawcy,
e  farby latekswe w kolorze biatym oraz kolorach NCS wg dokumentaciji

® akrylowa farba lateksowa p&dtmatowa biata wodorozcienczalna antybakteryjna z aktywnym srebrem — do pomieszczen o
podwyzszonych wymaganiach higienicznych

2.2.2. Materialy pomocnicze
e  Srodki myjgce
e woda

3. SPRZET

3. 1 « Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich narzedzi i sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$c¢
wykonywanych robét i srodowisko. Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robét zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robét.

3.2. Sprzet niezbedny do wykonania robét malarskich

szczotki do czyszczenia podtoza,

szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych,
pace,

pedzle,

watki,

mieszadta,

pojemniki na farby,

agregaty malarskie,

drabiny,

rusztowania

4. TRANSPORT

Transportowane materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem oraz dziataniem niekorzystnych czynnikéw atmosferycznych
(deszcz, mréz).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogélne wykonania robét budowlanych

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa, przestrzeganie harmonogramu robét, jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, ich zgodnos$¢ z projektem wykonawczym, wymaganiami specyfikacji technicznej, projektem
organizacji rob6t oraz poleceniami zarzadzajgcego realizacja umowy.

5.2. Warunki przystapienia do robot malarskich

Do wykonania robét malarskich mozna przystapi¢ po zakonczeniu robét instalacyjnych, zamontowaniu stolarki, utozeniu podtozy pod
posadzki wykonczone (podtogi nie podlegajace obrébce po utozeniu), utozeniu podiég drewnianych.

5.3. Przygotowanie podioza

5.3.1. Wymagania ogélne

Podtoza powinny byé oczyszczone z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen, odttuszczone, a ich wilgotnos$¢ nie powinna przekraczaé
najwyzszej dopuszczalnej wilgotnosci dla danego podtoza. Podtoza uprzednio malowane powinny byé ponadto oczyszczone ze starej
farby, a uszkodzenia naprawione odpowiednim materiatem.

5.3.2. Wiasciwosci podtozy
Ze wzgledu na materiat z jakiego sg wykonane, podioza powinny spetnia¢ nastepujace kryteria:
. Podtoza tynkowane
brak ubytkéw w tynkach,
oczyszczone powierzchnie z resztek zaprawy, starych powtok malarskich oraz innych zanieczyszczen,
wolne od kurzu,
suche (maksymalna wilgotno od 3 % w wypadku farb na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych do 6 % dla spoiw
mineralnych).

5.4. Wymagania stawiane robotom malarskim

5.4. 1 . Warunki prowadzenia

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone w temperaturze powyzej + 5 st. C oraz ponizej 25 st. C. Prace nalezy wykonywa¢ wg
instrukcji producenta farby. Powierzchnie malowane nie powinny by¢ narazone na niekorzystne warunki atmosferyczne (deszcz, wiatr).
W pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacje. Nalezy zabezpieczyé elementy narazone na zniszczenie i
zanieczyszczenie farbg. Malowanie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od zrédet ognia. Prace malarskie mozna
rozpoczg¢ po odpowiednim przygotowaniu podtozy.

5.4.2. Wymagania stawiane powlokom malarskim

5.4.2.1. Wymagania ogélne
Powtoki malarskie powinny byé bez uszkodzen, smug, plam, widocznych $ladéw pedzla, mie¢ jednakowg barwe i potysk zgodne z
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wzornikiem producenta oraz projektem. Dopuszczalna jest chropowato$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego
materiatu. Powloka nie powinna sie tuszczy¢, mie¢ widocznych peknigé oraz odstawaé¢ od podioza.

5.4.2.2. Wymagania ze wzgledu na rodzaj zastosowanej farby

Powtoki malarskie ze wzgledu na rodzaj stosowanej farby powinny byé:
. Farby dyspersyjne
odporne na tarcie na sucho,
niezmywalne srodkami myjgcymi i dezynfekujgcymi,
matowe lub o nieznacznym potysku,
bez grudek, ktére mozna rozetrze¢,
Poza tym farba powinna dobrze kry¢, tworzy¢ gtadka i jednolita powtoke, powinna dobrze przepuszczac pare wodng i by¢
wodoodporna;

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6. 1 o Zasady ogdlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jako$¢ materiatdw.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie urzadzenia
niezbedne do pobierania probek i badania materiatéow oraz jako$¢ wykonania robot.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwos$cig zapewniajgca stwierdzenie, ze
roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej.

Wykonawca dostarczy zarzadzajgcemu realizacjg umowy Swiadectwa stwierdzajgce, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazna legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury
badan.

Probki do badan beda z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkciji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Zarzadzajacy realizacjg umowy musi mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na jego zlecenie wykonawca ma
obowigzek przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty
nie zostang przez wykonawce usuniete lub ulepszone z jego wtasnej woli. Prébki dostarczone przez wykonawce do badan
wykonywanych przez zarzgdzajacego realizacjg umowy bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez
niego. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku koszty
te pokrywa zamawiajacy.

Zarzadzajacy realizacjg umowy moze pobiera¢ probki i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki tych
badan wykaza, ze raporty wykonawcy sg niewiarygodne, to poleci on wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sig wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z
projektem wykonawczym i szczeg&dtowymi specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub
dodatkowych badan i pobierania prébek zostang poniesione przez wykonawce.

6.2. Kontrola podtozy
Kontrole podtozy nalezy wykona¢ po wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych do malowania, ale przed przystgpieniem do
robét malarskich. W zaleznosci od rodzaju podtoza badaniom nalezy poddac:

. réwnos¢ i jakos¢é wykonania

e wilgotnosé

e  jakos¢ napraw

e  zabezpieczenie elementéw metalowych

e  czystosc

6.3. Kontrola materiatéw
Badanie materiatéw wykonujemy bezposrednio przed uzyciem. Kontrola powinna polega¢ na sprawdzeniu:
®  dokumentéw $wiadczacych o dopuszczeniu wyrobéw do obrotu, terminéw przydatnosci do uzycia,

® wygladu zewnetrznego farby (farba powinna by¢ jednorodna i wykazywaé brak jakichkolwiek grudek, skoagulowanego
spoiwa, $ladéw plesni, trwatych osaddéw, zanieczyszczen, a suche mieszanki nie powinny by¢ zbrylone).

6.4. Kontrola w czasie wykonywania robot

Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych prac z projektem, specyfikacjg techniczna, instrukcjami producentéw farb
oraz ze sztukg budowlana.

6.5. Kontrola w czasie odbioru robét

Badania powtok nalezy przeprowadzi¢ najwczesniej 2 tygodnie po wykonaniu, temperatura powietrza w czasie badania nie powinna by¢
nizsza niz + 5 st. C, a wilgotno$¢ powietrza nie wieksza niz 65 %. W czasie odbioru robét malarskich kontroli podlega:
. zgodnos$¢é wykonania z dokumentacjg projektowa,
. zgodnosé ze specyfikacjg techniczna,
o jakos¢ zastosowanych materiatow,
e  jakos¢ powtok malarskich:
o  wyglad zewnetrzny,
barwa i polysk,
odpornos$é na wycieranie,
odporno$é na zmywanie,
przyczepnosé.

O O O O

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady prowadzenia obmiaréw robét
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7. 1 . 1 . Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar rob6t ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robét wg stanu na dzien jego przeprowadzenia. Roboty mozna
uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji
technicznej.

Obmiaru robdt dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajgcego realizacjg umowy o zakresie i terminie obmiaru.
Powiadomienie powinno poprzedza¢ obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez
inspektora nadzoru inwestorskiego.

7. 1 .2. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i w terminach wymaganych w celu dokonywania okresowych ptatno$ci
na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie lub uzgodnionym przez wykonawce i zarzadzajgcego realizacja
umowy. Obmiary beda takze przeprowadzone przed czesciowym i koncowym odbiorem robét, a takze w przypadku wystgpienia
diuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy. Obmiar robét zanikajgcych i podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie
bezposrednio po ich wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

7. 1 .3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét i dostarczone przez wykonawce, muszg byé
zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca
musi posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym okresie trwania
robot.

7.2. Zasady obmiaru robét malarskich

Roboty malarskie obmierza sie w m2 lub mb.

llo$¢ wykonanych robét nalezy ustali¢ wg rzeczywistych obmiaréw z natury.

Wysokos¢ $cian liczy sie od podtogi do sufitu; wymiary sufitu liczy sie w Swietle $cian surowych.

Przy wewnetrznym malowaniu klejowym lub wapiennym liczy sie malowanie powierzchni z potrgceniem wszelkich otworow.

Potrgcone otwory nalezy liczy¢ w $wietle muru. Powierzchnie osciezy i narozy otworéw nalezy doliczy do ogdlnej powierzchni

Scian i sufitow.

. Powierzchnie wszelkich fragmentéw oddzielnie malowanych oblicza sie wg rzeczywistego wymiaru, z potrgceniem wszelkich
otworéw.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
. odbiorowi zanikajgcemu,
. odbiorowi ostatecznemu.

8.1. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8. 1 . 1 . Zasady ogéine

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Gotowosé danej czesci roboét do odbioru zgtasza
wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem zarzadzajgcego realizacjg umowy. Odbidr bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy. Jakos¢ i ilos¢
robét ulegajacych zakryciu ocenia odbierajacy na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w
oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng i uprzednimi ustaleniami.

8.1.2. Odbiorowi robét zanikajgcych w pracach malarskich podlegaja:

Podtoza (podioza powinny by¢ przygotowane zgodnie z punktem 5.3. oraz poddane badaniu zgodnie z punktem 6.2. niniejszej
specyfikacji)

8.2. Odbiér czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie wg zasad jak
przy odbiorze ostatecznym (wstepnym) roboét.

8.3. Odbiér ostateczny robot

8.3. 1 . Zasady ogélne

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot malarskich w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i warto$ci.
Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez wykonawce wpisem do dziennika
budowy z bezzwtocznym powiadomieniem o tym fakcie na pi$mie zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez zamawiajgcego. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnos$ci wykonania robét z
dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczna.

W toku odbioru wstepnego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robé6t w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od
wymaganej dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych robét w
stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umownych.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wedlug wzoru ustalonego przez
zamawiajgcego. Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.3.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Do odbioru ostatecznego wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujgce dokumenty:
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. Protokdt odbioru ostatecznego robét , sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego,
. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z specyfikacjg techniczna.

8.4. Odbiér koncowy

Odbidr koncowy polega na ocenie wykonanych robé6t zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i
zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru wstepnego. W
przypadku przyjecia rob6t wykonawcy zostanie zwrécona w catosci kaucja gwarancyjna, w innym przypadku kaucja ta zostanie
pomniejszona.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9. 1 « Sposoéb ptatnosci
Rozliczenie pomigedzy zamawiajgcym, a wykonawca bedzie dokonane: zgodnie z ustaleniami umowy.

9.2. Zasady obliczania ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty malarskie obejmuja:
. robocizne bezposrednig wraz z kosztami,
e wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkéw i transportu na plac
budowy,
e wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
. koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
e wartos¢ robot pomocniczych i towarzyszacych (ustawienie drabin i rusztowan, zabezpieczenie pomieszczen przed
zanieczyszczeniami, przygotowanie podtozy, farb i innych materiatéw, oczyszczenie zanieczyszczonych elementéw),
. podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (oprécz podatku VAT).

1 0 «PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy i normatywy

PN-C-81914:2002 ,Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz”

PN-C-81913:1998 ,Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw”

PN-91/B-10102 ,Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania”

PN-89/B-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”

PN-EN 13300:2002 ,Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne $ciany i sufity.
Klasyfikacja”

PN-C-81607:1998 ,Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe”
PN-C-81800:1998 ,Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe”
PN-C-81801:2002 ,Lakiery nitrocelulozowe”

PN-C-81802:2002 ,Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz”

PN-C-81901:2002 ,Farby olejne i alkidowe”

PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”

ST.-01.15 - STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA
1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét wymiany istniejacej
stolarki okiennej i drzwiowej oraz montazu nowych okien, drzwi i bram garazowych zwigzanych z realizacjg zadania inwestycyjnego.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie nowych okien,
drzwi zewnetrznych i wewnetrznych wraz z naswietlami, bram garazowych, rolet okiennych, wbudowanych zaluzji oraz wytazéw i klap
dachowych oddymiajacych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw, kompletnym montazem nowe;j stolarki okiennej i
drzwiowej oraz bram garazowych.
1.3. Zakres robét objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:
demontaz wszystkich istniejacych drzwi, okien, bram garazowych i
. montaz stolarki drzwiowej zewnetrznej,
montaz stolarki okiennej zewnetrznej,
montaz stolarki drzwiowej zewnetrznej,
montaz wewnetrznych okien podawczych oraz wbudowanych zaluzji,
montaz stolarki drzwiowej wewnetrznej,
montaz bram garazowych,
montaz parapetéw wewnetrznych i zewnetrznych
montaz rolet okiennych,
montaz wytazéw dachowych oraz klap dymowych,
wszelkie zwigzane prace wykonczeniowe.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdlng Specyfikacja Techniczna.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdline wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje
catos¢ robot zwigzanych z montazem drzwi, okien, bram garazowych, naswietli oraz klap i wytazéw dachowych oraz wszystkie roboty
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pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢é wykonania tych robét oraz ich zgodnos$¢ z umowag, projektem wykonawczym, pozostatymi
SST i poleceniami zarzgdzajacego realizacjg umowy.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzagdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

21. Ogolne wymagania dotyczace materiatléow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.
2.2. Drzwi

. Drzwi zewnetrzne aluminiowe przeszklone jednoskrzydtowe, dwuskrzydtowe oraz jednoskrzydiowe z naswietlami, w okleinie
drewnopodobnej, zwykte i 0 odpornosci ogniowej wg dokumentacji projektowe;j

. Drzwi zewnetrzne z blachy kortenowskiej

. Drzwi wewnetrzne aluminiowe przeszklone jedno- i dwuskrzydiowe, w okleinie drewnopodobnej, zwykie oraz o odpornosci
ogniowej wg dokumentacji projektowe;j

. Drzwi wewnetrzne stalowe jednoskrzydtowe, w okleinie drewnopodobnej, zwykie oraz o odpornosci ogniowej wg
dokumentacji

. Drzwi wewnetrzne ptytowe jednoskrzydtowe z ptyt HPL biate,

®  Drzwi wewnetrzne plytowe z ptyt HDF fabrycznie wykonczone o powierzchni drewnopodobnej wg dokumentaciji

Drzwi wewnetrzne ptytowe z ptyt HDF fabrycznie wykonczone o powierzchni gtadkiej w kolorach wg dokumentaciji

Okna jedno- i wieloskrzydtowe PVC, z zewnetrzng okleing drewnopodobna, ze skrzydtami uchylnymi i rozwieralno-uchylnymi
Okna jedno- i wielokwaterowe state nieotwieralne aluminiowe w zew. okleinie drewnopodobnej o odpornosci ogniowej wg
dokumentacji

. Okna jednoskrzydtowe przesuwne w pionie aluminiowe,

Rolety okienne wewnetrzne kasetowe aluminiowe lakierowane w kolorze wg dokumentaciji projektowej
Wytazy dachowe z blachy stalowej ocynk. Z akrylowg koputa

klapy oddymiajgce z blachy stalowej i ocynkowanej, sterowane elektrycznie, z koputa z poliweglanu
bramy garazowe blachy stalowej ocynkowanej

parapety wew. PVC oraz zewnetrzne z blachy tytanowo-cynkowe;j,

materiaty pomocnicze : kotwy elastyczne, silikon, pianka.

3. SPRZET

Ogdline wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

Wykonawca powinien dysponowa¢ srodkami transportu do przewozu materiatéw, drobnym sprzetem potrzebnym do montazu i
demontazu okien i drzwi.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed uszkodzeniami mechanicznymi,
szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych oraz przesunigciem lub utratg statecznosci.

Kazda partia wyroboéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg lub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywa¢ i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy do
transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej.
5.2. Sprawdzenie stolarki

Przed wbudowaniem stolarki nalezy sprawdzi¢, czy:
- naroza oscieznic i skrzydet sg prawidtowo sklejone i wykazujg katy proste,
- uszczelki sg prawidtowo osadzone w ramionach skrzydet (np. nie sg wyrwane, zanieczyszczone),
- okucia sg prawidtowo osadzone, nie wykazujg uszkodzen i dobrze dziataja.
5.3. Przygotowanie osciezy
Oscieza musza by¢ wykonane doktadnie w pionie a progi i nadproza w poziomie.
Brak prostokatnosci wymaga usuniecia usterki. Powierzchnie o$ciezy muszg mie¢ zatartg zaprawe, a wszelkie wyrwy i odbicia muszg
by¢ uzupetnione.
Skrzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypemi¢ kitem syntetycznym (ftalowym).
5.4. Montaz stolarki
5.4.1. Do montazu stolarki mozna przystgpi¢ w tych czesciach budynku, ktére sg wysuszone i zabezpieczone przed opadami
atmosferycznymi.
5.4.2. Przygotowane warsztatowo i zabezpieczone przed zabrudzeniem o$cieznice nalezy umiesci¢ w otworach, ustawi¢ do pionu,
poziomu i w ptaszczyznie oraz zamocowa¢ mechanicznie do osciezy.
5.4.3. Szczeliny pomiedzy o$ciezami i oscieznicami wypetni¢ piankg poliuretanowa, ktérej nadmiar po wyschnieciu nalezy usuna¢ lub
kitem trwale plastycznym.
5.4.4. Oscieznice drzwiowg mocowac¢ za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.
5.4.5. Po osadzeniu skrzydet nalezy je wyregulowac i uzbroi¢ w okucia. Zabezpieczenia elementéw okiennych i drzwiowych usuna¢ po
zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych.
5.4.6. W celu ochrony oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i zabrudzeniem — do czasu zakonczenia prac budowlanych.
5.4.7. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno byé mniejsze od 1 mm na 1 m wysokos$ci drzwi, nie wiecej niz 3 mm.
5.4.8. Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

e 2mm przy diugosci przekatnej do 1 m,
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e 3 mm przy diugosci przekatnej do 2 m,
e 4 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2 m.
5.4.9. Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.
5.4.10. Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.
Luzy miedzy skrzydtami +2
Miedzy skrzydtami a oscieznicg —1

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.
Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu robét, jakosci uzywanych
przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robét z kosztorysem i wymaganiami ST.
W szczegdlnosci obejmuja:
. badanie dostaw i jako$ci materiatow,
kontrole prawidtowosci osadzenia elementéw (geometrii i technologii),
kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementoéw,
kontrole poprawnosci wykonania i skutecznos$ci uszczelnien,
sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
e ocene estetyki wykonanych robét.
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci
dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.
Zasady kontroli jakosci powinny byé zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowe;.

7. OBMIAR ROBOT

71. Ogolne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogdinej Specyfikaciji Techniczne;.

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozyciji, jest zatgczony do
dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostka obmiarowg jest szt. montowanych drzwi.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioréw robé6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Wszystkie roboty wymienione w SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne zasady odbioréw robét i dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Podstawa ptatnosci sg ceny
jednostkowe poszczegodlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynno$ci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.Ceny jednostkowe obejmuja:

e  dostawe materiatow,

e  osadzenie elementéw w otworach, osadzenie i regulacje skrzydet,

. montaz okuc,

e  dopasowanie i wyregulowanie.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE
PN-B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.
PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-91000 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.
PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

. PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
ST.-01.16 — ROBOTY ZEWNETRZNE
Szczegotowa specyfikacja techniczna zwigzana z wykonaniem wszystkich robo6t zewnetrznych zwigzanych z malg
architektura, zielenig oraz uprzadkowaniem terenu

1. WSTEP
Podstawowe informacje podano w ST-01.00 ,WYMAGANIA OGOLNE”
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem prac zewnetrznych wokoét budynku w zwigzku z budowg strzelnicy sportowej, a takze wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z budowa, dostawg i montazem urzadzen matej architektury, wiat i innych obiektéw budowlanych, ogrodzen,
bram wjazdowych, muréw oporowych.
1.2. Zakres robét objetych Szczegodtowa Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem:
. Budowa wiaty
Budowa sceny
Wykonanie elementéw matej architektury w tym, stojakéw rowerowych, wiat $mietnikowych
Wykonanie ogrodzen oraz bram i furtek
Wykonanie sceny
Wykonanie $cian oporowych z prefabrykatéw betonowych oraz uzupetnienie istniejgcych muréw oporowych
Zagospodarowanie terendéw zielonych, wykonanie proj. nasadzen drzew i krzewdw, przygotowanie nawierzchni
wegetacyjnych,
Wykonanie opasek zwirowych
. Rekultywacja i uporzgdkowanie terenu
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w tym m.in.:

. rowkéw pod obrzeza,
koryta pod nawierzchnie zwirowe wokét budynku,
wbudowanie $cian oporowych betonowych prefabrykowanych,
wykonanie posadowienia wiaty i wiat $mietnikowych,
nawierzchni szutrowej z grysu granitowego,
nawierzchni trawiaste — utozenie trawnika z rolki na przygotowanej warstwie wegetacyjnej
wykonanie podtoza stabilizowanego i profilowanego mechanicznie

e wbudowanie stupkéw ogrodzeniowych,
1.3. Zasady wykorzystania gruntéw
Grunty przydatne do budowy mogg by¢ wywiezione poza teren budowy tylko wtedy, gdy stanowig nadmiar objetosci robét ziemnych i za
zgodg Inspektora Nadzoru. Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonywaniu wykopow, nie bedac nadmiarem objetosci robot
ziemnych, zostaty wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z przeznaczeniem innym niz wykonanie prac objetych umowa.
Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia réwnowaznej objetosci gruntéw przydatnych ze zrédet wiasnych, zaakceptowanych
przez Inspektora Nadzoru. Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy oraz nadmiar gruntéw powinny by¢ wywiezione przez
Wykonawce. Przydatno$¢ gruntéw stwierdzi Inspektor Nadzoru.

2. MATERIALY
Ogdline wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 "W arunki Ogdlne”.
Przy wykonywaniu robét objetych niniejsza szczegdtowg specyfikacjg techniczng wystepuja nizej wymienione materiaty podstawowe:
2.1. Materiaty do wykonania nawierzchni
Trawa z rolki rekreacyjna.
Trawa z rolki sportowa.
Grys granitowy frakcji 5-10 mm
Materiaty sypkie na podbudowy, mieszanki gleby wegetacyjnej wg dokumentacji projektowe;j
Obrzeza betonowe i elastyczne z tworzywa.
2.2. Materiaty do wykonania $cian oporowych
Elementy betonowe zbrojone prefabrykowane o profilu ,L” i ,T” przeznaczone do wykonywania $cian oporowych.
Elementy prefabrykowane nalezy skladowaé w taki sposéb aby chronié materiat przed jego uszkodzeniem mechanicznym i przed
wptywem ewentualnych, szkodliwych czynnikdéw zewnetrznych na beton.
Prefabrykaty wykonane bedg z betonu o wtasciwosciach charakteryzujgcych sie duzg mrozoodpornoscia. Sktad betonu, wytrzymatos$¢ i
zbrojenie elementéw prefabrykowanych powinny zosta¢ tak dobrane aby spetniaty wymogi obowigzujgcych norm, wymagania
wytrzymatosciowe dostosowane do specyfiki terenu w tym warunkéw geotechnicznych odno$nego terenu oraz wymogi stawiane przez
SST.
Odchytki wymiarowe prefabrykatéw musza miesci¢ sie w wartosciach granicznych podanych przez obowigzujgca norme drogowa.
Wyglad zewnetrzny gotowych wyrobéw powinien charakteryzowac¢ sie powierzchnig bez rys, peknie¢ i ubytkéw betonu, o fakturze z
formy lub zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢ réwne i proste. Wady i uszkodzenia nie powinny przekracza¢ wielkosci
dopuszczalnych przez norme.
2.3. Zelbetowe elementy prefabrykowane
Ksztalt i wymiary zelbetowych elementéw prefabrykowanych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.
Podstawowe parametry:

. klasa betonu nie nizsza niz C 30/37

e  stopien mrozoodpornosci nie mniejszy niz F 150

. nasigkliwos¢ betonu nie wieksza niz 4 %

. minimalna grubos$¢ ptyty Sciennej wynosi 12 cm zgodnie z PN-83/B-03010

e  otulenie zbrojenia min. 30 mm zgodnie z PN-83/B-03010
Elementy posiadajg sfazowane krawedzie boczne od strony licowej oraz krawedzie korony. Powierzchnie elementéw powinny by¢
gtadkie, bez rakoéw, peknieé i rys. Dopuszcza sie drobne wgtebienia i wypuktosci o gtebokosci do 3 mm. Mogg wystepowaé uszkodzenia
krawedzi elementéw o dlugosci nie wigkszej niz 10 mm i glebokosci nie wiekszej niz 2 mm.
Elementy nalezy sktadowa¢ na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podtozu. Poszczegdlne rodzaje elementéw powinny byé
sktadowane oddzielnie.
Materiatem do wykonania podbudowy pomocniczej z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie, powinna by¢é mieszanka
piasku, mieszanki i/lub zwiru, spetniajgca wymagania niniejszej specyfikacji.
Materiatem do wykonania podbudowy zasadniczej z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie powinna by¢é mieszanka o
uziarnieniu 5/31,5mm z dodatkiem 20% przekruszonego kruszywa tamanego , spetniajgca wymagania niniejszych specyfikacji.
Kruszywo tamane moze pochodzié z przekruszenia ziarn zwiru lub kamieni narzutowych albo surowca skalnego.
Kruszywo powinno byé¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.
2.4. Materiaty do wykonania elementéw matej architektury:

®  stojaki rowerowe - wyroby gotowe ze stali kwasoodpornej, fabrycznie wykonczone

® scena - stupki fundamentowe betonowe C16/20, legary z drewna konstrukcyjnego, belki GL32c, nawierzchnia z desek
modrzewiowych impregnowanych ci$nieniowo

® wiaty Smietnikowe — stupki betonowe C16/20, konstrukcja stalowa z profili zamknietych, pokrycie z blachy trapezowej T35
stalowej ocynkowanej, poszycie $cian z siatki cieto ciggnionej stalowej ocynkowanej

®  wiata tzw. ,,grillowa” — stupy fundamentowe betonowe, konstrukcja z drewna GL32c, przekrycie z ptyty OSB i foli dachowej

®  pergola - stupy fundamentowe betonowe, konstrukcja z drewna C16 impregnowanego cisnieniowe, tgczniki stalowe
ocynkowane

®  beton na fundamenty
Beton klasy C20/25 — wymagania jak w PN-EN 206-1:2003:
- cement portlandzki klasy 32,5 — wymagania wedtug PN-EN 197-1:2002,
- kruszywo (piasek, zwir, grys) — wymagania wedtug PN-EN 12620:2004 i PN-EN 12620:2004/AC:2004,
—  woda — wymagania wedtug PN-EN 1008:2004.
2.5. Materiaty wykonania bram, furtek i ogrodzen
e ogrodzenie z paneli 250x153 cm z siatki zgrzewnej stalowej ocynkowanej w powtoce poliestrowe;j
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e  slupki h=2,0 m z profili stalowych 60x60 ocynkowanych
. brama jednoskrzydiowa przesuwna oraz dwuskrzydtowa rozwieralna sterowana elektrycznie zdalnie z funkcjg detekciji ruchu i
zatrzymania awaryjnego, ramy z profili stalowych ocynkowanych i lakierowanych proszkowo wg dokumentacji projektowe;j.
2.6. Wykonanie nasadzen:
e  sadzonki drzew i krzewéw wg dokumentacji projektowej
. mieszanki wegetacyjne

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-00 "Warunki Ogolne”.
Do wykonania, profilowania, zageszczania i stabilizowania koryta mozna stosowac:
e  sprzet mechaniczny dostosowany do szerokosci profilowanego koryta, (moga byé tez koparki),
e drobny sprzet reczny do profilowania recznego, w miejscach gdzie inny sprzet nie moze mie¢ zastosowania, walce statyczne
dostosowane do wielkosci zageszczanej powierzchni,
. ubijaki mechaniczne do zastosowania w miejscach trudno dostepnych dla innego sprzetu,
. lub inny sprzet zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Do wykonania warstwy podbudowy nalezy stosowac:
e walce statyczne,
. ptyty wibracyjne,
. lub ubijaki mechaniczne,
Do wykonania $cian oporowych nalezy korzysta¢ z nastepujgcego sprzetu:

. koparek,

. betoniarek,

e zageszczarek ptytowych wibracyjnych,
. ubijakéw recznych i mechanicznych,

o dzwig, ew. wozek widtowy.

. inny sprzet zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru
Wykonawca przystepujac do wykonania powierzchni zielonych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z niezbednego sprzetu
(np. glebogryzarki, topat, taczek, itp.)

4. TRANSPORT
Wymagania ogdlne podano w SST ,Wymagania ogdlne”.
Wybdr srodkéw transportu oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu, jego objetosci, technologii odspajania i
zatadunku oraz do odlegtosci transportu. Wydajno$¢ srodkéw transportu powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu
uzywanego do wykonywania koryta.
Kruszywo nalezy dostarcza¢ na teren budowy w sposéb przeciwdziatajacy jego segregacji, zanieczyszczeniem i chronione przed
wptywami atmosferycznymi. Podczas transportu kruszywo powinno by¢ zabezpieczone przed wysypywaniem i rozpyleniem.
Prefabrykaty powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej (wbudowania), z nachyleniem w kierunku jazdy. Ponadto nalezy je
transportowaé w sposob chronigcy przed uszkodzeniem mechanicznym.
Transport betonu powinien by¢ zorganizowany w taki sposéb, aby unikng¢ segregaciji sktadnikéw, zmiany sktadu mieszanki betonowe;j
oraz jej zanieczyszczenia.
Elementy gotowe (urzadzenia) na budowe placu powinny byé przewozone odpowiednimi $srodkami transportu, zeby uniknaé
uszkodzen, odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
Transport roslin i zieleni moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie uszkodzi, nie pogorszy jakosci roslin ani ich nie przesuszy sie w
czasie transportu. Powinno sie rowniez zabezpieczyé system korzeniowy i pedéw przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogdlne podano w SST ,Wymagania ogodlne”.
Odcien i ksztalt kostki betonowej Wykonawca uzgodni zgodnie z pkt 2. niniejszej SST. Dopuszcza sie zmiane koloru w uzgodnieniu z
Inspektorem Nadzoru.
5.1. Koryto z profilowaniem i zageszczeniem podtoza
Sposéb wykonywania skarp wykopu powinien gwarantowac ich stateczno$é w catym okresie prowadzenia robét, a naprawa uszkodzen
wynikajgcych z nieprawidtowego uksztattowania skarp wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od dokumentacji projektowej obcigza
Wykonawce. Wykonawca powinien wykonywaé wykopy w taki sposob, aby grunty o réznym stopniu przydatnosci do budowy nasypow
byty odspajane oddzielnie, w sposéb uniemozliwiajgcy ich wymieszanie. Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypéw powinny
byé bezposrednio wbudowane w nasyp lub przewiezione na odktad.
Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywania robét, aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawilgoceniem, tj. aby
powierzchniom gruntu nadawa¢ w catym okresie prowadzenia robét spadki zapewniajace prawidtowe odwodnienie. Jezeli wskutek
zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu i spowoduje to ich trwatg nieprzydatno$¢, Wykonawca ma obowigzek usuniecia
tych gruntéw i zastgpienia ich gruntami przydatnymi na wtasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajgcego za
te czynnosci, jak rowniez za dowieziony grunt.
Wykonywanie wykopéw powinno sie odbywac¢ recznie lub mechanicznie. Nalezy uwzgledni¢ ewentualny wplyw kolejnosci i sposobu
odspajania gruntéw oraz terminéw wykonywania innych robét na spetnienie wymagan dotyczgcych prawidtowego odwodnienia wykopu
w czasie postepu robdt ziemnych. Wody opadowe i gruntowe odprowadzi¢ poza teren pasa robét ziemnych.
Przed przystgpieniem do profilowania podtoza powinno by¢ ono oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen. Nalezy usung¢ bioto i
grunt, ktéry ulegt nadmiernemu nawilgoceniu. Nastepnie nalezy profilowaé podtoze do spadkéw poprzecznych i podtuznych
przewidzianych w dokumentacji projektowej sprzetem wskazanym w pkt.3 lub innym zaaprobowanym przez Inspektora Nadzoru. W
miejscach, gdzie jego zastosowanie jest niemozliwe profilowanie nalezy wykona¢ recznie.
Ewentualne zanizenie poziomu w podiozu przewidzianym do profilowania Wykonawca naprawi przez spulchnienie podioza na
gtebokos¢ zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru, uzupetnienie gruntem spetniajagcym wymagania dla gérnej strefy korpusu w ilosci
niezbednej i zagesci zgodnie z wymogami niniejszej SST.
Zageszczanie podtoza nalezy rozpoczgé bezposrednio po profilowaniu. Czynnos$¢ tg nalezy wykona¢ walcami, ubijakami
mechanicznymi lub innym sprzetem zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru, zachowujgc optymalng wilgotno$é zageszczanego
gruntu.
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Zageszczanie nalezy prowadzié, az do osiagniecia wskaznika zageszczenia podtoza >1,03 dla zatoki, drogi i parkingu oraz >1,00 dla
chodnika, (kontrola i sprawdzenie wg BN-77/8931-12 ,Drogi Samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu”).
Uktadnie kolejnych warstw konstrukcji powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac zwigzanych z profilowaniem i
zageszczaniem koryta.
Obowiagzkiem Wykonawcy jest zabezpieczenie koryta przed nadmiernym zawilgoceniem. Jezeli Wykonawca dopusci do naruszenia
ukonczonego koryta lub przeniknigcia nadmiernej ilosci wilgoci do podtoza gruntowego, to przywréci koryto do stanu spetniajgcego
warunki niniejszej specyfikacji bez dodatkowych kosztéw dla Zamawiajacego.
5.2. Sciany oporowe
5.2.1. Zasady wykonywania scian oporowych z prefabrykowanych elementéw zelbetowych.
Sciane oporowg nalezy wykonaé zgodnie z ustaleniami BN-76/8847-01 [57] w zakresie wymagan i badan przy odbiorze oraz PN-B-
03010 [5] w zakresie obliczen statycznych i projektowania.
Wykonawca powinien uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru dotyczgcg sposobu zabezpieczenia skarp na czas montazu $ciany
oporowej z prefabrykowanych elementéw zelbetowych.
5.2.2. Wykopy fundamentowe
Jesli w dokumentaciji projektowej nie okreslono inaczej, wykopy pod $ciane oporowg moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Dopuszcza sie wykonanie wykopu recznie do glebokosci nie wiekszej niz 2m.
Wykonanie wykopu ponizej wod gruntowych bez odwodnienia wgtebnego jest dopuszczalne tylko do gtebokosci 1m ponizej poziomu
piezometrycznego waéd gruntowych.
W gruntach osuwajgcych sie nalezy wykonywac wykop ze skarpg zapewniajgca statecznos$é lub stosowaé inne metody zabezpieczenia
wykopu, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
Roboty ziemne powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06050 [11].
Gorna warstwa gruntu w dole fundamentowym powinna pozostac¢ o strukturze nienaruszonej.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw wykopu wynosza:

e wplanie + 10cm i - 5¢cm,

. rzedne dna wykopu - 5cm.
Nadmiar gruntu z wykopu nalezy odwiez¢ na miejsce odktadu lub rozplantowa¢ w poblizu miejsca budowy.
5.2.3. Wykonanie tawy fundamentowej
tawe fundamentowg nalezy wykona¢ na uprzednio zageszczonym podiozu gruntowym. tawy fundamentowe powinny by¢ wylane na
gtebokosci zgodnie z dokumentacjg projektowa. tawy nalezy wykona¢ zgodnie z BN-64/8845-02. Beton utozony w szalowaniu powinien
by¢ wyréwnany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06251, przy czym nalezy stosowacé
szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masg zalewa.
5.2.4. Ustawienie prefabrykowanych elementéw zelbetowych
Niedopuszczalne jest przenoszenie elementéw powyzej 155 cm za pomoca wystajgcych pretéw zbrojenia. Haki zawiesia dzwigu nalezy
zaczepiac tylko i wylgcznie za uchwyty transportowe. W elementach o niewielkiej masie (elementy o wysokosci do 155 cm) do
transportu nalezy uzy¢ wystajgcych uchwytéw z pretéw zbrojenia. Prefabrykowane elementy zelbetowe nalezy posadowi¢ na
przygotowanym odpowiednio poditozu. Zagtebienie Sciany oporowej w gruncie powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa:
Stabilnos¢ $ciany przy wypetnianiu zapewniona jest poprzez wsuniecie okragtego preta stalowego 016mm w wystajgce uchwyty
zbrojenia. W naroznikach prety nalezy uformowac¢ w postaci katownikéw. Stopy elementéw w strefie naroznikowej dla lepszej stabilizacji
powinno sie przykry¢ nadbetonem. Spoiny pionowe nalezy uszczelni¢ za pomocg paskéw papy bitumicznej o szerokosci 20cm.
5.2.5. Izolacja muréw oporowych
Mozliwe jest zastosowanie elementéw wykonanych z wysokiej klasy betonu oraz o niskiej nasigkliwo$¢ ktére nie bedg wymagaty
stosowania izolacji. W szczegdlnych przypadkach (wysoki poziom wod gruntowych, agresywne $rodowisko) mozna wykona¢ izolacje
$ciany oporowej od strony gruntu lub materiatu zasypowego.
Jesli w dokumentaciji projektowej nie okreslono sposobu wykonania izolacji to nalezy wykonaé jg poprzez natozenie na powierzchnie
$ciany materiatéw izolacyjnych okreslonych w pkt 2.10.
Kazda warstwa izolacji powinna tworzy¢ jednolita, ciagtg powtoke przylegajgcg do powierzchni $ciany lub do uprzednio utozonej
warstwy izolacji. Wystepowanie ztuszczen, spekan, pecherzy itp. wad oraz stosowanie uszkodzonych materiatéw rolowych jest
niedopuszczalne. Warstwa izolacji powinna by¢ chroniona od uszkodzen mechanicznych.
Materiaty i sposéb wykonania izolacji musza by¢ zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
5.2.6. Zasypywanie wykopu
Wypetnienia $cian oporowych z tytlu dokonuje sie przy uzyciu materiatu mrozoodpornego i zageszczonego do parametréw podanych w
dokumentacji projektowej. W przeciwnym wypadku ogniska zmarzliny powstajgce w okresie zimowym na tylnej stronie $ciany mogtyby
spowodowaé uszkodzenie $ciany. Zasypywanie wykopu nalezy wykonywaé¢ warstwami o grubosci dostosowanej do przyjetej metody
zageszczania gruntu, ktéra to grubo$¢ nie powinna przekraczaé:

. przy zageszczaniu recznym i watowaniu - 20 cm,

. przy zageszczaniu ubijakami mechanicznymi lub wibratorami - 40 cm,

. przy stosowaniu cigzkich wibratoréw lub ubijarek ptytowych - 60 cm.
Nalezy przy tym zachowaé odlegto$¢ urzadzen zageszczajgcych od strony tylnej wynoszgcg co najmniej 1/3 wysokosci $ciany,
wzglednie 50cm.
5.2.7. Dopuszczalne tolerancje wykonania $ciany oporowej
Dopuszcza sie nastepujace odchylenia wymiaréw w stosunku do podanych w dokumentaciji projektowe;:

. - rzednych wierzchu $ciany +/- 20 mm,
- rzednych spodu +/- 50 mm,
- w przekroju poprzecznym +/-20 mm,
odchylenie krawedzi od linii prostej nie wiecej niz 10 mm/m i nie wiecej niz 20 mm na catej diugosci,
zwichrowanie i skrzywienie powierzchni (odchylenie od ptaszczyzny lub zatozonego szablonu) nie wiecej niz 10 mm/m i nie
wiecej niz 20 mm na catej powierzchni $ciany.
5.3. Elementy matej architektury (stojaki rowerowe, wiaty, pergola)
Zakres wykonywanych robot:

. Zakup i transport materiatéw
Wykonawca robét zakupi i przewiezie materiaty na miejsce wbudowania zgodnie z ustaleniami punktu 2 i 4
niniejszej specyfikacji.

®  Wykonanie wykopéw pod fundamenty

Wykop pod fundamenty powinny znajdowac¢ sie w/g wytycznych producenta.
. Wykonanie fundamentéw
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Fundamenty stupkéw nalezy wykona¢ z betonu klasy C20/25,na mokro” w wykonanych otworach.
. Montaz urzadzen
Montaz urzadzen nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta.
5.4. Powierzchnie zielone
Przed przystapieniem do sadzenia trawy w miejscach wyznaczonych przez PZT, nalezy rozesta¢ warstwe zyznej gleby.
Ogolne zasady wykonywania robot zwigzanych z sadzeniem zieleni:
. Sadzenie powinno odbywa¢ sie w chtodnie, wilgotne dni
. Sadzenie nalezy wstrzymac jezeli warunki zewnetrzne moga niekorzystnie odbi¢ sie na wzroscie roslin lub powodujg degradacje
gleby.
. Prace zwigzane z sadzeniem roslinnosci nalezy rozpoczaé dopiero po wykonaniu wszystkich prac budowlanych.
. Nalezy unikaé warunkéw ktore utrudniajg przyjecie sie roslin takich jak:
Zalane doly przeznaczone do sadzenia
Zbite podioze
Zalegajgca woda w miejscach sadzenia
Mocno zamarznigeta ziemia
Dtugotrwate, silne i mrozne wysuszajgce wiatry itp.
Pielegnacja w okresie gwarancyjnym wchodzi w sktad obowigzkéw wykonawcy.
. Humus zdjety podczas wykonywania prac zwigzanych z wykonaniem nawierzchni utwierdzonych bedzie ponownie uzyty jako
zyzna gleba pod sadzenie roslinnosci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badanie materiatow
Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zaswiadczen o jakosci wystawianych przez producenta
stwierdzajgcych zgodnos¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.
Wszystkie urzagdzenia dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jako$ci (atestem) producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie
powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.
6.2. Badanie gotowych elementéw powinny obejmowac¢:

®  Sprawdzenie wymiaréw elementéw uzytych do wykonania nawierzchni utwardzonych z kostki betonowej

®  Sprawdzenie wymiaréw elementéw prefabrykowanych

®  Sprawdzenie uzytego kruszywa do wykonania podbudowy.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.
6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
. sprawdzenie stanu i wyglagdu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania oraz sprawdzenia
wymaganego pochylenia drogi.
. sprawdzenie wytyczenia powierzchni utwierdzonej(drogi oraz chodnika)
. stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.
Roboty podlegaja odbiorowi.
6.4. Kontrola w zakresie wykonywania montazu:
. zgodnos$¢ wykonania miejsc rekreacji, rehabilitacji oraz placu zabaw z ustaleniami Dokumentacji Projektowe;j,
. prawidtowos¢ wykonania wykopoéw,
. prawidtowo$¢ wykonania fundamentow,
. poprawnos¢ ustawienia i lokalizacji urzgdzen ze szczegoélnym uwzglednieniem zachowania stref
bezpieczenstwa.
6.4.1. Kontrola wykonania wykopow fundamentowych
Kontrole robét ziemnych w wykopach fundamentowych nalezy przeprowadzaé z uwzglednieniem wymagan podanych w punkcie 5.3.
6.4.2. Kontrola podtoza pod fundament
Nalezy sprawdzi¢ wykonanie warstwy podtoza pod tawe z zachowaniem tolerancji dla szerokosci w stosunku do podanej w
dokumentacji projektowej + 2cm. Zageszczenie podioza powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa (nie mniej niz ID>0.97).
6.4.3. Kontrola taw fundamentowych
Przy wykonywaniu faw badaniu podlegaja:
e Zgodnos$é¢ profilu podtuznego goérnej powierzchni faw z dokumentacjg projektowg. Dopuszczalne odchylenia moga wynosi¢ +
1cm na kazde 100 mb fundamentu.
. Wymiary faw:
Wymiary faw nalezy sprawdza¢ w dwéch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy.
Tolerancje wymiaréw wynosza: + 10% wysokosci projektowej, + 10% szerokosci projektowe;.
. Roéwnos¢ goérnej powierzchni faw:
Roéwnos¢ gornej powierzchni taw sprawdza sie przez przytozenie w dwoch punktach, na kazde 100m fawy, trzymetrowej faty. Przeswit
pomiedzy gérnag powierzchnig taty i przytozong fatg nie moze przekraczaé 1cm
. Odchylenie linii faw od projektowanego kierunku:
Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ + 2 cm na kazde 100 mb wykonanej tawy.
4.4. Kontrola wykonania sciany oporowej z prefabrykowanych elementéw zelbetowych
Przy wykonywaniu $ciany nalezy przeprowadzi¢ badanie w zakresie tolerancji podanej ponize;j:
. Sprawdzenie prawidtowosci utozenia elementéw prefabrykowanych przez ogledziny
. Sprawdzenie grubosci i wysokosci $ciany (dopuszczalna odchytka zgodnie z dokumentacjg przedstawiong przez producenta)
. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi $ciany: zwichrowanie i skrzywienie powierzchni $ciany: nie
wiecej niz 15mm/m odchylenie krawedzi od linii prostej: nie wiecej niz 6mm/m i najwyzej dwa odchylenia na 2m
e odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego: nie wiecej niz 6mm na catej wysokosci.
4.5. Kontrola robot betonowych
W czasie wykonywania robot nalezy przeprowadzac systematyczng kontrole sktadnikéw mieszanki betonowej i wykonanego betonu wg
PN-B-06250 [12]
4.6. Kontrola prawidtowosci zasypywania wykopu $ciany oporowej
Sprawdzenie prawidtowos$ci zasypania przestrzeni za $ciang oporowg nalezy przeprowadzaé systematycznie w czasie wykonywania
robét w zgodnosci z wymaganiami punktu 5.7.
4.7. Ocena wynikow badan Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ wymagania podane w punkcie 2.
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Wszystkie elementy robdt, kiére wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zostaé rozebrane i ponownie wykonane na koszt
Wykonawcy.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”
(ST-00)
Powierzchnia nawierzchni przedstawionych do obmiaru powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowg i ustaleniami Inspektora
Nadzoru. Nie powinien on obejmowa¢ zadnych iloci nie zaakceptowanych na pi$mie przez Inspektora Nadzoru.
Jednostkg obmiaru robét polegajacych na montazu urzadzen jest 1 sztuka dostarczonych i zamontowanych urzadzen.

8. ODBIOR ROBOT
W szystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci podane
w punktach 5 6.
Odbiér materiatéw i rob6t powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacijg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych
materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezeh co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.
Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Odbidr powinien obejmowac:
sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,
pomiary geodezyjne (niwelacji),
badania jednostkowe materiatéw,
sprawdzenie wykonania zageszczenia podbudowy pod droge i chodnik,
poprawno$¢ montazu zgodnie z wytycznymi producenta urzadzen.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogdéine”(ST-00)
Cena obejmuje: wykonanie nastepujgcych robét prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, dostarczenie materiatu.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE
PN-EN1176-1 ,Wyposazenie placéw zabaw. Ogdlne wymagania bezpieczenstwa i metody badan”
PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé
PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementu powszechnego uzytku.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Specyfikacja pobierania prébek,
badania i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym
odzyskanej z produkcji procesu betonu
PN-EN 12620:2004 i PN-EN 12620:2004/AC:2004 Kruszywa do betonu.

Wykonat
mgr inz. arch. Pawet Urbanek
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