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Szczegotowy opis przedmiotu zamoéwienia

Przedmiotem zamdwienia jest zakup wraz z dostawg wyposazenia pracowni spawalnictwa do
modernizowanego budynku przeznaczonego na pracownie zawodowe w ramach projektu pn.
Modernizacja, rozbudowa, przebudowa, nadbudowa i zmiana funkcji obiektéw potozonych przy
ul. Bankowej 13 w Waltczu z przeznaczeniem na Powiatowe Centrum Ksztatcenia Zawodowego
i Ustawicznego w Watczu, wspdtfinansowanego w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego
Wojewddztwa Zachodniopomorskiego 2014-2020 przez Unie Europejskg z Europejskiego Funduszu
Rozwoju Regionalnego.

Zamawiajgcy opisujac przedmiot zamodwienia postuzyt sie nastepujgcymi nazwami oraz kodami
okreslonymi we Wspdlnym Stowniku Zaméwien (CPV):

Sprzet spawalniczy 42662000-4

Akcesoria spawalnicze 44315100-2
Nieelektryczny sprzet spawalniczy 42662200-6
Meble —39100000-3

I. Cze$¢ pierwsza — urzadzenia do pracowni spawalnictwa:

1. urzadzenie spawalnicze MIG/MAG MMA - 1 sztuka:
1) napiecie zasilania minimum: 400 V,
2) bezpiecznik maksymalnie: 19,6 A
3) prad spawania maksymalnie: 320 A,
4)  zakres pradu spawania minimum: 10-320 A,
5) prad —cykl minimum: 195A — 100%, 250A — 60%, 320A — 40%,
6) mozliwos¢ spawania zarowno elektrodami otulowymi, drutami litymi oraz proszkowymi
(samoostonowymi), o $r.: minimum od 0,8 mm do 1,2 mm,
7) kolorowy wyswietlacz,
8) programy synergiczne z mozliwoscig dodatkowej regulacji,
9) mozliwos¢ zapisywania i wczytywania parametréw,
) wizualizacja spoiny (spoina zmienia sie wraz ze zmiang parametrow),
) menu w jezyku polskim,
) menu pomocy,
13) funkcje blokady,
) przycisk sprawdzajgcy dziatanie podajnika drutu,
) ergonomia pracy:
— uchwyt do przenoszenia,
— pétka na narzedzia oraz dodatkowe miejsce na uchwyt spawalniczy,
— mozliwos¢ obstugi pokretet w rekawicach spawalniczych,
minimum 4 — rolkowy podajnik z prowadzeniem drutu,
spawanie z uzyciem funkcji 2/4 takt (MIG/MAG),
wyposazenie w mocne podwozie wraz z pétkg na butle z gazem,
funkcje:
— regulacja predkosci dojazdowej drutu,
— regulacja wyptywu gazu przed i po spawaniu,
— tryby testowe dla sprawdzenia poprawnosci podawania drutu i gazu,
20) zakres predkosci podawania drutu minimum: od 1,5 do 21 m/min,
21) ztacze EURO,
22) stopien ochronny minimum: P23,
23) normy EN 12198, IEC 61000-3-11, IEC 61000-3-12 lub EN 60974-9;

[ER
&)}

[
(o RN]
==2=2

[EEN
]



Fonsre e Rzeczpospolita P Pomorze Unia Europejska -
Program Regionalny - Polska " Zachodnie Rozwoju Regionalnego

2. urzadzenia spawalnicze TIG — 2 sztuki:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)

9)
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napiecie zasilania minimum: 230V,

bezpiecznik maksymalnie: 16 A,

prad spawania: minimum 200 A,

zakres pradu spawania minimum: 6-200 A,

prad [A] — cykl minimum: 200A — 240A — 30 % — 40% , 145A — 180A — 60 %, 110A — 160A —100 %,
funkcje: DC MMA, AC MMA, DC TIG, DC puls TIG, AC TIG, AC puls TIG, MIX,

technologia inwertorowa,

tryby pracy minimum: TIG-DC, TIG-AC i MMA, AC i DC na wyjsciu dajgce

mozliwosci zastosowania urzadzenia do réznych typéw materiatéw i roznych grubosci,
mozliwo$é spawania MMA elektrodami rutylowymi, zasadowymi i celulozowymi o $rednicy
do maksimum 4 mm,

tatwa obstuga i petna funkcjonalnos,

wyswietlacz cyfrowy pozwalajgcy na nastawianie parametréw spawania,

petna regulacja parametréw pulsu pozwalajgca skupic tuk,

w petni regulowany TIG i tatwy w obstudze panel sterowania: 2/4 takt,

regulacja narostu i opadania pradu,

mozliwos$¢ zapisania programéw i petna regulacja impulsu,

odpornos¢ na duze spadki napiecia,

obudowa spetniajgca normy: EN 60974-1, EN 60974-10;

3. sprezarka Srubowa - 1 sztuka:
wymagania techniczne sprezarki srubowej:
1) rodzaj kompresora - wolnostojacy,
2) typ kompresora — srubowy,

3) zbiornik minimum 500l na sprezone powietrze z osuszaczem chtodniczym ograniczajacym

4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)

wilgo¢ w sprezonym powietrzu min. 1.4.1. klasa zgodny z norma ISO 8573-1,
niezawodny uktad przeniesienia naped,

panel sterowania,

menu w jezyku polskim,

staty monitoring napiecia,

chtodnica oleju z wentylatorem z regulacjg temperatury,
waga minimum 130 kg,

wymiary:

-dtugos¢ min. 140cm,

-szeroko$¢ min. 55cm,

-wysoko$¢ min. 90cm,

11) moc silnika minimum 7.5 kW,

12) wydajnos¢ na wyjsciu minimum 900 |/min,
13) cisnienie minimum 10 bar,

14) poziom gtosnosci maksymalnie 75 db,
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urzadzenie wyposazone w ztgcze EURO lub port RS485,

16) srodek chtodniczy powietrze,

17) napiecie zasilania minimum 400V,

18) automatyczny spust kondensatu bez straty cisnienia,

19) waz wysokoci$nieniowy dedykowany do sprezarki minimum 2m,
20) stacja przygotowania powietrza + filtry.

4. przecinarka plazmowa - 1 sztuka:

1)
2)
3)

napiecie zasilania minimum 400 V,
bezpiecznik maksymalnie: 20A,
prad ciecia minimum: 60 A,



4)
5)
6)
7)
8)
9)

prad — cykl min. 60A — 40%, 40A — 100 % lub 85A / 60%

grubosc ciecia jakosciowego stali weglowej minimum: 25mm,

grubosc ciecia rozdzielajgcego stali weglowej minimum: 30 mm,

przeptyw powietrza minimum: 130 I/min.,

system zajarzania fuku bezstykowe HF lub bez HF,

przecinarka skonstruowana z najbardziej zaawansowanych technologicznie podzespotéw,

10) wewnetrzne chtodzenie elektrody i korpusu palnika przez przeptywajgce powietrze,
11) wbudowany reduktor ciesnienia i separator wilgoci,
12) normy: PN-EN 60974-1, PN-EN 60974-10, PN-EN 0581 i CE;

5. ostrzatka do elektrod wolframowych (TIG) — 2 sztuki:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

moc minimum: 850 W,

obroty regulowane minimum: od 8000/min. do 22000/min.,
poziom drgan maksimum: 5 m/s,

kaseta filtra,

filtr jednorazowy,

tarcza diamentowa o $rednicy minimum 40 mm,

ostrzenie elektrod minimum: od 1,0 mm do 4,00 mm,

ustawienie kata ostrzenia minimum: od 15° do 180°,

otwor do ustawiania gtebokosci dla minimalnego zuzycia elektrody;

6. reczna ukosowarka do blach - 1 sztuka:

1)
2)
3)
4)
5)
6)

moc silnika minimum: 1100 W,

predkos¢ obrotowa maksimum 6000 obr./min.,

wygtadzanie promieni i otworéw wierconych od minimalnej srednicy: 30 mm,
zakres katéw minimum: 45°,

szerokos$¢ skosu minimum: 0 — 7 mm,

ptynnie zaokraglane krawedzi R2, R3, R4, R5.

Il. Czes$¢ druga — wyposazenie pracowni spawalnictwa:
1. stét spawalniczy — 7 sztuk:

1)
2)
3)
4)
5)

dtugos¢ minimum: 1400 mm,
szeroko$¢ minimum: 650 mm,
wysokos$¢ minimum: 760 mm,
ilos$¢ rusztow maksimum 1,
szafka;

2. kotara/parawan spawalniczy — 13 sztuk:

1)

2)
3)
4)
5)
6)
7)

kotary spawalnicze w postaci arkuszy, stuzgcych do zastaniania i oddzielania stanowisk
spawalniczych,

wykonane z elastycznej folii PCV o grubosci co najmniej 0.4 mm,

zatrzymujace szkodliwe dla oczu i skéry promieniowanie UV oraz IR,

materiat zgodny z EN 1SO 25980:2014,

wysokosc¢ stanowiska maksymalnie — 190 cm,

wymiary bokow stanowiska minimalnie 140 x 140 cm,

parawan i stelaz przestawny 1900/1450;

3. taboret warsztatowy niepetny — 7 sztuk:

1)
2)
3)
4)

wysokos$¢ maksymalna 60 cm,
regulacja wysokosci za pomocg sruby,
konstrukcja taboretu stalowa,
siedzisko drewniane/sklejka;



4. szafa na narzedzia - 2 sztuki:
szafy narzedziowe z pétkami oraz szufladami, posiadajace nastepujace parametry techniczne:
1) nosnosc¢ szafy maksymalnie 600 kg,
2) szerokos$¢ maksymalnie 880 mm,
3) gtebokos$¢ maksymalnie 535 mm,
4) wysoko$¢ maksymalnie 1950 mm,
5) konstrukcja zgrzewana z blachy stalowej,
6) drzwi skrzydtowe z chowanymi zawiasami,
7)  potki o nosnosci minimum 100 kg, przestawne minimum co 35 mm,
8) maksimum 8 szuflad mniejszych,
9) maksimum 2 szuflady wieksze,
10) szuflady osadzone na prowadnicach teleskopowych o nosnosci minimum 40 kg,
11) wysuw szuflad maksymalnie 90%,
12) zamek baskwilowy w systemie jednego klucza.



