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1. CZĘŚĆ OGÓLNA 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania, 
odbioru robót pokrycia dachowego związanych z remontem budynku magazynowego nr 78 w 
Jastrzębiu k/Namysłowa. 
1.2. Zakres stosowania SST 

Niniejsza specyfikacja techniczna będzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót jak w punkcie 1.1 
1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z: 
- montaż izolacji przeciwwodnej z foli paroizolacyjnej i paroprzepuszczalnej na dachu 
- montaż ocieplenia dachu wełną mineralną gr. 5 cm 
- montaż rynien, rur spustowych, obróbek blacharskich 
- pokrycie dachu blachą trapezową powlekaną, ułożenie gąsiorów 
- montaż uszczelek systemowych uszczelek na łączeniach oraz taśm przy okapie i w kalenicy 
- montaż kominków wentylacyjnych 
- zabezpieczenie otworów wentylacyjnych 
- montaż kanału wentylacji typu Z 

Kolor blachy i obróbek blacharskich kolor do ustalenia z Zamawiającym na etapie wykonawstwa prac. 
1.4. Określenia podstawowe 

Stosowane określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi Polskimi 
Normami i definicjami podanymi w części pn. Wymagania Ogólne niniejszej specyfikacji. 
1.5. Ogóle wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich 
wykonania oraz za ich zgodność z ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące 
robót podano w ST B-00.00 „Wymagania ogólne". 

 
2. MATERIAŁY 
2.1. Blacha stalowa trapezowa powlekana 

Wymagania podstawowe: 
- powłoka poliester 
- minimalną gr. blachy stalowej: 0,7 mm. 
- minimalna wysokość profilu trapezu: 35 mm. 
- kolor wierzchni blachy powlekanej trapezowej: kolor do ustalenia z Zamawiającym na etapie 

wykonawstwa prac, 
- dla blachy trapezowej należy przyjąć zasady krycia i montażu obróbek blacharskich w 

zależności od kształtu profilu i jego wysokości ustalone w instrukcji technicznej producenta 
blachy pokryciowej. 

2.2. Blacha stalowa powlekana gr.min.0,50 – 0,55 mm 
Blacha płaska powinna odpowiadać normom PN-61/B-10245 i PN-73/1-1-92122 
Zastosowanie na: gąsiory, pasy pod i nad rynnowe, boczne i obróbki elementów wystających 
ponad dachem. 
Struktura warstw blachy ocynkowanej powlekanej przedstawia się następująco: 

- rdzeń stalowy (taśma stalowa niskowęglowa po walcowaniu na zimno w stanie utwardzonym). 
- powłoka cynku naniesiona ogniowo (masa powłoki cynku Zn  min 275 g/m2 obustronnie)  
- lakier podkładowy 
- lakier ochronny - zamyka od spodu układ powłok 
- lakier dekoracyjny z wierzchniej strony blachy, spełnia oprócz roli ochronnej funkcję 

estetyczną. 
- kolor wierzchni blachy powlekanej trapezowej: kolor do ustalenia z Zamawiającym na etapie 

wykonawstwa prac, 
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2.3. Folia paroizolacyjna polietylenowa gr. min. 0,2 mm 
Folia paroizolacyjna pełni funkcję zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegród 
budowlanych przed przenikaniem pary wodnej, szczelność układu zapewnia się poprzez klejenie 
zakładów sąsiednich arkuszy folii taśmą uszczelniającą i obustronnie klejącą. 
Wymogi techniczne: 

- grubość min 0,20 mm 
- masa powierzchniowa 190 g/m2 
- wytrzymałość na rozdzieranie ≥ 60 N/mm 
- przesiąkliwość przy działaniu słupa wody o wysokości 1 m w czasie 100 h nie przesiąka 
- opór dyfuzyjny ≥ 600 m2 hPa/g 
- rozprzestrzenianie ognia: nie rozprzestrzeniające ognia 

2.4. Folia wiatroizolacyjna o paroprzepuszczalności > 2000 g/m2/24h 
Folia paroprzepuszczalna –pełni funkcję zabezpieczenia izolacji termicznej przed zawilgoceniem, 
zanieczyszczeniem kurzem. Zapobiega skraplaniu się pary wodnej w przestrzeni izolacyjnej, utrzymuje 
optymalną wilgotność wewnątrz przegród budowlanych. Szczelność układu zapewnia się poprzez 
klejenie zakładów sąsiednich arkuszy folii taśmą uszczelniającą i obustronnie klejącą. 

Wymogi techniczne: 
- Równoważna grubość warstwy powietrza Sd ≤ 0,01m 
- Przepuszczalność pary wodnej: 2000 g / (m2 (24h)) 
- Maksymalna siła rozciągająca (50 mm): 

- wzdłuż: 180 N 
- w poprzek: 120 N 

- Odporność na działanie czynników atmosferycznych: 3 miesiące 
- Temperatura użytkowa: od -40°C do +80°C 
- Gramatura: 115 g / m2 
- Klasyfikacja ogniowa: trudno zapalny 

2.5. Kominki wentylacyjne. 
Należy wykonać kominki wentylacyjne o wymiarach jak istniejące z blachy stalowej 

ocynkowanej powlekanej gr. 0,7 mm (kolor jak obróbki i blacha dachowa) usztywnione od środka 
rusztem z kątowników stalowych ocynkowanych na wzór jak poniżej. 

  
2.6. Rynny i rury spustowe 

- Blachy stalowe płaskie o grub. min. 0,7 mm obustronnie ocynkowane, grubość powłoki cynku 
wynosi min. 275 g/m2. 

- Systemowe rynny z blachy ocynkowanej o średnicy 150 mm 
- Systemowe rury spustowe z blachy ocynkowanej o średnicy 120 mm 
- Systemowe zbiorniczki odpływowe przy rynnach z blachy stalowej ocynkowanej 
- Uchwyty systemowe do rynien i rur spustowych z blachy ocynkowanej 
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2.7. Płyty ze skalnej wełny mineralnej dachowej np. Rockwool Rockmin Plus gr. 5 cm, klasa reakcji na 
ogień A1. Wełną ułożyć między łatami. 

2.8. Zabezpieczenie otworów wentylacyjnych powinno być wykonane z prętów stalowych ze stali 
St3S o średnicy min. 12 mm i oczku nie większym niż 80 mm w poziomie i 240 mm w pionie 
spawanych w ramie z profilu kątowego St3S o wymiarach nie mniejszych niż 30x40x4 mm z 
siatką stalową z drutu o średnicy min. 1,5 mm i wielkości oczek nie większych niż 25x25 mm. 
Siatki powinny być trwale połączone z kątownikiem. Kraty, siatki, kątowniki pokryć powłoka 
antykorozyjną oraz powłoką lakierniczą malowaną proszkowo (kolor wg wzornika Śnieżka 306A 
zielony). Mocowanie na kotwy stalowe wykonane z płaskownika 40x6 mm i długości co najmniej 
160 mm w odstępach nie większych niż 48 cm służące do zamocowania w ścianach. 

2.9. Kanał wentylacyjny typu Z wysokości 150 cm 
Kanał zamontowany max 50 cm powyżej poziomu posadzi wykonany z blachy ocynkowanej gr. 
min. 0,70 mm wg. Normy DIN 24190, 24191. II klasa szczelności wg. DIN 24194. stopień ciśnienia 
1-4 wg. DIN 24190 I 24191. Czerpania w ścianie zewnętrznej i wewnątrz pomieszczenia 
zabezpieczona wg wymagań 2.3.3. 
 

3. SPRZĘT 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST B-00.00 „Wymagania ogólne". 
3.2. Sprzęt do wykonania robót 

Roboty można wykonywać przy użyciu dowolnego sprzętu niezbędnego do wykonania 
przedmiotu zamówienia, zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. 

Przy doborze sprzętu należy uwzględnić wymagania producenta wyrobów do wykonywania 
pokrycia dachowego. 

Wykonawca powinien dysponować niezbędnym sprzętem do wykonania robót określonych w 
SST. Zastosowane rodzaje sprzętu używanego do robót powinny odpowiadać wymaganiom 
zastosowanej technologii oraz warunkom przepisów BHP obowiązującymi w konkretnej dziedzinie 
ich stosowania, po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru.  

Jakikolwiek sprzęt, maszyny budowlane lub narzędzia nie gwarantujące zachowania wymagań 
jakościowych i przepisów BIOZ zostaną przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i 
niedopuszczone do robót. 

 
4. TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST B-00.00 „Wymagania ogólne" 
4.2. Transport materiałów 

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów powinien odbywać się w sposób 
zapewniający zachowanie ich dobrego stanu technicznego. 

Załadunek i wyładunek wyrobów w jednostkach ładunkowych (na paletach) należy prowadzić 
systemem mechanicznym, wyposażonym w osprzęt widłowy, kleszczowy lub chwytakowy. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Podkład pod blachę trapezową 

Rozstaw łat dostosować do typu blachy trapezowej. Styki łat winny znajdować się na 
elementach podporowych. Łaty należy mocować jednym gwoździem. Nowe łaty powinny być 
zabezpieczone przed zagrzybieniem środkami dopuszczonymi do stosowania w budownictwie. 

Wymagania ogólne: 

− równość powierzchni deskowania i łat powinna być taka, aby prześwit między nią a łata 
kontrolną o długości 3,0 m był nie większy niż 5 mm w kierunku prostopadłym do spadku i nie 
większy niż 10 mm w kierunku równoległym. 

− podkład powinien być zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcji, 
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− w podkładzie powinny być osadzone uchwyty do mocowania rynien. 

− deska czołowa, zaimpregnowana środkiem grzybobójczym 

− w pasie nadrynnowym należy zastosować grzebień okapowy deski okapowe o szerokości ok. 15 
cm, zaimpregnowaną środkiem grzybobójczym 

− łaty do wykonania podkładu powinny mieć przekrój min. 40x60 mm, zaimpregnowane 
środkiem chroniącym przed ogniem i szkodnikami biologicznymi, 

− łaty należy przybijać do krokwi jednym; gwoździem; styki łat powinny znajdować się na 
krokwiach, 

− rozstaw osiowy łat należy dostosować do rodzaju pokrycia, 

− podbitkę dachową należy wykonać z desek profilowanych, zaimpregnowanych środkiem 
grzybobójczym i lakierowanych 

− w połaci dachu należy zamontować fabryczne lub warsztatowo wykonane kominki 
wentylacyjne 

Łaty są elementem konstrukcyjnym, ich wymiary i klasa drewna powinna być dostosowana do 
rozstawu podpór. Przewidziano do zastosowania łaty z tarcicy nasyconej o minimalnym przekroju 
40x60 mm 

Kontrłaty są wymagane gdy na dachu zastosowano folię lub deskowanie. Ze względu na 
konieczność zapewnienia w tym wypadku dodatkowego kanału wentylacyjnego pod dachówką kontr 
łaty muszą mieć wysokość co najmniej 24 mm. Kontrłaty zastosowano o wymiarach 25x40 mm. W 
szczególnych wypadkach wymiary kontrłat zwiększyć. Wszystkie nowe elementy dachu muszą być 
zabezpieczone środkami impregnującymi do zabezpieczeń drewnianych elementów budowlanych 
przed ogniem i korozją biologiczną. 
5.2. Ułożenie folii i membrany 

Folię mocuje się do krokwi zszywkami podczas przybijania ołatowania (kontrłat i łat), które ją 
dodatkowo dociska do krokwi lub deskowania. 

Folię układać nadrukiem do góry, równolegle do okapu, lekko naciągając, zaczynając od 
najniższego pasa,. 

Stosować zakłady wg. następujących zasad: gdy nachylenie połaci dachowej jest większe niż 200 
zakłady muszą mieć 15 cm szerokości, a gdy nachylenie jest mniejsze niż 200 zakłady należy 
zwiększyć do 20 cm. Folię paroprzepuszczalną odprowadzającą ewentualne skropliny z powierzchni 
pokrycia blachy ułożyć z wywinięciem 50 cm na każdy ogniomór. 

Na kalenicy i narożach dachu, przed położeniem gąsiorów, należy zastosować taśmę 
uszczelniającą. Należy skleić taśmę uszczelniającą połączenia z obróbką blacharską nad okapem, 
połączenia z murem, kominem lub oknem dachowym. Należy też uszczelnić wszystkie otwory w folii 
(przejście anten) powyżej każdego otworu (kominy, okna dachowe) należy wykonać rynną z 
dodatkowego arkusza folii. Arkusz należy włożyć pod najbliższy od góry zakład między pasami, a 
dolną krawędź zawinąć ku górze i przybić na łatę nad przeszkodą. Rynienkę uformować ze spadkiem 
na zewnątrz przeszkody. 

Przy elementach wychodzących ponad dach, folię należy wywinąć ku górze i umocować do 
wystającego elementu. 
5.3. Pokrycia z blachy trapezowej (fałdowej) 

Krycie blachą trapezową może być wykonywane na dachach o pochyleniu połaci podanym w 
PN-B-02361: 1999. Arkusze blach trapezowych powinny być ułożonej na połaci w ten sposób, aby 
szersze dno bruzdy było na spodzie. Zakłady podłużne blach trapezowych mogą być pojedyncze lub 
podwójne, zgodnie z kierunkiem przeważających wiatrów. Zakład podwójny należy stosować 
wyjątkowo, w miejscach narażonych na spływ dodatkowych ilości wód opadowych i może on 
obejmować pas o szerokości nie większej niż 3 m. Uszczelki na stykach podłużnych blach 
trapezowych należy stosować przy pochyleniach mniejszych niż 55%. Szerokość szczelin na zakładach 
podłużnych powinna być minimalna. W przypadku braku możliwości spełnienia tego wymagania, na 
przykład ze względu na falistość krawędzi podłużnych blachy, zamiast uszczelek należy stosować kit 
trwale plastyczny lub elastoplastyczny. Długość stosowanych blach powinna być nieco większa od 
szerokości połaci. Jeżeli nie jest to możliwe, należy wykonać zakłady poprzeczne blach trapezowych 
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usytuowane tylko nad płatwiami. W przypadku pochylenia połaci większych lub równych 55% nie 
wymaga się dodatkowego uszczelnienia zakładu poprzecznego. Przy pochyleniu mniejszym 55% w 
zakładach poprzecznych należy stosować uszczelki. W przypadku konieczności dylatowania blach 
trapezowych na połaci dachowej do płatwi można mocować tylko blachą górną. Długość zakładu 
poprzecznego blach powinna wynosić nie mniej niż 150 mm w przypadku pochylenia połaci 
większego lub równego 55% i nie mniej niż 200 mm - przy pochyleniu mniejszym niż 55%. Do 
mocowania blach trapezowych należy stosować łączniki samogwintujące (lub śrubę z nakrętką) z 
podkładką stalową i podkładką gumową o odpowiedniej jakości. Łączniki należy mocować w każdej 
bruździe blachy trapezowej, a na płatwiach pośrednich w co drugiej bruździe - w przypadku gdy 
blachy trapezowe mają stanowić element usztywniający płatwie przed utratą stateczności giętno-
skrętnej. Jeżeli nie jest wymagane takie usztywnienie, blachy należy mocować do płatwi za pomocą 
łączników przechodzących przez grzbiety fałdy, z zastosowaniem dodatkowych elementów 
podtrzymujących, o wymiarach dostosowanych do wymiarów fałdy. Łącznikami należy mocować 
każdy grzbiet blachy trapezowej, a na płatwiach pośrednich - co drugi grzbiet. Odwodnienie dachu 
należy prowadzić za pomocą rynien odwadniających dylatowanych co 12 m. Nie należy stosować 
odwodnienia typu wewnętrznego. 
5.4. Obróbki blacharskie, rynny i rury spustowe. 

Przy wykonywaniu obróbek blacharskich należy pamiętać o konieczności zachowania dylatacji. 
Dylatacje konstrukcyjne powinny być zabezpieczone w sposób umożliwiający przeniesienie ruchów 
poziomych i pionowych dachu w taki sposób, aby następował szybki odpływ wody z obszaru 
dylatacji. Obróbki blacharskie wykonać wyłącznie z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej, 
obróbki blacharskie powinny być dostosowane do wielkości pochylenia połaci. Robót nie można 
wykonywać na oblodzonych podłożach. 

Obróbki pokrycia ścianek attykowych mocować za pomocą klamer z płaskownika ocynkowanego 
4x40 mm , przytwierdzanych do konstrukcji ścianek w rozstawie max. 40 cm kołkami rozporowymi. 
Klamry należy tak wyprofilować, by płaszczyzny poziome obróbek po zamocowaniu, tworzyły spadek 
min. 2% w kierunku połaci dachowych. Odgięcia pionowe tych obróbek po obu stronach krawędzi 
murów, winny wystawać na odległość min. 3 cm poza płaszczyzny ścian, a wysokość odgięć winna 
wynosić min. 5 cm 

W dachach z odwodnieniem zewnętrznym w warstwach przekrycia powinny być osadzone 
uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podłużnym.  

Przekroje poprzeczne rur spustowych, rynien dachowych i wpustów dachowych powinny być 
dostosowane do wielkości odwadnianych powierzchni dachu (nawiązać do istniejących). 

Rynny i rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny odpowiadać wymaganiom 
podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty zaś do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 
1462:2001, PN-B-94702:1999 i PN-B-94701:1999.  

Rynny należy zakupić jako gotowy wyrób, średnicach jaki istniejące o średnicy 150 mm. Rynny 
powinny być łączone na zakład nie mniejszy niż 20 mm. Spadki rynien regulować na uchwytach. 
Rynny mocować na nowych uchwytach. Rynny powinny być mocowane za pomocą systemowych 
haków do rynien, rozmieszczonych w odległości co 0,50 m a skrajne od krawędzi okapu nie więcej niż 
15 cm z zachowaniem spadku od 0,5 do 2 % w dwóch kierunkach przy zachowaniu najwyższego 
punktu po środku. Zewnętrzny brzeg rynny powinien być usytuowany o 10 mm niżej niż brzeg 
wewnętrzny. Połączenie rynny z rurą spustową powinno być wykonane w taki sposób aby swobodnie 
wchodziło w rurę spustową. 

Rury spustowe wykonać z blachy ocynkowanej o średnicy 120 mm, z pojedynczych członów 
odpowiadających długości arkusza blachy, składany w elementy wieloczłonowe lub z gotowych 
elementów. Powinny być łączone w łączach pionowych na rąbek pojedynczy leżący w złączach 
poziomych na zakład szerokości 40 mm. Złącza pionowe rur spustowych odwrócone od lica ściany, 
osie załamań i kolanek powinny tworzyć z osią rury spustowej kąt 110° - 130°. Uchwyty powinny być 
mocowane w sposób trwały przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie 
cementowej w wykutych gniazdach, rury spustowe odprowadzające wodę do kanalizacji powinny 
być wpuszczone do rury żeliwnej na głębokość kielicha. Załamania wyrobić kolankami z kątami 
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dopasowanymi do kształtu omijanego elementu. Rury spustowe przymocowuje się do ściany za 
pomocą uchwytów w rozstawie, co 1,5 m, mocowanie pod kolankiem na końcu. Przy połączeniu z 
rurą spustową żeliwną uszczelnić materiałem plastycznym, dodatkowo należy założyć kołnierzyk z 
blachy ocynkowanej powlekanej. W dolnej części każdego członu powinien być wytłoczony wałek 
odsunięty od brzegu członu na szerokość zakładu. 

Uchwyty do rur spustowych ocynkowane, wg wymagań BN-66/5059-01, nad uchwytami 
przylutowane obrączki z blachy stalowej, szerokość 30-40 mm, a brzegi podwinięte na szerokość 4-6 
mm, montaż noska umożliwiający opadanie rur. 

Odchylenie rur spustowych od pionu nie powinno być większe niż 3 mm na długości 2 m. Rury 
spustowe powinny być łączone na zakład długości minimum 20 mm. 

 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Ogólne zasady kontroli jakości robot podano w części pt. Wymagania Ogólne. Poszczególne 
etapy wykonania prac dekarskich powinny być odebrane i zaakceptowane przez nadzór Inwestorski. 

Fakt ten powinien znaleźć odzwierciedlenie odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy 
Kontrola powinna obejmować: 

- kontrolę elementów składowych 
- kontrolę zabezpieczenia obiektu przed niekorzystnym wpływem warunków 

atmosferycznych 
- sprawdzenia poprawności wykonania styków zgrzewalnych papy oraz ich szczelności 
- poprawności wywinięcia papy przy załamaniach powierzchni dachu szczególnie przy 

kominach ściankach itp. 
- kontrolę jakości wykonania poszycia dachu ( sprawdzenia poprawności wygrzania 

styków papy, obróbek wokół części wystających z poszycia papowego) 
- kontrolę poprawności wykonanych prac zgodnie z ST 

Materiały przeznaczone do wykonania prac dekarskich muszą posiadać odpowiednie atesty oraz 
być zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu 
materiałów oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy. 

Rynny: 
- jakość przygotowania podłoży 
- jakość użytych materiałów 
- jakość wykonania rynien i rur spustowych 
- kontrola poprawności wykonanych prac zgodnie z ST 

W trakcie prowadzenia robot polegających na wykonaniu pokryć dachowych należy 
kontrolować: 

- zgodność z dokumentacją techniczną 
- sprawdzić podłożem, zwłaszcza pod kątem jego nierówności i spadków 
- sprawdzić materiały (jakość) 
- badać prawidłowość i dokładność wykonania (szczelność pokrycia) 

Sposoby sprawdzania 
Zgodność z dokumentacją techniczną i ST sprawdza się przez porównanie wykonanych robot 

blacharskich i dekarskich z dokumentacją opisową i rysunkową oraz stwierdzenie wzajemnej 
zgodności przez oględziny zewnętrzne, pomiary oraz konieczne próby. 

Materiały kontroluje się bezpośrednio lub pośrednio – tzn. na podstawie zapisów w dzienniku 
budowy lub protokołach odbioru materiałów stwierdzających zgodność użytych materiałów z 
wymaganiami dokumentacji technicznej. Wygląd zewnętrznego pokrycia ocenia się przez oględziny 
pokrycia i stwierdzenie niewystępowania takich wad jak dziury i pęknięcia oraz pomiary ewentualnej 
nieprostopadłości szwów do okapu, odchylenia rąbków lub zwojów od linii prostej i od linii 
prostopadłej do okapu. Wielkość tych odchyleń należy sprawdzić z dokładnością do 5mm. 

Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodnego z ST oraz połączeń poszczególnych 
odcinków rynien (zakłady lutowane i nitowane). Należy także sprawdzić czy rynny nie mają wgnieceń, 
dziur i pęknięć. 



8 

 

Ocena zabezpieczeń elewacyjnych i dachowych polega na sprawdzeniu zgodności z ST 
wykonania połączeń arkuszy, umocowania zabezpieczeń i odgięć przy murach, zabezpieczeń 
kominów i murów ogniowych, wywietrzników, włazów, klapy dymowej, nasad kominowych i innych 
elementów dachu. 

Szczelność pokrycia sprawdza się je bezpośrednio po obfitych opadach lub po poddaniu miejsc 
sprawdzania działaniu strumienia wody przez okres nie krótszy niż 15 min. obserwowaniu czy woda 
nie zatrzymuje się na powierzchni pokrycia, lub nie przenika przez nie i nie tworzy zacieków. 
Zauważalne usterki należy oznaczyć w sposób umożliwiający ich odszukanie i naprawę po 
wyschnięciu pokrycia. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST B-00.00 „Wymagania ogólne" 
7.2. Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową robót związanych z rozbiórką elementów są jednostki z przedmiaru robót. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST B-00.00 „Wymagania ogólne" 
8.1. Odbiór podłoża. 

− badania podłoża należy przeprowadzać w trakcie odbioru częściowego, podczas pogody, przed 
przystąpieniem do krycia połaci dachowych, 

− sprawdzenie równości powierzchni podłoża (deskowania) należy przeprowadzać za pomocą 
łaty kontrolnej o długości 2 m lub za pomocą szablonu z podziałką milimetrową. Prześwit 
między sprawdzaną powierzchnia a łatą nie powinien przekroczyć 5 mm 

8.2. Odbiór robót pokrywczych 

− roboty pokrywcze, jako roboty zanikające, wymagają odbiorów częściowych. Badanie w czasie 
odbioru częściowego należy przeprowadzać dla tych robot, do których odbiór później jest 
niemożliwy lub utrudniony. Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie: 

• podłoża (deskowania i łat) 

• jakości zastosowanych materiałów, 

• dokładności wykonania poszczególnych warstw pokrycia, 

• dokładności wykonania obróbek blacharskich i ich połączenia z pokryciem 
Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 

− badania końcowe pokrycia należy przeprowadzać po zakończeniu robot, po deszczu, podstawę 
do odbioru robot pokrywczych stanowią następujące dokumenty: 

• dokumentacja powykonawcza, 

• dziennik budowy z zapisem stwierdzającym odbiór częściowy podłoża oraz poszczególnych 
warstw lub fragmentów pokrycia, 

• zapisy dotyczące wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiałów 

• protokoły odbioru materiałów i wyrobów. 

− Odbiór końcowy polega na dokładnymi sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia obróbek 
blacharskich i połączenia ich z urządzeniami odwadniającymi, a także wykonanie w pokryciu 
ewentualnych zabezpieczeń eksploatacyjnych. 

8.3. Odbiór obróbek uszczelniających, rynien i rur spustowych powinien obejmować: 

− sprawdzenie prawidłowości połączeń poziomych i pionowych 

− sprawdzenie mocowania elementów do deskowania lub ścian 

− sprawdzenie prawidłowości spadków rynien 
Odbiór pozostałych robot podlegają zasadom odbioru robot zanikających 

 
 



9 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST B-00.00 „Wymagania ogólne" 
9.2. Cena i szczegółowy zakres robót wykonania robót obejmuje: 

− roboty przygotowawcze 

− zakup materiałów i ich transport na miejsce wbudowania, transport wewnętrzny materiałów 

− wykonanie robót zasadniczych  

− wykonanie prac pielęgnacyjnych 

− prace porządkowe 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

− PN-EN 338: 2004- Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymałości 

− PN-81/B-03150/01 - Konstrukcje z drewna i materiałów drewnopochodnych – Obliczenia 
statyczne i projektowe - Materiały 

− PN=81/0315/01 - Konstrukcje z drewna i materiałów drewnopochodnych – Obliczenia 
statyczne i projektowe - Konstrukcje 

− PN-81/0315/01- Konstrukcje z drewna i materiałów drewnopochodnych – Obliczenia statyczne 
i projektowe – Złącza 

− PN-B-02361:1999 Pochylenia połaci dachowych. 

− PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej 

− PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. 
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze 

− PN-EN 501:1999 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów z cynku do 
pokryć dachowych układanych na ciągłym podłożu. 

− PN-EN 506:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 
samonośnych z blachy miedzianej lub cynkowej. 

− PN-EN 504:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów z blachy 
miedzianej układanych na ciągłym podłożu.  

− PN-EN 505:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów płytowych 
ze stali układanych na ciągłym podłożu.  

− PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 
samonośnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozję. Część 1: Stal.  

− PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 
samonośnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozję. Część 2: 
Aluminium. 

− PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 
samonośnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozję. Część 3: Stal 
odporna na korozję 

− PN-EN 502:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 
samonośnych z blachy ze stali odpornej na korozję, układanych na ciągłym podłożu. 

− PN-EN 507:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 
samonośnych z blachy aluminiowej, układanych na ciągłym podłożu. 

− PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okrągłych. 

− PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.  

− PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podział i wymagania.  

− PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien półokrągłych. 


