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1. WSTEP

llekro¢ w tekscie bedzie mowa o specyfikacji technicznej ( ST) nalezy przez to rozumiec Specyfikacje Techniczng Wykonania i Odbioru
Robdt Budowlanych.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem warstw z kruszywa w ramach zadania podanego w STWIORB D-00.00.00,, Wymagania ogélne” w pkt 1.

1.2 Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument umowy przy realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z:
— utozeniem betonu zywicznego przepuszczalnego,
— utozeniem obrzezy stalowych
—  roztozeniem warstwy z kruszywa 4/8, 2/5

1.4.0kreslenia podstawowe

Mieszana mineralno-zywicowa — mieszanka kruszywa o odpowiedniej granulacji, zywic, utwardzaczy majgca wtasciwosci
przepuszczalne wody, uktadana w miejscach gdzie konieczne jest powierzchniowe odprowadzenie wody lub zasilenie drzew
znajdujgcych sie w obrebie nawierzchni przepuszczalnej.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi w ST D-
00.00.00 ,, Wymagania ogolne”

2. MATERIALY.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-00.00.00

Wykonawca powinien zapewni¢ miejsce sktadowania kruszywa w uzgodnieniu z Inspektorem.

2.2. Materiaty do wykonania nawierzchni

e Kruszywo do betonu zywicznego: grysowe ze skat twardych ( od 6 skali Mosha) lub zwir tamany rzeczny z przedziatu frakcji
1-8mm ( np. 1-2mm, 2-4mm, 3-5mm 4-6mm, lub kombinacja ziarn frakcji 1-8mm).

e Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania jednej z norm: PN-EN 13242, PN-EN 13139, PN-EN 13043 lub PN-EN 12620.

e Ze wzgledu na mozliwo$¢ zmiany barwy kruszyw jasnych w nawierzchni pod wptywem UV- zaleca sie stosowanie kruszywa
ciemniejszego.

»  Zywica dwusktadnikowa na bazie zywicy epoksydowej stanowigcej spoiwo- zywice powinny posiadaé potwierdzone aprobata
lub Krajowa Oceng Techniczng przeznaczenie do nawierzchni przepuszczalnych. Zywica musi mieé wtasciwosci, ktére pozwolg
na punktowe taczenie krawedzi kruszyw z pozostawieniem struktury porowej umozliwiajgcej przepuszczenie wody i powietrza

e obrzeza stalowe stal ocynkowana (gr. min 8 mikronéw) — profil L lub ptaskownik o wymiarach okreslonych w dokumentacji -
wg PN-EN 10056-1

o profil ,L” 200x100x6mm ze stali ocynkowanej, przytwierdzony do fundamentu betonowego za pomoca 2 kotew
montazowych

o profil ,I” 200x6mm ze stali ocynkowanej lub aluminiowy mocowany w fundamencie betonowym za pomoca pretéw
stalowych $r. 16mm - w lokalizacji tukéw poziomych 0 promieniu R<5,0m

e Fundament betonowy z betonu C20/25 w szalunku traconym sr. 250mm

e Prety stalowe $r. 22mm do mocowania obrzezy

2.1.1 Wtasciwosci mieszanki Zywicznej

. Proces wykonania mieszanki — na zimno, przy czym musza by¢ zapewnione odpowiednie proporcje wagowe i przedziaty czasowe
ustalone przez producenta,

. odpornos¢ na dziatanie soli drogowych, promieniowania UV ( z pominieciem zmiany koloru nawierzchni), mrozoodporna,

e wytrzymato$é mieszanki na Sciskanie (przy zastosowaniu kruszywa 1-3mm)- co najmniej 14 MPa; przy zastosowaniu kruszywa 3-5 i
wiecej- 17 MPa.

. maksymalne ugiecie catkowite — nie wiecej niz 15mm

. zapewnienie jednolitej faktury i koloru
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. Mieszanka nie moze by¢ szkodliwa dla wéd gruntowych oraz roslinnosci, odporna na dziatanie mréwek i innych owadoéw, brak
mozliwosci kietkowania trawy.

. Gwarancja na wykonang nawierzchnie z mieszanki co najmniej 2 lata i nie krécej niz gwarancja okreslona w zamdwieniu na roboty
budowlane.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujgcy do wykonania nawierzchni moze korzystaé z dowolnego sprzetu dostosowanego do obszaru robét. Do
wykonania mieszanki stosowac betoniarki, jezeli producent nie wskaze inaczej. W obrebie drzew roboty nalezy prowadzi¢ recznie.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem
z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem, zawilgoceniem oraz pyleniem podczas przewozu. Transport zywicy wg w instrukcji
producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6tOgoélne zasady wykonania robét podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno spetnia¢ wymagania okreslone w dokumentacji projektowe;.

Przed wykonaniem warstwy wszelkie koleiny i miekkie miejsca podtoza oraz powierzchnie nieodpowiednio zageszczone lub wykazujgce
odchylenia wysokosciowe od zatozonych rzednych, powinny by¢ naprawione przez spulchnienie, dodanie wody albo osuszenie poprzez
mieszanie, do osiggniecia wilgotnosci optymalnej, powtdrnie wyréwnane i zageszczone.

Warstwa musi by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajgcy jej wykonanie zgodnie z dokumentacja projektowa.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztattowania warstwy muszg by¢ wczesniej przygotowane, odpowiednio zamocowane i utrzymane w
czasie robot przez Wykonawce. Rozmieszczenie palikdw lub szpilek musi umozliwia¢ nacigganie sznurkéow lub linek do wytyczenia robot
Warstwa powierzchni z kruszyw ( grubosci i frakcje wg przyja¢ wg projektu) powinna mieé nieréwnosci nie wieksze niz 2 cm (mierzone
pod fatg dt. 2m).

tawy betonowe wykona¢ punktowo o wymiarach podanych w dokumentacji z zachowaniem odpowiednie] klasy betonu i wymiarow.
Montaz obrzezy powinien nastgpi¢ po uzyskaniu petnej wytrzymatosci betonu, chyba ze producent mieszanki betonowej okresli
inaczej lub Inspektor dopusci wczesniejszy montaz.

Obrzeza stalowe nalezy taczy¢ z tawg kotwami stalowymi z tadunkiem klejowym. Rozstaw kotwien uzalezniony jest od rozmieszczenia
fundamentéw punktowych.

5.3. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Wykonawca powinie zapewni¢ utozenie mieszanki firmie specjalizujgcej sie w uktadaniu tego typu nawierzchni.

Przygotowang mase ( w proporcjach podanych przez producenta) nalezy roztozy¢ ze spadkiem i o grubosci okreslonej w dokumentacji
projektowej.

Temperatura wykonania oraz wigzania warstwy oraz okres wbudowania musi by¢ okreslona przez producenta. Powstate taczenia
powinny by¢ liniami prostymi, bez uskokéw. Warstwa nawierzchni powinna by¢ trwale zwigzana z podbudowa — bez rozwarstwien,
ubytkow, szczelin. Nawierzchnie nalezy bezwzglednie zdylatowa¢ —dylatacje wykonywac¢ w przerwach nie wiekszych niz5 m (w
przypadku mniejszej dtugosci zaleca sie wykonanie co najmniej 1 ciecia). Gtebokos$¢ nacinania szczelin min. 50% grubosci warstwy. Czas
po jakim mozna wykona¢ nacinanie okresla producent.

5.4. Konserwacja i pielegnacja

Niezbedne czynnosci, ktére nalezy wykonaé w zakresie utrzymania prawidtowych wtasciwosci nawierzchni:
— - usuwac na biezgco wszelkie zanieczyszczenia nawierzchni ( np. sprezonym powietrzem)
— - my¢ na biezaco strukture porowata nawierzchni z czastek zamulajgcych ( np. wodg pod cisnieniem)
— - uzupetniaé ( naprawiac ) na biezgco wszelkie ubytki i zniszczenia nawierzchni
— -nie dopusci¢ do zanieczyszczenia powierzchni farbami, lakierami, olejami oraz innymi trudno usuwalnymi substancjami
— - nie dopuszczaé¢ do ruchu samochodowego, chyba ze w dokumentacji projektowej ustalono inaczej.

Minimum raz w miesigcu ( najlepiej na biezgco) sprawdzeniu podlega :
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—  -stan zabrudzenia nawierzchni
— - wyglad zewnetrzny (uszkodzenia mechaniczne nawierzchni, spekania, itp.)

5.6 Obrzeza stalowe/ aluminiowe

Obrzeza stalowe wykonane w ksztatcie okreslonym w dokumentacji projektowej . Stal S235. Ocynk ogniowy- grubos¢ uzalezniona
jest od gr. scianki ksztattownika

Obrzeza aluminiowe wykonane wykonane ze stopu aluminium 6005A wg PN-EN 573-1 lub/i 3, elastyczne z mozliwoscig poprowadzenia
nawierzchni w tuku. Wytrzymatos$¢ powinna by na tyle duza aby przenies$¢ obcigzenie od pracy walca lub zageszczarki. Krawedzie
obrzezy powinny by¢ wyoblone. Tasmy powinny by¢ tgczone od wewnatrz bez mozliwosci roztaczenia pod wptywem pracy lub przy
montazu ( dopuszczalna jest spoina dylatacyjna miedzy tgczacymi elementami).

Kotwienie obrzezy stalowych wykonaé zgodnie z dokumentacjg projektowa tj. przy pomocy przyspawanych pretéw zebrowany dt. 60
cm ( pret pokryé powtoka antykorozyjng ). Dtugos¢ kotwienia mozna skréci¢ jezeli w podtozu przebiegaja sieci elektryczne i
teletechniczne lub obrzeze lokalizowane jest w obrebie systemu korzeniowego (ryzyko natrafienia na korzen). Jezeli istnieje ryzyko
przebicia sieci- sposéb montazu nalezy zmienié.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

O zakresie, rodzaju, czestotliwosci badan na kazdym etapie robét decyduje ostatecznie Inspektor. Kontrola i badania kruszywa jak w
SST dotyczacej warstwy z kruszyw. Zywice powinny posiadaé aktualne aprobaty lub KOT. W przypadku gotowej mieszanki (
systemowej) nalezy dostarczyé ww. dokumenty ( jezeli producent takie udostepnia). Warunkiem koniecznym jest deklaracja
wtasciwosci uzytkowych dla wszystkich zastosowanych materiatow. W przypadku mieszanki betonowej mozna przedstawi¢ metryke
dostawy. Obrzeza stalowe powinny mie¢ udokumentowang grubos¢ ocynku a w przypadku braku danych zaleca sie sprawdzenie
grubosci miernikiem elektronicznym.

Nalezy zachowac¢ minimalng grubos$¢ nawierzchni okreslong w dokumentacji. Nieréwnosci nie mogg by¢ wieksze niz nierdwnosci
okreslone dla nawierzchni bitumicznej sciezek rowerowych. Cato$¢ podlega wizualnej ocenie jakosci robdt. Przed uzupetnieniem
nawierzchni i wykonaniem ciggdw nalezy sprawdzi¢ sposob przytwierdzenia obrzezy do fundamentéw betonowych.

Wysoko$¢ obrzezy powinna by¢ jednolita na catej dtugosci, zwtaszcza z obrzezy mieszanych — stal/ aluminium.

Sposdb tyczenie obrzezy aluminiowych jest analogiczne jak obrzezy betonowych. Oddzielane powierzchnie powinny znajdowac sie na
tym samym poziomie (obrzeze nie powinno wystawac poza nawierzchnie).

Dopuszczalne odchylenia linii elementéw aluminiowych lub stalowych w poziomie od linii projektowanej, ktére wynosi £ 5 cm na kazde
100 m obrzeza,

Dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny elementu obrzeza od niwelety projektowanej, ktére wynosi £ 1 cm na kazde 100
m ustawionego obrzeza.

Dodatkowo ocena wizualna wykonanych robét.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest utozenie:
e [ m2] wykonania nawierzchni zywicznej / roztozonego kruszywa
¢ [m] utozenia obrzeza stalowego z fundamentem

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i ST, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6
daty wyniki pozytywne tzn. znajduja sie w dopuszczalnych odchytkach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
Cena obejmuje wykonanie wszelkich prac zwigzanych w wykonaniem zadania okreslonego w przedmiotowej specyfikacji w tym
czynnosci ujete w ST, Dokumentacji Projektowej oraz okreslonych wymogach formalno-prawnych.

Zakres wykonania 1 m? nawierzchni obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— ew. oznakowanie robot,

— przygotowanie mieszanki na budowie lub dostarczenie gotowej
— rozfozenie mieszanki zgodnie z instrukcja producenta

— przeprowadzenie kontroli
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utrzymanie warstwy w czasie roboét i w okresie gwarancyjnym.

Zakres utozenia 1mb obrzeza obejmuje

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

ew. oznakowanie robot,

zakup i dostarczenie materiatéw,

wykonanie tawy (lub fundamentéw) i montaz obrzeza,
przeprowadzenie kontroli robét.

Cena utozenia 1m2 kruszywa - analogia do D- 04.04.02

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Analogicznie jak D-04.04.02.

PN-EN 10056-1 Katowniki rGwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej -- Wymiary

PN-EN 13249: Geotekstylia i wyroby pokrewne — Wtasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobdw stosowanych do budowy drég i
innych powierzchni obcigzonych ruchem (z wytgczeniem drég kolejowych i nawierzchni asfaltowych)

PN-EN 13251:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne — Wtasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobow stosowanych w robotach

ziemnych, fundamentowaniu i konstrukcjach oporowych

PN-EN 13252: Geotekstylia i wyroby pokrewne — Wtasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobdw stosowanych w systemach

drenazowych

PN-EN 13255: Geotekstylia i wyroby pokrewne - Wtasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobdéw stosowanych do budowy kanatéow
PN-EN 13256: Geotekstylia i wyroby pokrewne — Wtasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobdw stosowanych do budowy tuneli i

konstrukcji podziemnych
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