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Nominalne warunki
dziatania/skutecznosc¢:

Zamkniecie/otwarcie podczas Spetnia
badania w odpowiednim

momencie i w dopuszczalnym

czasie

Czas odpowiedzi/czas

zamkniecia: Spetnia

Pewnos$¢ dziatania:
KWP-LE
KWP-LS

10 000 cykli - spetnia
300 cykili - spetnia

Odpornos¢ ogniowa:

- Szczelnosé ogniowa - E

- Izolacyjnos¢ ogniowa - |

- Dymoszczelnos¢ - S

- Stabilno$¢ mechaniczna
(w zakresie E)

- Zachowanie przekroju
poprzecznego (w zakresie E)

El 120 (ve ho i«»0) S
ElI 90 (ve i«»0) S
El 60 (ve i«»0) S
El 30 (ve i«»0) S

Trwatosé:
- przy zwioce czasowej Spelnia
- zachowanie pewnosci Spelnia

dziatania




Wersja 1.1

Firma SMAY zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian w dokumencie.

Spis tresci

TIVSTEP oot e e e e e e s ee s st e e st e e s eeseee s ee s ee e e s eees e s 4
2. REGULACIE PRAWNE ..o eeeeeeeeeseeeeees s e s eeeeeseeeses e es e eseess e seesees e eseeeses 4
3.PRZEZNACZENIE URZADZENIA .......ovooieeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeseeeeeeeseeesees e eseeeseesseeeseesees e eseeses 4
4.0PIS TECHNICZNY URZADZENIA .....oooeeeeeeeeeeeeeeeee e eeeeeeeeee e ee e 5
5.SILOWNIKI ELEKTRYCZNE FIRMY BELIMO STOSOWANE W KLAPACH KWP-LE......... 9
6.WARUNKI TRANSPORTU | SKEADOWANIA ......co.oveeeeeeeeeeeeeee e eseseeseeesee 13
7.INSTRUKCJA MONTAZU URZADZENIA ... eeeeeeeeeeeeee e 13
8.ZASADY OBSLUGI OKRESOWEJ | KONSERWAC ... 21

G WARUNKI GWARANCUII ... et e e 23



DTR — KWP-L

1. WSTEP

Celem niniejszej dokumentacji techniczno-ruchowej (DTR) jest zapoznanie
uzytkownika z przeznaczeniem, konstrukcjg, zasadg dziatania, montazem, okresowg
konserwacjg i obstugg wyrobu

2. REGULACJE PRAWNE

Klapy sg skonstruowane, produkowane oraz poddawane probom zgodnie z
wymogami norm: PN-EN 15650 ,Wentylacja budynkéw - przeciwpozarowe klapy
odcinajgce montowane w przewodach" oraz PN-EN 13501-3 ,Klasyfikacja ogniowa
wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw - Czes¢ 3: Klasyfikacja na podstawie
wynikéw badan odpornosci ogniowej wyrobow i elementéw stosowanych w
instalacjach uzytkowych w budynkach: ognioodpornych przewodéw wentylacyjnych i
przeciwpozarowych klap odcinajgcych".

Skutecznos¢ klap potwierdzona jest badaniami wedtug normy PN-EN 1366-2
,Badania odpornosci ogniowej instalacji uzytkowych - Cze$¢ 2: Przeciwpozarowe
klapy odcinajgce".

Klapa przeciwpozarowa typu KWP-L zakwalifikowana jest do klasy szczelnosci C
(szczelnos¢ obudowy) na podstawie badan przeprowadzonych zgodnie z normg PN-
EN 1751 ,Wentylacja budynkéw. Urzadzenia wentylacyjne koncowe. Badania
aerodynamiczne przepustnic regulacyjnych i zamykajgcych”.

3. PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Klapy odcinajgce typu KWP-L posiadajg klasyfikacje w nastepujagcym zakresie
odpornosci ogniowej oraz mogg byé montowane w podanych ponizej przegrodach
budowlanych:

e EI120 (ve hoi—0)S
o stropach o gestosci 2200+200 kg/m? lub wiekszej, o grubosci 140 mm lub
wiekszej oraz o klasie odpornosci ogniowej EI120 lub wiekszej,

o $cianach sztywnych o niskiej gestosci 650+200 kg/m? lub wiekszej, o
grubosci 100 mm lub wiekszej oraz o klasie odpornosci ogniowej EI120
lub wigkszej (np. $cianach betonowych, murowanych z cegty petnej, z
bloczkéw z betonu komérkowego lub pustakoéw oraz z piyt),

e EI90 (vei—0)S
o $cianach podatnych standardowych o grubosci 100 mm lub wiekszej i
klasie odpornosci ogniowej EI90 lub wigkszej (grubszych, o wigkszej
gestosci, wiecej warstw ptyty),

o $cianach sztywnych o grubosci 100 mm lub wigkszej oraz o odpornosci
ogniowej EI90 lub wigkszej (np. scianach betonowych, murowanych z
cegly petnej, z bloczkéw z betonu komdrkowego lub pustakéw oraz ptyt),

e EIG60(vei—0)S
o $cianach podatnych (z ptyt gipsowo-kartonowych o grubosci 12,5 mm na
ruszcie stalowym) o grubosci 75 mm lub wigkszej i odpornosci ogniowej
EI60 lub wiekszej,
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o $cianach sztywnych o grubosci 75 mm lub wiekszej oraz o odpornosci
ogniowej EI6O0 lub wiekszej (np. $cianach betonowych, murowanych z
cegly petnej, z bloczkéw z betonu komaorkowego lub pustakow oraz z piyt),

e EI30(vei—0)S
o $cianach podatnych standardowych o grubosci 75 mm i klasie odpornosci
ogniowej EI30 lub wiekszej (grubszych, o wiekszej gestosci, wiecej warstw

piyt),

o $cianach sztywnych o grubosci 75 mm lub wigkszej oraz o odpornosci
ogniowej EI30 lub wiekszej (np. $cianach betonowych, murowanych z
cegly petnej, z bloczkéw z betonu komérkowego lub pustakéw oraz z piyt).

gdzie:

E — szczelno$¢ ogniowa,

| — izolacyjnos¢ ogniowa,

S — dymoszczelnosé,

120/90/60/30 — czas spetniania kryteriow E, | oraz S, wyrazony w minutach,

ve — klapa montowana w przewodzie wentylacyjnym przechodzgcym przez $ciane
lub montowana bezposrednio na Scianie,

ho — klapa montowana w przewodzie wentylacyjnym przechodzgcym przez strop lub
montowana bezposrednio w stropie,

i<0 — kryteria skutecznosci dziatania spetnione sg od wewnatrz do zewnatrz (ogienh
wewnatrz) oraz od zewnagtrz do wewnatrz (ogien zewnatrz).

Klapy odcinajgce typu KWP-L mogg by¢ rowniez montowane w przegrodach
budowlanych o nizszej klasie odpornosci ogniowej. W przypadku takiego
zastosowania ww. klapy majg odpornosé ogniowg réwng odpornosci ogniowej
przegrody z zachowaniem kryterium dymoszczelnosci.

Klapy przeciwpozarowe typu KWP-L mogg by¢ montowane w przegrodach
pionowych zaréwno z pozioma jak i pionowg osig obrotu, z dowolnym potozeniem
sitownika.

4. OPIS TECHNICZNY URZADZENIA

Klapy KWP-LS (z mechanizmem sprezynowym) i KWP-LE (z sitownikiem
elektrycznym ze sprezyng powrotng) sktadajg sie z obudowy o przekroju
prostokgtnym, ruchomej jednoptaszczyznowej przegrody odcinajgcej i mechanizmu
napedowego z elementem wyzwalajgcym.

Obudowa klapy oraz elementy wspotpracujgce wykonane sg blachy stalowej
ocynkowanej. Obydwa konce obudowy zakonczone sg kotnierzami przytgczeniowymi
umozliwiajgcymi tatwe tgczenie elementow kanatu z klapa.

Na zewnetrznej i wewnetrznej powierzchni obudowy, w miejscu perforacji,
dookota zamknietej przegrody odcinajgcej, umieszczone sg uszczelki peczniejgce.
Cechg charakterystyczng uszczelek jest to, iz pod wplywem wysokiej temperatury
zwiekszajg swojg objetos¢ doktadnie wypetniajgc wszelkie nieszczelnosci miedzy
przegrodg a korpusem.

Przegroda odcinajgca klapy wykonana jest z ptyty wapniowo-silikatowej, na jej
obwodzie zamocowana jest uszczelka bagbelkowa, zapewniajgca zachowanie
szczelnosci klapy w temperaturze otoczenia.
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Klapa KWP-LS wyposazona jest w mechanizm sprezynowy sktadajgcy sie m.in.
ze sprezyny napedowej, recznego urzgdzenia zwalniajgcego oraz wyzwalacza
topikowego o nominalnej temperaturze zadziatania 70+5°C (opcjonalnie 95+5°C).
Podczas otwierania klapy za pomocag klucza nastepuje naciggniecie sprezyny
napedowej. Przegroda odcinajgca jest utrzymywana w pozycji otwartej za pomocag
recznego urzgdzenia zwalniajgcego zblokowanego z topikowym wyzwalaczem
termicznym. Automatyczne zamkniecie klapy nastepuje w wyniku zadziatania
wyzwalacza. Zniszczenie wyzwalacza termicznego powoduje samoczynny obrot
przegrody odcinajgcej (przejscie do pozycji zamknietej) w wyniku rozprezania sie
sprezyny napedowej. Ruch obracanej przegrody ograniczony jest za pomocg dwéch
zderzakéw oporowych.

Klapa KWP-LE wyposazona jest w sitownik elektryczny wraz ze sprezyng
powrotng serii BFL lub BFN firmy BELIMO oraz wyzwalacz termiczny BAT (72°C)
(opcjonalnie 95°C), stanowigcy uktad napedowy klapy o napieciu zasilania AC 230 V
lub AC/DC 24 V. Po podaniu napiecia sitownik obraca przegrode do pozycji otwartej.
Zamkniecie przegrody nastepuje w przypadku zaniku napiecia lub zadziatania
wyzwalacza termicznego (znajdujgca sie w sitowniku sprezyna powrotna wracajgc do
pozycji swobodnej powoduje zamkniecie przegrody).

Podczas normalnej pracy instalacji przegroda odcinajgca klap KWP-LS i KWP-
LE znajduje sie w pozycji otwartej. W przypadku wybuchu pozaru nastepuje przejscie
przegrody klapy do pozycji zamknigte;.

Typoszereg produkowanych klap obejmuje wymiary: szerokosci swiatta klapy
od 200 do 800 mm (wymiary posrednie co 50 mm) oraz wysoko$ci Swiatta klapy od
200 do 500 mm (wymiary posrednie co 50 mm). Podstawowy typoszereg srednic,
wraz z zastosowanymi sitownikami przedstawiono w tabeli ponizej.

Tab.1. Typoszereg produkowanych klap KWP-L wraz z zastosowanymi sitownikami

B [mm]
200 [ 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800
200
H BFL
tmm] |32
400 BFL | BFN
500 BFL | BFN

Sitowniki BFL stosowane sg dla przekroju poprzecznego $wiatta klapy < 0,24 m?2.
Sitowniki BFN stosowane sg dla przekroju poprzecznego $wiatta klapy >0,24 m?.

W zaleznosci od rodzaju zastosowanego uktadu napedowego klapy posiadajg
nastepujgce oznaczenia:

e KWP-LS - klapy z mechanizmem sprezynowym,
e KWP-LE - klapy z sitownikiem elektrycznym ze sprezyng powrotna,

Dtugos¢ wykonywanych klap KWP-L wynosi L=350 mm.

Klapy KWP-LS dodatkowo mogg by¢ wyposazone w wylgczniki krancowe,
wskazujgce otwartg pozycje przegrody lub zamknieta.

W wykonaniu specjalnym, odpornym na agresywne $rodowisko, przegroda klapy
zostaje poddana impregnacji specjalng substancjg, stosowang do impregnacji ptyt
ognioodpornych.

Wersja: 1.1 Strona 6 z 23



DTR — KWP-L

36,5

8G+H

‘Il_]_ T - _l_l]
e ®
Y
|
® ® ®
9L

50

25mm dla H<250mm;
((H-10)/2)-80 dla H>250mm.

H - wysokos¢ swiatta klapy;
B - szerokos¢ swiatta klapy;
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Rys. 1. Klapa KWP-LS z mechanizmem sprezynowym
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Rys. 2. Klapa KWP-LE z sitownikiem elektrycznym
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Tab.2. Masy klap KWP-LE, [kg]

KWP-LE B [mm]

200 300 400 500 600 700 800
200 | 9,12 | 10,15 | 11,19 | 12,23 | 13,31 14,34 15,38
300 | 10,15 | 11,36 | 12,57 | 13,79 | 15,00 16,21 17,42
400 | 11,19 | 12,57 | 13,96 | 15,35 | 16,74 19,61 21,05
500 | 12,23 | 13,79 | 15,35 | 18,46 | 23,06 21,59 23,10

H
[mm]

Tab.3. Masy klap KWP-LS, [kg]

KWP-LS B [mm]
200 300 400 500 600 700 800
H 200 | 5,13 6,04 7,08 8,11 9,15 10,14 11,15
(mm] 300 | 6,04 7,26 8,47 9,68 10,89 12,10 13,31

400 | 7,08 8,47 9,86 | 11,24 | 12,63 14,02 15,40
500 | 8,11 968 | 11,24 | 12,81 | 14,32 14,73 17,50

5. SILOWNIKI ELEKTRYCZNE BELIMO STOSOWANE W KLAPACH KWP-L

Sitowniki serii BFL ze sprezyna powrotng 90°
z wyzwalaczem termoelektrycznym:

e BFL230-T,
e BFL24-T,
e BFL24-T-ST,

gdzie:
ST-wtyczka potgczeniowa.

Sitowniki serii BFN ze sprezyng powrotng 90°
z wyzwalaczem termoelektrycznym:

e BFN230-T,
e BFN24-T,
e BFN24-T-ST,

gdzie:
ST-wtyczka potgczeniowa.
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Schemat potaczenia elektrycznego sitownika BFL230-T oraz BFN230-T

AC 230 V, open-close

1 2 S1 S2 S3 S4 S5 S6
C L £ D
<5 <80°
| —
! T L ®J
i T LED | BAT

Cable colours:
1 =blue

2 = brown

S1 = violet

S2 =red

S3 = white

S4 = orange
S5 = pink

S6 = grey

Tf: Thermal fuse (see “Technical
data”)

Schemat potaczenia elektrycznego sitownika BFL24-T oraz BFN24-T

AC/DC 24 V, open-close

1l ~

- ¥

T T

1 2 S1 S2 S3 S4 S5 S6

C D C D)

5o <80°

L T i ®J
Tf Tf LED BAT

Cable colours:
1 = black

2 =red

S1 = violet

S2 =red

S3 = white

S4 = orange
S5 = pink

S6 = grey

Tf: Thermal fuse (see “Technical
data”)

Schemat potaczenia elektrycznego sitownika BFL24-T-ST oraz BFN24-T-ST

AC/DC 24 V, open-close

l ~
=
T ST rrrrr
| | I | [
1 2 S1 S2 S3 S4 S5 S6
€ D C B)
5ol | <80°
— -
Tt Tf LED BAT
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Dane techniczne sitownika: BFL230-T BFN230-T
Nominal voltage AC 230 V AC 230V

Nominal voltage frequency 50/60 Hz 50/60 Hz

Nominal voltage range AC 198..264 V AC 198...264 V

Power consumption in operation 35W 5W

Power consumption in rest position 1.1 W 21 W

Power consumption for wire sizing 6.5 VA 10 VA

Power consumption for wire sizing note  Imax 4 A @ 5 ms Imax 4 A @ 5ms

Auxiliary switch 2 x SPDT 2 x SPDT

Switching capacity auxiliary switch

1 mA...3 (0.5 inductive) A, AC 250 V

1 mA...3 (0.5 inductive) A, AC 250 V

Switching points auxiliary switch

5°/80°

5°/80°

Connection supply / control

Cable 1 m, 2 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable 1 m, 2 x 0.75 mm? (halogen-free)

Connection auxiliary switch

Cable 1 m, 6 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable 1 m, 6 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable length thermoelectric tripping
device

0.5m

im

Torque motor

Min. 4 Nm

Min. 9 Nm

Torque spring return

Min. 3 Nm

Min. 7 Nm

Direction of rotation motor

Can be selected by mounting L/R

Can be selected by mounting L/R

Manual override

With position stop

With position stop

Angle of rotation Max. 95° Max. 95°

Running time motor <60s /90° <60s /90°

Running time spring-return 20s @ -10...55°C /<60 s @ -30...-10°C 20s @ -10...55°C /<60 s @ -30...-10°C
Sound power level motor <43 dB(A) <55 dB(A)

Sound power level spring-return <62 dB(A) <67 dB(A)

Spindle driver Form fit 12x12 mm, Continuous hollow shaft Form fit 12x12 mm, Continuous hollow shaft
Position indication Mechanically, with pointer Mechanically, with pointer

Service life Min. 60,000 safety positions Min. 60,000 safety positions

Response temperature thermal fuse

Duct outside temperature 72°C
Duct inside temperature 72°C

Duct outside temperature 72°C
Duct inside temperature 72°C

Protection class IEC/EN

Il Protective insulated

Il Protective insulated

Protection class auxiliary switch IEC/EN

Il Protective insulated

Il Protective insulated

Degree of protection IEC/EN

IP54 in all mounting positions

IP54 in all mounting positions

EMC

CE according to 2014/30/EU

CE according to 2014/30/EU

Low voltage directive

CE according to 2014/35/EU

CE according to 2014/35/EU

Certification IEC/EN

IEC/EN 60730-1 and IEC/EN 60730-2-14

IEC/EN 60730-1 and IEC/EN 60730-2-14

Mode of operation Type 1.AA.B Type 1.AA.B
Rated impulse voltage supply / control 4 kV 4 kV

Control pollution degree 3 3

Ambient temperature normal operation  -30...55°C -30...55°C

Ambient temperature safety operation

The safety position will be attained up to max.
75°C

The safety position will be attained up to max.
75°C

Non-operating temperature

-40...55°C

-40...55°C

Ambient humidity 95% r.h., non-condensing 95% r.h., non-condensing
Maintenance Maintenance-free Maintenance-free
Weight 1.2 kg 1.5 kg

Wersja: 1.1
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Dane techniczne sitlownika:

BFL24-T (-ST)

BFN24-T (-ST)

Nominal voltage AC/DC 24 V AC/DC 24 V

Nominal voltage frequency 50/60 Hz 50/60 Hz

Nominal voltage range AC 19.2..28.8V/DC216..288V AC 19.2..28.8VV/DC 21.6..28.8 V
Power consumption in operation 25W 4 W

Power consumption in rest position 0.8 W 1.4 W

Power consumption for wire sizing 4 VA 6 VA

Power consumption for wire sizing note  Imax 8.3 A@ 5ms Imax 8.3 A @ 5ms

Auxiliary switch 2 x SPDT 2 x SPDT

Switching capacity auxiliary switch

1 mA...3 (0.5 inductive) A, AC 250 V

1 mA...3 (0.5 inductive) A, AC 250 V

Switching points auxiliary switch

5°/80°

5°/80°

Connection supply / control

Cable 1 m, 2 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable 1 m, 2 x 0.75 mm? (halogen-free)

Connection auxiliary switch

Cable 1 m, 6 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable 1 m, 6 x 0.75 mm? (halogen-free)

Cable length thermoelectric tripping
device

0.5m

1im

Torque motor

Min. 4 Nm

Min. 9 Nm

Torgue spring return

Min. 3 Nm

Min. 7 Nm

Direction of rotation motor

Can be selected by mounting L/R

Can be selected by mounting L/R

Manual override

With position stop

With position stop

Angle of rotation

Max. 95°

Max. 95°

Running time motor

<60s /90°

<60s /90°

Running time spring-return

20s @ -10...55°C / <60 s @ -30...-10°C

20s @ -10..55°C /<60 s @ -30...-10°C

Sound power level motor

<43 dB(A)

<55 dB(A)

Sound power level spring-return

<62 dB(A)

<67 dB(A)

Spindle driver Form fit 12x12 mm, Continuous hollow shaft Form fit 12x12 mm, Continuous hollow shaft
Position indication Mechanically, with pointer Mechanically, with pointer
Service life Min. 60,000 safety positions Min. 60,000 safety positions

Response temperature thermal fuse

Duct outside temperature 72°C
Duct inside temperature 72°C

Duct outside temperature 72°C
Duct inside temperature 72°C

Protection class IEC/EN

Il Safety extra-low voltage

Il Safety extra-low voltage

Protection class auxiliary switch IEC/EN

Il Protective insulated

Il Protective insulated

Degree of protection IEC/EN

IP54 in all mounting positions

IP54 in all mounting positions

EMC

CE according to 2014/30/EU

CE according to 2014/30/EU

Low voltage directive

CE according to 2014/35/EU

CE according to 2014/35/EU

Certification IEC/EN

IEC/EN 60730-1 and IEC/EN 60730-2-14

IEC/EN 60730-1 and IEC/EN 60730-2-14

Mode of operation Type 1.AA.B Type 1.AA.B
Rated impulse voltage supply / control 0.8 kV 0.8 kV
Control pollution degree 3 3

Ambient temperature normal operation -30...565°C -30...55°C

Ambient temperature safety operation

The safety position will be attained up to max.
75°C

The safety position will be attained up to max.
75°C

Non-operating temperature

-40...55°C

-40...55°C

Ambient humidity

95% r.h., non-condensing

95% r.h., non-condensing

Maintenance

Maintenance-free

Maintenance-free

Weight

1.2kg

1.5 kg

Wersja: 1.1
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6. WARUNKI TRANSPORTU | SKLADOWANIA

Klapy przeciwpozarowe KWP-L nalezy skladowa¢ w pudtach kartonowych i/lub
na paletach. Klapy w wersji z sitownikiem elektrycznym powinny mie¢ uprzednio
zabezpieczony sitownik pudetkiem kartonowym. Klapy powinny by¢ sktadowane w
pomieszczeniach zamknietych, zapewniajgcych ochrone przed dziataniem czynnikéw
atmosferycznych, w temperaturze minimum +5°C.

Nie nalezy dopuszcza¢ do uszkodzeh mechanicznych klap, ktére mogg byé
spowodowane np. uderzeniami, czy poprzez gwaitowne upuszczanie. Podczas
transportu klapy powinny by¢ zapakowane w kartony i/lub umieszczone na paletach
oraz zabezpieczone przed zmiang potozenia, a takze przed oddziatywaniem
czynnikéw atmosferycznych.

Po kazdym transporcie nalezy przeprowadzi¢ wizualng kontrole kazdej klapy.

7. INSTRUKCJA MONTAZU URZADZENIA

Przed przystgpieniem do montazu klap przeciwpozarowych nalezy sprawdzic¢
czy podczas transportu lub sktadowania nie doszto do uszkodzenia klapy.

Nalezy sprawdzi¢ czy klapa daje sie otworzy¢ i zamkngé (petne otwarcie
i zamkniecie). W przypadku klap typu KWP-LE otwiera¢ klape kluczykiem sitownika.
Otwarcie i petne zamkniecie musi odbywac sie w sposéb ptynny (nie skokowy). Nie
nalezy ciggng¢ klapy za jej przegrode w celu otwarcia / zamkniecia, moze to
spowodowac trwate uszkodzenie urzgdzenia nie podlegajgce gwarancji. Podczas
testowania klapy KWP-LS otwiera¢ kluczem zamocowanym na klapie.

Przed montazem klape zabezpieczy¢ folig lub innym materiatem ostaniajgcym,
w celu ochrony przed zabrudzeniem, a w konsekwencji uszkodzeniem elementow
klapy.

Klapy dla zachowania deklarowanej odpornosci, izolacyjnosci i
dymoszczelnosci EIS120, EIS90, EIS60, EIS30 powinny byé montowane w Scianach,
ktére po przeprowadzeniu badah zostaly zaklasyfikowane jako EIS120, EIS90,
EIS60, EIS30.

Dopuszcza sie stosowanie klap KWP-L w Scianach o innej odpornosci ogniowej,
jednak nalezy wowczas pamietaé, ze odpornosé ogniowa El catej zabudowy klapy
KWP-L jest odpornoscig najnizszego sklasyfikowanego pod tym wzgledem elementu
w tym uktadzie.

7.1 Technologia montazu — Konstrukcja stropowa

1. Wykonaé¢ otwor w stropie o wymiarach o 120 mm wiekszych od wymiaru
nominalnego klapy, tj. B+120 i H+120.

2. Wsunac klape do otworu montazowego i podeprze¢ badz podwiesi¢ tak, aby os
przegrody klapy pokrywata sie orientacyjnie z osig stropu oraz, aby zostata
zachowana wspotosiowosé klapy i otworu montazowego.

3. Po ustawieniu klapy zgodnie z opisem, zamontowaniu wspornikdbw montazowych,
szczeline pomiedzy klapg a sciang nalezy doktadnie wypetni¢ zaprawg murarska,
cementowg, cementowo-wapienng lub betonem.

4. Po wyschnieciu zaprawy (ok. 48 godzin) usung¢ podpory lub podwieszenia jakich
uzyto do montazu klapy, sprawdzi¢ poprawnosé dziatania klapy, po czym
pozostawi¢ klape w pozycji otwarte;.
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B+120 - wymiar ofworu montazowego

B+58 - wymiar zewnetrzny klap

B - wymiar Swiatta klap!

o<l

@)
H- wymiar swiatta klapy
H+58 - wymiar zewnetrzny klap
H+120 - wymiar otworu montazowego

Rys. 3. Sposéb montazu klap odcinajgcych KWP-L w konstrukcjach stropowych
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Rys. 4. Proponowane wymiary wspornikdw montazowych do zabudowy w konstrukcji
stropowej o grubosci 140 mm
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1. Wsporniki montazowe montowa¢ na kazdym boku.
2. llo$¢ wspornikéw montazowych:
a. bok dtugosci do 500 mm — 1 szt.
b. bok dlugosci 500 — 800 mm — 2 szt.
3. Wsporniki montowac do stropu za pomocg kotkéw rozporowych.

orl

/

O§ przegrody pokrywajgca sie |
Zaprawa murarska, cementowa,
cementowo-wapienna, beton

z 0sig stropu

Konsirukcja stopowa _—"

Kotek rozporow!
Wspornik montazowy

Zaprawa murarska, cementowa,
cementowo-wapienna, beton
O3 przegrody pokrywajaca sie /

Konstrukcia stopowa

Wspornik montazowy

Kotek rozporowy
Z 0sig stropu

Rys. 5. Sposéb zabudowy klap odcinajgcych KWP-L w konstrukcjach stropowych
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7.2 Technologia montazu — Sztywna konstrukcja scienna

1.

2.

Wykonaé otwoér w $cianie o wymiarach o 120 mm wiekszych od wymiaru

nominalnego klapy, tj. B+120 i H+120.

Klape wsung¢ do otworu montazowego i podeprzeé badz podwiesi¢ tak, aby o$
przegrody klapy pokrywata sie orientacyjnie z osig sciany oraz, aby zostata

zachowana wspotosiowos¢ klapy i otworu montazowego.

Po ustawieniu klapy zgodnie z opisem szczeline pomiedzy klapg a sciang, nalezy
doktadnie wypefni¢ zaprawg murarskg, cementowg, cementowo-wapienng lub

betonem.

Po wyschnieciu zaprawy (ok. 48 godzin) usungé podpory lub podwieszenia jakich
uzyto do montazu klapy, sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania klapy, po czym

pozostawi¢ klape w pozycji otwartej.
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H - wymiar dwiatta klapy
H+58 - wymiar zewnetrzny klapy
H+120 - wymiar otweoru montazowego

Rys. 6. Sposdb montazu klap odcinajgcych KWP-L w sztywnych konstrukcjach sciennych z

pionowq osiq obrotu przegrody
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B+120 - wymiar ofwory monfazowego

B+58 - wymiar zewneirzny klap

B - wymiar Swiatta klap

S % F

Rys. 7. Sposéb montazu klap odcinajgcych KWP-L w sztywnych konstrukcjach sciennych z
poziomq osiq obrotu przegrody

Sztywna konstrukcja scienna

100

Laprawa murarska, cementfowa,
cementowo-wapienna, beton

o\

R O
. @ @
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H - wymiar swiatta klapy
H+58 - wymiar zewnetrzny klapy
H+120 - wymiar otworu montazowego

5 ;

~ Os przegrody pokrywajaca sie
~_Z 0sig Sciany

Rys. 8. Sposob zabudowy klap odcinajgcych KWP-L w sztywnych konstrukcjach sciennych
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7.3 Technologia montazu — Podatna konstrukcja scienna

1.

2.

Wykonaé otwoér w $cianie o wymiarach o 150 mm wiekszych od wymiaru
nominalnego klapy, tj. B+150 i H+150.

Wykonaé¢ ramke z dwéch warstw ptyt GKF o grubosci 12,5 mm i szerokosci
odpowiadajgcej szerokosci otworu montazowego, przykrecang wkretami,
pamietajac o doktadnym uszczelnieniu w miejscach ich styku poprzez uzycie
masy uszczelniajgcej Hilti Firestop Coating CP 673, Promastop-Coating,
Promaseal-Mastic lub Soudal Firesilicone B1 FR.

Wsungc¢ klape do otworu montazowego i podeprzeé badz podwiesi¢ tak, aby o$
przegrody klapy pokrywata sie orientacyjnie z osig $ciany oraz, aby zostala
zachowana wspotosiowos¢ klapy i otworu montazowego.

Po ustawieniu klapy zgodnie z opisem, szczeline pomiedzy klapg a $ciang nalezy
doktadnie wypetni¢ niepalng welng mineralng o gestosSci zalecanej przez
producenta $ciany gipsowo kartonowej dla deklarowanej odpornosci ogniowe;j.
Doszczelnic miejsce wypetnienia wethg mineralng poprzez uzycie masy
uszczelniajgcej podanej w pkt. 2.

Zamontowac z obu stron przegrody kotnierz z ptyt GKF, o grubosci 12,5 mm i
szerokosci 150 mm, za pomocag wkretéw.

Po zamontowaniu kotnierza usungé podpory lub podwieszenia jakich uzyto do
montazu klapy, sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania klapy, po czym pozostawi¢ klape
W pozycji otwartej.
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Rys. 9. Sposob montazu klap odcinajgcych KWP-L w podatnych konstrukcjach sciennych z

pionowq osiq obrotu przegrody
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OO XX ,

Rys. 10. Sposéb montazu klap odcinajgcych KWP-L w podatnych konstrukcjach sciennych z
poziomq osiq obrotu przegrody
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Rys. 11. Sposéb zabudowy klap odcinajgcych KWP-L w podatnych konstrukcjach sciennych o
grubosci 75 mm
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100
Wetna mineralna o gestosci ™
zalecanej przez producenta
sciany kartonowo gipsowej L .
dla deklarowanej odpornosci o g ~___Masa uszezelnigigea
ogniowe| BN Ramka z dwdch warstw
baq ptyt GKF
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BxH - wymiar éwiatta klapy

B+150xH+150 - wymiar otworu monfazowego
B+58xH+58 - wymiar zewnetrzny klapy

of

O5 przegrody pokrywajaca
sie z osig scian

Rys. 12. Sposéb zabudowy klap odcinajgcych KWP-L w podatnych konstrukcjach sciennych o

grubosci 100 mm

7.4 Technologia montazu — Konstrukcje scienne oraz stropy o duzej grubosci

granica zabudowy
klapy, 200 mm >140 mm

—

Uszczelnienie klapy — / /

Sztywna lub podatna / d
konstrukcja Scienna 7 -

Kanat wentylacyjny/

Rys. 13. Sposdb zabudowy klap odcinajgcych KWP-L w konstrukcjach o grubosci wiekszej niz
140 mm
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W sztywnych i podatnych konstrukcjach sciennych oraz w stropie o grubosci
mniejszej lub rownej 140 mm, klapy przeciwpozarowe KWP-L montowane sg w taki
sposob, aby o$ przegrody klapy pokrywata sie orientacyjnie z osig $ciany lub
stropu.

Natomiast w przypadku $cian oraz stropéw o grubo$ci wiekszej niz 140 mm, klapy
przeciwpozarowe KWP-L montowane sg w taki sposéb, aby zostala zachowana
granica zabudowy klapy, tj. 200 mm, pokazana na rysunku 13.

8. ZASADY OBSLUGI OKRESOWEJ | KONSERWACJI

Po zainstalowaniu przeciwpozarowej klapy KWP-L, przy uruchomionym
systemie, zaleca sie przeprowadzanie regularnych kontroli i ich zapisywanie w
sposéb przedstawiony w Tabeli 4. Zaleca sie podjecie powyzszych dziatan w
odstepach lub co najmniej raz na 12 miesiecy.

Tab.4. Zalecane kontrole

Oznaczenie klapy

Data kontroli

Sprawdzi¢ stan okablowania sitownika czy nie jest uszkodzone
Sprawdzi¢ stan okablowania wylgcznikéw krancowych

Sprawdzi¢ czystos¢ klapy,

W razie potrzeby oczys$ci¢ z zanieczyszczen

Sprawdzi¢ stan przegrody i uszczelnien,

w razie potrzeby zgtosi¢ problem

Potwierdzi¢ poprawnos¢ operacji bezpiecznego zamkniecia klapy
zgodnie z instrukcjami producenta,

w razie potrzeby zgtosi¢ problem

Potwierdzi¢ poprawne dziatanie klapy przy OTWIERANIU i
ZAMYKANIU, stosujgc uktad sterujgcy i fizyczng obserwacje klapy,
w razie potrzeby zgtosi¢ problem

Potwierdzi¢ poprawne dziatanie wytgcznikow kraricowych w
pozycjach OTWARTEJ i ZAMKNIETEJ przegrody,

w razie potrzeby zgtosi¢ problem

Potwierdzi¢, ze klapa spetnia swg funkcje jako czes¢ uktadu
sterujgcego

Potwierdzi¢, Zze klapa pozostaje w swym roboczym potozeniu
UWAGA: Klapa przeciwpozarowa jest zwykle czescig systemu wentylacji pozarowe;.

W takim przypadku caty system nalezy sprawdzi¢ zgodnie z wymaganiami eksploatacyjnymi i
konserwacyjnymi.

Aby sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania klap, nalezy w szczegdlno$ci:

Klapa typu KWP-LE

1. Dokona¢ wizualnych ogledzin wnetrza klapy, okresli¢ stan przegrody i
uszczelnien, czy nie ma uszkodzeh Ilub zanieczyszczen, ktére mogtyby
zablokowa¢ przegrode klapy podczas zamykania.

Klape testowac nie odtgczajgc napiecia zasilania od sitownika.

Prébe otwarcia i zamkniecia przeprowadzi¢ poprzez zadawanie potozenia
przegrody z systemu sterowania klap (potozenia: ,otwarte” i ,zamkniete” odczyta¢
na wskazniku pofozenia znajdujgcym sie na sitowniku oraz na sygnalizatorach
potozenia uruchamianych zamontowanymi w sitowniku krancéwkami).

4. Po wykonaniu powyzszych czynnosci klape pozostawi¢ w pozycji otwartej.

5. Sporzadzi¢ protokdt kontroli.

N
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Klapa typu KWP-LS

1.

wn

5.
6.

Dokona¢ wizualnych ogledzin wnetrza klapy, okresli¢ stan przegrody i
uszczelnien, czy nie ma uszkodzeh Ilub zanieczyszczen, ktore mogtyby
zablokowa¢ przegrode klapy podczas zamykania.

Sprawdzi¢ stan okablowania wytgcznikéw krancowych.

Zamkna¢ klape poprzez pociggniecie za zwalniak reczny. Po pociggnieciu klapa
musi swobodnie sie zamkng¢. Sprawdzi¢ czy przegroda jest nieruchoma. Jezeli
przegroda klapy nie zamyka sie prawidtowo, nalezy wyregulowac jej zamkniecie
naciggajgc sprezyne napedowg na kolejny wystep mechanizmu sprezynowego.
Po wykonaniu powyzszych czynnosci nalezy poruszaé kilka razy przegrodg za
pomocg klucza, zaktadajgc go na 0s. W ten sposéb sprawdzi¢ czy przegroda
porusza sie ptynnie i bez skokowo.

Po wykonaniu powyzszych czynnosci klape pozostawi¢ w pozycji otwartej.
Sporzadzi¢ protokét kontroli.

Wymiana wyzwalacza termicznego w klapie KWP-LS

Wymiane nalezy wykonywac¢ na klapie w pozycji zamknietej.
Aby wymieni¢ wyzwalacz termiczny nalezy:

1.
2.

Zwolni¢ sprezyne 7 z ptyty napeddw 1.

Odkreci¢ sruby 14 i wyciggng¢ caty zespot wyzwalacza termicznego. Zesp6t tych
elementéw po wyciaggnieciu sktada sie z wyzwalacza topikowego 16, haczyka 6,
konsoli 5, podkfadki 7, sprezyny wyzwalacza 9, nakretki M8 12, nakretki okragtej
8, podstawy termowyzwalacza 13. Aby wymieni¢ topik nalezy docisng¢ haczyk 6
w kierunku nakretki i wysungé¢ go z konsoli napedu. Po wtozeniu topika ponownie
pusci¢ haczyk, nie zapominajgc o wsunieciu dzwigni mechanizmu recznego.
Zamontowac¢ ponownie w klapie zespot wyzwalacza za pomoca $rub 14.
Naciggnac¢ sprezyne na ptyte napedow 1.

Otworzy¢ klape i sprawdzi¢ czy sie poprawnie otwiera oraz zamyka po pchnieciu
dzwigni zwalniaka recznego 11.

Pozycja zamknieta i

Rys. 14. Mechanizm sprezynowy — wymiana wyzwalacza termicznego
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Tab.5. Karta diagnostyczna

Karta diagnostyczna

Sposéb usuniecia
nieprawidiowego
funkcjonowania klapy

Objawy
Lp. nieprawidtowego
funkcjonowania klapy

Przyczyny nieprawidiowego
funkcjonowania klapy

1. Brak petnego otwarcia 1. Usunigcie przyczyny
przegrody (wkrecony wkret, Zle powodujacej blokowanie
zamontowany kanat do klapy). przegrody.

Brak sygnalizaciji
1 zamkniecia / otwarcia 2. Zle podtagczone przewody od 2. Prawidtowe podtgczenie
klapy krancowek. przewodow.

3. Uszkodzony sitownik. 3 .Wymiana uszkodzonego

sitownika (po konsultacji z
producentem klap)

1 .Uszkodzony sitownik. 1. Wymiana sitownika na nowy
(po konsultacji z producentem
klap)
5 Brak reakcji sitownika po
podigczeniu zasilania. 2. Uszkodzona czujnik 2. Wymiana czujnika
temperatury temperatury na nowy.
3. Zablokowana przegroda w 3 .Usuniecie przyczyny
klapie blokowania przegrody.
Brak mozliwosci 1 .Zerwany mechanizm w 1. Wymiana sitownika (po
) sitowniku (zbyt gwattowne konsultacji z producentem
otworzenia klapy .
3 . - krecenie). klap).
z sitownikiem
za pomocg kluczyka. 2.Zablokowana przegroda. 2. Usunigcie przyczyny

blokowania przegrody.

9. WARUNKI GWARANCJI

N o v &

Producent zapewnia gwarancje na dostarczony wyréb na okres 24 miesiecy od daty
sprzedazy lub inny okres uzgodniony w umowie. Istnieje mozliwo$¢ przedtuzenia
gwarancji, pod warunkiem podpisania odrebnej Umowy Konserwacji i Serwisu
pomiedzy producentem, a witascicielem/zarzadcg obiektu.

Podstawg rozpatrywania reklamacji jest zgtoszenie reklamacji w okresie trwania
gwarancji w terminie 7 dni od dnia wykrycia wady, udostepnienie produktu w stanie, w
jakim ujawnita sie w nim wada, wraz ze szczegétowym opisem problemu technicznego
oraz dokumentami potwierdzajgcymi wykonanie wszelkich, przewidzianych przez
producenta przegladdéw, sprawdzen okresowych/konserwaciji.

Producent zobowigzuje sie przystgpi¢ do usuwania wady w terminie 2 dni roboczych
od dnia otrzymania zgtoszenia. Producent zobowigzuje sie usung¢ wade w terminie 21
dni roboczych od dnia otrzymania zgtoszenia wraz z kompletem dokumentéw, a w
przypadku koniecznosci sprowadzenia trudnodostepnych materiatow lub czesci
naprawa zostanie przeprowadzona w najkrotszym technicznie uzasadnionym terminie.

Okres gwarancji przedtuza sie o czas trwania naprawy.
Gwarancja obowigzuje w przypadkach opisanych w OWG.
Gwarancja nie obejmuje przypadkéw opisanych w OWG.

Dokumenty OWG oraz OWS dostepne sg na stronie www.smay.pl
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