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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczqce wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni jezdni podczas remontu drogi powiatowej nr 4320P
w m. Ciswica.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robot zwiqzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw
konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Ofkreslenia podstawowe sq zgodne z obowiqzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00
., Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczqce robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczqce materiatow

Ogolne wymagania dotyczqce materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materialow do wykonania skropienia

Materialy do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni musza by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Skropienie
lepiszczem moze by¢ wykonane emulsja asfaltowa wedtug PN-EN 13808, albo innym materiatem wedtug norm lub aprobat
technicznych.
2.2.1. Skropienie warstw niebitumicznych
Stosuje sie asfaltowa emulsje kationowa Sredniorozpadowg o wtasciwosciach zgodnych z ,, WT-3 Emulsje Asfaltowe”,
oraz z norma PN-EN 13808.
2.2.2. Skropienie warstw bitumicznych
Stosuje sie asfaltowa emulsje kationowa szybkorozpadowq o wiasciwosciach zgodnych z ,, WT-3 Emulsje Asfaltowe”,
oraz z normg PN-EN 13808.
2.2.3. Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej szybkorozpadowej i sredniorozpadowej Asfaltowe emulsje kationowe szybko i
sredniorozpadowe powinny spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 1.
Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sq:

a) do skropienia podbudow asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych:

kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT-3

2.3. Wymagania dla materiatéw

Kationowa emulsja asfaltowa powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 1. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach
publicznych, dla danego dostawcy wymagana jest zgodnos¢ wlasciwosci emulsji z Aprobatq Techniczng.

Tablica 1 Wymagania dla emulsji

Wymagania techniczne | Metoda badar wg Jednostka C60 B3 zM
normy C60 B4 ZM
klasa zakres wartosci
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3 50+100
lub lub
4 70~130
Zawartos¢ lepiszcza PN-EN 1428 % (m/m) 5 58+62a) lub
63+67a)
Czas wyptywu dla ' 2mm | PN-EN 12846 S 1 TBRb)
w 400C
Pozostatosé na sicie PN-EN 1429 % (m/m) 1 TBR
0,5mm
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Wymagania techniczne | Metoda badan wg Jednostka C60 B3 ZM

normy C60 B4 ZM

klasa zakres wartosci

Trwalosé po 7 dniach PN-EN 1429 % (m/m) 1 TBR
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 % (m/m) 1 TBR
Adhezjac) PN-EN 13614 % pokrycia 1 TBR

WT-3, zalgcznik 2 nawierzchni 2 >75
pH emulsji PN-EN 12850 - >3,5d)
Wymagania dotyczqce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie, zgodnie z PN-
EN 13074
Penetracja w 250C | PN-EN 1426 [ 0,1mm [3 | <150e)

a) emulsje mozna rozcienczy¢ wodg, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40%(m/m)

b) nie dotyczy emulsji rozciericzonych wodg na budowie

C) oznaczenie jest wymagane, jesli emulsja ma bezposredni kontakt z Kruszywem

d) dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowq zawierajgcq spoiwo hydrauliczne
e) do skropien podbuddéw niezwigzanych, W szczegdlnosci z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub thucznia
kamiennego: dopuszcza sig stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego o penetracji 160/220

TBR — oznacza ,,do zadeklarowania”’, przyporzqdkowanie wtasciwosci tej klasie powoduje, zZe producent moze
dostarczy¢ odpowiednie informacje wraz z wyrobem, jednak nie jest do tego zobowigzany

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tablicy 2.

Tablica 2. Orientacyjne zuzycie lepiszcza do skropienia warstw konstrukcyjnych
nawierzchni
Lp | Rodzaj warstwy Llos¢é asfaltu po odparowaniu wody z emulsji (kg/m2)
1 Podbudowa z mieszanki kruszywa 0d 0,7do 1,0
stabilizowanego mechanicznie
2 Nawierzchnia asfaltowa po frezowaniu od 0,3do 0,5
3 Wyréwnanie betonem asfaltowym od 0,3 do 0,5
4 Podbudowa z betonu asfaltowego 0d 0,3do 0,5
5 Warstwa wigzqca z betonu asfaltowego od 0,1 do 0,3

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i zaakceptowane przez
Inzyniera.

2.5. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogq powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci. Lepiszcze nalezy przechowywaé
w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzqdzenia grzewcze i zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczeniem. Emulsje
mozna magazynowaé w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Przy
przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzegac zasad ustalonych przez producenta.

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczqce sprzetu

Ogoélne wymagania dotyczqce sprzgtu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujgcy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazaé sie mozliwosciq korzystania z nastepujgcego

sprzetu:

— szczotek mechanicznych, zaleca sig uzycie urzqdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢é wykonana z twardych
elementow czyszczgcych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajgcych do czyszczonej warstwy. Druga
szczotka powinna posiadaé migkkie elementy czyszczqce i stuzyé do zamiatania. Zaleca sig uzywanie szczotek wyposazonych
w urzgdzenia odpylajgce,

—  sprezarek,

—  zbiornikow z wodg,

— szczotek recznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzqdzenia
pomiarowo-kontrolne pozwalajqce na sprawdzanie i regulowanie nastgpujgcych parametrow:

— temperatury rozkladanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,
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— obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze,

—  predkosci poruszania sig skrapiarki,

— wysokosci i diugosci kolektora do rozkladania lepiszcza,

— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe zachowanie stalej temperatury lepiszCza.
Wykonawca powinien posiadaé aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki. Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z
tolerancjg # 10% od ilosci zatozonej.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogélne wymagania dotyczqce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport lepiszczy

Asfalty mogq by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samochodowych, posiadajqcych izolacje termiczng, zaopatrzonych
w urzqdzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostgpem wody. Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach,
autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wplywem emulsji i nie
bedg powodowaly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielgcymi je na
komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m®, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajgce przeplyw emulsji.
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub skiadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawierac
resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych,
a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostgpnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na
terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢é oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego
powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpic dopiero po wyschnigciu warstwy, z
wyjgtkiem zastosowania emulsji, przy ktorych nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moZze rozpoczq¢ sie po akceptacji przez Inzyniera Projektu jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno dostepnych recznie (za
pomocq weza z dyszq rozpryskowg).

Temperatura lepiszcza powinna miesci¢ si¢ w przedziale podanym w tablicy 3.

Tablica 3. Temperatura lepiszcza przy skrapianiu
Lp [ Rodzaj lepiszcza Temperatura (C)
1 Emulsja asfaltowa kationowa od 20 do 40%)

*) W razie potrzeby emulsje asfaltowg nalezy ogrzaé do temperatury zapewniajqcej
wymagang lepkos¢.

Przy skropieniu emulsjq asfaltowq, skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla
umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji. W zaleznosci od iloSci uzytej emulsji czas ten wynosi od
0,5 godz. w przypadku zastosowania do 0,5 kg/m2, do 2 godz. w przypadku zastosowania 0,5 - 1,0 kg/m2.

Przed ufozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczaé skropiong warstwe nawierzchni
przed uszkodzeniem dopuszczajqc tylko niezbedny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdélne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu okreslenia optymalnych
parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej iloSci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia.

6.3. Badania w czasie robdt

6.3.1. Badania lepiszczy
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Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien kontrolowaé dla kazdej dostawy
wlasciwosci lepiszczy..

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu okreslenia optymalnych
parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozkladanego lepiszcza wedlug metody podanej w opracowaniu ,, Powierzchniowe utrwalenia.
Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowq jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 8. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z
dokumentacjq projektowq, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty

wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdélne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczqce podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem wodg lub
uzyciem sprezonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardnialych zanieczyszczen.

Cena 1 m? skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— dostarczenie lepiszcza i napeinienie nim skrapiarek,

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

—  przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 13808:2005 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe.
Wymagania dla asfaltow WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych

1.PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza drogowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

2. PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe.

3. PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe. Terminologia

4. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Badania rozpadu. Czes¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsji
asfaltowych, metoda z wypelniaczem mineralnym

5. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie zawartosci wody w emulsjach asfaltowych. Metoda destylacji azeotropowej
6. PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez odparowanie

7. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie penetracji iglq

8. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie temperatury migknienia. Metoda Pierscien i Kula

9. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie nawrotu sprezystego asfaltéow modyfikowanych

10.2. Inne dokumenty

1. WT-2 2010 Wymagania techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych.
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