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1 ZDJECIA POGLADOWE WYROBU

Zdjecie nr 1 (przykiad)

Zdjecie nr 2 (przykiad)
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2 PRZEDMIOT DOKUMENTACJI

Przedmiotem dokumentacji sa wymagania techniczno-uzytkowe dla pasa bojowego
skltadajgcego si¢ z pasa zasadniczego oraz wewnetrznego. Pasy powinny by¢ produkowane
w 4 wielkosciach (Tabela nr 3).

3 OPIS OGOLNY WYROBU
3.1 Pas zasadniczy

Pas zasadniczy jest wykonany z tadmy o szerokoéci 44mm i zapinany na klamre typu
Cobra. Od strony zewnetrznej przy dolnej i gérnej krawedzi pasa naszyta jest ztozona
na p6t tasma o szerokosci 25mm, przyszyta co 38mm tworzy system, ktéry umozliwia
montaz fadownic w systemie MOLLE. Przy damskiej czeéci klamry znajduje sie ,ucho”
wykonane poprzez nadiozenie zewnetrznej czeéci tasmy oraz jej przewezenie. Taéma,
ktéra wychodzi z ,ucha” jest wszyta na catej dtugosci pasa, az do miejsca w ktérym koricza
si¢ komorki MOLLE. Wolny koniec tasmy stuzacy do regulacji wielkosci pasa jest
zabezpieczony tasmg samosczepng i musi zapewniaé regulacje obwodu w zakresie 10cm.
Od strony wewnetrznej naszyta jest tasma samosczepna — haczyk (jest naszyta od miejsca

zaszycia klamry do miejsca, gdzie po zewnetrznej stronie koriczg sie komérki MOLLE).
3.2 Pas wewnetrzny

Pas wewnetrzny wykonany jest z taSmy o szeroko$ci 44mm. Na zewnetrznej stronie
na catej jego diugoSci oraz na wewnetrznej stronie na diugoéci 2cm znajduje sie tasma
samosczepna petelka (jeden kawatek rzepa zawiniety na koricu — jak na rysunku nr 2).
Na koricu tasmy, w miejscu gdzie koriczy sie tasma samosczepna petelka naszyta jest
taSma samosczepna - haczyk. Na przeciwlegtym koncu znajduje sie petla wykonana
ze ziozonej na pot tasmy o szerokosci 25mm przez ktdrg przeprowadza sie wolny koniec
tasmy podczas jej zapinania, utatwia ona takze trzymanie pas podczas jego zapinania.
Tasma utatwiajaca zapiecie jest przetozona przez tunel utworzony przez ziozenie tasmy

gtéwnej (rysunek nr 2).
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4 WYMAGANIA TECHNICZNE

Do wykonania pasa obowigzuja Wymagania Techniczno—Uzytkowe.
4.1 Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materiatébw zasadniczych i dodatkéw stosowanych
w wykonaniu przedmiotéw przedstawiono w tabeli nr 1.

Tabela nr 1:

Oznaczenia
Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania
wg

Nazwa

Lp. materiatu

Tasma poliamidowa:

- szerokos$¢ (44+1)mm,

Tasma - grubo$é (2,210,5)mm,

gtébwna - wytrzymato$¢ minimalna 2000 daN,

- kolor ranger green RAL 6003,
coyote RAL 7006.

Tasma poliamidowa:

- szerokos¢ (25+1)mm,

- grubosé (1,2+0,5) mm,

- minimalna wytrzymatos¢ 450 daN,

- kolor ranger, green, RAL 6003, coyote
RAL 7006.

2. Tasma

Tasma samosczepna (cze$¢ haczykowa):
- szerokos¢ (38+1)mm, -
- kolor ranger green, coyote

Tasma
samosczepna

Ta$ma samosczepna (cze$¢ petelkowa),
- szerokos¢ (38+1)mm, -
- kolor ranger green,,coyote.

Tasma
samosczepna

Klamra typu COBRA:

- aluminium (korpus),

- stal nierdzewna (piny, belka zaciskowa), - wg wzoru klamry

- mosigdz (uszka), typu ,cobra” réwna

- kolor czarny. lub wyzsza, jak

- wytrzymato$¢ na zerwanie nie mniej niz: na fotografii nr 2.
¢ dla klamry — 9 kN,
e dla petli— 18 kN.

Klamra
5. | typu,Cobra”

Poliamidowe nici:

- kolor zielony, coyote (masa liniowa 8115
tex);

PN-ISO 1139:1998,
6. Nici - kolor czerwony (masa liniowa 81+15 tex); | PN-EN 12590:2002
Poliestrowe nici:

' - kolor zielony, coyote (masa liniowa 135
118 tex)
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4.2 Rodzaje szwoéw i Sciegéw maszynowych

Podstawowe rodzaje szwéw zgodnie z PN-P-84501:1983 Szwy — Klasyfikacja
i oznaczenia, oraz Sciegébw wg PN-P-84502:1983 Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia,
przedstawiono w tabeli nr 2.

Tabela nr 2
Lp. Oznaczenia szwu i Sciegu
1. 5.04.03/301.301
2. 5.04.10/301
3. 8.07.01/301.301
4. 5.01.01/323
5. 6.02.01/301
6. 1.01.01/301

Wymagane gestosci Sciegow:

— stebnowych dla nici (81+15) tex 40 tkt; (35 + 40) sciegéw/1 dm,
— stebnowych dla nici (135 £18) tex 20 tkt; (25 + 30) $ciegdéw/1 dm.

Szwy stebnowe na poczatku i koricu zamocowacé celem zabezpieczenia przed pruciem.
UWAGA: Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw pasa.

4.3 Tablica klasyfikacji wielkosci
W zaleznosci od obwodu pasa, rozroznia sie wielkoéci paséw przedstawione w tabeli nr 3.

Tabela nr 3.
Lp. Obwéd w pasie Rozmiar pasa
1. 70cm — 80cm SMALL (S)
2. 80cm - 90cm MEDIUM (M)
3. 90cm — 100cm LARGE (L)
4, 100cm - 110cm XLARGE ( XL)
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Rysunek nr 1.
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Tabela nr 4,
Lp. Rozmiar d1 [cm] d2 [cm] llo$é komérek MOLLE
1. SMALL (S) 95 (+/- 0,5cm) | 100 (+/- 0,5cm) min. 9
2. | MEDIUM (M) | 105 (+/-0,5cm) | 110 (+/- 0,5cm) min. 11
3. LARGE (L) 115 (+/- 0,5cm) | 120 (+/- 0,5¢cm) min. 14
4. | XLARGE (XL ) | 125 (+/-0,5cm) | 130 (+/- 0,5¢cm) min. 16
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5 OPIS OGOLNY WYROBU
Zestawienie elementéw sktadowych pasa zasadniczego przedstawiono w tabeli
nr 5, a pasa wewnetrznego w tabeli nr 6.

Tabela nr 5.
Lp. | Rodzaj Materiatu Wyszczegodlnienie "05,6_
czesci
1. Tasma 44mm Gtéwna tasma nos$na 1
2. Tasma 25mm Tasma systemu montazu 2
3. Tasma 25mm Tas$ma wzmocnienia ,ucha” 1
4. Rzep 38mm haczyk Gtéwny rzep podtrzymujacy 1
5. Rzep 38mm haczyk Zapiecie pasa 1
6. Rzep 38mm petelka Zapiecie pasa 1
7. Guma ptaska 38mm Zabezpieczenie koncowki zapinajgcej pas 1
Tabela nr 6.
Lp. | Rodzaj Materiatu Wyszczegélnienie IIOéfz .
czesci
1. | Tasma 44mm Gtéwna tasma nosna 1
2. | Taéma 25mm Ta$ma utatwiajgca zapinanie 1
3. | Rzep 38mm petelka Gtéwny rzep podtrzymujgcy 1
4. | Rzep 38mm haczyk Zapiecie pasa 1
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6 OPIS WYKONANIA

Podstawowe operacje wykonania pasa zasadniczego przedstawiono w tabeli nr 7, pasa

wewneéetrznego w tabeli nr 8.

Tabela nr7.
Lp. | Rodzaj operaciji Szewl/scieg Uwagi i wymagania
1. | Rozkréj materiatow - Wedtug zadanych wymiaréw
5 Przewezenie i wzmocnienie | 6.02.01/301
" | pasa w miejscu ,ucha’ 5.04.03/301.301
] ) Wszycie klamry oraz ,ucha”
Wszycie klamry, wykonanie o )
) 1 6.02.01/301 nicmi o grubosci 20 tkt
3. | ,ucha” oraz przeszycie catosci ] )
. (przeszycie pomiedzy klamrg
tasmy
a ,uchem” oraz za ,uchem”)
Naszycie ta8my samosczepne;j - o
) 5.04.03/301.301 | Dtugos¢ tasmy dopasowana
4. | haczyk od wewnetrznej strony o .
5.04.10/301 do rozmiaroéw paséow
pasa
Ztozenia na pét i przeszycie tasm Ditugosci tasm dopasowane
5. 8.07.01/301.301 ] .
montazu systemu nosnego do rozmiaréw pasow
Przestebnowanie
poprzeczne tasmy,
Naszycie taSm montazu systemu piecickrotne, co 38mm; na
6. 5.04.10/301 )
nosnego poczatku i na koncu tasm
pierwsze dwa przeszycie w
odstepie 15mm
Naszycie taSm samosczepnych Tasma samosczepna haczyk
. do  zabezpieczania  wolnej | 5.04.03/301.301 | o wymiarach 38mm x 80mm;
" | koncowki (odstep miedzy | 5.04.10/301 tasma samosczepna petelka
petelka, a haczykiem to 10cm) o wymiarach 38mm x 290mm
Naszycie znacznika Rygiel o dtugosci 25mm
8. | maksymalnego rozsuniecia pasa | 323 i szerokosci 3mm, czerwony
(10cm od konca pasa) kolor nici
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Tabela nr 8.

Lp. | Rodzaj operaciji Szewl/scieg Uwagi i wymagania
1. | Rozkr6j materiatéw - Wedtug zadanych wymiaréw
Uszycie tasm utatwiajgcej
2. .y _ y Jacel 8.07.01/301.301 | = meemmemeee
zapinanie pasa
3 Wszycie do tasmy gtéwnej tasmy | 6.02.01/301
" | utatwiajacej zapinanie pasa
4 Naszycie tasmy samosczepnej - | 5.04.03/301.301 | Dtugosci tasmy dopasowana
' petelka 5.04.10/301 do rozmiaréw pasow,
_ ] Taéma samosczepna -
Naszycie tasmy samosczepnej - | 5.04.03/301.301 _
5. haczyk o wymiarach
haczyk 5.04.10/301
38mm x 180mm;
Naszycie oznaczen producenta Wszycie od wewnetrznej
6. _ 1.01.01/301
oraz wszywek rozmiarowych strony pasa

7 CECHOWANIE, SKLADANIE | PAKOWANIE
7.1 Cechowanie wyrobu

Wszywka firmowa powinna by¢ umieszczona na pasie wewnetrznym (wszyta od jego
wewnetrznej strony).

Wszywka firmowa powinna zawieraé:
- hazwe lub znak producenta,
- wielko$é/rozmiar pasa.

Obok wszywki informacyjnej powinna znajdowaé sie wszywka zawierajaca informacje
0 sposobie konserwacji pasa (Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie powinno byé
z PN-EN ISO 3758:2012).

Etykieta jednostkowa zamocowana do wyrobu powinna zawieraé nastepujace dane:
- nazwe i adres producenta;
- wielkos¢/rozmiar wyrobu oznaczona wedtug tabeli nr 3;
- jakos¢ wyrobu podana stownie (wymagana jako$é pierwsza);
- miesiac i rok produkciji.
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7.2 Skiadanie i pakowanie

Pasy powinny byé zlozone i zapakowane jednostkowo w worek tworzywowy. Pasy
muszg by¢ pakowane po 50 szt. do kartonéw zbiorczych, ocechowanych etykieta zbiorcza.
Etykieta zbiorcza powinna zawieraé nastepujace informacije:

- nazwa i petny adres producenta;
- ilo$¢ i wielkos¢/rozmiar paséw w opakowaniu zbiorczym.
8 ZASADY ODBIORU

Zasady i warunki odbioru wyrobu okresla umowa.

9 GWARANCJA NA WYROB
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

10 RYSUNKI POMOCNICZE

Rysunek nr 2.
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Rysunek nr 3:

Tasma samosczepna petetka o szerokosci 38mm

Tasma ulatwiajgca zapinanie

S

Glowna tasma nosna
Tasma samosczepna petelka

Tasma samosczepna haczyk DiS2ErEkaEEISS M

o szerokosci 38mm
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ARKUSZ ZMIAN TYLKO W DOKUMENTACJI ORYGINALNEJ
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