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1. Zamawiający: 
Wojewódzkie  Centrum Szpitalne Kotliny Jeleniogórskiej

ul Ogińskiego 6 58-506 Jelenia Góra

2. Tryb udzielenia zamówienia:


Postępowanie prowadzone jest na podstawie art. 275 pkt 1 ustawy z dnia 11 września 2019 r. – Prawo zamówień publicznych (Dz. U. z 2019 r., poz. 2019 z późn. zm.) (dalej: „Ustawa Pzp)” w trybie podstawowym o szacunkowej wartości nieprzekraczającej kwoty określonej w przepisach wydanych na podstawie art. 3 Ustawy Pzp bez możliwości przeprowadzenia negocjacji.
Postępowanie prowadzone jest przez komisję przetargową powołaną do przeprowadzenia niniejszego postępowania o udzielenie zamówienia publicznego.

3. Opis przedmiotu zamówienia

Przedmiotem zamówienia jest wyłonienie wykonawcy w zakresie demontażu istniejącego dwóch sztuk  dźwigów osobowo - towarowych,  dostawy i montażu nowych urządzeń dostosowanych dla osób niepełnosprawnych w istniejącym szybach, zasilania elektrycznego, prowadnic, maszynowni i innych parametrów potrzebnych dla prawidłowego funkcjonowania dźwigu oraz uruchomienie dźwigu w budynku Szpitala zlokalizowanego przy ul Ogińskiego 6 58-506 w Jeleniej Górze. 

Całość sprzętu objętego niniejszym zamówieniem musi spełniać wymogi normy Zgodnie z aktualnie obowiązującymi przepisami "Europejskiego Komitetu Normalizacyjnego"  /CEN/ na podstawie PN/EN.
Zastosowane w SWZ i jej załącznikach przykłady nazw własnych produktów bądź producentów dotyczące określonych modeli, systemów, elementów, materiałów, itp. mają jedynie charakter wzorcowy (przykładowy) i dopuszczone jest składanie ofert zawierających rozwiązania równoważne, które spełniają wszystkie wymagania techniczne i funkcjonalne wymienione w SWZ. 

W przypadku, gdy wykonawca zaproponuje materiały i inne elementy równoważne, zobowiązany jest wykonać i załączyć do oferty zestawienie zaproponowanych materiałów oraz innych elementów równoważnych i wykazać ich równoważność w stosunku do materiałów i innych elementów opisanych w SWZ. Opis zaproponowanych rozwiązań równoważnych musi być na tyle szczegółowy, by Zamawiający przy ocenie oferty mógł ocenić spełnienie wymagań dotyczących ich parametrów technicznych oraz rozstrzygnąć czy zaproponowane rozwiązania są równoważne.

Prace stanowiące przedmiot zamówienia Wykonawca jest zobowiązany wykonać w sposób zapewniający ciągłość pracy Zamawiającego i uwzględniający specyfikę obiektu, w którym prowadzone są prace (obiekt czynny). 
Umożliwia się wykonawcy przeprowadzenie wizji lokalnej miejsca dostawy, w celu pozyskania wszelkich danych mogących być przydatnymi do przygotowania oferty oraz realizacji przedmiotu umowy. Koszt dokonania wizji lokalnej poniesie wykonawca.
4.  Zakres prac  obejmujących zadanie

· Prace administracyjno – prawne:

· wykonanie dokumentacji technicznej, w  tym projekt architektoniczny, 

· nadzór nad montażem i rozruchem dwóch dźwigów osobowo - towarowych

· pozwolenia niezbędne dla uzyskania stosownych zezwoleń na użytkowanie udział w  odbiorach
 Montaż
· demontaż istniejących urządzeń dźwigowych w  szybie, maszynowni, w i na kabinie, na przystankach oraz ich utylizacja

· montaż urządzeń dźwigowych w szybie, maszynowni, w i na kabinie, na przystankach,

· uruchomienie urządzenia, udział w  odbiorach UDT i przekazaniu Użytkownikowi,     

5. Prace po stronie Zamawiającego
· Zapewnienie linii zasilającej do szafy sterowej na ostatnim piętrze/ jeżeli wystąpi taka  konieczność /

· Udostępnienie zamykanego pomieszczenia umożliwiającego składowanie materiałów oraz zapewnienie dostaw energii elektrycznej.

· Udostępnienie pomieszczenia socjalnego dla ekip montażowych z dostępem do wody i WC

· Udział w odbiorach.
· Koszt odbioru UDT oraz certyfikacji i rejestracji.
6. Specyfikacja Techniczna dźwigów 

	PARAMETR
	WYMAGANY

	rodzaj dźwigu
	osobowy-towarowy  - szpitalny (dostosowany dla osób niepełnosprawnych)

	udźwig nominalny
	1600 kg lub 21 osób

	prędkość nominalna
	min. 1 m/s

	moc silnika
	max 10,5 kW

	wysokość podnoszenia
	23,1 m 

	ilość przystanków / dojść
	8/10

	kabina
	przelotowa

	maszynownia
	maszynownia górna 

	system sterowania
	System sterowania z zastosowaniem  technologii mikroprocesorowej umożliwiający łatwe programowanie, zapewniając możliwość dodawania dodatkowych funkcji w przyszłości.

	producent / typ 
	System fabryczny jednego producenta dźwigu

	rodzaj sterowania
	elektroniczne, zbiorcze w obu kierunkach, system jazdy pożarowej (po otrzymaniu sygnału „pożar” zjazd na parter z otwarciem drzwi), system dojazdu do najbliższego przystanku w przypadku zaniku napięcia zasilającego z otwarciem drzwi

	producent / typ falownika
	System fabryczny jednego producenta dźwigu

	dokładność zatrzymywania kabiny
	max ±5mm

	wykonanie / typ kasety dyspozycji
	Panel dyspozycji (x 2) wykonany ze stali nierdzewnej szczotkowanej w wersji antywandalowej  z wbudowanym elektronicznym wyświetlaczem LCD położenia i ruchu kabiny, karty do blokowania drzwi, przyciski w panelu sterującym powinny podświetlać się po zadaniu dyspozycji i powinny być oznaczone alfabetem Braille’a, przyciski otwierania i zamykania drzwi,  sygnalizacja przeciążenia kabiny

	Karty dostępu
	Karty dostępu  100 sztuk dla dźwigu osobowego 

 Karty dostępu  20 sztuk dla dźwigu osobowo-towarowego

	wykonanie / typ kasety wezwań
	Kasety wezwań  wykonane ze stali nierdzewnej szczotkowanej w wersji antywandalowej, wyposażone w podświetlane przyciski, 

karty jazdy szpitalnej na przystankach  „-1, 0, 1, 2, 3, 4, 5, 6” 

	wykonanie / typ piętrowskazywacza
	Cyfrowy ciekłokrystaliczny piętrowskazywacz  w obudowie ze stali nierdzewnej szczotkowanej, umieszczony na każdym przystanku nad kasetą wezwań

	system zdalnego monitoringu dźwigu
	System fabryczny jednego producenta dźwigu.
System zapewniający on-line pełen 
24-godzinny (365 dni w roku) monitoring techniczny dźwigu.

Funkcje systemu:

· zdalna diagnostyka dźwigu bezpośrednio z siedziby firmy serwisowej

· kontrolowanie dokładności zatrzymywania się kabiny na przystankach, poprawności działania drzwi, stanu oświetlenia, stanu zasilania i zaistniałych awarii

· automatyczne informowanie o usterkach najważniejszych podzespołów dźwigowych poprzez oprogramowanie komputerowe zainstalowane w siedzibie firmy serwisowej z rozpoznaniem usterki i jej lokalizacji

· resetowanie dźwigu bezpośrednio z siedziby firmy serwisowej

· korekcja parametrów pracy dźwigu, również tych wpływających na bezpieczeństwo i komfort jazdy,  z poziomu siedziby firmy serwisowej

· bieżący, całodobowy podgląd dźwigu w siedzibie firmy serwisowej

· akumulatorowe awaryjne zasilanie elektryczne i automatyczne powiadamianie służb serwisowych w chwili, gdy stopień naładowania akumulatora jest mniejszy niż pojemność konieczna do zapewnienia działania systemu przez jedną godzinę

· wydruk comiesięcznych raportów z systemu w języku polskim, obejmujących błędy, awarie, statystykę pracy dźwigu, informacje o ilości i czasie konserwacji prowadzonych przez serwis

	napęd dźwigu
	Napęd wykonany  z zastosowaniem najnowszych technologii, użycie wysokiej jakości materiałów oraz precyzyjne wykonanie zapewniające wysoką  niezawodność, przez co mogą być długo eksploatowane bez konieczności napraw czy remontów.

	producent / typ wciągarki
	System fabryczny jednego producenta dźwigu
Wciągarka bezreduktorowa o małej bezwładności, szczelnymi łożyskami nie wymagającymi smarowania, silnik wciągarki bez smarowania.

Wciągarka wyposażona w moduł płynnej regulacji prędkości jazdy oraz systemem odzysku energii powstającej w czasie hamowania dźwigu. W przypadku ruchu nieobciążonej kabiny w górę lub obciążonej w dół, wciągarka pracuje jak generator, wytwarzając energię, którą ponownie wprowadza do sieci elektrycznej budynku tak by mogła być wykorzystywana do zasilania innych podłączonych do niej urządzeń. 

	rodzaj napędu
	elektryczny, pasowy, jednobiegowy, regeneracyjny, regulowany falownikiem

	klasa efektywności energetycznej
	„A” zgodnie z klasyfikacją (normą) VDI4707 (ustanowiona w 2009 r przez Verein Deutscher Ingenieure) 

	rodzaj przeniesienia napędu
	Pasy, płaskie powlekane poliuretanem

	układ kontroli pasów
	Elektroniczny system, zapewniający w sposób ciągły, nieprzerwanie, 24 godziny na dobę, monitoring stanu linek stalowych wewnątrz pasów.

	producent / typ ogranicznika prędkości
	System fabryczny jednego producenta dźwigu.
Ogranicznik prędkości z obciążką dobraną do chwytaczy kabinowych  

	producent / typ
	System fabryczny jednego producenta dźwigu

	Drzwi przystankowe
	automatyczne, teleskopowe, dwupanelowe, na wszystkich poziomach bez klasy odporności pożarowej 

	wymiary
	1300 x 2100mm

	wykonanie / wyposażenie
	ze stali nierdzewnej szczotkowanej

	producent / typ
	System fabryczny jednego producenta dźwigu

	Drzwi kabinowe
	automatyczne, teleskopowe, dwupanelowe

	wymiary
	1300 x 2100mm

	wykonanie / wyposażenie
	ze stali nierdzewnej szczotkowanej, zabezpieczenie mechaniczne  oraz  kurtyną świetlną

	producent / typ
	System fabryczny jednego producenta dźwigu

	wymiary kabiny
	ok. 1400 x 2400 x 2300mm

	wykonanie
	ściany kabiny ze stali nierdzewnej szczotkowanej.

	wyposażenie
	Oświetlenie awaryjne z czasem podtrzymania ok. 2 godzin, załączony automatycznie wentylator zapewniający dostateczną ilość wymian powietrza, oświetlenie energooszczędne LED sufitowe powinno wyłączać się po upływie 0,5 godz. od czasu ostatniej jazdy, a po wyłączeniu powinno włączać się w momencie otwarcia drzwi kabiny, poręcze po obydwu stronach bocznych, wykładzina podłogi trudnościeralna, lustro pomiędzy panelami dyspozycji powyżej poręczy, odboje PCV na obydwu ścianach bocznych 

Dodatkowo oświetlenie antybakteryjne typu SanyLight

	Monitoring kabiny
	Kamera kabiny HD kolor z zapisem DVR (min 12 dni zapisu)

Monitor z podglądem umieszczony na poziomie -3,30, pomieszczenie  dyspozytora.  

	rodzaj / typ łączności głosowej
	Bezpośrednio ze służbami ratowniczymi

	inne
	1)Funkcja stand-by głównych podzespołów elektrycznych dźwigu

2)wyposażony w system odzysku energii elektrycznej


7. Charakterystyka dźwigów
Typ dźwigu :

            osobowo-towarowy
Liczba dźwigów:

2 sztuki
Udźwig znamionowy:

1600 kg lub 21 osób
Prędkość jazdy:

1,00 m/s
Wysokość podnoszenia:
~23.10  m

Ilość przystanków:

8

Liczba wejść do kabiny:
2 (kabina przelotowa)

Ilość drzwi szybowych:
10
Numeracja przystanków:
-1, 0, 1, 2, 3, 4, 5, 6, 

Przystanek główny:

0
Sterowanie:


pełna  zbiorczość góra i dół 

Grupa:



(TRIPLEX)

Napęd:



elektryczny z płynną regulacją prędkości, bezreduktorowy 
Wymiary kabiny:

szerokość:
1,40 m





głębokość:
2,40 m





wysokość:
2,20 m
Drzwi kabinowe:
2 szt. drzwi automatycznie otwierane, teleskopowe TLD, wykonane ze stali nierdzewnej szlif 220, wyposażone w system ochrony wejścia – fotokomórka

Drzwi szybowe:
10 szt. drzwi automatycznie otwierane, teleskopowe TLD, wykonane ze stali nierdzewnej szlif 220, 

fasada SF, drzwi typu PrimaP

Wymiary drzwi:
szerokość:
1,30 m


wysokość:
2,10 m

Wymiary wewnętrzne szybu :


szerokość: 
 2,300 m

głębokość: 
 3,100  m


nadszybie: 
 3,600 m


podszybie: 
 1,750 m


8. Referencje oraz ocena zgodności oferty
W celu oceny zgodności proponowanego rozwiązania z zapisami SWZ, oferent jest zobligowany do przedstawienia kart katalogowych oferowanych urządzeń przy składaniu oferty.
Zamawiający nie dopuszcza możliwości złożenia oferty wariantowej lub alternatywnej.

W przypadku, gdy Oferent złoży ofertę niezgodną z wymaganiami określonymi w SWZ albo nie

spełniającą wymagań określonych w zakresie rzeczowym, oferty podlegają odrzuceniu i nie

podlegają dalszemu badaniu oraz ocenie. W toku badania ofert Zamawiający może zwracać się

do Oferentów o wyjaśnienie treści złożonych dokumentów i oświadczeń lub o ich uzupełnienie
w wyznaczonym terminie.
Wymagania dotyczące referencji z ostatnich 5 - lat:

