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CECHOWANIE PRODUCENTA,
MATERIAŁ, 

MIESIĄC I ROK PRODUKCJI
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SZCZEGÓŁ B
SKALA 2 : 1
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Korek  M16x1,5x7

Uwagi:
Wykonać odlew żeliwny EN GJL 250.1.
Szlifować powierzchnie styku tarczy z klockami hamulcowymi. 2.
Umieścić na gotowej tarczy cechowanie producenta: materiał, miesiąc i rok produkcji.3.
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