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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét, przeprowadzania rob6t zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn.
,Jednostanowiskowa myjnia dla autobuséw, Stargard ul. Sktadowa 1, Dz. Nr 78,
obreb 5 Stargard” zgodnie z zakresem robét przedstawionym w Projekcie

Budowlanym i przedmiarze robot.

Podstawg opracowania niniejszej SST s3: Projekt Budowlany, przepisy obowigzujacego
prawa, normy i zasady sztuki budowlanej.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza ST traktowana jest obok Projektu Budowlanego i przedmiaru robét jako
pomocnicza dokumentacja przetargowa przy zlecaniu i realizacji rob6t — oktadziny $cienne z
ptyt warstwowych - ,,Jednostanowiskowa myjnia dla autobuséw, Stargard ul. Skladowa 1, Dz. Nr
78, obre¢b 5 Stargard”

1.3. Zakres robot objetych SST

Niniejsza SST obejmuje swym zakresem ogdlne zasady przeprowadzenia prac polegajacych
na obudowie $cian i stropéw z ptyt warstwowych na w/w inwestycji.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace Robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

1.4.1. Przekazanie terenu Budowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

1.4.3. Zgodnos¢ Robét z Dokumentacja Projektowa i ST
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

1.4.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

1.4.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.



1.4.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

1.4.9. Ograniczenie obciazen osi pojazdéow
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

1.4.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

1.4.11. Ochrona i utrzymanie robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdélne”.

1.4.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Wspolny Stownik Zaméwien (CPV) — nazwy i kody grup, klas i kategorii robot

Dzial Grupa Klasa Kategoria Nazwa
45.000000- Roboty budowlane
7
451.00000- Przygotowanie terenu pod
8 budowe
4511.0000- Roboty w zakresie burzenia i
1 rozbiorki obiektow budowlanych;

roboty ziemne

84526.0000- | Roboty w zakresie wykonywania

7 pokry¢
1 konstrukcji dachowych 1 inne
podobne
roboty specjalistyczne

45261.320- Ktadzenie rynien

3

45262.100- Roboty przy wznoszeniu

2 I Demontaz rusztowan

45262.425- Wznoszenie oston szczelnych

6

454.0000- Roboty wykonczeniowe w

1 obiektow budowlanych

1.6. Okreslenia podstawowe

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY

2.1. Materialy podstawowe

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t wg zasad niniejszej specyfikacji sg:




- plyty warstwowe gr.120 mm z obrobkami i uszczelnieniami
- plyty warstwowe dachowe gr. 120 mm z obrébkami i uszczelnieniami

2.2.Materialy pozostafe :

Zgodnie z Dokumentacjg techniczng, Zestawieniem materiatéw zawartym w Przedmiarze
Robot.

2.2.1. Skladowanie materialow

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.
3.2. Sprzet, ktéry moze by¢ uzyty do wykonywania robét (podstawowy)

— srodek transportowy
— zuraw samochodowy

— wyciag

— spawarka

— samochdd skrzyniowy do 5t
— mechaniczny pomost roboczy

3.3. Pozostaly sprzet i sprzet zamienny

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdélne”.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.
4.2. Transport materialow

4.2.1. Stal i elementy stalowe

Stal 1 elementy stalowe nalezy przewozi¢ Srodkami transportu przystosowanymi do przewozu
tego rodzaju materiatéw. Przewozone elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem
ze srodka transportu oraz przed przesuwaniem i ewentualnym spowodowaniem szkdd u oséb

trzecich.

Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢ Zamawiajagcemu dokument przekazania stali i

elementéw stalowych do punktu skupu ztomu zawierajgcy nazwe materiatu i ilos¢.

4.2.2.Transport plyt warstwowych

Do transportu ptyt warstwowych stosowac pojazdy sprawne technicznie, zakryte, ze skrzynig

tadunkowg umozliwiajacg zatadunek z géry. Przestrzenie zatadowcze muszg by¢ czyste.



Plaszczyzny $cian 1 podtoza nie mogg mie¢ wystajacych gwozdzi oraz innych ostrych
elementow.

Dtugos$¢ srodka transportowego - skrzyni tadunkowej — musi by¢ dostosowana tak, aby
pakiet spoczywat na catej dtugosci srodka transportowego. Dopuszcza si¢ wystawienie
pakietu poza skrzyni¢ zatadowczg srodka transportowego nie wigcej niz 1,5 m.
Transport oraz roztadunek musi by¢ przeprowadzony zgodnie z zaleceniami Producenta
wyrobu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgadnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu
organizacji robodt oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Roboty rozbiérkowe nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji projektowej. Teren na
ktérym prowadzone sg roboty rozbiorkowe musi by¢ ogrodzony i oznakowany tablicami
ostrzegawczymi. Przed rozpoczeciem robot rozbidrkowych obiekt nalezy odlaczy¢ od sieci
gazowej, cieplnej, elektroenergetycznej, teletechnicznej, wodociggowej i kanalizacyjne;j.
Zabronione jest prowadzenie robét jezeli istnieje mozliwos¢ przewrdcenia czesci konstrukcji
obiektu przez wiatr. W czasie prowadzenia robdt rozbiérkowych zabronione jest przebywanie
ludzi na nizszych kondygnacjach. Do usuwania gruzu nalezy stosowac zsuwnice pochyte lub
rynny zsypowe, ktére powinny mie¢ zabezpieczenie przed wypadaniem gruzu. Zabronione
jest przewracanie $cian lub innych czgsci obiektu przez podkopywanie i podcinanie.

W czasie prowadzenia robot rozbidrkowych sposobami zmechanizowanymi wszystkie osoby i
maszyny powinny znajdowac si¢ poza strefa niebezpieczng. W czasie wykonywania robodt
rozbiérkowych sposobem przewracania, dlugo§¢ umocowanych lin powinna by¢ trzykrotnie
wieksza od wysokosci obiektu.

5.2.Wykonanie robét

Nalezy dokona¢ niezbednych demontazy. Demontaz instalacji elektrycznych,
przemystowych, technologicznych, monitoringu oraz ich zabezpieczenie nalezy
bezwzglednie uzgodni¢ z Uzytkownikiem obiektu — Zamawiajacym. 7

5.2.1. Montaz plyt Sciennych i dachowych
Ogdblne wytyczne montazu
» Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ konstrukcje pod wzgledem
doktadnosci wykonania i zgodnosci z projektem.
» Foli¢ ochronng z wewnetrznych oktadzin ptyt nalezy zdjac¢ przed montazem, natomiast
z okladzin zewnetrznych wkrétce po montazu nie pdzniej niz 4 miesigce od momentu
zakupu plyty .
» W celu zabezpieczenia powloki przed uszkodzeniem, cigcie ptyt i obrébek
blacharskich powinno odbywac¢ si¢ na stojakach wytozonych migkkim materiatem np.
filcem lub styropianem.



A\

Do przecinania ptyt zaleca si¢ stosowanie pilarek o drobno zgbnych brzeszczotach, a
do obrébek blacharskich nozyc recznych. Nie wolno stosowac¢ szlifierek katowych do
ciecia

ptyt i obrébek .

W trakcie montazu nalezy dociskaé ptyty za pomoca narzedzi montazowych, ktére
pozwolg na wtasciwe tgczenie elementéw bez ryzyka ich uszkodzenia.

Plyty powinny by¢ mocowane do konstrukcji za pomoca tacznikéw zalecanych do
stosowania przez producenta ptyt warstwowych.

UWAGA! Stosowanie innych tacznikéw, niz podane przez wybranego producenta ptyt
warstwowych wymaga jego akceptacji.

Do mocowania facznikdéw nalezy stosowac specjalistyczne wkretarki .

Nie nalezy prowadzi¢ montazu plyt gdy predkos$¢ wiatru przekracza 9 mis, a takze w
czasie opadéw atmosferycznych lub w gestej mgle.

Codziennie po zakonczeniu pracy nalezy usung¢ opitki i inne zabrudzenia powstate w
trakcie montazu piyt.

Zaleca si¢ prowadzenie montazu zgodnie ze szczegdtowymi wskazowkami producenta
ptyt warstwowych.

VVVVVYVVVVVVVVY

F.aczniki do montazu plyt
Laczniki samowiercace stuzag do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcji stalowej
gorgcowalcowanej o maksymalnej grubosci 12 mm, natomiast do konstrukcji stalowe;j
zimnogietej o maksymalnej grubo$ci 5 mm.
Zaletami tego systemu mocowania sg:
» jednoczesne wiercenie i mocowanie W jednej operacji, co znacznie skraca czas
potrzebny na wykonanie prawidtowego potaczenia,
wyeliminowanie koniecznos$ci zakupu dodatkowych elementéw (wiertta),
mozliwos¢ osadzenia tgcznikéw przy uzyciu tylko jednego narzedzia - wkretarki,
optymalne warunki wiercenia, gdyz kazdy tacznik posiada wlasny element skrawajacy
wykorzystywany tylko przy wierceniu jednego otworu podczas mocowania,
dzigki zastosowaniu dodatkowego gwintu podporowego pod tbem tacznika oraz
podktadki z wulkanizowang warstwag EPDM-u uzytkownik otrzymuje bardzo szczelne
potaczenie,
» bardzo wysokie i jednakowe wartos$ci sit wyrywajacych z podpory z uwagi na bardzo
precyzyjne dobranie $rednicy otworu oraz wymiarow i zarysu gwintu.

Y YVV

Laczniki wykonywane sg z hartowanej stali weglowej zabezpieczonej powierzchniowo przed
korozja. Wszystkie taczniki posiadaja podktadke aluminiowa z wulkanizowanym EPDM, co
pozwala na dtugoletni okres uzytkowania z zachowaniem elastycznosci elementu
uszczelniajacego. Do specjalnych zastosowan taczniki wraz z podktadkami moga by¢
wykonane ze stali nierdzewnej. Mozliwe jest zastosowanie innych facznikéw w przypadku
mocowania ptyt do nw. rodzajéw podtozy:

- w przypadku mocowania do konstrukcji drewnianej lub konstrukcji stalowej o grubosci
scianki powyzej 12 mm polecamy faczniki samogwintujace z odpowiednim zarysem gwintu,

- w przypadku mocowania do elementéw betonowych proponujemy zastosowanie specjalnego
kotka samokotwigcego, ktory nie wymaga zadnych dodatkowych elementéw rozpreznych w
betonie, $rednica wstepnego otworu zaréwno w plycie jak i w elemencie betonowym
odpowiada srednicy nominalnej kotka, a do montazu potrzebny jest tylko miotek i wiertarka



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogdlne

6.1.1. Program Zapewnienia JakoSci
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

6.1.2.Zasady kontroli jakosci robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

6.1.3. Badania i pomiary
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdélne”.

6.1.4. Raporty z badan
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

6.1.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

6.1.6. Certyfikaty i deklaracje
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

6.1.7. Dokumenty budowy

a) Dziennik budowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

b) Rejestr obmiaréw
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

¢) Dzienniki laboratoryjne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdélne”.

d) Pozostale dokumenty
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

e) Przechowywanie dokumentéw budowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

6.2. Kontrola, pomiary i badania

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.



7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materialow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdélne”.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét
Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot:
a) odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
b) odbidr czesciowy
¢) odbidr ostateczny
d) odbiér pogwarancyjny

8.2. Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

8.3. Odbior czesciowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

8.4. Odbior ostateczny robét rozbiérkowych
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

8.4.1.Zasady odbioru ostatecznego robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

8.4.2.Dokumenty odbioru ostatecznego
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Nie wystepuje przy wykonywaniu rob6t rozbiérkowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogélne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Polskie Normy

+»» PN-61/B-10245 — Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
% cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.



- PN-841F1-92126 — Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz
ocynkowane i

¢ powlekane.

«» PN-EN 5 02:2002 — Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobéw samonos$nych z blachy ze stali odpornej na korozje uktadanych na ciggtym
podiozu.

¢ PN-B-9470 1:1999 — Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych
okragtych.

¢ PN-BN 1462:200 1 — Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

s PN-BN 612:1999 — Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i
wymagania.

¢ PN-B-94702:1999 — Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

¢ PN-B-8903 1:1999 — Plyty warstwowe z oktadzinami metalowymi z rdzeniem
poliuretanowym — Metody badan rdzenia poliuretanowego.

«» PN-BN 14782:2006 — Samonos$ne ptyty metalowe do pokry¢ dachowych,
zewnetrznych okladzin 1 wewnetrznych wyktadzin — Charakterystyka wyrobu 1
wymagania.

« PN-BN 1792:2004 — Spawanie — Wielojezyczny wykaz terminéw dotyczacych
spawania i proceséw pokrewnych.

% PN-B-06200:2002 — Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe.

10.2. Swiadectwa, wytyczne i instrukcje, materialy pomocnicze

¢ Dz. U. nr 75/2002 - Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie

¢ Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych Tom I
Budownictwo ogdlne. W~rszawa 1990, wyd. LV MGPiB, ITB

¢ Poradnik majstra budowlanego Arkady, Warszawa 1997
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