WARUNKI TECHNICZNE
ZARZAD ZAOPATRYWANIA
TKANINA PODSZEWKOWA
SZTABU GENERALNEGO WP symbole
handlowy CPV
ODDZIAE WYPOSAZENIA
J 7936 19245000-5
MUNDUROWEGO

PRZEDMIOT WARUNKOW T TECHNICZNYCH

Przedmiotem warunkéw technicznych jest tkanina podszewkowa w kolorach khaki, stalowym
i granatowym przeznaczona do spodni.

ZAKRES WARUNKOW TECHNICZNYCH

Warunki techniczne stanowia podstawe do kontroli i odbioru jako$ciowego tkaniny.

WYMAGANIA TECHNICZNE

(¢}
Jedwab wiskozowy blysk.
1. | Skiad surowcowy w
(6]
167 dtex
2. | Masa liniowa przedzy surowej, Tt w
(0} 450+ 9
3. | Liczba nitek na 1 dm. " 230+ 12

4. |Splot: ptétno 1

5. | Charakterystyka wykonczenia:
odgotowanie, bielenie, barwienie, apretura klasyczna

Zatwierdzone dnia 13 kwietnia 1999 r.

Warunki Techniczne uwzglgdniaja wszelkie zmiany wynikajace
z dotychczasowych kart zmian.
Ostatnia karta zmian nr 5/2013 z dnia 8.01.2013 r.

Za zgodno$¢ z obowiazujacymi WT J7936
wraz z wprowadzonymi zmianami Kartami Zmian
na dzien 08.01.2013 r.




-2- art. J 7936
WYMAGANIA UZYTKOWE
Lp. Wyszczegodlnienie Jednostka Wielkos¢ Kontrola jako-
miary wskaznika Sci wg.
1. | Szeroko&é m 1,40 £ 0,02 PN-EN
1773:2000
2. | Masa, nie wiecej niz: liniowa g/m 185 PN-ISO
powierzchniowa g/m2 132 3801:1993
3. illia zrywajaca, nie mniej [ osnowa N 400 PN-EN 1SO
watek 300 13934-1:2002
4. | Zmiana wymiaréw po osnowa % -5
zamoczeniu, nie wigcej PN-1SO
niz: watek -5 7771:1994
T v Pot kwasny i alkaliczny zmiana barwy 3-4
)
g- g zabr. bieli bawely 3-4 PN-EN 1SO
55 105-E04:2011
2. = zabr, bieli wiskozy 3-4
3 —— _
8. 5 Prasowanie na wilgotno zmiana barwy 4
2. 2 PN-EN ISO
2 & zabr. bieli bawehy 4 105-X11:2000
N2
< | Tarcie suche zabrudzenie bieli bawet- 3-4 PN-EN ISO
ny 105-X12:2005
6 | Bezpieczenstwo Wyrobu | Materiat powinien by¢ wytwarzany w stalej technologii produkcji, okreslo-
nej w specyfikacji technicznej producenta lub w zaktadowej dokumentacji
techniczno-technologicznej wyrobu.
Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwiazan surowcowych, srod-
kéw pomocniczych lub innych wariantéw technologii wykonania materiatu
bez uzyskania potwierdzenia zgodno$ci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.
Wykonanie materiatu powinno zapewniaé¢ zachowanie przez wyrob sktadu
zwigzkéw chemicznych i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpieczne-
go dla uzytkownikow, ktorych wykazy, wielko$ci oraz procedury badawcze
zostaly okreslone przez Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan
i Rozwoju Ekologii Wyroboéw Widkienniczych w dokumencie normatyw-
nym OEKO-TEX Standard 100 — 11 klasa.
Uznaje si¢, rowniez, ze wyrob spelnia wymagania dotyczace bezpieczen-
stwa, jezeli posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania si¢
znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard 100
(klasa produktow II).

Podszewka powinna by¢ wytwarzana w stalej technologii produkcji okreslonej w specyfikacji technicz-
nej producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.
Nie dopuszcza si¢ stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych oraz innych wariantéw technologii wykona-
nia materiatu. Dopuszcza si¢ stosowanie zamienne prz¢dz o zblizonych parametrach po uzyskaniu potwierdzenia
wynikami badan laboratoryjnych zgodnosci wykoOnania wyrobu z wymaganiami uzytkowymi okreslonymi w
warunkach technicznych.
Ocena zgodnosci parametrow uzytkowych dla rownowaznych rozwigzan powinna by¢ uzupehiona o charaktery-
styki parametrow technicznych materiatu w zakresie wskaznikow wyszczegolnionych w wymaganiach technicz-
nych.



