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1. WSTĘP 
 

1.1. Przedmiot ST 
 

Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót przy tworzeniu 

nawierzchni utwardzonych dla zadania polegającego na termomodernizacji i przebudowie budynku 

świetlicy wiejskiej w miejscowości Karnowo na działce nr 165/5 

 

Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 
 

Grupa Klasa Kategoria Opis 
    

45100000-8   Przygotowanie terenu pod budowę 
    

 
45110000-1 

 Roboty w zakresie burzenia i rozbiórki obiektów 
  

budowlanych, roboty ziemne    
    

  45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne 
    

  45111240-2 Roboty w zakresie odwadniania gruntu 
    

  45111291-4 Roboty w zakresie zagospodarowania terenu 
    

  45233220-7 Roboty w zakresie nawierzchni dróg 
    

  45233253-7 Roboty w zakresie nawierzchni dróg dla pieszych 
    

  45223300-9 Roboty budowlane w zakresie parkingów 
    

 

1.2. Zakres stosowania ST 
 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie 

zamówienia i zawarcia umowy na wykonanie robót ziemnych zawartych w pkt. 1.1. 
 

1.3. Określenia podstawowe 
 

Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są zgodne z 

obowiązującymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego. 
 

1.4. Zakres robót objętych ST 
 

Roboty, których dotyczy szczegółowa specyfikacja techniczna, obejmuje wszystkie czynności 

umożliwiające i mające na celu wykonie nawierzchni utwardzonych, do których wykonania zostały 

użyte materiały i wyroby odpowiadające wymaganiom norm lub aprobat technicznych. 
 

1.5. Wymagania ogólne dotyczące robót 
 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskania i składowania podano w OST 

„Wymagania ogólne. Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich 

zgodności z dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inżyniera. 
 

2. MATERIAŁY 
 
2. 1. Roboty 
 

Roboty ziemne :Wykop z wywozem 
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Podsypka piaskowa - zagęszczona – 20-30 cm, 

 

Podbudowy: zgodnie z dokumentacją projektową – gruzobetom oraz podkład betonowy gr. 10 cm 

 

Elementy nawierzchni: 
 

Nawierzchnia dróg dojazdowych, manewrowych – kostka betonowa gr. 

8cm, Nawierzchnia chodników – kostka brukowa gr. 6cm, (z betonu 

płukanego) Krawężnik wystający 

Krawężnik wbudowany 

Obrzeże chodnikowe. 
 

2.2. Materiały potrzebne do wykonania robót, 
 

Betonowa kostka 
 

Aprobata techniczna - Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w 

budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej.  
Wygląd zewnętrzny - Struktura wyrobu powinna być zwarta, bez rys, pęknięć, plam i ubytków. 

Powierzchnia górna kostek powinna być równa i szorstka, a krawędzie kostek równe i proste, 

wklęśnięcia nie powinny przekraczać: - 2 mm, dla kostek o grubości 80 mm, Kształt, wymiary i 

kolor kostki brukowej - Tolerancje wymiarowe wynoszą: 
na długości ± 3 mm, 

na szerokości ± 3 mm, 

na grubości ± 5 mm.  
Wytrzymałość na ściskanie - Wytrzymałość na ściskanie po 28 dniach dojrzewania z pięciu kostek 
brukowych nie mniejsza niż 50MPa.  
Nasiąkliwość - Nasiąkliwość kostek betonowych powinna odpowiadać wymaganiom normy PN-B-

06250 i wynosić nie więcej niż 5%. 

Odporność na działanie mrozu - powinna być badana zgodnie z wymaganiami PN-B-06250 [2]. 

Odporność na działanie mrozu po 150 cyklach zamrażania i odmrażania próbek jest wystarczająca, 

jeżeli:  
próbka nie wykazuje pęknięć, 

strata masy nie przekracza 5%,  
obniżenie  wytrzymałości  na  ściskanie  w  stosunku  do  wytrzymałości  próbek  nie  

zamrażanych nie jest większe niż 20%. 

Ścieralność - określona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 powinna wynosić nie więcej niż 4 

mm. 
 

Krawężniki betonowe 
 

Powierzchnie krawężników betonowych powinny być bez rys, pęknięć i ubytków betonu, o fakturze 

z formy lub zatartej. Krawędzie elementów powinny być równe i proste. Dopuszczalne odchyłki 

wymiarów nominalnych nie powinny przekraczać:  
długość: ±1% z dokładnością do milimetra, nie mniej niż 4 mm i nie więcej niż 10mm,  

wysokość i szerokość: ±5% z dokładnością do milimetra, nie mniej niż 3 mm i nie więcej 

niż 10mm, 
 

Właściwości fizyczne i mechaniczne 
 
Krawężniki betonowe powinny spełniać wymagania określone w tabeli 1. 
 

Tabela 1. Cechy fizyczne i mechaniczne krawężników betonowych wg PN-EN 1340:2004 [1] 



 
 
 

 

Lp. Cechy Wartość 
   

1 Odporność na zamrażanie/rozmrażanie z udziałem soli  

 odladzających:  

 – ubytek masy po badaniu: średnio [kg/m
2
] ≤1,0 

 – przy czym pojedynczy wynik [kg/m
2
] >1,5 

2 Wytrzymałość na zginanie:  

 – wytrzymałość charakterystyczna [MPa] ≥6,0 

 – wytrzymałość minimalna [MPa] ≥4,8 

3 Odporność na ścieranie [mm] ≤23 

4 Odporność na poślizg/poślizgnięcie 
przez cały okres 

użytkowania   
   

 

Składowanie 
 
Krawężniki betonowe mogą być przechowywane na składowiskach otwartych, posegregowane 

według typów, rodzajów, odmian, gatunków i wielkości. 

Krawężniki betonowe należy układać z zastosowaniem podkładek i przekładek drewnianych o 

wymiarach: grubość 2,5 cm, szerokość 5 cm, długość min. 5 cm większa niż szerokość krawężnika. 
 

Beton do produkcji krawężników betonowych 
 
Do produkcji krawężników betonowych należy stosować beton klasy C30/37 według PN-EN 206-

1:2003 
 

Krawężniki kamienne 
 

Krawężniki należy wykonać z bloku materiału kamiennego ze skał magmowych lub 

metarmoficznych.  
Wymagane cechy fizyczne bloku kamiennego, z którego należy wykonać krawężniki:  

wytrzymałość na ściskanie w stanie powietrzno suchym ³ 120 

MPa, ścieralność na tarczy Boehmego £ 0,25 cm,  
wytrzymałość na uderzenie – 13 

uderzeń, nasiąkliwość wodą £ 0,5 %,  
mrozoodporność – nie określa się. 

 

Obrzeża betonowe 
 

obrzeża odpowiadające wymaganiom BN-80/6775-03/04 i BN-80/6775-

03/01 piasek do wykonania ław,  
cement powszechnego użytku CEM I, klasy nie niższej niż „32,5" wg PN-EN 197-

1:2000 piasek do zapraw. 
 
Kształt obrzeży betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rysunek 1. Kształt betonowego obrzeża chodnikowego 
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Tablica 1. Wymiary obrzeży 
 

 

Rodzaj  Wymiary obrzeży, cm 

obrzeża 1 b h  r 
     

On 
75 6 20  3 

100 6 20 
 

3   
      

Ow 

75 8 30  3 

90 8 24  3 

 100 8 30  3 
      

 

Podbudowa z kruszywa łamanego 
 

Materiałem do wykonania podbudów z kruszyw łamanych, stabilizowanych mechanicznie powinno 

być kruszywo łamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni 

narzutowych i otoczaków albo ziaren żwiru większych od 8mm. Kruszywo powinno być 

jednorodne, bez zanieczyszczeń obcych i bez domieszek gliny. Warstwę podbudowy należy 

wykonać w zależności od typu konstrukcji nawierzchni z kruszywa łamanego niesortowanego 0/63 

mm o uziarnieniu ciągłym. 
 

Piasek 
 

Piasek powinien odpowiadać PN-EN-13139:2003. Dla poprawy uziarnienia kruszywa 

niesortowanego należy stosować piasek. Wymagania dla piasku podano w Tablicy 1. 
 
Tablica 2 Wymagania w stosunku do piasku. 
 

Lp. Wyszczególnione właściwości Wymagania 
 Skład ziarnowy:  

1. a) zawartość ziaren mniejszych od 0,075 m, % masy nie więcej niż: 2,0 

 b) zawartość nadziarna, % masy nie więcej niż: 10,0 

2. Zawartość zanieczyszczeń obcych, % masy nie więcej niż: 0,1 

3. Wskaźnik piaskowy większy od: 60 

4. Zawartość zanieczyszczeń organicznych, barwa nie ciemniejsza niż barwa: wzorcowa 
 

3. SPRZĘT 
 

Sprzęt potrzebny do wykonania robót: 
 

Piła do cięcia płytek, 

Ubijak spalinowy 

 
 

 

4. TRANSPORT 
 

Transport mieszanki bitumicznej. 
 
Transport mieszanki powinien spełniać następujące warunki: 

do transportu mieszanek można używać wyłącznie samochodów – wywrotek, lub 

pojemniki izolowane cieplnie (termosy) 

samochody powinny mieć ładowność 5 t min.  
czas  transportu  gotowej  mieszanki  od  chwili  załadunku  do  rozładunku  nie  może 
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przekroczyć 2 godzin, z jednoczesnym spełnieniem warunku zachowania temperatury 
 

powierzchnię wewnętrzną skrzyni samochodu wywrotki przed załadunkiem należy 

spryskać niezbędną ilością środka zapobiegającego przyklejaniu się mieszanki, 

samochody muszą być wyposażone w plandeki, którymi przykrywa się mieszankę w 

czasie transportu.  
Transport płyt  
Płyty mogą być przewożone dowolnymi środkami transportowymi. Płyty powinny być 
zabezpieczone przed przemieszczeniem się i uszkodzeniami w czasie transportu.  
Transport pozostałych materiałów 

Transport pozostałych materiałów za pomocą samochodu samowyładowczego 
 

5. WYKONANIE ROBÓT 
 

Przed przystąpieniem do układania nawierzchni z kostki betonowej należy wyrównać warstwy 

konstrukcyjne podłoża. 
 

5.1. Podbudowa z kruszywa 
 

Przygotowanie podłoża 
 

Podłoże pod podbudowę tłuczniową powinno być wyprofilowane, zagęszczone i oczyszczone ze 

wszelkich zanieczyszczeń.  
Po oczyszczeniu powierzchni podłoża należy sprawdzić, czy istniejące rzędne terenu umożliwiają 

uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzędnych podłoża. Zaleca się, aby rzędne terenu 

przed profilowaniem były o co najmniej 5 cm wyższe niż projektowane rzędne podłoża.  
Jeżeli powyższy warunek nie jest spełniony i występują zaniżenia poziomu w podłożu 

przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchnić podłoże na głębokość 

zaakceptowaną przez Inżyniera, dowieźć dodatkowy grunt spełniający wymagania obowiązujące 

dla górnej strefy korpusu, w ilości koniecznej do uzyskania wymaganych rzędnych 

wysokościowych i zagęścić warstwę do uzyskania wartości wskaźnika zagęszczenia Is ≥ 0.97. 

Wskaźnik zagęszczenia należy wykonać po jednym na każde 100 m2 koryta i nie mniej niż 2 na 

każdej działce roboczej. Do profilowania podłoża należy stosować równiarki lub roboty wykonać 

ręcznie. Ścięty grunt powinien być wykorzystany na uzupełnienie poboczy w inny sposób 

zaakceptowany przez Inżyniera.  
Bezpośrednio po profilowaniu podłoża należy przystąpić do jego zagęszczania .  
Wilgotność gruntu podłoża podczas zagęszczania powinna być równa wilgotności optymalnej z 

tolerancją od -20% do +10%. 

Podbudowa z kruszywa łamanego powinna być ułożona na podłożu zapewniającym nie przenikanie 

drobnych cząstek gruntu do warstwy podbudowy. Podbudowa powinna być wytyczona w sposób 

umożliwiający jej wykonanie zgodnie z dokumentacją projektową lub według zaleceń Inżyniera, z 

tolerancjami określonymi w niniejszych specyfikacjach. 

 

Wbudowywanie i zagęszczanie kruszywa 
 

Wbudowywanie i zagęszczanie kruszywa 
 
Minimalna grubość warstwy podbudowy z tłucznia nie może być po zagęszczeniu mniejsza od 1,5-

krotnego wymiaru największych ziarn tłucznia. Maksymalna grubość warstwy podbudowy po 

zagęszczeniu nie może przekraczać 20 cm. Podbudowę o grubości powyżej 20 cm należy 

wykonywać w dwóch warstwach. 
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Kruszywo grube powinno być rozłożone w warstwie o jednakowej grubości, przy użyciu układarki 

albo równiarki. Grubość rozłożonej warstwy luźnego kruszywa powinna być taka, aby po jej 

zagęszczeniu i zaklinowaniu osiągnęła grubość projektowaną.  
Kruszywo grube po rozłożeniu powinno być przywałowane dwoma przejściami walca statycznego, 

gładkiego o nacisku jednostkowym nie mniejszym niż 30 kN/m. Zagęszczanie podbudowy o 

przekroju daszkowym powinno rozpocząć się od krawędzi i stopniowo przesuwać się pasami 

podłużnymi, częściowo nakładającymi się w kierunku osi jezdni. Zagęszczenie podbudowy o 

jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpocząć się od dolnej krawędzi i przesuwać się 

pasami podłużnymi, częściowo nakładającymi się, w kierunku jej górnej krawędzi. 

W przypadku wykonywania podbudowy zasadniczej, po przywałowaniu kruszywa grubego należy 

rozłożyć kruszywo drobne w równej warstwie, w celu zaklinowania kruszywa grubego. Do 

zagęszczania należy użyć walca wibracyjnego o nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/m2. 

Grubość warstwy luźnego kruszywa drobnego powinna być taka, aby wszystkie przestrzenie 

warstwy kruszywa grubego zostały wypełnione kruszywem drobnym. Jeżeli to konieczne, operacje 

rozkładania i wibrowywanie kruszywa drobnego należy powtarzać aż do chwili, gdy kruszywo 

drobne przestanie penetrować warstwę kruszywa grubego.  
Po zagęszczeniu cały nadmiar kruszywa drobnego należy usunąć z podbudowy szczotkami tak, aby 

ziarna kruszywa grubego wystawały nad powierzchnię od 3 do 6 mm. 

Następnie warstwa powinna być przywałowana walcem statycznym gładkim o nacisku 

jednostkowym nie mniejszym niż 50 kN/m, albo walcem ogumionym w celu dogęszczenia 

kruszywa poluzowanego w czasie szczotkowania. 
 

Utrzymanie podbudowy 
 
Podbudowa po wykonaniu, a przed ułożeniem następnej warstwy, powinna być utrzymywana w 

dobrym stanie. Jeżeli Wykonawca będzie wykorzystywał, za zgodą Inżyniera, gotową podbudowę 

do ruchu budowlanego, to jest obowiązany naprawić wszelkie uszkodzenia podbudowy, 

spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wynikłych z niewłaściwego utrzymania podbudowy 

obciąża Wykonawcę robót. 
 

Pielęgnacja warstwy z kruszywa stabilizowanego cementem 
 
Warstwa z kruszywa stabilizowanego cementem powinna być poddana pielęgnacji polegającej na 

zabezpieczeniu jej powierzchni przed utrata wilgotności. Sposób pielęgnacji zaproponowany przez 

Wykonawcę powinny być zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Nie należy dopuszczać 

żadnego ruchu po wykonanej warstwie w okresie 7 dni po jej wykonaniu. 
 

5.2. Podsypka piaskowa 
 

Na podsypkę należy stosować piasek odpowiadający wymaganiom PN-EN 12620:2004 
 
Grubość podsypki po zagęszczeniu powinna zawierać się w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka 

powinna być zwilżona wodą, zagęszczona i wyprofilowana. 
 

5.3. Koryta pod nawierzchnie 
 

Koryto wykonane w podłożu powinno być wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami 

podłużnymi. Wskaźnik zagęszczenia koryta nie powinien być mniejszy niż 0,97 według normalnej 

metody Proctora.  
Jeżeli dokumentacja projektowa nie określa inaczej, to nawierzchnię chodnika z kostki brukowej 

można wykonywać bezpośrednio na podłożu z gruntu piaszczystego o WP 35 w uprzednio 

wykonanym korycie. 
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5.4. Krawężniki i obrzeża 
 

Wykonanie ławy pod krawężnik 
 

Ławy wykonuje się w szalowaniu. Beton rozścielony w szalowaniu lub bezpośrednio w korycie 

powinien być wyrównywany warstwami. Betonowanie ław należy wykonywać zgodnie z 

wymaganiami aktualnej normy 
 

Ustawienie krawężników 
 

Światło (odległość górnej powierzchni krawężnika od jezdni) powinno być zgodne z ustaleniami 

Dokumentacji Projektowej a w przypadku braku takich danych powinno wynosić: 12 cm lub 5cm w 

przypadku krawężnika wystającego, 4cm w przypadku wjazdów do bram, 2cm w przypadku przejść 

dla pieszych przez jezdnię. 
 

Zewnętrzna ściana krawężnika od strony pasa rozdziału powinna być po ustawieniu krawężnika 

obsypana piaskiem, żwirem, tłuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie 

ubitym. 
 

Ustawienie obrzeży 
 

Betonowe obrzeża chodnikowe należy ustawiać na wykonanej ławie w miejscu i ze światłem 

(odległością górnej powierzchni obrzeża od ciągu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami 

Dokumentacji Projektowej. 
 

Zewnętrzna ściana obrzeża powinna być obsypana piaskiem, żwirem lub miejscowym gruntem 

przepuszczalnym, starannie ubitym. Spoiny nie powinny przekraczać szerokości 1 cm. Należy 

wypełnić je zaprawą cementowo-piaskową w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem należy oczyścić 

i zmyć wodą. Spoiny muszą być wypełnione całkowicie na pełną głębokość.. 
 

5.5. Nawierzchnia z betonowej kostki 
 

Z uwagi na różnorodność kształtów i kolorów produkowanych kostek, możliwe jest ułożenie 

dowolnego wzoru - wcześniej ustalonego w dokumentacji projektowej i zaakceptowanego przez 

Inżyniera. Kostkę układa się na podsypce lub podłożu piaszczystym w taki sposób, aby szczeliny 

między kostkami wynosiły od 2 do 3 mm. Kostkę należy układać ok. 1,5 cm wyżej od 

projektowanej niwelety nawierzchni, gdyż w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega 

zagęszczeniu.  
Po ułożeniu kostki, szczeliny należy wypełnić piaskiem, a następnie zamieść powierzchnię 

ułożonych kostek przy użyciu szczotek ręcznych lub mechanicznych i przystąpić do ubijania 

nawierzchni.  
Do ubijania ułożonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje się wibratory płytowe z osłoną z 

tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie należy 

prowadzić od krawędzi powierzchni ubijanej w kierunku środka i jednocześnie w kierunku 

poprzecznym kształtek. 

Do zagęszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno używać walca. 

Po ubiciu nawierzchni należy uzupełnić szczeliny piaskiem i zamieść nawierzchnię. Nawierzchnia z 

wypełnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielęgnacji - może być zaraz oddana do ruchu. 
 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 

Wykonanie robot przeprowadzić zgodnie z wymaganiami OST „Wymagania ogólne” pkt. 5. 

Sprawdzenie podłoża - Sprawdzenie podłoża polega na stwierdzeniu zgodności z dokumentacją 

projektową 
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Dopuszczalne tolerancje wynoszą dla: 
 

głębokości koryta:  
o szerokości do 3 m: 1 cm,  
o szerokości powyżej 3 m: 2 cm,  
szerokości koryta: 5 cm.  

Sprawdzenie podsypki - w zakresie grubości i wymaganych spadków poprzecznych i podłużnych 

polega na stwierdzeniu zgodności z dokumentacją projektową Dopuszczalne odchylenia w grubości 

podsypki nie mogą przekraczać 1 cm.  
Sprawdzenie wykonania nawierzchni - polega na stwierdzeniu zgodności wykonania z 

dokumentacją projektową Sprawdzenie konstrukcji chodnika przeprowadzać należy w następujący 

sposób: na każde 200 m2 chodnika z płyt betonowych należy zdjąć 2 płyty w dowolnym miejscu i 

zmierzyć grubość podsypki oraz sprawdzić układ płyt chodnika 

Sprawdzenie równości - przeprowadzać należy łatą co najmniej raz na każde 150 do 300 m2 

ułożonego chodnika i w miejscach wątpliwych, jednak nie rzadziej niż co 50 m chodnika. 

Dopuszczalny prześwit pod łatą nie powinien przekraczać 1,0 cm.  
Sprawdzenie profilu podłużnego - przeprowadzać należy za pomocą niwelacji, biorąc pod uwagę 

punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niż co 100 m. Odchylenia od projektowanej niwelety 

chodnika w punktach załamania niwelety nie mogą przekraczać 3 cm.  
Sprawdzenie profilu poprzecznego - dokonywać należy szablonem z poziomicą, co najmniej raz na 

każde 150 do 300 m2 chodnika i w miejscach wątpliwych, jednak nie rzadziej niż co 50 m. 

Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynoszą ? 0,3%.  
Sprawdzenie równoległości spoin - należy przeprowadzać za pomocą dwóch sznurów napiętych 

wzdłuż spoin i przymiaru z podziałką milimetrową. Dopuszczalne odchylenie wynosi ? 1 cm. 

Sprawdzenie szerokości i wypełnienia spoin - należy przeprowadzać przez usunięcie spoin na 

długości około 10 cm w trzech dowolnych miejscach na każde 200 m2 chodnika i zmierzenie ich 

szerokości oraz wypełnienia. 
 

7. OBMIAR ROBOT 
 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt. 6. 
 
Jednostką obmiaru robót związanych z wykonaniem nawierzchni utwardzonych są:  

[m2] wykonania nawierzchni. 
 

Jednostką obmiaru robót związanych z wykonaniem nawierzchni utwardzonych są: 
 

[m2] wykonania podbudowy, 

[m3] wykonania podbudowy, 

[m2] wykonania dróg i dojazdów, 

[m2] wykonania chodników,  
[m] wykonania krawężników i obrzeży. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 
 

Sprawdzeniu i odbiorowi podlegają: 
 

sprawdzenie podsypki polega na stwierdzeniu jej zgodności z 

dokumentacją, sprawdzenie szerokości oraz powiązania spoin,  
zbadanie rodzaju i gatunku użytych materiałów.  

Jeżeli wszystkie czynności odbioru robót dały wyniki pozytywne, wykonane roboty należy uznać za 

zgodne ze ST. 
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9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 

Płatność za ilość jednostek wykonanej i odebranej roboty (potwierdzonej obmiarem i protokółem 

odbioru elementu), na podstawie ceny jednostkowej ustalonej w umowie. 
 

Cena jednostkowa ułożenia 1 metra kwadratowego [m
2
] nawierzchni obejmuje: 

 
przygotowanie stanowiska roboczego,  

dostarczenie materiałów, narzędzi i 

sprzętu, wykonanie podbudowy,  
wykonanie nawierzchni z kostki brukowej betonowej grubości 8 

cm, uporządkowanie miejsca wykonywania robót,  
usunięcie pozostałości , resztek i odpadów 

materiałów, likwidacje stanowiska roboczego,  
utylizację opakowań i resztek materiałów zgodnie ze wskazaniami ich producentów. 

 

Cena jednostkowa wykonania 1 metra [m] krawężników i obrzeży: 
 

przygotowanie stanowiska roboczego, 
 

dostarczenie materiałów, narzędzi i sprzętu,  
wykonanie ław betonowych pod krawężniki i 

obrzeża, ułożenie krawężników betonowych,  
ułożenie obrzeży betonowych,  
uporządkowanie miejsca wykonywania robót,  

usunięcie pozostałości , resztek i odpadów 

materiałów, likwidacje stanowiska roboczego,  
utylizację opakowań i resztek materiałów zgodnie ze wskazaniami ich producentów. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 

PN-EN 1340:2004 Krawężniki betonowe. Wymagania i metody badań. 
 
PN-EN 197-1:2000 Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące 

cementów powszechnego uzytku. 

PN-EN 206-1:2003 Beton. Część 1:Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność.  
PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu. 

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. 

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena 

przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z 

procesów produkcji betonu. 

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogólne. 

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne. 

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych 

BN-64/8845-02 Krawężniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbioru. 

PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Żwir i 

mieszanka 

PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo łamane do nawierzchni drogowych 
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