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1. WSTĘP 
 

1.1. Przedmiot SST 
 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania 

i odbioru robót związanych z wykonaniem obróbek blacharskich w ramach termomodernizacji i 

przebudowy budynku świetlicy wiejskiej w miejscowości Karnowo na działce nr 165/5. 
 

Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV)  

Grupa Klasa Kategoria Opis 
    

   Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych 

45200000-9   obiektów budowlanych lub ich części oraz w zakresie 

   inżynierii lądowej i wodnej. 
    

 
45260000-7 

 Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji 
  

dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne.    

    

  45261000-4 Wykonanie  pokryć  i  konstrukcji  dachowych  oraz 

   podobne roboty 
    

  45261210-9 Wykonanie pokryć dachowych. 
    

  45261320-3 Kładzenie rynien. 
    

 

1.2. Zakres stosowania SST 
 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie 

zamówienia i zawarcia umowy na wykonanie robót zawartych w pkt. 1.1. 
 

1.3. Określenia podstawowe 
 

Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są zgodne z 

obowiązującymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego. 
 

1.4. Zakres robót objętych SST 
 

Roboty blacharsko dekarskie, (częściowa wymiana obróbek blacharskich, parapetów oraz rur 

spustowych) których dotyczy szczegółowa specyfikacja techniczna obejmuje wszystkie czynności 

umożliwiające i mające na celu wykonanie obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych, 

zabezpieczających przed infiltracją wody deszczowej oraz odprowadzenie jej z połaci dachowych, 

przy użyciu materiałów i systemów odpowiadających wymaganiom norm lub aprobat technicznych. 
 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 
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2. MATERIAŁY 
 

2.1. Wymagania ogólne 
 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w OST 

„Wymagania ogólne” pkt 3.1. 
 

2.2. Materiały potrzebne do wykonania robót 
 

blacha do obróbek blacharskich – (obróbki kominów, okapów parapety) z 

blachy powlekanej w odcieniu brązu gr. 0,55 mm  
łączniki systemowe do blachy w ilości przewidzianej systemem.  

rynny i rury spustowe – wykonane z blachy powlekanej w kolorze brązu 

gr.0,55mm Rynny Ø l20 mm, rury spustowe Ø 100 mm (nawy boczne). 
 

Dopuszcza się wykonanie rynien i rur spustowych z blachy tytan-cynk w kolorze naturalnym. 

 

Materiały stosowane do wykonywania obróbek blacharskich oraz rynien i rur spustowych powinny 

mieć m.in.:  
Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 

Certyfikat lub Deklaracje Zgodności z Aprobata Techniczna lub z PN,  
Certyfikat na znak bezpieczeństwa,  

Certyfikat zgodności ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru 

norm polskich, 

na opakowaniach powinien znajdować sie termin przydatności do stosowania.  
Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi 

przez producenta.  
Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełna dokumentacje dotycząca składowanych na 

budowie materiałów przeznaczonych do wykonania pokryć dachowych 
 

Wszelkie materiały do wykonania obróbek blacharskich oraz rynien i rur spustowych powinny 

odpowiadać wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB 

dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie. 
 

3. SPRZĘT 
 

3.1. Wymagania ogólne 
 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt. 3.2. 

 

3.2. Sprzęt do wykonywania robót blacharskich 
 

Przy wykonywaniu obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych Wykonawca powinien korzystać 

z:  
elektronarzędzi 

rusztowań. 
 

4. TRANSPORT 
 

4.1. Wymagania ogólne 
 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt. 3.3. 
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4.2. Transport i składowanie materiałów 
 

Transport prefabrykowanych elementów obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych można 

przewozić dowolnymi środkami transportu w odpowiedni sposób zabezpieczone przed 

uszkodzeniami mechanicznymi.  
Blacha powinna być transportowana i składowana w stanie suchym i przy zapewnieniu stałego 

dostępu powietrza. W przypadku składowania zwojów lub prefabrykowanych pasów na placu 

budowy należy unikać bezpośredniego kontaktu płaszczyzn materiału np. z mokrą folią, zapewnić 

również przykrycie odporne na działanie wiatru. 

Unikać należy:  
przykrywania zwojów lub prefabrykatów w sposób uniemożliwiający dopływ 

powietrza, przekroczenia punktu rosy,  
składowania na wilgotnym podłożu,  
transportowania lub składowania materiału na wilgotnych paletach,  
zbyt ciasnego układania materiału w trakcie transportu i składowania. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT. 
 

Obróbki blacharskie powinny być dostosowane do rodzaju pokrycia. 
 
Obróbki można wykonywać o każdej porze roku, lecz w temperaturze nie niższej od –15°C. Robót 

nie można wykonywać na oblodzonych podłożach. 

Przy wykonywaniu obróbek blacharskich należy pamiętać o konieczności zachowania dylatacji. 

Dylatacje konstrukcyjne powinny być zabezpieczone w sposób umożliwiający przeniesienie 

ruchów poziomych i pionowych dachu w taki sposób, aby następował szybki odpływ wody z 

obszaru dylatacji. 

Wszystkie elementy łączące części składowe obróbek z korpusem budowli należy ukształtować tak, 

aby można było przejąć odp. tolerancje wykonania bez spowodowania odkształcenia lekkiej 

obudowy lub jej uszkodzenia przez obciążenia ściskające albo rozciągające.  
Elementy obróbek, które nasuwają się na siebie podczas zmian długości wywołanych ruchami 

termicznymi, muszą otrzymać jako podkładki elementy poślizgowe z tworzywa sztucznego. Należy 

uwzględnić w konstrukcji szczeliny służące do amortyzacji ewentualnych ruchów korpusu budynku 

i odkształceń termicznych przy zmianach temperatury. 

Jako zasięg temperatur branych pod uwagę przy rozciąganiu się materiałów, powinien zostać 

przyjęty przedział od -20°C do +80°C. 

Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego obróbek z blach płaskich polega na oględzinach pokrycia i 

stwierdzeniu braku dziur i pęknięć, odchyleń rąbków lub zwojów od linii prostej, prostopadłości 

złącza do okapu itp. W przypadkach budzących wątpliwości odchylenie rąbków lub zwojów od linii 

prostej należy sprawdzić, mierząc przymiarem z dokładnością do 5 mm odchylenia od sznura 

naciągniętego od okapu do kalenicy. Odchylenie rąbków i zwojów od linii prostopadłej do okapu 

należy mierzyć przymiarem z dokładnością do 5 mm za pomocą sznurka i kątownika. 

Odchylenia nie powinny być większe niż 20 mm przy szerokości połaci do 8 m oraz 30 mm przy 

szerokości połaci dachowej ponad 8 m. 

Sprawdzenie umocowania i rozstawienia żabek, łapek i języków polega na stwierdzeniu 

prawidłowości ich umocowania i rozstawienia zgodnie z rozdziałem pokrycia z blach. 

Sprawdzenie łączenia i mocowania arkuszy polega na stwierdzeniu, czy łączenie i mocowanie jest 

zgodne z projektem obróbek. Sprawdzenie to należy przeprowadzać w złączach prostopadłych i 

równoległych do okapu oraz w narożach Sprawdzenie obróbek dachowych polega na stwierdzeniu 

zgodnego z projektem wykonania zabezpieczeń przy kominach, murach i przy innych elementach 
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dachu, jak wywietrzniki, włazy, klapy kominowe, wywiewki kanalizacyjne, rury wentylacyjne, 

nasady kominowe itp. 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 

Wykonanie robót przeprowadzić zgodnie z SST i PB. 
 
Badania jakości robót podczas budowy:  

Sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną. Badanie powinno polegać na porównaniu 

wykonanych obróbek, rur spustowych i rynien dachowych z projektem technicznym oraz 

stwierdzeniu wzajemnej zgodności za pomocą oględzin i pomiaru.  
Sprawdzenie podłoża. Badanie to powinno być przeprowadzone przed przystąpieniem do robót. 

Sprawdzenie materiałów. Badanie należy przeprowadzić pośrednio na podstawie zapisów w 

dzienniku budowy oraz atestów i świadectw dopuszczenia materiałów do stosowania w  
budownictwie wydanych przez ITB.  
Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego robót. Badanie polega na oględzinach i sprawdzeniu 

występowania takich wad jak: dziury, pęknięcia, nieprostopadłości szwów do okapu, 

odchylenia rąbków lub zwojów od linii prostej itp.  
Sprawdzenie umocowania i łączenia arkuszy. Badanie polega na stwierdzeniu czy łączenia i 

umocowania arkuszy są wykonane zgodnie z normą i instrukcją montażu wybranego 

producenta. 
 

7. OBMIAR ROBÓT 
 

Jednostką obmiaru jest 1 m
2
 wykonanych obróbek blacharskich, 1 mb zamontowanych rynien i rur 

spustowych, szt zamontowanych wpustów i przepustów odwadniających. 
 

8. ODBIÓR ROBÓT 
 

Sprawdzeniu podlegają: 
 

poprawność wykonania połączenia obróbek z obrabianymi 

elementami poprawność mocowania obróbek do podłoży 

W wyniku odbioru należy: 

sporządzić częściowy protokół odbioru 

robót dokonać wpisu do dziennika budowy  
Jeżeli wszystkie czynności odbioru robót dały wyniki pozytywne, wykonane roboty należy uznać za 

zgodne z wymaganiami SST, PB. 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 

Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w pkt 8 OST „Wymagania ogólne”. 
 

Płaci się za ustaloną ilość m
2
wykonanych obróbek blacharskich oraz mb zamontowanych rynien i 

rur spustowych, która obejmuje:  
przygotowanie podłoża, 

dostarczenie materiałów,  
wykonanie obróbek blacharskich,  
uporządkowanie miejsca wykonywania robót.  

Płaci się za ustaloną ilość [szt] zamontowanych wpustów dachowych i przepustów 

odwadniających, która obejmuje: 

przygotowanie podłoża, 
 

 

152 



 

 

dostarczenie materiałów, 

wykonanie obróbek, 

uporządkowanie miejsca wykonywania robót. 
 

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA 
 

PN-61/B-10245 

 

PN-84/H-92126 

PN-EN 501:1999 
 

PN-EN *506:2002 

 

PN-EN 504:2002 

 

PN-EN 505:2002 

 

PN-EN 508-1:2002 

 

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. 
 
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. 

Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i powlekane.  
Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów zcynku 

do pokryć dachowych układanych na ciągłym podłożu. 

Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 

samonośnych z blachy miedzianej lub cynkowej. 

Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów z 

blachy miedzianej układanych na ciągłym podłożu. 

Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 

płytowych ze stali układanych na ciągłym podłożu. 

Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 

samonośnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na 

korozję. Część 1:Stal.  
PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 

samonośnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na 

korozję. Część 2: Aluminium.  
PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 

samonośnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na 

korozję. Część 3: Stal odporna na korozję. 
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