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1.WSTEP
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t budowlanych zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego w zwiazku z
termomodernizacja i przebudowa budynku $wietlicy wiejskiej w miejscowosci Karnowo na dziatce
nr 165/5.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia
45200000-9 kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czgsci

oraz w zakresie inzynierii ladowej 1 wodne;.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i
45260000-7 konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne.

Wykonanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz

45261000-4 1 i obne roboty

45261210-9 | Wykonanie pokry¢ dachowych.

1.2.Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie
zamdwienia i zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1.

1.3.0kreslenia podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN 1 przepisach Prawa budowlanego.

paroizolacja — warstwa lub materiat ograniczajacy przepuszczanie pary wodnej,

material izolacyjny — material zabezpieczajacy lub zmniejszajacy przeptyw ciepta,

roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkow zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej.

1.4.Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej dotycza zasad prowadzenia
robdt zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST 1 poleceniami InZyniera.

2.MATERIALY

2.1.Wymagania ogolne
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Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
»Wymagania ogolne” pkt. 3.1.

2.1.Warstwy pokrycia dachowego

Papy termozgrzewalne — izolacja przeciwwodna w tradycyjnym ukladzie warstw

Papy zgrzewalne produkowane s3 z asfaltu oksydowanego oraz modyfikowanego elastomerem typu
SBS. Modyfikacja asfaltu powoduje, ze okres starzenia si¢ pap jest wydluzony i1 wynosi
kilkadziesiat lat, ponadto pokrycia i izolacje wykonane z pap modyfikowanych nie podlegaja
konserwacji przez caty okres uzytkowania. Papy modyfikowane elastomerem typu SBS sa
elastyczne nawet w niskich temperaturach (badanie gietko$ci wykonywane jest w temperaturze -
25°C), dlatego mozna je uktada¢ praktycznie przez caty rok. Osnoweg pap zgrzewalnych i1
samoprzylepnych stanowig: welon z wtokien szklanych, tkanina szklana lub wtdknina poliestrowa.
Sg to materialy wysokiej jako$ci odporne na korozje biologiczng i posiadajace bardzo dobre
parametry fizyko-mechaniczne. Wszystkie produkty muszg posiada¢ dokumenty dopuszczajace do
stosowania w budownictwie.
Papy zgrzewalne asfaltowe i polimerowo-asfaltowe sa materialem przeznaczonym do wykonywania
hydroizolacji i paroizolacji. Zakres stosowania pap zgrzewalnych i samoprzylepnych jest zgodny z
og6lnymi zasadami wykonywania zabezpieczen wodochronnych. Réznice dotyczace zasad
wykonywania izolacji przy uzyciu pap asfaltowych tradycyjnych, zgrzewalnych i samoprzylepnych
wynikaja glownie ze specyficznych wlasciwosci pap nowej generacji, a mianowicie:
duzej grubosci 1 zwigzanej z tym wysokiej gramatury papy (asfalt potrzebny do przyklejenia
zawarty jest w strukturze papy zgrzewalnej),
wysokiej trwatosci, co wigze si¢ z koniecznoscig zapewnienia rownie wysokiej trwatosci
pozostalym elementom.
Arkusz papy powinien by¢ bez dziur, pgcherzy, zataman i o rownych krawedziach. Asfaltowa papa
powinna mie¢ réwnomiernie roztozong powloke i posypke. Niedopuszczalne sa uszkodzenia
powstate przy rozwijaniu rolki na skutek sklejenia papy.
Ponadto papa powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w ponizszej tabeli.

Wymagana wartos¢ asfaltowych
Lp pap termozgrzewalnych
Wiasciwosé Badanie wg Jednostka przeznaczonych na izolacje
jednowarstwo | dwuwarstwow
we e
1 | Dlugos¢ arkusza PN-90/B-04615 cm L+2,5%L
2 | Szerokos¢ arkusza papy PN-90/B-04615 cm S +2,5%S
3 | Grubo$¢ arkusza Procedura badawcza mm >5,0 >3,0
IBDiM Nr PB-TM-02
4 | Grubo$¢ warstwy izolacyjnej Procedura badawcza mm >2.0 >1,2
pod osnowa IBDiM Nr PB-TM-03
5 | Gietkos¢, PN-90/B-04615] Temp. spetnia
-5°C/ [°C] ér.
0 30mm watka O
[mm]
6 | Przesiakliwos$é PN-90/B-04615 IBDiM MPa >0,5
7 | Nasigkliwo$é PN-90B-04615 % <1,0
8 | Sily zrywajac przy rozcigganiu | PN-90/B-04615 N
— wzdhuz >500 >400
- w poprzek >500 >400
9 | Wydluzenie przy zerwaniu PN-90B-04615 %
— wzdhuz >30
- w poprzek >30
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10| Sita zrywajaca przy Procedura badawcza N
rozdzieraniu - oznaczenie IBDiM Nr PB-TM-05

wykonane w temp. (20 +2)°C

— wzdhuz >80 >50
- w poprzek >80 >50

11| Przyczepno$é do podioza Procedura badawcza MPa spelnia
betonowego metoda ,,pull- IBDiM Nr PB-TM-06

off", oznaczenie nalezy
wykona¢ w temp. (20 £2)°C

12| Odporno$¢ na dziatanie PN-90/B-04615 spehnia
podwyzszonej temperatur}'.
100°C. 2 h

S - szeroko$¢ arkusza papy wg producenta
L - dlugo$¢ arkusza papy wg producenta

Papa termozgrzewalna asfaltowa modyfikowana SBS na osnowie z wldkniny poliestrowej

nawierzchniowa

Od wierzchniej strony papa pokryta jest gruboziarnistg posypka. Spodnia strona papy pokryta

jest folig z tworzywa sztucznego
wldknina poliestrowa o gramaturze min. 250 g/m2,
catkowita grubos$¢ papy min. 5,2 mm = 5%,
gietkos¢ na P30 mm —
25°C, sptywnos¢ +100
maks. sita rozciagg. na pasku szer. 5 cm. wzdtuz / w poprzek, min 850 /
650N wydhuzenie przy maks. sile rozciag. wzdtuz / poprzek, min 40/40%

Papa termozgrzewalna asfaltowa modyfikowana SBS na osnowie z widkniny poliestrowej

podkiadowa
wldknina poliestrowa o gramaturze min. 200 g/m2,

catkowita grubo$¢ papy min. 4,5 mm,
gietko$¢ na @30 mm —
25°C, sptywnos¢ +100,
Maksymalna sifa rozciggajaca nie mniej niz 600/400 N/50mm (wzdtuz/poprzek)

Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami na

gorgco Wymagania wg PN-B-24625:1998.
temperatura migknienia 60-80°C,
temperatura zaptonu 200°C,

zawarto$¢ wody - nie wigcej niz 0,5%,

splywnos¢ — lepik nie powinien sptywa¢ w temperaturze 50*C w ciagu 5 godzin
z warstwy sklejajacej dwie warstwy papy nachylong pod katem 45°,
zdolnos$¢ klejenia — lepik nie powinien si¢ rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw
papy sklejonych ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

Lepik asfaltowy na zimno, asfaltowe masy konserwacyjne na
zimno Wymagania zgodnie z PN-B-24620:1998, PN-B-24000:1997

Roztwér asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.
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Kit asfaltowy uszlachetniony KF.
Wymagania wg normy PN-75/B-30175.

3. SPRZET

3.1.Wymagania ogolne

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST ,,Wymagania og6élne” pkt. 3.2.

3.2.Sprzet do wykonywania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania pokrycia dachowego, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzgtu budowlanego. Sprzet potrzebny do wykonania
robot:
Samochod dostawczy do 0.9t (1)
Spawarka elektryczna wirujaca
300A Wyciag
Zuraw okienny przenosny

4. TRANSPORT

4.1.Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 3.3.

Materialy dachowe

Materiaty dachowe dostarczone w rolkach (blacha, papa) powinny by¢ zwijane na nie ulegajace
odksztalceniom rdzenie lub gilzy o $rednicy nie mniejszej niz 80 mm
Na kazdej rolce nalezy umiesci¢ nalepke o powierzchni co najmniej 80 cm2 , z danymi :
nazwag 1 adresem producenta
oznaczeniem
wymiarami
datg produkcji
napisami ,, Rolki przewozi¢ i magazynowac¢ w pozycji lezacej , najwyzej w dwoch
warstwach . Nie rozwijac i nie stosowac¢ w temperaturze ponizej +5C ,
Przy zwijaniu i pakowaniu automatycznym dopuszcza si¢ owijanie rolki wstega papieru co najmnie;j
60cm z nadrukiem zawierajagcym dane jak na nalepce, z wyjatkiem daty produkc;ji.

Przechowywanie

Rolki papy nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych , chronigcych przed zawilgoceniem,
w miejscu zabezpieczonym przed dziataniem promieni stonecznych 1 w odleglosci co najmniej 120
cm od grzejnikow.

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy na rownym podtozu w pozycji stojacej w jednej warstwie. Stosy
powinny zawierac nie wiecej niz 1200 szt. rolek papy a odleglo$¢ miedzy stosami powinna wynosic¢
nie mniej niz 80 cm..

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1.Wymagania ogolne
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Ogolne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt. 4.

5.2.Wykonanie pokryv¢ dachowych

5.3.Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania robot pokrywczych dachu nalezy zakonczy¢ roboty
budowlane stanu surowego.

5.4.Zalecenia ogolne:

Wszyscy pracownicy wykonujacy prace na wysokosci muszg posiada¢ dopuszczenie do pracy
na wysokosci 1 muszg by¢ wyposazeni w pasy do pracy na wysokosci.

Roboty nalezy wykona¢ po wyprowadzeniu wszystkich instalacji ponad dach. W miarg
potrzeby korzysta¢ z rusztowan rurowych ustawionych przy budynku.

Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz
+50C.

Robét pokrywcezych nie nalezy wykonywaé w warunkach szkodliwego oddziatywania
czynnikow atmosferycznych na jako$¢ pokrycia, takich jak rosa, opady deszczu lub $niegu,
oblodzenie oraz wiatr utrudniajacy krycie.

Pokrycie powinno by¢ tak wykonane, aby zapewni¢ tatwy odptyw waéd deszczowych i
topniejacego $niegu.

Papa powinna by¢ przed uzyciem przez okoto 24 godziny przechowywana w temperaturze nie
nizszej niz 180C, a nastepnie rozwinigta z rolki i utozona na ptaskim podtozu dla
rozprostowania, aby unikna¢ tworzenia si¢ garbow po utozeniu jej na dachu.

Bezposrednio przed utozeniem papa moze by¢ luzno zwinigta w rolke 1 rozwijana z niej w
trakcie przyklejania.

5.5.Pokrycie dachowe

Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonane w sposob 1 zgodnie z wymaganiami podanymi w
normie PN-80/B-10240.
Roboty dekarskie rozpoczyna si¢ od osadzenia wpustow, przepustow, a takze od wstepnego
wykonania obrobek detali z zastosowaniem papy podktadowe;j.
Izolacja z pap termozgrzewalnych:
Przy przyklejaniu papy termozgrzewalnej za pomoca zestawu palnikowego na gaz ptynny propan —
butan nalezy prace prowadzi¢ wedtug zasad:
palniki gazowe nalezy tak ustawi¢, aby jednocze$nie podgrzewaly podtoze 1 wstege papy
od strony przektadki antyadhezyjnej,
ptomien wszystkich palnikow powinien by¢ silny i rownomierny na catej powierzchni
nagrzewania i nie powinien kopcic,
dla uniknigcia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krotkotrwate, a ptomien
palnika powinien by¢ przemieszczany w miar¢ nadtapiania masy powlokowej,
niedopuszczalne jest miejscowe nadmierne nagrzewanie papy, prowadzace do
nadmiernego splywania masy asfaltowej lub jej zapalenia,
palnik powinien znajdowac si¢ w odlegtosci nie mniejszej niz 15 cm od powierzchni papy;
ptomienie palnikéw powinny by¢ tak ustawione, aby rOwnomiernie podgrzewaty powtoke
asfaltowa do jej nadtapiania(paskiem szerokosci 10 cm na catej szerokosci wstegi) i
powierzchni¢ izolowanego podtoza (bezposrednio przed rozwijang papa),
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fragment wstegi papy z nadtopiong powtoka asfaltowa nalezy natychmiast docisngé¢ do

ogrzewanego podloza watkiem o dtugosci rownej szerokosci pasma papy.

Pokrycia papowe nalezy wykonywac¢ w porze suchej, przy temperaturze powyzej 5°C.
Na potaciach o nachyleniu mniejszym niz 20% pape uktada si¢ pasami réwnolegtymi do okapu, z
zachowaniem zaktadow zgodnych z kierunkiem spadkéw, a przy nachyleniu potaci powyzej 20% -
pasami prostopadiymi do okapu.
Przy nachyleniu potaci powyzej 30% arkusze papy powinny by¢ przerzucone przez kalenice i
zamocowane mechanicznie.
Przy kryciu wielowarstwowym zaklady nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesunigte
wzgledem zakladow warstwy spodniej odpowiednio: przy kryciu dwuwarstwowym o %2 szerokosci
arkusza, przy trzywarstwowym — o 1/3 szerokos$ci arkusza.
Przed utozeniem papy nalezy ja rozwing¢ w miejscu, w ktorym bedzie zgrzewana, a nast¢pnie po
przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycigciu zwina¢ jg z dwoch
koncow do $rodka. Miejsca zaktadow na utozonym wcezedniej pasie papy (z ktorym taczona bedzie
rozwijana rolka) nalezy podgrza¢ palnikiem i przeciggna¢ szpachelka w celu wtopienia posypki na
calej szerokosci zaktadu (12-15 cm).
Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy
papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rGwnomiernym
rozwijaniem rolKi.
Pracownik wykonuje te czynnos$¢, cofajac si¢ przed rozwijang rolka. Miarg jako$ci zgrzewu jest
wyplyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dlugosci zgrzewu. W przypadku gdy
wyplyw nie pojawi si¢ samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zaktad, uzywajac watka
dociskowego z silikonowg rolka. Sit¢ docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit si¢
wyplyw masy o zadanej szerokosci.
Silny wiatr lub zmienna predkos$¢ przesuwania rolki moze powodowac zbyt duzy lub niejednakowe;j
szeroko$ci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej $wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.
Arkusze papy nalezy laczy¢ ze sobg na zaktady:

podhuzny 8 cm,

poprzeczny 12-15 cm.
Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody Zaklady nalezy
wykonywac ze szczegdlng starannoscig. Po utozeniu kilku rolek 1 ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢
prawidlowo$¢ wykonania zgrzewow. Miejsca zle zgrzane nalezy podgrza¢ (po uprzednim
odchyleniu papy) i ponownie skleic.
W poszczegdlnych warstwach izolacji (podktadowej 1 nawierzchniowej) arkusze papy powinny by¢
przesunigte wzgledem siebie tak aby zaktady (zaréwno podtuzne, jak 1 poprzeczne) nie pokrywaty
si¢. Aby unikna¢ zgrubien papy na zaktadach, zaleca si¢ przycigcie naroznikéw uktadanych pasow
papy lezacych na spodzie zaktadu pod katem 45°.
Wentylacja dachu:
Projektuje si¢ wywietrzaki dachowe 0160, bedace czgscig wentylacji dachowej, majacej na celu
umozliwienie przeptywu powietrza w szczelinie wentylacyjnej dachu. Wlot powietrza nastepuje
poprzez szczeling nad murtata/ptatwia, miedzy krokwiami. Rozmieszczenie wywietrzakow jak na
rysunku wigzby dachowej 1 rzucie dachu.

5.6.0brébki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrobki blacharskie z blachy powlekanej poliestrem mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz
w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robot nie mozna wykonywac¢ na oblodzonych podtozach.
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Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznos$ci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy przeniesienie
ruchow poziomych 1 pionowych dachu w taki sposéb, aby nastgpowat szybki odpltyw wody z
obszaru dylatacji.

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewngtrznym w warstwach przekrycia powinny by¢
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju trojkatnym i
trapezowym podiloze wokot wpustu w promieniu min. 25 c¢cm od brzegu wpustu powinno by¢
poziome — w celu osadzenia kotnierza wpustu.

Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest
sytuowanie wpustow dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementow ponad
dachowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0g0lIne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 5.
6.2.Badania w czasie robét

Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem zgodnosci z projektem 1
jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z
Inzynierem.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja za§wiadczenia o
jako$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych dostarczonego
wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materialow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inspektora

6.3.Badania w czasie odbioru

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami norm
przedmiotowych 1 ,,Warunkoéw technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych” ITB czes¢
C: Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe.

Kontrole migdzyoperacyjng 1 koncowa dotyczaca pokry¢ przeprowadza si¢, sprawdzajac zgodnos¢
wykonanych prac z wymaganiami podanymi w aprobacie technicznej.

7.0BMIAR ROBOT

Ogolne zasady wykonania obmiaru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 6.
Jednostka obmiarowg wykonania pokrycia dachowego jest metr kwadratowy [mz].

8.0DBIOR ROBOT

8.1.Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego
podano w ogolnej specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogolne: pkt. 7.

8.2.0dbior pokrycia dachowego
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Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru cz¢$ciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktérych dostep pozniej jest
niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
podktadu,
jakosci zastosowanych materiatow,
doktadnos$ci wykonania pokrycia,
doktadno$ci wykonania obrdobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru cze$ciowego powinno by¢ potwierdzone protokolem. Badania koncowe
pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robdt, po deszczu. Podstawg do odbioru robot
pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

odbidr czesciowy podioza oraz poszczegodlnych warstw lub fragmentow

pokrycia, atesty certyfikaty zastosowanych materiatow,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z

umowg dokumentacja fotograficzna
Odbior koncowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i polaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie nie powinno by¢ odebrane.

9.PODSTAWA PEATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
Cena obejmuje:
zapewnienie niezbednych materiatéw 1 sprzetu,
wykonanie pokrycia dachowego
zapewnienie na placu budowy warunkow bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i
ochrony srodowiska
uporzadkowanie terenu budowy.

Jednostka to m? wykonania pokrycia dachowego

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymato$ci na rozdzieranie PN-EN

ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu

PN-1S0 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie 1 ptyty. Oznaczenia grubo$ci metoda skaningu
mechanicznego

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jednostek produktu do probki

ZUAT-15/1Vv.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Metoda badania niepalno$ci
materialow budowlanych

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jednostek produktu do probki.
wodochronnej dachow. Okreslenie przenikania pary wodnej
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych. PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa
budynkéw. Metoda badania niepalno$ci materialdéw budowlanych

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do probki.
wodochronnej dachéw. Okreslenie przenikania pary wodnej PN-69/B-10260 lzolacje

bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe — Metody badan.

PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej
i welonu szklanego.

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;j.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na wtokninie przeszywanej. PN-EN 13969:2005 (U)
Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do izolacji przeciwwilgociowej tacznie z
wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwodnej elementow podziemnych —
Definicje i wlasciwosci.

PN-EN 13163:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja
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