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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt izolacji cieplnych i przeciwwilgociowych podposadzkowych w ramach
termomodernizacji 1 przebudowy budynku $wietlicy wiejskiej w miejscowosci Karnowo na dziatce
nr 165/5.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamoéowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych
45320000-6 Roboty izolacyjne.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegbétowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego. Material izolacyjny —
material zabezpieczajacy przed przepltywem wody lub wilgoci.

Materiat izolacyjny cieplny — material zmniejszajacy lub zabezpieczajacy przed przepltywem ciepla.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace 1 majace na celu wykonanie hydroizolacj, izolacji przeciwwilgociowej, paroizolacji,
termomodernizacji przy uzyciu materialdw odpowiadajacych wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robot podano w
OST ,,Wymagania og6lne” pkt 2

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
»Wymagania og6élne” pkt 2

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

Folie

- folia budowlana ochronna (PE) o grubosci 0,3 mm - warstwa poslizgowa / rozdzielcza pod
posadzke betonowa wylewang na warstwe izolacji termicznej / akustycznej, musza by¢ wywinigte
na $ciany na wysoko$¢ warstw posadzkowych znajdujacych si¢ nad nimi,
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Papy termozqgrzewalne

Papy zgrzewalne asfaltowe i polimerowo-asfaltowe przeznaczonym do wykonywania hydroizolacji
i paroizolacji. Zakres stosowania pap zgrzewalnych i samoprzylepnych powinien by¢ zgodny z
ogolnymi zasadami wykonywania zabezpieczen przeciwwilgociowych i wodochronnych. Papy
zgrzewalne produkowane z asfaltu oksydowanego oraz modyfikowanego elastomerem typu SBS.
Osnowe pap zgrzewalnych i samoprzylepnych stanowi¢ ma: welon z wtokien szklanych, tkanina
szklana lub wtoknina poliestrowa.

Wszystkie produkty muszg posiada¢ dokumenty dopuszczajace do stosowania w budownictwie.
Arkusz papy powinien by¢ bez dziur, pecherzy, zataman i o rownych krawedziach. Asfaltowa papa
powinna mie¢ rGwnomiernie roztozong powtoke i posypke. Niedopuszczalne sg uszkodzenia
powstale przy rozwijaniu rolki na skutek sklejenia papy.

Izolacja przeciwwilgociowa — emulsja bitumiczna

Izolacja przeciwwilgociowa jest niezawierajaca rozpuszczalnika, 60% emulsja bitumiczng
przeznaczong na podtoza suche i wilgotne. Jest ona odporna na wiele rodzajow kwasow 1 tugéw.
Poniewaz emulsja ta bardzo dobrze znosi wymieszanie z cementem i wapnem, mozna dodawac ja
do normalnej zaprawy cementowej i cementowo-wapiennej. Poniewaz emulsja dziala, jako
plastyfikator, uzyskuje si¢ bardzo dobry wskaznik wodno-cementowy, a zatem i dobra urabialnos¢
zapraw. Po wyschnigciu emulsja daje czarna, btyszczaca powierzchnie.

Srodek bitumiczny do gruntowania

Zastosowanie: jako wysokojakoSciowa powloka gruntujaca na beton i blache, zapewniajaca
wlasciwg przyczepno$¢ do podiloza rowniez wilgotnego. Charakterystyka wyrobu: roztwor
bitumiczny do natozenia za pomoca walka lub natrysku

Zuzycie: 0,2 - 0,3 /m2 w zaleznosci od chtonnos$ci podtoza

Opakowanie: o poj. 25 |

Czas schnigcia: przy temp. 20C 3 godz.

Sktadowanie: w suchym 1 chtodnym miejscu z dala od ognia

Izolacje z plyt styropianowych - izolacja pozioma podposadzkowa ze styropianu XPS 30)

uktadanego na sucho w dwdch warstwach gr. 4 cm

Plyty styropianowe uktadane na warstwie izolacji przeciwwilgociowej wykonanej z papy
termozgrzewalnej lub foli PCV gr. 03 mm z minimalnym zaktadem 10 cm.

Podczas odbioru sprawdzeniu podlegaja:
wyglad plaszczyzny,
doktadnos¢ wykonania,
krawedzie przecigcia si¢
ptaszczyzn, narozniki

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST ,,Wymagania og6élne” pkt 3
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3.2. Sprzet do wykonvwania robot

Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach
betonowych, zelbetowych 1 stalowych moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzgtu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
materiatlow. Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 4

4.2. Transport materialow

Transport materialow odbywa si¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okre§lony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do
polskich przepisow przewozowych.

4.3. Przechowvywanie i skladowanie materialow

Rolki pap nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed zmiennymi
warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni stonecznych i zbyt
mocnym nagrzewaniem, w odlegtosci, co najmniej 120 cm od grzejnikow. Rolki powinny by¢
magazynowane w pozycji stojacej w jednej warstwie. Rolki pap nalezy przewozi¢ krytymi
srodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie, w pozycji stojacej, zabezpieczone przed
przewracaniem si¢ i uszkodzeniem. Rolki pap moga by¢ przewozone w kontenerach lub na
paletach.
Inne materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem
1 zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku
polskim.
Emulsja dostarczana w pojemnikach zamknietych fabrycznie mozna przechowywa¢ w suchym 1
zabezpieczonym przed mrozem miejscu przez okres przynajmniej 12 miesigcy.
Masy bitumiczne dostarczane sa w pojemnikach typu kombi, ktore zawieraja mase bitumiczng i
proszek reaktywny. W suchym pomieszczeniu, w temperaturze dodatniej, w pojemniku oryginalnie
zamknigtym mozna przechowywac co najmniej 6 miesiecy.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajgca:
nazwe i adres producenta,
nazwe¢ wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrob
uzyskat, date produkcji 1 nr partii,
wymiary,
numer aprobaty technicznej,
nr certyfikatu na znak

bezpieczenstwa, znak budowlany.

Transport materiatdw odbywa si¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem 1 zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do
polskich przepisow przewozowych.
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Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktére nie wplyna
niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robdt i wlasciwosci przewozonych materialow i urzadzen.

Materiaty termoizolacyjne nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi S$rodkami transportu, w
odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Zatadunek 1 roztadunek powinien odbywac si¢ w sposob zmechanizowany przy pomocy woézka
widtowego o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru palety lub zZurawia wyposazonego w zawiesie z
widtami.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robdt i wlasciwosci przewozonych materialow i urzadzen.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami
obowigzujacych PN i EN-PN, WTWOR i postanowieniami Kontraktu. Niedopuszczalne jest
mieszanie materiatow roznych systemow izolacji, badz stosowanie niepelnych systemdéw. Materialy
stosowane do izolacji muszg by¢ w systemie jednego producenta.

5.2. WarunKki przystapienia do robot

Przed przystagpieniem do wykonywania izolacji powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
rozbiorkowe, roboty instalacyjne oraz przygotowawcze podposadzkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, obsadzone wpusty.

5.3. Przygotowanie podloza

Izolacje rozpoczyna si¢ od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajace resztki zaprawy,
nadlewki betonu, powierzchnie nalezy oczysci¢ z gruzu 1 ziemi. Wystajace czesci fundamentow
nalezy potraktowac ze szczegodlng pieczotowitoscig. Mleczko cementowe, resztki zaprawy 1 inne
obnizajace przyczepno$¢ czeSci nalezy usuna¢ z catej powierzchni za pomoca odpowiednich
narze¢dzi np. rgcznej szlifierki.

Nastepnie, o ile to konieczne nalezy powierzchni¢ betonowa wyréwnaé zaprawg cementowsg, a
nastgpnie przetrze¢, ale nie wygladza¢. Podloze musi by¢ nie zmrozone, nos$ne, réwne i wolne od
smoly, rakéw 1 rozwartych rys, zadziorow oraz szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy
sfazowac (zukosowac) za$ naroza odpowiednio zaokraglic.

Do tworzenia wyoblen najlepiej nadaje si¢ kielnia z zaokraglonym naroZzem. Promief zaokraglenia
powinien wynosi¢ maksymalnie 2 cm. Wyoblenia mozna wykona¢ z zaprawy cementowej lub
zastosowac prefabrykowane polistyrenowe wyoblenia, ktore przykleja si¢ do podtoza.

5.4. Izolacje przeciwwilgociowe powlokowe emulsyjne

Przed wykonaniem izolacji podtoze staranie oczysci¢ z kurzu, resztek zaprawy. Nier6wnosci wypehnic¢
materiatem, z ktérego wykonano podtoze. Podloze dwukrotnie zagruntowa¢ Przygotowac¢ srodek do
wykonania izolacji. Emulsje nanosi¢ szczotka na powierzchni¢ przeznaczong do izolacji.

W czasie odbioru ocenie podlega:
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powierzchnia izolacji.
Wykonana izolacja powinna by¢ gtadka i rowna,
powinna pokrywac¢ w catosci izolowane podioze.

5.5. Izolacje z folii PE przeciwwilgo$ciowe.

Folia PE powinna zosta¢ ulozona na catej powierzchni i wywinieta na powierzchnie pionowe i
ukosne. Arkusze folii powinny by¢ utozone z zakladem o szerokos$ci 15 cm. Do laczenia zakladow
stosowac tasme dwustronnie klejaca.

W czasie odbioru ocenie podlega:
powierzchnia folii,
styki 1 potaczenia.
powierzchnia folii powinna by¢ réwna, gtadka i pozbawiona przebi¢ i rozdar¢.

5.6. Izolacje szczelin dylatacyjnych i przejs$¢ instalacyjnvch.

Dylatacje wykona¢ zgodnie z PT, stosujac profile — wkladki uszczelniajace do szczelin
dylatacyjnych oraz wypeknienia zalecane przez producenta profili.

Izolacje przej$¢ instalacyjnych wykona¢ systemowe, z uzyciem ksztaltek, kotierzy, elastycznych
mas uszczelniajacych, tasm, wg wskazan producenta.

5.7. 1zolacje papowe

Izolacje z pap termozgrzewalnych

Przed przystapieniem do wykonywania warstw izolacji wodochronnej nalezy zapoznaé si¢ ze
stanem podtoza, dokona¢ pomiaréw powierzchni przeznaczonej do izolowania, wielkos¢ spadkow
izolowanych powierzchni oraz ilo§¢ przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie
rozplanowaé roztozenie poszczegdlnych paséw papy. Dokladne zaplanowanie prac pozwoli na
optymalne wykorzystanie materiatlow.

Sprawdzi¢ czy wstega papy jest bez dziur, zalaman, naderwan, ma proste krawedzie 1 rOwnomiernie
rozlozong mas¢ asfaltowa.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:
0°C w przypadku pap modyfikowanych SBS. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna
obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki beda magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok.
+20°C) 1 wynoszone bezposrednio przed zgrzaniem. Nie nalezy prowadzi¢ prac izolacyjnych w
przypadku mokrej powierzchni przeznaczonej do izolowania, jej oblodzenia, podczas opadow
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Pasy papy nalezy uktada¢ rownolegle do dluzszej krawedzi izolowanej powierzchni, z
zachowaniem zaktadéw zgodnych z kierunkiem spadkow. Przed utozeniem papy nalezy ja rozwingé
w miejscu, w ktorym bedzie zgrzewana, a nast¢pnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) 1
ewentualnym koniecznym przycieciu zwing¢ ja z dwoch koncow do $rodka. Miejsca zaktadow na
utozonym wczesniej pasie papy (z ktorym taczona begdzie rozwijana rolka) nalezy podgrzac
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palnikiem i przeciagnaé¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12-15
cm).

Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy
papy az do momentu zauwazalnego wypltywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i réwnomiernym
rozwijaniem rolki.

Pracownik wykonuje t¢ czynno$¢, cofajac si¢ przed rozwijang rolka. Miarg jakos$ci zgrzewu jest
wyplyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dlugosci zgrzewu. W przypadku, gdy
wyplyw nie pojawi si¢ samoistnie wzdluz brzegu rolki, nalezy docisna¢ zaktad, uzywajac watka
dociskowego z silikonowg rolkg. Sit¢ docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit si¢
wyplyw masy o zadanej szerokosci.

Silny wiatr lub zmienna predkos$¢ przesuwania rolki moze powodowac zbyt duzy lub niejednakowe;j
szeroko$ci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.
Arkusze papy nalezy laczy¢ ze sobg na zaktady:

podtuzny 8 cm,

poprzeczny 12-15 cm.

Zaklady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody Zaklady nalezy
wykonywa¢ ze szczegdlng starannosciag . Po ulozeniu kilku rolek i1 ich wystudzeniu nalezy
sprawdzi¢ prawidlowo$¢ wykonania zgrzewdéw. Miejsca zle zgrzane nalezy podgrzaé (po
uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleic.

W poszczegdlnych warstwach izolacji (podktadowej 1 nawierzchniowej) arkusze papy powinny by¢
przesunigte wzgledem siebie tak aby zaktady (zarowno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaly
si¢. Aby unikna¢ zgrubien papy na zaktadach, zaleca si¢ przycigcie naroznikdw uktadanych pasow
papy lezacych na spodzie zaktadu pod katem 45°.

Izolacje z pap samoprzylepnych

Przed przystgpieniem do wykonania izolacji z papy samoprzylepnej nalezy oceni¢ jej wyglad
zewnetrzny. Wstega papy powinna by¢ bez dziur, zalaman, naderwan, o prostych krawegdziach i
rownomiernie roztozonej masie asfaltowej. Wierzchnia i spodnia strona papy powinna by¢ pokryta
folig antyadhezyjng z tworzywa sztucznego.

Pape¢ nalezy klei¢ do podtoza z wykorzystaniem wlasciwosci samoprzylepnych masy asfaltowej
znajdujacej si¢ od spodniej strony wyrobu.

Papa samoprzylepna moze by¢ wykorzystana jako warstwa podkladowa na termoizolacji ze
styropianu, jednoczes$nie jako ochrona dla styropianu przed dzialaniem wysokiej temperatury
podczas zgrzewania warstwy nawierzchniowej.

Wszystkie nowe elementy drewniane izolowa¢ w styku ze $ciang lub elementami
zelbetowymi warstwa papy lub folig PE.

5.8. Izolacja cieplne i aakustyczna podlog

Izolacje cieplne i przeciwdzwigkowe nalezy wykonywa¢ z plyt izolacyjnych uktadanych
luzem na styk lub na zaklad badZz pioro i wpust (frezowane), zaleznie od wymagan w
Dokumentacji. Uktadane ptyty powinny $cisle do siebie przylegaé, bez przerw i szczelin, grozacych
powstaniem mostkéw cieplnych lub obnizeniem izolacyjnos$ci akustycznej przegrod.

Przy konieczno$ci wykonywania izolacji w dwu warstwach, styki ptyt izolacji powinny by¢
rozmieszczone mijankowo.

Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na doktadne zaizolowanie przejs¢ instalacji przez stropy i
sciany oraz wszystkich elementéw instalacji, prowadzonych pod posadzka, i na zabezpieczenie
przed uszkodzeniem lub przemieszczeniem instalacji podposadzkowych, w tym zwlaszcza na
instalacje ogrzewania podtogowego.
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Przektadki technologiczne 1 warstwy poslizgowe nalezy wykona¢ z folii PE ukladanej
luzem, w jednej warstwie rozwijanej z rolki, z zaktadami min. 30 cm.

Do wykonania robot termoizolacyjnych nalezy stosowa¢ materialy w stanie powietrzno-
suchym. W czasie wbudowywania materialéw izolacj¢ nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem woda
deszczowa, badz zarobowa. Ukladanie masy betonowej bezposrednio na materiatach izolacyjnych
nie odpornych na zawilgocenie jest niedopuszczalne.

Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej. Dopuszczalne jest
kontynuowanie robot w warunkach zimowych przy ograniczeniu do robot bez procesOw mokrych.
Warstwy izolacji winny by¢ wbudowane w spos6b uniemozliwiajacy zawilgocenie parg wodng w
czasie uzytkowania budynku, badz z innych Zrodet, poprzez zastosowanie odpowiedniej
paroizolacji, przewidzianej w projekcie.

Warstwa izolacji powinna by¢ ciaggla i mie¢ stalg grubos¢ zgodnie z projektem. Jezeli jest to
przewidziane w projekcie, to do taczenia materialdow izolacyjnych z sobg i podtozem mozna
stosowaé taczniki mechaniczne, zaprawy cementowe, lepiki i kleje w zaleznosci od rodzaju
podtoza. Sktadniki spoiw nie powinny zawiera¢ sktadnikow dziatajacych szkodliwie na materiat
izolacyjny i1 na podtoze.

Przy stosowaniu materiatéw wrazliwych na dziatanie podwyzszonej temperatury nalezy
bezwzglednie zapobiega¢ ich bezposredniej stycznosci z elementami silnie nagrzanymi lub
zrodtami ciepta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan materiatdéw do hydroizolacji powinna by¢ zgodna z Aprobatami
technicznymi ITB dla poszczegdlnego materiatu.

Dostarczone na plac budowy materialy nalezy kontrolowaé¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady
kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby maja za§wiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku podtozy:

- betonowych - zgodno$¢ wykonywania z dokumentacja projektowa i odpowiednimi
szczegdlowymi specyfikacjami technicznymi, w tym: wytrzymato$¢ i rownos¢ podktadow, czystosé
powierzchni, wykonanie napraw 1 uzupehien, dopuszczalna wilgotnos¢ 1 temperatura podtoza,
zabezpieczenie antykorozyjne wystajacych elementow metalowych,

- muréw z cegly, kamienia 1 bloczkow betonowych — zgodno$¢ wykonania z dokumentacja
projektowa 1 odpowiednimi szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi, w tym: wytrzymatos¢,
doktadnos¢ wykonania z uwzglednieniem wymagan szczegoétowych specyfikacji technicznych,
wypetnienie spoin, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien lub wymaganej przez
producenta wyrobow hydroizolacyjnych warstwy z zaprawy cementowej, dopuszczalna wilgotno$¢
1 temperatura muru, zabezpieczenie antykorozyjne wystajacych elementoéw metalowych,
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- gladzi 1 tynkéw cementowych — zgodno$¢ wykonania z dokumentacjag projektowg i
szczegbtowymi specyfikacjami technicznymi, w tym: sztywno$¢ podkladu, réwnos¢ 1 wyglad
powierzchni, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i1 uzupeinien, wilgotno$¢ 1 temperatura
gladzi lub tynku, zabezpieczenie antykorozyjne wystajacych elementéw metalowych.

Niezaleznie od rodzaju podtoza kontroli ponadto podlegaja:

- styki réznych ptaszczyzn (krawedzie, naroza itp.) przygotowywanych do izolacji powierzchni
(fasety i sfazowania ),

- dodatkowe wymagania dotyczace przygotowania podiozy deklarowane przez producenta
materiatow hydroizolacyjnych, w tym dotyczace gruntowania podtoza. Wyglad powierzchni
podtoza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegto$ci 0,5-1 m, w rozproszonym $wietle dziennym lub
sztucznym.

- Sprawdzenie powierzchni podloza nalezy przeprowadzi¢ za pomoca taty o dlugosci 2,0 m,
przytozonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m2 podtoza i przez pomiar jego
odchylenia od taty z doktadno$cig do 1 mm, na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w p-kcie 5.3
specyfikacji technicznej. Wypuktosci 1 wglgbienia na powierzchni podkiadu powinny by¢ nie
wieksze niz 2 mm.

-P¢knigcia na powierzchni o szeroko$ci powyzej 2 mm powinny by¢ wypetnione.

- Zapylenie powierzchni nalezy oceni¢ przez przetarcie powierzchni sucha, czysta reka.

- Sprawdzenie wytrzymatos$ci podtoza na odrywanie powinno by¢ wykonane zgodnie z
wymaganiami szczegotowej specyfikacji techniczne;.

- Wilgotnos¢ 1 temperature podtoza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow
(wilgotno$ciomierz, termometr).

- Sprawdzenie wielkos$ci promienia zaokraglenia lub wielkosci skoséw stykow réznych plaszezyzn
podtozy nalezy przeprowadzi¢ za pomocg szablonu

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robot hydroizolacyjnych, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa, ST 1 wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jakos$ci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podiozy,

- prawidlowosci wykonania izolacji przeciwwilgociowych 1 wodochronnych oraz warstw
ochronnych i dociskowych,

- sposobu wykonania i uszczelnienia przebic i przejs¢ przez izolacje, przerw roboczych, dylatacji i
zakonczen krawedzi izolacji oraz obrobek blacharskich hydroizolacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne sg wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
do robdt i w trakcie ich wykonywania. Badania izolacji powtokowych z mas przy ich odbiorze
nalezy przeprowadza¢ po ich catkowitym wyschnigciu 1 utwardzeniu. Badania techniczne nalezy
przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C 1 przy wilgotnosci wzglednej powietrza
nie przekraczajacej 65%. Ocena jakos$ci izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych obejmuje:
-sprawdzenie wygladu zewnetrznego (réwnosci, cigglosci, miejsc przebic i dylatacji oraz
zakonczen krawedzi izolacji),

- sprawdzenie ilo$ci warstw 1 ich grubosci,

- sprawdzenie szczelnos$ci izolacji,

- sprawdzenie przyczepnosci lub przylegania izolacji do podtoza,

- sprawdzenie pozostatych wymagan okre§lonych w pkt. 5.5. szczegdtowej specyfikacji techniczne;.
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Kontrola jakos$ci ptyt termoizolacyjnych polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i
wyroby majg zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wlasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych. W szczegolnosci powinna by¢ oceniana:

rowno$¢ powierzchni piyt,

narozniki i krawedzie (czy nie ma

uszkodzen), wymiary i ksztatt ptyt (zgodnie z

tolerancja), wilgotnos$¢ i nasigkliwos¢,

naprezenia Sciskajace plyt,

klasyfikacja ogniowa.
Wyniki badan ptyt termoizolacyjnych powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 7

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami umowy. Ilo§¢ robot
oblicza si¢ wedlug pomiarow z natury, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w
niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i1 sprz¢t pomiarowy stosowane do obmiaru robdt podlegaja akceptacji
Inzyniera 1 musza posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.

Jednostkami obmiarowymi robot s3 : m2 , m,

W m? mierzy si¢ :
Powierzchnie izolacji

W m mierzy si¢ :
Izolacje szczelin dylatacyjnych

Prowadzenie szczegdtowych obmiarow robot jest niezbgdne tylko dla prac, ktore zgodnie z
zapisami umowy rozliczane beda na podstawie cen jednostkowych 1 ilosci rzeczywiscie
wykonanych robot i do nich si¢ odnosza wszystkie ustalenia niniejszego punktu.

Dla uméw ryczattowych obmiar sprowadza si¢ jedynie do szacunkowego okreslenia
zaawansowania robot dla potrzeb wystawienia przej$ciowej faktury.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocen¢ rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilo$ci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz szczegdlowa specyfikacje
techniczng. Odbior ostateczny przeprowadza komisja powolana przez zamawiajacego, na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy
powotywania komisji oraz czas jej dzialania powinna okre§la¢ umowa. Wykonawca robot
obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,
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- dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatdéw 1 wyrobow budowlanych,

- protokoty odbioru robdt ulegajacych zakryciu,

- protokotly odbioréw czgsciowych,

- instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materialow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8

8.2. Odbior podlozy

Odbior podtoza nalezy przeprowadzié¢ bezposrednio przed przystapieniem do izolacji. Jezeli odbior
podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscié.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST 1 wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywny wynik.
8.4. Wymagania przy odbiorze
Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:
zgodno$¢ wykonania z dokumentacja
techniczng, rodzaj zastosowanych materiatow,
przygotowanie podtoza,
prawidlowo$¢ wykonania izolacji, wykonczenia na stykach, narozach i
obrzezach, szczelnos¢.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST ,,Wymagania og6lne” pkt 9
Podstawe rozliczenia oraz platnosci wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi wartos¢ tych
robdt obliczona na podstawie szczegdlowych ustalen umownych.

Cena wykonania robdt wszystkich robot objetych niniejsza ST obejmuje:

a) prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem, realizacja i inwentaryzacja
powykonawczg robdt 1 obiektu wraz ze sporzadzeniem wymaganej dokumentacii,

b) zakup i dostarczenie materiatlow, dostarczenie sprzetu oraz ich sktadowanie,

c) wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiarow,
sondowan i sprawdzen robot,

d) wykonanie robdt izolacyjnych.

e) przygotowanie, montaz, transport i demontaz systemu rusztowan wraz z
kosztami dodatkowymi (dzierzawa, itp.)

f) uporzadkowanie placu budowy po robotach.

UWAGA:

Koszt wykonania uszczelnien przejs$¢ instalacyjnych nalezy uwzgledni¢ w cenie rob6t

instalacyjnych. Koszt wykonania izolacji szczelin dylatacyjnych nalezy uwzgledni¢ w cenie
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

WTWiO - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot — ITB

PN EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnych w budownictwie — wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie.

ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.

PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa.

PN-B-24008:1997 Masa uszczelniajaca.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

PN-EN 13969:2005 (U) Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do izolacji
przeciwwilgociowej lgcznie z wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
przeciwwodnej elementow podziemnych — Definicje i wtasciwosci.
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