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1 Fotografie przedmiotu

Komplet pokrowca duzego w kolorze biatym do zasobnika
- Wz6r 981/MON



Komplet pokrowca mateqo w kolorze biatlym do zasobnika
— Wz6r 981/MON



2 Opis przedmiotu

Pokrowce bedg pefnity funkcje przeciwdeszczowsg i kamuflazowag w kolorze biatym z jednobarwnym

nadrukiem maskujgcym.

o Pokrowiec duzy w kolorze biatym do zasobnika przeznaczony bedzie na duzy plecak lub na
pofgczone ze sobg razem: duzy i maty plecak.
Komplet pokrowca powinien sktada¢ sie z pokrowcow na: duzy plecak, szelki i pas biodrowy.

e Pokrowiec maly w kolorze bialym do zasobnika przeznaczony bedzie na maty plecak.
Komplet pokrowca powinien sktadaé sie z pokrowcow na: maty plecak i szelki.

Pokrowce wykonane sg z tkaniny bawetnianej w kolorze biatym z jednobarwnym nadrukiem
maskujgcym, z wykonczeniem wodoodpornym. Kazdy z pokrowcéw na obwodzie wykorczony jest
tunelem z wciggnietg w srodku guma (Sciggajaca).

3 Wymagania Techniczne

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

1. Tkanina zasadnicza

maskujagcym, z  wykonczeniem

Tablical
Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania
1 2 3 4
Zatgcznik nr A
Tkanina bawetniana w kolorze do WDTT
biatym z jednobarwnym nadrukiem na ubranie

maskujgce biate

kolor czarny

wodoodpornym zmodernizowane — Wzér
616A/MON
Tkanina poliamidowa - barwiona na
Wzmochienie na tunel kolor jasnozielony z wykonczeniem
2. wodoszczelnym (masa Wwad wzoru
pokrowca ; . 5 g
powierzchniowa 295+30 g/m?) lub
tkanina zasadnicza pokrowca
3. Guma (_)qug’fa (duzy i maty Srednica (3+4) mm, kolor czarny wg wzoru
pokrowiec)
4. Tasma synt(_etyczna Szeroko$é 10 mm wg wzoru
w kolorze zielonym
Tasma gumowa ptaska
5. | (szelki duzego i matego | Szerokos$¢: 10 mm, 15 mm wg wzoru
plecaka), (pas biodrowy)
6. | Stoper Tworzywowy, kolor czarny wg wzoru
7. | Karabinczyk Tworzywowy, kolor czarny wg wzoru
8. | Kolko Tworzywowe, $rednica (8-10)mm, wg wzoru

Nici rdzeniowe poliestrowo-
bawetniane
9. | wkolorze ciemnozielonym

Masa linowa (105 + 10) tex,
minimalna srednia sita zrywajgca

PN-1SO 1139:1998
PN-EN 12590:2002
NO-84-A203:2004

nadruku maskujgcego 37N NO-84-
,pantera” A203:2004/A1:2010
10. | Wszywka informacyjna - wg pkt. 6




3.2 Rodzaje szwoéw i sciegéw maszynowych

Szwy i $ciegi wg PN-P-84501:1983 i PN-P-84502:1983.
Gestos¢ sciegu stebnowego — (3+3,5)/1 cm.

4 Zestawienie elementéw skitadowych

Tablica 2
Lp. Elementy sktadowe cjllgiir?étlgi(u
Pokrowiec na duzy i maty plecak
1. Pokrowiec — czes¢ zasadnicza z tkaniny zasadniczej 1+1
2. Tunel/plisa z tkaniny zasadniczej 1+1
3. Wzmocnienie na tunel pokrowca 1+1
4, Guma okragta 1+1
5. Stoper 1+1
6. Tasiemka syntetyczna 2+2
7. Karabinczyk 242
Pokrowce na szelki i pas biodrowy (duzy plecak)
1. Pokrowiec — cze$¢ zasadnicza 2+2
2. Guma ptaska 4+4
3. Tasiemka syntetyczna 242
4. Kétko 242
Pokrowce na szelki (maty plecak)
1. Pokrowiec — czes¢ zasadnicza 2
2. Guma ptaska 4
3. Tasiemka syntetyczna 2
4. Kotko 2




5 Opis wykonania
Proces produkcyjny sktada sie z nastepujgcych etapow:

- krojenie materiatu zasadniczego (czesci zasadniczej oraz tunelu/plisy) i dodatkéw,

- przygotowanie tunelu (na duzy i maty pokrowiec) do wszycia,
Uwaga: Tunel powinien by¢ wykonany z podwdjnie ztozonej tkaniny zasadniczej pokrowca
(umozliwi to swobodne bez oporu przesuwanie sie gumy wewnatrz tunelu),

- szycie pokrowcéw z podtozeniem gumy, paskoéw z tasmy,

- zalozenie stoperéw na gume okragta.

6 Cechowanie i pakowanie
Cechowanie

Pokrowce: na duzy i maty plecak powinny posiada¢ wszyta wszywke informacyjng zawierajaca
nastepujgce dane:

- nazwe wykonawcy,

- nazwe i numer wzoru (np. pokrowiec duzy w kolorze bialym do zasobnika - Wzér
981/MON),

- date produkgji (miesigc i rok),

- informacje o sposobie konserwaciji,

- numer partii produkcyjnej.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012, powinno obejmowac nastepujacy

C WEAXR

Informacje naniesione na wszywkach nalezy wykona¢ w technologii zapewniajgcej czytelnos¢ przy
codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 6 lat.

Pakowanie

Komplet pokrowcow nalezy pakowac oddzielne do opakowania jednostkowego (worka foliowego),
dotgczajgc etykiete jednostkowa.

Etykieta jednostkowa powinna zawieraé nastepujgce informacje:

nazwe wykonawcy,

nazwe i numer wzoru,

date produkcji (miesigc i rok),

numer partii produkcyjnej,

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 6 lat,
gwarancja) — wpisac¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna,

e oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania
w zakresie znakowania kodem kreskowym wyroboéw dostarczanych do resortu obrony
narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Pakowanie zbiorcze — Komplety pokrowcéw spakowane w opakowania jednostkowe nalezy pakowaé
po 40 kompletéw do kartonu zbiorczego o wymiarach (60x80x25) cm (szeroko$é x diugos¢ x
wysokos¢), wykonany z tektury tréjwarstwowej. Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza.

Etykieta zbiorcza powinna zawiera¢ w/w informacje poszerzone o ilo§¢ sztuk w opakowaniu
zbiorczym.



7 Zasady odbioru

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentaciji
Techniczno-Technologicznej nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia
17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci
i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz.1700 z pdzn. zm.) oraz zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegoétowego
wykazu wyrobdéw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny
zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa (Dz. U. z 2013 r., poz. 136
z pézn. zm.).

Pokrowce podlegajg ocenie zgodnosci w trybie I.

7.2 Nadzér nad wyrobem

7.2.1 Postanowienia ogélne

Nadzoér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe
lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego
wyrobu.

W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyrobdéw ustala sie nastepujgce rodzaje badan
kontrolnych:

- zdawczo-odbiorcze (Z-0);

- okresowe (O );

- typu (T).

Podstawowymi  dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badan kontrolnych
i odbiorze/zwolnieniu
przedmiotéw zaopatrzenia mundurowego sa:

—  Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna do produkcji seryjnej (WDTT);

—  normy wskazane w powyzszej dokumentaciji.
Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny byé odebrane/zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci ( KJ ) Wykonawcy. Odbiér nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi
dokumentami i pieczeciami dziatu KJ.

W  przypadku uzyskania wynikow badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT RPW wstrzymuje odbidr/zwolnienie badanej partii wyrobow.
Odbidr/zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji produkcji, w tym proceséw
miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie.
Sposoéb potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wybranymi wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg odbioru wyrobu.

Wyroby do badan pobiera sie z partii wyrobdw o licznosci nie wiekszej niz 5 000 kpl. o tym samym
oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jako$ci, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki
odbioru, sposéb pobierania prébek do badan oraz ocene wynikéw badan realizowa¢ wedtug PN-P-
84506:1983 Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze. Prébki do badan pobiera przedstawiciel RPW
Z udziatem komisji Wykonawcy.



Badania wykonuja:
- przedstawiciel RPW sitami i $rodkami Wykonawcy, w zakresie okre$lonym
w tablicy 3,
Lp.1,2i3,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 3, Lp. 4.

Dla pierwszej partii wyrobow dostarczonych zgodnie z zawartg umowg badania laboratoryjne nalezy
wykonaé w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dla kolejnych partii dopuszcza sie
przeprowadzenie badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych
Wykonawca przekazuje RPW.

W przypadku zmiany dostawcy materiatdbw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 1, Lp. 1,
Wykonawca jest zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatow, przedstawi¢
wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatbw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia RPW
dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg swiadczy¢ o pogorszeniu jakosci wyrobu lub
materiatow sktadowych RPW moze pobrac¢ losowo z biezgcej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich
badanie WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na wymagany
zakres badan WOBWSM przekazuje wyroby do laboratorium z akredytacjag wg PN-EN ISO/IEC
17025). Pozytywne wyniki przeprowadzonych badan nalezy zaliczy¢ do badan zdawczo - odbiorczych
partii. Potwierdzenie w badaniach niezgodnosci wyrobéw z wymaganiami okreslonymi w WDTT
skutkuje rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych lub zwiekszeniem licznosci proby wg uzgodnien
miedzy ~ Wykonawcg RPW. Badania te  Wykonawca  wykonuje w  laboratorium
z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025 bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden
egzemplarz wynikow badan przekazuje RPW.

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego
podczas ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug
obowigzujgcej WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci odbioru/zwolnienia wyrobéw. Badania
okresowe wykonuje Wykonawca, przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela RPW (nie dotyczy badan
laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sie, dla co piagtej partii wyrobéw, co najmniej raz w roku, po
wykonaniu dla tej partii badan zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, ze badania zdawczo-odbiorcze
tej partii zakonczyty sie wynikiem pozytywnym. Do badah okresowych pobierana jest prébka
0 licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera
przedstawiciel RPW z udziatem komisji Wykonawcy.

Badania powinny byé przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 3. Badania
laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje RPW jeden egzemplarz wynikéw badan.

Pozytywne wyniki badah okresowych sg podstawg odbioru/zwolnienia partii wyrobéw przez RPW.
Partie wyroboéw nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych
laboratoryjnie wiasciwosci, dla jednego z badanych wyrobow, nie spetnia wymagan podanych
w WDTT.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, WOBWSM Ilub Gestor moze zaproponowa¢ wprowadzenie zmian
w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mieé¢ wptyw
na charakterystyki techniczne, jakos¢ Ilub wiasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich
wprowadzeniem przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4
.Procedury realizacji prac rozwojowych dla przedmiotdw umundurowania i wyekwipowania”,
wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r.
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r., poz. 274, z pdzn. zm.).



7.2.5 Zakres, wymaganiai metody badan

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajéow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 3.

Tablica 3

Wykonywacé
. i podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania |Wr3etody badan badan
Z-0| O
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych do badan + +
2 Ogledziny zewnetrzne wyrobéw
Sprawdzenie zgodnosci cechowania (informagiji
2.1 |umieszczonych na wszywkach informacyjnych WDTT rozdz. 6 + +
i etykietach jednostkowych) i pakowania
3 Badania szczegotowe (organoleptyczne) wyrobow
31 Sprawd.zeme c_iokumeqtacp zakupu materiatow WDTT rozdz. 3.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
39 Sprawd.zeme z_godnosgl uzytych materiatéw WDTT rozdz. 3.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz Ocena ZQOanéCi -
3.3 . e ze wzorem PUIW do produkcji | + +
zgodnosci z obowigzujgcym wzorem L
seryjnej
Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu WDTT rozdz. 81i9 -
34 . . - . + +
z tablicami wymiaréw wyrobu (Tablica 5)
4 Badania laboratoryjne
Tkanina bawetniana w kolorze bialym z jednobarwnym nadrukiem maskujgacym,
4.1 " -
z wykonczeniem wodoodpornym - (art. UMB-1)
WDTT na ubranie maskujgce
biate zmodernizowane —
. . , . (Wzér 616A/MON) — *
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych Zatacznik A — Tablica A.2: ) +
Lp.1.2;1.5; 1.6
WDTT na ubranie maskujgce
biate zmodernizowane —
(Wzo6r 616A/MON) —
. I - Zatgcznik A:
4.1.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych - TablicaA2 - Lp. 1.4 oraz + +
(1.8 +1.11)
- Tablica A.3 — Lp. (1+4);
(7 +10); (12 +13)

*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyroboéw dostarczanych w danym roku.

Uwagi:

1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z RPW.

2. Wprowadzone w tablicy 3 oznaczenia badan:

- 20O - zdawczo - odbiorcze,
- ,0" - okresowe,

- L7 - typu,

- ot - badania wykonuije sie,

- - badania nie wykonuije sie,
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- »N - badania nieobligatoryjne, wykonuje sie, jezeli zostang wskazane
w dodatkowym programie badan.

7.3 Wz6r wyrobu

Aktualny wzoér przedmiotu do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie
z przedmiotowg dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania przedmiotu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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8 Rysunki modelowe z wymiarowaniem
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Pokrowiec na duzy plecak.

12



Pokrowiec na maty plecak.
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Pokrowiec na szelki duzego i matego plecaka
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Pokrowiec na pas biodrowy duzego plecaka
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9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Tablica 4
Oznaczenie
Lp. Okreslenie wymiaréw wg Jm. Wielkosé Tolerancja
rysunkéw
1 2 3 4 5 6

POKROWIEC na duzy plecak

Odlegtos¢ miedzy paseczkami

1. z karabinczykami a cm 20,0 2,0
2 Dtugosé¢ naszytego wzmochienia b cm 9,0 +1,0
3. Szeroko$¢ tunelu c cm 2,0 +0,5
4. Diugosc¢ paseczkow d cm 8,0 +1,5
. Szer_oko_sc pokrowca w stanie i cm 130,0 150
: rozciggnietym
Dtugos¢ pokrowca w stanie ) cm 155.0 150

6. rozciggnietym

POKROWIEC na maty plecak

Odlegtos$¢ miedzy paseczkami

1. z karabinczykami a cm 250 2,0
2. Dtugos¢ naszytego wzmocnienia b cm 9,0 +1,0
3. Szeroko$¢ tunelu c cm 2,0 +0,5
4. Dtugosc paseczkow d cm 8,0 1,5
5 izzirigl;ﬁ?;t )p/);krowca w stanie ) cm 88.0 130
6 g;ggzﬁig?;r;owca w stanie ) cm 70.0 130
POKROWIEC na szelki duzego i matego plecaka
1. Dtugos¢ a cm 50,0 +1,0
2. Szerokosé b cm 11,0 +0,8
3. Dtugos¢ tunelu o cm 15 +0,5
4, Dtugos¢ paseczka - cm 4,0 +1,5
POKROWIEC na pas biodrowy duzego plecaka
1. Dtugos¢ a cm 45,0 +1,0
2. Szerokosé b cm 18,0 +0,8
3. Dtugos¢ tunelu o cm 2,0 +0,5
4, Dtugos¢ paseczka - cm 4,0 +1,5
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10 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentacji oryginalnej
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