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Technologia prowadzenia prac:
. ) ) ORIENTACJA :
1. Przygotowanie belek ceowych C160 i przewiqzek 8x100x7/80.
2. 0Odciqzenie $ciany poprzez podstemplowanie stropu z obu jej stron.
3. Wykucie bruzdy z jednej strony sciany (na jeden ceownik) A
na dfugosci belki C160. Uwaaa:
4. Wyrdwnanie bruzdy zaprawg montazowqg CERESIT CX5 i CX15. @ . . b
. . . . . . ) ) Wymiary sprawdzi¢ w naturze,
5. Obsadzenie ceownika, zaklinowanie go (kliny stalowe pomiedzy qérng pdtkq . \_ FREBUOWY WESACIA HA WOTSAR AKCHITERYURY FOLITECINCRI
ceownika a spodem bruzdy w murze) i uzupelnienie nieszczelnosci zaprawq jw. WSZystkie prace wykonywac pod P
6. Wykonanie czynnosci 3, 4, 5 z drugiej strony sciany. nadzorem osoby uprawnionej. oo [PROET__
7. Po stwardnieniu zaprawy wykonanie otwordw przez $ciane i ceowniki Stal ksztattowa S235JR PROJEKT WESCIA - NADPROZE N2 s r0
oraz potqgczenie ceownikdw nagwintowanymi pretami. s [ K0
8. Po stwardnieniu zaprawy mozna rozebra¢ $ciang pod nadprozem T e
malymi fragmentami bez urzqdzen udarowych. P Polechnii 1
9. Po rozebraniu $ciany przyspawa¢ przewiqzki do dolnych pbtek ceownikdw ZESPOL PROJEKTOWY:
przy jednoczesnym wsparciu dolnych potek ceownikdw stupkami montazowymi. g
10.  Usunigcie ostrozne stemplowania i A
11.  Otynkowanie belek za posrednictwem siatki Rabitza. o s o
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