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UWAGA

Mocowanie belki do kratownicy

wykonać za pomocą 4 śrub M12 kl. 8.8.

39

44

numer

sztuk profil stal

dł.[mm]

masa całk.

całk.[kg] [m ]

pow. mal.

2

UWAGI

sztuk

symbol

nazwa elementu

masa jedn.

[kg/mb]

data

lp.

WYKAZ STALI PROFILOWEJ

Dźwigar kratowy.

1

Dk-1.

2019-12-30 

7 1 HEA120 St3S

4762

19.9 94.8 3.2

1

11 1 HEA120 St3S

5183

19.9 103.1 3.5

2

12 1 HEA120 St3S

563

19.9 11.2 0.4

3

13 1 HEB160 St3S

9081

42.6 386.9 8.3

4

14 1 RK60x5 St3S

523

8.42 4.4 0.1

5

15 1 RK60x5 St3S

1065

8.42 9 0.2

6

16 1 RK60x5 St3S

1099

8.42 9.3 0.3

7

17 1 RK60x5 St3S

1132

8.42 9.5 0.3

8

18 1 RK60x5 St3S

1165

8.42 9.8 0.3

9

19 1 RK60x5 St3S

1087

8.42 9.2 0.3

10

20 1 RK60x5 St3S

1055

8.42 8.9 0.2

11

21 1 RK60x5 St3S

1024

8.42 8.6 0.2

12

22 1 RK60x5 St3S

992

8.42 8.4 0.2

13

23 1 RK60x5 St3S

507

8.42 4.3 0.1

14

24 2 HEA120 St3S

230

19.9 9.2 0.3

15

25 2 BL200x16 St3S

200

25.12 10 0.2

16

26 1 RK50x3 St3S

364

4.35 1.6 0.1

17

27 1 RK50x3 St3S

414

4.35 1.8 0.1

18

28 1 RK50x3 St3S

464

4.35 2 0.1

19

29 1 RK50x3 St3S

514

4.35 2.2 0.1

20

30 1 RK50x3 St3S

511

4.35 2.2 0.1

21

31 1 RK50x3 St3S

458

4.35 2 0.1

22

32 1 RK50x3 St3S

405

4.35 1.8 0.1

23

33 1 RK50x3 St3S

351

4.35 1.5 0.1

24

34 2 BL134x10 St3S

176

10.52 3.7 0.1

25

35 4 L65x6 St3S

723

5.91 17.1 0.7

26

36 2 BL120x10 St3S

98

9.42 1.8 0.1

27

37 2 BL46x10 St3S

98

3.61 0.7 0

28

38 2 BL50x16 St3S

120

6.28 1.5 0

29

SUMA DLA JEDNEJ SZTUKI

SUMA CAŁKOWITA DLA JEDNEJ SZTUKI

737 19.8

13

750

19.8

750

19.8

SUMA CAŁKOWITA DLA 1 SZT.

dodatek na spoiny 1.8%
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K-5.0

1.Rozpatrywać łącznie z projektem architektury.
2.Rozpatrywać łącznie z projektami branżowymi: wod-kan, instalacje
elektryczne. Wszystkie przepusty instalacyjne oraz elementy
przewidziane do mocowania w elementach konstrukcyjnych, wykonać
zgodnie z projektami branżowymi.
3.Projekt należy rozpatrywać łącznie z proj. branżowymi (wod.-kan. i
elektryczny).Przed betonowaniem należy osadzić przewidziane do
tego elementy instalacji, marki i inne elementy stalowe (np. instalację
odgromową).
4.Lokalizację nienaniesionych otworów instalacyjnych określić zgodnie
z projektami branżowymi. Przed wykonaniem uzgodnić z projektantem
konstrukcji.
5.Wszystkie wymiary należy sprawdzić w naturze.
6.Nie skalować wymiarów z rysunków.
7.Oparcie belek na ścianie min. 25cm (chyba że na rysunku opisano
inaczej). Oparcie wykonać z podmurówki z poduszki betonowej gr.
10cm. Beton C20/25 na całej szerokości muru.

Materiały:
Stal profilowa: St3s.
Fundamenty: Beton C20/25
Stal RB500w.
Otulina 3cm (fundamenty 5cm).

UWAGI I ZALECENIA:

1. Konstrukcję wykonać stosując wiedzę techniczną dostępną w literaturze, normach i przepisach,
przy pomocy wykwalifikowanej kadry pracowniczej, pod nadzorem osób uprawnionych. W
szczególności przestrzegać norm oraz dokumentów związanych.

2. Poziom ±0,00 - zgodny z projektem architektury
3. Nie skalować wymiarów na rysunkach, tylko wymiary opisane są ważne
4. Stal konstrukcyjna:       S235JR.
5. Klasa wykonania konstrukcji 2 wg. PN-B 06200
Klasa konstrukcji spawanej 2 wg. PN-87/M-69008
6. Poziom jakości złączy spawanych wg. PN-EN-ISO 5815
dla połączeń doczołowych "B", pozostałe połączenia "C"
7. Zakres badań wg PN-B 06200, zgodnie z klasą konstrukcji.
8. Spoiny nieoznaczone wykonać jako:
- pachwinowe, obwodowe na wszystkich krawędziach styku a=0,5xgr. cieńszej blachy dla  stali S235JR;

0,7xgr. cieńszej blachy dla stali S355J2
z wyjątkiem połączeń słupków i krzyżulców elementów kratowych.
- dla slupków i krzyżulców elementów kratowych - pachwinowe, obwodowe na wszystkich krawędziach

styku a=1,0xgr. ścianki dla  stali S235JR; 1,1xgr. ścianki dla stali S355J2
- dla spoin teowych - pachwinowe obustronne, każda a=0,5xgr. cieńszej blachy dla stali S235JR, gdy jej

grubość <18mm, a=0,7xgr. cieńszej blachy dla stali S355JR, gdy jej grubość <18mm.
- dla spoin teowych - doczołowe HV na pełny przekrój z zastosowaniem podkładki gdy brak dostępu

aby wykonać łączenie pachwinowe obustronne.
- dla spoin teowych - doczołowe HV, HU lub K na pełny przekrój gdy grubość dochodzączej blachy

>18mm.
9. Spoiny pachwinowe bez oznaczenia "a" traktować tak samo jak oznaczone "a".
10. Spawać metodą 111 lub 135. Przygotowanie brzegów wykonać  w zależności od przyjętej metody

spawania.
11. Blachy czołowe i nakładkowe stężeń owiercać wspólnie.
12. Połączenia śrubowe zakładkowe kat. A:

śruby klasy 8.8 - PN-EN ISO 4014
2x podkładka - EN ISO 7089 (od strony łba i nakretki)
1x nakrętka kl.8 - PN-EN iso 4032

13. Połączenia śrubowe doczołowe niesprężane kat.D
śruby klasy 8.8 - PN-EN ISO 4014
1x  podkładka - EN ISO 7089
2x nakrętka kl. 8 - PN-EN ISO 4032

14. Wszystkie śruby cynkowane ogniowo
15. Wszystki profile zamknięte wykonane na gorąco wg PN-EN 10210
16. Podstawą wykonania konstrukcji jest dokumentacja warsztatowa
17. Dokumentacja warsztatowa zostanie przedstawiona do akceptacji projektanta Projektant

zastrzega sobie prawo do wnoszenia uwag do dokumentacji warsztatowej
18. Przyjeto temperaturę montażu +10°C
19. Zabezpiecznie antykorozyjne  konstrukcji systemem  spełniającym parametry:

--Elementy zewnętrzne
-kategoria korozyjności: C3
-okres trwałości: L

--Elementy wewnętrzne
-kategoria korozyjności: C2
-okres trwałości: L

np. ocynk ogniowy
20. Zabezpieczenie przeciwpożarowe: powłoka natryskowa grubości 25um (R30)


