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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

ODTWORZENIE TRASY 1 PUNKTOW
WYSOKOSCIOWYCH



1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wytyczeniem drogi.

2. Materiaty
Brak wymagan odnos$nie materialow do tyczenia. Nalezy uzy¢ typowych kotkow
drewnianych lub pretow stalowych.

3. Sprzet
Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktow wysokosciowych nalezy stosowac
nastepujacy sprzet:
e teodolity lub tachimetry,
niwelatory,
dalmierze,
tyczki,
faty,
tasmy stalowe, szpilki.

Sprzet stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jej punktow wysokosciowych powinien
gwarantowac uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.

4. Transport
Sprzet 1 materiaty do odtworzenia trasy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkamitransportu.

5. Wykonanie robot

Wykonanie robot polega na wytyczeniu przez uprawnionego geodet¢ granic pasa
drogowego na dlugosci przebudowy.

Nastepnie nalezy wytyczy¢ o$ drogi w nawigzaniu do istniejgcej nawierzchni
nieulepszonej drogi na ww. dziatkach oraz dostgpnego pasa drogowego tak, aby
zaprojektowany przekrdj poprzeczny byt mozliwy do zrealizowania na dziatkach objetych
zakresem remontu. Wytyczona o$ drogi podlega akceptacji Inspektora Nadzoru.

6. Odbior robot

Odbidr robot zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nastepuje na
podstawieszkicow 1 dziennikow pomiaréw geodezyjnych lub protokotu z kontroli
geodezyjnej, ktoreWykonawca przedktada Inspektorowi Nadzoru.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg jest m (metr) odtworzonej trasy w terenie.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM I
ZAGESZCZANIEM PODLOZA



1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i
zageszczaniem podfoza gruntowego.

2. materialy
Nie wystepuja.

3. sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza
powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- réwniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; Inzynier
moze dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem
spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

- koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

- walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowal niekorzystnego wptywu na
wiasciwos$ci gruntu podtoza.

4. transport

Transport i utylizacje urobku nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z Ustawg o
odpadach.

5. wykonanie roboét

Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i
zageszczenia podtoza bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z
wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze przystgpienie do wykonania koryta
oraz profilowania i zageszczania podtoza jest mozliwe wytgcznie za zgodg Inzyniera,
w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie
moze odbywaé sie ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem
pierwszej warstwy nawierzchni.

Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztaltowania koryta w planie i profilu
powinny byé wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach rownolegtych do osi
drogi lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub



szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robdt w
odstepach nie wiekszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowac¢ do rodzaju
gruntu, w ktérym prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywacC recznie, gdy jego szerokos$¢ nie pozwala na
zastosowanie maszyn, na przyktad na poszerzeniach lub w przypadku rob6t o matym
zakresie. Sposob wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien byé wykorzystany
zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej i ST, tj. wbudowany w nasyp lub
odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez Inzyniera.

Profilowanie i zageszczenie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami
okreslonymi w pkt 5.4.

Profilowanie i zageszczanie podtoza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze
wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne
terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza.
Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5cm wyzsze
niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w
podtozu przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na
gtebokos¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy
wymagania obowigzujgce dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania
wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci
wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien byé
wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez
Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystgpié do jego
zageszczania. Zageszczanie podtoza nalezy kontynuowac¢ do osiggniecia wskaznika
zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia
nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (ls)

Minimalna wartosé I dla:

Strefa Autostrad i drog Innych drog
korpusu eksprosowy | RS | rcaian
Goérna \,Ngrstwa o] 1,03 1,00 1,00
grubosci 20 cm
Na gtebokosci od 20 do
50 cm od powierzchni 1,00 1,00 0,97

podtoza

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzgcy podtoze uniemozliwia
przeprowadzenie badania zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na
metodzie obcigzen piytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut



odksztatcenia podtoza wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtérnego i pierwotnego

modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.
Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna byé rowna wilgotnosci optymalnej
z tolerancjg od -20% do +10%.

Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podioza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane
w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem
podtoza nastgpi przerwa w robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do
uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed
nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roziozenie folii lub w inny sposob
zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu
zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego
naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie
niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania
Wykonawcy, to naprawe wykona on na wkasny koszt.

kontrola jakosci robét
Badania w czasie robét
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarobw dotyczgcych cech
geometrycznych i zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i
wyprofilowanego podtoza

Lp. | Wyszczegdlnienie | Minimalna czestotliwos¢
badan badan i pomiaréw
i pomiarow

1 |Szerokosc koryta |10 razy na 1 km

Réwnos¢ podtuzna | co 20 m na kazdym pasie ruchu

3 |Rdéwnosé 10 razy na 1 km
poprzeczna

4 *S)padki poprzeczne |10 razy na 1 km

5 |Rzedne co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach
dla autostrad i drég ekspresowych, co

100 m dla pozostatych drog

6 Uksztattowanie osi|co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach

w planie dla autostrad i drog ekspresowych,

co 100 m dla pozostatych drog

wysokosciowe

7 | Zageszczenie, w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej,
wilgotnos$¢  gruntu|lecz nie rzadziej niz raz na 600 m?
podtoza




*) Dodatkowe pomiary spadkdéw poprzecznych i uksztattowania osi w
planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych tukéw poziomych

Szerokos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rézni¢ sie od szerokosci
projektowanej o wiecej niz +10 cm i -5cm.

Réwnos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nierébwnosci podituzne koryta i profilowanego podfoza nalezy mierzy¢ 4-
metrowg tatg zgodnie z normg BN-68/8931-04 [4].

Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg.

Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20mm.

Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podfoza powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowg z tolerancjg +0,5%.

Rzedne wysokosciowe

Roéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego
podtoza i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1cm, -2cm.

Uksztatltowanie osi w planie

Os w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o
wiecej niz +3 cm dla autostrad i drég ekspresowych lub wiecej niz +5 cm dla
pozostatych drog.

Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-
77/8931-12 [5] nie powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartosci
modutdw odksztatcenia, to warto$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu
odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [3] nie powinna by¢
wieksza od 2,2.

Wilgotno$¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wediug PN-B-06714-17 [2].
Wilgotno$¢ gruntu podtoza powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od
-20% do +10%.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta
(profilowanego podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech
geometrycznych od okreslonych w punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez
spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtdrne zageszczenie.
Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

7. obmiar robét
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego
koryta.



8. odbior robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, ST i

wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

. podstawa ptatnosci

Cena wykonania 1 m? koryta obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i odwiezienie na
odktad lub nasyp,
profilowanie dna koryta lub podtoza,
zageszczenie,
utrzymanie koryta lub podtoza,
przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikaciji
technicznej.

10. przepisy zwigzane

Normy

1. PN-B-04481  Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

2. PN-/B-06714- Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotno$ci
17

3. BN-64/8931- Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu  odksztatcenia
02 nawierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie ptytg

4. BN-68/8931- Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i
04 tatg

5. BN-77/8931- Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

12



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

WARSTWY ODSACZAJACE I ODCINAJACE



1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem warstw odsaczajacych i odcinajacych.

2. materialy
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsgczajacych sg:
— —piaski,
— —zwir 1 mieszanka,
— —geowlokniny,
a odcinajacych - oprocz wyzej wymienionych:
— —mialt (kamienny).

Wymagania dla kruszywa
Kruszywa do wykonania warstw odsgczajacych i odcinajgcych powinny spetniac nastgpujace warunki:
a) szczelnosci, okreslony zalezno$cia:

D]S

<5
dss

gdzie:
D5 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej lub odsgczajace;j
dgs - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.
Dla materiatow stosowanych przy wykonywaniu warstw odsgczajacych warunek szczelnosci musi by¢
spelniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajacej.
b) zageszczalnosci, okreslony zaleznoscia:

gdzie:
U - wskaznik réznoziarnistosSci,
dgo - wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca,
dyo - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca.

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinien spetnia¢ wymagania

normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 11 2.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinny spetiaé
wymagania normy PN-B-11111 [3], dla klasy I i II.

Miat kamienny do warstw odsgczajacych i odcinajacych powinien spetnia¢é wymagania normy PN-B-
11112 [4].

Wymagania dla geowlokniny
Geowlokniny przewidziane do uzycia jako warstwy odcinajace 1 odsaczajace powinny posiadac
aprobatg techniczng wydang przez uprawniong jednostke.

Sktadowanie materiatow

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsgczajacej lub odcinajacej nie jest wbudowane
bezposrednio po dostarczeniu na budowg i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania, to Wykonawca
rob6t powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materialami
kamiennymi. Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

Geowlokniny przeznaczone na warstwy odsaczajaca lub odcinajagcg nalezy przechowywaé w
opakowaniach wg pkt 4.3 w pomieszczeniach czystych, suchych i wentylowanych.



3. sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odcinajacej lub odsaczajacej powinien wykazaé si¢
mozliwo$cig korzystania z nastgpujacego sprzgtu:
— —roéwniarek,
— —walcow statycznych,
— —plyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. transport

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Geowlokniny mogg by¢ transportowane dowolnymi §rodkami transportu pod warunkiem:
— opakowania bel (rolek) folia, brezentem lub tkaning techniczna,
— —zabezpieczenia opakowanych bel przez przemieszczaniem si¢ w czasie przewozu,
—ochrony geowtoknin przez zawilgoceniem i nadmiernym ogrzaniem,
— niedopuszczenie do kontaktu bel z chemikaliami, thuszczami oraz przedmiotami mogacymi przebi¢ lub
rozcig¢ geowtdkniny.

Kazda bela powinna by¢ oznakowana w sposob umozliwiajacy jednoznaczne stwierdzenie, ze jest to
materiat do wykonania warstwy odsgczajacej lub odcinajace;j.

5. wykonanie robot

Przygotowanie podloza

Podloze gruntowe powinno spelnia¢ wymagania okreslone w SST ,Koryto wraz z profilowaniem i
zageszczaniem podtoza”.

Warstwy odcinajgca i odsaczajaca powinny by¢ wytyczone w sposob umozliwiajacy wykonanie ich
zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach rownolegtych do osi drogi, lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciaggnigcie sznurkéow lub linek do
wytyczenia robot w odstepach nie wickszych niz co 10 m.

Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu réwniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych. Grubo$¢ roztozonej warstwy luznego
kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnicto grubosé¢ projektowang.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy odsgczajacej lub odcinajacej o
grubosci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykona¢ dwuwarstwowo. Rozpoczgcie uktadania
kazdej nastgpnej warstwy moze nastgpic¢ po odbiorze przez Inzyniera warstwy poprzednie;.

W miejscach, w ktorych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zaggszczeniem wymienic
kruszywo na materiat o odpowiednich wtasciwos$ciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nalezy przystapic¢ do
jej zaggszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczynaé¢ od krawedzi i stopniowo przesuwac
pasami podluznymi czeSciowo nakladajagcymi si¢, w kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni o
jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podluznymi czg¢éciowo
naktadajacymi sig¢, w kierunku jej gornej krawedzi.

Nieréwnosci lub zaglebienia powstale w czasie zageszczania powinny by¢é wyrownywane na biezgco
przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedostgpnych dla walcow warstwa odcinajgca i odsgczajagca powinna by¢ zageszczana
ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zaggszczanie nalezy kontynuowaé do osiggnigcia wskaznika zaggszczenia nie mniejszego od 1,0
wedhug normalnej préby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481 [1]. Wskaznik zaggszczenia nalezy
okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].



W przypadku, gdy gruboziarnisty material wbudowany w warstwe odsaczajaca lub odcinajacs,
uniemozliwia przeprowadzenie badania zaggszczenia wedtug normalnej proby Proctora, kontrole zaggszczenia
nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okreslic pierwotny i wtorny modul odksztatcenia
warstwy wedhug BN-64/8931-02 [6]. Stosunek wtornego i pierwotnego modutu odksztalcenia nie powinien
przekraczac 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zaggszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od
-20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej,
kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest nizsza
od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rOwnomiernie wymieszac.

Rozkladanie geowldknin

Warstwe geowtokniny nalezy rozktada¢ na wyprofilowanej powierzchni podtoza, pozbawionej ostrych
elementow, ktore moga spowodowac uszkodzenie warstwy (na przyktad kamienie, korzenie drzew i krzewow).
W czasie rozkladania warstwy z geowldkniny nalezy spelni¢c wymagania okreSlone w SST lub producenta
dotyczace szerokosci na jaka powinny zachodzi¢ na siebie sasiednie pasma geowlokniny lub zasad ich taczenia
oraz ewentualnego przymocowania warstwy do podtoza gruntowego.

Zabezpieczenie powierzchni geowldoknin

Po powierzchni warstwy odcinajgcej lub odsaczajacej, wykonanej z geowldknin nie moze odbywac sig
ruch jakichkolwiek pojazdow.

Lezaca wyzej warstwe nawierzchni nalezy wykonywac¢ rozktadajac materiat ,,0d czota”, to znaczy tak,
ze pojazdy dowozgce materiat i wykonujace czynnosci technologiczne poruszaja si¢ po juz utozonym materiale.

Utrzymanie warstwy ods3aczajacej i odcinajacej

Warstwa odsaczajaca i odcinajaca po wykonaniu, a przed utozeniem nastgpnej warstwy powinny by¢
utrzymywane w dobrym stanie.

Nie dopuszcza si¢ ruchu budowlanego po wykonanej warstwie odcinajacej lub odsaczajacej z
geowloknin.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza si¢ ruch pojazdéw koniecznych dla wykonania wyzej
lezacej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce robot.

6. kontrola jakosci robot

Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te powinny obejmowac wszystkie
wlasciwosci kruszywa.

Geowlokniny przeznaczone do wykonania warstwy odcinajacej i odsgczajgcej powinny posiadac
aprobatg techniczng.

Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zaggszczenia warstwy
odsaczajacej 1 odcinajacej podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow warstwy odsaczajacej i odcinajacej

Lp. Wyszczegodlnienie Minimalna czgstotliwo$¢ badan i
badan i pomiar6w pomiardéw

1 | Szeroko$¢ warstwy 10 razy na 1 km

2 | Rownos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu

3 | Rownos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 | Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km

5 | Roedn Kodci co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad i

gdne wysokosciowe drog ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog




6 | Uksztaltowanie osi w planie | co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad i
) drog ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

7 | Grubos¢ warstwy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej
niz raz na 400 m’

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m*

8 | Zaggszczenie, wilgotnosé w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie
kruszywa rzadziej niz raz na 600 m’

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztalttowania osi w planie nalezy wykonaé¢ w punktach
gtownych tukéw poziomych.

Szeroko$¢ warstwy nie moze si¢ roznic¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm.

Nieréwnosci podluzne warstwy odcinajacej i odsaczajacej nalezy mierzy¢ 4 metrowa tata, zgodnie z
normg BN-68/8931-04 [7].

Nieréwnosci poprzeczne warstwy odcinajgcej i odsgczajacej nalezy mierzy¢
4 metrowg fatg. Nieréwnosci nie mogg przekraczaé¢ 20 mm.

Spadki poprzeczne warstwy odcinajgcej i odsgczajacej na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa z tolerancjg £ 0,5%.

Roéznice pomiedzy rzednymi wysokoSciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ +1 cm i -2 cm.

0O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz = 3 cm dla
autostrad i drog ekspresowych lub o wigcej niz £ 5 cm dla pozostatych drog.

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslona w dokumentacji projektowej z tolerancjg +1 cm, -2
cm. Jezeli warstwa, ze wzgledow technologicznych, zostata wykonana w dwoch warstwach, nalezy mierzy¢
laczng grubosé tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzglgdem grubosci Wykonawca wykona naprawe
warstwy przez spulchnienie warstwy na gleboko$¢ co najmniej 10 cm, uzupelnienie nowym materiatem o
odpowiednich wiasciwosciach, wyréwnanie i ponowne zaggszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastapi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy, wedlug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

Wskaznik zageszczenia warstwy odcinajgcej i odsaczajacej, okres§lony wg BN-77/8931-12 [8] nie
powinien by¢ mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje si¢ pordwnanie wartosci moduldw
odksztalcenia, to warto$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreSlonych zgodnie z
normg BN-64/8931-02 [6], nie powinna by¢ wicksza od 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

W czasie uktadania warstwy odcinajacej i odsaczajacej z geowldknin nalezy kontrolowacé:
a) a)zgodnos¢ oznaczenia poszczegdlnych bel (rolek) geowldknin z okreslonym w dokumentacji projektowe;,
b) b) réwnos¢ warstwy,
¢) c)wielko$¢ zaktadu przylegtych pasm i sposéb ich aczenia,
d) d)zamocowanie warstwy do podloza gruntowego, o ile przewidziano to w dokumentacji projektowe;j.
Ponadto nalezy sprawdzi¢, czy nie nastgpilo mechaniczne uszkodzenie geowtdkniny (rozerwanie,
przebicie). Pasma geowtokniny uzyte do wykonania warstwy odcinajacej i odsgczajacej nie powinny mie¢ takich
uszkodzen.

Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych,
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glebokosci co najmniej 10 cm, wyrownane i powtornie
zageszczone. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.



7.

8.

obmiar robot

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) warstwy odcinajacej i odsaczajacej.

odbiodr robot
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,

jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

. podstawa platnosci

Cena wykonania Im” warstwy odsaczajacej i/lub odcinajacej z kruszywa obejmuje:
— prace pomiarowe,
— dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podiozu warstwy materiatlu o grubosci i jakosci
okreslonej w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji techniczne;j,
—wyrownanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,
— zageszczenie wyprofilowanej warstwy,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j,
—utrzymanie warstwy.
Cena wykonania 1Im* warstwy odsaczajacej i/lub odcinajacej z geowtoknin obejmuje:
— prace pomiarowe,
—dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy geowtdknin,
—pomiary kontrolne wymagane w specyfikacji technicznej,
—utrzymanie warstwy.

10. przepisy zwigzane

—

*

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnos$ci

PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych .
Zwir i mieszanka

PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obcigzenie ptyta

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i tatg

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

Wytyczne budowy nasypow komunikacyjnych na slabym podlozu z zastosowaniem geotekstyliow,
IBDiM, Warszawa 1986.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

WYKONANIE WARSTW PODBUDOWY I

WYKONANIE POBOCZY



1. Wstep

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z przygotowaniem istniejagcej nawierzchni
nieulepszonej oraz wykonania podbudowy 1 nawierzchni poboczy z kruszyw tamanych drogi.

2. Materiaty

Wymagania dotyczace kruszyw:

¢ do wykonania warstw podbudowy jezdni i nawierzchni poboczy nalezy zastosowac
mieszanke¢ kruszyw lamanych frakcji 0/31,5 zgodnie z wymaganiami technicznymi
WT-4 2010 wobec mieszanek dla podbudow zasadniczych punkt 2.4

e do wykonania nawierzchni poboczy nalezy zastosowa¢ mieszanke kruszyw famanych
frakcji 0/31,5

3. Sprzet
Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy powinien wykazac si¢
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
- spycharka ze zrywakiem,
— réwniarka,
- rozkladarka kruszywa,
- polewaczka,
- walec ogumiony,
- walec wibracyjny.

4. Transport
Do transportu nalezy uzywac¢ ogoélnodostgpnych srodkéw odpowiednich do masy
przewozonych fadunkéw 1 dopuszczalnych naciskOw na o$ na wykorzystywanych drogach.

5. Wykonanie robot

5.1. Profilowanie istniejacej nawierzchni z przygotowaniem do
wykorzystania jako podbudowy

Przed przystgpieniem do robdt nalezy dokona¢ niwelacji istniejagcej nawierzchni 1
okresli¢ punkty charakterystyczne osi drogi stanowigce odniesienie do nowej nawierzchni i
zastabilizowac¢ je na krawedzi lub wyznaczy¢ krawedz np. przy uzyciu sznurka.

Istniejacg nawierzchni¢ nalezy spulchni¢ a nastgpnie rozprowadzi¢ réwnomiernie
material na calej szeroko$ci jezdni wzdhiz odcinka objetego robotami celem uzyskania
wymaganego profilu. Po przygotowaniu istniejgcej nawierzchni jako warstwy podbudowy
mozna przystapi¢ do jej zaggszczania.

Wilgotno§¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadad
wilgotno$ci optymalnej, okreslonej wedlug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1]
(metoda II). Material nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i



napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej
wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscia wody 1 rOéwnomiernie
wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o
10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszy¢.

Rozpoczgcie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej
warstwy przez Inspektora nadzoru zgodnie z projektem.

Po wyprofilowaniu 1 przygotowaniu istniejagcej nawierzchni nalezy wykona¢ koryto
glebokosci 10 cm 1 szerokosci 0,8 m pod pobocza. Wymagane zgeszczenie podloza w korycie
Is=1,00 (ewentualnie ptyta obcigzang dynamicznie E,4>25 MN/m2).

5.2. Wykonanie warstw podbudowy i nawierzchni.

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci,
takiej, aby jej ostateczna grubo$¢ po zagegszczeniu byla rowna grubosci projektowane;.
Grubos$¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm po zaggszczeniu.
Warstwa podbudowy powinna by¢ rozlozona w sposdb zapewniajacy osiggniecie
wymaganych spadkow 1 rzednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa sktada si¢ z wigcej niz
jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i1 zageszczona z
zachowaniem wymaganych spadkéw 1 rzednych wysokos$ciowych.

Wymagany dla podbudowy minimalny wtoérny modut odksztalcenia mierzony w 3
punktach dla kazdej dziatki roboczej (minimum 6 punktow dla calego odcinka) facznie dla
wszystkich warstw ptyta 300 mm E,=120 MPa (ewentualnie ptyta obcigzang dynamicznie
E.>64 MN/m2).

Wymagany dla nawierzchni minimalny wtorny modul odksztalcenia mierzony jw.
plyta 300 mm E,=120 MPa (ewentualnie ptyta obcigzang dynamicznie E,¢>64 MN/m2).

5.3 Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastgpnej warstwy, powinna by¢
utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywal, za zgoda
Inspektora Nadzoru, gotowa podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawic¢
wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z
niewlasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robot.

5.4. Wykonanie poboczy.

Do wykonania poboczy przystepujemy po zakonczeniu prac nawierzchniowych —
wykonaniu powierzchniowego podwdjnego utrwalenia. Do wykonania poboczy w
przygotowanym korycie zgodnie z p. 5.1 nalezy uzy¢ na gorng warstwe gr. 12 cm kruszywa
famanego frakcji 0/31,5. Materiat ten powinien by¢ rozkladany w warstwie o jednakowej
grubosci, takiej, aby po zageszczeniu nawierzchnia pobocza byta rowna przy zachowaniu
wymaganych spadkow poprzecznych. Przy wykonywaniu poboczy nalezy wunikaé
zanieczyszczenia nawierzchni jezdni. Wymagany dla poboczy minimalny wtérny modut
odksztatcenia mierzony w 3 punktach dla kazdej dziatki roboczej (minimum 6 punktéw dla
catego odcinka) tacznie dla wszystkich warstw ptytag 300 mm E,=120 MPa (ewentualnie ptyta
obcigzang dynamicznie E,¢>64 MN/m2).



5.5. Warunki przystapienia do robot
Nie dopuszcza si¢ przystapienia do robot podczas intensywnych opadéw atmosferycznych i w
temperaturze ponizej 5 C.

5.6. Oznakowanie robot

Ze wzgledu na specyfike robot przy wykonywaniu przebudowy drogi Wykonawca w
sposob szczegolny jest zobowigzany do przestrzegania zasad zachowania bezpieczenstwa
ruchu drogowego w czasie prowadzenia robot.

Znaki powinny by¢ odblaskowe, czyste 1 w razie potrzeby czyszczone, odnawiane lub
wymieniane na nowe.
Wykopy nalezy wygrodzi¢ 1 zabezpieczy¢ przed dostepem oséb trzecich.

6. Kontrola jakosci robot
Jezeli Inspektor Nadzoru nie ustali inaczej, to kontrola polega na sprawdzeniu:

wytyczenia przebiegu drogi,

grubosci warstw podbudowy 1 nawierzchni poboczy 1 zjazdéw na drogi gruntowe,
zgodnosci z wymaganiami niniejszej SST wykorzystywanych materiatow,
zageszezenia warstw zgodnie z wymaganiami SST p. 5.2 15.4. Metody badan nalezy
uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru.

e spadki poprzeczne podbudowy z tolerancja £0,5%

7. Badania dotyczace cech geometrycznych
Badanie polega na sprawdzeniu spadkow poprzecznych podbudowy i nawierzchni z
tolerancja +0,5% 1 jej szerokosci z tolerancjg +10 cm — 2 cm.

8. Obmiar robot
Jednostka obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy i
nawierzchni poboczy.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1
wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem
tolerancji dalty wyniki pozytywne.

Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
— transport 1 skladowanie materiatow,
- dostawe 1 prace sprzetu do robdt,
— przeprowadzenie pomiaro6w 1 badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej,

— usunigcie 1 utylizacja odpadéw powstatych w trakcie prac



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH



1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z oczyszczeniem 1 skropieniem warstw
konstrukcyjnych nawierzchn.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z oczyszczeniem 1 skropieniem warstw konstrukcyjnych przed ulozeniem
nastepnej warstwy nawierzchni.

2. Materialy

Materialy do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni muszg spelnia¢ wymagania
podane w WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 i zosta¢ zaakceptowane przez Inspektora.
Do skropienia warstw nawierzchni nalezy uzy¢:
e do skropienia podbudowy nieasfaltowej uzy¢ emulsj¢ asfaltowa kationowg C60 BS
ZM wg WT-3 Emulsje asfaltowe,
e do skropienia podbudowy asfaltowej oraz warstwy wigzacej uzy¢ emulsje asfaltowa
kationowg C60 B3 ZM o wlasciwosciach zgodnych z WT-3 Emulsje asfaltowe.
Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone do zlaczania warstw konstrukcji
nawierzchni powinny spelnia¢ wymaganie zawarte w tablicy 1.

Tablica 1.
Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do zlaczania warstw
nawierzchni
Wymagania Metoda C60 B3 ZM C60 B5 ZM
techniczne badan wg Jednostka Klasa Zakre’s ' Klasa Zakre’s '
normy wartosci wartosci
PN-EN 120 do
Indeks rozpadu 13075-1 - 3 50 do 70 5 180
lel‘;js;‘)zzc PN-EN 1428 | % (m/m) | 5 | 58do62° 5 D8 do 62°
Czas wyplywu
dla @2mm w Pgé?: s 1 TBR® 1 TBR®
40°C
P;’izc?stgl;’fgﬁa PN-EN 1429 | % (m/m) 1 TBR 1 TBR
Trwatos¢ po 7
dniach PN-EN 1429 % (m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
Sedymentacja Pgé?;] % (m/m) 1 TBR 1 TBR
Adhezja® ngf % pokrycia 1 TBR 1 TBR
WT-3, zal. 2 | POWierzehnl >75 2 >75
pH emulsji PN-EN - >3 5¢ - >3 5¢




| 12850 | | | | |

Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych poprzez
odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074

Penetracja w

2500 PN-EN 1426 | 0,Imm 3 <100 3 <100

* Emulsje mozna rozciencza¢ woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40% (m/m)

® Nie dotyczy emulsji rozcienczonych wodg na budowie

¢ Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem

¢ Do skropien podbudow niezwigzanych, w szczegdlnosci z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie lub tlucznia kamiennego, dopuszcza si¢ stosowanie emulsji wyprodukowanych
z asfaltu drogowego o penetracji 160/220.

Zuzycie lepiszczy do skropienia
Zalecane ilosci lepiszcza do skropienia poszczegdlnych warstw konstrukcyjnych
nawierzchni, w przeliczeniu na czysty asfalt:
e Kruszywo famane stabilizowane mechanicznie - 0,5 kg/m2 + 0,7 kg/m2
e Podbudowa z betonu asfaltowego oraz warstwa wigzaca — 0,3 kg/m2 + 0,5 kg/m2
Podloze powinno by¢ skropione przed ukladaniem warstwy asfaltowej, w celu
odparowania wody, w zaleznos$ci od ilosci emulsji asfaltowe;:
e 2h w przypadku zastosowania od 0,5 kg/m2 do 1,0 kg/m2,
e 0,5h w przypadku zastosowania do 0,5 kg/m2.
Czas ten nie dotyczy skrapiania rampa zamontowang na rozktadarce.

Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego
jakosci. Lepiszcze nalezy przechowywaé¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w
urzadzenia grzewcze 1zabezpieczonych przed dostegpem wody 1 zanieczyszczeniem.
Dopuszcza si¢ magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub
zelbetowych przy spelieniu tych samych warunkow, jakie podano dla zbiornikow stalowych.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy stosowac si¢ $cisle do zalecen
producenta emulsji.

3. SPRZET

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy uzywac:

e szczotki mechaniczne, zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze
szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢ do
zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy.
Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace 1 stuzy¢ do
zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace.

e sprezarki

e zbiorniki z woda

e szczotkireczne

Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka
powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo - kontrolne pozwalajace na sprawdzenie i
regulowanie nastepujacych parametrow:




temperatury rozkladanego lepiszcza
ci$nienia lepiszcza w kolektorze
obrotow pompy dozujacej lepiszcze
predkosci poruszania si¢ skrapiarki
wysokosci 1 dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza
losci dozowanego lepiszcza
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby byto
mozliwe zachowanie stalej temperatury lepiszcza
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki

zawierajace zaleznosci pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nast¢pujacymi parametrami:

e cisnieniem lepiszcza,

e obrotami pompy,

e predkoscig jazdy skrapiarki,

e temperaturg lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancjg £10% od ilosci
zalozone;.

4. TRANSPORT

Transport emulsji powinien odbywa¢ si¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza
si¢ stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do
przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielgcymi je na komory o
pojemnosci nie wiekszej niz 1 ms, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace
przepltyw emulsji. Cysterny, pojemniki 1 zbiorniki przeznaczone do transportu lub
sktadowania emulsji powinny by¢ czyste 1 nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usuni¢ciu luznego materiatu, brudu, btota
1 kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W
miejscach trudno dostgpnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na
terenach nie zabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna byc¢
0Czyszczona z kurzy przy uzyciu sprezonego powietrza.

Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do oczyszczenia warstwy byla uzywana woda to skropienie lepiszczem moze
nastgpi¢ dopiero po wyschnigeciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpocza¢ si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej
oczyszczenia. Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu
skrapiarek, a w miejscach trudno dostepnych
recznie (za pomocg weza z dyszg rozpryskows).

Temperatura lepiszcza powinna si¢ mieSci¢ w przedziale 20°C — 40°C, w razie
potrzeby emulsj¢ nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagang lepkosc.

Skropienie powinno by¢ rownomierne, a ilo§¢ rozkladanego lepiszcza powinna by¢
rowna ilosci zalozonej z tolerancjg £10%. Na wszystkich powierzchniach gdzie rozlozono



nadmierng ilo$¢ lepiszcza Wykonawca powinien roztozy¢ warstwe suchego i rozgrzanego
piasku 1 usung¢ nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna
by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbgdny dla umozliwienia penetracji
lepiszcza w warstwe 1 odparowania wody z emulsji. W zaleznos$ci od rodzaju uzytej emulsji
czas ten wynosi od 1godz. do 2 godzin. W przypadku elastomeroasfaltu lub emulsji
elastomeraoasfaltowej kationowej nalezy stosowac si¢ do wskazan producenta.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno — bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko
niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez
Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania i kontrola przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne
skropienie warstwy w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia
wymagane] ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia.

Badania i kontrola w czasie robot
Badania lepiszczy

Z kazdej dostawy Wykonawca powinien kontrolowaé czas wyplywu dla ¢2mm w
40°C na zgodno$¢ z warto$cig przedstawiona w atescie.

Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodno$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Zaleca si¢ przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozkladanego lepiszcza wedlug metody
podanej w normie PN-EN 12272-1:2005 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Czes¢:
1 Dozowanie 1 poprzeczny rozktad [2].

OBMIAR ROBOT

Obmiar oczyszczonej oraz skropionej powierzchni warstwy powinien by¢ dokonany w
metrach kwadratowych [m’].

8. ODBIOR ROBOT

Odbior oczyszczonej 1 skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru
robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie
wyniki badan z biezacej kontroli materialow 1 robot.

Odbioru dokonuje Inspektor na podstawie wynikow badan Wykonawcy z biezacej
kontroli jako$ci materiatdw 1robdt 1 ogledzin warstwy.

W  przypadku stwierdzenia usterek Inzynier wustali zakres wykonania robot
poprawkowych. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wilasny koszt w terminie
ustalonym z Inspektorem.



Zasady postepowania w przypadku wystapienia wad i usterek
W przypadku wystgpienia wad 1 usterek Wykonawca zobowigzany jest do ich
usuniecia na wlasny koszt. Odbidr jest mozliwy po spelieniu wymagan okreslonych w ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena 1 m” oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

prace pomiarowe i przygotowawcze,

oznakowanie robot,

koszt zapewnienia niezbednych czynnikoéw produkcji,

przeprowadzenie wstepnych wymaganych badan,

koszt utrzymania czystosci na przylegajacych drogach,

mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej polozonej warstwy konstrukcyjnej

nawierzchni z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem sprezonego powietrza,

reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

e wszystkie inne czynnosci nieujete a konieczne do wykonania w ramach niniejszej

specyfikacji.

Cena 1 m” skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

prace pomiarowe 1 przygotowawcze,

oznakowanie robot,

koszt zapewnienia niezbednych czynnikoéw produkcji,

przeprowadzenie wstepnych wymaganych badan,

koszt utrzymania czystosci na przylegajacych drogach,

zakup, dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,

podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

rownomierne skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji

technicznej,

e wszystkie inne czynnosci nieujete a konieczne do wykonania w ramach niniejsze;j
specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Wymagania Techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.
2. PN-EN 12272-1:2005 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Cz¢s¢ 1:
Dozowanie 1 poprzeczny
rozklad lepiszcza 1 kruszywa.
3. Wymagania Techniczne WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.

WARSTWA WIAZACA



1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem warstwy wigzacej z betonu
asfaltowego.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji ww. robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB stanowig wymagania dotyczace robot
zwigzanych z wykonaniem 1 odbiorem warstwy wigzacej z betonu asfaltowego wg PN-EN
13108-1 [47] 1 WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z mieszanki mineralno-asfaltowe;j
dostarczonej od producenta. W przypadku produkcji mieszanki mineralno asfaltowej przez
Wykonawce dla potrzeb budowy, Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ Zakladowsa
kontrole produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65] punkt 8.4.1.5.

Okreslenia podstawowe

Podloze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy z
mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze
wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 16, 22 lub 32.

Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu ciggtym
lub nieciggtym tworzy strukture wzajemnie klinujaca sie.

Uziarnienie — skfad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren
przechodzacych przez okreslony zestaw sit.

Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okre$lona przez dolny (d) 1 gorny (D)
wymiar sita.

Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 45mm oraz d > 2mm.

Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2mm, ktorego wieksza czes$¢
pozostaje na sicie 0,063 mm.

Pyl — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

Wypelniacz — kruszywo, ktoérego wicksza cz¢$¢ przechodzi przez sito 0,063mm. (Wypehiacz
mieszany — kruszywo, ktore sklada si¢ z wypelniacza pochodzenia mineralnego i
wodorotlenku wapnia. Wypehliacz dodany — wypeliacz pochodzenia mineralnego,
wyprodukowany oddzielnie).

Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie fadunki
czastkom zdyspergowanego asfaltu.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
polskimi normami.

Symbole 1 skroty dodatkowe

ACS beton asfaltowy do warstwy Scieralne;,

PMB polimeroasfalt,

D gérny wymiar sita (przy okreslaniu wielkos$ci ziaren kruszywa),
d dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielko$ci ziaren kruszywa),
C kationowa emulsja asfaltowa,



NPD wlasciwos¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined; producent
moze jej nie okreslac),

TBR do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢ odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),

IRI  (International Roughness Index) migdzynarodowy wskaznik roéwnosci,

MOP miejsce obstugi podroznych.

2. MATERIALY

Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowac asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [26] lub polimeroasfalty wg PN-
EN 14023 [58]. Rodzaje stosowanych lepiszczy asfaltowych podano w tablicy 1. Oprécz
lepiszczy wymienionych w tablicy 1 mozna stosowac inne lepiszcza nienormowe wedhug
aprobat technicznych.

Tablica 1.
Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego
Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza

ruchu ACW Asfalt drogowy Polimeroasfalt
KRI1 -

KR ACI6W 50/70, -
KR3 -

KR4 ACI6W 35/50, 50/70 PMB 25/55-60

Asfalty drogowe powinny speinia¢ wymagania podane w tablicy 2a.
Polimeroasfalty powinny speinia¢ wymagania podane w tablicy 2b.

Tablica 2a.
Wymagania wobec asfaltow drogowych wg PN-EN 12591 [26]
Lp e . Rodzaj asfaltu
. Wiasciwosci Metoda badania 35/50 | 50/70
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJINE
1 | Penetracja w 25°C O,ILm PN-EN 1426 [20] | 35-50 50-70
2 | Temperatura pigknienia °C PN-EN 1427 [21] | 50-58 46-54
3 | Temperatura zaptonu, nie mniej niz °C PN-E[IgIﬁ2592 240 230
4 Zawarto$¢ skfadnikow % PN-EN 12592 99 99
rozpuszczalnych, nie mniej niz m/m [27]
5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek % PN-EN 12607-1 0.5 0.5
lub przyrost), nie wigcej niz m/m [30] ’ ’
6 Poz'o'sta'l? penetracja po starzeniu, nie o PN-EN 1426 [20] 53 50
mniej niz
7 T 'empe'ra.tur‘ef pieknienia po starzeniu, °C | PN-EN 1427 [21] 57 48
nie mniej niz
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
3 Zawartpsc paraﬁny,‘ plf;}(nlenla po o, PN-EN 12606-1 20 20
starzeniu, nie wigcej niz [29]




Wzrost temperatury migknienia po
temperatury mie p °C | PN-EN 1427 [21] 8 9
starzeniu, nie wigcej niz
10 Temperatura tamliwos$ci Fraassa, nie oC PN-EN 12593 5 3
wiecej niz [28]
Tablica 2b.
Wymagania wobec asfaltow modyfikowanych polimerami (polimeroasfaltow) wg PN-EN
14023 [59]
Gatunki asfaltow
modyfikowanych
Wymagania T . polimerami
podstawowe Wiasciwosci Metoda badania Jednostka (PMB)
25/55 - 60
Wymaganie Klasa
Konsystencja w
posrednich Penetracja w 25°C | PN-EN 1426 [21] | 0,Imm 2555 3
temperatura te
eksploatacyjnych
Konsystencja w
wysokich Temperatura PN-EN 1427 [22] °C >60 6
temperaturach migknienia
eksploatacyjnych
Sita rozciggania
i PN-EN 13589 [55] 2 o
(ma%'a pr@dkosc PN-EN 13703 [57] J/em >2 w5°C 3
rozciagania)
. Sita rozciggania w
Kohezja o . .. | PN-EN 13587 [53] 2 a
5°C '(duza' predkosé PN-EN 13703 [57] J/em NPD 0
rozciagania)
Wahadlo Vialit PN-EN 13588 [54] |  J/em’ NPD* 0
(metoda uderzenia)
Stato$¢ konsystencji | Zmiana masy % >0,5 3
(odporno$¢ na Pozostata penetracja | PN-EN 1426 [21] % >40 3
starzenie wg PN-EN | Wzrost temperatury °
12607-1 lub -3 [31] | micknienia PN-EN 142722] c =8 3
Inne whasciwosci Temperatura PN-EN ISO 2592 °C >235 3
zaptonu [63]
Temperatura PN-EN 12593 [29] °C <12 6
tamliwosci
Wymagania 12\153 :gOt Sprezysty w >50 5
dodatkowe - - PN-EN 13398 [51] %
Nawrot sprezysty w a
° NPD 0
10°C
Zakres plastycznosci | PN-EN 14023 [59] °C TBR" 1
Stabilnos¢
magazynowania. PN-EN 13399 [52] oC <5 >
Roznica temperatur PN-EN 1427 [22] -
mieknienia
Stabilnose PN-EN 13399 [52] .
magazynowania. 0,Imm NPD 0
. Lo y PN-EN 1426 [21]
Wymagania Roznica penetracji
dodatkowe Spadek temperatury PN-EN 12607-1
micknienia po [31] °C TBR® 1
starzeniu PN-EN 1427 [22]
DNAWIOL SpreZySty W\ pN_EN 12607-1 >50 4
25°C po starzeniu 31] o
7 . 0
Nawr6t sprezysty w | p\ EN'13308 [51] NPD* 0
10°C po starzeniu
*NPD — No Performance Determined (wlasciwo$¢ uzytkowa nie okreslana)
° TBR - To Be Reported (do zdeklarowania)




Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywa¢ w zbiornikach, wykluczajacych
zanieczyszczenie asfaltu 1 wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie,
posiada¢ automatyczny system grzewczy z tolerancja £5°C oraz uklad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien by¢ magazynowany w zbiorniku wyposazonym w system
grzewczy posredni z termostatem kontrolujgcym temperaturg z doktadnoscig +£5°C. Zaleca sie
wyposazenie zbiornika w mieszadlo. Zaleca si¢ bezposrednie zuzycie polimeroasfaltu po
dostarczeniu. Nalezy unika¢ wielokrotnego rozgrzewania i chlodzenia polimeroasfaltu w
okresie jego stosowania oraz unika¢ niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltow roznego
rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

Kruszywo

Do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ kruszywo wedtug PN-EN
13043 [43] 1 WT-1 Kruszywa 2010 [63], obejmujace kruszywo grube , kruszywo drobne 1
wypetniacz. Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicach 3, 4, 516.

Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywaé¢ w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu.
Podloze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone 1 odwodnione. Skladowanie wypetniacza
powinno si¢ odbywac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

Tablica 3.
Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec kruszyw

Wiasciwos¢ kruszywa KR1 — KR2 KR3 — KR4

Uziarnienie wg PN-EN 933-1 [4]; kategoria nie nizsza niz: Gc85/20 Gc85/20
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wg G G
kategorii: 20/17,5 20/15

Zawartos¢ pylow wg PN-EN 933-1 [4]; kategoria nie
wieksza niz:

Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 [5] lub wg PN-EN 933-4

[6]; kategoria nie wyZsza niz: Flss lub SIs | Fls lub Slzs

Procentowa zawartos¢ ziaren o powierzchni przekruszone;j i
tamanej w kruszywie grubym wg PN-EN 933-5 [7]; Cpeklarowana Cso10
kategoria nie nizsza niz:

Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg normy PN-EN
1097-2, badania na kruszywie o wymiarze 10/14; kategoria LAss LAz
nie wyzsza niz:

Gesto$¢ ziaren wg PN-EN 1097-6 [15] Deklarowana przez

producenta
Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6 [15] W A4 Deklarowana
Gestos¢ nasypowa wg normy PN-EN 1097-3 [12] Dek;arr:glizitzrzez
Mrozoodporno$¢ wg PN-EN 1367-6 w 1% NaCl; kategoria F,
nie wyzsza niz:
Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-EN 1367-3 [19]; SByA

wymagana kategoria:

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wg PN- Deklarowana przez




EN 932-3 [3]

producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1; kategoria
nie wyzsza niz:

Mipc0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wg PN-EN
1744-1

Wymagana odpornos¢

Rozpad zwigzkow zelaza w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wg PN-EN
1744-1 [24]

Wymagana odpornos¢

Stalo$¢ objetosci kruszywa stalowniczego wg PN-EN 1744-1
[24]; kategoria nie wyzsza niz:

Vis

Tablica 4.

Wymagane wiasciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do
D<8mm do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego dla KR1 - KR2

Wiasciwos¢ kruszywa

Wymagania wobec kruszyw

KR1 — KR2 KR3 — KR4
S . Ga85 lub
Uziarnienie wg PN-EN 933-1 [4]; wymagana kategoria: Gr85 Gg85
F
goleran'g'a uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wg GrcNR G20
ategorit:
Zawarto$¢ pylow wg PN-EN 933-1 [4]; kategoria nie wyzsza ¢
. 10
niz:
Jakos¢ pytow wg PN-EN 933-9 [9]; kategoria nie wyzsza
.. MB¢10

niz:

Kanciastos$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
wydzielonego z kruszywa o ciaglym uziarnieniu wg PN-EN
933-6 [8]; kategoria nie nizsza niz:

ECS Deklarowana

Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6 [15]

Deklarowana przez
producenta

Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6 [15]

WA24 Deklarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 174-1 [24];
kategoria nie wyzsza niz:

mpc0, 1

Tablica 5.

Wymagane wiasciwosci kruszywa famanego drobnego lub o cigglym uziarnieniu do D<8mm
do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Wiasciwos¢ kruszywa

Wymagania wobec kruszyw

KR1-KR2 | KR3-KR4

Uziarnienie wg PN-EN 933-1 [4]; wymagana kategoria:

GA85 lub G]:85

Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wg
kategorii:

GtcNR Grc20

Zawarto$¢ pytlow wg PN-EN 933-1 [4]; kategoria nie wyzsza
niz:

fie

Jakos¢ pytow wg PN-EN 933-9 [9]; kategoria nie wyzsza
niz:

MBFr10

Kanciastos$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
wydzielonego z kruszywa o cigglym uziarnieniu wg PN-EN
933-6 [8]; kategoria nie nizsza niz:

ECS Deklarowana ECS30




Gesto$é ziaren wg PN-EN 1097-6 [15] Dek;r(:)glifclitzrzez

Nas1qkhw0éé wg PN-EN 1097-6 [15] WA24 Deklarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 [24];

kategoria nie wyzsza niz: mepcO, 1
Tablica 6.
Wymagane wlasciwosci wypehiacza do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego dla KR1 -
KR4
Wilasciwos¢ kruszywa Wymagania wobec kruszyw
Uziarnienie wg PN-EN 933-10 [10] Zgodniez ab 24w PR-EN
Jakos¢ pytow wg PN-EN 933-9 [9]; kategoria nie wyzsza
niz: MBr10
Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5 [14], nie wyzsza niz: 1% (m/m)
Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-7 [16] Deklarowana prze producenta
Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypehniaczu v
wg PN-EN 1097-4 [13]; wymagana kategoria: 28745
Przyrost temperatury migknienia wg PN-EN 13179-1 [48];
. ArgB8/25

wymagana kategoria:
szpuszczalpoéé wodzie wg PN-EN 1744-1 [24]; kategoria WS1o
nie wyzsza niz:
Zawarto$¢ CaCOs w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN e
196-2 [1]; kategoria nie nizsza niz: 70
Zawartos$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym; K
wymagana kategoria @ Deklarowana
,Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2; wymagana
kategoria: BNDeklarowana

Srodki adhezyjne

Zastosowane kruszywo mineralne 1 asfalt drogowy powinny wykazywac
powinowactwo fizykochemiczne, zapewniajagce odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje)
lepiszcza do kruszywa 1 odpornos$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody. W
przypadku konieczno$ci poprawy tego powinowactwa nalezy stosowac¢ srodki poprawiajace
adhezje. Obowigzkowo nalezy uzy¢ srodek adhezyjny do betonu asfaltowego przeznaczonego
do warstwy Scieralnej. Nalezy dobra¢ i zastosowa¢ §rodek adhezyjny, tak aby dla konkretne;
pary kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnosci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda
C [34] wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien posiadaé Aprobate Techniczng lub Opinie techniczna
IBDiM. Skladowanie §rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach, w warunkach okreslonych przez producenta.

Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia polaczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i poprzecznych z
tego samego materialu wykonywanego w roznym czasie oraz spoin stanowigcych polaczenia
roznych materiatdw lub potaczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni
lub ja ograniczajacymi, nalezy stosowac:




- materialy termoplastyczne, jak taSmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat
technicznych,
- emulsje asfaltowag wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat
technicznych
Grubos$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:
- nie mniej niz 10mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5cm,
- nie mniej niz 15mm przy grubosci warstwy technologicznej wigkszej niz 2,5cm.
Sktadowanie materialow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;.
Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [26],
asfalt modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [58] ,,metoda na gorgco”. Dopuszcza si¢
inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

Materialy do zlaczenia warstw konstrukcji

Do zlaczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzaca z warstwa Scieralng)
nalezy stosowa¢ kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane
polimerami wedlug PN-EN 13808 [57] 1 WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 [65] punkt 5.1 tablica
2 i tablica 3.

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100
modyfikowany polimerem lub lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosuje si¢ tylko pod
cienkie warstwy asfaltowe na gorgco. Emulsje asfaltowa mozna sktadowaé¢ w opakowaniach
transportowych lub w stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy
nalewac¢ emulsji do opakowan 1 zbiornikow zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

SPRZET

Sprzet stosowany do wykonania robot
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej
metody robot, jak:
- wytwornia stacjonarna (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
- uktadarka do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,
- skrapiarka,
- walce stalowe gladkie lekkie, srednie lub cigzkie,
- walce ogumione,
- szczotki mechaniczne 1/lub inne urzadzenia czyszczace,
- samochodow samowytadowczych z przykryciem brezentowym lub termosami,
- sprzet drobny.

TRANSPORT

Asfalt
Asfalt 1 nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i
zaopatrzonych w urzadzenia umozliwiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.



Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu
materiatow sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny. Wypetiacz workowany
mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczony przed
zawilgoceniem 1 uszkodzeniem workow.

Emulsja asfaltowa

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknietych cysternach,
autocysternach, beczkach iinnych opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaty
pod wplywem emulsji 1 nie beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinny by¢
wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywac¢ do transportu opakowan z metali lekkich (moze
zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach o pH<4).

Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢c na budowe pojazdami
samowytadowczymi w zalezno$ci od postepu robot. Podczas transportu i postoju przed
wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnigciem i1 doplywem
powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki 1 czas
transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie
temperatury w wymaganym przedziale.

Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a
do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac tylko $rodki antyadhezyjne niewplywajace
szkodliwie na mieszanke.

Zaleca si¢ stosowanie samochodow termosow z podwoédjnymi $cianami skrzyni
wyposazonej w system ogrzewczy.

WYKONANIE ROBOT

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Za opracowanie projektu skladu mieszanki mineralno — bitumicznej odpowiedzialny
jest Wykonawca.
Przed przystgpieniem do robdot, w terminie uzgodnionym z Inspektorem, Wykonawca
dostarczy Inspektorowi do akceptacji projekt skladu mieszanki mineralno-asfaltowe;j
(AC16W) oraz wyniki badan laboratoryjnych iprobki materialow pobrane w obecnosci
Inspektora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
- doborze skladnikéw mieszanki,
- doborze optymalnej ilosci asfaltu,
- okresleniu jej wtasciwosci 1 porownaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.

Przy projektowaniu mieszanki AC nalezy stosowa¢ wymagania 1 zalecenia zawarte w
WT-1 oraz WT-2. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza
podane sg w tablicy 7. Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i
famanego, to nalezy przyja¢ proporcje kruszywa lamanego do nietamanego co najmniej
50/50. Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sg w tablicy 8a 1 8b.



Tablica 7.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do

warstwy wigzacej
Wiadciwosei Przesiew [% (m/m)]
AC16W KR1 — KR2 AC16W KR3 — KR6
Wymiar sita #, [mm] od do od do
22.4 100 - 100 -
16 90 100 90 100
11,2 65 80 70 90
8 - - 55 85
2 25 55 25 50
0,125 5 15 4 12
0,063 3,0 8,0 4,0 10,0
Zawartos¢ lepiszcza, wzor (2) WT2
2010 Bmm 4,4 Bmm 4,4
Tablica 8a.
Wymagane wlasciwos$ci betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej, KR1 — KR2
Warunki .
zageszczenia wg Wymiar
Wilasciwosé Metody 1 warunki badan mieszanki
PN-EN 13108-20
ACI11S
[47]
Zawarto$¢ wolnych C.1.2, ubijanie, Vinin 3,0
przestrzeni 2x50 uderzen PN-EN 12697-8 [32] Vimax 6.0
Wolne przestrzenie C.1.2, ubijanie, VFBin 60
wypetnione lepiszczem 2x50 uderzen PN-EN 12697-8 [32] VFB mnax 80
Zawarto$¢ wolnych .
przestrzeni w mieszance C.12, ubljam’e, PN-EN 12697-8 [32] VMAuin
. . 2x50 uderzen 14
mineralnej
PN-EN 12697-12 [34],
Odporno$¢ na dziatanie | C.1.1, ubijanie, przechowywanie w 40°C z
) : . ITSRgo
wody 2x35 uderzen jendym cyklem zamrazania “,
badanie w 25°C

a) Ujednolicong procedure badania odpornos$ci na dziatanie wody z jednym cyklem
zamrazania podano w WT-2 2010 [65] w zataczniku 1

Tablica 8b.
Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego do warstwy Scieralnej, KR3 — KR4
Warunki .
zageszczenia wg Wymiar
Wilasciwosé Metody 1 warunki badan mieszanki
PN-EN 13108-20
ACI11S
[47]
Zawarto$¢ wolnych C.1.2, ubijanie, Vinin 4,0
przestrzeni 2x50 uderzen PN-EN 12697-8 [32] Vinax 7.0
Odpornos¢ na . PN-EN 12697-22 [37], metoda B | WTSar 030
deformacje trwate Cl '2(1))’ \x_/ia)lowame, w powietrzu, PN-EN 13108-20 PRDar
?) 987100 [47], D.1.6, 60°C, 10 000 cykli Deklarowane
Odpornos¢ na C.1.1, ubijanie, PN-EN 12697-12 [34],
ITSRgo

dziatanie wody

2x35 uderzen

przechowywanie w 40°C z




jendym cyklem zamrazania °,

badanie w 25°C

a) Grubos¢ plyty: AC16 60mm
b) Ujednolicong procedure badania odpornos$ci na dzialanie wody z jednym cyklem
zamrazania podano w WT-2 2010 [65] w zataczniku 1

Wskaznik zageszczenia wykonanej warstwy Scieralnej powinien by¢ nie mniejszy niz
98%.

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg produkuje si¢ na gorgco w otaczarce o mieszaniu
cyklicznym lub cigglym zapewniajacej prawidlowe dozowanie skfadnikow, ich wysuszenie 1
wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki mineralno-
asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstepne, powinno by¢é wagowe i
zautomatyzowane oraz zgodne z recepta robocza, a urzadzenia do dozowania sktadnikow oraz
pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o roznym uziarnieniu
lub pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone oddzielnie. Dopuszcza si¢ dozowanie
objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od temperatury.
Tolerancje dozowania sktadnikow moga wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie
przeplywomierza, lecz nie wigcej niz 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Srodek adhezyjny powinien byé dozowany do asfaltu w sposob okreslony w
Aprobacie Technicznej lub wg zalecen Producenta, w ilosciach okreslonych w recepcie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z posrednim systemem
ogrzewania, z ukladem termostatowania zapewniajagcym utrzymanie zadanej temperatury z
doktadnoscia +5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym
(roboczym) nie moze przekracza¢ 180°C dla asfaltu drogowego 50/70 1 polimeroasfaltu
drogowego.

Kruszywo (ewentualnie z wypeliaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak,
aby mieszanka mineralna uzyskata temperature wiasciwg do otoczenia lepiszczem
asfaltowym (ewentualnie rozdrobnienia kawalkow granulatu asfaltowego). Temperatura
mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wigcej, niz 30°C od najwyzszej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 9. W tej tablicy najnizsza temperatura
dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzenu w
wytworni MMA.

Tablica 9.
Najwyzsza 1 najnizsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Lepiszcze asfaltowe | Temperatura mieszanki, °C
Asfalt 35/50 od 155 do 195
Asfalt 50/70 od 140 do 180

Wielorodzajowy 35/50 od 155 do 195
Wielorodzajowy 50/70 od 140 do 180

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie
wytwarzania) oraz o temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢ traktowana jako odpad
produkcyjny.




Sposob 1 czas mieszania skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny
zapewni¢ rGwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Deklaracja Wykonawcy

Wykonawca powinien deklarowaé przydatnos¢ wszystkich materiatdw stosowanych
do warstwy Scieralnej AC.

Odbywa si¢ to przez:
- podanie informacji zawartych w badaniu typu wymaganych w odpowiednim dokumencie
wyrobu (normie lub aprobacie technicznej),
- deklarowanie przydatnosci materiatu do przewidywanego celu,
- ewentualne dodatkowe informacje wymagane w dokumentacji projektowe;.

W wypadku zmiany rodzaju 1 wlasciwosci materialow budowlanych nalezy ponownie
wykaza¢ ich przydatnos¢ do przewidywanego celu.

Przygotowanie podloza

Podloze dla objetej niniejsza specyfikacja warstwy nawierzchni stanowi warstwa
podbudowy z kruszywa tamanego.

Podloze powinno by¢ wyprofilowane i rowne. Powierzchnia podloza powinna byc¢
sucha 1 czysta. Dopuszczalne nierowno$ci podloza pod warstwe wigzaca podano w ST
D.04.04.02b. ,,Podbudowa zasadnicza z kruszywa niezwigzanego’.

Jezeli nieréwnosci sa wigksze niz dopuszczalne, to nalezy wyrowna¢ podioze. Rzedne
wysokosciowe podloza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych
powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektows. Z podloza powinien by¢ zapewniony odptyw wody.
Oznakowanie poziome na warstwie podioza nalezy usuna¢.

Nieréwnosci podtoza nalezy wyréwnaé poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy
Wyrownawczej.

Wykonane w podiozu taty z materialu o mniejszej sztywnosci (np. faty z asfaltu lanego w
betonie asfaltowym) nalezy usuna¢, a powstatle w ten sposob ubytki wypetni¢ materiatem o
wiasciwos$ciach zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypehi¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia polaczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podloza powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podlozu nalezy wypetni¢ odpowiednim materialem, np.
zalewami drogowymi wedlug PN-EN 14188-1 [59] lub PN-EN 14188-2 [60] albo innymi
materiatami wedlug norm lub aprobat technicznych. Na podlozu wykazujagcym zniszczenia w
postaci siatki spgkan zmeczeniowych lub spekan poprzecznych zaleca si¢ stosowanie
membrany przeciwspekaniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej, warstwy SAMI lub z
geosyntetykow wedlug norm lub aprobat technicznych.

Przed rozlozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego podtoze nalezy skropi¢
zgodnie z ST D.04.03.01. ,,Oczyszczenie 1 skropienie warstw konstrukcyjnych”.
Powierzchnie czolowe wlazow, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem.

Polaczenia mi¢dzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwalosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia
polaczenia migdzy warstwami i1 ich wspoOlpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni
ruchem.

Podloze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwigkszenie potaczenia
migdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem
wody migdzy warstwami.

Okreslenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze nalezy wykona¢ wedlug PN-EN 12272-1.
Zalecane ilosci pozostajacego asfaltu po odparowaniu wody z emulsji podano w tablicy 10.



Powierzchnia podioza przed ulozeniem kazdej warstwy powinna by¢ oczyszczona z
luznego kruszywa, piasku, pylu 1 innych zanieczyszczen. Nalezy to wykona¢ przy uzyciu
szczotek mechanicznych lub kompresora. W razie potrzeby nalezy powierzchni¢ podbudowy
zmy¢ woda pod ci$nieniem w celu usuni¢cia przyklejonych zanieczyszczen.

Przed skropieniem podbudowa powinna by¢ sucha i czysta. Do skropienia nalezy
uzywaé skrapiarek mechanicznych o kontrolowanym wydatku lepiszcza. Dopuszcza si¢
skrapianie reczne lancag w miejscach trudno dostepnych (np. S$cieki uliczne) oraz przy
urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajagcych. W razie potrzeby
urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Skropione podloze nalezy wytaczyc¢ z
ruchu publicznego przez zmiang¢ organizacji ruchu.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na
odparowanie wody lub ulotnienie uptynniacza.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno by¢ skropione przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowania wody, w zaleznosci od ilosci emulsji
asfaltowej:

- 8h w wypadku zastosowania wiecej niz 1,0kg/m2,
- 2h w wypadku zastosowania od 0,5 do 1,0kg/m2,
- 0,5h w wypadku zastosowania do 0,5kg/m2.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampa zamontowang na rozktadarce.

Wytrzymato§¢ na $cinanie polaczenia miedzy warstwami asfaltowymi powinna
wynosi¢ min. 1,3MPa. Badanie metoda Leutnera opisane w ,Zalecenia stosowania
geowyrobow w warstwach asfaltowych nawierzchni drogowych” (Zeszyt ,,I” — 66, IBDiIM).

Badanie nalezy wykona¢ w przypadku zaistnienia watpliwosci co do poprawnosci
potaczen miedzywarstwowych (sczepno$¢ warstw). Wytrzymato$¢ na $Scinanie nalezy badac
na probkach odwierconych z nawierzchni.

Tablica 10.
Zalecane ilosci asfaltu do skropienia podtoza pod warstwe asfaltowa.
Ukladana warstwa asfaltu Podloze pod warstwe [los¢ pozostaie3g0 asfaltu,
asfaltowa kg/m
Warstwa wigzgca z betonu Warstwa tluczniowa 0,3-0.,5
asfaltowego AC

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ ukladana, gdy temperatura
otoczenia w ciggu doby jest nie nizsza od temperatury podanej w tablicy 11. Nie dopuszcza
si¢ ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podilozu, podczas opadow
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V>16m/s).

Tablica 11.
Minimalna temperatura otoczenia na wysokosci 2 m podczas wykonywania warstw
asfaltowych
Minimalna temperatura otoczenia [°C]
Rodzaj robot przed przystqplemem do W czasie robot
robot
Warstwa wigzaca 0 +5




Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed
przystagpieniem do robot oraz podczas ich wykonywania w okresach réwnomiernie
roztozonych w planowanym czasie realizacji dziennej dzialki roboczej. Temperatura
otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podloza i obramowania (np.
promienniki podczerwieni, urzadzenia mikrofalowe).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajagcym
temperatur¢ mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okre$li¢ wymagane warunki
otoczenia.

Wykonawca jest zobowigzany do opracowania sposobu organizacji ruchu drogowego 1
oznakowania odcinka robot 1 ponosi odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo ruchu na drodze.

Whbudowanie i zageszczanie warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej moze zosta¢ rozpoczeta na wniosek
Wykonawcy, po wyrazeniu zgody przez Inspektora. Bez zatwierdzonej recepty laboratoryjnej,
Wykonawca nie moze rozpocza¢ produkcji. Wytwodrnia musi zosta¢ zaprogramowana zgodnie
z zatwierdzong receptg roboczga. Nie dopuszcza si¢ r¢cznego sterowania produkcjg mieszanki
mineralno-asfaltowe;.

Ukladanie mieszanki moze odbywac si¢ jedynie przy uzyciu mechanicznej uktadarki
z wyposazeniem w uktad z automatycznym sterowaniem grubosci warstwy 1 utrzymywaniem
niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa.

Mieszanki mineralno-asfaltowe mozna rozklada¢ maszyng drogowa z podwojnym
zestawem rozktadajacym do rozktadania dwoch warstw technologicznych w jednej operacji.
W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza si¢ wbudowywanie rgczne.

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 12.

Tablica 12.
Wilasciwosci warstwy AC

. Zawarto$¢ wolnych

. . Projektowana , .

Typ 1 wymiar . Wskaznik przestrzeni w

. . grubos$¢ warstwy o .
mieszanki technologicznej [em] zageszezenia [%] warstwie
Bl [% (v/V)]
ACI6W , N

KR3 — KR4 5,0+10,0 >08 4,5+ 8,0

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej
trzech miejscach (w osi 1 przy brzegach warstwy). Poczatkowa temperatura mieszanki w
czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz wg Aprobaty technicznej Producenta
asfaltu.

Warstwy watowane powinny by¢ réwnomiernie zaggszczone cigzkimi walcami
drogowymi. Do warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowaé walce drogowe stalowe
gladkie z mozliwos$cig wibracji, oscylacji lub walce ogumione. Zageszczanie mieszanki
nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku §rodkowi. Ztacza w nawierzchni powinny by¢
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. W przypadku rozktadania
mieszanki calg szerokoScig warstwy, zlacza poprzeczne, wynikajace zdziennej dzialki
roboczej, powinny by¢ rowno obcigte, posmarowane lepiszczem i zabezpieczone listwg przed
uszkodzeniem. W przypadku rozkfadania mieszanki polowa szerokos$ci warstwy, wystepujace
dodatkowo zfacze podtuzne nalezy zabezpieczy¢ w sposob podany dla ztacza poprzecznego.
Ztacza w konstrukcji wielowarstwowe] powinny by¢ przesunig¢te wzgledem siebie o co
najmniej 15cm. Zigcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny
by¢ w jednym poziomie.




KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:
- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajagce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci,
deklaracje¢ zgodno$ci, aprobate techniczng, ew. badania materialbw wykonane przez
dostawcow itp.),
- ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatdw (asfaltu oraz kruszyw)
przeznaczonych do wykonania robot, okreslone przez Inspektora.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi do
akceptacji.

Badania w czasie robot

Badania dzielg si¢ na:
- badania wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),
- badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inspektora).

Badania Wykonawcy
Badania Wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow
celem sprawdzenia, czy jako$¢ materialdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i
ich skladnikow, lepiszczy 1 materialow do wuszczelnien itp.) oraz gotowe] warstwy
(wbudowane warstwy asfaltowe, pofaczenia itp.) speilniaja wymagania okreSlone w
kontrakcie.
Wykonawca powinien wykonywa¢ te badania podczas realizacji kontraktu, z
niezbedng staranno$cia
1 w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usung¢.
Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywaé zleceniodawcy na jego zadanie.
Inspektor moze zdecydowa¢ o dokonaniu odbioru na podstawie badanh Wykonawcy. W razie
zastrzezen Inspektor moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedhig pktu 6.3.3.
Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:
- pomiar temperatury powietrza,
- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni
(wg PN-EN 12697-13 [35]),
- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowe],
-wykaz ilo$ci materiatlow lub grubo$ci wykonanej warstwy,
- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,
- pomiar rownosci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),
- pomiar parametréw geometrycznych poboczy,
- ocena wizualna jednorodnos$ci powierzchni warstwy,
- ocena wizualna jako$ci wykonania pofgczen technologicznych.

Badania kontrolne

Badania kontrolne sa badaniami Inspektora, ktorych celem jest sprawdzenie, czy
jakos¢ materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych 1 ich skladnikow,
lepiszczy 1 materiatdw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, potaczenia itp.) speiniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan



sg podstawg odbioru. Pobieraniem probek 1 wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje
si¢ Inspektor w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywajg si¢ rowniez wtedy, gdy
Wykonawca zostanie w por¢ powiadomiony o ich terminie, jednak nie bgdzie przy nich
obecny.

Rodzaj; badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej 1 wykonanej z niej
warstwy podano w tablicy 13.

Tablica 13.
Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badania

1 | Mieszanka mineralno-asfaltowa >

1.1 | Uziarnienie

1.2 | Zawartos$¢ lepiszcza

1.3 | Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego

1.4 | Gestos¢ 1 zawartos¢ wolnych przestrzeni probki

2 | Warstwa asfaltowa

2.1 | Wskaznik zageszczenia ¥

2.2 | Spadki poprzeczne

2.3 | Réwnosé

2.4 | Grubos¢ lub ilo$¢ materialu

2.5 | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni ¥

2.6 | Wlasciwosci przeciwposlizgowe

a) Do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6 000m” nawierzchni jedna probka; w razie
potrzeby liczba probek moze zosta¢ zwickszona (np. nawierzchnie drog w terenie
zabudowy)

b) W razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikow badan kontrolnych nie jest reprezentatywny
dla ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zada¢ przeprowadzenia badan
kontrolnych dodatkowych. Inspektor i Wykonawca decydujg wspolnie o miejscach pobierania
probek 1 wyznaczeniu odcinkow czgSciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek
czgsciowy przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie
wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych 1 badan kontrolnych
dodatkowych do wyznaczonych odcinkéw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi
Wykonawca.

Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sa powtorzeniem badan kontrolnych, co do ktorych istnieja
uzasadnione watpliwosci ze strony Inspektora lub Wykonawcy (np. na podstawie wlasnych
badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium,
ktore nie wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona,
na ktorej niekorzys¢ przemawia wynik badania.




Wilasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchylki
Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materialdow nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek
mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie
warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza si¢ badania probek pobranych z wykonanej
warstwy asfaltowe;].

Warstwa asfaltowa
Grubos$¢ warstwy oraz ilo$¢ materiatu

Grubos$¢ wykonanej warstwy oznaczana wedlug PN-EN 12697-36 [39] oraz ilo$¢
wbudowanego materiatlu na okreslong powierzchnie (dotyczy przede wszystkim cienkich
warstw) moga odbiega¢ od projektu o wartosci podane w tablicy 14.

W wypadku okreslania ilosci materialu na powierzchni¢ 1 $redniej wartosci grubosci
warstwy z reguty nalezy przyja¢ za podstawe caly odcinek budowy. Inzynier ma prawo
sprawdza¢ odcinki cz¢sciowe. Odcinek czesciowy powinien zawiera¢ co najmniej jedng
dzienng dziatke¢ roboczg. Do odcinka czeSciowego obowigzuja te same wymagania jak do
odcinka budowy.

Za grubo$¢ warstwy lub warstw przyjmuje si¢ S$rednig arytmetyczng wszystkich
pojedynczych oznaczen grubosci warstwy na calym odcinku budowy Iub odcinku
czgsciowym.

Tablica 14.
Dopuszczalne odchytki grubosci warstwy oraz ilo§ci materiatu na okreslonej powierzchni,
[70]
. Warstwa
Warunki oceny asfaltowa AC ¥

A - Srednia z wielu oznaczen grubosci oraz ilosci
1. — duzy odcinek budowy, powierzchnia wicksza niz 6000m” lub
— droga ograniczona kraweznikami, powierzchnia wigksza niz <10
1000m’” lub
— warstwa $cieralna, ilo$¢ wieksza niz 50kg/m’

2. —maly odcinek budowy lub

;e e, . .. <1
— warstwa $cieralna, ilo$¢ wieksza niz 50kg/m’ =15

B — Pojedyncze oznaczenie grubosci <25

a) w przypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstwa $cieralna jest uktadana z
opoznieniem, warto$¢ z wiersza B odpowiednio obowigzuje; w pierwszym etapie
budowy do goérnej warstwy nawierzchni obowigzuje wartos¢ 25%, a do lacznej
grubos$ci warstw etapu 1+15%

Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz
zawartoscig wolnych przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w
tablicy 12. Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wtasciwosci.

Okreslenie gestosci objetosciowe] nalezy wykonywaé wedtug PN-EN 12697-6 [31].

Zawartos$¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni
Zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie nawierzchni, nie moze wykroczy¢ poza

wartosci dopuszczalne okre§lone w tablicy 12.

Spadki poprzeczne




Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy bada¢ nie rzadziej niz co 20m oraz w punktach
glownych tukoéw poziomych. Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa, z tolerancjg +0,5%.

Rownos¢ podluzna i poprzeczna

Pomiary rownosci podluznej nalezy wykonywa¢ w srodku kazdego ocenianego pasa
ruchu. Do oceny rownosci podtuznej warstwy Scieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L 1 D oraz
placow 1 parkingdw nalezy
stosowa¢ metode z wykorzystaniem faty 4-metrowej i1 klina lub metody réwnowaznej,
mierzgc wysoko$¢ przeswitu w potowie dtugosci taty. Pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz
co 10m. Wymagana rownos¢ podtuzna jest okreslona przez warto$¢ odchylenia rownosci
(przeswitu), ktore nie moga przekroczy¢ 6mm. Przez odchylenie réwnos$ci rozumie si¢
najwigksza odleglos¢ miedzy fatg a mierzong powierzchnig.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego warto$¢ odchylenia rownosci podhuznej
warstwy $cieralnej nawierzchni drég klasy Z 1 L nie powinna by¢ wigksza niz 8mm. Badanie
wykonuje si¢ wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Do oceny réwno$ci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkich klas
technicznych nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub metody
rownowaznej uzyciu taty i klina. Pomiar nalezy wykonywa¢ w kierunku prostopadtym do osi
jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10m. Wymagana réwnos¢
poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne [66].

Pozostale whasciwosci warstwy asfaltowej

Szerokos¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1km kazdej jezdni, nie moze si¢ r6zni¢ od
szerokos$ci projektowanej o wigcej niz £5cm.

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10m na prostych 1 co 10m na osi podtuznej i
krawedziach, powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z dopuszczalng tolerancja
+1cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiar6w nie moze przekraczaé przedziatu
dopuszczalnych odchylen.

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100m, nie powinno r6zni¢ si¢ od
dokumentacji projektowej o £5cm.

ZYacza podtuzne i1 poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ roOwne 1 zwigzane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy
powinny by¢ w jednym poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez
spekan, deformacji, plam 1 wykruszen.

OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy [m’] wykonanej warstwy Scieralnej z
betonu asfaltowego (AC).

ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST 1
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji daty

wyniki pozytywne.



Zasady postepowania w przypadku wystapienia wad i usterek

W przypadku wystgpienia wad 1 usterek Wykonawca zobowigzany jest do ich
usuniecia na wiasny koszt. Odbidr jest mozliwy po spetnieniu wymagan okreslonych w ST.
Jezeli podczas odbioru zostang stwierdzone wypadki przekroczenia warto$ci dopuszczalnych,
to kazdy taki wypadek jest uznawany za wade 1 jezeli Wykonawca wyrazi pisemng zgode,
Zleceniodawca ma prawo dokona¢ potracen wedlug wzorow 1 zapisbw podanych w punkcie
9. WT-2 Nawierzchnie Asfaltowe 2010. Jezeli Wykonawca nie wyrazi na to zgody, to jest
zobowigzany usuna¢ wady.

PODSTAWA PELATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 metra kwadratowego [m”] wykonanej warstwy z betonu asfaltowego obejmuje

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,

- zakup oraz dostarczenie materiatow 1 sprzetow,

- koszt zapewnienia niezb¢dnych czynnikéw produkcji,

- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z przeprowadzeniem wymaganych badan,
- oczyszczenie warstw,

- skropienie migdzywarstwowe,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego 1 jej transport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasmga asfaltowa krawedzi urzadzen obcych
kraweznikow,

- mechaniczne roztozenie 1 zaggszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

- obcigcie krawedzi 1 posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiardéw 1 badan laboratoryjnych, wymaganych w ST,

- odwiezienie sprzgtu,

- koszt utrzymania czysto$ci na przylegajacych drogach,

- wszystkie inne czynnosci nieujete a konieczne do wykonania w ramach niniejszej
specyfikacji.

PRZEPISY ZWIAZANE

1.PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkow,
dwutlenku wegla i alkaliow w cemencie

2.PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Czg$¢ 2: Metody badan

3.PN-EN 932-3 Badania podstawowych wilasciwosci kruszyw — Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

4.PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie skladu
ziarnowego Metoda przesiewania

5.PN-EN 933-3 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu

ziaren za pomocg wskaznika ptaskosci

6.PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu

7.PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw — Oznaczanie
procentowe] zawartos$ci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku
przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

8.PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Ocena
wiasciwosci powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa



9.PN-EN 933-9

10.PN-EN 933-10

11.PN-EN 1097-2

12.PN-EN 1097-3

13.PN-EN 1097-4

14.PN-EN 1097-5

15.PN-EN 1097-6

16.PN-EN 1097-7

17.PN-EN 1097-8

18.PN-EN 1367-1

19.PN-EN 1367-3

20.PN-EN 1426

21.PN-EN 1427

22.PN-EN 1428

23.PN-EN 1429

24 PN-EN 1744-1
25.PN-EN 1744-4

26.PN-EN 12591
27.PN-EN 12592
28.PN-EN 12593
Fraassa

29.PN-EN 12606-1

Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw — Ocena zawarto$ci
drobnych czgstek — Badania bigkitem metylenowym

Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw — Czgs¢ 10: Ocena
zawarto$ci drobnych czastek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie
W strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych 1 fizycznych wlasciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odpornos$ci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych 1 fizycznych wlasciwosci kruszyw —
Oznaczanie gegstosci nasypowej 1 jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych wilasciwosci kruszyw — Czes¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zaggszczonego wypetniacza
Badania mechanicznych 1 fizycznych wilasciwosci kruszyw — Czes¢ 5:
Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg
Badania mechanicznych 1 fizycznych wlasciwosci kruszyw —Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren 1 nasigkliwosci

Badania mechanicznych 1 fizycznych wilasciwosci kruszyw — Czes¢ 7:
Oznaczanie gestosci wypelniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wilasciwosci kruszyw — Czes¢ 8:
Oznaczanie polerowalno$ci kamienia

Badania wiasciwos$ci cieplnych 1 odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych — Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
Badania wiasciwosci cieplnych 1 odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych — Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznej metoda gotowania

Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igly

Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia —
Metoda Pierscien 1 Kula

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w
emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowe;j

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwalosci podczas magazynowania metoda
pozostatos$ci na sicie

Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna
Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Czgs¢ 4: Oznaczanie
podatnosci wypetlniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na
dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych
Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci

Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Cze$¢
1: Metoda destylacyjna

30.PN-EN 12607-1 1 PN-EN 12607-3

31.PN-EN 12697-6

Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie
pod wptywem ciepta 1 powietrza — Czgs¢ 1: Metoda RTFOT Jw. Czes¢
3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowe;]
metodg hydrostatyczng



32.PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 8: Oznaczanie zawarto$ci wolnej
przestrzeni

33.PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czgs$¢ 11: Okreslenie powigzania pomigdzy
kruszywem 1 asfaltem

34.PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢s¢ 12: Okreslanie wrazliwo$ci na wode

35.PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czg¢$¢ 13: Pomiar temperatury

36.PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goragco — Czg$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

37.PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goragco — Czg$¢ 22: Koleinowanie

38.PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 27: Pobieranie probek

39.PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goragco — Cz¢$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni
asfaltowych

40.PN-EN 12846 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wypltywu emulsji
asfaltowych lepkosciomierzem wyptywowym

41.PN-EN 12847 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji

asfaltowych

42 .PN-EN 12850 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emuls;i

asfaltowych

43.PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych 1 powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach 1 innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

44 PN-EN 13074 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji
asfaltowych przez odparowanie

45.PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cz¢$¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda 2z
wypehiaczem mineralnym

46.PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czg$¢ 1: Beton

Asfaltowy

47.PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czg¢s¢ 20: Badanie typu

48.PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetiajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cz¢$¢ 1: Badanie metoda Pierscienia 1 Kuli

49.PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypehiajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cz¢$¢ 2: Liczba bitumiczna

50.PN-EN 13398 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego
asfaltéw modyfikowanych

51.PN-EN 13399 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na
magazynowanie modyfikowanych asfaltow

52.PN-EN 13587 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciagliwosci lepiszczy
asfaltowych metoda pomiaru ciggliwosci

53.PN-EN 13588 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy
asfaltowych metoda testu wahadlowego

54.PN-EN 13589 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci
modyfikowanych asfaltow — Metoda z duktylometrem



55.PN-EN 13614 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

56.PN-EN 13703 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji

57.PN-EN 13808 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Zasady specytfikacji kationowych

emuls;ji asfaltowych

58.PN-EN 14023 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

59.PN-EN 14188-1 Wypekniacze ztaczy 1 zalewy — Czes$¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco

60.PN-EN 14188-2 Wypehiacze ztaczy 1 zalewy — Cze¢s¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

61.PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaplonu i1 palenia —
Pomiar metodg otwartego tygla Clevelanda

62.PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla

Clevelanda

63.WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych 1

powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych - Zarzadzenie nr 102 Generalnego

Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 19 listopada 2010 .

64.WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych -

Zarzadzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych 1 Autostrad z dnia 19 listopada

2011 r.

65.WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych

66.Rozporzadzenie Ministra Transportu 1 Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w

sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne 1 ich

usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

67.Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Generalna Dyrekcja

Drog Publicznych — Instytut Badawczy Drog 1 Mostow, Warszawa 1997



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.

WARSTWA SCIERALNA



WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem warstwy S$cieralnej z betonu
asfaltowego.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t ww. wymienionych.

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB stanowig wymagania dotyczace robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN
13108-1 [47] 1 WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z mieszanki mineralno-asfaltowe;
dostarczonej od producenta. W przypadku produkcji mieszanki mineralno asfaltowej przez
Wykonawce dla potrzeb budowy, Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ Zakladowa
kontrole produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65] punkt 8.4.1.5.

Okreslenia podstawowe

Podloze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy z
mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze
wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 16, 22 lub 32.

Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu ciggtym
lub nieciggtym tworzy strukture wzajemnie klinujacg si¢.

Uziarnienie — skfad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren
przechodzacych przez okreslony zestaw sit.

Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okre$lona przez dolny (d) 1 gorny (D)
wymiar sita.

Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 45mm oraz d > 2mm.

Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2mm, ktorego wicksza czes$¢
pozostaje na sicie 0,063 mm.

Pyl — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

Wypelniacz — kruszywo, ktoérego wicksza cz¢s$¢ przechodzi przez sito 0,063mm. (Wypehiacz
mieszany — kruszywo, ktore sklada si¢ z wypelniacza pochodzenia mineralnego 1
wodorotlenku wapnia. Wypehliacz dodany — wypehiacz pochodzenia mineralnego,
wyprodukowany oddzielnie).

Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie fadunki
czastkom zdyspergowanego asfaltu.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
polskimi normami.

Symbole i skroty dodatkowe
ACS beton asfaltowy do warstwy $cieralne;,
PMB polimeroasfalt,

D gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkos$ci ziaren kruszywa),
d dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkos$ci ziaren kruszywa),
C kationowa emulsja asfaltowa,

NPD wlasciwos¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined; producent
moze jej nie okreslac),

TBR do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢ odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),

IRI  (International Roughness Index) migdzynarodowy wskaznik roéwnosci,



MOP miejsce obstugi podréznych.

MATERIALY

Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowac asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [26] lub polimeroasfalty wg PN-
EN 14023 [58]. Rodzaje stosowanych lepiszczy asfaltowych podano w tablicy 1. Oprécz
lepiszczy wymienionych w tablicy 1 mozna stosowac inne lepiszcza nienormowe wedhug
aprobat technicznych.

Tablica 1.
Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego
Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS Asfalt drogowy Polimeroasfalt
KRI1 - 50/70, 70/100
KR2 ACLIS Wielorodzajowy 50/70 i
KR3 - AC11S 50/70 PNB 45/80-55
KR4 Wielorodzajowy 50/70 PMB 45/80-65

Asfalty drogowe powinny speinia¢ wymagania podane w tablicy 2a.
Polimeroasfalty powinny spelnia¢ wymagania podane w tablicy 2b.

Tablica 2a.
Wymagania wobec asfaltow drogowych wg PN-EN 12591 [26]
Lp e . Rodzaj asfaltu
Wilasciwosci Metoda badania 50/70 | 70/100
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJINE
1 | Penetracja w 25°C O,ILm PN-EN 1426 [20] | 50-70 | 70-100
2 | Temperatura pigknienia °C PN-EN 1427 [21] | 46-54 43-51
3 | Temperatura zaptonu, nie mniej niz °C PN-E[IgIﬁ2592 230 230
Zawarto$¢ skfadnikow % PN-EN 12592
4 . C 99 99
rozpuszczalnych, nie mniej niz m/m [27]
5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek % PN-EN 12607-1 0.5 0.8
lub przyrost), nie wigcej niz m/m [30] ’ ’
6 Poz'o.sta'l? penetracja po starzeniu, nie o, PN-EN 1426 [20] 50 46
mniej niz
7 T 'empe'ra'tur'e} pieknienia po starzeniu, °C | PN-EN 1427 [21] 48 45
nie mniej niz
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
3 Zawartpsc paraﬁny,.pl.e;.knlenla po o, PN-EN 12606-1 20 20
starzeniu, nie wigcej niz [29]
9 Wzrost'temperajcury'm'l?'kmema po oC PN-EN 1427 [21] 9 9
starzeniu, nie wigcej niz
Temperatura tamliwos$ci Fraassa, nie o PN-EN 12593
10 e C -8 -10
wiecej niz [28]




Tablica 2b.

Wymagania wobec asfaltow modyfikowanych polimerami (polimeroasfaltoéw) wg PN-EN

14023 [59]
Gatunki asfaltow modyfikowanych
Wymagania e . polimerami (PMB)
podstawowe Wrhasciwosci Metoda badania Jednostka 4578055 45/30 —63
Wymaganie Klasa Wymaganie Klasa
Konsystencja w
posrednich Penetracja w 25°C | PN-EN 1426[21] |  0,Imm 45-80 4 45-80 4
temperatura te
eksploatacyjnych
Konsystencja w
wysokich Temperatura PN-EN 1427 [22] °C >55 7 >65 5
temperaturach migknienia
eksploatacyjnych
Sita rozciggania
i PN-EN 13589 [55] 2 o o
(ma%'a prqdkosc PN-EN 13703 [57] J/em >1w5°C 4 >2 w5°C 3
rozciagania)
. Sita rozciggania w
Kohezja o . .. | PN-EN 13587 [53] 2 a a
5°C '(duza' predkosé PN-EN 13703 [57] J/em NPD 0 NPD 0
rozciagania)
Wahadio Vialit =} b\ EN 13588 (547 | Jem? NPD* 0 NPD* 0
(metoda uderzenia)
Stato$¢ konsystencji | Zmiana masy % >0,5 3 >0,5 3
(odporno$¢ na Pozostata penetracja | PN-EN 1426 [21] % >0,60 7 >0,60 7
starzenie wg PN-EN | Wzrost temperatury °
12607-1 lub -3 [31] | mieknienia PN-EN 1427 [22] ¢ =8 2 =8 2
Inne wlasciwosci Temperatura PN-EN 1802592 °C >235 3 >235 3
zaptonu [63]
Temperatura PN-EN 12593 [29] °C <12 6 <15 7
tamliwosci
Wymagania I;;}’g"t Sprezysty w >50 5 >70 3
dodatkowe Nawrol Sorezvsty w PN-EN 13398 [51] %
o ey NPD* 0 NPD* 0
Zakres plastycznosci | PN-EN 14023 [59] °C TBR® 1 TBR® 1
Stabilnos¢
magazynowania. PN-EN 13399 [52] oC <5 5 <5 5
Roznica temperatur PN-EN 1427 [22]
migknienia
Stabilnos¢
magazynowania. PN-EN 13399 [52] 0,Imm NPD* 0 NPD* 0
. Lo y PN-EN 1426 [21]
Wymagania Roznica penetracji
dodatkowe Spadek temperatury PN-EN 12607-1
micknienia po [31] °C TBR® 1 TBR® 1
starzeniu PN-EN 1427 [22]
Nawrot sprezysty W | p1 b\ 12607-1 >50 4 >60 3
25°C po starzeniu 131] %
7 . 0
Nawr6t sprezysty w | p\ EN 13308 [51] NPD* 0 NPD* 0
10°C po starzeniu

*NPD — No Performance Determined (wlasciwo$¢ uzytkowa nie okreslana)

° TBR — To Be Reported (do zdeklarowania)

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywa¢ w zbiornikach, wykluczajacych
zanieczyszczenie asfaltu 1 wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie,
posiada¢ automatyczny system grzewczy z tolerancjg £5°C oraz uklad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien by¢ magazynowany w zbiorniku wyposazonym w system
grzewczy posredni z termostatem kontrolujgcym temperaturg z doktadnoscig +£5°C. Zaleca si¢
wyposazenie zbiornika w mieszadlo. Zaleca si¢ bezposrednie zuzycie polimeroasfaltu po
dostarczeniu. Nalezy unika¢ wielokrotnego rozgrzewania i chlodzenia polimeroasfaltu w




okresie jego stosowania oraz unika¢ niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltow roznego
rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

Kruszywo
Do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ kruszywo wedlug PN-
EN 13043 [43] 1 WT-1 Kruszywa 2010 [63], obejmujace kruszywo grube , kruszywo drobne 1
wypetniacz. Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicach 3, 4, 516.
Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu.
Podloze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone 1 odwodnione. Skladowanie wypetniacza

powinno si¢ odbywac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

Tablica 3.

Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy $Scieralnej betonu asfaltowego

Wiasciwos¢ kruszywa

Wymagania wobec kruszyw

KR1 — KR2 KR3 — KR4
Uziarnienie wg PN-EN 933-1 [4]; kategoria nie nizsza niz: Gc85/20° Gc90/20 *
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wg G G
kategorii: 20/15 25/15
Zawarto$¢ pytlow wg PN-EN 933-1 [4]; kategoria nie f,

wieksza niz:

Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 [5] lub wg PN-EN 933-4
[6]; kategoria nie wyZsza niz:

F125 lub Slzs

FIZ() lub Slzo

Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszone;j i
tamanej w kruszywie grubym wg PN-EN 933-5 [7];
kategoria nie nizsza niz:

CDeklarowana

Cosi

Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg normy PN-EN
1097-2, badania na kruszywie o wymiarze 10/14; kategoria
nie wyzsza niz:

LAso

Odporno$¢ na polerowanie kruszywa (badania w normowe;j
frakcji kruszywa do mieszanki mineralno-asfaltowej) wg
PN-EN 1097-8; kategoria nie wyzsza niz:

P SVDeklarowana

PSVDekl.(nie

mniej niz 48)

Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6 [15]

Deklarowana przez
producenta

Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6 [15]

WA24 Deklarowana

Gestos¢ nasypowa wg normy PN-EN 1097-3 [12]

Deklarowana przez

producenta
Mrozoodporr}oéé wg PN-EN 1367-6 w 1% NaCl; kategoria Fruct7
nie wyzsza niz: ‘
Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-EN 1367-3 [19]; SBi A

wymagana kategoria:

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wg PN-
EN 932-3 [3]

Deklarowana przez
producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1; kategoria
nie wyzsza niz:

Mipc0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wg PN-EN
1744-1

Wymagana odpornos¢

Rozpad zwigzkow zelaza w kruszywie z zuzla

Wymagana odpornos¢




wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wg PN-EN
1744-1 [24]

Stalo$¢ objetosci kruszywa stalowniczego wg PN-EN 1744-1
[24]; kategoria nie wyzsza niz:

a) D/d<4

Tablica 4.

Wymagane wiasciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do
D<8mm do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego dla KR1 - KR2

Wiasciwos¢ kruszywa

Wymagania wobec kruszyw

Uziarnienie wg PN-EN 933-1 [4]; wymagana kategoria:

GA85 lub G]:85

Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wg

kategorii: GrcNR
Zawarto$¢ pytlow wg PN-EN 933-1 [4]; kategoria nie wyzsza ¢

.o 12
niz:
Jakos¢ pytow wg PN-EN 933-9 [9]; kategoria nie wyzsza

. MBy10

niz:

Kanciastos$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
wydzielonego z kruszywa o ciaglym uziarnieniu wg PN-EN
933-6 [8]; kategoria nie nizsza niz:

ECS Deklarowana

Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6 [15]

Deklarowana przez
producenta

Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6 [15]

WA24 Deklarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 174-1 [24];
kategoria nie wyzsza niz:

mpc0, 1

Tablica 5.

Wymagane wlasciwosci kruszywa famanego drobnego lub o cigglym uziarnieniu do D<8mm
do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Wiasciwos¢ kruszywa

Wymagania wobec kruszyw

KRI -KR2 | KR3-KR4

Uziarnienie wg PN-EN 933-1 [4]; wymagana kategoria:

GA85 lub G]:85

Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wg
kategorii:

GtcNR Grc20

Zawarto$¢ pytlow wg PN-EN 933-1 [4]; kategoria nie wyzsza
niz:

fie

Jakos¢ pytow wg PN-EN 933-9 [9]; kategoria nie wyzsza
niz:

MB, 10

Kanciastos$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
wydzielonego z kruszywa o cigglym uziarnieniu wg PN-EN
933-6 [8]; kategoria nie nizsza niz:

ECS Deklarowana ECS30

Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6 [15]

Deklarowana przez
producenta

Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6 [15]

WA24 Deklarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 [24];
kategoria nie wyzsza niz:

mpc0, 1

Tablica 6.




Wymagane wlasciwosci wypehiacza do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego dla KR1 -

KR4

Wilasciwos¢ kruszywa Wymagania wobec kruszyw
Uziarnienie wg PN-EN 933-10 [10] Zgodniez ab 24w PR-EN
Jakos¢ pytow wg PN-EN 933-9 [9]; kategoria nie wyzsza
niz: MBy10
Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5 [14], nie wyzsza niz: 1% (m/m)
Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-7 [16] Deklarowana prze producenta
Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypeiniaczu v
wg PN-EN 1097-4 [13]; wymagana kategoria: 28/45
Przyrost temperatury migknienia wg PN-EN 13179-1 [48];

. ArgB8/25
wymagana kategoria:
Rozpus:zczalgoéé wodzie wg PN-EN 1744-1 [24]; kategoria WS1o
nie wyzsza niz:
Zawarto$¢ CaCOs w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN e
196-2 [1]; kategoria nie nizsza niz: 70
Zawartos$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym; K
wymagana kategoria @ Deklarowana
,Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2; wymagana
kategoria: BNDeklarowana

Srodki adhezyjne

Zastosowane kruszywo mineralne 1 asfalt drogowy powinny wykazywac
powinowactwo fizykochemiczne, zapewniajagce odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje)
lepiszcza do kruszywa 1 odpornos$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody. W
przypadku konieczno$ci poprawy tego powinowactwa nalezy stosowac srodki poprawiajace
adhezje. Obowigzkowo nalezy uzy¢ srodek adhezyjny do betonu asfaltowego przeznaczonego
do warstwy Scieralnej. Nalezy dobra¢ i zastosowa¢ §rodek adhezyjny, tak aby dla konkretne;
pary kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnosci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda
C [34] wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien posiadaé Aprobate Techniczng lub Opinie techniczna
IBDiM. Skladowanie §rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach, w warunkach okreslonych przez producenta.

Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia polaczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i poprzecznych z
tego samego materialu wykonywanego w roznym czasie oraz spoin stanowigcych polaczenia
roznych materiatdow lub potaczenie warstwy asfaltowej z urzagdzeniami obcymi w nawierzchni
lub ja ograniczajacymi, nalezy stosowac:
- materialy termoplastyczne, jak taSmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat
technicznych,
- emulsje asfaltowa wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat
technicznych

Grubos$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:
- nie mniej niz 10mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5cm,
- nie mniej niz 15mm przy grubosci warstwy technologicznej wigkszej niz 2,5cm.




Sktadowanie materialow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [26],
asfalt modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [58] ,,metoda na goraco”. Dopuszcza si¢
inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

Materialy do zlaczenia warstw konstrukcji

Do zlaczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzaca z warstwa Scieralng)
nalezy stosowa¢ kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane
polimerami wedlug PN-EN 13808 [57] 1 WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 [65] punkt 5.1 tablica
2 i tablica 3.

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100
modyfikowany polimerem lub lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosuje si¢ tylko pod
cienkie warstwy asfaltowe na gorgco. Emulsje asfaltowa mozna sktadowaé¢ w opakowaniach
transportowych lub w stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy
nalewac¢ emulsji do opakowan i zbiornikow zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

SPRZET

Sprzet stosowany do wykonania robot
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej
metody robot, jak:
- wytwornia stacjonarna (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
- uktadarka do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,
- skrapiarka,
- walce stalowe gladkie lekkie, srednie lub cigzkie,
- walce ogumione,
- szczotki mechaniczne 1/lub inne urzadzenia czyszczace,
- samochodow samowytadowczych z przykryciem brezentowym lub termosami,
- sprzet drobny.

TRANSPORT

Asfalt
Asfalt 1 nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i
zaopatrzonych w urzadzenia umozliwiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu
materiatow sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny. Wypetliacz workowany
mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczony przed
zawilgoceniem 1 uszkodzeniem workow.



Emulsja asfaltowa

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknietych cysternach,
autocysternach, beczkach iinnych opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaly
pod wplywem emulsji 1 nie beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinny by¢
wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywac¢ do transportu opakowan z metali lekkich (moze
zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach o pH<4).

Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢c na budowe pojazdami
samowytadowczymi w zalezno$ci od postepu robot. Podczas transportu i postoju przed
wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnigciem 1 doplywem
powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki 1 czas
transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie
temperatury w wymaganym przedziale.

Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a
do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac tylko $rodki antyadhezyjne niewplywajace
szkodliwie na mieszanke.

Zaleca si¢ stosowanie samochodow termosoéw z podwoOjnymi Scianami skrzyni
wyposazonej w system ogrzewczy.

WYKONANIE ROBOT

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Za opracowanie projektu skladu mieszanki mineralno — bitumicznej odpowiedzialny
jest Wykonawca.
Przed przystgpieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inspektorem, Wykonawca
dostarczy Inspektorowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej (AC11S)
oraz wyniki badan laboratoryjnych 1 probki materialdow pobrane w obecnosci Inspektora.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
- doborze skladnikéw mieszanki,
- doborze optymalnej ilosci asfaltu,
- okresleniu jej wtasciwosci 1 porownaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.
Przy projektowaniu mieszanki AC nalezy stosowa¢ wymagania 1 zalecenia zawarte w
WT-1 oraz WT-2. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza
podane sg w tablicy 7. Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i
famanego, to nalezy przyja¢ proporcje kruszywa famanego do nietamanego co najmniej
50/50. Wymagane wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sa w tablicy 8a 1 8b.

Tablica 7.
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy $cieralnej

Wiasciwosci Przesiew [% (m/m)]
ACI11S KR1 — KR2 ACI11S KR3 — KR6
Wymiar sita #, [mm] od do od do
16 100 - 100 -
11,2 90 100 90 100
8 70 90 60 90
5,6 - - - -
2 30 55 35 50




0,125 8 20 8 20
0,063 5 12,0 5,0 11,0
Zawarto$¢ lepiszcza, wzor (2) WT2 B.. B
2010 min 5,6 min 5,4
Tablica 8a.
Wymagane wlasciwos$ci betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej, KR1 — KR2
Warunki .
zageszczenia wg Wymiar
Wiasciwosé Metody i warunki badan mieszanki
PN-EN 13108-20
ACI11S
[47]
Zawarto$¢ wolnych C.1.2, ubijanie, Vinin 1,0
przestrzeni 2x50 uderzen PN-EN 12697-8 [32] Vinax 3.0
Wolne przestrzenie C.1.2, ubijanie, VFBin 75
wypetione lepiszczem 2x50 uderzen PN-EN 12697-8 [32] VFBax 93
Zawarto$¢ wolnych .
przestrzeni w mieszance C.12, ubljam’e, PN-EN 12697-8 [32] VMAuin
. . 2x50 uderzen 14
mineralnej
PN-EN 12697-12 [34],
Odporno$¢ na dziatanie | C.1.1, ubijanie, przechowywanie w 40°C z
) : . ITSRyg
wody 2x35 uderzen jendym cyklem zamrazania “,
badanie w 25°C

b) Ujednolicong procedure badania odpornos$ci na dzialgnie wody z jednym cyklem
zamrazania podano w WT-2 2010 [65] w zataczniku 1

Tablica 8b.
Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej, KR3 — KR4

Wiasciwos$é

Warunki
zageszczenia wg
PN-EN 13108-20

[47]

Metody i warunki badan

Wymiar
mieszanki
AC11S

Zawartos¢ wolnych
przestrzeni

C.1.2, ubijanie,
2x50 uderzen

PN-EN 12697-8 [32]

Vmin 2,0
Vmax 4,0

Odpornos¢ na

deformacje trwate
a)

C.1.20, walowanie,
Pog-P1oo

PN-EN 12697-22 [37], metoda B
w powietrzu, PN-EN 13108-20
[47], D.1.6, 60°C, 10 000 cykli

WTS AR 0,50
PRDar

Deklarowane

Odpornos¢ na
dziatanie wody

C.1.1, ubijanie,
2x35 uderzen

PN-EN 12697-12 [34],
przechowywanie w 40°C z
jendym cyklem zamrazania 0,

badanie w 25°C

ITSRog

c) Grubos¢ ptyty: AC11 40mm
d) Ujednolicong procedure badania odpornos$ci na dziatagnie wody z jednym cyklem

zamrazania podano w WT-2 2010 [65] w zataczniku 1

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w wykonanej warstwie Scieralnej powinna wynosi¢
1,0+3,0%(v/v). Wskaznik zageszczenia wykonanej warstwy $cieralnej powinien by¢ nie

mniejszy niz 98%.




Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg produkuje si¢ na gorgco w otaczarce o mieszaniu
cyklicznym lub cigglym zapewniajacej prawidlowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie 1
wymieszanie oraz zachowanie temperatury skladnikow i gotowej mieszanki mineralno-
asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstepne, powinno by¢é wagowe 1
zautomatyzowane oraz zgodne z receptg robocza, a urzadzenia do dozowania sktadnikéw oraz
pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o roznym uziarnieniu
lub pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone oddzielnie. Dopuszcza si¢ dozowanie
objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od temperatury.
Tolerancje dozowania sktadnikow moga wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie
przeplywomierza, lecz nie wigcej niz 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Srodek adhezyjny powinien byé dozowany do asfaltu w sposob okreslony w
Aprobacie Technicznej lub wg zalecen Producenta, w ilosciach okreslonych w recepcie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z posrednim systemem
ogrzewania, z ukladem termostatowania zapewniajagcym utrzymanie zadanej temperatury z
doktadnoscig +5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym
(roboczym) nie moze przekracza¢ 180°C dla asfaltu drogowego 50/70 1 70/100 1
polimeroasfaltu drogowego 45/80-55 145/80-65.

Kruszywo (ewentualnie z wypetliaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak,
aby mieszanka mineralna uzyskata temperature wlasciwg do otoczenia lepiszczem
asfaltowym (ewentualnie rozdrobnienia kawalkow granulatu asfaltowego). Temperatura
mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wigcej, niz 30°C od najwyzszej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 9. W tej tablicy najnizsza temperatura
dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w
wytworni MMA.

Tablica 9.
Najwyzsza 1 najnizsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Lepiszcze asfaltowe | Temperatura mieszanki, °C
Asfalt 50/70
Asfalt 70/100 od 140 do 180

Wielorodzajowy 50/70
PMB 45/80-55
PMB 45/80-65

od 130 do 180

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie
wytwarzania) oraz o temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢ traktowana jako odpad
produkcyjny.

Sposob 1 czas mieszania skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny
zapewni¢ rGwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Deklaracja Wykonawcy

Wykonawca powinien deklarowaé przydatno$¢ wszystkich materialdw stosowanych
do warstwy Scieralnej AC.

Odbywa si¢ to przez:



- podanie informacji zawartych w badaniu typu wymaganych w odpowiednim dokumencie
wyrobu (normie lub aprobacie technicznej),
- deklarowanie przydatnosci materiatu do przewidywanego celu,
- ewentualne dodatkowe informacje wymagane w dokumentacji projektowe;.

W wypadku zmiany rodzaju 1 wlasciwosci materialow budowlanych nalezy ponownie
wykazac¢ ich przydatnos¢ do przewidywanego celu.

Przygotowanie podloza

Podloze dla objetej niniejsza specyfikacja warstwy nawierzchni stanowi warstwa
podbudowy z betonu asfaltowego, warstwa wigzaca z betonu asfaltowego lub podbudowa z
kruszywa tamanego.

Podloze powinno by¢ wyprofilowane i rowne. Powierzchnia podloza powinna byc¢
sucha 1 czysta. Dopuszczalne nierownosci podtoza pod warstwe Scieralng podano w ST
D.05.03.05b. ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa wigzaca”.

Jezeli nieréwnosci sa wigksze niz dopuszczalne, to nalezy wyrowna¢ podioze. Rzedne
wysokosciowe podloza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub j3 ograniczajacych
powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowg. Z podloza powinien by¢ zapewniony odplyw wody.
Oznakowanie poziome na warstwie podioza nalezy usuna¢.

Nieréwnosci podioza nalezy wyréwnaé poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy
Wyrownawczej.

Wykonane w podiozu taty z materialu o mniejszej sztywnosci (np. taty z asfaltu lanego w
betonie asfaltowym) nalezy usung¢, a powstatle w ten sposob ubytki wypetni¢ materiatem o
wiasciwos$ciach zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypetni¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia polaczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podloza powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podlozu nalezy wypetni¢ odpowiednim materialem, np.
zalewami drogowymi wedlug PN-EN 14188-1 [59] lub PN-EN 14188-2 [60] albo innymi
materiatami wedlug norm lub aprobat technicznych. Na podtozu wykazujacym zniszczenia w
postaci siatki spekan zmeczeniowych lub spekan poprzecznych zaleca si¢ stosowanie
membrany przeciwspekaniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej, warstwy SAMI lub z
geosyntetykoéw wedlug norm lub aprobat technicznych.

Przed rozlozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego podtoze nalezy skropi¢
zgodnie z ST D.04.03.01. ,,Oczyszczenie 1 skropienie warstw konstrukcyjnych”.
Powierzchnie czolowe wlazow, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem.

Polaczenia mi¢dzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwalosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia
polaczenia migdzy warstwami i ich wspoOlpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni
ruchem.

Podloze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwigkszenie polaczenia
miedzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem 1 zaleganiem
wody migdzy warstwami.

Okreslenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze nalezy wykona¢ wedlug PN-EN 12272-1.
Zalecane ilosci pozostajgcego asfaltu po odparowaniu wody z emulsji podano w tablicy 10.

Powierzchnia podioza przed ulozeniem kazdej warstwy powinna by¢ oczyszczona z
luznego kruszywa, piasku, pytu 1 innych zanieczyszczen. Nalezy to wykonaé przy uzyciu
szczotek mechanicznych lub kompresora. W razie potrzeby nalezy powierzchni¢ podbudowy
zmy¢ woda pod ci$nieniem w celu usuniecia przyklejonych zanieczyszczen.

Przed skropieniem podbudowa powinna by¢ sucha i czysta. Do skropienia nalezy
uzywac skrapiarek mechanicznych o kontrolowanym wydatku lepiszcza. Dopuszcza si¢



skrapianie r¢czne lancag w miejscach trudno dostepnych (np. S$cieki uliczne) oraz przy
urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych. W razie potrzeby
urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Skropione podloze nalezy wytaczy¢ z
ruchu publicznego przez zmiang organizacji ruchu.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na
odparowanie wody lub ulotnienie uptynniacza.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno by¢ skropione przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowania wody, w zaleznosci od ilo$ci emulsji
asfaltowej:

- 8h w wypadku zastosowania wiecej niz 1,0kg/m2,
- 2h w wypadku zastosowania od 0,5 do 1,0kg/m2,
- 0,5h w wypadku zastosowania do 0,5kg/m2.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozktadarce.

Wytrzymato§¢ na S$cinanie polaczenia miedzy warstwami asfaltowymi powinna
wynosi¢ min. 1,3MPa. Badanie metoda Leutnera opisane w ,Zalecenia stosowania
geowyrobow w warstwach asfaltowych nawierzchni drogowych” (Zeszyt ,,I” — 66, IBDiIM).

Badanie nalezy wykona¢ w przypadku zaistnienia watpliwosci co do poprawnosci
potaczen miedzywarstwowych (sczepno$¢ warstw). Wytrzymato$¢ na §cinanie nalezy badac
na probkach odwierconych z nawierzchni.

Tablica 10.
Zalecane ilosci asfaltu do skropienia podloza pod warstwe asfaltowa.

Ukladana warstwa asfaltu

Podloze pod warstwe
asfaltowg

[los¢ pozostatego asfaltu,
kg/m’

Warstwa scieralna z betonu
asfaltowego AC

Warstwa wigzaca z betonu
asfaltowego AC

0,3-0,5

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ ukladana, gdy temperatura
otoczenia w ciggu doby jest nie nizsza od temperatury podanej w tablicy 11. Nie dopuszcza
si¢ ukladania mieszanki mineralno-asfaltowe; na mokrym podilozu, podczas opadow
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V>16m/s).

Tablica 11.

Minimalna temperatura otoczenia na wysokosci 2 m podczas wykonywania warstw

asfaltowych

Rodzaj robot

Minimalna temperatura otoczenia [°C]

przed przystapieniem do
robot

w czasie robot

Warstwa $cieralna o grubosci
>3cm

0

+5

Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed

przystagpieniem do robot oraz podczas ich wykonywania w okresach réwnomiernie
roztozonych w planowanym czasie realizacji dziennej dzialki roboczej. Temperatura
otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podioza 1 obramowania (np.
promienniki podczerwieni, urzadzenia mikrofalowe).



W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajagcym
temperatur¢ mieszania 1 wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki
otoczenia.

Wykonawca jest zobowigzany do opracowania sposobu organizacji ruchu drogowego 1
oznakowania odcinka robot 1 ponosi odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo ruchu na drodze.

Whbudowanie i zage¢szczanie warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej] moze zosta¢ rozpoczeta na wniosek
Wykonawcy, po wyrazeniu zgody przez Inspektora. Bez zatwierdzonej recepty laboratoryjnej,
Wykonawca nie moze rozpocza¢ produkcji. Wytwdrnia musi zosta¢ zaprogramowana zgodnie
z zatwierdzong receptg robocza. Nie dopuszcza si¢ r¢cznego sterowania produkcjg mieszanki
mineralno-asfaltowe;.

Ukladanie mieszanki moze odbywac si¢ jedynie przy uzyciu mechanicznej uktadarki
z wyposazeniem w uktad z automatycznym sterowaniem grubosci warstwy 1 utrzymywaniem
niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa.

Mieszanki mineralno-asfaltowe mozna rozklada¢ maszyng drogowa z podwojnym
zestawem rozkladajacym do rozkladania dwdch warstw technologicznych w jednej operacji.
W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszceza si¢ wbudowywanie rgczne.

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny speinia¢ warunki podane w tablicy 12.

Tablica 12.
Wilasciwosci warstwy AC

. Zawartos¢ wolnych
. . Projektowana , .
Typ 1 wymiar . Wskaznik przestrzeni w
. . grubos$¢ warstwy o .
mieszanki technologicznej [em] zageszezenia [%] warstwie
Bl [% (v/v)]
AC11S , N
KR1 - KR2 2,5+45 >08 1,5+4,0
AC11S , N
KR3 — KR4 2,5+45 >08 3,0+5,0

Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej
trzech miejscach (w osi 1 przy brzegach warstwy). Poczatkowa temperatura mieszanki w
czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz wg Aprobaty technicznej Producenta
asfaltu.

Warstwy watowane powinny by¢ réwnomiernie zaggszczone cigzkimi walcami
drogowymi. Do warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ walce drogowe stalowe
gladkie z mozliwos$cig wibracji, oscylacji lub walce ogumione. Zageszczanie mieszanki
nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku §rodkowi. Ztacza w nawierzchni powinny by¢
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. W przypadku rozktadania
mieszanki calg szerokoScig warstwy, zlacza poprzeczne, wynikajace z dziennej dzialki
roboczej, powinny by¢ rowno obcigte, posmarowane lepiszczem i zabezpieczone listwg przed
uszkodzeniem. W przypadku rozkladania mieszanki potowg szerokos$ci warstwy, wystepujace
dodatkowo zfacze podtuzne nalezy zabezpieczy¢ w sposob podany dla ztacza poprzecznego.
Ztacza w konstrukcji wielowarstwowe] powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o co
najmniej 15cm. Zigcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny
by¢ w jednym poziomie.




KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:
- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajagce wyroby budowlane do obrotu i1
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci,
deklaracje¢ zgodno$ci, aprobate techniczng, ew. badania materialbw wykonane przez
dostawcow itp.),
- ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatdw (asfaltu oraz kruszyw)
przeznaczonych do wykonania robot, okreslone przez Inspektora.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi do
akceptacji.

Badania w czasie robot
Uwagi ogolne
Badania dzielg si¢ na:
- badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
- badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inspektora).

Badania Wykonawcy
Badania Wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow
celem sprawdzenia, czy jako$¢ materialdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i
ich skladnikow, lepiszczy 1 materialow do wuszczelnien itp.) oraz gotowe] warstwy
(wbudowane warstwy asfaltowe, pofaczenia itp.) speilniaja wymagania okreSlone w
kontrakcie.
Wykonawca powinien wykonywa¢ te badania podczas realizacji kontraktu, z
niezbedng staranno$cia
1 w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usung¢.
Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywaé zleceniodawcy na jego zadanie.
Inspektor moze zdecydowa¢ o dokonaniu odbioru na podstawie badanh Wykonawcy. W razie
zastrzezen Inspektor moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedhig pktu 6.3.3.
Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:
- pomiar temperatury powietrza,
- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni
(wg PN-EN 12697-13 [35]),
- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowe],
-wykaz ilo$ci materiatlow lub grubo$ci wykonanej warstwy,
- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,
- pomiar rownosci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),
- pomiar parametréw geometrycznych poboczy,
- ocena wizualna jednorodnos$ci powierzchni warstwy,
- ocena wizualna jako$ci wykonania pofgczen technologicznych.

Badania kontrolne

Badania kontrolne sa badaniami Inspektora, ktorych celem jest sprawdzenie, czy
jakos¢ materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych 1 ich skladnikow,
lepiszczy 1 materiatdw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, potaczenia itp.) speiniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan



sg podstawg odbioru. Pobieraniem probek 1 wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje
si¢ Inspektor w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywajg si¢ rowniez wtedy, gdy
Wykonawca zostanie w por¢ powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich
obecny.

Rodzaj; badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej 1 wykonanej z niej
warstwy podano w tablicy 13.

Tablica 13.
Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badania

1 | Mieszanka mineralno-asfaltowa >

1.1 | Uziarnienie

1.2 | Zawartos$¢ lepiszcza

1.3 | Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego

1.4 | Gestos¢ 1 zawartos¢ wolnych przestrzeni probki

2 | Warstwa asfaltowa

2.1 | Wskaznik zageszczenia ¥

2.2 | Spadki poprzeczne

2.3 | Réwnosé

2.4 | Grubos¢ lub ilo$¢ materialu

2.5 | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni ¥

2.6 | Wlasciwosci przeciwposlizgowe

¢) Do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6 000m” nawierzchni jedna probka; w razie
potrzeby liczba probek moze zosta¢ zwickszona (np. nawierzchnie drog w terenie
zabudowy)

d) W razie potrzeby specjalne kruszywa 1 dodatki

Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikow badan kontrolnych nie jest reprezentatywny
dla ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zada¢ przeprowadzenia badan
kontrolnych dodatkowych. Inspektor i Wykonawca decydujg wspodlnie o miejscach pobierania
probek 1 wyznaczeniu odcinkow czgSciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek
czgsciowy przyporzagdkowany do badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie
wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane s3 wyniki badan kontrolnych 1 badan kontrolnych
dodatkowych do wyznaczonych odcinkéw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi
Wykonawca.

Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sa powtorzeniem badan kontrolnych, co do ktorych istniejg
uzasadnione watpliwosci ze strony Inspektora lub Wykonawcy (np. na podstawie wlasnych
badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium,
ktore nie wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona,
na ktorej niekorzys¢ przemawia wynik badania.

Wilasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchylki
Mieszanka mineralno-asfaltowa




Wiasciwosci materialdow nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek
mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie
warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza si¢ badania probek pobranych z wykonanej
warstwy asfaltowe;].

Warstwa asfaltowa
Grubosé¢ warstwy oraz ilos¢ materialu

Grubos$¢ wykonanej warstwy oznaczana wedlug PN-EN 12697-36 [39] oraz ilo$¢
wbudowanego materialu na okreslong powierzchni¢ (dotyczy przede wszystkim cienkich
warstw) moga odbiega¢ od projektu o wartosci podane w tablicy 14.

W wypadku okreslania ilosci materialu na powierzchni¢ 1 $redniej wartosci grubosci
warstwy z reguty nalezy przyja¢ za podstawe caly odcinek budowy. Inzynier ma prawo
sprawdza¢ odcinki cze¢sciowe. Odcinek czesciowy powinien zawiera¢ co najmniej jedng
dzienng dziatke¢ roboczg. Do odcinka czeSciowego obowigzuja te same wymagania jak do
odcinka budowy.

Za grubos$¢ warstwy lub warstw przyjmuje si¢ $rednig arytmetyczng wszystkich
pojedynczych oznaczen grubosci warstwy na catym odcinku budowy Ilub odcinku
czgsciowym.

Tablica 14.
Dopuszczalne odchytki grubosci warstwy oraz ilo§ci materiatu na okreslonej powierzchni,
[%0]
. Warstwa
Warunki oceny asfaltowa AC ¥

A - Srednia z wielu oznaczen gruboséci oraz ilosci
3. —duzy odcinek budowy, powierzchnia wieksza niz 6000m’ lub
— droga ograniczona kraweznikami, powierzchnia wigksza niz <10
1000m’” lub
— warstwa $cieralna, ilo$¢ wieksza niz 50kg/m’

4. —maly odcinek budowy lub

. . 7y . .. <
— warstwa $cieralna, ilo$¢ wieksza niz 50kg/m’ =I5

B — Pojedyncze oznaczenie grubosci <25

b) w przypadku budowy dwuetapowe;j, tzn. gdy warstwa $cieralna jest uktadana z
opoznieniem, warto$¢ z wiersza B odpowiednio obowigzuje; w pierwszym etapie
budowy do goérnej warstwy nawierzchni obowigzuje wartos¢ 25%, a do tacznej
grubos$ci warstw etapu 1+15%

Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz
zawartoscig wolnych przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w
tablicy 12. Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wtasciwosci.

Okreslenie gestosci objetosciowe] nalezy wykonywaé wedtug PN-EN 12697-6 [31].
Zawartos$¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w warstwie nawierzchni, nie moze wykroczy¢ poza
wartosci dopuszczalne okre§lone w tablicy 12.
Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy bada¢ nie rzadziej niz co 20m oraz w punktach
glownych tukoéw poziomych. Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa, z tolerancja +0,5%.




Rownos¢ podluzna i poprzeczna

Pomiary rownosci podluznej nalezy wykonywa¢ w srodku kazdego ocenianego pasa
ruchu. Do oceny rownosci podtuznej warstwy Scieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L 1 D oraz
placow 1 parkingdw nalezy
stosowa¢ metode z wykorzystaniem faty 4-metrowej 1 klina lub metody réwnowaznej,
mierzgc wysoko$¢ przeswitu w potowie dtugosci taty. Pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz
co 10m. Wymagana ro6wnos¢ podtuzna jest okreslona przez warto$¢ odchylenia rownosci
(przeswitu), ktore nie moga przekroczy¢ 6mm. Przez odchylenie rowno$ci rozumie si¢
najwigksza odleglos¢ miedzy fatg a mierzong powierzchnig.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego warto$¢ odchylenia rownosci podhuznej
warstwy $cieralnej nawierzchni drég klasy Z 1 L nie powinna by¢ wigksza niz 8mm. Badanie
wykonuje si¢ wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Do oceny réwno$ci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkich klas
technicznych nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub metody
rownowaznej uzyciu taty i klina. Pomiar nalezy wykonywa¢ w kierunku prostopadtym do osi
jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10m. Wymagana réwnos¢
poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczagcym warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne [66].

Przed uptywem okresu gwarancyjnego warto$¢ odchylenia réwnosci poprzecznej
warstwy $cieralnej nawierzchni drog wszystkich klas technicznych nie powinna by¢ wigksza
niz podana w tablicy 15. Badanie wykonuje si¢ wedlug procedury jak podczas odbioru
nawierzchni.

Tablica 15.
Dopuszczalne wartosci odchylen rownosci poprzecznej warstwy Scieralne;j
wymagane przed uptywem okresu gwarancyjnego

Klasa drogi Element nawierzchni Wartosci odchylén rownosel
poprzecznej [mm]
Z,L,D Pasy ruchu <9

Wiasciwosci przeciwposlizgowe

Przy ocenie wlasciwosci przeciwposlizgowych nawierzchni drogi klasy Z 1 drog
wyzszych klas powinien by¢ okreSlony wspdlczynnik tarcia na mokrej nawierzchni przy
catkowitym poslizgu opony testowe;.

Pomiar wykonuje si¢ przy temperaturze otoczenia od 5 do 30°C, nie rzadziej niz co 50
m na nawierzchni zwilzanej woda w ilosci 0,5/m2, a wynik pomiaru powinien by¢
przeliczany na warto$¢ przy 100% poslizgu opony testowej o rozmiarze 185/70 R14. Miarg
wilasciwosci przeciwposlizgowych jest miarodajny wspdtczynnik tarcia. Za miarodajny
wspolczynnik tarcia przyjmuje si¢ rdéznicg wartosci sredniej E(p) 1 odchylenia standardowego
D: E(n) — D. Dlugo$¢ odcinka podlegajacego odbiorowi nie powinna by¢ wigksza niz 1000 m.
Liczba pomiard6w na ocenianym odcinku nie powinna by¢ mniejsza niz 10. W wypadku
odbioru krotkich odcinkow nawierzchni, na ktéorych nie mozna wykona¢ pomiarow z
predkoscia 60 lub 90 km/h (np. rondo, dojazd do skrzyzowania, niektore tacznice),
poszczego6lne wyniki pomiarow wspotczynnika tarcia nie powinny by¢ nizsze niz 0,44, przy
predkosci pomiarowej 30 km/h.

Dopuszczalne wartos$ci miarodajnego wspotczynnika tarcia nawierzchni wymagane w
okresie od 4 do 8 tygodni po oddaniu warstwy do eksploatacji sg okreslone w rozporzadzeniu
dotyczacym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne [66].

Jezeli warunki atmosferyczne uniemozliwiaja wykonanie pomiaru w wymienionym
terminie, powinien by¢ on zrealizowany z najmniejszym mozliwym opoznieniem.




Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartosci miarodajnego wspotczynnika tarcia
nie powinny by¢ mniejsze niz podane w tablicy 16. W wypadku badan na krotkich odcinkach
nawierzchni, rondach lub na dojazdach do skrzyzowan poszczegdlne wyniki pomiardéw
wspotczynnika tarcia nie powinny by¢ nizsze niz 0,44, przy predkosci pomiarowej 30 km/h.

Tablica 16.
Dopuszczalne wartosci miarodajnego wspolczynnika tarcia
wymagane przed uptywem okresu gwarancyjnego

Miarodajny wspolczynnik tarcia przy
predkosci zablokowanej opony wzgledem

Klasa drogi Element nawierzchni . .
nawierzchni
60km/h 90km/h
Pasy ruchu,
GP,G,Z dodatkowe, >0,36 -
utwardzone pobocza

Pozostale whasciwosci warstwy asfaltowej

Szerokos¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1km kazdej jezdni, nie moze si¢ r6zni¢ od
szerokos$ci projektowanej o wigcej niz +5cm.

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10m na prostych i co 10m na osi podluznej i
krawedziach, powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z dopuszczalng tolerancja
+1lcm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiarow nie moze przekracza¢ przedziatu
dopuszczalnych odchylen.

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100m, nie powinno ro6zni¢ si¢ od
dokumentacji projektowej o =5cm.

Zlacza podtuzne i1 poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ roOwne 1 zwigzane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy
powinny by¢ w jednym poziomie.

Wyglad zewngtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez
spekan, deformacji, plam 1 wykruszen.

OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy [m’] wykonanej warstwy Scieralnej z
betonu asfaltowego (AC).

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST 1
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji daly

wyniki pozytywne.

Zasady postepowania w przypadku wystapienia wad i usterek

W przypadku wystapienia wad 1 usterek Wykonawca zobowigzany jest do ich
usuniecia na wiasny koszt. Odbidr jest mozliwy po spetnieniu wymagan okreslonych w ST.
Jezeli podczas odbioru zostang stwierdzone wypadki przekroczenia wartosci dopuszczalnych
podanych w ST, to kazdy taki wypadek jest uznawany za wade 1 jezeli Wykonawca wyrazi
pisemng zgode, Zleceniodawca ma prawo dokona¢ potragcen wedlug wzorow 1 zapiséw




podanych w punkcie 9. WT-2 Nawierzchnie Asfaltowe 2010. Jezeli Wykonawca nie wyrazi
na to zgody, to jest zobowigzany usung¢ wady.

PODSTAWA PELATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 metra kwadratowego [m”] wykonanej warstwy z betonu asfaltowego obejmuje

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,

- zakup oraz dostarczenie materiatow 1 sprzetow,

- koszt zapewnienia niezb¢dnych czynnikéw produkcji,

- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z przeprowadzeniem wymaganych badan,
- oczyszczenie warstw,

- skropienie migdzywarstwowe,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego 1 jej transport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasmga asfaltowa krawedzi urzadzen obcych
kraweznikow,

- mechaniczne rozlozenie 1 zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

- obcigcie krawedzi 1 posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiarow 1 badan laboratoryjnych, wymaganych w STWIORB,

- odwiezienie sprzgtu,

- koszt utrzymania czystos$ci na przylegajacych drogach,

- wszystkie inne czynnosci nieuj¢te a konieczne do wykonania w ramach niniejszej
specyfikacji.

PRZEPISY ZWIAZANE

1.PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkow,
dwutlenku wegla i alkaliow w cemencie

2.PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Czg$¢ 2: Metody badan

3.PN-EN 932-3 Badania podstawowych wilasciwosci kruszyw — Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

4.PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie skladu
ziarnowego Metoda przesiewania

5.PN-EN 933-3 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu

ziaren za pomocg wskaznika ptaskosci

6.PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu

7.PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw — Oznaczanie
procentowe] zawartos$ci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku
przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

8.PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Ocena
wiasciwosci powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa

9.PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci
drobnych czastek — Badania bigkitem metylenowym

10.PN-EN 933-10  Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Cze¢$¢ 10: Ocena
zawarto$ci drobnych czagstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie
W strumieniu powietrza)



11.PN-EN 1097-2

12.PN-EN 1097-3

13.PN-EN 1097-4

14.PN-EN 1097-5

15.PN-EN 1097-6

16.PN-EN 1097-7

17.PN-EN 1097-8

18.PN-EN 1367-1

19.PN-EN 1367-3

20.PN-EN 1426

21.PN-EN 1427

22.PN-EN 1428

23.PN-EN 1429

24 PN-EN 1744-1
25.PN-EN 1744-4

26.PN-EN 12591
27.PN-EN 12592
28.PN-EN 12593
Fraassa

29.PN-EN 12606-1

Badania mechanicznych 1 fizycznych wlasciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odpornos$ci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych 1 fizycznych wlasciwosci kruszyw —
Oznaczanie gegstosci nasypowej 1 jamistosci

Badania mechanicznych 1 fizycznych wilasciwosci kruszyw — Czes¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zaggszczonego wypetniacza
Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 5:
Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja
Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw —Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren 1 nasigkliwosci

Badania mechanicznych 1 fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 7:
Oznaczanie gestosci wypelniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wilasciwosci kruszyw — Czes¢ 8:
Oznaczanie polerowalno$ci kamienia

Badania wiasciwos$ci cieplnych 1 odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych — Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
Badania wiasciwosci cieplnych 1 odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych — Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznej metoda gotowania

Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji iglta

Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia —
Metoda Pierscien 1 Kula

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w
emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowe;j

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostalosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwalosci podczas magazynowania metoda
pozostatos$ci na sicie

Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna
Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie
podatnosci wypetlniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na
dziatanie wody

Asfalty 1 produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych
Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnoS$ci

Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury famliwosci

Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Cze$¢
1: Metoda destylacyjna

30.PN-EN 12607-1 1 PN-EN 12607-3

31.PN-EN 12697-6

32.PN-EN 12697-8

33.PN-EN 12697-11

Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie
pod wptywem ciepta 1 powietrza — Czgs¢ 1: Metoda RTFOT Jw. Czes¢
3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowe;]
metodg hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goragco — Czgs¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej
przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goragco — Czg§¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy
kruszywem 1 asfaltem



34.PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢s¢ 12: Okreslanie wrazliwo$ci na wode

35.PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goragco — Czg¢$¢ 13: Pomiar temperatury

36.PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czg$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

37.PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 22: Koleinowanie

38.PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 27: Pobieranie probek

39.PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goragco — Cz¢$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni
asfaltowych

40.PN-EN 12846 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wypltywu emulsji
asfaltowych lepkosciomierzem wyptywowym

41.PN-EN 12847 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji

asfaltowych

42 .PN-EN 12850 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emuls;i

asfaltowych

43.PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych 1 powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach 1 innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

44 PN-EN 13074 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji
asfaltowych przez odparowanie

45.PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cz¢$¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda 2z
wypehiaczem mineralnym

46.PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czg$¢ 1: Beton

Asfaltowy

47.PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czg¢s¢ 20: Badanie typu

48.PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypehiajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cz¢$¢ 1: Badanie metoda Pierscienia 1 Kuli

49.PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypehiajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cz¢$¢ 2: Liczba bitumiczna

50.PN-EN 13398 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego
asfaltéw modyfikowanych

51.PN-EN 13399 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na
magazynowanie modyfikowanych asfaltow

52.PN-EN 13587 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciagliwosci lepiszczy
asfaltowych metoda pomiaru ciggliwosci

53.PN-EN 13588 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy
asfaltowych metoda testu wahadlowego

54.PN-EN 13589 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci
modyfikowanych asfaltow — Metoda z duktylometrem

55.PN-EN 13614 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

56.PN-EN 13703 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji

57.PN-EN 13808 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych

emuls;ji asfaltowych



58.PN-EN 14023 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

59.PN-EN 14188-1 Wypekniacze ztaczy 1 zalewy — Czes$¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco

60.PN-EN 14188-2 Wypehniacze zlaczy 1 zalewy — Czes$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

61.PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i1 palenia —
Pomiar metodg otwartego tygla Clevelanda

62.PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla

Clevelanda

63.WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych 1

powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych - Zarzadzenie nr 102 Generalnego

Dyrektora Drog Krajowych 1 Autostrad z dnia 19 listopada 2010 r.

64.WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych -

Zarzadzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych 1 Autostrad z dnia 19 listopada

2011 r.

65.WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych

66.Rozporzadzenie Ministra Transportu 1 Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w

sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne 1 ich

usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

67.Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Generalna Dyrekcja

Drog Publicznych — Instytut Badawczy Drog 1 Mostow, Warszawa 1997



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Regulacja pionowa studzienek
dla urzadzen obcych



1. WSTEP

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z regulacjg wysokosciowa istniejgcych studzienek sciekowych i studni
kanalizacyjnych.

Okreslenia podstawowe

Studzienka kanalizacyjna - urzgdzenie potgczone z kanatem, przeznaczone do
kontroli lub prawidtowej eksploatacji kanatu.

Studzienka rewizyjna (kontrolna) - urzadzenie do kontroli kanatéw nie przetazowych,
ich konserwacji i przewietrzania.

Wpust uliczny (wpust $ciekowy, studzienka sciekowa) - urzgdzenie do przejecia wod
opadowych z powierzchni i odprowadzenia poprzez przykanalik do kanalizaciji
deszczowej lub ogdlnosptawne;.

Witaz studzienki - element Zeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych
studzienek rewizyjnych, umozliwiajgcy dostep do urzgdzen kanalizacyjnych.

Kratka sciekowa - urzgdzenie, przez ktére wody opadowe przedostajg sie od gory do
wpustu ulicznego.

Nasada (zeliwna) z wlewem bocznym (w krawezniku) - urzgdzenie, przez ktére wody
opadowe przedostajg sie w ptaszczyznie kraweznika do wpustu ulicznego.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami.

Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ robot przestrzeganiem
bezpieczenstwa przy zaworach wodociggowych i gazowych oraz za ich zgodnosc z
dokumentacjg projektowg, oraz poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Materiaty do wykonania regulacji pionowej studzienek, zaworow, kratek i
pokryw telekomunikacyjnych.

Do przypowierzchniowej regulacji studzienki, zaworu, kratki lub pokryw nalezy uzy¢:
a) materiaty otrzymane z rozbidrki studzienki oraz z rozbiorki otaczajgce;j
nawierzchni, nadajgce sie do

ponownego wbudowania,

b) materiaty nowe, bedgce materiatem uzupetniajgcym, tego samego typu, gatunku i
wymiarow, jak materiat rozbiérkowy, odpowiadajgce wymaganiom:

wymienionych w niniejszej specyfikacji, w przypadku materiatéw potrzebnych do
utozenia nowej nawierzchni.



SPRZET

Sprzet stosowany do wykonania regulacji pionowej studzienki

Wykonawca przystepujgcy do wykonania wymiany i regulacji, powinien wykazac sie
mozliwoscig

korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- pity tarczowej,

- mtota pneumatycznego,

- sprezarki powietrza,

- dzwigu samochodowego,

- zageszczarki wibracyjne;j,

- sprzetu pomocniczego (szczotka, topata, szablon itp.).

TRANSPORT

Transport nowych materiatéw do wykonania regulacji pionowych urzgdzen moze
odbywacé sie dowolnym Srodkiem transportu. Materiat nalezy zabezpieczy¢
odpowiednio przed uszkodzeniem.

WYKONANIE ROBOT

Regulacja pionowa, podlega na :

Regulacja i wymiana pionowa studzienek, zaworéw, kratek i pokryw studni urzgdzen
podziemnych wystepuje, w czasie wykonywania remontéw, przebudow istniejgcych
nawierzchni jezdnych w obrebie pasa drogowego.

Zasady wykonania

Wykonanie polegajgcej na regulacji pionowej studzienek rewizyjnych/kratek
kanalizacyjnych obejmuje:

1. roboty przygotowawcze

- rozbidrka istniejgcych studzienek,

- wyznaczenie powierzchni podlegajgcej regulacji (wymianie),

2. wykonanie regulacji

- wymiana i regulacja pionowa studzienki,

- utozenie nowej nawierzchni.

Roboty przygotowawcze

Rozpoznanie miejsca regulowanej studzienki/kratki kanalizacyjne polega na:

- ustaleniu sposobu potozenia studzienki,

- okresleniu stanu nawierzchni w bezposrednim otoczeniu studzienki,

- rozeznaniu mozliwosci wykorzystania dotychczasowych elementow urzgdzenia.
Powierzchnia przeznaczona do wykonania regulacji powinna obejmowac caty obszar
nawierzchni wokot studzienki. Powierzchni tej nalezy nadaé ksztatt prostokatnej
figury geometryczne;.

Powierzchnie przeznaczong do wykonania regulacji akceptuje Inzynier.

Wykonanie regulacji studzienki
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST nie przewiduje inaczej, to wykonanie



przypowierzchniowej regulacji studzienki, pod warunkiem zaakceptowania przez
Inzyniera, obejmuje:

1. zdjecie przykrycia (pokrywy, wtazu, kratki sciekowej, nasady z wlewem bocznym)
urzgdzenia podziemnego,

2. rozebranie uszkodzonej nawierzchni wokét studzienki:

- reczne (dtutami, haczykami z drutu, mtotkami brukarskimi, ew. drggami stalowymi
itp. — w przypadku nawierzchni typu kostkowego),

- mechaniczne (w przypadku nawierzchni typu monolitycznego, np. nawierzchni
asfaltowe;,

betonowej) - z pionowym wycieciem krawedzi uszkodzenia pitg tarczowg i
rozebraniem konstrukcji jezdni przy pomocy mtotow pneumatycznych, drggow
stalowych itp.,

3. rozebranie gbérnej czesci studzienki (np. czesci zeliwnych, ptyt zelbetowych pod
studzienkg, kregdéw podporowych itp.),

4. zebranie i odwiezienie lub odrzucenie elementéw nawierzchni i gruzu na pobocze,
chodnik lub miejsce sktadowania, z posortowaniem i zabezpieczeniem materiatu
przydatnego do dalszych robdét,

5. szczegotowe rozpoznanie i podjecie koncowej decyzji o sposobie wykorzystaniu
istniejgcych materiatow,

6. sprawdzenie stanu konstrukcji studzienki i oczyszczenie gornej czesci studzienki
(np. nasady wpustu, komina wtazowego) z ew. uzupetnieniem ubytkdw,

7. poziomowanie gornej czesci komina wtazowego, nasady wpustu itp. przy uzyciu
zaprawy cementowo-piaskowej, lub wykonanie deskowania oraz utozenie i
zageszczenie mieszanki betonowej klasy co najmniej C16/20, wedtug wymiaréw
dostosowanych do rodzaju poziomu powierzchni jezdni , a takze rozebranie
deskowania,

8. osadzenie przykrycia studzienki lub kratki sciekowej z wykorzystaniem istniejgcych
lub nowych materiatéw oraz ew. wyréwnaniem zaprawg cementows.

Utozenie nowej nawierzchni
Nowag nawierzchnie nalezy uktadac¢ zgodnie z SST Powierzchnie styku czesci
zeliwnych lub metalowych powinny by¢ pokryte lepiszczem.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty na znak bezpieczenstwa, aprobaty
techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatéw
wykonane przez dostawcow itp.),

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowanych.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do
akceptac;ji.

Badania w czasie robét

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw, ktore nalezy wykonac¢ w czasie robot
podaje

tablica 1.



Tablica 1. Czestotliwo$c oraz zakres badan i pomiarow w czasie robot

Lp. | Wyszczegdlnienie badan i pomiaréw | Czestotliwos¢ | Wartosci dopuszczalne
badan
1 Wyznaczenie powierzchni 1raz Niezbedna
przeznaczonej do wykonania naprawy powierzchnia
2 | Roboty rozbiorkowe 1raz Akceptacja
nieuszkodzonych
materiatow
3 | Szczegdtowe rozpoznanie 1raz Akceptacja Inzyniera
uszkodzenia i decyzja o sposobie
naprawy
4 | Naprawa studzienki Ocena ciggta | Wg pkt. 5.5
5 | Utozenie nawierzchni Ocena ciggta | Wg pkt. 5.6
6 | Potozenie studzienki w stosunku do 1raz Kratka sciekowa ok.
otaczajgcej nawierzchni 0,5 cm ponizej, wiaz
studzienki - w poziomie
nawierzchni

Badania wykonanych roboét

Po zakonczeniu robot nalezy sprawdzi¢ wizualnie:

- wyglad zewnetrzny wykonanej naprawy w zakresie wygladu, ksztattu, wymiarow,
desenia nawierzchni typu kostkowego,

- poprawnosc profilu podtuznego i poprzecznego, nawigzujgcego do otaczajgcej
nawierzchni i umozliwiajgcego sptyw powierzchniowy wod.

OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest 1 obiekt wykonanej naprawionej studzienki.
ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranciji
daty wyniki pozytywne.

Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
- roboty rozbiérkowe,

- regulacja pionowa studzienki.

PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania regulacji pionowej studzienki obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdét,

- roboty rozbiérkowe,

- zakup i dostarczenie materiatow

- dostarczenie sprzetu,

- wykonanie regulacji (wymiany) studzienki,

- odwiezienie nieprzydatnych materiatow rozbiérkowych na sktadowisko,




- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikaciji
technicznej,
- odwiezienie sprzetu.



