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Pilchowice, 28.10.2024 r.
Zamawiający:
Szpital Chorób Płuc im. Św. Józefa w Pilchowicach
ul. Dworcowa 31
44-145 Pilchowice

WYJAŚNIENIA TREŚCI SWZ 

Dotyczy postępowania o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie podstawowym na podstawie art. 275 pkt 1 ustawy z dnia 11 września 2019 r. - Prawo zamówień publicznych (tekst jednolity Dz. U. 2024, poz. 1320) pn.: „Modernizacja pomieszczeń na potrzeby laboratorium z wyposażeniem, w tym aparaturę do badań genetycznych (w kierunku gruźlicy, SARS CoV-2 i innych drobnoustrojów)" (Przebudowa oraz zmiana sposobu użytkowania budynku administracyjnego na laboratorium diagnostyczne)

[bookmark: _Hlk121118305]I. WYJAŚNIENIA TREŚCI SWZ
Działając na podstawie art. 284 ust. 2 ustawy z dnia 11 września 2019 r. – Prawo zamówień publicznych (Dz. U.  2024, poz. 1320; zwana dalej: PZP), Zamawiający przekazuje poniżej treść zapytań, które wpłynęły do Zamawiającego wraz z wyjaśnieniami:

Pytanie nr 1.
W ramach bardzo ogólnikowego opisu branży poczty pneumatycznej, a konkretnie dla stacji odbiorczej, zlokalizowanej w laboratorium, nie zostało w żaden sposób doprecyzowane jej rozwiązanie techniczne, a jedynie została znacznie wygórowana ilość pojemników transportowych (przewidziano 15 szt.) przeznaczonych do planowanych wyłącznie dwu punktów poczty pneumatycznej. Bez doprecyzowania tych informacji żaden z potencjalnych wykonawców nie jest w stanie zaprojektować system dopasowany do wymagań Państwa szpitala.
Obecnie – w nowoczesnych laboratoriach szpitalnych dla systemów poczty pneumatycznej jest standardowo używana stacja samowyładowcza, która posiada następujące funkcjonalności: pojemnik dotrze do stacji laboratoryjnej, automatycznie zostanie otwarty, automatycznie opróżniony (próbki  w woreczkach ześlizgną się na ladę), pojemnik zostanie automatycznie zamknięty i wysłany z powrotem do stacji macierzystej – bez jakiejkolwiek obsługi ręcznej i ingerencji personelu, a wyniki badań laboratoryjnych przesyłane są w formie elektronicznej. Ten rodzaj stacji samowyładowczych jest obecnie wykorzystywany w wielu nowoczesnych szpitalach w Polsce oraz poza jej granicami. Wszystkie próbki po włożeniu do specjalnego pojemnika samowyładowczego są wysyłane w wodoszczelnych woreczkach, co także zapobiega możliwemu rozlaniu próbek i możliwej kontaminacji całego systemu poczty pneumatycznej.
Dzięki zainstalowaniu tej stacji dochodzi do wyraźnego zmniejszenia ilości gromadzonych pojemników, ponieważ do przewidzianego systemu dwupunktowego wystarczy łącznie 3 szt. wyżej wymienionych pojemników samowyładowczych dedykowanych do stacji samowyładowczej. Dochodzi również do redukcji wymaganej przestrzeni w laboratorium, obniżenia ilości komponentów potrzebnych do konserwacji i serwisu, zmniejszenia prawdopodobieństwa awarii, zabezpieczenia użytkownika przed infekcjami oraz zakażeniami krzyżowymi przenoszonymi przez pojemniki.
Dodatkowo, dzięki zastosowaniu stacji samowyładowczej szpital zyskuje w przyszłości możliwość w pełni automatycznego połączenia rozwiązania samowyładowczego z automatyczną technologią laboratoryjną poprzez bezpośrednią integrację z sorterem, gdzie nie dochodzi już w ogóle do kontaktu personelu z próbkami materiału biologicznego, a personel laboratoryjny jedynie koncentruje się na analizie wyników.
Czy będziecie Państwo wymagać nowoczesną technologię samowyładowczą na miarę XXI wieku dostosowaną do przyszłej rozbudowy z pełni automatycznym rozładunkiem próbek w laboratorium, bez gromadzenia pojemników, bez potrzeby ręcznej manipulacji, która zabezpiecza użytkownika poczty pneumatycznej przed infekcjami oraz zakażeniami krzyżowymi przenoszonymi przez pojemniki?

Odpowiedź Zamawiającego:
W związku z brakiem szczegółowego rozwiązania projektowego odpowiadającego nowoczesnym  standardom poczty pneumatycznej na potrzeby przesyłu próbek biologicznych pomiędzy szpitalem a przebudowywanym laboratorium diagnostyki medycznej Szpital wymaga zastosowania nowoczesnego systemu samowyładowczego do przesyłu próbek w rurociągu o średnicy 110 mm.

Rozwiązanie ma ograniczać obsługę ręczną przy rozładunku poprzez automatyczne otwarcie pojemnika transportowego, automatyczne opróżnienie poprzez bezpieczne podanie próbek na ladę (w sposób nie powodujący uszkodzenia/stłuczenia/pęknięcia próbówek podczas wyładunku), następnie automatyczne zamknięcie pojemnika transportowego i zwrotne wysłanie go do stacji macierzystej  bez ręcznej obsługi i ingerencji ze strony personelu po stronie stacji odbiorczej.

W wyniku rozwiązania jak wyżej stale będzie wykorzystywany jeden pojemnik transportowy, dlatego Zamawiający wskazuje, że należy zredukować ilość wymaganych pojemników z 15 sztuk (wskazanych w pkt 29 Opisu technicznego do projektu wykonawczego branży architektoniczne w pliku o nazwie „OT Architektura Wykonawczy.pdf”) na 3 sztuki (1 pojemnik transportowy w stałym użyciu + 2 pojemniki stanowiące zapas/rezerwę).

Dodatkowo w „pakiecie startowym” przed uruchomieniem poczty Wykonawca dostarczy Zamawiającemu dedykowane woreczki do transportu materiału biologicznego w ilości 1000 szt., które zabezpieczają system przed rozlaniem próbek podczas transportu. Jeżeli woreczki występują w różnych rozmiarach, to należy przekazać w dwóch lub trzech, które najbardziej będą pasowały do specyfiki transportu w Szpitalu w Pilchowicach.

Zamawiający informuje, że rozwiązanie poczty pneumatycznej ma posiadać możliwość rozbudowy w przyszłości o kolejne stacje. 

Na etapie bieżącej inwestycji Zamawiający nie przewiduje rozbudowy stacji odbiorczej o sorter.

Pytanie nr 2.
W opisie poczty pneumatycznej brakuje jakichkolwiek informacji dotyczących wymagań sanitarnych, a także bezpieczeństwa higienicznego systemu poczty pneumatycznej oraz jej użytkowników. W dzisiejszych czasach standardowo stosuje się rozwiązania technologiczne, dzięki którym utrzymywane są odpowiednie standardy oraz właściwości higieniczne całego systemu, szczególnie w kontekście systemów szpitalnych. W tym przypadku należy na pewno myśleć o:
· zastosowaniu dla wszystkich stacji obudów metalowych w wykonaniu antybakteryjnym z jonami srebra
· zastosowaniu dla wszystkich stacji dotykowych kolorowych ekranów w wykonaniu antybakteryjnym z jonami srebra
· zastosowaniu pojemników transportowych antybakteryjnych z jonami srebra
· zastosowaniu specjalnych filtrów antywirusowych zamontowanych do stacji w ramach zabezpieczenia transportowanego powietrza
Czy będziecie Państwo wymagać zastosowania wyżej wymienionych rozwiązań technologicznych dla bezpieczeństwa higienicznego systemu oraz personelu poprzez zastosowanie atestowanych technologii, dzięki którym będą utrzymywane odpowiednie standardy higieniczne dla szpitalnego systemu poczty pneumatycznej?

Odpowiedź Zamawiającego:
Zamawiający wymaga zastosowania rozwiązań zapewniających bezpieczeństwo higieniczne systemu oraz personelu. Wykonawca zobowiązany jest zastosować atestowane rozwiązania techniczno-materiałowe w postaci filtrów powietrza i materiałów uniemożliwiających namnażanie wirusów i bakterii, które będą zapobiegały ich przenikaniu do systemu poczty pneumatycznej oraz eliminowały ryzyko ich rozwoju i namnażania na pojemnikach transportowych oraz powierzchniach, z którymi będzie miał styczność personel.

3. Pytanie:
W nawiązaniu do braku wpisu o jednostce sterującej poczty pneumatycznej, zwracamy się z pytaniem, czy Zamawiający będzie wymagał wyposażenia jednostki w system pełnej wizualizacji, który umożliwia monitorowanie przeprowadzanych transportów. Wizualizacja ta pozwala na śledzenie każdego transportu w czasie rzeczywistym, co znacząco wpływa na całkowite zabezpieczenie systemu w szpitalu, jeżeli chodzi o przejrzystość oraz identyfikowalność transportów. Uwzględnienie tej funkcjonalności umożliwi również łatwe dostosowanie infrastruktury do ewentualnych rozszerzeń lub modyfikacji systemu poczty pneumatycznej, jak również na integrację z innymi systemami transportowymi lub komunikacyjnymi.

Odpowiedź Zamawiającego:
System informatyczno-automatyczny poczty pneumatycznej ma sprawować w czasie rzeczywistym kontrolę nad operacjami transportowymi, a w razie sytuacji awaryjnej czy usterkowej sygnalizować użytkownikowi poczty na panelu lub wyświetlaczu jej wystąpienie.
Ponadto system poczty pneumatycznej ma posiadać łącze internetowe pozwalające na zdalną diagnozę systemu przez autoryzowany serwis pod kątem diagnostyki i czynności serwisowych.

4. Pytanie:
Zamawiający powinien rozważyć wyposażenie stacji systemu poczty pneumatycznej w technologię identyfikacji RFID, ponieważ jest to kluczowe dla zwiększenia kontroli nad procesem przesyłania i odbioru pojemników. System RFID umożliwia automatyczną rejestrację każdego pojemnika w czasie rzeczywistym, co zapewnia pełną ewidencję przesyłek i eliminuje ryzyko ich zagubienia lub opóźnienia.
Czy Zamawiający przewiduje wyposażenie systemu poczty pneumatycznej w technologię identyfikacji RFID, która umożliwia pełną ewidencję i monitorowanie ruchu pojemników w systemie oraz automatyczne wysyłanie i zwrot pojemników zgodnie z ich zaprogramowanym chipem RFID?

Odpowiedź Zamawiającego:
Zamawiający potwierdza, że wymaga wyposażenia systemu poczty pneumatycznej w technologię identyfikacji RFID dla pojemników transportowych, która pozwoli na ich pełną ewidencję i monitorowanie ruchu w systemie oraz automatyczne wysyłanie i zwrot pojemników do przypisanej do nich stacji zgodnie z ich zaprogramowanym chipem RFID. Funkcjonalność ta jest ważna ze względu na zdalne zabiegi serwisowe oraz przypisywanie do danych stacji w przypadku dalszych rozbudów systemu o kolejne stacje.


ZATWIERDZONO: 
Z up. 6/2019
Zastępca Dyrektora ds. pielęgniarstwa
Danuta Marklowska
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