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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ST_B-00 - WYMAGANIA OGOLNE
ROBOTY BUDOWLANE - KOD CPV 45000000-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania ogodlne dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z remontem i przebudowg budynku koszarowego nr 1 wraz
Z wymiang instalacji wewnetrznych elektrycznych i sanitarnych.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zleceniu i realizacji robot wymienionych ponize;.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko
w przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.
Réwniez  roboty nie objete niniejszg specyfikacjg, a ktérych wykonanie przewidziano
w dokumentacji projektowej nalezy wykonaé zgodnie z obowigzujacymi normami i przepisami
prawa oraz zasadami sztuki budowlane;.

1.2. Zakres robét objetych Specyfikacjg Technicznag

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdine, wspdine dla robét
objetych szczegdlnymi specyfikacjami technicznymi.

1.3. Podstawa opracowania

— umowa Inwestora,

— podkfady architektoniczne,

— projekt budowlany,

— wytyczne stosowania przyjetych w projekcie materiatdow, zawarte w materiatach
informacyjnych producentéw i certyfikatach,

— normy i przepisy techniczno-budowlane okreslajgce warunki prowadzenia i odbioru robot
instalacyjnych i budowlanych.

1.4. Okreslenia podstawowe:
Teren budowy - przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig
zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.

Dokumentacja budowy - pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym,
dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych. w miare potrzeby, rysunki



i opisy stuzgce realizacji obiektu. Operaty geodezyjne i ksigzka obmiaréw, a w przypadku
realizacji obiektéw metodg montazu - takze dziennik montazu.

Krajowa ocena techniczna — udokumentowana, pozytywna ocena wiasciwosci uzytkowych
tych zasadniczych charakterystyk wyrobu budowlanego, ktére zgodnie z zamierzonym
zastosowaniem majg wplyw na spetnienie podstawowych wymagan przez obiekty budowlane, w
ktérych wyréb bedzie zastosowany. Jako Krajowe oceny techniczne mogg by¢ wykorzystywane
dawne Aprobaty techniczne wydane przed dniem wejscia w zycie art. 1 pkt 5—7 ustawy z dnia
25 czerwca 2015 r. o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych do konca okresu waznosci tych
aprobat.

Dziennik budowy - dziennik wydany przez wilasciwy organ zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen
i okolicznosci zachodzgcych w czasie wykonywania robot.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Inspektor - osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad
realizacjg Robét i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Rejestr obmiaréw - akceptowany przez Inspektora rejestr z ponumerowanymi stronami,
stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen,
szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne
do przeprowadzenia wszelkich badanh i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz robaét.

Materialy - wszelkie materialy naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne tworzywa i wyroby
niezbedne do wykonania robdt, zgodne z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami
technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora.

Polecenie Inspektora - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
w formie pisemnej dotyczgce realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
robot.

Przedmiar robét - zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczegdétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych
szczegOtowy opis, oraz wskazanie szczegotowych specyfikacji technicznych wykonania
i odbioru robdét budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem iloci jednostek przedmiarowych
robét podstawowych

ST — specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robaét.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Nalezy przestrzega¢ wytycznych zawartych w odpowiednich normach i przepisach. Roboty
budowlane wykonywac¢ z zachowaniem srodkow ostroznosci, pod nadzorem uprawnionego
kierownika budowy. Prace budowlane prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlang, w oparciu
o zatwierdzony projekt budowlany z wykorzystaniem materiatdw dopuszczonych do stosowania
w budownictwie.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Zamawiajgcego.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003 r.
w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. nr 120 z dnia
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10.07.2003 r. poz. 1126) oraz Rozporzadzenia z dnia 26.06.2003 r. w sprawie warunkow i trybu
postepowania dotyczgcego rozbiorek (Dz. U. nr 120 z dnia 10.07.2003 r. poz. 1131).

1.6. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekazuje Wykonawcy miejsce robot wraz ze
wszystkimi  wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy oraz
egzemplarze dokumentacji projektowej i ST.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania warunkéw wydanych przez jednostki
uzgadniajgce, opiniujgce oraz wtascicieli terenéw, na ktérych prowadzone bedg prace.

Przed rozpoczeciem robdét Wykonawca jest zobowigzany do pisemnego powiadomienia
wszystkich zainteresowanych stron (wfascicieli lub administratoréw terendw, wiascicieli
urzadzen, inne jednostki zgodnie z uzgodnieniami dokumentaciji projektowej) o terminie
rozpoczecia prac oraz o przewidywanym terminie ich zakonhczenia.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za wytyczenie i ochrone punktéw pomiarowych do
chwili odbioru koncowego robot.

1.7. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, cze$¢ graficzng, obliczenia
i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w szczegdétowych warunkach umowy.

1.8. Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowa i specyfikacjami technicznymi

Dokumentacja projektowa i specyfikacje techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane
przez Zamawiajgcego stanowig cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegoélnione w choéby jednym
z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentaciji.
Wykonawca nie moze wykorzystywaé bteddéw lub opuszczen w dokumentacji umownej
i projektowej, a oich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego i Inspektora,
ktory dokona odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji tych dokumentow.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji.

Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac¢ bliskg zgodnosé
z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne
z dokumentacjg projektowag i ST.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub
ST i wplynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, zostang niezwlocznie zastgpione
innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.9. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa na terenie robot
w okresie trwania realizacji umowy, az do zakonczenia i odbioru koncowego robot,
a w szczegolnosci: utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujgcych czynnosci
zwigzane z budowg i nienaruszalnosc¢ ich mienia stuzgcego do pracy, a takze zabezpieczy
teren budowy przed dostepem osob nieupowaznionych.

Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci przed ich rozpoczeciem przez umieszczenie,
w miejscach i ilosciach okreslonych przez Zamawiajgcego, tablic informacyjnych, ktérych tres¢



bedzie zatwierdzona przez Zamawiajgcego. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji Robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest
wigczony w cene umowna.

1.10 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonczania robét Wykonawca bedzie stosowaé sie do Ustawy
z 27.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628, z p6zn. zm.), podejmowaé wszelkie
uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie i wokdt terenu budowy oraz bedzie unikaC¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

1.11. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez
odpowiednie przepisy, na terenie budowy w tym roéwniez w pomieszczeniach biurowych
I magazynowych zaplecza oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi  przepisami
i zabezpieczone przed dostepem o0sdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.12. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone wszelkich instalacji znajdujgcych na powierzchni ziemi
i za urzagdzenia podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz,
bedacych wiascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizaciji.

Wykonawca zapewni wtasciwe zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen
w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwtocznie powiadomi Inspektora, Zamawiajgcego oraz witadciciela instalacji, jak réwniez
bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu

napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach

dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.13. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robdt Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy (Plan BiOZ). W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek
zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.



Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

W szczegdlnosci Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP
wynikajgcych z Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz.
401).

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

1.14. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia
uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty odbioru robét przez Zamawiajgcego.
Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposob, aby przedmiot robot lub jego elementy byty w zadowalajgcym
stanie przez caly czas, do momentu odbioru koncowego.

Jesdli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Zamawiajgcego
powinien rozpoczaC roboty utrzymaniowe (porzgdkowe) nie pézniej niz w 24 godziny po
otrzymaniu tego polecenia.

1.15. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znaC wszystkie przepisy, ktore sg w jakikolwiek sposob
zwigzane zrobotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséow
i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzgdzen
lub metod i w sposéb ciggly bedzie informowa¢ Zamawiajgcego o swoich dziataniach,
przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogéine

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdw przeznaczonych do robét
Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczagce proponowanego zrédta zamawiania
tych materiatow i odpowiednie atesty, krajowe oceny techniczne, swiadectwa dopuszczenia itp.
oraz probki do zatwierdzenia przez Zamawiajgcego

Zatwierdzenie partii materiatbw z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materiaty z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy. Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.
Wykonawca zadba, aby tymczasowo skltadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne
do robodt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc¢ i byty
dostepne do kontroli. Miejsca czasowego sktadowania materiatdbw uzgodnione z Zamawiajgcym
organizuje Wykonawca.



2.2. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o swoim
zamiarze przed uzyciem materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze byc¢
pbzniej zmieniany bez zgody Zamawiajgcego.

2.3. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzytku.
Nie dopuszcza sie stosowania materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszystkie materiaty odpadowe uzyte do robét bedg miaty krajowg ocene techniczng wydang
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgcg brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatow na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robét ich
szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy
Zamawiajgcy powinien otrzymacC zgode na uzycie tych materiatbw od wiasciwych organow
administracji panstwowe;.

2.4. Certyfikaty i deklaracje

Zamawiajgcy moze dopuscic¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

— certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnosc¢
z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, krajowych ocen
technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

— posiadajg certyfikat na znak CE,

— krajowa deklaracje wtasciwosci uzytkowych lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub
krajowg oceng techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktoérych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objeta certyfikacjg okreslong w pkt1 i ktére spetniajg
wymagania ST.

W przypadku materiatow, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda ich partia
dostarczona do robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej
cechy, jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

3. SPRZET | MASZYNY
3.1. Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robot
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

Liczba i wydajnoS¢ sprzetu bedzie gwarantowaC przeprowadzenie robdt, zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Zamawiajgcego
w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy Ilub wynajety do wykonania robét ma byc¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony s$rodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.



Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa Ilub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o0 swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po
akceptacji Zamawiajgcego, nie moze by¢ pozniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkoéw
umowy, zostang przez Zamawiajgcego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

4. SRODKI TRANSPORTU
4.1. Wymagania ogoélne

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wpltyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wlasciwosci przewozonych materiatow.
Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie roboét zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Zamawiajgcego, w terminie
przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniaC wymagania dotyczgce przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na
osie mogg by¢ dopuszczone przez Zamawiajgcego, pod warunkiem przywrocenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkdéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢
sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wyladunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie.
Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami ST, projektem organizacji robét oraz poleceniami Zamawiajacego.

Decyzje Zamawiajgcego dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot
bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy
uwzgledni wyniki badan materiatow i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy
badaniach materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie

Polecenia Zamawiajgcego bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngé
zatozong jakosc¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wlgczajgc personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzgdzenia niezbedne do badan materiatdéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatdw oraz robét z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
dokumentacji projektowej i ST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach
i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Zamawiajgcy ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia
i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane
i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatbw ponosi
Wykonawca.

6.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowaé
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Zamawiajgcego.

6.3. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Zamawiajgcemu kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, nie pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

6.4. Badania prowadzone przez Zamawiajacego

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Zamawiajgcy uprawniony jest do dokonywania
kontroli i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy .
Zamawiajgcy moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Zamawiajgcy poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wiasnych badaniach przy
ocenie zgodnosci materiatdéw i robot z dokumentacjg projektowg i ST, a koszty powtérnych
badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.
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6.5. Dokumenty Budowy

6.5.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do kohca okresu
gwarancyjnego.  Odpowiedzialnos¢ za  prowadzenie dziennika budowy zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktdra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg
czytelne, dokonane trwalg technikg, w porzgdku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Zamawiajgcego.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdinych elementéw robdt,

— przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach,

— uwagi i polecenia Zamawiajgcego,

— daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

— zgtoszenia i daty odbiorow robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czeSciowych
i koncowych odbioréw robot,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegélnym w zwigzku 2z warunkami
klimatycznymi,

— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,

— dane dotyczace jakosci materiatbw, pobierania probek oraz  wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

— wyniki préb poszczegolnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

— inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Zamawiajgcemu do ustosunkowania sie.

Decyzje Zamawiajgcego wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem
ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Zamawiajgcego do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy
robot.

6.5.2. Ksiega obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementéw robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie w  sposéb ciggly
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w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksiegi obmiaru.

6.5.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, krajowe deklaracje wtasciwosci uzytkowych lub certyfikaty zgodnosci
materiatdw, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan
Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jako$Sci.
Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny byé udostepnione na kazde zyczenie
Zamawiajgcego.

6.5.4. Pozostale dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych powyzej, nastepujgce dokumenty:

— pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

— protokoty przekazania terenu budowy,

— umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
— protokoty odbioru robdét,

— protokoty z narad i ustalen,

— korespondencje na budowie.

6.5.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Zamawiajgcego .

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okre$laé faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg
projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Zamawiajgcego o zakresie
obmierzanych robdét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksiegi obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze lub gdzie
indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku nalezytego wykonania przedmiotu umowy i
ukonczenia wszystkich rob6t zgodnie z dokumentacja.

Obmiar gotowych roboét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang przez Zamawiajgcego
zgodnie z wymaganiami instytucji finansujgcych.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatéw

Diugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegodlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone
poziomo wzdtuz linii osiowe;.

Jesli ST wiasciwe dla danych robét nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m?®
jako dtugos¢ pomnozona przez sredni przekrg;.
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lloci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie
z wymaganiami ST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdét bedag
zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te
lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa
legalizacji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w
catym okresie trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiar robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob
zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksiegi obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone
w formie oddzielnego zatgcznika do ksiegi obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw roboét

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
— odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
— odbiorowi czesciowemu,
— odbiorowi koncowemu,
— odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robaot.

Odbioru robot dokonuje Zamawiajgcy.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Zamawiajgcego. Odbiér bedzie przeprowadzony zgodnie z
umowa.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Zamawiajgcego na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.
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8.3. Odbiér czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czeéci robot. Odbioru
czesciowego robdét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robot
dokonuje Zamawiajacy.

8.4. Odbiér koncowy robét

Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowosé do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym
fakcie Zamawiajgcego.

Odbidr koncowy robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Zamawiajgcego zakonczenia robot i przyjecia dokumentdéw, o ktérych
mowa ponizej.

Odbioru koncowego robdét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania roboét z dokumentacijg projektowg i ST.

W toku odbioru koncowego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét
uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w
warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustal
nowy termin odbioru korncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgceh, oceniajagc pomniejszong wartosc
wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.5. Dokumenty odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru korncowego robdét jest protokédt odbioru
koncowego robot sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
dokumentacje projektowg podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzgdzona w trakcie realizacji umowy,

dzienniki budowy i ksiegi obmiaru (oryginaty),

krajowe deklaracje wlasciwosci uzytkowych, atesty lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych
materiatdw zgodnie z ST

inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny
termin odbioru koncowego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.
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8.6. Odbiér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie ,Odbiér kohcowy robét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest faktura VAT wystawiona na podstawie protokotu odbioru robot. Przy
dokonywaniu rozliczen obowigzujg postanowienia zawarte w umowie pomiedzy Zamawiajgcym
a Wykonawca.
Rozliczenie nastgpi na podstawie kosztorysow, ktére opracowane bedg w oparciu o parametry
rzeczowe i cenowe zawarte w umowie.
Warto$¢ robdt uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej
wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST, w dokumentacji projektowej a takze
w obowigzujgcych przepisach.
Ceny ryczattowe robot bedg obejmowac:
— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgacymi kosztami,
— warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow i transportu na teren budowy,
— warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
— wyposazenie wraz z kosztami zakupu,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny, ubezpieczenia i ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy i Rozporzadzenia

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207.
poz. 2016 z p6zno zm.).

2. Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. Nr 19. poz. 177). ,

3. Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej jednolity , tekst Dz. U.
z 2002 r. Nr 147. poz. 1229).

4. Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. - o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122. poz. 1321
z p6zno zm.).

5. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627
z p6zno zm.).

6. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2086).

7. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881).

8. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004
r. Nr 204, poz. 2087 z pézn. zmianami).

9. Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001
r. Nr 11, poz. 84 z pézn. zmianami).
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Ustawa z dnia 18 grudnia 1998 r. o wspieraniu przedsiewzie¢ termomodernizacyjnych (Dz.
U. 21998 r. Nr 162, poz. 1121 oraz Dz. U. z 2001 r. Nr 76, poz. 808).

Inne ustawy majgce zastosowanie,

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie j systemow
oceny zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania : znakowaniem CE
(Dz. U. Nr 209, poz. 1779).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pdzn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajagcego dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. - w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno- uzytkowego (Dz. U. Nr
202, poz. 2072).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajgce
rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz
ogtoszenia zamawiajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U.
Nr 198, poz. 2042).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

Inne rozporzgdzenia majgce zastosowanie.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ST_B-01 - Roboty rozbiérkowe
ROBOTY ROZBIORKOWE - KOD CPV 45111300-1

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét rozbiorkowych zwigzanych z remontem i przebudowa budynku koszarowego nr 1
wraz z wymiang instalacji wewnetrznych elektrycznych i sanitarnych.

1.2. Zakres robét objetych Specyfikacjg Technicznag

e rozbidrki i usuniecia

1.3. Wymagania ogélne

Wymagania ogolne oraz okreslenia podstawowe zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 1

2. MATERIALY

Dla prac demontazowych i rozbiérkowych materiaty nie wystepujg

3. SPRZET | MASZYNY

Do wykonania robdét zwigzanych z demontazem i usunieciem ewentualnego gruzu moze
by¢ uzyty sprzet dowolnego typu. Stosowany sprzet powinien posiada¢ aktualne niezbedne
badania i przeglady. Powinien by¢ w pemni sprawny i bezpieczny w obstudze, zgodnie z
odpowiednimi przepisami BHP

4. SRODKI TRANSPORTU

Wybdr sSrodkow transportu i sposob zatadunku powinien byC dostosowany do rodzaju
powstatych przy demontazu elementéw przeznaczonych do usuniecia i ich wielkosci oraz
odlegtosci transportu. Wydajno$¢ srodkow transportu powinna by¢é dostosowana do wydajnosci
sprzetu do rozbidrek.

Uzywane pojazdy poruszajgce sie¢ po drogach publicznych powinny spetniaC wymagania
dotyczgce przepisow ruchu drogowego. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem
i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Zakres prac rozbiérkowych:

- wyburzenia $cian

- wykonanie wyku¢ i wyburzen pod nowo projektowane otwory drzwiowe

- skucie tynkow oraz glazury i terakoty w oznaczonym w projekcie zakresie

- wykonanie wyburzeh w Scianach i stropach pod projektowane przejscia instalacyjne,
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- demontaz stolarki drzwiowej zewnetrznej i wewnetrznej w oznaczonym w projekcie zakresie,
- demontaz balustrady klatki schodowej

- demontaz parapetéw wewnetrznych

- demontaz instalacji elektrycznej,

- demontaz instalacji wod.-kan, ccw i co.

Przed przystgpieniem do robét nalezy teren wykonywanych prac ogrodzic¢ i oznakowac zgodnie
Z wymogami BHP.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r (Dz.
U. Nr 47, poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych.

Prace rozbiérkowe prowadzi¢ pod statym nadzorem technicznym w celu unikniecia awarii.
Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢ niezbedny sprawny sprzet przeciwpozarowy podczas
prac demontazowych, szczegdlnie podczas ciecia elementdw w poblizu materiatdéw
tatwopalnych. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wynikajgcym z niewystarczajgcego zabezpieczenia przeciwpozarowego.

Do rozbidrki urzadzen i instalacji elektrycznej, wodociggowej mozna przystgpi¢ dopiero po
potwierdzeniu, ze wszystkie te instalacje zostaty odigczone od sieci zewnetrznych
(zaktadowych, miejskich) przez pracownikéw witasciwych instytucji. Fakt odigczenia nalezy
potwierdzi¢ odpowiednim  wpisem w dzienniku rozbiérki. Demontaz instalacji powinni
wykonywac¢ pracownicy odpowiednich specjalnosci. Usung¢ wszystkie elementy zagrazajgce
bezpieczenstwu pracujgcych, zabezpieczyé uszkodzone elementy poprzez usuniecie czesci
zwisajgcych, odstajgcych.

Przed demontazem okien i drzwi nalezy sprawdzi¢, czy wskutek osiadania lub
uszkodzenia nadproza oscieznice nie spetniajg funkcji podpory $ciany. W takim przypadku
nalezy je rozbieraC podczas rozbiérki $ciany. Oscieznice wbudowywane podczas
murowania scian nalezy demontowa¢ podczas rozbiorki $cian. Nalezy najpierw
zdemontowacé skrzydta i ztozy¢ je w do wywozki.

Scianki dziatowe nalezy rozbieraé kolejno warstwami, po odbiciu tynkéw. Do pracy
rozbiorkowej nalezy wykorzystaé lekkie rusztowania przestawne. Przed rozbiorkg Scianek
dziatowych trzeba sprawdzi¢, czy nie podtrzymujg one ptyty stropowej Ilub konstrukciji
dachu. Scianke obcigzong mozna rozebra¢ dopiero po rozebraniu spoczywajgcego na niej
stropu czy dachu. Z uwagi na nie obcigzanie stropow uzyskany gruz nalezy usuwacC na
biezaco na zewnatrz budynku. Gruz i materiaty drobne pochodzace z rozbidrki nalezy
usuwac przez specjalne kryte zsypy wykonane z blachy, tworzyw sztucznych lub zbite z desek.
W Zadnym wypadku nie nalezy gruzu np. wyrzuca¢ poprzez okna na zewnatrz budynku.
Rozbiérka muréw nie moze by¢ wykonana przez zawalenie. Rozbiorke nalezy wykonac
recznie bez uzycia materiatdow wybuchowych i ciezkich narzedzi pneumatycznych.

Istniejgcy komin od kottowni ze wzgledu na jego zty stan nalezy rozebra¢. Rozbiorke prowadzié
nalezy stopniowo zaczynajgc od dachu postepujgc w dét. Wszelki prace nalezy prowadzi¢ z
rusztowania zdejmujgc kolejne warstwy cegiet. Powstaty otwor w dachu nalezy uzupetnic
tacznie z fragmentem krokwi w wiezbie dachowej. Podobnie postepowaé ze stropami. Tam
wykonac wylewke z betonu B25 zazbrojonego krzyzowo pretami fi 12mm.

Gruz od razu usuwaé¢ z budynku do konteneréw, aby nie przeszkadzat w swobodnym
przemieszczaniu sie na terenie rozbiorki. W czasie rozbiorki teren robot musi by wydzielony i
ogrodzony; zabronione jest przebywanie ludzi bez nalezytego przygotowania do prac oraz oséb
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trzecich, nie wolno zrzucac jakichkolwiek materiatow, tylko je zsuwaé po drewnianych rynnach,
nie wolno usuwac $cian lub innych czesci budynku przez podkopywanie lub podcinanie.

Prace rozbiorkowe na wysokosci prowadzi¢ nalezy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
zapewniajgc pracownikom zabezpieczenia zgodne z koniecznym do wykonania zakresem prac.
Wszelkie odpady oraz gruz powstate z demontazu powinny zosta¢ zagospodarowane zgodnie
z zasadami i wymogami ochrony srodowiska. Materiaty przewidziane do ponownego montazu
powinny by¢ segregowane w miejscu ich demontazu i magazynowane selektywnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie jakosci robdét demontazowych polega na wizualnej ocenie wykonanych prac,
usuniecia gruzu i innych elementéw oraz ocenie stanu terenu po wykonanych pracach.
Elementy, ktére bedg ponownie montowane nalezy poddac kontroli w zakresie ewentualnych
uszkodzen powstatych przy ich demontazu.

W przypadku uszkodzeh powodujgcych brak prawidtowego funkcjonowania nalezy elementy
wymieni¢ na nowe.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru dla robét rozbiérkowych sg: m?, m°, mb, szt., kpl.

8. ODBIOR ROBOT

Zasady dotyczgce odbioru robot zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady dotyczgce rozliczenia i ptatnosci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy i Rozporzadzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10

Normy
1. PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Czes¢ 3: Rusztowania
ramowe.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ST_B-02 - IZOLACJE PRZECIWWODNE | PRZECIWWILGOCIOWE
ROBOTY IZOLACYJNE - KOD CPV 45320000-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét przy wykonaniu izolacji zwigzanych z remontem i przebudowa budynku koszarowego
nr 1 wraz z wymiang instalacji wewnetrznych elektrycznych i sanitarnych.

1.2. Zakres robét objetych Specyfikacjg Technicznag
¢ hydroizolacja pomieszczen higieniczno - sanitarnych

1.3. Wymagania ogélne
Wymagania ogolne oraz okreslenia podstawowe zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 1

2. MATERIALY
Do wykonania izolacji nalezy uzy¢ nastepujgcych materiatow:
o ptynne folie - elastyczne, ciekte masy, sktadajgce sie z dyspersji polimerowych oraz

wypetniaczy i sSrodkéw modyfikujgcych.
Ptynna folia nadaje sie do bezspoinowego uszczelniania nasigkliwych i porowatych
podfozy mineralnych, betonowych, jastrychoéw cementowych i anhydrytowych,
murow, tynkébw cementowych oraz cementowo-wapiennych, atakze tynkow
gipsowych, ptyt gipsowo-kartonowych, gipsowo-wtéknowych i drewnopochodnych.

3. SPRZET | MASZYNY
Do wykonywania robot przy hydroizolacji nalezy stosowaC nastepujacy sprzet i narzedzia
pomaocnicze:

— do przygotowania podioza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe,
urzgdzenia do mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-
sciernego, termometry elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do
badania wytrzymatosci podtoza,

— do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

— do naktadania izolacji z mas powtokowych — pedzle, szczotki, walki, pace, kielnie,
mechaniczne natryskiwacze materiatow izolacyjnych.

Sprzet stosowany do robdét izolacyjnych powinien byé kompletny, sprawny i zaakceptowany
przez stuzby techniczne Inwestora.

4. SRODKI TRANSPORTU

Materiaty hydroizolacyjne w opakowaniach nalezy ustawia¢ réwnomiernie obok siebie na catej
powierzchni fadunkowej Srodka transportu i zabezpiecza¢ przed mozliwoscig przesuwania sie w
trakcie przewozu.
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Ustawione wyroby w srodkach transportowych nalezy tgczy¢ w bloki. Potgczenia powinny
zapewnia¢ stabilnos¢ i zwartos¢ tadunku oraz zabezpiecza¢ go przed przemieszczaniem
i uszkodzeniem wyrobow. Wyroby nalezy zabezpiecza¢ przez:

— Sciste ich ustawienie w rzedach,

— wypetnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajgcymi,

— usztywnienie rzedéw za pomocg elementédw mocujgcych i rozpierajgcych,

— laczenie rzedéw w bloki w transporcie kolejowym i wodnym za pomocag rozpér

a w transporcie drogowym za pomocg elementéw mocujgcych,

— usztywnienie blokoéw za pomocg progow.
W przypadku tadowania wyrobéw dwuwarstwowo, gérng warstwe nalezy zabezpieczyé
podobnie jak dolng.
Typowe opakowania mogg by¢ przenoszone przez jedng osobe. Mozna je przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportu. Materialy nalezy sktadowa¢ w zadaszonych magazynach. Nalezy
sprawdzac termin waznosci produktu.

5. WYKONANIE ROBOT

Hydroizolacje pomieszczen higieniczno sanitarnych.

Zakres pomieszczen higieniczno sanitarnych przeznaczonych do remontu zgodny z czescig
rysunkowg projektu. Nalezy skuc istniejgcg glazure i terakote a nastepnie wyrownac
powierzchnie Scian i posadzek przed wykonaniem powtok hydroizolacyjnych, malarskich i
glazurniczych.

Do hydroizolacji uzy¢ ptynne folie, ktére nalezy naktada¢ watkiem lub pedzlem.

Uszczelnienie podtogi i Scian (takze pod i za brodzikiem) do wysokosci okoto 15 cm nad poziom
posadzki wykonuje sie zawsze w postaci szczelnej wanny. Na powierzchniach pionowych
izolacje nalezy wykonaé do wysokosci okoto 40 cm powyzej prysznica, umywalki — okoto 30 cm
powyzej baterii. Wewnatrz kabiny prysznicowej izolujemy catg powierzchnie scian.

Powtoke hydroizolacyjng naktadaé po catkowitym wyschnieciu preparatu gruntujgcego.
Konieczne jest naniesienie dwoch warstw tgcznej grubosci ok. 1 mm - drugg naktadaé po
uptywie ok. 6 godzin. Mase nanosi¢ "na krzyz". Oprécz ptynnej folii stosowaé min. mankiety i
narozniki izolacyjne oraz sznur dylatacyjny przeznaczony do uszczelnienia potgczen piytek
ceramicznych i dylatacji. W miejscach szczegdlnie narazonych na oddziatywanie wody, czyli
przede wszystkim wokdt, umywalki oraz brodzika, nanosi¢ zazwyczaj trzecig warstwe folii.
Nalezy pamietaC wyjgtkowo starannym wykonaniu izolacji w naroznikach pomieszczenia, jak
tez wokot przejs¢ elementdw instalacji przez Sciany i podtoge (rur kanalizacyjnych, wody cieptej
oraz zimnej, otworu na wpust podtogowy). W tych miejscach pierwszg warstwe ptynnej folii
wzmacnia¢ tkaning poliestrowg pokrytg kauczukiem butylowym lub tkaning elastomerowg na
flizelinie polipropylenowej. Ma ona posta¢ tasmy uszczelniajgcej, kotnierzy oraz naroznikdw.
Wzmocnienia przyktada¢ w odpowiednich miejscach do $ciany i zaciera¢ ptynng folig. Jesli
zachodzi koniecznosc¢ potgczenia odcinkéw tasmy, wykonac to z zaktadem ok. 10 cm, tgczonym
specjalnym klejem.

Izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania ogolne:
— stanowi¢ ciggly i szczelny ukfad oddzielajacy budynek lub jego cze$¢ od wody lub pary
wodnej (wystepowanie ztuszczen, zaciekéw, tysin, spekan, pecherzy, zmarszczek, fatd
itp. wad jest niedopuszczalne),
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Scisle przylega¢ do izolowanego podtoza — nie powinny pekaé, a ich powierzchnia
powinna by¢ gtadka, bez lokalnych wgtebien lub wybrzuszen,

izolacja pozioma powinna bez przerw, w sposob ciggly, przechodzi¢ w izolacje pionowa,
rodzaj, grubos$¢ i ilos¢ zastosowanych warstw przeciwwilgociowych powinna byé
kazdorazowo projektowana, przy uwzglednieniu istniejgcych warunkéw gruntowo-
wodnych panujgcych w miejscu posadowienia budynku oraz jego poziomu
posadowienia,

przy wykonywaniu izolacji z mas przeciwwilgociowych nalezy na biezgco (w trakcie
nakfadania kazdej warstwy izolacyjnej) kontrolowa¢ zuzycie materiatu tzn. aplikowaé
jedno opakowanie gotowego wyroby na wczesniej wydzielony (o okreslonej powierzchni)
fragment podtoza,

niedopuszczalne jest tgczenie w obrebie izolacji pionowych i poziomych wyrobow
oddziatujgcych na siebie w sposéb destrukcyjny,

miejsca przebi¢ izolacji przez przewody, rury, stupy lub inne elementy konstrukcyjne
powinny byé uszczelnione w sposob wykluczajgcy przecieki wody do wnetrza budynku w
tym rejonie,

w przerwach dylatacyjnych oraz w przerwach roboczych powinny by¢ zastosowane
odpowiednie zabezpieczenia np. specjalne tasmy lub wkfadki dylatacyjne wbudowywane
w trakcie betonowania (wktadki powinny by¢é wykonane z tego samego materiatu i o
identycznym profilu na catej dtugosci szczeliny).

Przy wykonywaniu powyzszych prac w zakresie izolacji, a nieuwzglednionych w niniejszej
specyfikacji stosowac sie do zalecen projektanta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
W przypadku izolacji przeciwwilgociowej i przeciwwodnej nalezy dokonac kontroli w zakresie:

czystosci podtoza podlegajgcego izolacji
materiatéw stosowanych do izolacji
doktadnosci naniesienia warstw izolacji oraz czasu ich schniecia

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru izolacji przeciwwilgociowej jest m? wykonanej izolacji zgodnie z
dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT
Zasady dotyczace odbioru robot zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady dotyczace rozliczenia i ptatnosci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy i Rozporzadzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10.

Normy
1.
2.
3.

PN-69/B-10260 - I1zolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24000:1997 - Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.
PN-B-24006:1997 - Masa asfaltowo-kauczukowa
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ST _B-03 - Roboty betonowe i zelbetowe
KONSTRUKCJE Z BETONU ZBROJONEGO - KOD CPV 45223500-1

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét betonowych i zelbetowych zwigzanych z remontem i przebudowa budynku
koszarowego nr 1 wraz z wymiang instalacji wewnetrznych elektrycznych i sanitarnych.

1.2. Zakres robét objetych Specyfikacjg Technicznag
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej dotyczg prowadzenia robét
przy wykonaniu nastepujgcych prac:
o Betonowanie belek nadprozowych,
e Uzupetnienia stropu,
o Wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty betonowe i zelbetowe jakie wystepujg przy
realizacji umowy.

1.3. Wymagania ogélne
Wymagania ogolne oraz okre$lenia podstawowe zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 1

1.4. Przedmiot i zakres robét objetych specyfikacja techniczng

Specyfikacja dotyczy zasad prowadzenia roboét zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji
betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych. Specyfikacja dotyczy wszystkich
czynnosci majgcych na celu wykonanie robét zwigzanych z:

— przygotowaniem mieszanki betonowej,

— wykonaniem rusztowan,

— wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,

- przygotowaniem i montazem zbrojenia

— uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,

— pielegnacjg betonu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi ST i poleceniami Inspektora Nadzoru

2. MATERIALY

Do wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych nalezy stosowaé materiaty i wyroby
dopuszczone do obrotu i stosowania, o ustalonej przydatnosci i przyjete w projekcie. Wszystkie
materiaty i wyroby powinny mie¢ deklaracje zgodnosci wystawiong przez producenta,
potwierdzajgcg zgodnosé wtasciwosci z wymaganiami.
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Deskowanie
Zaleca sie stosownie kompletnych systemoéw deskowan, zgodnie z wykonanym wczes$niej
projektem montazowym.
taczenie deskowan: zigcza usuwalne lub na zatrzaskach metalowych o statej lub zmiennej
dlugosci, nie posiadajgce elementédw pozostawiajgcych w powierzchni betonu otworow
o $rednicy wiekszej niz 25 mm.
Srodek _anty-przyczepny: aktywne chemicznie $rodki zawierajgce sktadniki wchodzace
w reakcje z wolnym wapnem znajdujgcym sie w betonie, powodujgce wytwarzanie sie
nierozpuszczalnych w wodzie substancji, zapobiegajgcych przywieraniu betonu do deskowania.
Srodek uzywany przy demontazu deskowan: bezbarwny olej mineralny, nie zawierajgcy
kerosenu, o lepkosci od 100 do 110 s (w uniwersalnej skali Saybolta) w temp. 40°C, oraz
temperaturze zaptonu wyzszej od 150°C, w otwartych pojemnikach.
Zbrojenie
Na zbrojenie gtéwne jak i na zbrojenie konstrukcyjne i strzemiona przyjeto stal zbrojeniowg
klasy A-IlIN gatunku B500SP o parametrach: E, =200GPa, f,x =500MPa, f,4 =420MPa.
Powierzchnia walcowki ipretow powinna byC bez peknie¢, pecherzy inaderwahn. Na
powierzchni czotowej pretéw niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia
widoczne gotym okiem.
Odbidr stali na budowie powinien by¢é dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byc¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:
— znak wytworcy,
— $rednice nominalng,
— gatunek stali,
— nhumer wyrobu lub partii,
— znak obrobki cieplnej.
Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki
dla kazdej wigzki czy kregu.
Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
— na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczow, farb lub
innych zanieczyszczen,
— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny sie miescic
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywacC odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.
Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu.
Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

Beton
Przyjete klasy betonu:
— Beton konstrukcyjny: C20/25

Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:
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— nasigkliwosé — do 5%; badanie wg normy PN-EN 206-1:2003,
— mrozoodpornosé — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na Sciskanie
nie wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg
normy PN-EN 206-1:2003,
— wodoszczelnosé — wigksza od 0,8MPa (W8),
— wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,5.
Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003 tak, aby
przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania
przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni
betondw i wymaga on zatwierdzenia przez Zamawiajgcego.
Stosunek poszczegdélnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien
odpowiadac najmniejszej jamistosci.
Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewniaé
niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz
42% przy kruszywie grubym do 16 mm.
Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:
— z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka (3+5) mieszanek betonowych
0 ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierajgcych rézna,
ale nie wiekszg od dopuszczalnej, ilo$¢ piasku,

— za optymalng ilos¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktérej mieszanka betonowa
zageszczona przez wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciows.
Wartos¢ parametru A do wzoru Bolomey’a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c
charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy okresli¢é doswiadczalnie. Wspétczynnik ten
wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych
wartosciach w/c (mniejszych i wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych
ze stosowanych materiatow. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance

mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A podawanego w literaturze fachowe;.
Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujgce:
— 400 kg/m3 — dla betonu klas B-25 i B-30,
— 450 kg/m3 — dla betonu klas B-35 i wyzszych.
Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej
w warunkach naturalnych (srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10 st. C), $rednig
wymagang wytrzymatos¢ na Sciskanie nalezy okresli¢ jako rowng 1,3 Rb G.
Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowg wg normy PN-EN
206-1:2003 nie powinna przekraczac:
— wartoéci 2% — w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,
— wartosci 3,5+5,5% — dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu
kruszywa do 16 mm,
— wartoéci 4,5+6,5% — dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem
przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm.
Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej
w normie symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas
projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu.
Dopuszcza sie dwie metody badania:
— metodg Ve-Be,

25



— metodg stozka opadowego.
Réznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi
w normie PN-EN 206-1:2003 nie moga przekraczag:

—  +20% wartosci wskaznika Ve-Be,

— +10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-EN 206-1:2003) trzeba dokonac
aparatem Ve-Be. Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy
pomocy stozka opadowego.
Rodzaje, ilosci i sposoby stosowania dodatkéw mineralnych oraz domieszek chemicznych,
modyfikujgcych polepszajgcych wtasciwosci mieszanek betonowych i betonu winny byé
konsultowane i akceptowane przez projektanta.

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
— napowietrzajgcym,
— uplastyczniajgcym,
— przy$pieszajgcym lub opdzniajgcym wigzanie.
Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:
— napowietrzajgco - uplastyczniajgcych,
— przyspieszajgco-uplastyczniajgcych.
Domieszki do betonéw muszg mie¢ oceny, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej oraz
posiadac atest producenta.

3. SPRZET | MASZYNY

Przy pracach betonowych i Zelbetowych mieszanie sktadnikow powinno sie  odbywac
wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszanek
wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac
wibratory z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami
zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne
charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej dlugosci.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogolnym. W
szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny
by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢
wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzeh mechanicznych.
Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone.
Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. SRODKI TRANSPORTU

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb
zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

Mase betonowg nalezy transportowaé srodkami nie powodujgcymi: naruszenia jednorodnosci
masy, zmian w skladzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po
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wymieszaniu). Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do
miejsca uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego
sposobu zageszczania i rodzaju konstrukciji.
Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
"gruszkami"). llos¢ "gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢
betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia mieszanki oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 min. - przy temperaturze +15°C,

— 70 min. - przy temperaturze +20°C,

— 30 min. - przy temperaturze +30°C.
Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywa¢ przy pomocy pompy do
betonu lub innych srodkéw zaakceptowanych przez Zamawiajgcego.

5. WYKONANIE ROBOT

Zakres prac i wytyczne

Uzupetnienia stropu

Powstaty po rozbiérce komina otwor w stropie nalezy uzupetnié wylewkg z betonu C20/25
zazbrojonego krzyzowo pretami o srenicy 12 mm. Elementy nalezy zbroi¢ siatkami z pretéw
wykonanych ze stali klasy A-11IN.

Nadproza
Nadproza zaprojektowano z elementoéw stalowych. Szerzej opisane w specyfikacji dotyczacej

konstrukcji ze stali. Belki nadprozy nalezy osadzi¢c w wykutych w $cianach bruzdach i
obetonowac.

Szczegoétowe warunki wykonania
Rusztowania nalezy wykona¢ na podstawie projektu technologicznego opracowanego przez
Wykonawce w ramach ceny kontraktowej i uzgodnionej z Zamawiajgcym. Rusztowania mogag
by¢ wykonane z elementéw drewnianych lub stalowych.
Rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmiennosé ukfadu
geometrycznego i bezpieczenstwo konstrukciji.
Wykonanie rusztowan powinno uwzglednia¢ ,podniesienie wykonawcze” zwigzane za strzatkg
konstrukcji oraz ugieciem i osiadaniem rusztowan pod wptywem ciezaru uktadanego betonu.
Wykonawca powinien przedtozy¢é Zamawiajgcego do akceptacji szczegdtowe rysunki robocze
rusztowan.
Deskowania dla podstawowych elementow konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpér) nalezy
wykona¢ wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen
statyczno-wytrzymatosciowych.
Konstrukcja deskowan powinna by¢é sprawdzana na sity wywofane parciem sSwiezej masy
betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniac:

— szybkos¢ betonowania,

— sposbéb zageszczania,

— obcigzenia pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:

— zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukcji,
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— zapewniac¢ jednorodng powierzchnie betonu,

— zapewnia¢ odpowiednig szczelnos$¢,

— zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

— wykazywaé odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkow atmosferycznych.
Deskowania zaleca sie wykonywa¢ ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czesc¢
deskowanh mozna uzy¢ desek z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubosc¢
desek wynaosi 32 mm.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia na wpust i piéro. Styki,
gdzie nie mozna zastosowac potgczenia na piéro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw
sztucznych albo piankg. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykdw scian
z dnem deskowania oraz stykow deskowan belek i poprzecznic.

Sfazowania nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowg. Otwory w konstrukciji
i osadzanie elementoéw typu odcinki rur, tgczniki nalezy wykona¢ wg wymagan dokumentagji
projektowej.

Usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton osiggnie
wymagang projektem wytrzymatosé, stwierdzong na probkach przechowywanych w warunkach
zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji lub stwierdzong nieniszczgcymi
metodami badan.

Usuwanie deskowania powinno by¢ przeprowadzone w sposéb wykluczajgcy uszkodzenie
powierzchni rozdeskowanych konstrukcji oraz elementéw deskowanh.

Usuwanie podpér, dzwigaréw i innych elementow konstrukcji nosnych moze by¢ dokonane

po usunieciu deskowania bocznego i stwierdzeniu prawidtowosci  wykonania
rozdeskowanych fragmentéw konstrukcji. Usuwanie podpor rusztowan nalezy przeprowadzic¢
w takiej kolejnosci aby nie wywota¢ szkodliwych naprezen we wznoszonej konstrukciji.
Usuwanie deskowan zabetonowanych stropéw przeprowadzaé przy zachowaniu
nastepujgcych zasad:

— usuniecie podpor deskowania stropu znajdujgcego sie bezposrednio pod

betonowanym stropem jest niedopuszczalne,

— podpory deskowania nastepnego, nizej potozonego stropu mogg by¢ usuniete tylko
czesciowo, gdyz pod wszystkimi belkami i podciggami o rozpietosci 4 m i wiekszej
powinny by¢ pozostawione stojaki w odlegtosci nie wiekszej niz 3 m,

— catkowite usuniecie deskowania stropéw lezgcych nizej moze nastgpi¢ pod
warunkiem osiggniecia przez beton tych stropéw zatozonej w projekcie wytrzymatosci,

Przy usunieciu deskowan nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

1. usuniecie bocznych elementéw deskowania nie przenoszgcych obcigzenia od ciezaru
konstrukcji dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci zapewniajgcej
nieuszkodzenie powierzchni oraz krawedzi elementdéw, jezeli projekt nie zawiera innych
wytycznych w tym zakresie,

2. usuniecie nosnego deskowania konstrukcji zelbetowych dopuszcza sie po
osiggnieciu przez beton:

— dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie letnim - 15 MPa
w stropach i 2 MPa w scianach,

— dla konstrukcji betonowych i Zzelbetowych wykonywanych w okresie obnizonych
temperatur - 17,5 MPa w stropach i 10 MPa w $cianach,
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— dla belek i podciggéw o rozpietosci do 6 m - 70% projektowanej wytrzymatosci betonu,
adla konstrukcji nosnych o rozpietosci powyzej 6 m - 100% projektowanej
wytrzymatosci betonu,

Deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu nalezy oczysci¢ z resztek zaprawy,
sprawdzi¢ starannie, czy nie wymagajg naprawy lub wymiany uszkodzonych elementow, pokryé
srodkami zmniejszajgcymi przyczepnos¢ beton.

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw
rdzy, kurzu i biota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalac
lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.
Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.
Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie bgdz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretéw.
Stal tylko zabrudzong mozna zmyC strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie
strumieniem cieptej wody.
Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez
Zamawiajgcego
Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, miotkow, sScianek. Dopuszczalna
wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych
nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.
W miejscach zagie¢ i zatamanh elementoéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowaé Srednice zagiecia rowng co najmniej
20d.
Wewnetrzna s$rednica odgiecia strzemion i pretdw montazowych powinna spetniaé warunki
podane dla hakow. Przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretow nalezy zwroci¢ szczegolng uwage na
ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej
nalotem nietuszczace;j sie rdzy.
Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi s$rodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej
wody.
Minimalna grubosc¢ otuliny powinna wynosic:
— elementy wewnetrzne:

e stropy 20mm,

e wience (otulina do strzemion) 25mm

e fundamenty 50 mm.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokosc
w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposéb okreslony w dokumentacji projektowej, przy zachowaniu
n/w warunkow:
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zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

nie nalezy podwiesza¢ i mocowaC do zbrojenia deskowan, pomostow
transportowych, urzadzen wytwoérczych i montazowych,

montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio
w deskowaniu,

montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem
szalowania bocznego,

zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw
oznhaczonego w projekcie,

dla zachowania witasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podktadami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci
otulenia.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigzaé¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac¢ lub tgczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretéw
o $rednicy do 12 m, przy srednicach wiekszych nalezy stosowac¢ drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy tgczyé wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych
ze strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastgpic na podstawie dostarczonego przez
Wykonawce szczegotowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez
Zamawiajgcego) obejmujgcej:

wybér sktadnikow betonu,

opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

sposéb wytwarzania mieszanki betonowej,

sposob transportu mieszanki betonowe;j,

kolejnos¢ i sposob betonowania,

wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,
sposob pielegnaciji betonu,

warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Zamawiajgcego
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegolnosci:

prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,
prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

zgodnos$c¢ rzednych z projektem,

czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielkos$c¢ otuliny,

przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
prawidfowos¢ wykonania wszystkich robot zanikajgcych, miedzy innymi wykonania
przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

prawidfowos¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowanych
w betonowa konstrukcje (kanatdéw, wpustow, sgczkow, kotw, rur itp.),

gotowos$¢ sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania.

Betonowanie mozna rozpoczgé po uzyskaniu zezwolenia Zamawiajgcego potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.
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Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac¢ sie wytacznie w wyspecjalizowanym
zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze zapewnié¢ zgdane w ST wymagania.
Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno byé dokonywane wytgcznie wagowo
z doktadnoscia:

—  12% — przy dozowaniu cementu i wody,

— 3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.
Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.
Urzgdzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz
w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikbw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze
zmiennym zawilgoceniem kruszywa.
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgce;j
tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy
wylocie.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktérg spada. W przypadku, gdy wysokos$¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawacC za
pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wysokosci 8,0 m).
Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé wymogéw
dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

— w Scianach mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm,
zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych
i uzgodnionych z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione
w Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢
prostopadta do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana
do potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu
stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie
wodag.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno sie odbyC¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20 °C, czas trwania przerwy
nie powinien przekracza¢ 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia
i poprzednio utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesniejsze  przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe
wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.
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Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus
5 °C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane
na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5 °C, jednak
wymaga to zgody Zamawiajacego oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20 °C
w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna
by¢ wyzsza niz 35 °C.
Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy
wowczas zabezpieczy¢ miejsce robot za pomocag mat lub folii.
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5 °C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
Przy temperaturze otoczenia +15 °C i wyzszej beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni
co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania odpowiedniej PN.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.
Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujgce wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg byC¢ gltadkie i roéwne, bez zagtebien

miedzy ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

— pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,

— wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.
Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja
projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji,
to bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajgce nierownosci
wyréwna¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza sie szpachlowanie
konstrukcji po rozdeskowaniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Przy pracach betonowych i zelbetowych kontrole nalezy przeprowadzi¢ w zakresie rusztowan
i deskowania, zbrojenia i betonowania
Kazde deskowanie powinno by¢ odebrane. Przedmiotem sprawdzenia w czasie odbioru
powinny byc¢:

— klasy drewna i jego wady (seki)

— szczelnos¢ deskowan w ptaszczyznach i narozach wklestych

— poziom goérnej krawedzi i powierzchni deskowania przed i po betonowaniu.
Dopuszcza sie nastepujgce odchytki deskowan w stosunku do wielkosci zatozonych w projekcie
technologicznym deskowan:

— rozstaw zeber £ 0,5%, lecz nie wiecej niz o 2 cm,

— odchylenie deskowan od prostoliniowosci lub od ptaszczyzny o 0,1%,

— roznice w grubosci desek + 0,2 cm,
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— odchylenie scian od pionu o + 0,2%, lecz nie wiecej niz 0,5 cm,

— wybrzuszenie powierzchni o + 0,2 cm, na odcinku 3 m,

— odchytki wymiaréw wewnetrznych deskowan (przekrojow betonowych):

— 0,2% wysokosci, lecz nie wiecej niz — 0,5 cm,

- +0,5% wysokosci, lecz nie wiecej niz + 2 cm,

- 0,2% grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz + 0,5 cm.
W kazdym rusztowaniu w czasie odbioru nalezy sprawdzic:

— rodzaj materiatu (klase drewna — nie nalezy stosowac¢ do rusztowan klasy nizszej niz

K27),

— faczniki i Ztgcza,

— poziomy gornych krawedzi przed obcigzeniem i po obcigzeniu oraz krawedzie dolne,

— efektywnos¢ stezen,

— przygotowanie podtoza i sposob przekazywania naciskéw na podtoze.
Rusztowania i deskowania powinny by¢ przedmiotem biezgcej kontroli geodezyjnej podczas ich
budowy, w czasie betonowania oraz demontazu (sprawdzenie wplywu zdjecia rusztowan
i deskowan na odksztatcenia konstrukcji nosnej).

Kontrola jakosci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz podanymi wymaganiami we wczesniejszych rozdziatach. Zbrojenie podlega
odbiorowi przed betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni,

— sprawdzenie wymiarow,

— sprawdzenie masy,

— préba rozciggania,

— proba zginania na zimno.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobrac
z roznych miejsc kregu.
Jakos¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik
pozytywny.
Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcie nalezy w trakcie
betonowania pobiera¢ prébki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie
nie mniejszej niz:

— 1 prébka na 100 zarobow,

— 1 prébka na 50 m3 betonu,

— 3 prébki na dobe,

— 6 probek na partie betonu.
Prébki pobiera sie losowo po jednej, robwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.
Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatoS¢ nizszg od przewidzianej dla
danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji.
Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymaganej
klasie betonu.
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W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na $Sciskanie po 28 dniach
dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Zamawiajgcego,
spetnienie tego warunku w okresie pézniejszym, lecz nie dluzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na sciskanie
w okresie krotszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej
jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu,
sposobu uktadania izageszczania po 3 probki o ksztalcie regularnym lub po 5 prébek
0 ksztatcie nieregularnym, zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003.

Prébki trzeba przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie
z normg PN-EN 206-1:2003.

Nasigkliwos¢ zaleca sie rowniez bada¢ na prébkach wycietych z konstrukciji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobraé przy stanowisku betonowania co
najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw
i sposobu wykonywania betonu po 12 probek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub
srednicy probki 100 mm. Prébki nalezy przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w
okresie 90 dni zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003.

Zaleca sie bada¢ mrozoodpornosc¢ na probkach wycietych z konstrukgiji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-EN 206-1:2003 liczba probek
reprezentujgcych dang partie betonu moze byé zmniejszona do 6, a badanie nalezy
przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.

Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania
betonu po 6 prébek regularnych o grubos$ci nie wigkszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze
boku lub srednicy 100 mm.

Prébki przechowywaé nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy
PN-EN 206-1:2003.

Dopuszcza sie badanie wodoszczelno$ci na probkach wycietych z konstrukcji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wiasne laboratoria lub inne uprawnione), a takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Zamawiajgcemu wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymaganh technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszg ST oraz
ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw
technologicznych.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru przy robotach betonowych i Zelbetowych - 1 m® kubatury stép
fundamentowych, 1 m?, 1t zbrojenie.

8. ODBIOR ROBOT
Zasady dotyczace odbioru robot zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 8.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady dotyczgce rozliczenia i ptatnosci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9

10.

PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy i Rozporzadzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10

Normy

1. PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

2. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

3. PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci.

4. PN-EN 196-2:2006 Metody badania cementu. Czes¢ 2: Analiza chemiczna cementu.

5. PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu. Czes¢ 3: Oznaczanie czasu wigzania
i statosci objetosci.

6. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdow
produkcji betonu.

7. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes¢ 6: Pobieranie
probek, kontrola zgodnos$ci i ocena zgodnosSci.

8. PN-EN 12620+A1:2008 Kruszywa do betonu

9. PN-EN 13055-1:2002 Kruszywa lekkie - Czes¢ 1: Kruszywa lekkie do betonu, zapraw
i zaczynu.

10. PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

11. PN-EN 12504-1:2001 Badanie betonu w konstrukcjach. Czes¢ 1: Odwierty rdzeniowe —
Wycinanie, ocena i badanie wytrzymatosci na Sciskanie.

12. PN-EN 12504-2:2002 Badanie betonu w konstrukcjach. Czes¢ 2: Badania nieniszczace —
Oznaczanie liczby odbicia.

13. PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Cze$¢ 3: Rusztowania
ramowe.

14. PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

15. PN-I1SO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.

16. PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe

wymagania.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ST_B-04 - ROBOTY MURARSKIE | MUROWE
ROBOTY MURARSKIE | MUROWE - KOD CPV 45262500-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét murowych i murarskich zwigzanych z remontem i przebudowa budynku koszarowego
nr 1 wraz z wymiang instalacji wewnetrznych elektrycznych i sanitarnych.

1.2. Zakres robét objetych Specyfikacjg Technicznag

¢ wykonanie fundamentu pod sciany murowane,
e murowanie Scianek dziatowych,

e zamurowania,

e otwory w scianach (przesklepienia)

1.3. Wymagania ogélne

Wymagania ogolne oraz okreslenia podstawowe zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 1

2. MATERIALY

Gtéwne materiaty wystepujace przy pracach murarskich:

e bloczki betonowe o gr. 24 cm,

e cegta zwykla petna 25x12x6,5 - dobrze wypalona, bez zawartoSci margla, kamieni
z prostymi i gtadkimi powierzchniami bocznymi o w miare jednolitej barwie o
nasigkliwosci nie przekraczajgcej 16%. Wytrzymatos$¢ na sciskanie 15 MPa,

e skfadniki zaprawy cementowo wapiennej - cement portlandzki workowany, piasek do
zapraw - rzeczny lub kopalniany, wapno suchogaszone (hydratyzowane), woda - do
przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz woéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut,

3. SPRZET | MASZYNY

Do wykonywania robét murarskich nalezy stosowaé:

A. Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiarow oraz pftaszczyzn:

e pion murarski, fate murarska, tate wazong, waz wodny, poziomnice uniwersalng, tate
kierunkowg, warstwomierz do wytyczenia poziomow poszczegolnych warstw i do
zaczepiania sznura oraz do wyznaczania kierunku, sznur murarski, kgtownik murarski,
wykroj.

B. Do przechowywania materiatow budowlanych na stanowisku roboczym:

e kastre na zaprawe, szafel do zaprawy, szkopek do wody, palety na elementy murowe,
wiadra.

36



C. Do obrobki elementow murowych:

e miotek murarski, oskard murarski, przecinak murarski, packe murarska, drgg murarski,
D. Do murowania:

o kielnie murarskg, czerpak, fopate do zaprawy, rusztowania.

4. SRODKI TRANSPORTU

Zatadunek i wytadunek elementéw murowych pakowanych w jednostki tadunkowe nalezy
prowadzi¢ urzgdzeniami mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy, kleszczowy lub
chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek elementéw murowych przechowywanych luzem, wykonywany recznie
zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu pomocniczego np. kleszcze,
chwytaki, wciggniki, wozki.

Warunki transportu elementdow murowych pakowanych w jednostki tadunkowe Iub
przechowywanych luzem powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych
dotyczgcych tych wyrobdw.

Transport materiatdbw do robot murowych w opakowaniach tez nie wymaga specjalnych
urzadzen i Srodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty
w sposob wykluczajgcy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci
materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku
urzadzen mechanicznych.

Do transportu wyrobow i materiatbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca sie uzywac¢ samochoddéw zamknietych. Do przewozu wyrobdéw i materiatdw
w innych opakowaniach mozna wykorzystywac¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami. Wapno gaszone w
postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktore nie
wptyng na jakos¢ wykonywanych robot.

Materiaty przewozone na srodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.

5. WYKONANIE ROBOT

Sciany dziatowe oraz zamurowania, podmurowania nalezy wykonaé¢ z cegty palonej petnej
gr. 12 cm wykonczone tynkiem gipsowym.

Pod sSciane nalezy wykonac¢ fundament z bloczkéw betonowych lub z betonu wzmocnionego
pretami zbrojeniowymi fi12.

Sciany nalezy igczyé¢ z istniejgcymi $cianami za pomoca bruzd i strzepi w $cianach. Bruzda
powinna by¢ zrobiona na catej wysokosci pomieszczenia, mie¢ gtebokos¢ ok. 5 cm i szerokosc
0 2-3 cm wiekszg niz grubos$¢ niewykonczonej scianki dziatowe;j.

W S$cianach murowanych nalezy wunika¢ bruzd poziomych i ukosnych, a w razie
koniecznosci ich wystepowania, ich gtebokos¢ nie moze przekracza¢ wartosci
dopuszczalnych w PN.

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.
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Zaprawe nalezy przygotowywac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczeénie
po jej przygotowaniu. Zaprawa cementowo-wapienna powinna by¢ zuzyta w ciggu 3 godzin.

Otwory w scianach
Ze wzgledu na koniecznos¢ przeprojektowania uktadu pomieszczen wskazanych
w projekcie niezbedne jest wykonanie nowych otworow drzwiowych a co za tym idzie takze
nadprozy.
Kolejno$¢ wykonania otworu drzwiowego:
. Po jednej stronie $ciany wyku¢ poziomg bruzde o wysokosci belki zwiekszong o okoto 5cm
. Bruzde doktadnie oczysci¢, przemy¢ mlekiem cementowym.
. Wstawi¢ belke i podklinowac jg klinami stalowymi w kilku miejscach od gory.
. Analogicznie postgpic¢ z zatozeniem belki po drugiej stronie Sciany.
. Obie belki $ciggnac¢ srubami.
. Pokki belek owing¢ siatkg dla lepszej przyczepnosci zaprawy.
. Przestrzen miedzy belkami i murem wypetnic¢ rzadkg zaprawa.
. Zaklinowang przestrzen miedzy gorng potkg belek, a murem ubic¢ gestg zaprawg cementowa.
9. Po okoto 5 dniach przystgpi¢ do wykucia otworow w istniejgcej scianie pod nadprozem.
10. Belki stalowe obtozy¢ cegtami na zaprawie cementowej (tzw. szpatdowanie).
11. Uzupemié tynki.

0O NOoO O, WODN -~

Podstawowe zasady prawidtowe]j organizacji robot murowych:

e wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy,

e praca na murach w pojedynke lub grupami (zespotami) o liczebnosci dostosowanej do
rodzaju budowy,

e racjonalne urzagdzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem materiatow
budowlanych (najblizej muru wolny pas szerokosci 600 mm, dalej materiaty, a za
materiatami drogi transportowe),

e wznoszenie muréw pasami o odpowiedniej wysokosci,

e zastosowanie odpowiednich rusztowahn (technicznie niezbednych i ekonomicznie
uzasadnionych),

e zaopatrzenie robotnikdw we wiasciwy sprzet murarski i ochronny,

e dostarczanie materiatébw budowlanych do stanowiska roboczego w sposdb wykluczajgcy
przestoje,

e zorganizowanie robot systemem ruchu rownomiernego (podziat budowy na dziatki).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Dostarczone na budowe materiaty murowe muszg by¢ zabezpieczone przed wptywem
warunkow atmosferycznych.

Do kazdej partii dostarczonych materiatdbw powinno byC dotgczone przez producenta
zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym
podanym w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatow
i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych rob6t murowych
z dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw.
Badania te w szczegodlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia wewnetrznych czesci muru
ulegajgcych zakryciu, a takze kontroli jakosci zapraw wykonywanych na budowie.

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonania robét murowych, w szczegélnosci w zakresie:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowsg, specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
- prawidtowosci oceny robét poprzedzajgcych roboty murowe,
- jakosci wykonania rob6t murowych.
Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzysta¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce
wykonanych robat.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru robét murowych jest m? muru o odpowiedniej grubosci.

8. ODBIOR ROBOT

Zasady dotyczgce odbioru robot zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady dotyczgce rozliczenia i ptatnosci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ustawy i Rozporzadzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10

Normy
1. PN-EN 197-1:2002 - Cement — Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementéw powszechnego uzytku.

2. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

3. PN-EN 413-1:2005 - Cement murarski — Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria
zgodnosci.

4. PN-EN 459-1:2003 - Wapno budowlane — Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci.

5. PN-EN 771-1:2006 - Wymagania dotyczgce elementow murowych — Czes$¢ 1: Elementy
murowe ceramiczne.

6. PN-EN 998-2:2004 - Wymagania dotyczgce zapraw do muréw — Czes¢ 1: Zaprawa
murarska.

7. PN-EN 1015-2:2000 - Metody badan zapraw do murow — Pobieranie i przygotowanie
prébek zapraw do badan.

8. PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy.

9. PN-EN 13501-1:2007(U) - Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i Elementow
budynkow — Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ST_B-05 - Montaz konstrukciji ze stali
MONTAZ KONSTRUKCJI METALOWYCH - KOD CPV 45223100-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét przy wykonywaniu konstrukcji metalowych zwigzanych z remontem i przebudowa
budynku koszarowego nr 1 wraz z wymiang instalacji wewnetrznych elektrycznych i
sanitarnych.

1.2. Zakres robét objetych Specyfikacjg Technicznag

e wykonanie montazu nadprozy,
¢ wykonanie krat okiennych.

1.3. Wymagania ogélne

Wymagania ogolne oraz okres$lenia podstawowe zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 1

2. MATERIALY

Gtéwne materiaty wystepujace przy wykonaniu konstrukcji metalowych:
o stal konstrukcyjna profili walcowanych: ze stali St3SX (S235JR) o parametrach: E,
=205GPa, fqy =215MPa:
¢ siatka metalowa podtynkowa,
o prety ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci na przecinanie w gatunku 110G12 o
$rednicy nie mniejszej niz 12 mm,
e siatka stalowa z drutu o srednicy co najmniej 1,5 mm i wielkosci oczek nie wiekszych
niz 25x25 mm.
Wymiary zgodne z zestawieniem stali w projekcie.
Powyzsze elementy stalowe maja by¢ wykonane ze stali klasy 1 w gatunkach wg PN-EN
10025:2002 oraz nalezy je zabezpieczyC antykorozyjnie poprzez ocynkowanie i pdzniejsze
pomalowanie.
Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytwoérni, ze usterki w czasie odbioréw
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementéw farbg na elemencie.
Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie,
diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocag zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy
do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca
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przeznaczonego do scalania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaC konstrukcje
niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczag i
naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej
powtoki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktadaé w pozycji poziomej na podkiadkach
drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtoéci 2.0 do 3.0 m od
siebie.

3. SPRZET | MASZYNY
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaC zurawi, weciggarek, dzwignikow,
podnosnikow i innych urzadzeh. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny byé dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploataciji.
Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢é wykonanie ztgczy zgodnie z technologig
spawania i dokumentacjg konstrukcyjng. Spadki napiecia prgdu zasilajgcego nie powinny byc¢
wieksze jak 10%. Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjg. Stanowiska
spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:
— spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywdw
atmosferycznych,
— sprzet pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,
— stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp
i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone
z dostateczng wentylacja.

4. SRODKI TRANSPORTU

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymiany/nadproza stalowe
Projektowane nadproza (wymiany) w $cianach nosnych istniejgcego budynku powinny by¢
wykonane wg nastepujgcej kolejnosci:
— wykonac odkrywki kontrolne w scianach przewidzianych do modernizaciji,
— podstemplowac strop i $ciany na catej dlugosci projektowanych otworéw,
— sku¢ tynk z obu stron Sciany,
— po jednej stronie sciany wykuc poziomg bruzde o wysokosci belki zwiekszong o okoto
5 cm, bruzda powinna by¢é oczyszczona, zmoczona wodg, a przestrzen miedzy licem
bruzdy a belkami wyrbwnana zaprawg cementows,
— pojedyncze belki nadprozowe, staranie podklinowaé, czynnos¢ wykucia bruzdy,
umieszczenia belek nadprozowych, podklinowania powtorzy¢ z drugiej strony Sciany,
— potaczyc belki stalowe pretami gwintowanymi,
— belki owing¢ siatkg metalowg podtynkowg, obetonowaé (beton drobnoziarnisty ki.
C20/25, lub zaprawa cementowa bezskurczowa),
— przerwa technologiczna do uzyskania projektowanej (maksymalnej) wytrzymatosci
betonu i zapraw cementowych, wykona¢ po kolei sgsiednie nadproza na danegj
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kondygnacji jw., wycig¢ pitami widiowymi otwér (zabrania sie wykuwania otworu
przecinakami lub mfotami, gdyz moze to naruszy¢ strukture scian),

— usungc¢ stemplowanie stropu i $ciany,

— obrobi¢ nadproza metalowa siatkg podtynkowg oraz tynkiem cementowo wapiennym.

5.2 Kraty okienne

W pomieszczeniach magazyndéw broni nalezy zastosowaé kraty okienne wykonane zgodnie
z Instrukcjg o ochronie obiektow wojskowych OIN 5/2011, z pretow stalowych o srednicy nie
mniejszej niz 12 mm i o oczku nie wiekszym niz 80 mm w poziomie i 240 mm w pionie oraz
siatkg stalowg z drutu o srednicy co najmniej 1,5 mm i wielkosci oczek nie wiekszych niz
25x25mm.

Kraty te muszg by¢ mocowane za pomocg kotew osadzonych w $cianie na gtebokosci minimum
100 mm. Kotwy powinny by¢ rozmieszczone w odstepach nie wigkszych niz co 480 mm na
poziomych i pionowych krawedziach krat. Jedna z krat dla danego pomieszczenia powinna by¢

zamykana od wewnatrz na zamek klasy ,C” lub ktédke co najmniej klasy zabezpieczenia 5 oraz

odpornoéci na korozje co najmniej klasy 3. Lokalizacja oraz szczegdty krat wg cz. rysunkowej
projektu.

Przygotowanie elementow konstrukcyjnych

Brzegi po cieciu powinny byC czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla, naciekéw
i rozpryskow metalu po cieciu. Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowag.

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym
obszarze nie powinny wystgpic rysy i pekniecia.

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej
w miejscach, ktére po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny
zagwarantowac dotrzymanie wymagan doktadnos$ci zespotow.

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone
z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych
gotym okiem. Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchyiki przyjmuje sie wedtug wiasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami
0 nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo
dopuszcza sie grubo$¢ mniejsza: o 5% — dla spoin czotowych, o 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie
w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.

Przy potagczeniach na Sruby dtugo$¢ sruby powinna byé¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie
najmniejszg liczbe podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w
otwor gtebiej jak na dwa zwoje. Nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke
doktadnie przylega¢ do tgczonych powierzchni. Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie
oporowe nakretek i podkitadek przed montazem pokryé warstwg smaru. Sruba w otworze nie
powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale Srodkéw, ktdre
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego
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i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu

i zap

ewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

Powyzsze prace nalezy wykonywac stosujgc sie do nizej wskazanych wytycznych:

wszystkie elementy konstrukcji wykonywa¢ na warsztacie, prawidlowo dopasowac,
nastepnie catos¢ montowa¢ w miejscu jego lokalizacji,

roboty montazowe powinny byé prowadzone z zachowaniem zasad sztuki inzynierskiej
I zachowujgc szczegodlng ostroznos¢. Wyklucza sie uzywanie w czasie montazu
wszelkiego rodzaju urzadzen przywracajgcych projektowang geometrie konstrukcji przez
wywieranie sity. Jesliby sie zdarzyly przypadki znacznych odstepstw od projektu nalezy
porozumiec sie bezzwtocznie z autorami projektu,

prace powinny by¢ przeprowadzone przez ekipy posiadajgce uprawnienia do pracy na
wysokosci. Zastosowane powinny by¢é srodki ochrony bezposredniej i posredniej
zabezpieczajgce przed upadkiem z wysokosci,

podczas prowadzenia prac ekipy robotnikéw powinny posiadac ciggty nadzér w postaci
uprawnionego kierownika,

w razie stwierdzenia odstepstwa od zakladanego stanu lub sposobu wzniesienia
istniejgcej konstrukcji obiektu nalezy przerwac roboty i skontaktowac sie z projektantem
w celu podjecia alternatywnego rozwigzania,

po ostatecznym zmontowaniu konstrukcji stalowych nalezy uzupetni¢ wszystkie ubytki
powtok ochronnych powstatych w trakcie transportu, sktadowania i montazu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru dla wykonanie powyzszych prac jest masa gotowej konstrukcji okreslona
w tonach. Blachy, siatki mierzone w m?.

8. ODBIOR ROBOT

Zasady dotyczace odbioru robot zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasa

dy dotyczace rozliczenia i ptatno$ci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy i Rozporzadzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10

Normy

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Czes¢ 1: Ogdlne warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czes¢ 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych
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3. PN-EN ISO 15610:2006 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali --
Kwalifikowanie na podstawie zbadanych materiatéw dodatkowych do spawania.

4. PN-EN 876:1999 Spawalnictwo -- Badania niszczgce spawanych zigczy metali -- Préba
rozciggania probek wzdtuznych ze spoin ztgczy spawanych.

5. PN-EN ISO 13916:1999 Spawalnictwo -- Spawanie -- Wytyczne pomiaru temperatury
podgrzania, temperatury miedzysciegowej i temperatury utrzymania.

6. PN-EN ISO 13920:2000 Spawalnictwo -- Tolerancje ogdélne dotyczace konstrukciji
spawanych -- Wymiary liniowe i katy -- Ksztatt i potozenie.

7. PN-EN 1993-1-8:2006 - Projektowanie konstrukcji stalowych -- Czes¢ 1-8: Projektowanie
weztdw.

8. PN-EN ISO 12944-1:2001 - Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych

za pomocg ochronnych systemoéw malarskich -- Cze$¢ 1: Ogolne wprowadzenie.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ST_B-06 - STOLARKA BUDOWLANA
INSTALOWANIE DRZWI | OKIEN, | PODOBNYCH ELEMENTOW - KOD CPV 45421100-5

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét przy montazu stolarki budowlanej zwigzanych z remontem i przebudowg budynku
koszarowego nr 1 wraz z wymiang instalacji wewnetrznych elektrycznych i sanitarnych

1.2. Zakres robét objetych Specyfikacjg Technicznag

e wymiana i montaz stolarki drzwiowej i okiennej wraz z witrynami,
e montaz parapetéw z konglomeratu marmurowego.

1.3. Wymagania ogélne

Wymagania ogodlne oraz okreslenia podstawowe zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 1

2. MATERIALY

Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.
Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatéw dostarczy Swiadectwa potwierdzajgce
odpowiednig jakos¢ materiatéw.
Materiatami gtéwnymi sa:

— stolarka okienna drzwiowa — wymiary i konstrukcja wg projektu.

— pianka poliuretanowa

— Zzaprawa cementowo-wapienna,

— parapety z konglomeratu marmurowego
Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce, tgczgce,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.
Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm - wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktoére nie zostata ustanowiona norma,
Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami anty korozyjnymi.
Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farbg
ftalowa, chromianowg przeciwrdzewna.
Stolarka montowana w przegrodach budowlanych nie moze przekracza¢ granicznych
maksymalnych wartosci wspétczynnika przenikania Up,a (W/m?*K) okreslonych w w warunkach
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. poz.
1422 z 2015 r.).
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3. SPRZET | MASZYNY
Montaz stolarki budowlanej nie wymaga stosowania specjalistycznego sprzetu.
Przy ich montazu nalezy wykorzystywac odpowiednie narzedzie, elektronarzedzia i sprzet do:
e sprawdzania wymiardw i ptaszczyzn,
e wiercenia otworow oraz ustawienia i zamocowania drzwi w osciezach,
e transportu technologicznego wyrobdéw,
¢ wykonywanie montazu na wysokosci wymagajgcej uzycia rusztowan.

4. SRODKI TRANSPORTU

Stolarka budowlana powinna byé przewozona srodkami transportu przeznaczonymi do tego
celu. Za sprawne $rodki transportu i zabezpieczenie materiat odpowiada Wykonawca.
Przewozenie stolarki budowlanej na miejsce montazu $rodkiem transportu wyposazonym
w odpowiednio przystosowanych stojakach, zabezpieczonych pasami. Przewozone srodkami
transportu elementy powinny by¢ zabezpieczone przed ich uszkodzeniem, przemieszczaniem
i w opakowaniach zgodnych z wymaganiami producenta. Zaleca si¢ dostarczanie materiatow do
stanowisk montazowych bezposrednio przed ich montazem w celu unikniecia dodatkowego
transportu wewnetrznego z magazynu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Nalezy wymieni¢ stolarke okienng zgodnie z zakresem pokazanym w czesci rysunkowej
projektu. Okna o odpornoéci pozarowej EI60 wykonaé jako rozwierne, natomiast okna
pozostate jako rozwierno-uchylne. Okna pozarowe wykona¢ z aluminium, pozostate z PCV.

Okna oddymiajgce na klatce schodowej

Celem oddymiania klatki schodowej nalezy zamontowa¢ dwa okna oddymiajgce o powierzchni
czynnej minimum 5% powierzchni klatki schodowej. Okna majg by¢ wyposazone w sitownik
24V z funkcjg przewietrzania bez uruchamiania alarmu pozarowego.

Witryny

Pomiedzy wiatrotapem a klatkg schodowg parteru nalezy wykona¢ witryne przeszkiong
aluminiowg odpornos$ci pozarowej EI60, drzwi w witrynie przeszklone EI30. Przy wejsciu do
wiatrotapu nalezy wykonaé witryne aluminiowg przeszklong o izolacyjnosci termicznej o wsp.
U nie wigkszym niz 1,3 W/m’K. Drzwi zewnetrzne w witrynie przeszklonej o wsp. U nie
wiekszym niz 1,1 W/mK.

Wytyczne wykonawcze:

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu osciezy lub zabrudzenia
powierzchni  osciezy nalezy dokona¢ odpowiednich napraw i ewentualnie oczyscic¢
powierzchnie. Oscieznice mocowaé zgodnie z instrukcjg producenta. Oscieznice nalezy pewnie
zakotwi¢ w otworze budynku stosujac zalecang przez producenta ilos¢ i sposob rozmieszczenia
kotew mocujgcych. W przypadku okien ze skrzydtami otwieranymi, oScieznice okienne nalezy
zakotwi¢ w miejscach, gdzie wystepujg sity pochodzgce z obcigzenia skrzydtami zawiasow i
tozysk. Kotwy powinny przenosi¢ obcigzenie wynikajgce z masy okien, naporu wiatru i
przyktadanych sit, wynikajgcych z warunkéw eksploatacyjnych okien. W oknach skrzydta nalezy
tak dopasowaé, aby sie szczelnie zamykaly, oraz aby prawidtowo dziataty jeszcze przed
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oszkleniem. Przed oszkleniem nalezy usungC wszystkie btedy ksztattu, wichrowato$¢,
sprawdzi¢ rownolegtos¢, prostopadtos¢. Skrzydta okien rozwieranych i uchylnych powinny byé
zaopatrzone w urzadzenia bgdz okucia pozwalajgce na ustawienie skrzydet otwieranych w
wymaganym i pozgdanym potozeniu, umozliwiajgcym uzyskanie regulowanej wymiany
powietrza w pomieszczeniu, z zapewnieniem bezpiecznego uzytkowania, czyszczenia okien i
ich naprawy.
Wykonawca powinien uzyska¢ od dostawcy okien wytyczne i instrukcje do montazu, ktére
nalezy traktowa¢ na rowni z Warunkami Wykonania i Odbioru. Ma to bardzo istotne znaczenie
dla uzyskania dlugiego okresu gwarancji. Zaleca sie¢ do montazu okien wykorzystaé ekipy
montazowe wskazane przez Producenta.
Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢é materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego
celu Swiadectwem ITB.
Przy drzwiach i oknach wewnetrznych szczeliny nalezy przykryc listwa.
Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci, nie
wiecej niz 3 mm.

Réznice wymiardow po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

* 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

* 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

* 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.
Po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z montazem stolarki nalezy odtworzy¢ fragmenty
tynkdw w zaprawie cementowo-wapienne;.

Przed przystgpieniem do montazu parapetéw nalezy przygotowac ptaszczyzne muru, na
ktérej bedzie osadzony parapet. Plaszczyzna montazowa powinna byé wypoziomowana,
wyréwnana, osuszona i odttuszczona. Parapet nalezy wpusci¢ pod okno 1cm.

Do montazu mozna stosowaé klej montazowy. Cienkg warstwe kleju za pomocg
szpachelki nalezy natozy¢ na obie klejone powierzchnie. Powierzchnie dopasowac i
natychmiast docisng¢. Klej poliuretanowy utwardza sie wilgocia z powietrza. Poczatek
zelowania kleju nastepuje po 20-30 minutach. Klej utwardza sie w ciggu 2-4 godzin. W
przypadku ograniczonej wilgotnosci powietrza czas wigzania moze wydtuzy¢ sie nawet do 24
godzin. Docisk parapetu do podtoza powinien trwaé do petnego utwardzenia kleju.

Do montazu parapetow mozna stosowac rowniez cementowe zaprawy klejowe. Nalezy
zwrdci¢ uwage na podfoze, ktére powinno by¢ réwne, suche i no$ne, tzn. odpowiednio mocne,
oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnosé zaprawy (zwilaszcza z kurzu, brudu,
wapna, olejow, tluszczéw, wosku, resztek farb). Nierownosci podtoza, ktére uniemozliwiajg
zastosowanie prawidtowej grubo$ci warstwy zaprawy (2-5mm) nalezy korygowac uzywajac
zaprawy wyrownujgce;.

Parapet mozna montowa¢ takze na piance montazowej. Parapet nalezy ustawi¢ w
zgdanym potozeniu, odpowiednio zaklinowac aby pianka montazowa nie spowodowata wygiecia
parapetu. Nastepnie wypetni¢ przygotowane miejsce piankg i odczekacC 24 godziny. Kolejnym
etapem prac jest obciecie nadmiaru pianki nozem i jej obrébka zaprawg lub gipsem. Nalezy
pamietag, iz pianka poliuretanowa tgczy sie ze strukturg parapetu powodujgc state uszkodzenie
jego powierzchni. Pianka nie zabezpiecza przed przenikaniem wilgoci (wody). Styk parapetu z
oscieznicg okna nalezy uszczelni¢. Nastepnie ostroznie usunac folie zabezpieczajgcg parapet.
Stosowane do montazu i uszczelnienia srodki oraz materiaty powinny posiada¢ aktualne atesty
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PZH i ITB. Sposdb przeprowadzenia montazu powinien by¢é zgodny z zasadami sztuki
budowlane;.

Montaz:

« Jesli okno jest wyposazone w listwe pod-parapetowa to parapet musi by¢ do niej dosuniety.

» Parapet dosuniety do okna powinien w jego obrebie zosta¢ podklinowany bardzo doktadnie

« Jesli producent nie zaleca inaczej do montazu parapetéw nalezy stosowaé pianki
dwuskfadnikowe

» Parapet powinien by¢ utozony na réwnej powierzchni lub ryglach rozmieszczonych co 50-
60cm

* Parapet powinien by¢ zamocowany z 1% spadkiem od okna

» Wszystkie parapety powinny by¢ zamocowane na jednej wysokosci

» Parapety powinny by¢ fabrycznie impregnowane i lakierowane bezbarwnie na pétmat lub mat.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ocena jakosci powinna obejmowac:
— kontrole przygotowania osciezy i nadprozy ,
— sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,
— sprawdzenie jakosci materiatéw z ktorych zostata wykonana stolarka,
— sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych,
— sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
— sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest m? stolarki wbudowane;j stolarki w $wietle o$cieznic i m? parapetéw

8. ODBIOR ROBOT

Zasady dotyczgce odbioru robot zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady dotyczgce rozliczenia i ptatnosci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy i Rozporzadzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10

Normy

1. PN-EN 13501-1:2008 Kasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw.

2. PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

3. PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka — Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach
i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych — Izolacyjnosé od dzwiekow
powietrznych.

4. PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem pomieszczen
w budynkach — Izolacyjnos¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnosé
akustyczna elementéw budowlanych — Wymagania.

5. PN-EN ISO 6946:2008 Komponenty budowlane i elementy budynku -- Opor cieplny i
wspétczynnik przenikania ciepfa -- Metoda obliczania
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ST_B-07 - ROBOTY TYNKARSKIE
TYNKOWANIE - KOD CPV 45410000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot tynkarskich zwigzanych z remontem i przebudowg budynku koszarowego nr 1 wraz
z wymiang instalacji wewnetrznych elektrycznych i sanitarnych.

1.2. Zakres robét objetych Specyfikacjg Technicznag

e wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych,
e wykonanie tynkéw gipsowych,
e gtadzie gipsowe - szpachlowanie

1.3. Wymagania ogélne

Wymagania ogolne oraz okres$lenia podstawowe zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 1

2. MATERIALY

Gtowne materiaty wystepujgce przy pracach tynkarskich:

e do przygotowywania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcag
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Materiaty budowlane. Woda zarobowa". Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitng,

¢ wapno suchogaszone (hydratyzowane),

e piasek wchodzacy w skiad kazdej zaprawy powinien by¢ kwarcowy lub ze skat twardych,
czysty bez itu, gliny i ziemi ro$linnej.

e gips.

Zaprawy budowlane do wykonania tynkow zwyktych:

e przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko
po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

e do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement wedtug normy PN-EN 197-
1:2002. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Zze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno
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tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych.

o skiad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci
od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

o materiaty i wyroby do robét tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentow
odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do
przechowywania materiatdw i wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i
przed dziataniem promieni stonecznych.

e wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C.

o Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej
wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Przed przystgpieniem do wykonywania tynkéw stosowaé¢ nalezy réwniez emulsje — impregnaty
przeznaczone do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych
i ostabionych podtozy, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych
i gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych. Emulsja
powinna by¢é doskonatym $rodkiem do przygotowania podioza przed wykonaniem tynku,
posadzki, podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp. Emulsja powinna by¢ impregnatem
produkowanym jako gotowa do uzycia wodna dyspersja najwyzszej jakosci zywicy akrylowej.
Emulsja powinna wnikac silnie w gitgb podfoza, powodujgc jego wzmocnienie i ujednorodnienie
parametrow cafej gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulowaé¢ proces chtonnosci
podtoza i zapobiega¢ odcigganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np.
gtadzi szpachlowych.

Emulsja powinna poprawia¢ warunki wigzania zapraw i przyczynia¢ sie do osiggniecia przez nie
zaktadanych parametréw technicznych, w tym przyczepnosci.

3. SPRZET | MASZYNY
Wykonawca przystepujgcy do prac tynkarskich powinien posiadaC¢ nastepujacy sprzet
i narzedzia:

e do przygotowania podtoza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, mtotki, szczotki
druciane, urzadzenia do skuwania, frezowania, $rutowania i do szlifowania
powierzchni betonowych,

e do przygotowania zapraw — mieszarka lub betoniarka wolnospadowa, nhaczynia
i mieszadto na wolnoobrotowej wiertarce

e do nakfadania zapraw — agregat tynkarski, sprezarka, pompa, koncowka natryskowa.

4. SRODKI TRANSPORTU

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i
wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w
odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem;

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych;
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Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé
zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem
I zniszczeniem mechanicznym.

5. WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie podtoza pod tynki

Powierzchnie pod tynki powinny zapewnia¢ dobrg przyczepnos¢ zaprawy do podioza, byc
trwate, sztywne i nie zmienia¢ wymiaréw (np. przez ugiecie). Powinny by¢ rowne, aby unikngé
zbytecznego pogrubienia tynku. Miejsca, w ktorych istniejgce tynki sg stabe, odparzone
i nieréwne nalezy zbi¢ i odpowiednio przygotowaé¢ pod naprawe. Jezeli mur jest wykonany na
spoiny petne, nalezy je wyskroba¢ na gtebokos¢ 10 — 15 mm od lica muru lub zastosowaé
specjalne srodki zapewniajgce nalezytg przyczepnosc¢ tynku do poditoza. Bezposrednio przed
tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substanc;ji
ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego
mydta lub wypalenie lampg benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchnie muru nalezy zwilzy¢
woda.

Przygotowanie zapraw

Przygotowanie zapraw do robét tynkowych z zasady powinno by¢ wykonane mechanicznie,
w takiej ilosci by zaprawa mogta by¢ wbudowana mozliwie wczednie po jej przygotowaniu.
Zaprawa gipsowa powinna by¢ zuzyta zaraz po zarobieniu wodg. Zaprawa powinna byc¢ tatwa
do przygotowania, to jest dostatecznie urabialna. Do zapraw nalezy stosowac piasek rzeczny
lub kopalniany, woda do zapraw powinna odpowiadaé¢ wymaganiom podanym czesci dot.
materiatow.

Zaprawa gipsowo — wapienna

Do odmierzonej ilosci wody w mieszarce nalezy dodawac piasek i wapno mieszajgc kazdy
z dodawanych sktadnikow po 1 minucie od chwili wrzucenia go do mieszarki, a nastepnie
nalezy doda¢ gips i cato$¢ miesza¢ do uzyskania jednorodnej masy zaprawy. Mieszanie w
mieszarce do chwili zatadowania do mieszarki ostatniego sktadnika nie powinno trwa¢ krocej niz
2 minuty. Mieszanie mechaniczne nie powinno trwac dtuzej niz 5 minut. Marki i konsystencje
zapraw nalezy przyjmowac¢ w zaleznosci od przeznaczenia. Sposob dozowania zaprawy i jej
stosowanie powinny by¢ zgodne z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot oraz
Swiadectwem dopuszczenia zapraw do stosowania w budownictwie.

Tynki cementowo wapienne

Tynki zwykte kategorii Il i Ill nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w
sposob standardowy.

Tynk trojwarstwowy powinien sie sktadaé z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykonaé wedtug paséw i listew kierunkowych.

Uktadanie tynkéw

Uktadanie tynkow sktada sie z nastepujgcych faz:

a) wyznaczenie powierzchni tynku (tzw. natrysku lub szprycy)
b) wykonanie narzutu
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c) wykonanie gtadzi, czyli ostatniej warstwy tynku
d) wykonanie faktury na ostatniej warstwie tynku.

Tynkowanie mechaniczne

Kolejnos¢ czynnosci przy mechanicznym wykonywaniu tynkbw na oczyszczonym
i przygotowanym podtozu jest nastepujgca:

1) wyznaczenie lica powierzchni tynku,

2) mechaniczne wykonanie obrzutki,

3) mechaniczne wykonanie narzutow,

4) mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem,

5) reczne wykanczanie tynkéw, tj. wykonanie osciezy, gzymséw, wyskokow itp.

Technologia tynkowania mechanicznego

Nie nalezy stosowac wypraw z gipsu tynkarskiego w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej
wiekszej niz 70%. Kolejno$¢ czynnosci przy wykonywaniu wypraw powinna by¢ nastepujaca:

1) narzut zaprawy za pomocg koncéwki tynkarskiej agregatu,

2) Sciggniecie i wyréwnanie narzutu z grubsza za pomocg aluminiowych tat,

3) wyréwnanie powierzchni wyprawy z réwnoczesnym cyklinowaniem za pomocg pac —
cykliniarek

4) ostateczne wyréwnanie powierzchni pacami elastycznymi.

Do mechanicznego wykonywania wypraw z gipsu tynkarskiego nalezy stosowaé agregaty
tynkarskie z pompami $limakowymi, dostosowane do ttoczenia zapraw o konsystenciji
gestoplastycznej zawierajgcej miekki wypetniacz. Sposdb dozowania zaprawy i jej stosowanie
powinny by¢ zgodne z warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t oraz swiadectwem
dopuszczenia zapraw do stosowania w budownictwie.

Organizacja robét tynkowych

Do wykonywania tynkéw wewnetrznych mozna w zasadzie przystgpi¢ dopiero po:
a) wykonaniu $cianek dziatowych,

b) obsadzeniu stolarki, przy czym powinna ona byc¢ nalezycie zabezpieczona,

c) zatozeniu rurowan do elektrycznej instalacji podtynkowe;,

d) zamurowaniu bruzd do przewodoéw wodociggowych i kanalizacyjnych, c.o., itp.

Srednia dobowa temperatura tynkowanego elementu (pomieszczenia) powinna wynosi¢ co
najmniej + 5°C, a najnizsza temperatura 0°C. Przed przystgpieniem do robét nalezy wykonac
wszystkie roboty przygotowawcze.

Warunki BHP przy tynkowaniu mechanicznym

Operatorzy obstugujgcy koncéwki tynkarskie oraz pozostali cztonkowie zespotu podczas pracy
powinni by¢ zaopatrzeni w okulary ochronne i rekawice. Po zainstalowaniu agregatu
tynkarskiego nalezy przeprowadzi¢ prébe wodng catego urzgdzenia w ciggu kilkunastu minut
pod cisnieniem 1,0 lub 1,5 MPa w zaleznosci od rodzaju pomp. Z wynikow préb nalezy
sporzadzi¢ protokot, ktory stanowi zatgcznik do raportu pracy agregatu. Wytgcznik powinien byc¢
zawsze zakryty obudowg, a podtgczenie silnika do sieci elektrycznej nalezy wykonywac przy
udziale elektryka budowy. Praca silnika bez uziemienia jest niedozwolona.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystgpieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére
beda wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole i odbior (miedzyoperacyjny) podiozy.
Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatbw na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysyice
materiatow przez dostawce, potwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdw z wymaganiami
dokumentac;ji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej robot tynkowych.

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza
elektrycznego,

b) roéwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

C) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe
Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez probe drapania (skrobania) i
dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu
i prébe zwilzania,

f) chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

g) obecnos¢ wykwitéw — poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Badania w czasie robét tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania
z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robot tynkowych, w szczegolnosci w zakresie:
e zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegdtowg) wraz

z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

e jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,
e prawidtowosci przygotowania podtoza,
e prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych.

— Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac¢ wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku
budowy dotyczgce wykonanych robét.

7. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie tynkoéw wewnetrznych $cian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn
dtugosci scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyrdwnawczej
na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkéw stropow pfaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle
Scian surowych na pftaszczyzne pozioma.

8. ODBIOR ROBOT

Zasady dotyczgce odbioru robot zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 8.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady dotyczgce rozliczenia i ptatnosci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy i Rozporzadzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10

Normy

1.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Cze$¢ 3: Rusztowania
ramowe.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnoéci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes$¢ 6: Pobieranie
prébek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ST_B-08 — SCIANY DZIALOWE LEKKIE
INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH - KOD CPV 45421152-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot dot. wykonania $cianek lekkich zwigzanych z remontem i przebudowg budynku
koszarowego nr 1 wraz z wymiang instalacji wewnetrznych elektrycznych i sanitarnych.

1.2. Zakres robét objetych Specyfikacjg Technicznag

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej dotyczg prowadzenia roboét
przy:

e wykonaniu $cian z ptyt G-K,

¢ wykonanie lekkich scianek systemowych.

1.3. Wymagania ogélne

Wymagania ogolne oraz okres$lenia podstawowe zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 1

2. MATERIALY

Materiaty potrzebne do wykonania rob6t w powyzszym zakresie:

e Piyty gipsowo-kartonowe ogniochronne gr. 12,5 mm (do pomieszczeh mokrych stosowaé
wodoodporne, do zabudowy rur powietrzno spalinowych stosowaé piyty silikatowo-
cementowe)

e Profile stalowe zimnogiete

e Do wykonania rusztow scian, okladzin Scian powinny by¢ stosowane ksztattowniki
zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowanej. Powinny one by¢  powierzchniowo
zabezpieczone przed korozjg powlokg cynkowg (nanoszong ogniowo)

¢ Niezbedne ksztattowniki:

- Ksztattowniki profilowane U

- Ksztattowniki profilowane C

e Akcesoria stalowe stuzg do tgczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy
soba:

- taczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie diugie,

- uchwyty bezposrednie krotkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

— kotki szybkiego montazu,

— koftki wstrzeliwane.
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Wszystkie akcesoria powinny by¢é wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla

ksztattownikow stalowych.
Inne akcesoria stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana
papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
naroznych i obwodowych,

uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z welny mineralnej do

10 mm — do uszczelniania potgczeh konstrukcji ze stropem i scianami bocznymi.

Do mocowania piyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe.

Do mocowania ptyt do ksztaltownikdw nosnych, tgczenia ksztattownikéw miedzy sobg

oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane wkrety stalowe i blachowkrety

samowiercgce

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami oraz spoin naroznych i obwodowych

powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do

koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢é stosowana masa szpachlowa
przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego.

System Scianek laminatowych do toalet

— Scianki laminatowe,

— piyty drzwiowe,

— konstrukcja z profili aluminiowych anodowanych,

— akcesoria (profile stezajgce, katowniki, stopki, rozety, zawiasy samozamykajgce, zamki
ze wskaznikiem wolne/zajete, relingi i uchwyty relingéw, fgczniki, wkrety, uszczelki,
wieszaki na ubranie).

Zastosowanie:
wydzielenie kabin sanitarnych WC.

Do wykonania $cianek zabuddw pomieszczenh sanitarnych powinny by¢ stosowane akcesoria
(profile stezajgce, katowniki, stopki, rozety, zawiasy, relingi i uchwyty relingéw, taczniki, wkrety,
zaslepki, uszczelki) z materiatéw nie ulegajgcych korozji (aluminium, mosigdz,stal nierdzewna,
tworzywa sztuczne) lub zabezpieczone antykorozyjnie. Powinny one spetnia¢é wymagania norm
wskazanych w pkt.10.

Elementy laminatowe kabin sanitarnych powinny dopowiada¢ wymaganiom niniejszych
warunkow:

e Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkodzen naroznikow, krawedzi.

e Odporno$¢ na uderzenia kulkg o masie 263 g z wysokos$ci 1,75 m - bez pekniec.

e Odporno$¢ na zaplamienia: kawg, herbatg, kwasami organicznymi, rozpuszczalnikami,
olejami - bez zmian powierzchni.

e (Odpornos¢ na zar papierosa - bez zmian powierzchni.

o Chionnos¢ wody w % - <8,0

e Naprezenia zrywajgce w MPa - 2 70

e Wytrzymato$¢ na zginanie w MPa - 270

o Scieranie powierzchni w mg/obr - <80,0

¢ Klasyfikacja ogniowa - wyréb nie zapalny.

56



3. SPRZET | MASZYNY
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
Srodowiska.
Sprzet niezbedny do wykonania prac w w/w zakresie:
e noze - do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania uksztattowanych
krawedzi ptyty
e pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych
e sprzet do instalacji konstrukcji nosnej: Elementy do instalacji kotkdw, kotew i innych
elektow pozwalajgcy na montaz zawiesi do elektdéw konstrukcyjnych budynku/budowli
(zgodnie z zaleceniami producentow)
e narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutow
e narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszanego:
Nozyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne), podesty robocze (w zaleznosci od
wysokosci podwieszenia)
e narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci od wielkosci i
stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe), linki murarskie.

4. SRODKI TRANSPORTU

Transport materiatbw odbywa sie przy w sposob zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony
w instrukcji producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

Roztadunek ptyt GK powinien odbywac sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy wozka
widtowego o udzwigu min. 200kg lub Zzurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.
Sktadowanie materiatbw powinno odbywac¢ sie¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych,
na poziomym i mocnym podktadzie.

Ptyty kartonowo-gipsowe powinny by¢é pakowane w formie pakietow, uktadanych poziomo
na podktadach dystansowych. Pierwsza piyta spetnia role opakowania. Kazdy z pakietow jest
spiety tasmg stalowg. Wysokos¢ sktadowania do pieciu pakietéw jednakowej dtugosci, jeden na
drugim.

Elementy kabin powinny by¢ pakowane w sposOb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem
i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢é dostarczona odbiorcom w
jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

— date produkgciji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.
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5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystgpieniem do wykonywania systemdéw suchej zabudowy powinny byc¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Przed przystgpieniem do prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z
gruzu i odpadéw.

Konstrukcije z ptyt

Elementy skfadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegolne firmy
zajmujgce sie ich wytworzeniem i dostawg. Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych
,CD” oraz przysciennych ,UD”. Przedtuzenia odcinkow profili nosnych, gdy potrzeba taka
wynika z wielkosci pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu tgcznika wzdtuznego. Ruszt jest
podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakow, gdy chodzi o sufit obnizony
(stopieh obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujgcego o odpowiedniej dlugosci) lub
przy pomocy tgcznikdéw krzyzowych - gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podtoza.
Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w
pomieszczeniach dlugich i rownoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu
pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje sie réwniez dla sufitbw bezposrednio
mocowanych do stropéw. W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa
sie fgcznikow krzyzowych. W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych
opiera sie miedzy potkami profili ,UD” mocowanych do $cian.

Ostatnim etapem jest montaz ptyt.

MontaZz oktadzin z ptyt na Scianach na ruszcie

Oktadziny z ptyt nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem,
ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie w
granicach 60-80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Ruszt metalowy pod oktadziny mozna wykonaé na kilka sposobéw :

- przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang
Sciang,

- z uzyciem $ciennych profili ,U” o szer. 60 mm, umocowanych do podioza uchwytami
azurowymi.

Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadziny piyty.
- dla ptyt o gr. 12,5 mm — 600 mm

Ptyty montuje sie ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wiasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen miedzy
tatami wkiada sie wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢é wystarczajgco
odsuniety od Sciany (grubos¢ wetny i ewentualna pustka powietrzna). Mozna to osiggnac
przy pomocy strzemion (tgcznikéw) dystansowych.

Elementami tgczgcymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podiozem (ze $ciang Iub
stropem) sg strzemiona blaszane typu montowane przez podktadke elastyczng..

Tego typu potaczenie rusztu z podiozem, jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia
sie do tlumienia wszelkiego rodzaju dzwiekow przenoszonych przez przegrode.
Wiasciwos¢ ta moze zostaé jeszcze podwyzszona przez potozenie pod strzemiona
podktadek z tasmy tlumigce;.
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Wiasciwosci tlumigce przegrody w sposéb zdecydowany podnosi tez obecnosé wetny
mineralnej.

Podobnie zwiekszeniu ttumienia sprzyja réwniez obecno$¢ wolnej przestrzeni powietrznej
miedzy wetng mineralng a ptytg gipsowo-kartonows.

Tyczenie rozmieszczenia ptyt

- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem
(rownolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

- przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementow nosnych rusztu konieczne
jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi opieraty sie na tych elementach, poniewaz rzadko
sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢é mocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak
rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazlty sie odciete kawalki ptyt o szerokosci zblizonej do
potowy dtugosci ptyty,

- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy diugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to
drugg warstwe ptyt nalezy mocowac mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajgc
ja o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznoéci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest okfadzina, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami
rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg spetnia¢ warunek
posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gesto$¢ kotwienia pionowych elementow
rusztu nie powinna przekracza¢ 100 cm, a ksztattownikow stropowych i posadzkowych 125cm.

Mocowanie ptyt do rusztu

Ptyty mogg by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku ufozenia elementow
nosnych rusztu,

— mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych rownolegle do
nich dtuzszymi krawedziami.

Plyty mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

Oktadziny z ptyt

Profile rozmieszcza sie nie wiecej niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili
(wstepne) podlega korekcie na etapie przykrecania piyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt.
Po utozeniu przewoddw instalacyjnych, uktada sie izolacje termiczng lub akustyczng. Pokrycie
Sciany nalezy rozpoczg¢ od przykrecenie ptyty o szerokosci 120 cm. Odstep pomiedzy
wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt
mocowana jest co 75 cm. Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm.
U géry powinna byC pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan i
ugiec stropow. Szczeling wypetnia sie kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin.
Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunieciem wykonuje sie za pomocg wieszakow lub diugich
wkretow wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpoczg¢ od przykrecenia
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ptyty o szerokosci 60 cm lub mniej w przypadku przesuniecia profili. Po zamknieciu drugiej
strony sciany uzyskuje sie ostateczng stabilnoS¢. Przy wysokosci sciany wiekszej od
wysokosci  ptyty sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od goéry i od dotu.
Sztukowki nie powinny by¢ krétsze niz 30 cm.

Szpachlowanie spoin

Krawedzie piyt wykonane sg =z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie potgczenia
sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasmg papierowg lub z wibkna szklanego w trzech
cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisniecie tasmy zbrojgcej. Po zwigzaniu
pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na
wyschnietg spoine natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod
farbe. Przy zbrojeniu tadmg samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy
i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowg, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg
nawierzchniows.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi pityt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za
pomocg struga kgtowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych
wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Roznica polega na  wykonaniu  warstwy
nawierzchniowej, ktérg wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciggniecia”
szpachlowanej spoiny.

Scianki systemowe laminowane

W pomieszczeniach WC nalezy wykona¢ kabiny wydzielane za pomocg Scianek z laminatu HPL
0 grubosci 13mm z zaoblonymi krawedziami, podobnie nalezy wykona¢ drzwiczki do kabin
ustepowych o szerokosci 80cm. Profile mocujgce Scianki z aluminium w kolorze naturalnym.
W kabinach prysznicowych zamontowa¢ dodatkowo zastonki lub drzwiczki.

Przed przystgpieniem do wykonywania systemowych kabin powinny by¢ zakonczone wszystkie
inne roboty stanu wykonczeniowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia
powinny by¢ oczyszczone z odpadow. Zabudowy nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej
niz +5°C. Pomieszczenia powinny by¢ suche i przewietrzone.

Montaz Scianek systemowych kabin sanitarnych rozpoczyna sie od skompletowania elementéw
i tyczenia ich rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia elementéw
nastepuje tyczenie miejsc montazu oku¢ mocujgcych systemowe $cianki kabin do $cian
murowanych i posadzek.

Nastepnym etapem jest mocowanie $cianek poprzecznych (dziatowych pomiedzy kabinami) do
podioza za pomocag systemowych tacznikdw i sScianek drzwiowych. Ostatnim etapem jest
montaz skrzydet drzwiowych i zamkéw ze wskaznikiem wolne/zajete. Po zakonczeniu montazu
wszystkich elementéw nalezy zdjgé folie zabezpieczajgcg powierzchnie elementéw i w kazdej
kabinie zamontowa¢ podwojny wieszak na ubranie. Montaz nalezy prowadzi¢ SciSle wg
instrukcji producenta zastosowanego systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na
plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien
ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
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Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zaswiadczenia o jakosSci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wilasciwosci
technicznych na podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robét w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
materiatow:

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancjq),

- wilgotno$¢ i nasigkliwos¢ ptyt gipsowo-kartonowych,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,

- wystepowanie uszkodzenh powtoki cynkowej elementow stalowych.

Wyniki badah piyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatow
powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m? wykonanej obudowy $ciany, $cianki dziatowej i sufitu
podwieszanego.

8. ODBIOR ROBOT
Zasady dotyczace odbioru robét zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady dotyczgce rozliczenia i ptatnosci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy i Rozporzadzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10

Normy
1. PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego

przeznaczenia. Ksztattowniki typu U na szkielety scian dziatowych

6. PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego
przeznaczenia. Ksztattowniki typu C na szkielety scian dziatowych

7. PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb
ciggty do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

8. PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob
ciggty do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.

9. PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali
nierdzewnych.

10. PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami.
Wymagania i metody badan.

11. PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odporno$¢ na korozje. Wymagania i metody badan

12. PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badan

13. PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jako$ci.

a s~ wDd
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14,
15.

16.

17.

18.

19.

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jako$ci.

PN-EN 1SO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali
nierdzewnych, odpornych na korozje.

PN-EN 438-1:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Piyty z Zzywic
termoutwardzalnych. Wymagania.

PN-EN 438-2:1997 Woysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Ptyty z zywic
termoutwardzalnych. Oznaczanie wtasciwosci.

PN-EN ISO 75-3:2000 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury ugiecia pod
obcigzeniem. Laminaty termoutwardzalne o duzej wytrzymatosci i tworzywa sztuczne
wzmocnione diugimi wibknami.

PN-88/P-04950 Metody badan wyrobow widkienniczych. Laminaty widkiennicze i
witokniny. Wyznaczanie sity rozwarstwiania.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ST_B-09 - ROBOTY MALARSKIE
ROBOTY MALARSKIE - KOD CPV 45442100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot malarskich zwigzanych z remontem i przebudowa budynku koszarowego nr 1 wraz
Z wymiang instalacji wewnetrznych elektrycznych i sanitarnych.

1.2. Zakres robét objetych Specyfikacjg Technicznag

e roboty malarskie

1.3. Wymagania ogoélne

Wymagania ogolne oraz okre$lenia podstawowe zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 1

2. MATERIALY

Do malowania s$cian i sufitow stosowaé farby akrylowe oraz lateksowe - do pomieszczen
mokrych odporne na wilgo¢. Kolor wedtug wytycznych Zamawiajgcego. Rozciehczanie tego
rodzaju farb za pomocg wody.
Do wykonania lamperii zastosowac farby silikonowe.
Farby powinny by¢ pakowane w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe i przechowywane
w temperaturze min. +5°C.
Srodki gruntujgce: zalecane przez producenta zastosowanych farb.
Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:
— $rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeh podtoza,
— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.
Wszystkie w/w materialy muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bgdz PN.
Materiaty i wyroby do robdét malarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujgce warunki:
e s3 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej,
e sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknigc)
i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol
handlowy wyrobu),
e spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
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e producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw
lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

e niebezpieczne wyroby malarskie i materialy pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z
Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr
11, poz. 84 =z pbézn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca
2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu
niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z pézn. zmianami),

o opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania
podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie
oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz.
U. Nr 173, poz. 1679, z pézn. zmianami),

e spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin
zakonczenia robot malarskich powinien sie kohczy¢ przed zakonczeniem podanych na
opakowaniach terminow przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatéw.

W miejscach gdzie wystepujg uszkodzenia tynkéw wewnetrznych stosowaé preparaty
grzybobéjcze oraz tynki renowacyjne zgodnie z wytycznymi w projekcie.

3. SPRZET | MASZYNY
Roboty malarskie mozna wykonywac przy uzyciu pedzli, watkow lub aparatow natryskowych.

4. SRODKI TRANSPORTU

Transport materiatow do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzgdzen
i Srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb
wykluczajgcy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatow
zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen
mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca sie uzywaé samochoddéw zamknietych. Do przewozu farb w innych
opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamknigte.

5. WYKONANIE ROBOT
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewad.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C.
Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze ona spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykonac po:
— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzgdzen
sanitarnych),
— catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
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— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i scianach,

— wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

— catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby.
Podloza posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢é naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone
z kurzu i brudu.
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac¢ odpowiednie preparaty.
Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu srodkdw myjgcych
i dezynfekujgcych.
Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna byc¢
jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.
Elementy budynku, ktére w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub
zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostania¢ przed zabrudzeniem farbami.

Dodatkowo w wyznaczonych miejscach w projekcie nalezy wykona¢ lamperie z farb
silikonowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Farby i Srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiadaé¢ okreslonym normom.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu

i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobdw uzywanych w robotach
malarskich terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé¢ wizualnie. Farba powinna stanowié
jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine.
W przypadku farb cieklych niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:

— skoagulowane spoiwo,

— nieroztarte pigmenty,

— grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),

— kozuch,

— $lady plesni,

— trwaly, nie dajgcy sie wymieszac¢ osad,

— nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

— obce wtracenia,

— zapach gnilny.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne.
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Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej
pod malowanie kilkoma kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna
nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.
Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu ich wykonania: dla
farb emulsyjnych - nie wczesniej niz po 7 dniach,
Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od + 5°C i przy wilgotno$ci
powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem.
Jedli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane
prawidiowo.

Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powioki
czesciowo lub catkowicie i wykonac je powtornie.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru dla robét malarskich jest m?.

8. ODBIOR ROBOT
Zasady dotyczace odbioru robot zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady dotyczgce rozliczenia i ptatnosci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy i Rozporzadzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10

Normy
1. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.
2. PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Czesé 3: Rusztowania
ramowe.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ST _B-10 - WYKONANIE POSADZEK | WYKONCZENIA PODLOG | SCIAN
POKRYWANIE PODLOG | SCIAN- KOD CPV 45430000-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot dot. wykonczenia posadzek i scian zwigzanych z remontem i przebudowg budynku
koszarowego nr 1 wraz z wymiang instalacji wewnetrznych elektrycznych i sanitarnych.

1.2. Zakres robét objetych Specyfikacjg Technicznag
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej dotyczg prowadzenia robét
przy wykonaniu nastepujgcych prac:

e wykonanie oktadzin Sciennych

e wykonczenia podiog

1.3. Wymagania ogélne
Wymagania ogolne oraz okreslenia podstawowe zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 1

2. MATERIALY

Materiaty:
— wylewka perlitowa — na 1 pietrze budynku
— wykonanie oktadzin sciennych — ptytki ceramiczne,
— wykonczenie podtdg:
— zaprawa posadzkowa wyrownujgca,
— terakota, kolor jasnoszary,
— panele podiogowe min AC5,
— wykonanie posadzki przemystowe;j:

o zywica epoksydowa - bezrozpuszczalnikowa, przezroczysta, dwusktadnikowa
zywica, ktéra w stanie zwigzanym posiada wysokg twardos¢ i odpornos¢ na
Scieranie. Jest ona odporna na wode oraz rozcienczone zasady, kwasy, wodne
roztwory soli, smary i paliwa ptynne,

. powtoka epoksydowa - bezrozpuszczalnikowa barwiona dwuskfadnikowg zywica
epoksydowg. Do wykonywania wewngtrz pomieszczen barwnych posadzkowych
powtok epoksydowych w miejscach o obcigzeniu srednim do duzego,

. rozpuszczalnik do wyrobow epoksydowych - srodek do czyszczenia narzedzi, do
zmywania zabrudzen zywicami na $cianach czy posadzkach. Przechowywaé
w zamknietych opakowaniach w suchych i chtodnych pomieszczeniach do 12
miesiecy. Produkt jest szkodliwy dla ludzi, drazni oczy i uktad oddechowy,
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Stosujgc nalezy zachowac ostroznos¢ i stosowac sie do instrukcji producenta
umieszczonej na opakowaniu. Jest tatwopalny, temp. zaptonu +28°C,

. piasek kwarcowy - spetniajgcy wymagania normy PN-EN 13139:2003 a w
szczegolnosci nie zawierajgcy zanieczyszczen, zwtaszcza organicznych i majgcy
frakcje:

- do posypania powtoki podczas lakierowania: 0,5-1, 0 lub 0,7-1,2mm,
- do posypania powtoki podczas gruntowania: 0,1-0,4 lub 0,2-0,7mm.

— zaprawy klejowe

— zaprawy do fugowania

— materiaty pomocnicze

— roztwor do gruntowania

— masa wyréwnujaca,
Szczegdtowy zakres rzeczowy i ilosciowy prac wedlug przedmiaréw oraz dokumentacji
projektowej
Ogdlne wymagania dotyczgce wlasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST ogdlne;j.
Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadanych
na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robo6t posadzkowych i oktadzinowych.
Wszystkie materiaty do wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
Wybor koloru i rodzaju zastosowanych materialtdbw w tym zakresie wymaga akceptacji
Projektanta lub Inwestora.
Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac
nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004. Bez badan laboratoryjnych
moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | MASZYNY
Do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek i wyktadzin,
— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko$ci zgbkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozyc;ji klejgcych,
— faty do sprawdzania rownosci powierzchni,
— poziomnice,
— mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejgcych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
— gabki do mycia i czyszczenia,
— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Wykonawca przystepujgcy do prac przy posadzkach zywicznych powinien posiadaé
nastepujacy sprzet i narzedzia:
— do przygotowania podtoza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, mtotki, szczotki
druciane, urzgdzenia do skuwania, frezowania, srutowania i do szlifowania powierzchni
betonowych,
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do naktadania zywicy i powtoki epoksydowej — pedzle, watki do malowania oraz watki do
odpowietrzania, szpachle, pace zebate, podeszwy z kolcami do butéw, rekawice
ochronne.

4. SRODKI TRANSPORTU

Dostawa materiatdow workowanych na teren wykonywania robot budowlanych odbedzie sie
samochodem dostawczym, we wnetrzach obiektu nalezy zastosowac transport reczny.
Przechowywaé¢ w suchym pomieszczeniu na drewnianej palecie w szczelnie zamknietych
workach, chroni¢ przed wilgocia.

Uszkodzone worki przesypac i wyrobi¢ w pierwszej kolejnosci.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé
zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem
i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. Nalezy
chroni¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania roboét, to wode nalezy dowozié
w szczelnych i czystych pojemnikach Ilub cysternach. Nie wolno przewozic wody
w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano
inne ptyny badz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport powinien odbywaé sie krytymi Srodkami transportu. Utozenie i zabezpieczenie
tadunku powinno by¢é zgodne 2z przepisami transportowymi dotyczgcymi transportu
samochodowego. Rolki przechowywa¢ w miejscu suchym i przewiewnym, nie wystawionym na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i opadéw atmosferycznych. Materiat izolowa¢ od
podfoza sktadajgc je np. na podestach.

Transport materiatdw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac sie
po wczesniej wykonanych posadzkach.

Materiaty do wykonywania posadzek zywicznych sg konfekcjonowane i dostarczane
w pojemnikach (wiaderka, kubty). Dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu
wielkoscig dostosowanego do ilosci ftadunku. tadunek powinien by¢ zabezpieczony przed
przesuwaniem i przewracaniem. Materiaty ptynne pakowane w wiadra i pojemniki nalezy
chroni¢ przed przemarznieciem. Transportowac¢ w temperaturach powyzej +5° C.

5. WYKONANIE ROBOT
Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢ zakonczone:
— wszystkie roboty stanu surowego fgcznie z wykonaniem podtozy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podtog,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.
W piwnicy i na klatce schodowej prowadzgcej do piwnicy nalezy wyréwnac posadzki. Najpierw
nalezy oczysci¢ istniejace wylewki betonowe z réznych skorodowanych fragmentéw betonu,
nastepnie nalezy wykonaé¢ wyréwnanie za pomocg mas cementowych do wyréwnywania
posadzek, zagruntowaé i wykonac jako wierzchnig warstwe posadzke z zywicy z dodatkiem
srodka antyposlizgowego w postaci piasku kwarcowego.
Na parterze i pietrze w pomieszczeniach w ktorych zaznaczono na rzucie inwentaryzacyjnym
terakote nalezy usunacC istniejgcg terakote z podtdg oraz ze scian. Nalezy takze usungé
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istniejace wyktadziny z PCV i parkietu.

Na pierwszym pietrze nalezy usng¢ wszystkie warstwy posadzkowe az do stropu a nastepnie
wykonac lekkg wylewke perlitowg grubosci 5cm.

W celu ograniczenia mozliwosci powstania rys skurczowych zaleca sie zastosowanie zbrojenia
rozproszonego, poprzez dodanie do wylewki widkien polipropylenowych (dlugosé widkien: 12
mm) w iloéci 600-900 g/m3 gotowej wylewki (25-35 g na 1 worek suchej mieszanki).
Wykohczenie posadzek zgodnie z rzutami poszczegdlnych kondygnacji i pomieszczen. We
wszystkich pomieszczeniach oraz na klatce schodowej nalezy zastosowaé wykonczenie
posadzki z terakoty o klasie antyposlizgowosci RC11. W pomieszczeniach biurowych nalezy
zastosowac panele podtogowe na piance podktadowej o klasie ACS5.

Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5 °C
i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonane posadzki i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni po utozeniu chronic przed
nastonecznieniem i przewiewem.

Wytyczne wykonawcze:

Ptytkowanie posadzek i Scian

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdét posadzkowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowaé ptytki wedtug wymiaréow, gatunku
i odcieni oraz rozplanowac¢ sposdb uktadania plytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé
jednakowg szeroko$s¢ wiekszg niz potowa piytki. Szczegodlnie starannego rozplanowania
wymaga posadzka zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z ro6znego
rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
podtodze. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg
producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub
od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejgcg naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje”
sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna byc¢
natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozyciji klejgcej
sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Zaleca sie stosowac nastepujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

— 200 x 200 mm — 6 mm

—300 x 300 mm — 10 mm

—400 i wiecej mm — 12 mm

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju
I wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej ukfada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Nakladajgc pierwszag ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po poditozu (okoto 1 cm),
ustawi¢ w zadanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne
ptytki nalezy dotozyé do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokos¢ spoiny.
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Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek ukfadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pokrywaé
catg powierzchnig plytki. Mozna to osiggna¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na
spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

— 0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowacé listwy dylatacyjne. Ptytki utozyé bez listew
wykonczeniowych, w naroznikach ptytki szlifowaé

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczeséniej niz po 24 godzinach od utozenie piytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
mokrym pedzlem (wodg).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni posadzki pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie
z powierzchni ptytek wilgotng ggbkg. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez
przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje
wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu
spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowate;j.

Dla podniesienia jakosci posadzki i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki.

Za wyjatkiem pomieszczen lub czesci pomieszczen, w ktérych Sciany sg ptytkowane, w
pomieszczeniach z posadzkg z ptytek wykonac nalezy cokot o wysokosci 20 cm z ptytki
posadzkowej uzytej w danym pomieszczeniu.

Wykonanie okfadzin sciennych

W zaznaczonych na rzucie miejscach nalezy wykonac¢ oblicowania scian z ptytek ceramicznych
do wysokosci 2,0m

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidiowos$é przygotowania
podtoza.

W przypadku podiozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie
z instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé nastepujace
wymagania:
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— odchylenie powierzchni gtadzi od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone tatg kontrolng o diugosci 2 m, nie moze przekracza¢c 3 mm przy liczbie
odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze byé wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.
Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac¢ ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku
i odcieni oraz rozplanowa¢ sposob ukfadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac
uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjetg szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec jednakowa szeroko$¢, wiekszg niz potowa
ptytki. Szczegodlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone
w dokumentacji wzory lub sktada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prostg, gtadkg fate drewniang lub
aluminiowg. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu
lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgca. Wybor
kompozyciji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza.

Kompozycje klejacg naktada sie na podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje”
sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca
powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebdw
pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji
sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Zalecane wielkoéci zebdw pacy w zaleznosci od wymiarow ptytek podano powyzej

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju
i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania,
ze powinna znalez¢ sie tam cafa ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢é docinana, uktadanie
nalezy zaczac¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie piytek polega na utozeniu ptytki na scianie, doci$nieciu i ,mikroruchami” ustawieniu
na wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej
przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”.
Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiardw ptytek podano powyzej

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungc¢
wktadki dystansowe.

Nie przewiduje sie stosowania listew wykonczeniowych, nalezy odpowiednio rozmierzy¢ ptytki
tak, aby nie byto potrzeby ich ciecia. Jezeli nie jest to mozliwe narozniki nalezy szlifowac.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
mokrym pedzlem (wodg).
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Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowag) po
powierzchni oktadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie
z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem i uzyskaC wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadkg ggbka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowate;j.

Dla podniesienia jakosci okfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

Dobor preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie
okfadziny i stawianych im wymaganiom. Impregnowane mogag by¢ takze ptytki.

Tafle luster nalezy wklei¢ w plytki tak, aby licowaly sie z ptaszczyzng ptytek za pomocg mas
elastycznych do klejenia szkfa.

Pokrycie podtdg panelami

Panele podtogowe przed montazem powinny by¢ sktadowane w zamknietych pakietach przez
okoto 1-2 dni w sezonie letnim i okoto 2-5 dni w sezonie zimowym poniewaz muszg dostosowaé
temperature i wilgotnos¢ do pomieszczen w ktérych bedg zamontowane. Podtoze pod panele
powinno by¢ rowne, gtadkie, suche i stabilne. Na przygotowane podioze uktadamy pianke pod
panele lub podktad pod panele tzw. ekoptyta. Zdecydowanie odradza sie stosowanie tzw.
pianko folii. Panele uktadamy wzdtuz padania Swiatta. W pierwszym rzedzie sprawdzamy czy
Sciana od ktérej zaczynamy ukfadaé panele jest prosta i czy pomieszczenie ma jednakowg
szerokos¢. Nalezy przeliczy¢ szerokos$¢ pomieszczenia do szerokosci paneli, tak aby ostatni
rzad paneli miat nie mniej niz 5 cm. Panele w zaleznosci od typu i producenta wymagajg
przesuniecia wzgledem siebie 20-40 cm. Rozpoczynamy uktadaC panele na zasadzie
schodkowej. Przy $cianach, rurach i futrynach nalezy zostawia¢é odpowiednig dylatacje za
pomocg klinéw lub dystanséw nastawnych. Przyjmuje sie , ze ruch podtogi jest nie wigkszy niz
1-2 mm na 1 mb. Montaz paneli podtogowych w zaleznosci od zastosowanego zamka ( lock,
klik, easy click ) jest opisany w instrukcji zatgczonej do opakowania. Po zamontowaniu podtogi
nalezy przystgpi¢c do montazu listew przysciennych. Przy mocowaniu listew przybijanych
bezposrednio na gwozdzie do $ciany nalezy rozpoczyna¢ zawsze od zewnetrznych naroznikéw
jednoczesnie trzeba mie¢ precyzyjnie dopasowane katy narozy wewnetrznych. Montowanie
listew na klamry wigze sie z wierceniem otworow wiertarkg w scianach. Nalezy bezwzglednie
zabezpieczy¢ panele przed uszkodzeniem gtowicg wiertarki. W zwigzku z tym, ze gtowica
wiertarki ma 6-8 cm $rednicy, a otwory nalezy wierci¢ 1,5 cm od panela moze dojs¢ do
uszkodzenia jego powierzchni. Niedopuszczalne jest wiercenie pod katem poniewaz listwy
odstajg pozniej od paneli lub sciany. Ponadto przed wierceniem nalezy sprawdzi¢ wykrywaczem
do metalu czy w scianach nie znajdujg sie przewody elektryczne lub inne. Po wywierceniu
otworéw nalezy wybra¢ odkurzaczem pyt ze szczeliny dylatacyjnej. Na koniec nalezy
zamontowac listwy progowe (rowniez sprawdzi¢ mozliwos¢é wystepowania kabli lub rur). Przed
whniesieniem mebli nalezy zabezpieczy¢ n6zki mebli podktadkami filcowymi.
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Wykonanie posadzki zywicznej

Sktadnik A (zywica) i B (utwardzacz) sg dostarczane w odpowiednich proporcjach gotowych do
uzycia. Zabrania sie zmieniania tych proporcji. Sktadnik B nalezy wla¢ do skifadnika A
i odczeka¢ az wyptynie catkowicie z pojemnika. Mieszanie prowadzi¢ za pomocg mieszadta
w wolnoobrotowej wiertarce (do 300obr./min) zwracajgc uwage na doktadnosé mieszania,
prowadzgc mieszadto przy dnie i po scianach naczynia. Czas mieszania nie powinien byc¢
krotszy niz 5 minut i powinien doprowadzi¢ do jednorodnej mieszaniny. Temperatura obu
sktadnikéw w trakcie mieszania winna wynosi¢ powyzej +15°C. Po wymieszaniu przela¢ do
czystego naczynia i jeszcze raz przemieszaé (naczynie dostawcze nie uzywac do prac).

Do wypetnienia ubytkdow i poszpachlowania niewielkich uszkodzeh nalezy przygotowac
szpachle w nastepujgcych proporcjach: zywica epoksydowa z piaskiem w proporcji 1:2.
Przygotowanie zaprawy epoksydowej Do wypetnienia ubytkdw i poszpachlowania uszkodzeh
nalezy przygotowac¢ szpachle w nastepujgcych proporcjach: zywica epoksydowa z piaskiem
w proporcji 1:7 lub 1:8

Przygotowanie powtoki epoksydowej. Sktadnik A i B miesza¢ wg tych samych zasad jak wyzej.
Gruntowanie zywicg epoksydowa. Nalezy nanosi¢ za pomocg watka, pedzla lub natryskiwanie.
W celu uzyskania szorstkiej (niesliskiej) powierzchni swiezg powtoke posypac piaskiem w ilosci
od 1 do 2kg/m2. Po zwigzaniu usung¢ nadmiar posypki (najlepiej za pomocag odkurzacza
przemystowego). Wykonawca powinien postugiwac¢ sie obuwiem z podeszwg kolczastg (raki)
aby unikngé zabrudzenia i przyklejania sie do wykonywanej powierzchni.

Naktadanie Powloki epoksydowej. Zagruntowane zywicg podtoze mozna pokry¢ po wyschnieciu
gruntu (16-24 godziny w warunkach normalnych).

Powierzchnie gtadkie. Zywice wylaé na odpowiednie i zagruntowane podtoze, nastepnie
rozprowadzi¢ rownomiernie pacg zebatg. Masa posiada wiasciwosci samoniwelujgce W celu
unikniecia tworzenia sie pecherzy nalezy odpowietrza¢ swiezg warstwe watkiem kolczastym.

Powierzchnie szorstkie. Wylang swiezg powtoke posypac piaskiem w ilosci od 2 do 3 kg/m2.
Kolejne zabiegi mozna wykonywaé nie wczesniej niz po utwardzeniu sie warstwy poprzedniej
(nie wczesniej niz po 16 godz. i nie pozniej niz po 24 godz.). Nadmiar piasku usuwa sie
(najlepiej odkurzaczem przemystowym) po zwigzaniu zywicy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystgpieniem do robdét zwigzanych z wykonaniem posadzek i okfadzin z ptytek
badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robaét.
Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejgce, specjalne masy do szpachlowania jak rowniez
materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych
oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatdbw dostarczona na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach
i aprobatach.

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek i oktadzin
z dokumentacjg projektowg i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowosc¢ ich
wykonania ma wptyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé
sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz
innych robét ,,zanikajgcych”.
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Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania
robot posadzkowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
— sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowg tate,
— sprawdzenie spadkéw podktadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonac z dokfadnoscig do 1 mm,
— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkiladzie szczelin dylatacyjnych
i przeciwskurczowych dokonujgc pomiardéw szerokosci i prostoliniowosci,
sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych posadzek i okfadzin a w szczegdlnosci:
— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,
— jakoéci zastosowanych materiatow i wyrobow,
— prawidlowosci przygotowania podtozy,
— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i okfadzin,
prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami oraz dylatacji.
Dodatkowo przy wykonywaniu posadzek zywicznych nalezy przeprowadzi¢ badanie materiatéw
i podtoza, a z kazdej czynnosci sporzgdzi¢ odrebny protokét lub dokonaé formalnego zapisu
w Dzienniku Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru przy robotach posadzkowych i $ciennych jest m?.

8. ODBIOR ROBOT
Zasady dotyczace odbioru robét zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady dotyczace rozliczenia i ptatnosci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy i Rozporzadzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10

Normy

1. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

2. PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki
i znakowanie.

3. PN-EN ISO 10545-5:1999 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenia
metodg pomiaru wspotczynnika odbicia.

4. PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na $cieranie
powierzchni ptytek szkliwionych.

5. PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych réznic barwy.
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N

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

PN-EN 12002:2005 Kleje do plytek — Oznaczanie odksztatlcenia poprzecznego
cementowych klejéw i zapraw do spoinowania.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

ST_B-11 - BALUSTRADY WEWNETRZNE
INSTALOWANIE STOLARKI METALOWEJ, Z WYJATKIEM DRZWI | OKIEN
KOD CPV 45421140-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét dotyczgcych montazu balustrad zwigzanych z remontem i przebudowa budynku
koszarowego nr 1 wraz z wymiang instalacji wewnetrznych elektrycznych i sanitarnych.

1.2. Zakres robét objetych Specyfikacjg Technicznag

o Montaz balustrad wewnetrznych.

1.3. Wymagania ogélne
Wymagania ogodlne oraz okres$lenia podstawowe zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 1

2. MATERIALY

Materiaty wystepujgce przy wykonaniu balustrad:
e kotwy chemiczne M10,
o profil okragly ze stali nierdzewnej o srednicy 50 mm,
e prety wypetniajgce ze stali nierdzewnej o Srednicy 25 mm

3. SPRZET | MASZYNY

Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac winien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujgcych wiasciwg to jest spetniajgcg wymagania Specyfikaciji
Technicznej jakosc¢ robot.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych
prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i
wytadunku materiatébw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyskaé
akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.

4. SRODKI TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktére nie
wptyng na jakos¢ wykonywanych robot.

Materiaty przewozone na srodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.
Materiat winien by¢ transportowany i sktadowany w sposéb zabezpieczajgcy przed
uszkodzeniami lub pogorszeniem parametréw technicznych. Materiat winien by¢ sktadowany
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wielowarstwowo w stosach, na paletach. Materiaty winny by¢ przechowywane i sktadowane
zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakosci, w sposob umozliwiajgcy tatwa i
jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy. Wyroby powinny by¢ transportowane i
przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Prace przygotowawcze

Prace objete niniejszg specyfikacja powinny by¢ poprzedzone wykonaniem  stosownej
dokumentacji warsztatowej, ktéra podlega uzgodnieniu z projektantem i nadzorem
inwestorskim

Propozycje rozwigzan balustrad powinny by¢ przez wykonawce sprawdzone pod kagtem
wykonania i sposobu montazu. Elementy systemu ztgczone i mocujgce nalezy dobraé zgodnie z
koncepcjg montazu, obowigzujgcymi normami i obliczeniami statycznymi

5.2. Zasady ogélne

Wszystkie mikroszczeliny, styki poftgczen teowych, czotowych nalezy uszczelni¢ zgodnie z
wytycznymi.

Niedopuszczalny jest kontakt bezposredni powierzchni aluminiowych i stalowych. Nalezy
stosowaé tasmy oddzielajgce. Wykonawca jest zobowigzany do sprawdzenia wszystkich
wymiarow, katow, pionow i poziomow.

Nowg balustrade dostosowa¢ do obowigzujgcych przepiséw, zapewni¢ minimalng wysokos¢
balustrady, mierzonej do wierzchu poreczy 1,10 m oraz zapewni¢ minimalny przeswit, wymiar
otworu pomiedzy elementami wypetnienia balustrady 0,12 m.

Nowg balustrade wysokosci 1,1m projektuje sie z elementéw nierdzewnych, pochwyty i stupki z
profili o srednicy 50mm, natomiast prety wypetniajgce z profili o srednicy 25mm. Stupki nalezy
montowaé kotwami chemicznymi do zelbetowych elementow jak schody, spocznik itp.

5.3. Montaz balustrad

Balustrady nalezy dostarczy¢ na budowe w mozliwie najdtuzszych odcinkach.

Montaz do podioza poprzez profile oraz system ptaskownikéow i kgtownikow. Kotwienie w
Scianach i stopniach schodowych za pomocg kotew wklejanych chemicznie.

t gczenie poszczegdlnych elementéw balustrad wykona¢ za pomocg spawania.

Wszystkie wymiary sprawdzi¢ na budowie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli podlega kompletnie wykonany zestaw elementow balustrady jak réwniez poszczegdlne
jej elementy.

Kontroli podlega ocena zgodnosci wykonanych elementéw z dokumentacjg projektowg jak
rowniez z dokumentacjg warsztatowg, w zakresie oceny estetycznej jak réwniez oceny
technicznej prawidtowosci wykonania.

Szczegdlnej kontroli podlega jakosé, jednorodnosé oraz starannos¢ wykonania potgczen detali.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest mb oraz m? dla poszczegdlnych elementéw objetych niniejszg
Specyfikacjg Techniczna.

8. ODBIOR ROBOT
Zasady ogolne dotyczgce odbioru robot zostaty zawarte w ST-00 w punkcie 8.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady dotyczace rozliczenia i ptatnosci zostaty opisane w ST-00 w punkcie 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ustawy i Rozporzadzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10.
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