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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

 I ODBIORU ROBÓT 

 

ST_B-00 - WYMAGANIA OGÓLNE 

ROBOTY BUDOWLANE - KOD CPV 45000000-7 

 

 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania ogólne dotyczące wykonania 

i odbioru robót związanych z remontem i przebudową budynku  koszarowego nr 1 wraz 

z wymianą instalacji wewnętrznych elektrycznych i sanitarnych. 

 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zleceniu i realizacji robót wymienionych poniżej. 

Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko 

w przypadkach małych prostych robót i konstrukcji drugorzędnych o niewielkim znaczeniu, dla 

których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod 

wykonania na podstawie doświadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej. 

Również  roboty nie objęte niniejszą specyfikacją, a których wykonanie przewidziano 

w dokumentacji projektowej należy wykonać zgodnie z obowiązującymi normami  i przepisami 

prawa oraz zasadami sztuki budowlanej.   

1.2. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wymagania ogólne, wspólne dla robót 

objętych szczególnymi specyfikacjami technicznymi. 

1.3. Podstawa opracowania 

 umowa Inwestora,  

 podkłady architektoniczne,  

 projekt budowlany, 

 wytyczne stosowania przyjętych w projekcie materiałów, zawarte w materiałach 

informacyjnych producentów i certyfikatach, 

 normy i przepisy techniczno-budowlane określające warunki prowadzenia i odbioru robót 

instalacyjnych i budowlanych. 

1.4. Określenia podstawowe: 

Teren budowy - przestrzeń, w której prowadzone są  roboty budowlane wraz z przestrzenią 

zajmowaną przez urządzenia zaplecza budowy. 

Dokumentacja budowy - pozwolenie na budowę wraz z załączonym projektem budowlanym, 

dziennik budowy, protokoły odbiorów częściowych i końcowych. w miarę potrzeby, rysunki 
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i opisy służące realizacji obiektu. Operaty geodezyjne i książka obmiarów, a w przypadku 

realizacji obiektów metodą montażu - także dziennik montażu. 

Krajowa ocena techniczna – udokumentowana, pozytywna ocena właściwości użytkowych 

tych zasadniczych charakterystyk wyrobu budowlanego, które zgodnie z zamierzonym 

zastosowaniem mają wpływ na spełnienie podstawowych wymagań przez obiekty budowlane, w 

których wyrób będzie zastosowany. Jako Krajowe oceny techniczne mogą być wykorzystywane 

dawne Aprobaty techniczne wydane przed dniem wejścia w życie art. 1 pkt 5–7 ustawy z dnia 

25 czerwca 2015 r. o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych do końca okresu ważności tych 

aprobat. 

Dziennik budowy - dziennik wydany przez właściwy  organ zgodnie z obowiązującymi 

przepisami, stanowiący urzędowy dokument  przebiegu robót budowlanych oraz zdarzeń 

i okoliczności zachodzących w czasie wykonywania robót. 

Kierownik  budowy - osoba  wyznaczona  przez  Wykonawcę,  upoważniona  do  kierowania 

robotami i do występowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy. 

Inspektor -  osoba  wyznaczona  przez  Zamawiającego,  upoważniona  do  nadzoru  nad  

realizacją Robót i do występowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy. 

Rejestr obmiarów - akceptowany przez Inspektora rejestr z ponumerowanymi stronami, 

służący do wpisywania przez Wykonawcę obmiaru dokonywanych robót w formie wyliczeń, 

szkiców i ewentualnie dodatkowych załączników. 

Laboratorium - laboratorium  badawcze,  zaakceptowane  przez  Zamawiającego,  niezbędne  

do przeprowadzenia wszelkich badań i prób związanych z oceną jakości materiałów oraz robót. 

Materiały - wszelkie materiały naturalne i wytwarzane jak również różne tworzywa i wyroby 

niezbędne  do wykonania robót, zgodne z dokumentacją projektową i specyfikacjami 

technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora. 

Polecenie  Inspektora - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez  Inspektora 

w formie pisemnej dotyczące realizacji robót lub innych spraw związanych z prowadzeniem 

robót. 

Przedmiar robót - zestawienie przewidzianych do wykonania robót podstawowych w kolejności  

technologicznej ich wykonania, ze szczegółowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalających 

szczegółowy opis, oraz wskazanie szczegółowych specyfikacji technicznych wykonania 

i odbioru robót budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilości jednostek przedmiarowych 

robót podstawowych 

ST – specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Należy  przestrzegać wytycznych zawartych w  odpowiednich normach i  przepisach.  Roboty 

budowlane  wykonywać z zachowaniem środków ostrożności, pod nadzorem uprawnionego 

kierownika budowy. Prace budowlane prowadzić zgodnie ze sztuką budowlaną, w oparciu 

o zatwierdzony projekt budowlany z wykorzystaniem materiałów dopuszczonych do stosowania 

w budownictwie. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność 

z dokumentacją projektową, ST i poleceniami Zamawiającego. 

Roboty prowadzić zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003 r. 

w sprawie informacji dotyczącej bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (Dz. U. nr 120 z dnia 
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10.07.2003 r. poz. 1126) oraz Rozporządzenia z dnia 26.06.2003 r. w sprawie warunków i trybu 

postępowania dotyczącego rozbiórek (Dz. U. nr 120 z dnia 10.07.2003 r. poz. 1131). 

1.6. Przekazanie terenu budowy 

Zamawiający w terminie określonym w umowie przekazuje Wykonawcy miejsce robót wraz ze 

wszystkimi  wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy oraz 

egzemplarze dokumentacji projektowej i ST. 

Wykonawca jest zobowiązany do przestrzegania warunków wydanych przez jednostki 

uzgadniające, opiniujące oraz właścicieli terenów, na których prowadzone będą prace. 

Przed rozpoczęciem robót Wykonawca jest zobowiązany do pisemnego powiadomienia 

wszystkich zainteresowanych stron (właścicieli lub administratorów terenów, właścicieli 

urządzeń, inne  jednostki zgodnie z uzgodnieniami dokumentacji projektowej) o terminie 

rozpoczęcia prac oraz o przewidywanym terminie ich zakończenia. 

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialność za wytyczenie i ochronę punktów pomiarowych do 

chwili odbioru końcowego robót.  

1.7. Dokumentacja projektowa 

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawierać opis, część graficzną, obliczenia 

i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w szczegółowych warunkach umowy. 

1.8. Zgodność robót z dokumentacją projektową i specyfikacjami technicznymi 

Dokumentacja projektowa i specyfikacje techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane 

przez Zamawiającego stanowią część umowy, a wymagania wyszczególnione w choćby jednym 

z nich są obowiązujące dla Wykonawcy tak, jakby zawarte były w całej dokumentacji. 

Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w dokumentacji umownej 

i projektowej, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomić Zamawiającego i Inspektora, 

który dokona odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji tych dokumentów. 

Dane określone w dokumentacji projektowej i w ST będą uważane za  wartości docelowe, od 

których dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji.  

Cechy materiałów i elementów budowli muszą być jednorodne i wykazywać bliską zgodność 

z określonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogą przekraczać  dopuszczalnego  

przedziału  tolerancji. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiały będą zgodne 

z dokumentacją projektową i ST. 

W przypadku, gdy materiały lub roboty nie będą w pełni zgodne z dokumentacją projektową lub 

ST i wpłynie to na niezadowalającą jakość elementu budowli, zostaną niezwłocznie zastąpione 

innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy. 

1.9. Zabezpieczenie terenu budowy 

Wykonawca jest zobowiązany do zapewnienia i utrzymania bezpieczeństwa na terenie robót 

w okresie trwania realizacji umowy, aż do zakończenia i odbioru końcowego robót, 

a w szczególności: utrzyma  warunki  bezpiecznej pracy i pobytu osób wykonujących czynności 

związane z budową  i nienaruszalność ich mienia służącego do pracy, a także zabezpieczy 

teren budowy przed dostępem osób nieupoważnionych.  

Fakt przystąpienia do robót Wykonawca obwieści przed ich rozpoczęciem przez umieszczenie, 

w miejscach i ilościach określonych przez Zamawiającego, tablic informacyjnych, których treść 
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będzie zatwierdzona  przez  Zamawiającego.  Tablice  informacyjne będą utrzymywane przez  

Wykonawcę  w dobrym stanie przez cały okres realizacji Robót. 

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, że jest 

włączony w cenę umowną. 

1.10 Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót 

Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia robót wszelkie przepisy 

dotyczące ochrony środowiska naturalnego. 

W okresie trwania budowy i wykończania robót Wykonawca będzie stosować się do Ustawy 

z 27.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628, z późn. zm.), podejmować  wszelkie  

uzasadnione  kroki  mające  na  celu  stosowanie  się  do  przepisów  i  norm dotyczących 

ochrony środowiska na terenie i wokół terenu budowy oraz będzie unikać uszkodzeń lub 

uciążliwości dla osób lub własności społecznej i innych, a wynikających ze skażenia, hałasu lub 

innych przyczyn powstałych w następstwie jego sposobu działania.  

1.11. Ochrona przeciwpożarowa 

Wykonawca będzie przestrzegać przepisów ochrony przeciwpożarowej.  

Wykonawca będzie utrzymywać sprawny sprzęt przeciwpożarowy wymagany przez 

odpowiednie przepisy, na terenie budowy w tym również w pomieszczeniach biurowych 

i magazynowych zaplecza oraz w maszynach i pojazdach. 

Materiały łatwopalne będą  składowane w sposób zgodny z odpowiednimi  przepisami 

i zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. 

Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem wywołanym jako 

rezultat realizacji robót albo przez personel Wykonawcy. 

1.12. Ochrona własności publicznej i prywatnej 

Wykonawca  odpowiada  za  ochronę  wszelkich  instalacji  znajdujących  na powierzchni ziemi 

i za urządzenia podziemne, takie jak rurociągi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich władz, 

będących właścicielami tych urządzeń, potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez 

Zamawiającego w ramach planu ich lokalizacji. 

Wykonawca zapewni właściwe zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urządzeń 

w czasie  trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca 

bezzwłocznie  powiadomi Inspektora, Zamawiającego oraz właściciela instalacji, jak również 

będzie z nimi  współpracował dostarczając wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu 

napraw. 

Wykonawca będzie odpowiadać za wszelkie spowodowane przez jego działania uszkodzenia 

instalacji na powierzchni ziemi i urządzeń podziemnych wykazanych w dokumentach 

dostarczonych mu przez Zamawiającego. 

1.13. Bezpieczeństwo i higiena pracy 

Podczas realizacji Robót Wykonawca będzie przestrzegać przepisów dotyczących 

bezpieczeństwa i higieny pracy  (Plan  BiOZ). W szczególności Wykonawca ma obowiązek 

zadbać, aby personel nie wykonywał  pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla 

zdrowia oraz nie spełniających odpowiednich wymagań sanitarnych. 
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Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, socjalne oraz 

sprzęt i odpowiednią odzież dla ochrony życia i zdrowia osób  zatrudnionych na budowie oraz 

dla zapewnienia bezpieczeństwa publicznego. 

W szczególności  Wykonawca  zobowiązany  jest  do  przestrzegania  przepisów  BHP  

wynikających  z Rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie 

bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 

401). 

Uznaje się, że wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych powyżej nie 

podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w cenie umownej. 

1.14. Ochrona i utrzymanie robót 

Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę robót i za wszelkie materiały i urządzenia 

używane do robót od daty rozpoczęcia do daty odbioru robót przez Zamawiającego. 

Wykonawca  będzie  utrzymywać  roboty do czasu końcowego odbioru. Utrzymanie powinno 

być prowadzone w taki sposób, aby przedmiot robót lub jego elementy były w  zadowalającym 

stanie przez cały czas, do momentu odbioru końcowego. 

Jeśli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Zamawiającego 

powinien rozpocząć roboty utrzymaniowe (porządkowe) nie później niż w 24 godziny po 

otrzymaniu tego polecenia. 

1.15. Stosowanie się do prawa i innych przepisów 

Wykonawca  zobowiązany  jest  znać  wszystkie  przepisy,  które  są  w  jakikolwiek  sposób  

związane  z robotami i będzie w pełni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisów 

i wytycznych podczas prowadzenia robót.  

Wykonawca będzie przestrzegać praw patentowych i będzie w pełni odpowiedzialny za 

wypełnienie wszelkich wymagań prawnych odnośnie wykorzystania opatentowanych urządzeń 

lub metod i w sposób ciągły będzie informować Zamawiającego o swoich działaniach, 

przedstawiając kopie zezwoleń i inne odnośne dokumenty. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Wymagania ogólne 

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiałów przeznaczonych do robót 

Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje dotyczące proponowanego źródła zamawiania 

tych materiałów i odpowiednie atesty, krajowe oceny techniczne, świadectwa dopuszczenia itp. 

oraz próbki do zatwierdzenia przez Zamawiającego  

Zatwierdzenie partii materiałów z danego źródła nie oznacza automatycznie, że wszelkie 

materiały z danego źródła uzyskają zatwierdzenie. 

Materiały nie odpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z terenu 

budowy. Każdy rodzaj robót, w którym znajdą się nie zbadane i nie zaakceptowane materiały, 

Wykonawca wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego nieprzyjęciem i niezapłaceniem. 

Wykonawca zadba, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu gdy będą one potrzebne 

do robót, były zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją jakość i były 

dostępne do kontroli. Miejsca czasowego składowania materiałów uzgodnione z Zamawiającym 

organizuje Wykonawca. 
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2.2. Wariantowe stosowanie materiałów 

Jeśli dokumentacja projektowa lub ST przewidują możliwość wariantowego zastosowania 

rodzaju materiału w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Zamawiającego o swoim 

zamiarze przed użyciem materiału. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiału nie może być 

później zmieniany bez zgody Zamawiającego. 

2.3. Materiały szkodliwe dla otoczenia 

Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone do użytku.  

Nie dopuszcza się stosowania materiałów wywołujących szkodliwe promieniowanie o stężeniu 

większym od dopuszczalnego, określonego odpowiednimi przepisami. 

Wszystkie materiały odpadowe użyte do robót będą miały krajową ocenę techniczną wydaną 

przez uprawnioną jednostkę, jednoznacznie określającą brak szkodliwego oddziaływania tych 

materiałów na środowisko. 

Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robót, a po zakończeniu robót ich 

szkodliwość zanika (np. materiały pylaste) mogą być użyte pod warunkiem przestrzegania 

wymagań technologicznych wbudowania. Jeżeli wymagają tego odpowiednie przepisy 

Zamawiający powinien otrzymać zgodę na użycie tych materiałów od właściwych organów 

administracji państwowej. 

2.4. Certyfikaty i deklaracje 

Zamawiający może dopuścić do użycia tylko te materiały, które posiadają: 

 certyfikat  na  znak  bezpieczeństwa,  wykazujący  że  zapewniono  zgodność  

z kryteriami technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, krajowych ocen 

technicznych oraz właściwych przepisów i dokumentów technicznych, 

 posiadają certyfikat na znak CE, 

 krajową deklarację właściwości użytkowych lub certyfikat zgodności z Polską Normą lub 

krajową oceną techniczną,  w przypadku  wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej 

Normy, jeżeli nie są objęta  certyfikacją  określoną  w  pkt.1  i  które  spełniają  

wymagania  ST. 

W przypadku materiałów, dla których w/w dokumenty są wymagane przez ST, każda ich partia 

dostarczona do robót będzie posiadać te dokumenty, określające w sposób jednoznaczny jej 

cechy, jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone. 

3. SPRZĘT I MASZYNY 

3.1. Wymagania ogólne 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 

niekorzystnego wpływu  na  jakość  wykonywanych  robót.  Sprzęt  używany  do  robót  

powinien  być  uzgodniony  i zaakceptowany przez Zamawiającego. 

Liczba  i  wydajność  sprzętu  będzie  gwarantować  przeprowadzenie  robót,  zgodnie  

z zasadami określonymi  w  dokumentacji  projektowej,  ST  i  wskazaniach  Zamawiającego 

w terminie  przewidzianym umową. 

Sprzęt  będący  własnością  Wykonawcy  lub  wynajęty  do  wykonania  robót  ma  być  

utrzymywany  w dobrym  stanie  i  gotowości  do  pracy.  Będzie  on  zgodny  z  normami  

ochrony  środowiska i przepisami dotyczącymi jego użytkowania. 



9 

 

Wykonawca  dostarczy  Zamawiającemu  kopie  dokumentów  potwierdzających  dopuszczenie  

sprzętu  do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. 

Jeżeli  dokumentacja  projektowa  lub  ST  przewidują  możliwość  wariantowego  użycia  

sprzętu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Zamawiającego o swoim 

zamiarze wyboru i uzyska jego akceptację przed użyciem sprzętu. Wybrany sprzęt, po 

akceptacji Zamawiającego, nie może być później zmieniany bez jego zgody. 

Jakikolwiek sprzęt,  maszyny,  urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków 

umowy, zostaną przez Zamawiającego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robót. 

4. ŚRODKI TRANSPORTU 

4.1. Wymagania ogólne 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie 

wpłyną niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości przewożonych materiałów. 

Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie robót zgodnie z zasadami 

określonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Zamawiającego, w terminie 

przewidzianym umową. 

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy będą spełniać wymagania dotyczące przepisów 

ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciążeń na osie i innych parametrów 

technicznych. Środki transportu nie odpowiadające warunkom dopuszczalnych obciążeń na 

osie mogą być dopuszczone przez Zamawiającego, pod warunkiem przywrócenia stanu 

pierwotnego użytkowanych odcinków dróg na koszt Wykonawcy. 

Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia 

spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. 

Załadunek i wyładunek wyrobów w opakowaniach, ułożonych na paletach należy prowadzić 

sprzętem mechanicznym. 

Załadunek i wyładunek wyrobów w opakowaniach układanych luzem wykonuje się ręcznie. 

Ręczny załadunek zaleca się prowadzić przy maksymalnym wykorzystaniu sprzętu i narzędzi 

pomocniczych takich jak: chwytaki, wciągniki, wózki. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonywania Robót 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową oraz za jakość 

zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność z dokumentacją projektową, 

wymaganiami ST,  projektem organizacji robót oraz poleceniami Zamawiającego. 

Decyzje Zamawiającego dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów robót 

będą oparte na wymaganiach sformułowanych w dokumentach umowy, dokumentacji 

projektowej i w ST, a także w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiający  

uwzględni wyniki badań materiałów i robót, rozrzuty normalnie występujące przy produkcji i przy 

badaniach materiałów, doświadczenia z przeszłości, wyniki badań naukowych oraz inne 

czynniki wpływające na rozważaną kwestię 

Polecenia Zamawiającego będą wykonywane nie później niż w czasie przez niego 

wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawcę, pod groźbą zatrzymania robót. Skutki 

finansowe z tego tytułu ponosi Wykonawca. 
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6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Zasady kontroli jakości Robót 

Celem kontroli robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć 

założoną jakość robót. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. Wykonawca 

zapewni odpowiedni system kontroli, włączając personel, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie 

urządzenia niezbędne do badań materiałów oraz robót. 

Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania materiałów oraz robót z częstotliwością 

zapewniającą stwierdzenie, że roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w 

dokumentacji projektowej i ST 

Minimalne wymagania co do zakresu badań i ich częstotliwość są określone w ST, normach 

i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostały one tam określone, Zamawiający ustali jaki zakres 

kontroli jest konieczny, aby zapewnić wykonanie robót zgodnie z umową. 

Wykonawca dostarczy Zamawiającemu świadectwa, że wszystkie stosowane urządzenia 

i sprzęt badawczy posiadają ważną legalizację, zostały prawidłowo wykalibrowane 

i odpowiadają wymaganiom norm określających procedury badań. 

Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów ponosi 

Wykonawca. 

6.2. Badania i pomiary 

Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. 

W przypadku, gdy normy nie obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosować 

można wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Zamawiającego. 

Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań, Wykonawca powiadomi Zamawiającego o 

rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, 

Wykonawca przedstawi na piśmie ich wyniki do akceptacji Zamawiającego. 

6.3. Raporty z badań 

Wykonawca będzie przekazywać Zamawiającemu kopie raportów z wynikami badań jak 

najszybciej, nie później jednak niż w terminie określonym w programie zapewnienia jakości. 

6.4. Badania prowadzone przez Zamawiającego 

Dla celów kontroli jakości i zatwierdzenia, Zamawiający uprawniony jest do dokonywania 

kontroli i zapewniona mu będzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy . 

Zamawiający może pobierać próbki materiałów i prowadzić badania niezależnie od Wykonawcy, 

na swój koszt. Jeżeli wyniki tych badań wykażą, że raporty Wykonawcy są niewiarygodne, to 

Zamawiający poleci Wykonawcy lub zleci niezależnemu laboratorium przeprowadzenie 

powtórnych lub dodatkowych badań, albo oprze się wyłącznie na własnych badaniach przy 

ocenie zgodności materiałów i robót z dokumentacją projektową i ST, a koszty powtórnych 

badań i pobierania próbek poniesione zostaną przez Wykonawcę. 
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6.5. Dokumenty Budowy 

6.5.1. Dziennik budowy 

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym Zamawiającego i 

Wykonawcę w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do końca okresu 

gwarancyjnego. Odpowiedzialność za prowadzenie dziennika budowy zgodnie 

z obowiązującymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. 

Zapisy w dzienniku budowy będą dokonywane na bieżąco i będą dotyczyć przebiegu robót, 

stanu bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. 

Każdy zapis w dzienniku budowy będzie opatrzony datą jego dokonania, podpisem osoby, która 

dokonała zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska służbowego. Zapisy będą 

czytelne, dokonane trwałą techniką, w porządku chronologicznym, bezpośrednio jeden pod 

drugim, bez przerw. 

Załączone do dziennika budowy protokoły i inne dokumenty będą oznaczone kolejnym 

numerem załącznika i opatrzone datą i podpisem Wykonawcy i Zamawiającego. 

Do dziennika budowy należy wpisywać w szczególności: 

 datę przekazania Wykonawcy terenu budowy, 

 terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów robót, 

 przebieg robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw 

w robotach, 

 uwagi i polecenia Zamawiającego, 

 daty zarządzenia wstrzymania robót, z podaniem powodu, 

 zgłoszenia i daty odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, częściowych 

i końcowych odbiorów robót, 

 wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, 

 stan pogody i temperaturę powietrza w okresie wykonywania robót podlegających 

ograniczeniom lub wymaganiom szczególnym w związku z warunkami 

klimatycznymi, 

 dane dotyczące sposobu wykonywania zabezpieczenia robót, 

 dane dotyczące jakości materiałów, pobierania próbek oraz wyniki 

przeprowadzonych badań z podaniem, kto je przeprowadzał, 

 wyniki prób poszczególnych elementów budowli z podaniem, kto je przeprowadzał, 

 inne istotne informacje o przebiegu robót. 

Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy będą przedłożone 

Zamawiającemu do ustosunkowania się. 

Decyzje Zamawiającego wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem 

ich przyjęcia lub zajęciem stanowiska. 

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Zamawiającego do ustosunkowania się. 

Projektant nie jest jednak stroną umowy i nie ma uprawnień do wydawania poleceń Wykonawcy 

robót. 

6.5.2. Księga obmiaru 

Księga obmiaru stanowi dokument pozwalający na rozliczenie faktycznego postępu każdego 

z elementów robót. Obmiary wykonanych robót przeprowadza się w sposób ciągły 



12 

 

w jednostkach przyjętych w kosztorysie i wpisuje do księgi obmiaru. 

6.5.3. Dokumenty laboratoryjne 

Dzienniki laboratoryjne, krajowe deklaracje właściwości użytkowych lub certyfikaty zgodności 

materiałów, orzeczenia o jakości materiałów, recepty robocze i kontrolne wyniki badań 

Wykonawcy będą gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakości. 

Dokumenty te stanowią załączniki do odbioru robót. Winny być udostępnione na każde życzenie 

Zamawiającego. 

6.5.4. Pozostałe dokumenty budowy 

Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych powyżej, następujące dokumenty: 

 pozwolenie na realizację zadania budowlanego, 

 protokoły przekazania terenu budowy, 

 umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne, 

 protokoły odbioru robót, 

 protokoły z narad i ustaleń, 

 korespondencję na budowie. 

6.5.5. Przechowywanie dokumentów budowy 

Dokumenty budowy będą przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio 

zabezpieczonym. 

Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie 

w formie przewidzianej prawem. 

Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla Zamawiającego . 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Obmiar robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych robót zgodnie z dokumentacją 

projektową i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. 

Obmiaru robót dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Zamawiającego o zakresie 

obmierzanych robót i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. 

Wyniki obmiaru będą wpisane do księgi obmiaru. 

Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilościach podanych w przedmiarze  lub gdzie 

indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowiązku należytego wykonania przedmiotu umowy i 

ukończenia wszystkich robót zgodnie z dokumentacją.  

Obmiar gotowych robót będzie przeprowadzony z częstością wymaganą przez Zamawiającego 

zgodnie z wymaganiami instytucji finansujących. 

7.2. Zasady określania ilości robót i materiałów 

Długości i odległości pomiędzy wyszczególnionymi punktami skrajnymi będą obmierzone 

poziomo wzdłuż linii osiowej. 

Jeśli ST właściwe dla danych robót nie wymagają tego inaczej, objętości będą wyliczone w m3 

jako długość pomnożona przez średni przekrój. 
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Ilości, które mają być obmierzone wagowo, będą ważone w tonach lub kilogramach zgodnie 

z wymaganiami ST. 

7.3. Urządzenia i sprzęt pomiarowy 

Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robót będą 

zaakceptowane przez Zamawiającego. 

Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną dostarczone przez Wykonawcę. Jeżeli urządzenia te 

lub sprzęt wymagają badań atestujących to Wykonawca będzie posiadać ważne świadectwa 

legalizacji. 

Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę utrzymywane w dobrym stanie, w 

całym okresie trwania robót. 

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru 

Obmiar robót zanikających przeprowadza się w czasie ich wykonywania. 

Obmiar robót podlegających zakryciu przeprowadza się przed ich zakryciem. 

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia będą wykonane w sposób 

zrozumiały i jednoznaczny. 

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objętości będą uzupełnione odpowiednimi szkicami 

umieszczonymi na karcie księgi obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogą być dołączone 

w formie oddzielnego załącznika do księgi obmiaru. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Rodzaje odbiorów robót 

W zależności od ustaleń odpowiednich ST, roboty podlegają następującym etapom odbioru: 

 odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu, 

 odbiorowi częściowemu, 

 odbiorowi końcowemu, 

 odbiorowi pogwarancyjnemu. 

8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości 

wykonywanych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. 

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym 

wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. 

Odbioru robót dokonuje Zamawiający. 

Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy 

i jednoczesnym powiadomieniem Zamawiającego. Odbiór będzie przeprowadzony zgodnie z 

umową. 

Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia Zamawiającego  na podstawie dokumentów 

zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, 

w konfrontacji z dokumentacją projektową, ST i uprzednimi ustaleniami. 
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8.3. Odbiór częściowy 

Odbiór  częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. Odbioru 

częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót. Odbioru robót 

dokonuje Zamawiający. 

8.4. Odbiór końcowy robót 

Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru końcowego będzie stwierdzona przez 

Wykonawcę wpisem do dziennika budowy z bezzwłocznym powiadomieniem na piśmie o tym 

fakcie Zamawiającego. 

Odbiór końcowy robót nastąpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, licząc od dnia 

potwierdzenia przez Zamawiającego zakończenia robót i przyjęcia dokumentów, o których 

mowa poniżej. 

Odbioru końcowego robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w obecności  

Wykonawcy. Komisja odbierająca roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie 

przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów, ocenie wizualnej oraz zgodności 

wykonania robót z dokumentacją projektową i ST. 

W toku odbioru końcowego robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie 

odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie wykonania robót 

uzupełniających i robót poprawkowych. 

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robót poprawkowych lub robót uzupełniających w 

warstwie ścieralnej lub robotach wykończeniowych, komisja przerwie swoje czynności i ustali 

nowy termin odbioru końcowego. 

W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonywanych robót w poszczególnych 

asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacją projektową i ST z 

uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy eksploatacyjne obiektu i 

bezpieczeństwo ruchu, komisja dokona potrąceń, oceniając pomniejszoną wartość 

wykonywanych robót w stosunku do wymagań przyjętych w dokumentach umowy. 

8.5. Dokumenty odbioru końcowego 

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru końcowego robót jest protokół odbioru 

końcowego robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 

Do odbioru końcowego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty: 

dokumentację projektową podstawową z naniesionymi zmianami oraz dodatkową, jeśli została 

sporządzona w trakcie realizacji umowy, 

dzienniki budowy i księgi obmiaru (oryginały), 

krajowe deklaracje właściwości użytkowych, atesty lub certyfikaty zgodności wbudowanych 

materiałów zgodnie z ST  

inne dokumenty wymagane przez Zamawiającego. 

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie będą 

gotowe do odbioru końcowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny 

termin odbioru końcowego robót. 

Wszystkie zarządzone przez komisję roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione 

wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 

Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja. 
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8.6. Odbiór pogwarancyjny 

Odbiór pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem wad 

stwierdzonych przy odbiorze końcowym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. 

Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu 

z uwzględnieniem zasad opisanych w punkcie „Odbiór końcowy robót”. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Podstawą płatności jest faktura VAT wystawiona na podstawie protokołu odbioru robót. Przy 

dokonywaniu rozliczeń obowiązują postanowienia zawarte w umowie pomiędzy Zamawiającym 

a Wykonawcą. 

Rozliczenie nastąpi na podstawie kosztorysów, które opracowane będą w oparciu o parametry 

rzeczowe i cenowe zawarte w umowie. 

Wartość robót uwzględnia wszystkie czynności, wymagania i badania składające się na jej 

wykonanie, określone dla tej roboty w ST, w dokumentacji projektowej a także 

w obowiązujących przepisach. 

 Ceny ryczałtowe robót będą obejmować: 

 robociznę bezpośrednią wraz z towarzyszącymi kosztami, 

 wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych 

ubytków i transportu na teren budowy, 

 wartość pracy sprzętu wraz z towarzyszącymi kosztami, 

 wyposażenie wraz z kosztami zakupu, 

 koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny, ubezpieczenia  i ryzyko, 

 podatki obliczone zgodnie z obowiązującymi przepisami. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Ustawy i Rozporządzenia 

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207. 

poz. 2016 z późno zm.). 

2. Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamówień publicznych (Dz. U. Nr 19. poz. 177). , 

3. Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpożarowej jednolity , tekst Dz. U. 

z 2002 r. Nr 147. poz. 1229). 

4. Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. - o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122. poz. 1321 

z późno zm.).  

5. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony środowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 

z późno zm.). 

6. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 

204, poz. 2086). 

7. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 

881). 

8. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (tekst jednolity Dz. U. z 2004 

r. Nr 204, poz. 2087 z późn. zmianami). 

9. Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 

r. Nr 11, poz. 84 z późn. zmianami). 
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10. Ustawa z dnia 18 grudnia 1998 r. o wspieraniu przedsięwzięć termomodernizacyjnych (Dz. 

U. z 1998 r. Nr 162, poz. 1121 oraz Dz. U. z 2001 r. Nr 76, poz. 808). 

11. Inne ustawy mające zastosowanie, 

12. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie j systemów 

oceny zgodności wyrobów budowlanych oraz sposobu ich oznaczania : znakowaniem CE 

(Dz. U. Nr 209, poz. 1779). 

13. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków 

technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, 

poz. 690 z późn. zmianami). 

14. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, 

montażu i rozbiórki tablicy informacyjnej oraz ogłoszenia zawierającego dane dotyczące 

bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953). 

15. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczeństwa i 

higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401). 

16. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji 

dotyczącej bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia 

(Dz. U. Nr 120, poz. 1126). 

17. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 września 2004 r. - w sprawie 

szczegółowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych 

wykonania i odbioru robót budowlanych oraz programu funkcjonalno- użytkowego (Dz. U. Nr 

202, poz. 2072). 

18. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. – zmieniające 

rozporządzenie w sprawie dziennika budowy, montażu i rozbiórki, tablicy informacyjnej oraz 

ogłoszenia zamawiającego dane dotyczące bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. 

Nr 198, poz. 2042). 

19. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobów 

deklarowania zgodności wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem 

budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041). 

20. Inne rozporządzenia mające zastosowanie. 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

 I ODBIORU ROBÓT 

 

ST_B-01 - Roboty rozbiórkowe 

ROBOTY ROZBIÓRKOWE - KOD CPV 45111300-1 

1. WSTĘP  

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

robót rozbiórkowych związanych z remontem i przebudową budynku  koszarowego nr 1 

wraz z wymianą instalacji wewnętrznych elektrycznych i sanitarnych. 

1.2. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną 

 rozbiórki i usunięcia 

1.3. Wymagania ogólne 

Wymagania ogólne oraz określenia podstawowe zostały zawarte w ST-00 w punkcie 1 

2. MATERIAŁY 

Dla prac demontażowych i rozbiórkowych materiały nie występują 

3. SPRZĘT I MASZYNY 

Do  wykonania  robót  związanych  z  demontażem  i  usunięciem  ewentualnego gruzu  może  

być  użyty  sprzęt dowolnego typu. Stosowany sprzęt powinien posiadać aktualne niezbędne 

badania i przeglądy. Powinien być w pełni sprawny i bezpieczny w obsłudze, zgodnie z 

odpowiednimi przepisami BHP  

4. ŚRODKI TRANSPORTU 

Wybór środków transportu i sposób załadunku powinien być dostosowany do rodzaju 

powstałych przy demontażu elementów przeznaczonych do usunięcia i ich wielkości oraz 

odległości transportu. Wydajność środków transportu powinna być dostosowana do wydajności 

sprzętu do rozbiórek. 

Używane pojazdy poruszające się  po  drogach  publicznych  powinny  spełniać  wymagania  

dotyczące  przepisów  ruchu  drogowego. Przewożony ładunek zabezpieczyć przed spadaniem 

i przesuwaniem. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Zakres prac rozbiórkowych: 

- wyburzenia ścian  

- wykonanie wykuć i wyburzeń pod nowo projektowane otwory drzwiowe  

- skucie tynków oraz glazury i terakoty w oznaczonym w projekcie zakresie 

- wykonanie wyburzeń w ścianach i stropach pod projektowane przejścia instalacyjne, 
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- demontaż stolarki drzwiowej zewnętrznej i wewnętrznej w oznaczonym w projekcie zakresie, 

- demontaż balustrady klatki schodowej 

- demontaż parapetów wewnętrznych 

- demontaż instalacji elektrycznej, 

- demontaż instalacji wod.-kan, ccw i co. 

 

Przed przystąpieniem do robót należy teren wykonywanych prac ogrodzić i oznakować zgodnie 

z wymogami BHP. 

Roboty prowadzić zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r (Dz. 

U. Nr  47, poz.  401)  w  sprawie  bezpieczeństwa  i  higieny  pracy  podczas  wykonywania  

robót budowlanych. 

Prace rozbiórkowe prowadzić pod stałym nadzorem technicznym w celu uniknięcia awarii. 

Wykonawca zobowiązany jest zapewnić niezbędny sprawny sprzęt przeciwpożarowy podczas 

prac demontażowych, szczególnie podczas cięcia elementów w pobliżu materiałów 

łatwopalnych. Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem 

wynikającym z niewystarczającego zabezpieczenia przeciwpożarowego. 

Do rozbiórki urządzeń i instalacji elektrycznej, wodociągowej można przystąpić dopiero po 

potwierdzeniu, że wszystkie te instalacje zostały odłączone od sieci zewnętrznych 

(zakładowych,  miejskich) przez  pracowników  właściwych  instytucji.  Fakt  odłączenia należy  

potwierdzić  odpowiednim  wpisem  w dzienniku rozbiórki. Demontaż instalacji powinni  

wykonywać  pracownicy  odpowiednich  specjalności. Usunąć  wszystkie elementy zagrażające  

bezpieczeństwu  pracujących,  zabezpieczyć  uszkodzone elementy poprzez usunięcie części 

zwisających, odstających.  

Przed  demontażem  okien  i  drzwi  należy  sprawdzić,  czy  wskutek  osiadania lub  

uszkodzenia nadproża  ościeżnice  nie  spełniają  funkcji  podpory  ściany.  W  takim przypadku  

należy  je  rozbierać  podczas  rozbiórki  ściany.  Ościeżnice  wbudowywane podczas  

murowania  ścian  należy  demontować  podczas  rozbiórki  ścian.  Należy najpierw 

zdemontować skrzydła i złożyć je w do wywózki.  

Ścianki  działowe  należy  rozbierać  kolejno  warstwami,  po  odbiciu  tynków.  Do  pracy 

rozbiórkowej  należy  wykorzystać  lekkie  rusztowania  przestawne.  Przed  rozbiórką ścianek  

działowych  trzeba sprawdzić,  czy  nie  podtrzymują  one  płyty  stropowej  lub konstrukcji  

dachu.  Ściankę  obciążoną  można  rozebrać  dopiero  po  rozebraniu spoczywającego  na  niej  

stropu  czy  dachu.  Z  uwagi  na  nie  obciążanie  stropów uzyskany  gruz  należy  usuwać  na  

bieżąco  na  zewnątrz  budynku.  Gruz  i materiały drobne pochodzące z rozbiórki należy 

usuwać przez specjalne kryte zsypy wykonane z blachy, tworzyw sztucznych lub zbite z desek. 

W żadnym wypadku nie należy  gruzu np.  wyrzucać  poprzez  okna  na  zewnątrz  budynku.  

Rozbiórka  murów  nie  może  być wykonana przez zawalenie. Rozbiórkę należy wykonać 

ręcznie bez użycia materiałów wybuchowych i ciężkich narzędzi pneumatycznych. 

Istniejący komin od kotłowni ze względu na jego zły stan należy rozebrać. Rozbiórkę prowadzić 

należy stopniowo zaczynając od dachu postępując w dół. Wszelki prace należy prowadzić z 

rusztowania zdejmując kolejne warstwy cegieł. Powstały otwór w dachu należy uzupełnić 

łącznie z fragmentem krokwi w więźbie dachowej. Podobnie postępować ze stropami. Tam 

wykonać wylewkę z betonu B25 zazbrojonego krzyżowo prętami fi 12mm. 

Gruz od razu usuwać z budynku do kontenerów, aby nie przeszkadzał w swobodnym 

przemieszczaniu się na terenie rozbiórki.  W czasie rozbiórki teren robót musi by wydzielony i 

ogrodzony; zabronione jest przebywanie ludzi bez należytego przygotowania do prac oraz osób 
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trzecich, nie wolno zrzucać jakichkolwiek materiałów, tylko je zsuwać po drewnianych rynnach, 

nie wolno usuwać ścian lub innych części budynku przez podkopywanie lub podcinanie. 

Prace rozbiórkowe na wysokości prowadzić należy zgodnie z obowiązującymi przepisami 

zapewniając pracownikom zabezpieczenia zgodne z koniecznym do wykonania zakresem prac. 

Wszelkie odpady oraz gruz powstałe z demontażu powinny zostać zagospodarowane zgodnie 

z zasadami i wymogami ochrony środowiska.  Materiały przewidziane do ponownego montażu 

powinny być segregowane w miejscu ich demontażu i magazynowane selektywnie. 

 
  

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Sprawdzenie  jakości  robót demontażowych polega na wizualnej ocenie wykonanych prac, 

usunięcia  gruzu i innych elementów oraz ocenie stanu terenu po wykonanych pracach. 

Elementy, które będą ponownie montowane należy poddać kontroli w zakresie ewentualnych 

uszkodzeń powstałych przy ich demontażu. 

W przypadku uszkodzeń powodujących brak prawidłowego funkcjonowania należy elementy 

wymienić na nowe. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostkami obmiaru dla robót rozbiórkowych są: m2, m3, mb, szt., kpl. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Zasady dotyczące odbioru robót zostały zawarte w ST-00 w punkcie 8. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Zasady dotyczące rozliczenia i płatności zostały opisane w ST-00 w punkcie 9 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Ustawy i Rozporządzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10 

 

Normy 

1. PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojące metalowe robocze. Część 3: Rusztowania 

ramowe. 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

 I ODBIORU ROBÓT 

ST_B-02 - IZOLACJE PRZECIWWODNE I PRZECIWWILGOCIOWE 

ROBOTY IZOLACYJNE - KOD CPV 45320000-6 

1. WSTĘP  

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

robót przy wykonaniu izolacji związanych z remontem i przebudową budynku  koszarowego 

nr 1 wraz z wymianą instalacji wewnętrznych elektrycznych i sanitarnych. 

1.2. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną 

 hydroizolacja pomieszczeń higieniczno - sanitarnych 

1.3. Wymagania ogólne 

Wymagania ogólne oraz określenia podstawowe zostały zawarte w ST-00 w punkcie 1 

2. MATERIAŁY 

Do wykonania izolacji należy użyć następujących materiałów: 

 płynne folie - elastyczne, ciekłe masy, składające się z dyspersji polimerowych oraz 

wypełniaczy i środków modyfikujących. 

Płynna folia nadaje się do bezspoinowego uszczelniania nasiąkliwych i porowatych 

podłoży mineralnych, betonowych, jastrychów cementowych i anhydrytowych, 

murów, tynków cementowych oraz cementowo-wapiennych, a także tynków 

gipsowych, płyt gipsowo-kartonowych, gipsowo-włóknowych i drewnopochodnych. 

3. SPRZĘT I MASZYNY 

Do wykonywania robót przy hydroizolacji należy stosować następujący sprzęt i narzędzia 

pomocnicze: 

 do przygotowania podłoża – młotki, szczotki druciane, odkurzacze przemysłowe, 

urządzenia do mycia hydrodynamicznego, urządzenia do czyszczenia strumieniowo-

ściernego, termometry elektroniczne, wilgotnościomierze elektryczne, przyrządy do 

badania wytrzymałości podłoża, 

 do przygotowania zapraw – naczynia i wiertarki z mieszadłem wolnoobrotowym, 

 do nakładania izolacji z mas powłokowych – pędzle, szczotki, wałki, pace, kielnie, 

mechaniczne natryskiwacze materiałów izolacyjnych. 

Sprzęt stosowany do robót izolacyjnych powinien być kompletny, sprawny i zaakceptowany 

przez służby techniczne Inwestora.  

4. ŚRODKI TRANSPORTU 

Materiały hydroizolacyjne w opakowaniach należy ustawiać równomiernie obok siebie na całej 

powierzchni ładunkowej środka transportu i zabezpieczać przed możliwością przesuwania się w 

trakcie przewozu. 

https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/roboty-izolacyjne-7063
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Ustawione wyroby w środkach transportowych należy łączyć w bloki. Połączenia powinny 

zapewniać stabilność i zwartość ładunku oraz zabezpieczać go przed przemieszczaniem 

i uszkodzeniem wyrobów. Wyroby należy zabezpieczać przez: 

 ścisłe ich ustawienie w rzędach, 

 wypełnienie wolnych przestrzeni w rzędach elementami rozpierającymi, 

 usztywnienie rzędów za pomocą elementów mocujących i rozpierających, 

 łączenie rzędów w bloki w transporcie kolejowym i wodnym za pomocą rozpór 

a w transporcie drogowym za pomocą elementów mocujących, 

 usztywnienie bloków za pomocą progów. 

W przypadku ładowania wyrobów dwuwarstwowo, górną warstwę należy zabezpieczyć 

podobnie jak dolną. 

Typowe opakowania mogą być przenoszone przez jedną osobę. Można je przewozić dowolnymi 

środkami transportu. Materiały należy składować w zadaszonych magazynach. Należy 

sprawdzać termin ważności produktu. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Hydroizolacje pomieszczeń higieniczno sanitarnych. 

Zakres pomieszczeń higieniczno sanitarnych przeznaczonych do remontu zgodny z częścią 

rysunkową projektu. Należy skuć istniejącą glazurę i terakotę a następnie wyrównać 

powierzchnię ścian i posadzek przed wykonaniem powłok hydroizolacyjnych, malarskich i 

glazurniczych. 

Do hydroizolacji użyć płynne folie, które należy nakładać wałkiem lub pędzlem. 

Uszczelnienie podłogi i ścian (także pod i za brodzikiem) do wysokości około 15 cm nad poziom 

posadzki wykonuje się zawsze w postaci szczelnej wanny. Na powierzchniach pionowych 

izolację należy wykonać do wysokości około 40 cm powyżej prysznica,  umywalki – około 30 cm 

powyżej baterii. Wewnątrz kabiny prysznicowej izolujemy całą powierzchnię ścian. 

Powłokę hydroizolacyjną nakładać po całkowitym wyschnięciu preparatu gruntującego. 

Konieczne jest naniesienie dwóch warstw łącznej grubości ok. 1 mm - drugą nakładać po 

upływie ok. 6 godzin. Masę nanosić "na krzyż". Oprócz płynnej folii stosować  min. mankiety i 

narożniki izolacyjne oraz sznur dylatacyjny przeznaczony do uszczelnienia połączeń płytek 

ceramicznych i dylatacji. W miejscach szczególnie narażonych na oddziaływanie wody, czyli 

przede wszystkim wokół, umywalki oraz brodzika, nanosić zazwyczaj trzecią warstwę folii. 

Należy pamiętać wyjątkowo starannym wykonaniu izolacji  w narożnikach pomieszczenia, jak 

też wokół przejść elementów instalacji przez ściany i podłogę (rur kanalizacyjnych, wody ciepłej 

oraz zimnej, otworu na wpust podłogowy). W tych miejscach pierwszą warstwę płynnej folii 

wzmacniać tkaniną poliestrową pokrytą kauczukiem butylowym lub tkaniną elastomerową na 

flizelinie polipropylenowej. Ma ona postać taśmy uszczelniającej, kołnierzy oraz narożników. 

Wzmocnienia przykładać w odpowiednich miejscach do ściany i zacierać płynną folią. Jeśli 

zachodzi konieczność połączenia odcinków taśmy, wykonać to z zakładem ok. 10 cm, łączonym 

specjalnym klejem. 

 

Izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne powinny spełniać następujące wymagania ogólne: 

 stanowić ciągły i szczelny układ oddzielający budynek lub jego część od wody lub pary 

wodnej (występowanie złuszczeń, zacieków, łysin, spękań, pęcherzy, zmarszczek, fałd 

itp. wad jest niedopuszczalne), 
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 ściśle przylegać do izolowanego podłoża – nie powinny pękać, a ich powierzchnia 

powinna być gładka, bez lokalnych wgłębień lub wybrzuszeń, 

 izolacja pozioma powinna bez przerw, w sposób ciągły, przechodzić w izolację pionową, 

 rodzaj, grubość i ilość zastosowanych warstw przeciwwilgociowych powinna być 

każdorazowo projektowana, przy uwzględnieniu istniejących warunków gruntowo-

wodnych panujących w miejscu posadowienia budynku oraz jego poziomu 

posadowienia, 

 przy wykonywaniu izolacji z mas przeciwwilgociowych należy na bieżąco (w trakcie 

nakładania każdej warstwy izolacyjnej) kontrolować zużycie materiału tzn. aplikować 

jedno opakowanie gotowego wyroby na wcześniej wydzielony (o określonej powierzchni) 

fragment podłoża, 

 niedopuszczalne jest łączenie w obrębie izolacji pionowych i poziomych wyrobów 

oddziałujących na siebie w sposób destrukcyjny, 

 miejsca przebić izolacji przez przewody, rury, słupy lub inne elementy konstrukcyjne 

powinny być uszczelnione w sposób wykluczający przecieki wody do wnętrza budynku w 

tym rejonie, 

 w przerwach dylatacyjnych oraz w przerwach roboczych powinny być zastosowane 

odpowiednie zabezpieczenia np. specjalne taśmy lub wkładki dylatacyjne wbudowywane 

w trakcie betonowania (wkładki powinny być wykonane z tego samego materiału i o 

identycznym profilu na całej długości szczeliny). 

Przy wykonywaniu powyższych prac w zakresie izolacji, a nieuwzględnionych w niniejszej 

specyfikacji stosować się do zaleceń projektanta. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

W przypadku izolacji przeciwwilgociowej i przeciwwodnej należy dokonać kontroli w zakresie: 

 czystości podłoża podlegającego izolacji 

 materiałów stosowanych do izolacji  

 dokładności naniesienia warstw izolacji oraz czasu ich schnięcia 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiaru izolacji przeciwwilgociowej jest m2 wykonanej izolacji zgodnie z 

dokumentacją projektową i obmiarem w terenie. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Zasady dotyczące odbioru robót zostały zawarte w ST-00 w punkcie 8. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Zasady dotyczące rozliczenia i płatności zostały opisane w ST-00 w punkcie 9 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Ustawy i Rozporządzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10. 

Normy 

1. PN-69/B-10260 - Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 

2. PN-B-24000:1997 - Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa. 

3. PN-B-24006:1997 - Masa asfaltowo-kauczukowa 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

 I ODBIORU ROBÓT 

ST_B-03 - Roboty betonowe i żelbetowe 

KONSTRUKCJE Z BETONU ZBROJONEGO - KOD CPV 45223500-1 

 

1. WSTĘP  

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

robót betonowych i żelbetowych związanych z remontem i przebudową budynku  

koszarowego nr 1 wraz z wymianą instalacji wewnętrznych elektrycznych i sanitarnych. 

1.2. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną 

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej dotyczą prowadzenia robót 

przy wykonaniu następujących prac:  

 Betonowanie belek nadprożowych, 

 Uzupełnienia stropu, 

 Wszystkie inne nie wymienione wyżej roboty betonowe i żelbetowe jakie występują przy 

realizacji umowy. 

1.3. Wymagania ogólne 

Wymagania ogólne oraz określenia podstawowe zostały zawarte w ST-00 w punkcie 1 

 

1.4. Przedmiot i zakres robót objętych specyfikacją techniczną 

Specyfikacja dotyczy zasad prowadzenia robót związanych z wykonywaniem konstrukcji 

betonowych i żelbetowych w obiektach kubaturowych. Specyfikacja dotyczy wszystkich 

czynności mających na celu wykonanie robót związanych z: 

– przygotowaniem mieszanki betonowej, 

– wykonaniem rusztowań, 

– wykonaniem deskowań wraz z usztywnieniem, 

-  przygotowaniem i montażem zbrojenia 

– układaniem i zagęszczaniem mieszanki betonowej, 

– pielęgnacją betonu. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania tych robót oraz ich zgodność z umową, 

projektem wykonawczym,  pozostałymi ST i poleceniami Inspektora Nadzoru 

2. MATERIAŁY 

Do wykonania konstrukcji betonowych i żelbetowych należy stosować materiały i wyroby 

dopuszczone do obrotu i stosowania, o ustalonej przydatności i przyjęte w projekcie. Wszystkie 

materiały i wyroby powinny mieć deklarację zgodności wystawioną przez producenta, 

potwierdzającą zgodność właściwości z wymaganiami. 
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Deskowanie 

Zaleca się stosownie kompletnych systemów deskowań, zgodnie z wykonanym wcześniej 

projektem montażowym. 

Łączenie deskowań: złącza usuwalne lub na zatrzaskach metalowych o stałej lub zmiennej 

długości, nie posiadające elementów pozostawiających w powierzchni betonu otworów 

o średnicy większej niż 25 mm. 

Środek anty-przyczepny: aktywne chemicznie środki zawierające składniki wchodzące 

w reakcję z wolnym wapnem znajdującym się w betonie, powodujące wytwarzanie się 

nierozpuszczalnych w wodzie substancji, zapobiegających przywieraniu betonu do deskowania. 

Środek używany przy demontażu deskowań: bezbarwny olej mineralny, nie zawierający 

kerosenu, o lepkości od 100 do 110 s (w uniwersalnej skali Saybolta) w temp. 40oC, oraz 

temperaturze zapłonu wyższej od 150oC, w otwartych pojemnikach. 

Zbrojenie 

Na zbrojenie główne jak i na zbrojenie konstrukcyjne i strzemiona przyjęto stal zbrojeniową 

klasy A-IIIN gatunku  B500SP o parametrach: Ea =200GPa, fyk =500MPa, fyd =420MPa. 

Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. Na 

powierzchni czołowej prętów niedopuszczone są jamy usadowe, rozwarstwienia, pęknięcia 

widoczne gołym okiem. 

Odbiór  stali  na  budowie  powinien  być  dokonany na  podstawie  atestu, w który powinien być 

zaopatrzony każdy krąg lub wiązka stali. Atest ten powinien zawierać:  

 znak wytwórcy, 

 średnicę nominalną, 

 gatunek stali, 

 numer wyrobu lub partii, 

 znak obróbki cieplnej.  

Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki 

dla każdej wiązki czy kręgu.  

Wygląd zewnętrzny prętów zbrojeniowych dostarczonej partii powinien być następujący:  

 na powierzchni prętów nie powinno być zgorzeliny, odpadającej rdzy, tłuszczów, farb lub 

innych zanieczyszczeń, 

 odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i ożebrowania powinny się mieścić 

granicach określonych dla danej klasy stali w normach państwowych, 

 pręty  dostarczone  w  wiązkach  nie  powinny  wykazywać  odchylenia  od  linii  prostej 

większego niż 5 mm na 1 m długości pręta. 

Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach 

z podziałem wg wymiarów i gatunków. 

Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego, tzw. wiązałkowego. 

Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych wyłącznie z betonu. 

Podkładki dystansowe muszą być przymocowane do prętów. 

 

Beton 

Przyjęte klasy betonu: 

 Beton konstrukcyjny: C20/25  

 

Beton do konstrukcji obiektów kubaturowych musi spełniać następujące wymagania: 



25 

 

 nasiąkliwość – do 5%; badanie wg normy PN-EN 206-1:2003, 

 mrozoodporność – ubytek masy nie większy od 5%, spadek wytrzymałości na ściskanie 

nie większy niż 20% po 150 cyklach zamrażania i odmrażania (F150); badanie wg 

normy PN-EN 206-1:2003, 

 wodoszczelność – większa od 0,8MPa (W8), 

 wskaźnik wodno-cementowy (w/c) – ma być mniejszy od 0,5. 

Skład mieszanki betonowej powinien być ustalony zgodnie z normą PN-EN 206-1:2003 tak, aby 

przy najmniejszej ilości wody zapewnić szczelne ułożenie mieszanki w wyniku zagęszczania 

przez wibrowanie. Skład mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwórni 

betonów i wymaga on zatwierdzenia przez Zamawiającego. 

Stosunek poszczególnych frakcji kruszywa grubego ustalany doświadczalnie powinien 

odpowiadać najmniejszej jamistości. 

Zawartość piasku w stosie okruchowym powinna być jak najmniejsza i jednocześnie zapewniać 

niezbędną urabialność przy zagęszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna być większa niż 

42% przy kruszywie grubym do 16 mm. 

Optymalną zawartość piasku w mieszance betonowej ustala się następująco: 

 z ustalonym składem kruszywa grubego wykonuje się kilka (3÷5) mieszanek betonowych 

o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierających różną, 

ale nie większą od dopuszczalnej, ilość piasku, 

 za optymalną ilość piasku przyjmuje się taką, przy której mieszanka betonowa 

zagęszczona przez wibrowanie charakteryzuje się największą masą objętościową. 

Wartość parametru A do wzoru Bolomey’a stosowanego do wyznaczenia wskaźnika w/c 

charakteryzującego mieszankę betonową należy określić doświadczalnie. Współczynnik ten 

wyznacza się na podstawie uzyskanych wytrzymałości betonu z mieszanek o różnych 

wartościach w/c (mniejszych i większych od wartości przewidywanej teoretycznie) wykonanych 

ze stosowanych materiałów. Dla teoretycznego ustalenia wartości wskaźnika w/c w mieszance 

można skorzystać z wartości parametru A podawanego w literaturze fachowej. 

Maksymalne ilości cementu w zależności od klasy betonu są następujące: 

 400 kg/m3 – dla betonu klas B-25 i B-30, 

 450 kg/m3 – dla betonu klas B-35 i wyższych. 

Przy projektowaniu składu mieszanki betonowej zagęszczanej przez wibrowanie i dojrzewającej 

w warunkach naturalnych (średnia temperatura dobowa nie niższa niż 10 st. C), średnią 

wymaganą wytrzymałość na ściskanie należy określić jako równą 1,3 Rb G. 

Zawartość powietrza w mieszance betonowej badana metodą ciśnieniową wg normy PN-EN 

206-1:2003 nie powinna przekraczać: 

 wartości 2% – w przypadku niestosowania domieszek napowietrzających, 

 wartości 3,5÷5,5% – dla betonu narażonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu 

kruszywa do 16 mm, 

 wartości 4,5÷6,5% – dla betonu narażonego na stały dostęp wody przed zamarznięciem 

przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm. 

Konsystencja mieszanek betonowych powinna być nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej 

w normie symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza się podczas 

projektowania jej składu i następnie przy wytwarzaniu. 

Dopuszcza się dwie metody badania: 

 metodą Ve-Be, 
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 metodą stożka opadowego. 

Różnice pomiędzy założoną konsystencją mieszanki a kontrolowaną metodami określonymi 

w normie PN-EN 206-1:2003 nie mogą przekraczać: 

 ±20% wartości wskaźnika Ve-Be, 

 ±10 mm przy pomiarze stożkiem opadowym. 

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-EN 206-1:2003) trzeba dokonać 

aparatem Ve-Be. Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza się na budowie pomiar przy 

pomocy stożka opadowego. 

Rodzaje, ilości i sposoby stosowania dodatków mineralnych oraz domieszek chemicznych, 

modyfikujących polepszających właściwości mieszanek betonowych i betonu winny być 

konsultowane i akceptowane przez projektanta.  

 

Zaleca się stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o działaniu: 

 napowietrzającym, 

 uplastyczniającym, 

 przyśpieszającym lub opóźniającym wiązanie. 

Dopuszcza się stosowanie domieszek kompleksowych: 

 napowietrzająco - uplastyczniających, 

 przyśpieszająco-uplastyczniających. 

Domieszki do betonów muszą mieć oceny, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej oraz 

posiadać atest producenta. 

3. SPRZĘT I MASZYNY 

Przy pracach betonowych i żelbetowych mieszanie składników powinno się  odbywać  

wyłącznie  w betoniarkach  o  wymuszonym  działaniu  (zabrania  się  stosowania mieszanek 

wolnospadowych).  

Do podawania mieszanek należy stosować pojemniki lub pompy przystosowane do podawania  

mieszanek  plastycznych.  Do  zagęszczania  mieszanki  betonowej  należy  stosować  

wibratory  z buławami  o  średnicy  nie  większej  od  0,65  odległości  między  prętami  

zbrojenia  leżącymi  w płaszczyźnie poziomej, o częstotliwości 6000 drgań/min i łaty wibracyjne 

charakteryzujące się jednakowymi drganiami na całej długości. 

Sprzęt  używany  przy  przygotowaniu  i  montażu  zbrojenia  wiotkiego  w  konstrukcjach 

budowlanych  powinien  spełniać  wymagania  obowiązujące  w  budownictwie  ogólnym.  W 

szczególności wszystkie rodzaje sprzętu, jak: giętarki, prościarki, zgrzewarki, spawarki powinny 

być sprawne oraz posiadać fabryczną gwarancję i instrukcję obsługi. Sprzęt powinien spełniać 

wymagania  BHP,  jak  przykładowo  osłony  zębatych  i  pasowych  urządzeń  mechanicznych.  

Miejsca lub elementy szczególnie niebezpieczne dla obsługi powinny być specjalnie oznaczone. 

Sprzęt  ten  powinien  podlegać  kontroli  osoby  odpowiedzialnej  za  BHP  na  budowie.  Osoby 

obsługujące sprzęt powinny być odpowiednio przeszkolone. 

4. ŚRODKI TRANSPORTU 

Pręty do zbrojenia powinny być przewożone odpowiednimi środkami transportu, w sposób 

zapewniający uniknięcie trwałych odkształceń oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu 

drogowego. 

Masę betonową należy transportować środkami nie powodującymi: naruszenia jednorodności 

masy, zmian w składzie masy w stosunku do stanu początkowego (bezpośrednio po 
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wymieszaniu). Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewniać dostarczenie do 

miejsca układania masy betonowej o takim stopniu ciekłości, jaki został ustalony dla danego 

sposobu zagęszczania i rodzaju konstrukcji. 

Mieszanki betonowe mogą być transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. 

"gruszkami"). Ilość "gruszek" należy dobrać tak, aby zapewnić wymaganą szybkość 

betonowania z uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia mieszanki oraz 

koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. 

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż:  

 90 min. - przy temperaturze +15°C, 

 70 min. - przy temperaturze +20°C, 

 30 min. - przy temperaturze +30°C. 

Podawanie  i  układanie  mieszanki  betonowej  można wykonywać  przy  pomocy  pompy  do  

betonu  lub  innych  środków  zaakceptowanych  przez Zamawiającego. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Zakres prac  i wytyczne 

Uzupełnienia stropu 

Powstały po rozbiórce komina otwór w stropie należy uzupełnić wylewką z betonu C20/25 

zazbrojonego krzyżowo prętami o śrenicy 12 mm. Elementy należy zbroić siatkami z prętów 

wykonanych ze stali klasy A-IIIN. 

 

Nadproża 

Nadproża zaprojektowano z elementów stalowych. Szerzej opisane w specyfikacji dotyczącej 

konstrukcji ze stali. Belki nadproży należy osadzić w wykutych w ścianach bruzdach i 

obetonować.  

Szczegółowe warunki wykonania 

Rusztowania należy wykonać na podstawie projektu technologicznego opracowanego przez 

Wykonawcę w ramach ceny kontraktowej i uzgodnionej z Zamawiającym. Rusztowania mogą 

być wykonane z elementów drewnianych lub stalowych. 

Rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji zapewnić sztywność i niezmienność układu 

geometrycznego i bezpieczeństwo konstrukcji. 

Wykonanie rusztowań powinno uwzględniać „podniesienie wykonawcze” związane za strzałką 

konstrukcji oraz ugięciem i osiadaniem rusztowań pod wpływem ciężaru układanego betonu. 

Wykonawca powinien przedłożyć Zamawiającego do akceptacji szczegółowe rysunki robocze 

rusztowań. 

Deskowania dla podstawowych elementów konstrukcji obiektu (ustroju nośnego, podpór) należy 

wykonać według projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczeń 

statyczno-wytrzymałościowych.  

Konstrukcja  deskowań  powinna  być  sprawdzana  na  siły  wywołane  parciem  świeżej  masy 

betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemników oraz powinna uwzględniać:  

 szybkość betonowania, 

 sposób zagęszczania, 

 obciążenia pomostami roboczymi.  

Konstrukcja deskowania powinna spełniać następujące warunki:  

 zapewniać odpowiednią sztywność i niezmienność kształtu konstrukcji, 
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 zapewniać jednorodną powierzchnię betonu, 

 zapewniać odpowiednią szczelność, 

 zapewniać łatwy ich montaż i demontaż oraz wielokrotność użycia, 

 wykazywać odporność na deformację pod wpływem warunków atmosferycznych.  

Deskowania  zaleca  się  wykonywać  ze  sklejki.  W  uzasadnionych  przypadkach  na  część 

deskowań  można  użyć  desek  z  drzew  iglastych  III  lub  IV  klasy.  Minimalna  grubość  

desek wynosi 32 mm.  

Deski powinny być jednostronnie strugane i przygotowane do łączenia na wpust i pióro. Styki, 

gdzie nie można zastosować połączenia na pióro i wpust, należy uszczelnić taśmami z tworzyw 

sztucznych  albo  pianką.  Należy  zwrócić  szczególną  uwagę  na  uszczelnienie  styków  ścian  

z dnem deskowania oraz styków deskowań belek i poprzecznic.  

Sfazowania należy wykonywać zgodnie z dokumentacją projektową. Otwory w konstrukcji 

i osadzanie elementów typu odcinki rur, łączniki należy wykonać wg wymagań dokumentacji 

projektowej. 

Usunięcie deskowania i rusztowania konstrukcji żelbetowej może nastąpić, gdy beton osiągnie 

wymaganą projektem wytrzymałość, stwierdzoną na próbkach przechowywanych w warunkach 

zbliżonych  do  warunków  dojrzewania  betonu  w  konstrukcji  lub  stwierdzoną  nieniszczącymi 

metodami badań.  

Usuwanie  deskowania  powinno  być  przeprowadzone  w  sposób  wykluczający  uszkodzenie 

powierzchni rozdeskowanych konstrukcji oraz elementów deskowań.  

Usuwanie podpór, dźwigarów i innych elementów konstrukcji nośnych może być dokonane  

po  usunięciu  deskowania  bocznego  i  stwierdzeniu  prawidłowości  wykonania  

rozdeskowanych fragmentów konstrukcji. Usuwanie podpór rusztowań należy przeprowadzić 

w takiej kolejności aby nie wywołać szkodliwych naprężeń we wznoszonej konstrukcji.  

Usuwanie  deskowań  zabetonowanych  stropów  przeprowadzać  przy  zachowaniu 

następujących zasad:  

 usunięcie  podpór  deskowania  stropu  znajdującego  się  bezpośrednio  pod  

betonowanym stropem jest niedopuszczalne, 

 podpory  deskowania  następnego,  niżej  położonego  stropu  mogą  być  usunięte  tylko 

częściowo,  gdyż  pod  wszystkimi  belkami  i  podciągami  o  rozpiętości  4 m i większej 

powinny być pozostawione stojaki w odległości nie większej niż 3 m, 

 całkowite  usunięcie  deskowania  stropów  leżących  niżej  może  nastąpić  pod  

warunkiem osiągnięcia przez beton tych stropów założonej w projekcie wytrzymałości, 

Przy usunięciu deskowań należy przestrzegać następujących zasad:  

1. usunięcie bocznych elementów deskowania nie przenoszących obciążenia od ciężaru 

konstrukcji  dopuszcza  się  po  osiągnięciu  przez  beton  wytrzymałości  zapewniającej 

nieuszkodzenie powierzchni oraz krawędzi elementów, jeżeli projekt nie  zawiera innych 

wytycznych w tym zakresie, 

2. usunięcie  nośnego  deskowania  konstrukcji  żelbetowych  dopuszcza  się  po 

osiągnięciu przez beton:  

 dla konstrukcji betonowych i żelbetowych wykonywanych w okresie letnim - 15 MPa 

w stropach i 2 MPa w ścianach, 

 dla  konstrukcji  betonowych  i  żelbetowych  wykonywanych  w  okresie  obniżonych 

temperatur - 17,5 MPa w stropach i 10 MPa w ścianach, 
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 dla belek i podciągów o rozpiętości do 6 m - 70% projektowanej wytrzymałości betonu, 

a dla konstrukcji nośnych o rozpiętości powyżej 6 m - 100% projektowanej 

wytrzymałości betonu,  

Deskowania  inwentaryzowane  po  zdemontowaniu  należy  oczyścić  z  resztek  zaprawy, 

sprawdzić starannie, czy nie wymagają naprawy lub wymiany uszkodzonych elementów, pokryć 

środkami zmniejszającymi przyczepność beton. 

Pręty przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych płatków 

rdzy, kurzu i błota. Pręty zbrojenia zatłuszczone lub zabrudzone farbą olejną można opalać 

lampami benzynowymi lub czyścić preparatami rozpuszczającymi tłuszcze. 

Stal narażoną na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką. 

Stal pokrytą łuszczącą się rdzą i zabłoconą oczyszcza się szczotkami drucianymi ręcznie lub 

mechanicznie bądź też przez piaskowanie. Po oczyszczeniu należy sprawdzić wymiary 

przekroju poprzecznego prętów. 

Stal tylko zabrudzoną można zmyć strumieniem wody. Pręty oblodzone odmraża się 

strumieniem ciepłej wody. 

Możliwe są również inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez 

Zamawiającego 

Dopuszcza się prostowanie prętów za pomocą kluczy, młotków, ścianek. Dopuszczalna 

wielkość miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. 

Cięcie prętów należy wykonywać przy maksymalnym wykorzystaniu materiału. Wskazane jest 

sporządzenie w tym celu planu cięcia. Cięcia przeprowadza się przy użyciu mechanicznych 

noży. Dopuszcza się również cięcie palnikiem acetylenowym. 

W miejscach zagięć i załamań elementów konstrukcji, w których zagięciu ulegają jednocześnie 

wszystkie pręty zbrojenia rozciąganego, należy stosować średnicę zagięcia równą co najmniej 

20d. 

Wewnętrzna średnica odgięcia strzemion i prętów montażowych powinna spełniać warunki 

podane dla haków. Przy odbiorze haków i odgięć prętów należy zwrócić szczególną uwagę na 

ich zewnętrzną stronę. Niedopuszczalne są tam pęknięcia powstałe podczas wyginania. 

Układ zbrojenia w konstrukcji musi umożliwiać jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. 

Po ułożeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie prętów względem siebie i względem 

deskowania nie może ulec zmianie. W konstrukcję można wbudować stal pokrytą co najwyżej 

nalotem niełuszczącej się rdzy. 

Nie można wbudować stali zatłuszczonej smarami lub innymi środkami chemicznymi, 

zabrudzonej farbami, zabłoconej i oblodzonej, stali, która była wystawiona na działanie słonej 

wody. 

Minimalna grubość otuliny powinna wynosić: 

 elementy wewnętrzne: 

 stropy 20mm, 

 wieńce (otulina do strzemion) 25mm 

 fundamenty 50 mm. 

Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość 

w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. 

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym. 

Pręty zbrojenia należy łączyć w sposób określony w dokumentacji projektowej, przy zachowaniu 

n/w warunków:  
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 zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań, 

 nie  należy  podwieszać  i  mocować  do  zbrojenia  deskowań,  pomostów  

transportowych, urządzeń wytwórczych i montażowych, 

 montaż  zbrojenia  z  pojedynczych  prętów  powinien  być  dokonywany  bezpośrednio  

w deskowaniu, 

 montaż zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed ustawieniem 

szalowania bocznego, 

 zbrojenie płyt prętami pojedynczymi powinno być układane według rozstawienia prętów 

oznaczonego w projekcie, 

 dla  zachowania  właściwej  otuliny  należy  układane  w  deskowaniu  zbrojenie  

podpierać podkładami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości 

otulenia.  

Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem wiązałkowym, zgrzewać lub łączyć tzw. słupkami 

dystansowymi. Drut wiązałkowy, wyżarzony o średnicy 1 mm, używa się do łączenia prętów 

o średnicy do 12 m, przy średnicach większych należy stosować drut o średnicy 1,5 mm.  

W szkieletach zbrojenia belek i słupów należy łączyć wszystkie skrzyżowania prętów narożnych 

ze strzemionami, a pozostałych prętów –  na przemian. 

Rozpoczęcie robót betoniarskich może nastąpić na podstawie dostarczonego przez 

Wykonawcę szczegółowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez 

Zamawiającego) obejmującej: 

 wybór składników betonu, 

 opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych, 

 sposób wytwarzania mieszanki betonowej, 

 sposób transportu mieszanki betonowej, 

 kolejność i sposób betonowania, 

 wskazanie przerw roboczych i sposobu łączenia betonu w tych przerwach, 

 sposób pielęgnacji betonu, 

 warunki rozformowania konstrukcji (deskowania), 

 zestawienie koniecznych badań. 

Przed przystąpieniem do betonowania powinna być stwierdzona przez Zamawiającego 

prawidłowość wykonania wszystkich robót poprzedzających betonowanie, a w szczególności: 

 prawidłowość wykonania deskowań, rusztowań, usztywnień pomostów itp., 

 prawidłowość wykonania zbrojenia, 

 zgodność rzędnych z projektem, 

 czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą 

wielkość otuliny, 

 przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej, 

 prawidłowość wykonania wszystkich robót zanikających, między innymi wykonania 

przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp., 

 prawidłowość rozmieszczenia i niezmienność kształtu elementów wbudowanych 

w betonową konstrukcję (kanałów, wpustów, sączków, kotw, rur itp.), 

 gotowość sprzętu i urządzeń do prowadzenia betonowania. 

Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Zamawiającego potwierdzonego 

wpisem do dziennika budowy. 
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Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywać się wyłącznie w wyspecjalizowanym 

zakładzie produkcji betonu, który może zapewnić żądane w ST wymagania. 

Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno być dokonywane wyłącznie wagowo 

z dokładnością: 

 ±2% – przy dozowaniu cementu i wody, 

 ±3% – przy dozowaniu kruszywa. 

Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. 

Wagi powinny być kontrolowane co najmniej raz w roku. 

Urządzenia dozujące wodę i płynne domieszki powinny być sprawdzane co najmniej raz 

w miesiącu. Przy dozowaniu składników powinno się uwzględniać korektę związaną ze 

zmiennym zawilgoceniem kruszywa. 

Czas mieszania należy ustalić doświadczalnie, jednak nie powinien on być krótszy niż 2 minuty. 

Do podawania mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji umożliwiającej 

łatwe ich opróżnianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy 

stosowaniu pomp wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy 

wylocie. 

Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, na 

którą spada. W przypadku, gdy wysokość ta jest większa, należy mieszankę podawać za 

pomocą rynny zsypowej (do wysokości 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do 

wysokości 8,0 m). 

Przy wykonywaniu elementów konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać wymogów 

dokumentacji technologicznej, która powinna uwzględniać następujące zalecenia: 

 w ścianach mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub 

rurociągu pompy bądź też za pośrednictwem rynny warstwami o grubości do 40 cm, 

zagęszczając wibratorami wgłębnymi, 

 przy wykonywaniu płyt mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika 

lub rurociągu pompy. 

Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych 

i uzgodnionych z Projektantem. 

Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno być uzgodnione 

w Projektantem, a w prostszych przypadkach można się kierować zasadą, że powinna ona być 

prostopadła do powierzchni elementu. 

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana 

do połączenia betonu stwardniałego ze świeżym przez usunięcie z powierzchni betonu 

stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilżenie 

wodą. 

Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania. 

W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczanym przez wibrowanie wznowienie 

betonowania nie powinno się odbyć później niż w ciągu 3 godzin lub po całkowitym 

stwardnieniu betonu. Jeżeli temperatura powietrza jest wyższa niż 20 oC, czas trwania przerwy 

nie powinien przekraczać 2 godzin. 

Po wznowieniu betonowania należy unikać dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia 

i poprzednio ułożonego betonu. 

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest także w nocy, konieczne jest 

wcześniejsze przygotowanie odpowiedniego oświetlenia, zapewniającego prawidłowe 

wykonawstwo robót i dostateczne warunki bezpieczeństwa pracy. 
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Betonowanie konstrukcji należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż plus 

5 oC, zachowując warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 

MPa przed pierwszym zamarznięciem. Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane 

na próbkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. 

W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do –5 oC, jednak 

wymaga to zgody Zamawiającego oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20 oC 

w chwili układania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie co 

najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili opróżniania betoniarki nie powinna 

być wyższa niż 35 oC. 

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, należy 

wówczas zabezpieczyć miejsce robót za pomocą mat lub folii. 

Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi 

wodoszczelnymi osłonami zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton 

przed deszczem i nasłonecznieniem. 

Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5 oC należy nie później niż po 12 godz. od 

zakończenia betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co 

najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobę). 

Przy temperaturze otoczenia +15 oC i wyższej beton należy polewać w ciągu pierwszych 3 dni 

co 3 godziny w dzień i co najmniej 1 raz w nocy, a w następne dni co najmniej 3 razy na dobę. 

Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania odpowiedniej PN. 

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami 

przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymałości na ściskanie co najmniej 15 MPa.  

Dla powierzchni betonu obowiązują następujące wymagania:  

 wszystkie  betonowe  powierzchnie  muszą  być  gładkie  i  równe,  bez  zagłębień  

między ziarnami kruszywa, przełomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnię, 

 pęknięcia i rysy są niedopuszczalne, 

 wypukłości i wgłębienia nie powinny być większe niż 2 mm.  

Ostre  krawędzie  betonu  po  rozdeskowaniu  powinny  być  oszlifowane.  Jeżeli  dokumentacja 

projektowa  nie  przewiduje  specjalnego  wykończenia  powierzchni  betonowych  konstrukcji,  

to bezpośrednio  po  rozebraniu  deskowań  należy  wszystkie  wystające  nierówności  

wyrównać  za pomocą tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza się szpachlowanie 

konstrukcji po rozdeskowaniu.  

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Przy pracach betonowych i żelbetowych kontrolę należy przeprowadzić w zakresie rusztowań 

i deskowania, zbrojenia i betonowania 

Każde deskowanie powinno być odebrane. Przedmiotem sprawdzenia w czasie odbioru 

powinny być: 

 klasy drewna i jego wady (sęki) 

 szczelność deskowań w płaszczyznach i narożach wklęsłych 

 poziom górnej krawędzi i powierzchni deskowania przed i po betonowaniu. 

Dopuszcza się następujące odchyłki deskowań w stosunku do wielkości założonych w projekcie 

technologicznym deskowań: 

 rozstaw żeber ± 0,5%, lecz nie więcej niż o 2 cm, 

 odchylenie deskowań od prostoliniowości lub od płaszczyzny o 0,1%, 

 różnice w grubości desek ± 0,2 cm, 
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 odchylenie ścian od pionu o ± 0,2%, lecz nie więcej niż 0,5 cm, 

 wybrzuszenie powierzchni o ± 0,2 cm, na odcinku 3 m, 

 odchyłki wymiarów wewnętrznych deskowań (przekrojów betonowych): 

 0,2% wysokości, lecz nie więcej niż – 0,5 cm, 

 + 0,5% wysokości, lecz nie więcej niż + 2 cm, 

 0,2% grubości (szerokości), lecz nie więcej niż + 0,5 cm. 

W każdym rusztowaniu w czasie odbioru należy sprawdzić: 

 rodzaj materiału (klasę drewna – nie należy stosować do rusztowań klasy niższej niż 

K27), 

 łączniki i złącza, 

 poziomy górnych krawędzi przed obciążeniem i po obciążeniu oraz krawędzie dolne, 

 efektywność stężeń, 

 przygotowanie podłoża i sposób przekazywania nacisków na podłoże. 

Rusztowania i deskowania powinny być przedmiotem bieżącej kontroli geodezyjnej podczas ich 

budowy, w czasie betonowania oraz demontażu (sprawdzenie wpływu zdjęcia rusztowań 

i deskowań na odkształcenia konstrukcji nośnej). 

Kontrola jakości robót wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodności z dokumentacją  

projektową oraz  podanymi  wymaganiami we wcześniejszych rozdziałach.  Zbrojenie  podlega  

odbiorowi  przed betonowaniem. 

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowę należy przeprowadzić następujące badania: 

 sprawdzenie zgodności przywieszek z zamówieniem, 

 sprawdzenie stanu powierzchni, 

 sprawdzenie wymiarów, 

 sprawdzenie masy, 

 próba rozciągania, 

 próba zginania na zimno. 

Do badania należy pobrać minimum 3 próbki z każdego kręgu lub wiązki. Próbki należy pobrać 

z różnych miejsc kręgu. 

Jakość prętów należy ocenić pozytywnie, jeżeli wszystkie badania odbiorcze dadzą wynik 

pozytywny. 

Dla określenia wytrzymałości betonu wbudowanego w konstrukcję należy w trakcie 

betonowania pobierać próbki kontrolne w postaci kostek sześciennych o boku 15 cm w liczbie 

nie mniejszej niż: 

 1 próbka na 100 zarobów, 

 1 próbka na 50 m3 betonu, 

 3 próbki na dobę, 

 6 próbek na partię betonu. 

Próbki pobiera się losowo po jednej, równomiernie w okresie betonowania, a następnie 

przechowuje się, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normą PN-B-06250. 

Jeżeli próbki pobrane i badane jak wyżej wykażą wytrzymałość niższą od przewidzianej dla 

danej klasy betonu, należy przeprowadzić badania próbek wyciętych z konstrukcji. 

Jeżeli wyniki tych badań będą pozytywne, to beton należy uznać za odpowiadający wymaganej 

klasie betonu. 
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W przypadku niespełnienia warunków wytrzymałości betonu na ściskanie po 28 dniach 

dojrzewania, dopuszcza się w uzasadnionych przypadkach, za zgodą Zamawiającego, 

spełnienie tego warunku w okresie późniejszym, lecz nie dłuższym niż 90 dni. 

Dopuszcza się pobieranie dodatkowych próbek i badanie wytrzymałości betonu na ściskanie 

w okresie krótszym niż od 28 dni. 

Dla określenia nasiąkliwości betonu należy pobrać przy stanowisku betonowania co najmniej 

jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz każdorazowo przy zmianie składników betonu, 

sposobu układania i zagęszczania po 3 próbki o kształcie regularnym lub po 5 próbek 

o kształcie nieregularnym, zgodnie z normą PN-EN 206-1:2003. 

Próbki trzeba przechowywać w warunkach laboratoryjnych i badać w okresie 28 dni zgodnie 

z normą PN-EN 206-1:2003. 

Nasiąkliwość zaleca się również badać na próbkach wyciętych z konstrukcji. 

Dla określenia mrozoodporności betonu należy pobrać przy stanowisku betonowania co 

najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz każdorazowo przy zmianie składników 

i sposobu wykonywania betonu po 12 próbek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub 

średnicy próbki 100 mm. Próbki należy przechowywać w warunkach laboratoryjnych i badać w 

okresie 90 dni zgodnie z normą PN-EN 206-1:2003. 

Zaleca się badać mrozoodporność na próbkach wyciętych z konstrukcji. 

Przy stosowaniu metody przyśpieszonej wg normy PN-EN 206-1:2003 liczba próbek 

reprezentujących daną partię betonu może być zmniejszona do 6, a badanie należy 

przeprowadzić w okresie 28 dni. 

Wymagany stopień wodoszczelności sprawdza się, pobierając co najmniej jeden raz w okresie 

betonowania obiektu oraz każdorazowo przy zmianie składników i sposobu wykonywania 

betonu po 6 próbek regularnych o grubości nie większej niż 160 mm i minimalnym wymiarze 

boku lub średnicy 100 mm. 

Próbki przechowywać należy w warunkach laboratoryjnych i badać w okresie 28 dni wg normy 

PN-EN 206-1:2003. 

Dopuszcza się badanie wodoszczelności na próbkach wyciętych z konstrukcji. 

Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych (przez 

własne laboratoria lub inne uprawnione), a także gromadzenie, przechowywanie i okazywanie 

Zamawiającemu wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i stosowanych 

materiałów. 

Jeżeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, należy opracować plan 

kontroli jakości betonu dostosowany do wymagań technologii produkcji. W planie kontroli 

powinny być uwzględnione badania przewidziane aktualną normą i niniejszą ST oraz 

ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidłowości zastosowanych zabiegów 

technologicznych.  

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostkami obmiaru przy robotach betonowych i żelbetowych - 1 m3 kubatury stóp 

fundamentowych, 1 m2, 1 t zbrojenie. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Zasady dotyczące odbioru robót zostały zawarte w ST-00 w punkcie 8. 
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9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Zasady dotyczące rozliczenia i płatności zostały opisane w ST-00 w punkcie 9 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Ustawy i Rozporządzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10 

Normy 

1. PN-88/B-04300 Cement. Metody badań. Oznaczenie cech fizycznych.  

2. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Obliczenia statyczne 

i projektowanie. 

3. PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Część 1: Oznaczanie wytrzymałości. 

4. PN-EN 196-2:2006 Metody badania cementu. Część 2: Analiza chemiczna cementu. 

5. PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu. Część 3: Oznaczanie czasu wiązania 

i stałości objętości. 

6. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i 

ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów 

produkcji betonu. 

7. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu – Część 6: Pobieranie 

próbek, kontrola zgodności i ocena zgodności. 

8. PN-EN 12620+A1:2008 Kruszywa do betonu  

9. PN-EN 13055-1:2002 Kruszywa lekkie - Część 1: Kruszywa lekkie do betonu, zapraw 

i zaczynu. 

10. PN-EN 206-1:2003 Beton. Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność. 

11. PN-EN 12504-1:2001 Badanie betonu w konstrukcjach. Część 1: Odwierty rdzeniowe – 

Wycinanie, ocena i badanie wytrzymałości na ściskanie. 

12. PN-EN 12504-2:2002 Badanie betonu w konstrukcjach. Część 2: Badania nieniszczące – 

Oznaczanie liczby odbicia. 

13. PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojące metalowe robocze. Część 3: Rusztowania 

ramowe. 

14. PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. 

15. PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. Dodatkowe wymagania. 

16. PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane. Dodatkowe 

wymagania. 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

 I ODBIORU ROBÓT 

ST_B-04 - ROBOTY MURARSKIE I MUROWE 

ROBOTY MURARSKIE I MUROWE - KOD CPV 45262500-6 

1. WSTĘP  

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

robót murowych i murarskich związanych z remontem i przebudową budynku  koszarowego 

nr 1 wraz z wymianą instalacji wewnętrznych elektrycznych i sanitarnych. 

1.2. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną 

 wykonanie fundamentu pod ściany murowane, 

 murowanie ścianek działowych, 

 zamurowania, 

 otwory w ścianach (przesklepienia) 

1.3. Wymagania ogólne 

Wymagania ogólne oraz określenia podstawowe zostały zawarte w ST-00 w punkcie 1 

2. MATERIAŁY 

Główne materiały występujące przy pracach murarskich: 

 bloczki betonowe o gr. 24 cm, 

 cegła zwykła pełna 25x12x6,5 - dobrze wypalona, bez zawartości margla, kamieni 

z prostymi i gładkimi powierzchniami bocznymi o w miarę jednolitej barwie o 

nasiąkliwości nie przekraczającej 16%. Wytrzymałość na ściskanie 15 MPa, 

 składniki zaprawy cementowo wapiennej - cement portlandzki workowany, piasek do 

zapraw - rzeczny lub kopalniany, wapno suchogaszone (hydratyzowane), woda - do 

przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia, z rzeki lub jeziora. 

Niedozwolone  jest  użycie  wód  ściekowych,  kanalizacyjnych  bagiennych  oraz  wód  

zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł, 

 

3. SPRZĘT I MASZYNY 

Do wykonywania robót murarskich należy stosować: 

A. Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiarów oraz płaszczyzn: 

 pion murarski, łatę murarską, łatę ważoną, wąż wodny, poziomnicę uniwersalną, łatę 

kierunkową, warstwomierz do wytyczenia poziomów poszczególnych warstw i do 

zaczepiania sznura oraz do wyznaczania kierunku, sznur murarski, kątownik murarski, 

wykrój. 

B. Do przechowywania materiałów budowlanych na stanowisku roboczym: 

 kastrę na zaprawę, szafel do zaprawy, szkopek do wody, palety na elementy murowe, 

wiadra. 
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C. Do obróbki elementów murowych: 

 młotek murarski, oskard murarski, przecinak murarski, packę murarską, drąg murarski, 

D. Do murowania: 

 kielnię murarską, czerpak, łopatę do zaprawy, rusztowania. 

4. ŚRODKI TRANSPORTU 

Załadunek i wyładunek elementów murowych pakowanych w jednostki ładunkowe należy 

prowadzić urządzeniami mechanicznymi wyposażonymi w osprzęt widłowy, kleszczowy lub 

chwytakowy. 

Załadunek i wyładunek elementów murowych przechowywanych luzem, wykonywany ręcznie 

zaleca się prowadzić przy maksymalnym wykorzystaniu sprzętu pomocniczego np. kleszcze, 

chwytaki, wciągniki, wózki. 

Warunki transportu elementów murowych pakowanych w jednostki ładunkowe lub 

przechowywanych luzem powinny być zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych 

dotyczących tych wyrobów. 

Transport materiałów do robót murowych w opakowaniach też nie wymaga specjalnych 

urządzeń i środków transportu. W czasie transportu należy zabezpieczyć przewożone materiały 

w sposób wykluczający ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowań. W przypadku dużych ilości 

materiałów zalecane jest przewożenie ich na paletach i użycie do załadunku oraz rozładunku 

urządzeń mechanicznych. 

Do transportu wyrobów i materiałów w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach 

papierowych zaleca się używać samochodów zamkniętych. Do przewozu wyrobów i materiałów 

w innych opakowaniach można wykorzystywać samochody pokryte plandekami lub zamknięte. 

Cement i wapno suchogaszone luzem należy przewozić cementowozami. Wapno gaszone w 

postaci ciasta wapiennego można przewozić w skrzyniach lub pojemnikach stalowych. 

Kruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabezpieczających je 

przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i 

nadmiernym zawilgoceniem. 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie 

wpłyną na jakość wykonywanych robót.  

Materiały przewożone na środkach transportu powinny być zabezpieczone przed ich 

przemieszczeniem i układane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytwórcę.  

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Ściany działowe oraz zamurowania, podmurowania należy wykonać z cegły palonej pełnej 

gr. 12 cm wykończone tynkiem  gipsowym.   

Pod ścianę należy wykonać fundament z bloczków betonowych lub z betonu wzmocnionego 

prętami zbrojeniowymi fi12. 

Ściany należy łączyć z istniejącymi ścianami za pomocą bruzd i strzępi w ścianach. Bruzda 

powinna być zrobiona na całej wysokości pomieszczenia, mieć głębokość ok. 5 cm i szerokość 

o 2-3 cm większą niż grubość niewykończonej ścianki działowej.  

W ścianach  murowanych  należy  unikać  bruzd  poziomych  i ukośnych, a w razie  

konieczności  ich występowania,  ich  głębokość  nie  może  przekraczać  wartości 

dopuszczalnych w PN. 

Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonywane mechanicznie.  
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Zaprawę należy przygotowywać w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie wcześnie 

po jej przygotowaniu. Zaprawa cementowo-wapienna powinna być zużyta w ciągu 3 godzin. 

Otwory w ścianach 

Ze względu na konieczność przeprojektowania układu pomieszczeń wskazanych 

w projekcie niezbędne jest wykonanie nowych otworów drzwiowych a co za tym idzie także 

nadproży. 

Kolejność  wykonania otworu drzwiowego: 

1. Po jednej stronie ściany wykuć poziomą bruzdę o wysokości belki zwiększoną o około 5cm 

2. Bruzdę dokładnie oczyścić, przemyć mlekiem cementowym. 

3. Wstawić belkę i podklinować ją klinami stalowymi w kilku miejscach od góry. 

4. Analogicznie postąpić z założeniem belki po drugiej stronie ściany. 

5. Obie belki ściągnąć śrubami. 

6. Półki belek owinąć siatką dla lepszej przyczepności zaprawy. 

7. Przestrzeń miedzy belkami i murem wypełnić rzadką zaprawą. 

8. Zaklinowaną przestrzeń między górną półką belek, a murem ubić gęstą zaprawą cementową. 

9. Po około 5 dniach przystąpić do wykucia otworów w istniejącej ścianie pod nadprożem. 

10. Belki stalowe obłozyć cegłami na zaprawie cementowej (tzw. szpałdowanie). 

11. Uzupełnić tynki. 

 

Podstawowe zasady prawidłowej organizacji robót murowych: 

 wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy, 

 praca na murach w pojedynkę lub grupami (zespołami) o liczebności dostosowanej do 

rodzaju budowy, 

 racjonalne urządzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem materiałów 

budowlanych (najbliżej muru wolny pas szerokości 600 mm, dalej materiały, a za 

materiałami drogi transportowe), 

 wznoszenie murów pasami o odpowiedniej wysokości, 

 zastosowanie odpowiednich rusztowań (technicznie niezbędnych i ekonomicznie 

uzasadnionych), 

 zaopatrzenie robotników we właściwy sprzęt murarski i ochronny, 

 dostarczanie materiałów budowlanych do stanowiska roboczego w sposób wykluczający 

przestoje, 

 zorganizowanie robót systemem ruchu równomiernego (podział budowy na działki). 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Dostarczone na budowę materiały murowe muszą być zabezpieczone przed wpływem 

warunków atmosferycznych.  

Do  każdej  partii  dostarczonych  materiałów  powinno  być  dołączone  przez  producenta 

zaświadczenie  o  jakości,  stwierdzające,  że  odpowiadają  one  wymaganiom  technicznym 

podanym w odpowiednich świadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 

W  przypadku  gdy  zaprawa  wytwarzana  jest  na  placu  budowy,  należy  kontrolować  jej  

markę    i konsystencję w sposób podany w obowiązującej normie. Wyniki odbiorów materiałów 

i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 
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Badania w czasie robót polegają na sprawdzeniu zgodności wykonywanych robót murowych 

z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentów. 

Badania te w szczególności powinny dotyczyć sprawdzenia wewnętrznych części muru 

ulegających zakryciu, a także kontroli jakości zapraw wykonywanych na budowie.  

 

Badania w czasie odbioru robót przeprowadza się celem oceny czy spełnione zostały wszystkie 

wymagania dotyczące wykonania robót murowych, w szczególności w zakresie: 

- zgodności z dokumentacją projektową,  specyfikacją techniczną wraz z wprowadzonymi 

zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej, 

- jakości zastosowanych materiałów i wyrobów, 

- prawidłowości oceny robót poprzedzających roboty murowe, 

- jakości wykonania robót murowych. 

Przy badaniach w czasie odbioru robót należy wykorzystać wyniki badań dokonanych przed 

przystąpieniem do robót i w trakcie ich wykonania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczące 

wykonanych robót. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiaru robót murowych jest m2 muru o odpowiedniej grubości. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Zasady dotyczące odbioru robót zostały zawarte w ST-00 w punkcie 8. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Zasady dotyczące rozliczenia i płatności zostały opisane w ST-00 w punkcie 9 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Ustawy i Rozporządzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10 

Normy 

1. PN-EN 197-1:2002 - Cement – Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności 

dotyczące cementów powszechnego użytku. 

2. PN-EN 197-1:2002/A1:2005  jw. 

3. PN-EN 413-1:2005 - Cement murarski – Część 1: Skład, wymagania i kryteria 

zgodności. 

4. PN-EN 459-1:2003 - Wapno budowlane – Część 1: Definicje, wymagania i kryteria 

zgodności. 

5. PN-EN 771-1:2006 - Wymagania dotyczące elementów murowych – Część 1: Elementy 

murowe ceramiczne. 

6. PN-EN 998-2:2004 - Wymagania dotyczące zapraw do murów – Część 1: Zaprawa 

murarska. 

7. PN-EN 1015-2:2000 - Metody badań zapraw do murów – Pobieranie i przygotowanie 

próbek zapraw do badań. 

8. PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy. 

9. PN-EN 13501-1:2007(U) - Klasyfikacja ogniowa wyrobów budowlanych i Elementów 

budynków – Część 1: Klasyfikacja na podstawie badań reakcji na ogień. 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

 I ODBIORU ROBÓT 

 

ST_B-05 - Montaż konstrukcji ze stali 

MONTAŻ KONSTRUKCJI METALOWYCH - KOD CPV 45223100-7 

 

1. WSTĘP  

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

robót przy wykonywaniu konstrukcji metalowych związanych z remontem i przebudową 

budynku  koszarowego nr 1 wraz z wymianą instalacji wewnętrznych elektrycznych i 

sanitarnych. 

1.2. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną 

 wykonanie montażu nadproży, 

 wykonanie krat okiennych. 

1.3. Wymagania ogólne 

Wymagania ogólne oraz określenia podstawowe zostały zawarte w ST-00 w punkcie 1 

2. MATERIAŁY 

Główne materiały występujące przy wykonaniu konstrukcji metalowych: 

 stal konstrukcyjna profili walcowanych: ze stali St3SX (S235JR) o parametrach: Ea 

=205GPa, fd =215MPa: 

 siatka metalowa podtynkowa, 

 pręty ze stali o podwyższonej wytrzymałości na przecinanie w gatunku 110G12 o 

średnicy nie mniejszej niż 12 mm, 

 siatka stalowa z drutu o średnicy co najmniej 1,5 mm i wielkości oczek nie większych 

niż 25x25 mm. 

Wymiary zgodne z zestawieniem stali w projekcie. 

Powyższe elementy stalowe maja być wykonane ze stali klasy 1 w gatunkach wg PN-EN 

10025:2002 oraz należy je zabezpieczyć antykorozyjnie poprzez ocynkowanie i późniejsze 

pomalowanie. 

Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokółu ostatecznego 

odbioru konstrukcji w wytwórni wraz z oświadczeniem wytwórni, że usterki w czasie odbiorów 

międzyoperacyjnych zostały usunięte. Cechowanie elementów farbą na elemencie. 

Konstrukcje i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane żurawiami. Do 

wyładunku mniejszych elementów można użyć wciągarek lub wciągników. Elementy ciężkie, 

długie i wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić dla zabezpieczenia przed 

odkształceniem. Elementy układać w sposób umożliwiający odczytanie znakowania. Elementy 

do scalania powinny być w miarę możliwości składowane w sąsiedztwie miejsca 
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przeznaczonego do scalania. Na miejscu składowania należy rejestrować konstrukcje 

niezwłocznie po ich nadejściu, segregować i  układać na wyznaczonym miejscu, oczyszczać i 

naprawiać powstałe w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej 

powłoki antykorozyjnej. Konstrukcję należy układać w pozycji poziomej na podkładkach 

drewnianych z bali lub desek na wyrównanej do poziomu ziemi w odległości 2.0 do 3.0 m od 

siebie.  

3. SPRZĘT I MASZYNY 

Do transportu i montażu konstrukcji należy używać żurawi, wciągarek, dźwigników, 

podnośników i innych urządzeń. Wszelkie urządzenia dźwigowe, zawiesia i trawersy 

podlegające przepisom o dozorze technicznym powinny być dostarczone wraz z aktualnymi 

dokumentami uprawniającymi do ich eksploatacji. 

Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy zgodnie z technologią 

spawania i dokumentacją konstrukcyjną. Spadki napięcia prądu zasilającego nie powinny być 

większe jak 10%. Eksploatacja sprzętu powinna być zgodna z instrukcją. Stanowiska 

spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone: 

– spawarki powinny stać na izolującym podwyższeniu i być zabezpieczone od wpływów 

atmosferycznych, 

– sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach, 

– stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp 

i przeciwpożarowymi, zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, oświetlone 

z dostateczną wentylacją. 

4. ŚRODKI TRANSPORTU 

Elementy konstrukcyjne mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Podczas 

transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami 

lub utratą stateczności. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1 Wymiany/nadproża stalowe  

Projektowane  nadproża  (wymiany)  w  ścianach  nośnych  istniejącego  budynku powinny być 

wykonane wg następującej kolejności: 

 wykonać odkrywki kontrolne w ścianach przewidzianych do modernizacji, 

 podstemplować strop i ściany na całej długości projektowanych otworów, 

 skuć tynk z obu stron ściany, 

 po jednej stronie ściany  wykuć poziomą bruzdę o  wysokości belki  zwiększoną o około 

5 cm, bruzda powinna być oczyszczona, zmoczona wodą, a przestrzeń między licem 

bruzdy a belkami wyrównana zaprawą cementową, 

 pojedyncze belki nadprożowe, staranie podklinować, czynność  wykucia  bruzdy,  

umieszczenia  belek  nadprożowych,  podklinowania powtórzyć z drugiej strony ściany, 

 połączyć belki stalowe prętami gwintowanymi, 

 belki  owinąć  siatką  metalową  podtynkową,  obetonować  (beton  drobnoziarnisty kl. 

C20/25, lub zaprawa cementowa bezskurczowa),  

 przerwa  technologiczna  do  uzyskania  projektowanej  (maksymalnej) wytrzymałości 

betonu i zapraw cementowych, wykonać po kolei sąsiednie nadproża na danej 
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kondygnacji jw., wyciąć  piłami  widiowymi  otwór  (zabrania  się  wykuwania  otworu  

przecinakami lub młotami, gdyż może to naruszyć strukturę ścian), 

 usunąć stemplowanie stropu i ściany, 

 obrobić nadproża metalową siatką podtynkową oraz tynkiem cementowo wapiennym. 

 

5.2 Kraty okienne 

W pomieszczeniach magazynów broni należy zastosować kraty okienne wykonane zgodnie 

z Instrukcją o ochronie obiektów wojskowych OIN 5/2011, z prętów stalowych o średnicy nie 

mniejszej niż 12 mm i o oczku nie większym niż 80 mm w poziomie i 240 mm w pionie oraz 

siatką stalową z drutu o średnicy co najmniej 1,5 mm i wielkości oczek nie większych niż 

25x25mm. 

Kraty te muszą być mocowane za pomocą kotew osadzonych w ścianie na głębokości minimum 

100 mm. Kotwy powinny być rozmieszczone w odstępach nie większych niż co 480 mm na 

poziomych i pionowych krawędziach krat. Jedna z krat dla danego pomieszczenia powinna być 

zamykana od wewnątrz na zamek klasy „C” lub kłódkę co najmniej klasy zabezpieczenia 5 oraz 

odporności na korozję co najmniej klasy 3. Lokalizacja oraz szczegóły krat wg cz. rysunkowej 

projektu. 

Przygotowanie elementów konstrukcyjnych 

Brzegi po cięciu powinny być czyste, bez naderwań, gradu i zadziorów, żużla, nacieków 

i rozprysków metalu po cięciu. Miejscowe nierówności zaleca się wyszlifować. 

Podczas prostowania i gięcia powinny być przestrzegane ograniczenia dotyczące granicznych 

temperatur oraz promieni prostowania i gięcia. W wyniku tych zabiegów w odkształconym 

obszarze nie powinny wystąpić rysy i pęknięcia. 

Części do składania powinny być czyste oraz zabezpieczone przed korozją co najmniej 

w miejscach, które po montażu będą niedostępne. Stosowane metody i przyrządy powinny 

zagwarantować dotrzymanie wymagań dokładności zespołów. 

Brzegi do spawania wraz z przyległymi pasami szerokości 15 mm powinny być oczyszczone 

z rdzy, farby i zanieczyszczeń oraz nie powinny wykazywać rozwarstwień i rzadzizn widocznych 

gołym okiem. Kąt ukosowania, położenie i wielkość progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne 

odchyłki przyjmuje się według właściwych norm spawalniczych. Szczelinę między elementami 

o nieukosowanych brzegach stosować nie większą od 1,5 mm. 

Rzeczywista grubość spoin może być większa od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo 

dopuszcza się grubość mniejszą: o 5% – dla spoin czołowych, o 10% – dla pozostałych. 

Dopuszcza się miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jeśli wady te mieszczą się 

w granicach grubości spoiny. Niedopuszczalne są pęknięcia, braki przetopu, kratery i nawisy 

lica.  

Przy połączeniach na śruby długość śruby powinna być taka aby można było stosować możliwie 

najmniejszą liczbę podkładek, przy zachowaniu warunku, że gwint nie powinien wchodzić w 

otwór głębiej jak na dwa zwoje. Nakrętka i łeb śruby powinny bezpośrednio lub przez podkładkę 

dokładnie przylegać do łączonych powierzchni. Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie 

oporowe nakrętek i podkładek przed montażem pokryć warstwą smaru. Śruba w otworze nie 

powinna przesuwać się ani drgać przy ostukiwaniu młotkiem kontrolnym. 

Montaż należy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną i przy udziale środków, które 

zapewnią osiągnięcie projektowanej wytrzymałości i stateczności, układu geometrycznego 
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i wymiarów konstrukcji. Kolejne elementy mogą być montowane po wyregulowaniu 

i zapewnieniu stateczności elementów uprzednio zmontowanych. 

Powyższe prace należy wykonywać stosując się do niżej wskazanych wytycznych: 

 wszystkie elementy konstrukcji wykonywać na warsztacie, prawidłowo dopasować, 

następnie całość montować w miejscu jego lokalizacji, 

 roboty montażowe powinny być prowadzone z zachowaniem zasad sztuki inżynierskiej 

i zachowując szczególną ostrożność. Wyklucza się używanie w czasie montażu 

wszelkiego rodzaju urządzeń przywracających projektowaną geometrię konstrukcji przez 

wywieranie siły. Jeśliby się zdarzyły przypadki znacznych odstępstw od projektu należy 

porozumieć się bezzwłocznie z autorami projektu, 

 prace powinny być przeprowadzone przez ekipy posiadające uprawnienia do pracy na 

wysokości. Zastosowane powinny być środki ochrony bezpośredniej i pośredniej 

zabezpieczające przed upadkiem z wysokości, 

 podczas prowadzenia prac ekipy robotników powinny posiadać ciągły nadzór w postaci 

uprawnionego kierownika, 

 w razie stwierdzenia odstępstwa od zakładanego stanu lub sposobu wzniesienia 

istniejącej konstrukcji obiektu należy przerwać roboty i skontaktować się z projektantem 

w celu podjęcia alternatywnego rozwiązania, 

 po ostatecznym zmontowaniu konstrukcji stalowych należy uzupełnić wszystkie ubytki 

powłok ochronnych powstałych w trakcie transportu, składowania i montażu. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem oraz 

wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegają odbiorowi. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiaru dla wykonanie powyższych prac jest masa gotowej konstrukcji określona 

w tonach. Blachy, siatki mierzone w m2. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Zasady dotyczące odbioru robót zostały zawarte w ST-00 w punkcie 8. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Zasady dotyczące rozliczenia i płatności zostały opisane w ST-00 w punkcie 9 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Ustawy i Rozporządzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10 

Normy 

 

1. PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych. 

Część 1: Ogólne warunki techniczne dostawy. 

2. PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych -- Część 2: 

Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych 
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3. PN-EN ISO 15610:2006 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali -- 

Kwalifikowanie na podstawie zbadanych materiałów dodatkowych do spawania. 

4. PN-EN 876:1999 Spawalnictwo -- Badania niszczące spawanych złączy metali -- Próba 

rozciągania próbek wzdłużnych ze spoin złączy spawanych. 

5. PN-EN ISO 13916:1999 Spawalnictwo -- Spawanie -- Wytyczne pomiaru temperatury 

podgrzania, temperatury międzyściegowej i temperatury utrzymania. 

6. PN-EN ISO 13920:2000 Spawalnictwo -- Tolerancje ogólne dotyczące konstrukcji 

spawanych -- Wymiary liniowe i kąty -- Kształt i położenie. 

7. PN-EN 1993-1-8:2006 - Projektowanie konstrukcji stalowych -- Część 1-8: Projektowanie 

węzłów. 

8. PN-EN ISO 12944-1:2001 - Farby i lakiery -- Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych 

za pomocą ochronnych systemów malarskich -- Część 1: Ogólne wprowadzenie. 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

 I ODBIORU ROBÓT 

ST_B-06 - STOLARKA BUDOWLANA 

INSTALOWANIE DRZWI I OKIEN, I PODOBNYCH ELEMENTÓW - KOD CPV 45421100-5 

 

1. WSTĘP  

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

robót przy montażu stolarki budowlanej związanych z remontem i przebudową budynku  

koszarowego nr 1 wraz z wymianą instalacji wewnętrznych elektrycznych i sanitarnych 

1.2. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną 

 wymiana i montaż stolarki drzwiowej i okiennej wraz z witrynami, 

 montaż parapetów z konglomeratu marmurowego. 

1.3. Wymagania ogólne 

Wymagania ogólne oraz określenia podstawowe zostały zawarte w ST-00 w punkcie 1 

2. MATERIAŁY 

Wbudować należy stolarkę kompletnie wykończoną wraz z okuciami i powłokami malarskimi.  

Wykonawca dla potwierdzenia jakości użytych materiałów dostarczy świadectwa potwierdzające 

odpowiednią jakość materiałów.  

Materiałami głównymi są:  

 stolarka okienna drzwiowa – wymiary i konstrukcja wg projektu.  

 pianka poliuretanowa 

 zaprawa cementowo-wapienna, 

 parapety z konglomeratu marmurowego 

Każdy wyrób stolarki budowlanej powinien być wyposażony w okucia zamykające, łączące, 

zabezpieczające i uchwytowo-osłonowe.  

Okucia powinny odpowiadać wymaganiom norm państwowych, a w przypadku braku takich 

norm - wymaganiom określonym w świadectwie ITB dopuszczającym do stosowania wyroby 

stolarki budowlanej wyposażone w okucie, na które nie została ustanowiona norma,  

Okucia stalowe powinny być zabezpieczone fabrycznie trwałymi powłokami anty korozyjnymi. 

Okucia nie zabezpieczone należy, przed ich zamocowaniem, pokryć minią ołowianą lub farbą 

ftalową, chromianową przeciwrdzewną. 

Stolarka montowana w przegrodach budowlanych nie może przekraczać granicznych 

maksymalnych wartości współczynnika przenikania Umax (W/m2*K) określonych w w warunkach 

technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. poz. 

1422 z 2015 r.). 
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3. SPRZĘT I MASZYNY 

Montaż stolarki budowlanej nie wymaga stosowania specjalistycznego sprzętu. 

Przy ich montażu należy wykorzystywać odpowiednie narzędzie, elektronarzędzia i sprzęt do: 

 sprawdzania wymiarów i płaszczyzn, 

 wiercenia otworów oraz ustawienia i zamocowania drzwi w ościeżach, 

 transportu technologicznego wyrobów, 

 wykonywanie montażu na wysokości wymagającej użycia rusztowań. 

  

4. ŚRODKI TRANSPORTU 

Stolarka budowlana powinna być przewożona środkami transportu przeznaczonymi do tego 

celu. Za sprawne środki transportu i zabezpieczenie materiał odpowiada Wykonawca. 

Przewożenie stolarki budowlanej na miejsce montażu środkiem transportu wyposażonym 

w odpowiednio przystosowanych stojakach, zabezpieczonych pasami. Przewożone środkami 

transportu elementy powinny być zabezpieczone przed ich uszkodzeniem, przemieszczaniem 

i w opakowaniach zgodnych z wymaganiami producenta. Zaleca się dostarczanie materiałów do 

stanowisk montażowych bezpośrednio przed ich montażem w celu uniknięcia dodatkowego 

transportu wewnętrznego z magazynu budowy. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Należy  wymienić stolarkę okienną zgodnie z zakresem pokazanym w części rysunkowej 

projektu.  Okna o odporności pożarowej EI60 wykonać jako rozwierne, natomiast okna 

pozostałe jako rozwierno-uchylne.  Okna pożarowe wykonać z aluminium,  pozostałe z PCV. 

Okna oddymiające na klatce schodowej 

Celem oddymiania klatki schodowej należy zamontować dwa okna oddymiające  o powierzchni 

czynnej minimum 5% powierzchni klatki schodowej. Okna mają być wyposażone w siłownik 

24V  z funkcją przewietrzania bez uruchamiania alarmu pożarowego. 

Witryny 

Pomiędzy wiatrołapem a klatką schodową parteru należy wykonać witrynę przeszkloną 

aluminiową odporności pożarowej EI60, drzwi w witrynie przeszklone EI30. Przy wejściu do 

wiatrołapu należy wykonać witrynę aluminiową przeszkloną o izolacyjności termicznej  o wsp. 

U nie większym niz 1,3 W/m2K. Drzwi zewnętrzne w witrynie przeszklonej o wsp. U nie 

większym niz 1,1 W/m2K. 

 

Wytyczne wykonawcze: 

Przed osadzeniem stolarki należy sprawdzić dokładność wykonania ościeża, do którego ma 

przylegać ościeżnica. W przypadku  występujących  wad w wykonaniu ościeży lub zabrudzenia 

powierzchni  ościeży  należy  dokonać odpowiednich napraw i ewentualnie oczyścić 

powierzchnie. Ościeżnicę mocować zgodnie z instrukcją producenta. Ościeżnice należy pewnie 

zakotwić w otworze budynku stosując zalecaną przez producenta ilość i sposób rozmieszczenia 

kotew mocujących. W przypadku okien ze skrzydłami otwieranymi, ościeżnice okienne należy 

zakotwić w miejscach, gdzie występują siły pochodzące z obciążenia skrzydłami zawiasów i 

łożysk. Kotwy powinny przenosić obciążenie wynikające z masy okien, naporu wiatru i 

przykładanych sił, wynikających z warunków eksploatacyjnych okien. W oknach skrzydła należy 

tak dopasować, aby się szczelnie zamykały, oraz aby prawidłowo działały jeszcze przed 
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oszkleniem. Przed oszkleniem należy usunąć wszystkie błędy kształtu, wichrowatość, 

sprawdzić równoległość, prostopadłość. Skrzydła okien rozwieranych i uchylnych powinny być 

zaopatrzone w urządzenia bądź okucia pozwalające na ustawienie skrzydeł otwieranych w 

wymaganym i pożądanym położeniu, umożliwiającym uzyskanie regulowanej wymiany 

powietrza w pomieszczeniu, z zapewnieniem bezpiecznego użytkowania, czyszczenia okien i 

ich naprawy.  

Wykonawca powinien uzyskać od dostawcy okien wytyczne i instrukcje do montażu, które 

należy traktować na równi z Warunkami Wykonania i Odbioru. Ma to bardzo istotne znaczenie 

dla uzyskania długiego okresu gwarancji. Zaleca się do montażu okien wykorzystać ekipy 

montażowe wskazane przez Producenta. 

Szczeliny między ościeżnicą a murem wypełnić materiałem izolacyjnym dopuszczonym do tego 

celu świadectwem ITB. 

Przy drzwiach i oknach wewnętrznych szczeliny należy przykryć listwą. 

Przed  trwałym  zamocowaniem  należy  sprawdzić  ustawienie  ościeżnic  w  pionie i  poziomie. 

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno być mniejsze od 1 mm na 1 m wysokości, nie 

więcej niż 3 mm.   

Różnice wymiarów po przekątnych nie powinny być większe od: 

• 2 mm przy długości przekątnej do 1 m, 

• 3 mm przy długości przekątnej do 2 m, 

• 4 mm przy długości przekątnej powyżej 2 m. 

Po wykonaniu wszystkich prac związanych z montażem stolarki należy odtworzyć fragmenty 

tynków w zaprawie cementowo-wapiennej. 

 

Przed przystąpieniem do montażu parapetów należy przygotować płaszczyznę muru, na 

której będzie osadzony parapet. Płaszczyzna montażowa powinna być wypoziomowana, 

wyrównana, osuszona i odtłuszczona. Parapet należy wpuścić pod okno 1cm. 

Do montażu można stosować klej montażowy. Cienką warstwę kleju za pomocą 

szpachelki należy nałożyć na obie klejone powierzchnie. Powierzchnie dopasować i 

natychmiast docisnąć. Klej poliuretanowy utwardza się wilgocią z powietrza. Początek 

żelowania kleju następuje po 20-30 minutach. Klej utwardza się w ciągu 2-4 godzin. W 

przypadku ograniczonej wilgotności powietrza czas wiązania może wydłużyć się nawet do 24 

godzin. Docisk parapetu do podłoża powinien trwać do pełnego utwardzenia kleju. 

Do montażu parapetów można stosować również cementowe zaprawy klejowe. Należy 

zwrócić uwagę na podłoże, które powinno być równe, suche i nośne, tzn. odpowiednio mocne, 

oczyszczone z warstw mogących osłabić przyczepność zaprawy (zwłaszcza z kurzu, brudu, 

wapna, olejów, tłuszczów, wosku, resztek farb). Nierówności podłoża, które uniemożliwiają 

zastosowanie prawidłowej grubości warstwy zaprawy (2-5mm) należy korygować używając 

zaprawy wyrównującej. 

Parapet można montować także na piance montażowej. Parapet należy ustawić w 

żądanym położeniu, odpowiednio zaklinować aby pianka montażowa nie spowodowała wygięcia 

parapetu. Następnie wypełnić przygotowane miejsce pianką i odczekać 24 godziny. Kolejnym 

etapem prac jest obcięcie nadmiaru pianki nożem i jej obróbka zaprawą lub gipsem. Należy 

pamiętać, iż pianka poliuretanowa łączy się ze strukturą parapetu powodując stałe uszkodzenie 

jego powierzchni. Pianka nie zabezpiecza przed przenikaniem wilgoci (wody). Styk parapetu z 

ościeżnicą okna należy uszczelnić. Następnie ostrożnie usunąć folię zabezpieczającą parapet. 

Stosowane do montażu i uszczelnienia środki oraz materiały powinny posiadać aktualne atesty 
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PZH i ITB. Sposób przeprowadzenia montażu powinien być zgodny z zasadami sztuki 

budowlanej. 

Montaż: 

• Jeśli okno jest wyposażone w listwę pod‐parapetową to parapet musi być do niej dosunięty. 

• Parapet dosunięty do okna powinien w jego obrębie zostać podklinowany bardzo dokładnie 

• Jeśli producent nie zaleca inaczej do montażu parapetów należy stosować pianki 

dwuskładnikowe 

• Parapet powinien być ułożony na równej powierzchni lub ryglach rozmieszczonych co 50‐ 

60cm 

• Parapet powinien być zamocowany z 1% spadkiem od okna 

• Wszystkie parapety powinny być zamocowane na jednej wysokości 

• Parapety powinny być fabrycznie impregnowane i lakierowane bezbarwnie na półmat lub mat. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Ocena jakości powinna obejmować: 

 kontrolę przygotowania ościeży i nadproży , 

 sprawdzenie zgodności wymiarów, 

 sprawdzenie jakości materiałów z których została wykonana stolarka, 

 sprawdzenie prawidłowości wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych, 

 sprawdzenie działania skrzydeł i elementów ruchomych, okuć oraz ich funkcjonowania, 

 sprawdzenie prawidłowości zmontowania i uszczelnienia. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiaru jest m2 stolarki wbudowanej stolarki w świetle ościeżnic i m2 parapetów 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Zasady dotyczące odbioru robót zostały zawarte w ST-00 w punkcie 8. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Zasady dotyczące rozliczenia i płatności zostały opisane w ST-00 w punkcie 9 

  

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Ustawy i Rozporządzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10 

 

Normy 

1. PN-EN 13501-1:2008 Kasyfikacja ogniowa wyrobów budowlanych i elementów budynków. 

2. PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 

3. PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka – Ocena izolacyjności akustycznej w budynkach 

i izolacyjności akustycznej elementów budowlanych – Izolacyjność od dźwięków 

powietrznych. 

4. PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana – Ochrona przed hałasem pomieszczeń 

w budynkach – Izolacyjność akustyczna przegród w budynkach oraz izolacyjność 

akustyczna elementów budowlanych – Wymagania. 

5. PN-EN ISO 6946:2008 Komponenty budowlane i elementy budynku -- Opór cieplny i 

współczynnik przenikania ciepła -- Metoda obliczania 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

 I ODBIORU ROBÓT 

 

ST_B-07 - ROBOTY TYNKARSKIE 

TYNKOWANIE - KOD CPV 45410000-4 

 

1. WSTĘP  

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

robót tynkarskich związanych z remontem i przebudową budynku  koszarowego nr 1 wraz 

z wymianą instalacji wewnętrznych elektrycznych i sanitarnych. 

1.2. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną 

 wykonanie tynków cementowo-wapiennych, 

 wykonanie tynków gipsowych, 

 gładzie gipsowe - szpachlowanie 

1.3. Wymagania ogólne  

Wymagania ogólne oraz określenia podstawowe zostały zawarte w ST-00 w punkcie 1 

 

2. MATERIAŁY 

Główne materiały występujące przy pracach tynkarskich:  

 do przygotowywania zapraw i skraplania podłoża stosować można wodę odpowiadającą 

wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 „Materiały budowlane. Woda zarobowa". Bez 

badań laboratoryjnych można stosować wodociągową wodę pitną, 

 wapno suchogaszone (hydratyzowane), 

 piasek wchodzący w skład każdej zaprawy powinien być kwarcowy lub ze skał twardych, 

czysty bez iłu, gliny i ziemi roślinnej.  

 gips. 

Zaprawy budowlane do wykonania tynków zwykłych: 

 przygotowanie zapraw do robót tynkarskich powinno być wykonywane mechanicznie. 

 zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie szybko 

po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin. 

 do zaprawy tynkarskiej należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. 

 do zaprawy cementowo-wapiennej należy stosować cement według normy PN-EN 197-

1:2002. Za zgodą Inspektora nadzoru można stosować cement z dodatkiem żużla lub 

popiołów lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, że temperatura 

otoczenia w ciągu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie będzie niższa niż +5°C. 

 do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować wapno suchogaszone lub gaszone 

w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno 

https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/tynkowanie-7097
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tworzyć jednolitą i jednobarwną masę, bez grudek niegaszonego wapna i 

zanieczyszczeń obcych. 

 skład objętościowych składników zapraw należy dobierać doświadczalnie, w zależności 

od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. 

 materiały i wyroby do robót tynkarskich powinny być przechowywane i magazynowane 

zgodnie z instrukcją producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentów 

odniesienia tj. norm bądź aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do 

przechowywania materiałów i wyrobów opakowanych powinno być kryte, suche oraz 

zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznięciem i 

przed działaniem promieni słonecznych. 

 wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny być przechowywane w oryginalnych, 

zamkniętych opakowaniach w temperaturze powyżej +5°C a poniżej +35°C. 

 Wyroby pakowane w worki powinny być układane na paletach lub drewnianej 

wentylowanej podłodze, w ilości warstw nie większej niż 10. 

Przed przystąpieniem do wykonywania tynków stosować należy również emulsje – impregnaty 

przeznaczone do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasiąkliwych, nadmiernie chłonnych 

i osłabionych podłoży, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, płyt cementowych, gipsowych 

i gipsowo-kartonowych, tynków gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych. Emulsja 

powinna być doskonałym środkiem do przygotowania podłoża przed wykonaniem tynku, 

posadzki, podkładu podłogowego, gładzi szpachlowej, itp. Emulsja powinna być impregnatem 

produkowanym jako gotowa do użycia wodna dyspersja najwyższej jakości żywicy akrylowej. 

Emulsja powinna wnikać silnie w głąb podłoża, powodując jego wzmocnienie i ujednorodnienie 

parametrów całej gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulować proces chłonności 

podłoża i zapobiegać odciąganiu nadmiernej ilości wody z wykonywanych na nim warstw, np. 

gładzi szpachlowych.  

Emulsja powinna poprawiać warunki wiązania zapraw i przyczyniać się do osiągnięcia przez nie 

zakładanych parametrów technicznych, w tym przyczepności. 

3. SPRZĘT I MASZYNY 

Wykonawca przystępujący do prac tynkarskich powinien posiadać następujący sprzęt 

i narzędzia:  

 do przygotowania podłoża – sprzęt do mycia hydrodynamicznego, młotki, szczotki 

druciane, urządzenia do skuwania, frezowania, śrutowania i do szlifowania 

powierzchni betonowych, 

 do przygotowania zapraw – mieszarka lub betoniarka wolnospadowa, naczynia 

i mieszadło na wolnoobrotowej wiertarce  

 do nakładania zapraw – agregat tynkarski, sprężarka, pompa, końcówka natryskowa. 

4. ŚRODKI TRANSPORTU 

Cement i wapno suchogaszone luzem należy przewozić cementowozem, natomiast cement i 

wapno suchogaszone workowane można przewozić dowolnymi środkami transportu i w 

odpowiedni sposób zabezpieczone przed zawilgoceniem; 

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego można przewozić w skrzyniach lub pojemnikach 

stalowych; 
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Kruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabezpieczających je 

przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i 

nadmiernym zawilgoceniem. 

Środki transportu do przewozu materiałów i wyrobów workowanych muszą umożliwiać 

zabezpieczenie tych wyrobów przed zawilgoceniem, przemarznięciem, przegrzaniem 

i zniszczeniem mechanicznym. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Przygotowanie podłoża pod tynki 

Powierzchnie pod tynki powinny zapewniać dobrą przyczepność zaprawy do podłoża, być 

trwałe, sztywne i nie zmieniać wymiarów (np. przez ugięcie). Powinny być równe, aby uniknąć 

zbytecznego pogrubienia tynku. Miejsca, w których istniejące tynki są słabe, odparzone 

i nierówne należy zbić i odpowiednio przygotować pod naprawę. Jeżeli mur jest wykonany na 

spoiny pełne, należy je wyskrobać na głębokość 10 – 15 mm od lica muru lub zastosować 

specjalne środki zapewniające należytą przyczepność tynku do podłoża. Bezpośrednio przed 

tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami oraz usunąć plamy z rdzy i substancji 

tłustych. Plamy z substancji tłustych można usunąć przez zmycie 10% roztworem szarego 

mydła lub wypalenie lampą benzynową. Nadmiernie suchą powierzchnię muru należy zwilżyć 

wodą.  

Przygotowanie zapraw 

Przygotowanie zapraw do robót tynkowych z zasady powinno być wykonane mechanicznie, 

w takiej ilości by zaprawa mogła być wbudowana możliwie wcześnie po jej przygotowaniu. 

Zaprawa gipsowa powinna być zużyta zaraz po zarobieniu wodą. Zaprawa powinna być łatwa 

do przygotowania, to jest dostatecznie urabialna. Do zapraw należy stosować piasek rzeczny 

lub kopalniany, woda do zapraw powinna odpowiadać wymaganiom podanym części dot. 

materiałów. 

Zaprawa gipsowo – wapienna 

Do odmierzonej ilości wody w mieszarce należy dodawać piasek i wapno mieszając każdy 

z dodawanych składników po 1 minucie od chwili wrzucenia go do mieszarki, a następnie 

należy dodać gips i całość mieszać do uzyskania jednorodnej masy zaprawy. Mieszanie w 

mieszarce do chwili załadowania do mieszarki ostatniego składnika nie powinno trwać krócej niż 

2 minuty. Mieszanie mechaniczne nie powinno trwać dłużej niż 5 minut. Marki i konsystencję 

zapraw należy przyjmować w zależności od przeznaczenia. Sposób dozowania zaprawy i jej 

stosowanie powinny być zgodne z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót oraz 

świadectwem dopuszczenia zapraw do stosowania w budownictwie. 

Tynki cementowo wapienne 

Tynki zwykłe kategorii II i III należą do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w 

sposób standardowy. 

Tynk trójwarstwowy powinien się składać z obrzutki, narzutu i gładzi. Narzut tynków 

wewnętrznych należy wykonać według pasów i listew kierunkowych. 

Układanie tynków  

Układanie tynków składa się z następujących faz: 

a) wyznaczenie powierzchni tynku (tzw. natrysku lub szprycy)  

b) wykonanie narzutu  
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c) wykonanie gładzi, czyli ostatniej warstwy tynku  

d) wykonanie faktury na ostatniej warstwie tynku. 

Tynkowanie mechaniczne 

Kolejność czynności przy mechanicznym wykonywaniu tynków na oczyszczonym 

i przygotowanym podłożu jest następująca: 

1) wyznaczenie lica powierzchni tynku,  

2) mechaniczne wykonanie obrzutki,  

3) mechaniczne wykonanie narzutów,  

4) mechaniczny narzut gładzi z mechanicznym lub ręcznym zatarciem,  

5) ręczne wykańczanie tynków, tj. wykonanie ościeży, gzymsów, wyskoków itp. 

Technologia tynkowania mechanicznego  

Nie należy stosować wypraw z gipsu tynkarskiego w pomieszczeniach o wilgotności względnej 

większej niż 70%. Kolejność czynności przy wykonywaniu wypraw powinna być następująca:  

1) narzut zaprawy za pomocą końcówki tynkarskiej agregatu,  

2) ściągnięcie i wyrównanie narzutu z grubsza za pomocą aluminiowych łat,  

3) wyrównanie powierzchni wyprawy z równoczesnym cyklinowaniem za pomocą pac – 

cykliniarek  

4) ostateczne wyrównanie powierzchni pacami elastycznymi. 

Do mechanicznego wykonywania wypraw z gipsu tynkarskiego należy stosować agregaty 

tynkarskie z pompami ślimakowymi, dostosowane do tłoczenia zapraw o konsystencji 

gęstoplastycznej zawierającej miękki wypełniacz. Sposób dozowania zaprawy i jej stosowanie 

powinny być zgodne z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót oraz świadectwem 

dopuszczenia zapraw do stosowania w budownictwie. 

Organizacja robót tynkowych 

Do wykonywania tynków wewnętrznych można w zasadzie przystąpić dopiero po:  

a) wykonaniu ścianek działowych,  

b) obsadzeniu stolarki, przy czym powinna ona być należycie zabezpieczona,  

c) założeniu rurowań do elektrycznej instalacji podtynkowej,  

d) zamurowaniu bruzd do przewodów wodociągowych i kanalizacyjnych, c.o., itp.  

Średnia dobowa temperatura tynkowanego elementu (pomieszczenia) powinna wynosić co 

najmniej + 5°C, a najniższa temperatura 0°C. Przed przystąpieniem do robót należy wykonać 

wszystkie roboty przygotowawcze. 

 

Warunki BHP przy tynkowaniu mechanicznym 

Operatorzy obsługujący końcówki tynkarskie oraz pozostali członkowie zespołu podczas pracy 

powinni być zaopatrzeni w okulary ochronne i rękawice. Po zainstalowaniu agregatu 

tynkarskiego należy przeprowadzić próbę wodną całego urządzenia w ciągu kilkunastu minut 

pod ciśnieniem 1,0 lub 1,5 MPa w zależności od rodzaju pomp. Z wyników prób należy 

sporządzić protokół, który stanowi załącznik do raportu pracy agregatu. Wyłącznik powinien być 

zawsze zakryty obudową, a podłączenie silnika do sieci elektrycznej należy wykonywać przy 

udziale elektryka budowy. Praca silnika bez uziemienia jest niedozwolona.  
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6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Przed przystąpieniem do robót tynkowych należy przeprowadzić badania materiałów, które 

będą wykorzystywane do wykonywania robót oraz kontrolę i odbiór (międzyoperacyjny) podłoży. 

Badanie materiałów przeprowadza się pośrednio na podstawie zapisów w dzienniku budowy 

dotyczących przyjęcia materiałów na budowę oraz dokumentów towarzyszących wysyłce 

materiałów przez dostawcę, potwierdzających zgodność użytych materiałów z wymaganiami 

dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej robót tynkowych. 

Stan podłoża podlega sprawdzeniu w zakresie: 

a) wilgotności – poprzez ocenę wyglądu, próbę dotyku lub zwilżania, ewentualnie w razie 

potrzeby pomiar wilgotności szczątkowej przy pomocy wilgotnościomierza 

elektrycznego, 

b) równości powierzchni – poprzez ocenę wyglądu i sprawdzenie przy pomocy łaty, 

c) przywierających ciał obcych, kurzu i zabrudzenia – poprzez ocenę wyglądu i próbę 

ścierania, 

d) obecności luźnych i zwietrzałych części podłoża – poprzez próbę drapania (skrobania) i 

dotyku, 

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami – poprzez ocenę wyglądu 

i próbę zwilżania, 

f) chłonności podłoża – poprzez ocenę wyglądu oraz próbę dotyku i zwilżania, 

g) obecność wykwitów – poprzez ocenę wyglądu, 

h) złuszczania i powierzchniowego odspajania podłoża – poprzez ocenę wyglądu. 

Badania w czasie robót tynkowych polegają na bieżącym sprawdzeniu zgodności ich wykonania 

z dokumentacją projektową oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej. 

Badania w czasie odbioru robót przeprowadza się celem oceny czy spełnione zostały wszystkie 

wymagania dotyczące wykonanych robót tynkowych, w szczególności w zakresie: 

 zgodności z dokumentacją projektową i specyfikacją techniczną (szczegółową) wraz 

z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej, 

 jakości zastosowanych materiałów i wyrobów, 

 prawidłowości przygotowania podłoża, 

 prawidłowości wykonania tynków zwykłych. 

 Przy badaniach w czasie odbioru robót należy wykorzystywać wyniki badań dokonanych 

przed przystąpieniem do robót i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku 

budowy dotyczące wykonanych robót.  

 

7. OBMIAR ROBÓT 

Powierzchnię tynków wewnętrznych ścian oblicza się w metrach kwadratowych jako iloczyn 

długości ścian w stanie surowym i wysokości mierzonej od podłoża lub warstwy wyrównawczej 

na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem. 

Powierzchnię tynków stropów płaskich oblicza się w metrach kwadratowych ich rzutu w świetle 

ścian surowych na płaszczyznę poziomą. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Zasady dotyczące odbioru robót zostały zawarte w ST-00 w punkcie 8. 
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9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Zasady dotyczące rozliczenia i płatności zostały opisane w ST-00 w punkcie 9 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Ustawy i Rozporządzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10 

 

Normy 

1. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie 

i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów 

produkcji betonu. 

2. PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojące metalowe robocze. Część 3: Rusztowania 

ramowe. 

3. PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy. 

4. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze. 

5. PN-EN 197-1:2002 Cement – Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące 

cementów powszechnego użytku. 

6. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw. 

7. PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane – Część 1: Definicje, wymagania i kryteria 

zgodności. 

8. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie 

i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów 

produkcji betonu. 

9. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu – Część 6: Pobieranie 

próbek, kontrola zgodności i ocena zgodności. 

 



55 

 

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

 I ODBIORU ROBÓT 

 

ST_B-08 – ŚCIANY DZIAŁOWE LEKKIE 

INSTALOWANIE  ŚCIANEK DZIAŁOWYCH - KOD CPV  45421152-4 

 

1. WSTĘP  

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

robót dot. wykonania ścianek lekkich związanych z remontem i przebudową budynku  

koszarowego nr 1 wraz z wymianą instalacji wewnętrznych elektrycznych i sanitarnych. 

1.2. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną 

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej dotyczą prowadzenia robót 

przy: 

 wykonaniu ścian z płyt G-K, 

 wykonanie lekkich ścianek systemowych. 

1.3. Wymagania ogólne 

Wymagania ogólne oraz określenia podstawowe zostały zawarte w ST-00 w punkcie 1 

2. MATERIAŁY 

Materiały potrzebne do wykonania robót w powyższym zakresie: 

 Płyty gipsowo-kartonowe ogniochronne gr. 12,5 mm (do pomieszczeń mokrych stosować 

wodoodporne, do zabudowy rur powietrzno spalinowych stosować płyty silikatowo-

cementowe) 

 Profile stalowe zimnogięte  

 Do wykonania  rusztów ścian, okładzin ścian powinny być stosowane kształtowniki 

zimnogięte z blachy stalowej, ocynkowanej. Powinny  one być  powierzchniowo  

zabezpieczone  przed  korozją  powłoką cynkową (nanoszoną ogniowo)  

 Niezbędne kształtowniki:  

−  Kształtowniki profilowane U  

−  Kształtowniki profilowane C  

 Akcesoria stalowe służą do łączenia kształtowników konstrukcji nośnej z podłożem i między 

sobą:   

−  łączniki wzdłużne,  

−  uchwyty bezpośrednie długie,  

−  uchwyty bezpośrednie krótkie,  

−  kołki rozporowe plastikowe, metalowe,  

−  kołki szybkiego montażu,  

−  kołki wstrzeliwane. 

https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/instalowanie-scianek-dzialowych-7119
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Wszystkie  akcesoria  powinny  być  wykonane  ze  stali  ocynkowanej  wg  wymagań  jak  dla 

kształtowników stalowych.  

 Inne akcesoria stosowane do wykonania systemów suchej zabudowy:  

−  taśmy  spoinowe:  z  włókna  szklanego,  samoprzylepna  z  włókna  szklanego,  perforowana 

papierowa – do wzmacniania spoin między płytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin 

narożnych i obwodowych,  

−  uszczelki obwodowe: polietylenowe grubości 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wełny mineralnej do 

10 mm – do uszczelniania połączeń konstrukcji ze stropem i ścianami bocznymi. 

 Do  mocowania  płyt  gipsowo-kartonowych  stosuje  się  gotowe  kleje  gipsowe.   

 Do  mocowania  płyt  do  kształtowników  nośnych,  łączenia  kształtowników między sobą 

oraz mocowania profili w uchwytach powinny być stosowane wkręty stalowe i blachowkręty 

samowiercące 

 Do  wykonywania  połączeń  między  płytami  oraz  spoin  narożnych  i obwodowych 

powinny być stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do 

końcowego  szpachlowania  płyt  powinna  być  stosowana  masa  szpachlowa  

przeznaczona  do szpachlowania  powierzchniowego. 

 System ścianek laminatowych do toalet  

 ścianki laminatowe, 

 płyty drzwiowe, 

 konstrukcja z profili aluminiowych anodowanych, 

 akcesoria (profile stężające, kątowniki, stopki, rozety, zawiasy samozamykające, zamki 

ze wskaźnikiem wolne/zajęte, relingi i uchwyty relingów, łączniki, wkręty, uszczelki, 

wieszaki na ubranie). 

 Zastosowanie: 

 wydzielenie kabin sanitarnych WC. 

Do wykonania ścianek zabudów pomieszczeń sanitarnych powinny być stosowane akcesoria 

(profile stężające, kątowniki, stopki, rozety, zawiasy, relingi i uchwyty relingów, łączniki, wkręty, 

zaślepki, uszczelki) z materiałów nie ulegających korozji (aluminium, mosiądz,stal nierdzewna, 

tworzywa sztuczne) lub zabezpieczone antykorozyjnie. Powinny one spełniać wymagania norm 

wskazanych w pkt.10. 

Elementy laminatowe kabin sanitarnych powinny dopowiadać wymaganiom niniejszych 

warunków: 

 Powierzchnia równa, gładka, bez uszkodzeń narożników, krawędzi. 

 Odporność na uderzenia kulką o masie 263 g z wysokości 1,75 m - bez pęknięć. 

 Odporność na zaplamienia: kawą, herbatą, kwasami organicznymi, rozpuszczalnikami, 

olejami - bez zmian powierzchni. 

 Odporność na żar papierosa - bez zmian powierzchni. 

 Chłonność wody w % - ≤8,0 

 Naprężenia zrywające w MPa - ≥ 70 

 Wytrzymałość na  zginanie w MPa - ≥ 70 

 Ścieranie powierzchni w mg/obr - ≤80,0 

 Klasyfikacja ogniowa - wyrób nie zapalny. 
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3. SPRZĘT I MASZYNY 

Wykonawca jest zobowiązany do używania takiego sprzętu i narzędzi, które nie spowodują 

niekorzystnego wpływu na jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla 

środowiska. 

Sprzęt niezbędny do wykonania prac w w/w zakresie: 

 noże - do przycinania płyt na wymiar, wycinania otworów, wycinania ukształtowanych 

krawędzi płyty 

 pędzle - do malowania przyciętych krawędzi bocznych 

 sprzęt do instalacji konstrukcji nośnej: Elementy do instalacji kołków, kotew i innych 

elektów pozwalający na montaż zawiesi do elektów konstrukcyjnych budynku/budowli 

(zgodnie z zaleceniami producentów) 

 narzędzia do instalacji zawiesi - nożyce do drutów 

 narzędzia do instalacji profili nośnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszanego: 

Nożyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne), podesty robocze (w zależności od 

wysokości podwieszenia) 

 narzędzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nośnej (w zależności od wielkości i 

stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe), linki murarskie. 

4. ŚRODKI TRANSPORTU 

Transport materiałów odbywa się przy w sposób zabezpieczający je przed przesuwaniem 

podczas jazdy,  uszkodzeniem  mechanicznym  zawilgoceniem  i  zniszczeniem,  a  określony  

w  instrukcji producenta i dostosowanej do polskich przepisów przewozowych.  

Rozładunek płyt GK powinien odbywać się w sposób zmechanizowany  przy  pomocy  wózka  

widłowego  o  udźwigu  min.  200kg  lub  żurawia wyposażonego w zawiesie z widłami.  

Składowanie  materiałów  powinno  odbywać  się  w  pomieszczeniach  zamkniętych  i suchych,  

na  poziomym i mocnym podkładzie.  

Płyty  kartonowo-gipsowe  powinny  być  pakowane  w  formie  pakietów,  układanych  poziomo  

na podkładach dystansowych. Pierwsza płyta spełnia rolę opakowania. Każdy z  pakietów jest 

spięty taśmą stalową. Wysokość składowania do pięciu pakietów jednakowej długości, jeden na 

drugim. 

Elementy kabin powinny być pakowane w sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniem 

i zniszczeniem określony przez producenta. Instrukcja winna być dostarczona odbiorcom w 

języku polskim. Na każdym opakowaniu powinna znajdować się etykieta zawierająca: 

 nazwę i adres producenta, 

 nazwę wyrobu wg aprobaty technicznej jaką wyrób uzyskał, 

 datę produkcji i nr partii, 

 wymiary, 

 liczbę sztuk w pakiecie, 

 numer aprobaty technicznej, 

 nr certyfikatu na znak bezpieczeństwa, 

 znak budowlany. 
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5. WYKONANIE ROBÓT 

Przed  przystąpieniem  do  wykonywania  systemów  suchej  zabudowy  powinny  być  

zakończone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane 

przebicia i bruzdy, obsadzone ościeżnice drzwiowe i okienne.  

Przed przystąpieniem do prac  montażowych  pomieszczenia  powinny  być  oczyszczone  z  

gruzu  i odpadów. 

Konstrukcje z płyt  

Elementy składowe rusztu, poza prętami, są produkowane fabrycznie przez poszczególne firmy 

zajmujące się ich wytworzeniem i dostawą. Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nośnych 

„CD” oraz przyściennych „UD”. Przedłużenia odcinków profili nośnych, gdy potrzeba taka 

wynika z wielkości pomieszczenia, dokonuje się przy użyciu łącznika wzdłużnego. Ruszt jest 

podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszaków, gdy chodzi o sufit obniżony 

(stopień obniżenia sufitu determinuje użycie pręta mocującego o odpowiedniej długości) lub 

przy pomocy łączników krzyżowych - gdy chodzi o sufit mocowany bezpośrednio do podłoża. 

Konstrukcje rusztu sufitu obniżonego wykonuje się w formie dwuwarstwowej. Jednak w 

pomieszczeniach długich i równocześnie wąskich zasadne jest stosowanie rusztu 

pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje się również dla sufitów bezpośrednio 

mocowanych do stropów. W rusztach dwuwarstwowych do łączenia obu warstw ze sobą używa 

się łączników krzyżowych. W celu usztywnienia całej konstrukcji rusztu, końce profili nośnych 

opiera się między półkami profili „UD” mocowanych do ścian. 

Ostatnim etapem jest montaż płyt. 

Montaż okładzin z płyt na ścianach na ruszcie  

Okładziny  z  płyt  należy  wykonywać  w  temperaturze  nie  niższej  niż  +5oC pod warunkiem, 

że w ciągu doby nie nastąpi spadek poniżej 0oC, a wilgotność względna powietrza mieści się w 

granicach 60-80%. Pomieszczenia powinny być suche i dobrze przewietrzone.  

Ruszt metalowy pod okładziny można wykonać na kilka sposobów :  

−  przy użyciu profili stosowanych do budowy ścian działowych, bez kontaktu z osłanianą 

ścianą,  

−  z  użyciem  ściennych  profili  „U”  o  szer.  60  mm,  umocowanych  do  podłoża  uchwytami  

ażurowymi.  

Odległości pomiędzy listwami rusztu są  uzależnione od grubości stosowanej na okładziny płyty.  

−  dla płyt o gr. 12,5 mm – 600 mm   

Płyty montuje się ustawiając je pionowo.  

Celem  polepszenia  własności  cieplnych  i  akustycznych  przegrody,  w  przestrzeń  między  

łatami wkłada się wełnę mineralną. W tym przypadku jednak ruszt musi być wystarczająco 

odsunięty od ściany (grubość  wełny  i  ewentualna  pustka  powietrzna).  Można  to  osiągnąć  

przy  pomocy strzemion (łączników) dystansowych.  

Elementami  łączącymi  kształtowniki  konstrukcji  rusztu  z  podłożem  (ze  ścianą  lub  

stropem)  są strzemiona blaszane typu montowane przez podkładkę elastyczną..  

Tego  typu  połączenie  rusztu  z  podłożem,  jest  połączeniem  elastycznym,  co  przyczynia  

się  do tłumienia  wszelkiego  rodzaju  dźwięków  przenoszonych  przez  przegrodę.  

Właściwość  ta  może zostać  jeszcze  podwyższona  przez  położenie  pod  strzemiona  

podkładek  z  taśmy  tłumiącej.  
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Właściwości tłumiące przegrody w sposób zdecydowany podnosi też obecność wełny 

mineralnej.  

Podobnie zwiększeniu tłumienia sprzyja również obecność wolnej przestrzeni powietrznej 

między wełną mineralną a płytą gipsowo-kartonową.  

Tyczenie rozmieszczenia płyt  

−  styki  krawędzi  podłużnych  powinny  być  prostopadłe  do  płaszczyzny  ściany  z  oknem  

(równoległe do kierunku naświetlania pomieszczenia)  

−  przy  wyborze  podłużnego  mocowania  płyt  do  elementów  nośnych  rusztu  konieczne  

jest,  aby styki długich krawędzi płyt opierały się na tych elementach,  

−  przy  wyborze  poprzecznego  mocowania  płyt  w  stosunku  do  elementów  nośnych  rusztu  

konieczne jest, aby styki krótszych krawędzi opierały się na tych elementach, ponieważ  rzadko  

się  zdarza,  aby  w  jednym  rzędzie  mogła  być  mocowana  pełna  ilość  płyt, należy je tak 

rozmieścić, aby na krańcach rzędu znalazły się odcięte kawałki płyt o szerokości zbliżonej do 

połowy długości płyty,  

−  styki poprzeczne płyt w dwu sąsiadujących rzędach powinny być przesunięte względem 

siebie o odległość zbliżoną do połowy długości płyty,  

−  jeżeli z przyczyn ogniowych okładzina gipsowo-kartonowa sufitu ma być dwuwarstwowa, to  

drugą warstwę płyt należy mocować mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwając  

ją o jeden rozstaw między nośnymi elementami rusztu.   

Kotwienie rusztu 

W zależności od konstrukcji i rodzaju, z jakiego  wykonany jest okładzina, wybiera się 

odpowiedni rodzaj  kotwienia  rusztu.  Wszystkie  stosowane  metody  kotwienia:  kołkami  

rozporowymi plastikowymi,  metalowymi,  kołkami  wstrzeliwanymi  muszą  spełniać  warunek  

posiadania zabezpieczenia  antykorozyjnego.  Gęstość  kotwienia  pionowych  elementów 

rusztu  nie  powinna przekraczać 100 cm, a kształtowników stropowych i posadzkowych 125cm.  

Mocowanie płyt do rusztu 

Płyty  mogą  być  mocowane  do  elementów nośnych w dwojaki sposób:  

−  mocowanie poprzeczne krawędziami dłuższymi płyt do kierunku ułożenia elementów 

nośnych rusztu,  

−  mocowanie  podłużne  wzdłuż  elementów  nośnych  rusztu  płyt,  ułożonych  równolegle  do  

nich dłuższymi krawędziami.  

Płyty mocuje się do profili stalowych blachowkrętami.  

Okładziny z płyt  

Profile  rozmieszcza  się  nie  więcej  niż  co  60  cm.  Rozmieszczenie  pierwotne  profili  

(wstępne) podlega  korekcie  na  etapie  przykręcania  płyt,  tzn.  rozstawiania  profili  do  płyt.  

Po  ułożeniu przewodów instalacyjnych, układa się izolację termiczną lub akustyczną. Pokrycie  

ściany  należy  rozpocząć  od  przykręcenie  płyty  o  szerokości  120  cm.  Odstęp  pomiędzy  

wkrętami  powinien  wynosić  20  cm.  Przy  pokryciu  dwuwarstwowym  pierwsza  warstwa  płyt  

mocowana jest co 75 cm. Płyty nie powinny stać na podłożu lecz być podniesione o ok. 10 mm.  

U góry  powinna  być  pozostawiona  szczelina  5  mm  dla  zapewnienia  kompensacji  drgań  i  

ugięć stropów.  Szczelinę  wypełnia  się  kitem  elastycznym  na  etapie  szpachlowania  spoin.  

Spoiny  w drugiej warstwie przesuwa się o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.   

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunięciem wykonuje się za pomocą wieszaków lub długich  

wkrętów wkręcanych w profile. Pokrycie drugiej strony ściany należy rozpocząć od przykręcenia  
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płyty o szerokości 60 cm lub mniej w przypadku przesunięcia profili. Po zamknięciu drugiej 

strony ściany  uzyskuje  się  ostateczną  stabilność.  Przy  wysokości  ściany  większej  od  

wysokości  płyty sztukowanie płyty należy prowadzić naprzemiennie od góry i od dołu. 

Sztukówki nie powinny być krótsze niż 30 cm.  

Szpachlowanie spoin  

Krawędzie  płyt  wykonane  są  z  fazowaniem  umożliwiającym  zbrojenie połączenia  

sąsiednich  płyt.  Zbrojenie  wykonuje  się  taśmą  papierową  lub  z włókna  szklanego  w trzech  

cyklach:  wypełnienie  spoin  masą  szpachlową  i  wciśnięcie  taśmy  zbrojącej.  Po  związaniu 

pierwszej warstwy nałożenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na 

wyschniętą spoinę  nałożenie  masy  szpachlowej  nawierzchniowej,  stanowiącej  podkład  pod  

farbę.  Przy zbrojeniu  taśmą  samoprzylepną  stosowane  są  dwa  cykle  tj.  naklejenie  taśmy  

i  jednokrotne wypełnienie spoin masą szpachlową, a po jej wyschnięciu szpachlowanie masą 

nawierzchniową.  

Szpachlowanie  przycinanych  krawędzi  płyt  poprzedzone  jest  poszerzeniem  spoiny  za  

pomocą struga kątowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych 

wykonanie zbrojenia i szpachlowania.  Różnica  polega  na  wykonaniu  warstwy  

nawierzchniowej,  którą  wykonuje  się  na szerokości ok. 40 cm dla „rozciągnięcia” 

szpachlowanej spoiny. 

Ścianki systemowe laminowane 

W pomieszczeniach WC należy wykonać kabiny wydzielane za pomocą ścianek z laminatu HPL 

o grubości 13mm z zaoblonymi krawędziami, podobnie należy wykonać drzwiczki do kabin 

ustępowych o szerokości 80cm. Profile mocujące ścianki z aluminium w kolorze naturalnym. 

W kabinach prysznicowych zamontować dodatkowo zasłonki lub drzwiczki. 

Przed przystąpieniem do wykonywania systemowych kabin powinny być zakończone wszystkie 

inne roboty stanu wykończeniowego. Przed rozpoczęciem prac montażowych pomieszczenia 

powinny być oczyszczone z odpadów. Zabudowy należy wykonywać w temperaturze nie niższej 

niż +5oC. Pomieszczenia powinny być suche i przewietrzone. 

Montaż ścianek systemowych kabin sanitarnych rozpoczyna się od skompletowania elementów 

i tyczenia ich rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia elementów 

następuje tyczenie miejsc montażu okuć mocujących systemowe ścianki kabin do ścian 

murowanych i posadzek.  

Następnym etapem jest mocowanie ścianek poprzecznych (działowych pomiędzy kabinami) do 

podłoża za pomocą systemowych łączników i ścianek drzwiowych. Ostatnim etapem jest 

montaż skrzydeł drzwiowych i zamków ze wskaźnikiem wolne/zajęte. Po zakończeniu montażu 

wszystkich elementów należy zdjąć folię zabezpieczającą powierzchnię elementów i w każdej 

kabinie zamontować podwójny wieszak na ubranie. Montaż należy prowadzić ściśle wg 

instrukcji producenta zastosowanego systemu. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Częstotliwość oraz zakres badań materiałów powinna być zgodna z normami. Dostarczone na 

plac budowy materiały należy kontrolować pod względem ich jakości. Zasady kontroli powinien 

ustalić Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.   
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Kontrola jakości polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiały i wyroby mają 

zaświadczenia o jakości wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu właściwości 

technicznych na podstawie badań doraźnych.  

Badania w czasie wykonywania robót w  szczególności powinny dotyczyć sprawdzenia 

materiałów:  

−  narożniki i krawędzie (czy nie ma uszkodzeń),  

−  wymiary (zgodnie z tolerancją),  

−  wilgotność i nasiąkliwość płyt gipsowo-kartonowych,  

−  obciążenie na zginanie niszczące lub ugięcia płyt,  

−  występowanie uszkodzeń powłoki cynkowej elementów stalowych.  

Wyniki badań płyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiałów 

powinny być wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiaru jest 1 m2 wykonanej obudowy ściany, ścianki działowej i sufitu 

podwieszanego. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Zasady dotyczące odbioru robót zostały zawarte w ST-00 w punkcie 8. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Zasady dotyczące rozliczenia i płatności zostały opisane w ST-00 w punkcie 9 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Ustawy i Rozporządzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10 

Normy 

1. PN-72/B-10122 Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze. 

2. PN-B-79405 Wymagania dla płyt gipsowo-kartonowych. 

3. PN-B-79405:1997 Płyty gipsowo-kartonowe 

4. PN-B-79405:1997/Ap1:1999  Płyty gipsowo-kartonowe 

5. PN-78/H-93461.26 Kształtowniki  stalowe  gięte  na  zimno  otwarte  określonego  

przeznaczenia. Kształtowniki typu U na szkielety ścian działowych 

6. PN-78/H-93461.27 Kształtowniki  stalowe  gięte  na  zimno  otwarte  określonego  

przeznaczenia. Kształtowniki typu C na szkielety ścian działowych 

7. PN-EN 10142:2003 Taśmy i blachy ze stali niskowęglowej ocynkowane ogniowo w sposób 

ciągły do obróbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy 

8. PN-EN 10142:2003 Taśmy i blachy ze stali niskowęglowej ocynkowane ogniowo w sposób 

ciągły do obróbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy. 

9. PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Własności mechaniczne części złącznych ze stali 

nierdzewnych. 

10. PN-EN 1906:2003  Okucia budowlane. Klamki i gałki drzwiowe wraz z tarczami. 

Wymagania i metody badań. 

11. PN-EN 1670:2000  Okucia budowlane. Odporność na korozję. Wymagania i metody badań  

12. PN-EN 1935:2003  Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badań 

13. PN-91/M-82054.19  Śruby, wkręty i nakrętki. Statystyczna kontrola jakości. 
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14. PN-91/M-82054.19  Śruby, wkręty i nakrętki. Statystyczna kontrola jakości. 

15. PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Własności mechaniczne części złącznych ze stali 

nierdzewnych, odpornych na korozję. 

16. PN-EN 438-1:1997 Wysokociśnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Płyty z żywic 

termoutwardzalnych. Wymagania. 

17. PN-EN 438-2:1997 Wysokociśnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Płyty z żywic 

termoutwardzalnych. Oznaczanie właściwości. 

18. PN-EN ISO 75-3:2000 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury ugięcia pod 

obciążeniem. Laminaty termoutwardzalne o dużej wytrzymałości i tworzywa sztuczne 

wzmocnione długimi włóknami. 

19. PN-88/P-04950  Metody badań wyrobów włókienniczych. Laminaty włókiennicze i 

włókniny. Wyznaczanie siły rozwarstwiania. 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

 I ODBIORU ROBÓT 

 

ST_B-09 - ROBOTY MALARSKIE 

ROBOTY MALARSKIE - KOD CPV 45442100-8 

 

 

1. WSTĘP  

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

robót malarskich związanych z remontem i przebudową budynku  koszarowego nr 1 wraz 

z wymianą instalacji wewnętrznych elektrycznych i sanitarnych. 

1.2. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną 

 roboty malarskie 

1.3. Wymagania ogólne 

Wymagania ogólne oraz określenia podstawowe zostały zawarte w ST-00 w punkcie 1 

2. MATERIAŁY 

Do malowania ścian i sufitów stosować farby akrylowe oraz lateksowe - do pomieszczeń 

mokrych odporne na wilgoć. Kolor według wytycznych Zamawiającego. Rozcieńczanie tego 

rodzaju farb  za pomocą wody.  

Do wykonania lamperii zastosować farby silikonowe. 

Farby powinny być pakowane w bębny lekkie lub wiaderka stożkowe i przechowywane 

w temperaturze min. +5°C. 

Środki gruntujące: zalecane przez producenta zastosowanych farb. 

Materiały pomocnicze do wykonywania robót malarskich to: 

 środki do odtłuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeń podłoża, 

 kity i masy szpachlowe do naprawy podłoża. 

Wszystkie w/w materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta lub 

odpowiadające wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bądź PN. 

Materiały i wyroby do robót malarskich mogą być przyjęte na budowę, jeśli spełniają 

następujące warunki: 

 są zgodne z ich wyszczególnieniem i charakterystyką podaną w dokumentacji 

projektowej i specyfikacji technicznej, 

 są właściwie opakowane, firmowo zamknięte (bez oznak naruszenia zamknięć) 

i oznakowane (pełna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol 

handlowy wyrobu), 

 spełniają wymagane właściwości wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia, 

https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/roboty-malarskie-7144
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 producent dostarczył dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego 

lub jednostkowego zastosowania wyrobów oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobów 

lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobów, 

 niebezpieczne wyroby malarskie i materiały pomocnicze, w zakresie wynikającym z 

Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 

11, poz. 84 z późn. zmianami), posiadają karty charakterystyki substancji 

niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporządzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 

2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu 

niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z późn. zmianami), 

 opakowania wyrobów zakwalifikowanych do niebezpiecznych spełniają wymagania 

podane w rozporządzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 września 2003 r. w sprawie 

oznakowania opakowań substancji niebezpiecznych i preparatów niebezpiecznych (Dz. 

U. Nr 173, poz. 1679, z późn. zmianami), 

 spełniają wymagania wynikające z ich terminu przydatności do użycia (termin 

zakończenia robót malarskich powinien się kończyć przed zakończeniem podanych na 

opakowaniach terminów przydatności do stosowania odpowiednich wyrobów). 

Przyjęcie materiałów i wyrobów na budowę powinno być potwierdzone wpisem do dziennika 

budowy lub protokołem przyjęcia materiałów. 

W miejscach gdzie występują uszkodzenia tynków wewnętrznych stosować preparaty 

grzybobójcze oraz tynki renowacyjne zgodnie z wytycznymi w projekcie. 

3. SPRZĘT I MASZYNY 

Roboty malarskie można wykonywać przy użyciu pędzli, wałków lub aparatów natryskowych.  

4. ŚRODKI TRANSPORTU 

Transport materiałów do robót malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urządzeń 

i środków transportu. W czasie transportu należy zabezpieczyć przewożone materiały w sposób 

wykluczający ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowań. W przypadku dużych ilości materiałów 

zalecane jest przewożenie ich na paletach i użycie do załadunku oraz rozładunku urządzeń 

mechanicznych. 

Do transportu farb i innych materiałów w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach 

papierowych zaleca się używać samochodów zamkniętych. Do przewozu farb w innych 

opakowaniach można wykorzystywać samochody pokryte plandekami lub zamknięte. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Przy malowaniu powierzchni wewnętrznych temperatura nie powinna być niższa niż +8°C. 

W okresie zimowym pomieszczenia należy ogrzewać. 

W ciągu 2 dni pomieszczenia powinny być ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. 

Po zakończeniu malowania  można  dopuścić do stopniowego obniżania temperatury, jednak 

przez 3 dni nie może ona spaść poniżej +1°C. 

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni ciepłym 

powietrzem od przewodów wentylacyjnych i urządzeń ogrzewczych. 

Gruntowanie i dwukrotne malowanie ścian i sufitów można wykonać po: 

 całkowitym ukończeniu robót instalacyjnych (z wyjątkiem  montażu  armatury  i urządzeń 

sanitarnych), 

 całkowitym ukończeniu robót elektrycznych, 
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 całkowitym ułożeniu posadzek, 

 usunięciu usterek na stropach i ścianach, 

 wykonaniu podłoży pod wykładziny podłogowe,  

 całkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki. 

Prace malarskie należy prowadzić zgodnie z instrukcja producenta farby. 

Podłoża  posiadające  drobne  uszkodzenia  powierzchni  powinny  być  naprawione  przez 

wypełnienie ubytków zaprawą cementowo-wapienną. Powierzchnie powinny być oczyszczone 

z kurzu i brudu. 

Przy  malowaniu  farbami  emulsyjnymi  do  gruntowania  stosować odpowiednie preparaty. 

Powłoki z farb emulsyjnych powinny być niezmywalne, przy stosowaniu środków myjących 

i dezynfekujących. 

Powłoki powinny dawać aksamitno-matowy wygląd powierzchni. Barwa powłok powinna być 

jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powłok bez uszkodzeń, smug, plam i śladów pędzla. 

Elementy  budynku,  które  w  czasie  robót  malarskich  mogą  ulec  uszkodzeniu  lub  

zanieczyszczeniu,  należy zabezpieczyć i osłaniać przed zabrudzeniem farbami. 

 

Dodatkowo w wyznaczonych miejscach w projekcie należy wykonać lamperie z farb 

silikonowych. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Farby i środki gruntujące użyte do malowania powinny odpowiadać określonym normom. 

Bezpośrednio przed użyciem należy sprawdzić: 

 czy dostawca dostarczył dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu 

i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobów używanych w robotach 

malarskich terminy przydatności do użycia podane na opakowaniach, 

 wygląd zewnętrzny farby w każdym opakowaniu. 

Ocenę wyglądu zewnętrznego należy przeprowadzać wizualnie. Farba powinna stanowić 

jednorodną w kolorze i konsystencji mieszaninę. 

W przypadku farb ciekłych niedopuszczalne jest stosowanie farb, w których widać: 

 skoagulowane spoiwo, 

 nieroztarte pigmenty, 

 grudki wypełniaczy (z wyjątkiem niektórych farb strukturalnych), 

 kożuch, 

 ślady pleśni, 

 trwały, nie dający się wymieszać osad, 

 nadmierne, utrzymujące się spienienie, 

 obce wtrącenia, 

 zapach gnilny. 

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmować: 

 sprawdzenie wyglądu powierzchni, 

 sprawdzenie wsiąkliwości, 

 sprawdzenie wyschnięcia podłoża, 

 sprawdzenie czystości, 

Sprawdzenie  wyglądu  powierzchni  pod  malowanie  należy  wykonać  przez  oględziny  

zewnętrzne. 
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Sprawdzenie  wsiąkliwości  należy  wykonać  przez  spryskiwanie  powierzchni  przewidzianej  

pod malowanie kilkoma kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilżonej powierzchni powinna 

nastąpić nie wcześniej niż po 3 s. 

Badania powłok przy ich odbiorach należy przeprowadzić po zakończeniu ich wykonania: dla 

farb emulsyjnych - nie wcześniej niż po 7 dniach, 

Badania przeprowadza się przy temperaturze powietrza nie niższej od + 5°C i przy wilgotności 

powietrza mniejszej od 65%. 

Badania powinny obejmować: 

 sprawdzenie wyglądu zewnętrznego, 

 sprawdzenie zgodności barwy ze wzorcem. 

Jeśli  badania  dadzą  wynik  pozytywny,  to  roboty  malarskie  należy  uznać  za  wykonane  

prawidłowo. 

Gdy  którekolwiek  z  badań  dało  wynik  ujemny,  należy  usunąć  wykonane  powłoki  

częściowo  lub całkowicie i wykonać je powtórnie. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiaru dla robót malarskich jest m2. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Zasady dotyczące odbioru robót zostały zawarte w ST-00 w punkcie 8. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Zasady dotyczące rozliczenia i płatności zostały opisane w ST-00 w punkcie 9 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Ustawy i Rozporządzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10 

 

Normy 

1. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie 

i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów 

produkcji betonu. 

2. PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojące metalowe robocze. Część 3: Rusztowania 

ramowe. 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

 I ODBIORU ROBÓT 

 

ST_B-10 - WYKONANIE POSADZEK I WYKOŃCZENIA PODŁÓG I ŚCIAN 

POKRYWANIE PODŁÓG I ŚCIAN- KOD CPV 45430000-0 

 

 

1. WSTĘP  

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

robót dot. wykończenia posadzek i ścian związanych z remontem i przebudową budynku  

koszarowego nr 1 wraz z wymianą instalacji wewnętrznych elektrycznych i sanitarnych. 

1.2. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną 

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej dotyczą prowadzenia robót 

przy wykonaniu następujących prac:  

 wykonanie okładzin ściennych 

 wykończenia podłóg 

1.3. Wymagania ogólne 

Wymagania ogólne oraz określenia podstawowe zostały zawarte w ST-00 w punkcie 1 

2. MATERIAŁY 

Materiały: 

 wylewka perlitowa – na 1 piętrze budynku 

 wykonanie okładzin ściennych – płytki ceramiczne, 

 wykończenie podłóg: 

 zaprawa posadzkowa wyrównująca, 

 terakota, kolor jasnoszary, 

 panele podłogowe min AC5, 

 wykonanie posadzki przemysłowej: 

 żywica epoksydowa - bezrozpuszczalnikowa, przeźroczysta, dwuskładnikowa 

żywica, która w stanie związanym posiada wysoką twardość i odporność na 

ścieranie. Jest ona odporna na wodę oraz rozcieńczone zasady, kwasy, wodne 

roztwory soli, smary i paliwa płynne, 

 powłoka epoksydowa - bezrozpuszczalnikowa barwiona dwuskładnikową żywicą 

epoksydową. Do wykonywania wewnątrz pomieszczeń barwnych posadzkowych 

powłok epoksydowych w miejscach o obciążeniu średnim do dużego, 

 rozpuszczalnik do wyrobów epoksydowych - środek do czyszczenia narzędzi, do 

zmywania zabrudzeń żywicami na ścianach czy posadzkach. Przechowywać 

w zamkniętych opakowaniach w suchych i chłodnych pomieszczeniach do 12 

miesięcy. Produkt jest szkodliwy dla ludzi, drażni oczy i układ oddechowy, 
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Stosując należy zachować ostrożność i stosować się do instrukcji producenta 

umieszczonej na opakowaniu. Jest łatwopalny, temp. zapłonu +28°C, 

 piasek kwarcowy - spełniający wymagania normy PN-EN 13139:2003 a w 

szczególności nie zawierający zanieczyszczeń, zwłaszcza organicznych i mający 

frakcje: 

 − do posypania powłoki podczas lakierowania: 0,5-1, 0 lub 0,7-1,2mm,  

 − do posypania powłoki podczas gruntowania: 0,1-0,4 lub 0,2-0,7mm. 

 zaprawy klejowe 

 zaprawy do fugowania 

 materiały pomocnicze 

 roztwór do gruntowania   

 masa wyrównująca,  

Szczegółowy zakres rzeczowy i ilościowy prac według przedmiarów oraz dokumentacji 

projektowej 

Ogólne wymagania dotyczące właściwości materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano 

w ST ogólnej. 

Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą składanych 

na budowie materiałów przeznaczonych do wykonania robót posadzkowych i okładzinowych. 

Wszystkie materiały do wykonania robót posadzkowych i okładzinowych powinny odpowiadać 

wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych). 

Wybór koloru i rodzaju zastosowanych materiałów w tym zakresie wymaga akceptacji 

Projektanta lub Inwestora. 

Do przygotowania kompozycji klejących zapraw klejowych i mas do spoinowania stosować 

należy wodę odpowiadającą wymaganiom normy PN-EN 1008:2004. Bez badań laboratoryjnych 

może być stosowana wodociągowa woda pitna. 

3. SPRZĘT I MASZYNY 

Do wykonywania robót posadzkowych i okładzinowych należy stosować: 

 szczotki włosiane lub druciane do czyszczenia podłoża, 

 szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych, 

 narzędzia lub urządzenia mechaniczne do cięcia płytek i wykładzin, 

 pace ząbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokości ząbków 6-12 mm do 

rozprowadzania kompozycji klejących, 

 łaty do sprawdzania równości powierzchni, 

 poziomnice, 

 mieszadła koszyczkowe napędzane wiertarką elektryczną oraz pojemniki do 

przygotowania kompozycji klejących, 

 pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, 

 gąbki do mycia i czyszczenia, 

 wkładki (krzyżyki) dystansowe. 

Wykonawca przystępujący do prac przy posadzkach żywicznych powinien posiadać 

następujący sprzęt i narzędzia: 

 do przygotowania podłoża – sprzęt do mycia hydrodynamicznego, młotki, szczotki 

druciane, urządzenia do skuwania, frezowania, śrutowania i do szlifowania powierzchni 

betonowych, 
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do nakładania żywicy i powłoki epoksydowej – pędzle, wałki do malowania oraz wałki do 

odpowietrzania, szpachle, pace zębate, podeszwy z kolcami do butów, rękawice 

ochronne. 

4. ŚRODKI TRANSPORTU 

Dostawa materiałów workowanych na teren wykonywania robót budowlanych odbędzie się 

samochodem dostawczym, we wnętrzach obiektu należy zastosować transport ręczny. 

Przechowywać w suchym pomieszczeniu na drewnianej palecie w szczelnie zamkniętych 

workach, chronić przed wilgocią.  

Uszkodzone worki przesypać i wyrobić w pierwszej kolejności. 

Środki transportu do przewozu materiałów i wyrobów workowanych muszą umożliwiać 

zabezpieczenie tych wyrobów przed zawilgoceniem, przemarznięciem, przegrzaniem 

i zniszczeniem mechanicznym. Materiały płynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. Należy 

chronić przed przemarznięciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. 

Jeżeli nie istnieje możliwość poboru wody na miejscu wykonania robót, to wodę należy dowozić 

w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozić wody 

w opakowaniach po środkach chemicznych lub w takich, w których wcześniej przetrzymywano 

inne płyny bądź substancje mogące zmienić skład chemiczny wody. 

Transport powinien odbywać się krytymi środkami transportu. Ułożenie i zabezpieczenie 

ładunku powinno być zgodne z przepisami transportowymi dotyczącymi transportu 

samochodowego. Rolki przechowywać w miejscu suchym i przewiewnym, nie wystawionym na 

bezpośrednie działanie promieni słonecznych i opadów atmosferycznych. Materiał izolować od 

podłoża składając je np. na podestach. 

Transport materiałów wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie może odbywać się 

po wcześniej wykonanych posadzkach. 

Materiały do wykonywania posadzek żywicznych są konfekcjonowane i dostarczane 

w pojemnikach (wiaderka, kubły). Dlatego można je przewozić dowolnymi środkami transportu 

wielkością dostosowanego do ilości ładunku. Ładunek powinien być zabezpieczony przed 

przesuwaniem i przewracaniem. Materiały płynne pakowane w wiadra i pojemniki należy 

chronić przed przemarznięciem. Transportować w temperaturach powyżej +5º C. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Przed przystąpieniem do wykonywania posadzek i okładzin z płytek powinny być zakończone: 

 wszystkie roboty stanu surowego łącznie z wykonaniem podłoży, warstw 

konstrukcyjnych i izolacji podłóg, 

 roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. 

technologicznych (szczególnie dotyczy to instalacji podpodłogowych), 

 wszystkie bruzdy, kanały i przebicia naprawione i wykończone tynkiem lub masami 

naprawczymi. 

W piwnicy i na klatce schodowej prowadzącej do piwnicy należy wyrównać posadzki.  Najpierw 

należy oczyścić istniejące wylewki betonowe z różnych skorodowanych fragmentów betonu,  

następnie należy wykonać wyrównanie za pomocą mas cementowych do wyrównywania 

posadzek, zagruntować i wykonać jako wierzchnią warstwę posadzkę z żywicy z dodatkiem 

środka antypoślizgowego w postaci piasku kwarcowego.  

Na parterze i piętrze w pomieszczeniach w których zaznaczono na rzucie inwentaryzacyjnym 

terakotę należy usunąć istniejącą terakotę z podłóg oraz ze ścian. Należy także usunąć  
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istniejące wykładziny z PCV i parkietu. 

Na pierwszym piętrze należy usnąć wszystkie warstwy posadzkowe aż do stropu a następnie 

wykonać lekką wylewkę perlitową grubości 5cm. 

W celu ograniczenia możliwości powstania rys skurczowych zaleca się zastosowanie zbrojenia 

rozproszonego, poprzez dodanie do wylewki włókien polipropylenowych (długość włókien: 12 

mm) w ilości 600-900 g/m3 gotowej wylewki (25-35 g na 1 worek suchej mieszanki).  

Wykończenie posadzek zgodnie z rzutami poszczególnych kondygnacji i pomieszczeń. We 

wszystkich pomieszczeniach  oraz na klatce schodowej należy zastosować wykończenie 

posadzki z terakoty o klasie antypoślizgowości RC11. W pomieszczeniach biurowych należy 

zastosować panele podłogowe na piance podkładowej o klasie AC5. 

Roboty posadzkowe i okładzinowe należy wykonywać w temperaturach nie niższych niż +5 0C 

i temperatura ta powinna utrzymywać się w ciągu całej doby. 

Wykonane posadzki i okładziny należy w ciągu pierwszych dwóch dni po ułożeniu chronić przed 

nasłonecznieniem i przewiewem. 

 

Wytyczne wykonawcze: 

Płytkowanie posadzek i ścian 

Przed przystąpieniem do zasadniczych robót posadzkowych należy przygotować wszystkie 

niezbędne materiały, narzędzia i sprzęt, posegregować płytki według wymiarów, gatunku 

i odcieni oraz rozplanować sposób układania płytek. 

Położenie płytek należy rozplanować uwzględniając ich wielkość i szerokość spoin. Na jednej 

płaszczyźnie płytki powinny być rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieć 

jednakową szerokość większą niż połowa płytki. Szczególnie starannego rozplanowania 

wymaga posadzka zawierająca określone w dokumentacji wzory lub składająca się z różnego 

rodzaju i wielkości płytek. 

Wybór kompozycji klejących zależy od rodzaju płytek i podłoża oraz wymagań stawianych 

podłodze. Kompozycja (zaprawa) klejąca musi być przygotowana zgodnie z instrukcją 

producenta. 

Układanie płytek rozpoczyna się od najbardziej eksponowanego narożnika w pomieszczeniu lub 

od wyznaczonej linii. 

Kompozycję klejącą nakłada się na podłoże gładką krawędzią pacy a następnie „przeczesuje” 

się zębatą krawędzią ustawioną pod kątem około 50°. Kompozycja klejąca powinna być 

nałożona równomiernie i pokrywać całą powierzchnię podłoża. Wielkość zębów pacy zależy od 

wielkości płytek. Prawidłowo dobrane wielkość zębów i konsystencja kompozycji klejącej 

sprawiają, że kompozycja nie wypływa z pod płytek i pokrywa minimum 65% powierzchni płytki. 

Zaleca się stosować następujące wielkości zębów pacy w zależności od wielkości płytek: 

– 200 x 200 mm – 6 mm 

– 300 x 300 mm – 10 mm 

– 400 i więcej mm – 12 mm 

Grubość warstwy kompozycji klejącej zależy od rodzaju i równości podłoża oraz rodzaju 

i wielkości płytek i wynosi średnio około 6-8 mm. 

Po nałożeniu kompozycji klejącej układa się płytki od wyznaczonej linii lub wybranego 

narożnika. Nakładając pierwszą płytkę należy ją lekko przesunąć po podłożu (około 1 cm), 

ustawić w żądanej pozycji i docisnąć dla uzyskania przyczepności kleju do płytki. Następne 

płytki należy dołożyć do sąsiednich, docisnąć i mikroruchami odsunąć na szerokość spoiny. 



71 

 

Dzięki dużej przyczepności świeżej kompozycji klejowej po dociśnięciu płytki uzyskuje się efekt 

„przyssania”. Większe płytki zaleca się dobijać młotkiem gumowym. 

W przypadku płytek układanych na zewnątrz warstwa kompozycji klejącej powinna pokrywać 

całą powierzchnią płytki. Można to osiągnąć nakładając dodatkowo cienką warstwę kleju na 

spodnią powierzchnie przyklejanych płytek. 

Dla uzyskania jednakowej wielkości spoin stosuje się wkładki (krzyżyki) dystansowe. 

Zaleca się następujące szerokości spoin przy płytkach o długości boku: 

– od 200 do 600 mm – około 4 mm 

Przed całkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiędzy płytkami należy usunąć jego nadmiar, 

można też usunąć wkładki dystansowe. 

W trakcie układania płytek należy także mocować listwy dylatacyjne. Płytki ułożyć bez listew 

wykończeniowych, w narożnikach płytki szlifować 

Do spoinowania płytek można przystąpić nie wcześniej niż po 24 godzinach od ułożenie płytek. 

Dokładny czas powinien być określony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy 

klejowej. 

W przypadku gdy krawędzie płytek są nasiąkliwe przed spoinowaniem należy zwilżyć je 

mokrym pędzlem (wodą). 

Spoinowanie wykonuje się rozprowadzając zaprawę do spoinowania (zaprawę fugową) po 

powierzchni posadzki pacą gumową. Zaprawę należy dokładnie wcisnąć w przestrzenie między 

płytkami ruchami prostopadłymi i ukośnymi do krawędzi płytek. Nadmiar zaprawy zbiera się 

z powierzchni płytek wilgotną gąbką. Świeżą zaprawę można dodatkowo wygładzić 

zaokrąglonym narzędziem i uzyskać wklęsły kształt spoiny. Płaskie spoiny uzyskuje się poprzez 

przetarcie zaprawy pacą z naklejoną gładką gąbką. Jeżeli w pomieszczeniach występuje 

wysoka temperatura i niska wilgotność powietrza należy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu 

spoin poprzez lekkie zwilżanie ich wilgotną gąbką. 

Przed przystąpieniem do spoinowania zaleca się sprawdzić czy pigment spoiny nie brudzi 

trwale powierzchni płytek. Szczególnie dotyczy to płytek nieszkliwionych i innych o powierzchni 

porowatej. 

Dla podniesienia jakości posadzki i zwiększenia odporności na czynniki zewnętrzne po 

stwardnieniu spoiny mogą być powleczone specjalnymi preparatami impregnującymi. 

Impregnowane mogą być także płytki. 

Za wyjątkiem pomieszczeń lub części pomieszczeń, w których ściany są płytkowane, w 

pomieszczeniach z posadzką z płytek wykonać należy cokół o wysokości 20 cm z płytki 

posadzkowej użytej w danym pomieszczeniu. 

Wykonanie okładzin ściennych 

W zaznaczonych na rzucie miejscach należy wykonać oblicowania ścian z płytek ceramicznych 

do wysokości 2,0m 

Przed przystąpieniem do robót okładzinowych należy sprawdzić prawidłowość przygotowania 

podłoża. 

W przypadku podłoży nasiąkliwych zaleca się zagruntowanie preparatem gruntującym (zgodnie 

z instrukcją producenta). 

W zakresie wykonania powierzchni i krawędzi podłoże powinno spełniać następujące 

wymagania: 
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 odchylenie powierzchni gładzi od płaszczyzny oraz odchylenie krawędzi od linii prostej, 

mierzone łatą kontrolną o długości 2 m, nie może przekraczać 3 mm przy liczbie 

odchyłek nie większej niż 3 na długości łaty, 

 odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie może być większe niż 4 mm na 

wysokości kondygnacji, 

 odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie może być większe niż 2 mm na 1 m. 

Przed przystąpieniem do zasadniczych robót okładzinowych należy przygotować wszystkie 

niezbędne materiały, narzędzia i sprzęt, posegregować płytki według, wymiarów, gatunku 

i odcieni oraz rozplanować sposób układania płytek. Położenie płytek należy rozplanować 

uwzględniając ich wielkość i przyjętą szerokość spoin. Na jednej ścianie płytki powinny być 

rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieć jednakowa szerokość, większą niż połowa 

płytki. Szczególnie starannego rozplanowania wymaga okładzina zawierająca określone 

w dokumentacji wzory lub składa się z różnego rodzaju i wielkości płytek. 

Przed układaniem płytek na ścianie należy zamocować prostą, gładką łatę drewnianą lub 

aluminiową. Do usytuowania łaty należy użyć poziomnicy. Łatę mocuje się na wysokości cokołu 

lub drugiego rzędu płytek. 

Następnie przygotowuje się (zgodnie z instrukcją producenta) kompozycję klejącą. Wybór 

kompozycji zależy od rodzaju płytek i podłoża. 

Kompozycję klejącą nakłada się na podłoże gładką krawędzią pacy a następnie „przeczesuje” 

się powierzchnię zębatą krawędzią ustawioną pod kątem około 50°. Kompozycja klejąca 

powinna być rozłożona równomiernie i pokrywać całą powierzchnię podłoża. Wielość zębów 

pacy zależy od wielkości płytek. Prawidłowo dobrane wielkość zębów i konsystencja kompozycji 

sprawiają, że kompozycja nie wypływa z pod płytek i pokrywa minimum 65% powierzchni płytki. 

Zalecane wielkości zębów pacy w zależności od wymiarów płytek podano powyżej 

Powierzchnia z nałożoną warstwą kompozycji klejącej powinna wynosić około 1 m2 lub 

pozwolić na wykonanie okładziny w ciągu około 10-15 minut. 

Grubość warstwy kompozycji klejącej w zależności od rodzaju i równości podłoża oraz rodzaju 

i wielkości płytek wynosi około 4-6 mm. 

Układanie płytek rozpoczyna się od dołu w dowolnym narożniku, jeżeli wynika z rozplanowania, 

że powinna znaleźć się tam cała płytka. Jeśli pierwsza płytka ma być docinana, układanie 

należy zacząć od przyklejenia drugiej całej płytki w odpowiednim dla niej miejscu. 

Układanie płytek polega na ułożeniu płytki na ścianie, dociśnięciu i „mikroruchami” ustawieniu 

na właściwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkości spoiny. Dzięki dużej 

przyczepności świeżej zaprawy klejowej po dociśnięciu płytki uzyskuje się efekt „przyssania”. 

Płytki o dużych wymiarach zaleca się dobijać młotkiem gumowym. 

Dla uzyskania jednakowej wielkości spoin stosuje się wkładki (krzyżyki) dystansowe. 

Zalecane szerokości spoin w zależności od wymiarów płytek podano powyżej 

Przed całkowitym stwardnieniem kleju ze spoin należy usunąć jego nadmiar, można też usunąć 

wkładki dystansowe. 

Nie przewiduje się stosowania listew wykończeniowych, należy odpowiednio rozmierzyć płytki 

tak, aby nie było potrzeby ich cięcia. Jeżeli nie jest to możliwe narożniki należy szlifować. 

Do spoinowania można przystąpić nie wcześniej niż po 24 godzinach od ułożenia płytek. 

Dokładny czas powinien być określony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy 

klejowej. 

W przypadku gdy krawędzie płytek są nasiąkliwe przed spoinowaniem należy zwilżyć je 

mokrym pędzlem (wodą). 
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Spoinowanie wykonuje się rozprowadzając zaprawę do spoinowania (zaprawę fugową) po 

powierzchni okładziny pacą gumową. Zaprawę należy dokładnie wcisnąć w przestrzenie między 

płytkami ruchami prostopadłymi i ukośnymi do krawędzi płytek. Nadmiar zaprawy zbiera się 

z powierzchni płytek wilgotną gąbką. Świeżą zaprawę można dodatkowo wygładzić 

zaokrąglonym narzędziem i uzyskać wklęsły kształt spoiny. Płaskie spoiny otrzymuje się 

poprzez przetarcie zaprawy pacą z naklejoną gładką gąbką. 

Jeżeli w pomieszczeniach występuje wysoka temperatura i niska wilgotność powietrza należy 

zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilżenie ich wilgotną gąbką. 

Przed przystąpieniem do spoinowania zaleca się sprawdzić czy pigment spoiny nie brudzi 

trwale powierzchni płytek. Szczególnie dotyczy to płytek nieszkliwionych i innych o powierzchni 

porowatej. 

Dla podniesienia jakości okładziny i zwiększenia odporności na czynniki zewnętrzne po 

stwardnieniu spoiny mogą być powleczone specjalnymi preparatami impregnującymi. 

Dobór preparatów powinien być uzależniony od rodzaju pomieszczeń w których znajdują się 

okładziny i stawianych im wymaganiom. Impregnowane mogą być także płytki. 

Tafle luster należy wkleić w płytki tak, aby licowały się z płaszczyzną płytek za pomocą mas 

elastycznych do klejenia szkła. 

Pokrycie podłóg panelami 

Panele podłogowe przed montażem powinny być składowane w zamkniętych pakietach przez 

około 1-2 dni w sezonie letnim i około 2-5 dni w sezonie zimowym ponieważ muszą dostosować 

temperaturę i wilgotność do pomieszczeń w których będą zamontowane. Podłoże pod panele 

powinno być równe, gładkie, suche i stabilne. Na przygotowane podłoże układamy piankę pod 

panele lub podkład pod panele tzw. ekopłyta. Zdecydowanie odradza się stosowanie tzw. 

pianko folii. Panele układamy wzdłuż padania światła. W pierwszym rzędzie sprawdzamy czy 

ściana od której zaczynamy układać panele jest prosta i czy pomieszczenie ma jednakową 

szerokość. Należy przeliczyć szerokość pomieszczenia do szerokości paneli, tak aby ostatni 

rząd paneli miał nie mniej niż 5 cm. Panele w zależności od typu i producenta wymagają 

przesunięcia względem siebie 20-40 cm. Rozpoczynamy układać panele na zasadzie 

schodkowej. Przy ścianach, rurach i futrynach należy zostawiać odpowiednią dylatację za 

pomocą klinów lub dystansów nastawnych. Przyjmuje się , że ruch podłogi jest nie większy niż 

1-2 mm na 1 mb. Montaż paneli podłogowych w zależności od zastosowanego zamka ( lock, 

klik, easy click ) jest opisany w instrukcji załączonej do opakowania. Po zamontowaniu podłogi 

należy przystąpić do montażu listew przyściennych. Przy mocowaniu listew przybijanych 

bezpośrednio na gwoździe do ściany należy rozpoczynać zawsze od zewnętrznych narożników 

jednocześnie trzeba mieć precyzyjnie dopasowane kąty naroży wewnętrznych. Montowanie 

listew na klamry wiąże się z wierceniem otworów wiertarką w ścianach. Należy bezwzględnie 

zabezpieczyć panele przed uszkodzeniem głowicą wiertarki. W związku z tym, że głowica 

wiertarki ma 6-8 cm średnicy, a otwory należy wiercić 1,5 cm od panela może dojść do 

uszkodzenia jego powierzchni. Niedopuszczalne jest wiercenie pod kątem ponieważ listwy 

odstają później od paneli lub ściany. Ponadto przed wierceniem należy sprawdzić wykrywaczem 

do metalu czy w ścianach nie znajdują się przewody elektryczne lub inne. Po wywierceniu 

otworów należy wybrać odkurzaczem pył ze szczeliny dylatacyjnej. Na koniec należy 

zamontować listwy progowe (również sprawdzić możliwość występowania kabli lub rur). Przed 

wniesieniem mebli należy zabezpieczyć nóżki mebli podkładkami filcowymi. 



74 

 

Wykonanie posadzki żywicznej 

Składnik A (żywica) i B (utwardzacz) są dostarczane w odpowiednich proporcjach gotowych do 

użycia. Zabrania się zmieniania tych proporcji. Składnik B należy wlać do składnika A 

i odczekać aż wypłynie całkowicie z pojemnika. Mieszanie prowadzić za pomocą mieszadła 

w wolnoobrotowej wiertarce (do 300obr./min) zwracając uwagę na dokładność mieszania, 

prowadząc mieszadło przy dnie i po ścianach naczynia. Czas mieszania nie powinien być 

krótszy niż 5 minut i powinien doprowadzić do jednorodnej mieszaniny. Temperatura obu 

składników w trakcie mieszania winna wynosić powyżej +15°C. Po wymieszaniu przelać do 

czystego naczynia i jeszcze raz przemieszać (naczynie dostawcze nie używać do prac).  

Do wypełnienia ubytków i poszpachlowania niewielkich uszkodzeń należy przygotować 

szpachlę w następujących proporcjach: żywica epoksydowa z piaskiem w proporcji 1:2. 

Przygotowanie zaprawy epoksydowej Do wypełnienia ubytków i poszpachlowania uszkodzeń 

należy przygotować szpachlę w następujących proporcjach: żywica epoksydowa z piaskiem 

w proporcji 1:7 lub 1:8  

Przygotowanie powłoki epoksydowej. Składnik A i B mieszać wg tych samych zasad jak wyżej. 

Gruntowanie żywicą epoksydową. Należy nanosić za pomocą wałka, pędzla lub natryskiwanie. 

W celu uzyskania szorstkiej (nieśliskiej) powierzchni świeżą powłokę posypać piaskiem w ilości 

od 1 do 2kg/m2. Po związaniu usunąć nadmiar posypki (najlepiej za pomocą odkurzacza 

przemysłowego). Wykonawca powinien posługiwać się obuwiem z podeszwą kolczastą (raki) 

aby uniknąć zabrudzenia i przyklejania się do wykonywanej powierzchni. 

Nakładanie Powłoki epoksydowej. Zagruntowane żywicą podłoże można pokryć po wyschnięciu 

gruntu (16-24 godziny w warunkach normalnych). 

Powierzchnie gładkie. Żywicę wylać na odpowiednie i zagruntowane podłoże, następnie 

rozprowadzić równomiernie pacą zębatą. Masa posiada właściwości samoniwelujące W celu 

uniknięcia tworzenia się pęcherzy należy odpowietrzać świeżą warstwę wałkiem kolczastym. 

Powierzchnie szorstkie. Wylaną świeżą powłokę posypać piaskiem w ilości od 2 do 3 kg/m2. 

Kolejne zabiegi można wykonywać nie wcześniej niż po utwardzeniu się warstwy poprzedniej 

(nie wcześniej niż po 16 godz. i nie później niż po 24 godz.). Nadmiar piasku usuwa się 

(najlepiej odkurzaczem przemysłowym) po związaniu żywicy. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Przed przystąpieniem do robót związanych z wykonaniem posadzek i okładzin z płytek 

badaniom powinny podlegać materiały, które będą wykorzystane do wykonania tych robót. 

Wszystkie materiały – płytki, kompozycje klejące, specjalne masy do szpachlowania jak również 

materiały pomocnicze muszą spełniać wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych 

oraz odpowiadać parametrom określonym w dokumentacji projektowej. 

Każda partia materiałów dostarczona na budowę musi posiadać certyfikat lub deklarację 

zgodności stwierdzająca zgodność własności technicznych z określonymi w normach 

i aprobatach. 

Badania w czasie robót polegają na sprawdzeniu zgodności wykonywania posadzek i okładzin 

z dokumentacją projektową i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidłowość ich 

wykonania ma wpływ na prawidłowość dalszych prac. Badania te szczególnie powinny dotyczyć 

sprawdzenie technologii wykonywanych robót, rodzaju i grubości kompozycji klejącej oraz 

innych robót „zanikających”. 
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Badanie podkładu powinno być wykonane bezpośrednio przed przystąpieniem do wykonywania 

robót posadzkowych i okładzinowych. Zakres czynności kontrolnych powinien obejmować: 

 sprawdzenie wizualne wyglądu powierzchni podkładu pod względem wymaganej 

szorstkości, występowania ubytków i porowatości, czystości i zawilgocenia, 

 sprawdzenie równości podkładu, które przeprowadza się przykładając w dowolnych 

miejscach i kierunkach 2-metrową łatę, 

 sprawdzenie spadków podkładu pod posadzki za pomocą 2-metrowej łaty i poziomnicy; 

pomiary równości i spadków należy wykonać z dokładnością do 1 mm, 

 sprawdzenie prawidłowości wykonania w podkładzie szczelin dylatacyjnych 

i przeciwskurczowych dokonując pomiarów szerokości i prostoliniowości, 

sprawdzenie wytrzymałości podkładu metodami nieniszczącymi. 

Badania w czasie odbioru robót przeprowadza się celem oceny spełnienia wszystkich wymagań 

dotyczących wykonanych posadzek i okładzin a w szczególności: 

 zgodności z dokumentacją projektową i wprowadzonymi zmianami, które naniesiono 

w dokumentacji powykonawczej, 

 jakości zastosowanych materiałów i wyrobów, 

 prawidłowości przygotowania podłoży, 

 jakości (wyglądu) powierzchni posadzek i okładzin, 

 prawidłowości wykonania krawędzi, naroży, styków z innymi materiałami oraz dylatacji. 

Dodatkowo przy wykonywaniu posadzek żywicznych należy przeprowadzić badanie materiałów 

i podłoża, a z każdej czynności sporządzić odrębny protokół lub dokonać formalnego zapisu 

w Dzienniku Budowy. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostkami obmiaru przy robotach posadzkowych i ściennych jest m2. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Zasady dotyczące odbioru robót zostały zawarte w ST-00 w punkcie 8. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Zasady dotyczące rozliczenia i płatności zostały opisane w ST-00 w punkcie 9 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Ustawy i Rozporządzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10 

Normy 

1. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie 

i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów 

produkcji betonu. 

2. PN-EN 14411:2005 Płytki i płyty ceramiczne – Definicje, klasyfikacja, charakterystyki 

i znakowanie. 

3. PN-EN ISO 10545-5:1999 Płytki i płyty ceramiczne – Oznaczanie odporności na uderzenia 

metodą pomiaru współczynnika odbicia. 

4. PN-EN ISO 10545-7:2000 Płytki i płyty ceramiczne – Oznaczanie odporności na ścieranie 

powierzchni płytek szkliwionych. 

5. PN-EN ISO 10545-16:2001 Płytki i płyty ceramiczne – Oznaczanie małych różnic barwy. 



76 

 

6. PN-EN 12004:2002 Kleje do płytek – Definicje i wymagania techniczne. 

7. PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw. 

8. PN-EN 12002:2005 Kleje do płytek – Oznaczanie odkształcenia poprzecznego 

cementowych klejów i zapraw do spoinowania. 

9. PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania płytek. 
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 

 I ODBIORU ROBÓT 

 

ST_B-11 - BALUSTRADY WEWNĘTRZNE 

INSTALOWANIE STOLARKI METALOWEJ, Z WYJĄTKIEM DRZWI I OKIEN  

KOD CPV 45421140-7 

 

1. WSTĘP  

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

robót dotyczących montażu balustrad związanych z remontem i przebudową budynku  

koszarowego nr 1 wraz z wymianą instalacji wewnętrznych elektrycznych i sanitarnych. 

1.2. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną 

 Montaż balustrad wewnętrznych. 

1.3. Wymagania ogólne 

Wymagania ogólne oraz określenia podstawowe zostały zawarte w ST-00 w punkcie 1 

2. MATERIAŁY 

Materiały występujące przy wykonaniu balustrad: 

 kotwy chemiczne M10, 

 profil okrągły ze stali nierdzewnej o średnicy 50 mm, 

 pręty wypełniające ze stali nierdzewnej o średnicy 25 mm 

3. SPRZĘT I MASZYNY 

Wykonawca przystępujący do wykonania prac winien wykazać się możliwością korzystania z 

maszyn i sprzętu gwarantujących właściwą to jest spełniającą wymagania Specyfikacji 

Technicznej jakość robót. 

Wykonawca jest   zobowiązany   do   używania   jedynie   takiego   sprzętu,   który   nie   

spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych prac, zarówno w miejscu tych 

prac, jak też przy wykonywaniu czynności pomocniczych oraz w czasie transportu, załadunku i 

wyładunku materiałów, sprzętu itp. Sprzęt używany przez wykonawcę winien uzyskać 

akceptację Nadzoru Inwestycyjnego. 

4. ŚRODKI TRANSPORTU 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie 

wpłyną na jakość wykonywanych robót. 

Materiały przewożone na środkach transportu powinny być zabezpieczone przed ich 

przemieszczeniem i układane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytwórcę. 

Materiał winien być transportowany i składowany w sposób zabezpieczający przed 

uszkodzeniami lub pogorszeniem parametrów technicznych. Materiał winien być składowany 
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wielowarstwowo w stosach, na paletach. Materiały winny być przechowywane i składowane 

zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakości, w sposób umożliwiający łatwą i 

jednoznaczną identyfikację każdej dostawy.  Wyroby powinny być transportowane i 

przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Prace przygotowawcze 

Prace objęte niniejszą specyfikacją powinny być poprzedzone wykonaniem  stosownej 

dokumentacji  warsztatowej, która podlega uzgodnieniu z projektantem i nadzorem 

inwestorskim 

Propozycje rozwiązań balustrad powinny być przez wykonawcę sprawdzone pod kątem 

wykonania i sposobu montażu. Elementy systemu złączone i mocujące należy dobrać zgodnie z 

koncepcją montażu, obowiązującymi normami i obliczeniami statycznymi 

5.2. Zasady ogólne 

Wszystkie mikroszczeliny, styki połączeń teowych, czołowych należy uszczelnić zgodnie z 

wytycznymi. 

Niedopuszczalny jest kontakt bezpośredni powierzchni aluminiowych i stalowych. Należy 

stosować  taśmy oddzielające. Wykonawca jest zobowiązany do sprawdzenia wszystkich 

wymiarów, kątów, pionów i poziomów. 

Nową balustradę dostosować do obowiązujących przepisów, zapewnić minimalną wysokość 

balustrady, mierzonej do wierzchu poręczy 1,10 m oraz zapewnić minimalny prześwit, wymiar 

otworu pomiędzy elementami wypełnienia balustrady 0,12 m.  

Nową balustradę wysokości 1,1m projektuje się z elementów nierdzewnych, pochwyty i słupki z 

profili o średnicy 50mm, natomiast pręty wypełniające z profili o średnicy 25mm. Słupki należy 

montować kotwami chemicznymi do żelbetowych elementów jak schody, spocznik itp. 

5.3. Montaż balustrad 

Balustrady należy dostarczyć na budowę w możliwie najdłuższych odcinkach. 

Montaż do podłoża poprzez profile oraz system płaskowników i kątowników. Kotwienie w 

ścianach i stopniach schodowych  za pomocą kotew wklejanych chemicznie. 

Łączenie poszczególnych elementów balustrad wykonać za pomocą spawania. 

Wszystkie wymiary sprawdzić na budowie. 

  

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Kontroli podlega kompletnie wykonany zestaw elementów balustrady jak również poszczególne 

jej elementy. 

Kontroli podlega ocena zgodności wykonanych elementów z dokumentacją projektową jak 

również z dokumentacją  warsztatową,   w   zakresie   oceny   estetycznej   jak   również   oceny   

technicznej prawidłowości wykonania. 

Szczególnej kontroli podlega jakość, jednorodność oraz staranność wykonania połączeń detali. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiarową jest mb oraz m2 dla poszczególnych elementów objętych niniejszą 

Specyfikacją Techniczną. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Zasady ogólne dotyczące odbioru robót zostały zawarte w ST-00 w punkcie 8. 
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9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Zasady dotyczące rozliczenia i płatności zostały opisane w ST-00 w punkcie 9. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Ustawy i Rozporządzenia - wskazane w ST-00 w punkcie 10. 


