ZATWIERDZAM

WYMAGANIA TECHNICZNO-UZYTKOWE
NR 75/DKWS

Bielizna zimowa specjalna WS

Nazwa pzm

Dokumentacja jest wiasnoécig MON.
Zadna cze$¢ niniejszej dokumentacii nie moze byé rozpowszechniana bez zgody DKWS.



I. RYSUNEK MODELOWY

1. Koszulka z dtugimi rekawami, wyglad gotowego wyrobu, z uwzglednieniem
wykonania opisywanych elementéw konstrukcyjnych.

. dzianina zasadnicza

dzianina lewoprawa
. platerowana 2x2 z wydiuzonym tgcznikiem,

w co drugim rzadku

strefa wentylacji - peten transfer
na 2 igly

- pozostate elementy konstrukcji
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2. Kalesony dtugie, wyglad gotowego wyrobu, z uwzglednieniem wykonania

opisywanych elementow konstrukcyjnych.

. dzianina zasadnicza

strefa wentylacji - peten transfer
na 2 igly (klin)

. pozostale elementy konstrukcji

I. PRZEDMIOT WTU:
Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-uzytkowe do wykonania
kompletu bielizny zimowej specjalnej WS sktadajgcej sie z nastepujgcych
przedmiotow:
- koszulka z dtugimi rekawami,
- kalesony dtugie.
Wymagana kolorystyka: czamy 19-4006 TCX, oliwka 19-0309 TCX, coyote 18-

0724 TCX, zaleznie od potrzeb zamawiajacego.
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lll. PRZEZNACZENIE
Bielizna zimowa specjalna WS jest przeznaczona, jako warstwa ocieplajgca
(warstwa pierwsza) w czasie intensywnego wysitku fizycznego, ktéry stanowig
diugie marsze ze znacznym obcigzeniem w kazdym rodzaju terenu w zmiennych
warunkach atmosferycznych oraz przy dziataniach statycznych — wielogodzinne
oczekiwanie lub prowadzenie obserwacji.

IV. OPIS OGOLNY WYROBU
Bielizna zimowa specjalna WS w kolorze czarmym, oliwkowym oraz koyote,
wykonana jest z dzianiny dwuwarstwowej z wydzielonymi strefami o strukturze
azurowej, zapewniajgcej cyrkulacje powietrza.
Koszulka z diugimi rekawami posiada rekawy jednoczesciowe typu reglan.
Dekolt wykoniczony lamowkg famang na trzy, wykonang z gtadkiej dzianiny
zasadniczej (bazowej). Pod pachami dzianina o splocie azurowym — petny transfer
na dwie igly (patrz rysunek 1) pozwalajgcym na zwiekszong cyrkulacje powietrza.
Na fokciach wzmocnienia przez pogrubienie partii dzianiny. Szwy ptaskie
wykonane na maszynie cztero-igtowej z naktadaniem dzianin na siebie.
Kalesony dtugie bez rozporka. Géra z dzianiny zasadniczej z dodatkiem przedzy
elastomerowej, zakoriczona zawinigciem. Kolana wzmocnione przez pogrubione
partie dzianiny. Doty nogawek proste, wykoriczone podwinieciem. Klin wykonany
z dzianiny o splocie azurowym — petny transfer na dwie igty (patrz rysunek 1)
umozliwiajgcym zwigkszong cyrkulacje powietrza. Szwy ptaskie wykonane
na maszynie cztero-igtowej z naktadaniem dzianin na siebie.

Rysunek 1

Rysunek przedstawia splot petny transfer na dwie igty
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V. WYMAGANIA TECHNICZNE OGOLNE

Do wykonania obowigzuja:

- Wymagania Techniczno — Uzytkowe

- Specyfikacje techniczne materiatéw zasadniczych i dodatkéw, wg wymagan
okreslonych w tablicy nr 1

- Bielizna specjalna zimowa WS sktada sie z koszulki z dtugimi rekawami

i kaleson dtugich.

Bielizna musi zapewnia¢ uzytkownikowi:

- optymalng izolacje cieplng (komfort cieplny) tj. zapewnienie optymalne;
temperatury organizmu i ochrone przed wychtodzeniem lub przegrzaniem;

-trwate wiasciwosci bakteriostatyczne (powstrzymuje powstawanie przykrych
zapachow, a technologia uzyta do uzyskania wiasciwosci bakteriostatycznych
musi by¢ trwata i nie moze zosta¢ usunieta w procesie prania);

- dzianina z ktérej wykonana jest bielizna musi zapewnia¢ optymalny komfort
noszenia tzn. musi zapewniaé nieskrepowang swobode ruchéw, nie moze
uciska¢, nie moze podraznia¢ i przeszkadza¢ w czasie uzytkowania, musi byé
delikatna w dotyku i stabilna na ciele tzn., nie moze przemieszczaé¢ sie ani
rotowac w czasie uzytkowania (efekt ,drugiej skory”), musi posiada¢ anatomiczny
kr6j dopasowany do sylwetki uzytkownika. Musi posiadaé ptaskie i przesuniete
szwy zapobiegajgce otarciom i naktadaniu sie szwéw z nastepnych warstw
odziezy;,

- po wewnetrznej stronie wykoriczenia dolnego ($ciggacza) muszg znajdowaé sie
silikonowe inserty zapobiegajgce przesuwaniu koszulki na ciele, dwa inserty
wtylnej czesci i dwa z przodu. Silikon do wykonania insertéow musi byé
bezbarwny, wypukty o strukturze 3D, wysokos$ci nadruku nie mniejszej niz 0,5mm
i szerokosci nadruku nie mniejszej niz 2,5mm, trwale zespolony z dzianing
zasadniczag (nie naszywany), sposob rozmieszczenia oraz wyglad przedstawia
rysunek nr 5 ;

- bielizna musi by¢ wykonana z materiatdbw szybkoschngcych, a zastosowana
dzianina musi efektywnie odprowadza¢ pot, hamowaé powstawanie brzydkich
zapachow. Wykonana w kolorze czarny 19-4006 TCX, oliwka 19-0309 TCX,
coyote 18-0724 TCX, (dopuszczalne sg wstawki w kolorach bedacych odcieniem

wymaganych kolorow, nie dopuszcza sie koloréw jaskrawych i odblaskowych),
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musi by¢ dostosowana do prania w temperaturze do 40° C, a po praniu nie moze
wymagac prasowania,

- bielizna musi zosta¢ wykonana z dzianiny o wiasciwosciach hydrofilowych .,
dzianina musi transportowac wilgo¢ (pot) na zewnatrz utrzymujac jg z dala od
skory, zapewniajgc uczucie komfortu i sucho$ci na ciele uzytkownika.
Konstrukcja przedzy NILIT® Aquarius (Rysunek nr 4) o specjalnie opracowanym
ksztatcie pojedynczych filamentéw musi zapewnia¢ zwigkszong powierzchnie
do przechowywania wilgoci oraz zwigkszenie tempa w jakim wilgo¢ zostanie
odprowadzona od skoéry. Technologia uzyta do produkcji przedzy musi w sposéb
trwaty zapewnia¢ wtasciwosci hydrofilowe;

- dzianina zasadnicza musi by¢ elastyczna, ale nie moze powodowaé uczucia
dotyku gumy na skérze. Przedza uzyta do wytworzenia bielizny dla uzyskania
efektu elastycznosci musi posiada¢ rdzen z elastomeru, ktéry bedzie opleciony
wi6knami poliamidowymi w celu uniknigcia kontaktu rdzenia ze skoérg;

-wymagane jest ztozenie wraz z ofertg stosownych dokumentéw
poswiadczajgcych rodzaj, pochodzenie oraz rok produkcji przedzy uzytej
do produkcji dzianiny zasadniczej oraz wyniki badan z akredytowanego
laboratorium badawczego potwierdzajgce wymagania zawarte w tablicy nr 2;

- wymagane jest ztozenie wraz z ofertg wzoréw bielizny specjalnej zimowej WS
wrozmiarze ,L”, w wymagane] kolorystyce po jednym komplecie z koloru

zaleznie od zamoéwienia:

VI. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW ZASADNICZYCH | SUROWCOW:
Dzianina zasadnicza musi byé wytwarzana w statej technologii produkgji,
okreslonej w specyfikacji technicznej producenta lub w zaktadowej dokumentacji
techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza si¢ stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, $rodkow
pomocniczych lub innych wariantéw technologii wykonania materiatu bez
uzyskania potwierdzenia zgodnoéci wykonania wyrobu z wymaganiami

okreslonymi w zestawieniu wymagan techniczno-uzytkowych.
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Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono
w tablicy nr 1.

Tablica nr 1. Materiaty i dodatki

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
. ; dzianina dwuwarstwowa
Dzianina zasadnicza wykonana z .
1 S w kolorze czarny 19-4006 TCX, oliwka 19-0309 TCX,
przedzy NILIT™ Aquarius i Bodyfresh coyote 18-0724 TCX
Dzianina na plise w dekolcie - .
5 wykonana z przedzy dzianina zasadnicza w kolorze czarny 19-4006 TCX,
NILIT® Aquarius i Bodyfresh oliwka 19-0309 TCX, coyote 18-0724 TCX,
nici z poliestrowych wiokien odcinkowych
3 Nici odziezowe o0 masie liniowej 160 dtex
w kolorze dzianiny zasadniczej
v s " i nici poliestrowe z wiokien ciggtych
4 Nici odZJezowei r;gwmaszyne ezlerg o masie liniowej 160 i 120 dtex
glows w kolorze dzianiny zasadnicze;j

Tablica nr 2. Charakterystyka dzianiny

Rodzaj parametru

Oznaczenie i metoda
badania wg

Jednostka

. Wartosé
miary

Dzianina zasadnicza dwuwarstwowa

Masa powierzchniowa dzianiny

na koszulke (§rednia)

g/m? 213+ 15 PN-P-04613:1997

Skitad surowcowy dzianiny
zasadniczej na koszulke

Elastan

5 PN-P-04847.10:1993
%

Poliamid

95 PN-P-04847.10:1993

Masa powierzchniowa dzianiny

na kalesony (Srednia)

g/m? 220+ 10 PN-P-04613:1997

Sktad surowcowy dzianiny
zasadniczej na kalesony

Elastan

5} PN-P-04847.10:1993
%

Poliamid

95 PN-P-04847.10:1993
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Tablica nr 3. Odporno$é wybarwien dla koloru czarnego (podstawowego)

L ! Rodzaj parametru | Jednostka | Wartosé Oznaczenie i metoda
P- J( | miary badania wg
N ] e S R i —
1 |zmiana barwy | s
| ranfe i - . PN-ISO105-C06:2010
z%rggeraturze izabru - [stopien] Metoda A1S
' | bieli bawetny 4/5 |
| zmiana barwy
Pot alkaliczny /"] 45 PN-EN ISO
'Pot alkaliczny /- . g
kwasny ‘zabrudzenie [stopien] e 105-E04:2011
| bieli bawetny 4/5
 tarcie suche zabrudzenie o o _ -
iwzdtuzriwszer bieli [stopien] 4/5 PN-EN ISO
I - I 105-X12:2005
wzdtuzliwszer |- . [stopien] 4/5 9N;nasigkliwos¢ 100%
g |
Vil. WYMIARY::
Tablica Nr 4: Tabela wymiarowa koszulki* (cm)
Oznaczenie
wielkosci | XS £ M L A AL
Oznaczenie |y rost | 158-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 188-104 Dopuszczalne
wg rysunku odchylenie
nr2 -
Obwéd klatki
piersiowe; 94-98 98-102 | 102-106 | 106-110 | 110-114 | 114-118
a Biugoss 62 64 66 68 70 72 2
przodu
Szerokosé
b na linii piersi 32 34 36 38 40 42 2
c SZEORCSCY | g 32 34 36 38 40 2
dotu wyrobu
d e 67 69 71 73 75 77 2
rekawa
Szerokoéé
e rekawa u 8,5 9 9,5 10 10,5 1 0,5
dotu
Dekolt (1/2
f obwodu) 22 23 24 25 26 27 1
Szerokosé
g plisy przy 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 0,3
dekolcie

* mierzone bez rozciagania, w stanie swobodnym
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Tablica 5.Tabela wymiarowa kalesonéw* (cm)

Oznaczenie
wielkosci X8 S M L Al Mo

Dopuszczalne

Wzrost 158-164 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 188-194 odchylenie +

Obwod
pasa

72-78 78-84 84-90 90-96 96-100 | 100-106

Dtugosé
zewngtrzna 77 79 81 84 87 90 2
nogawki

Szerokos$c
na linii 33 35 37 39 41 43 2
bioder

Szerokosé
na linii pasa 26 28 30 32 34 36 2

Szerokosé
nogawki u 8,5 9 9,5 10 10,5 11 0,5
dotu

* mierzone bez rozciggania, w stanie swobodnym

VIIi. RYSUNKI TECHNICZNE :

Rysunek nr 2. Sposdb pomiaru koszulki

r 3
v
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Rysunek nr 3. Sposob pomiaru kalesonéw

Rysunek nr 4. Konstrukcja przedzy
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Rysunek nr 5. Sposdb umiejscowienia insertéw, wykonanych z silikonu na dolnym

wykonczeniu koszulki po wewnetrznej stronie

S v
W >

0,5mm} silikon

< S

dzianina

IX. WYMAGANIA DOTYCZACE KONSERWACJI, PAKOWANIA | ZNAKOWANIA
(CECHOWANIA):
1. Konserwacija:
o Konserwacja przy uzyciu ogélnie dostepnych srodkéw.
2. Oznaczenie:

e Oznaczenie sposobu konserwacji wedtug normy PN-EN ISO 3758:2012
e
40° LX) \, /|

o Bielizna musi by¢ ztozona w ksztalt prostokgta i zapakowana kompletami

3. Pakowanie:

w opakowanie firmowe.
e Bielizna musi byé pakowana po 20 kompletéw do kartonu zbiorczego,

a nastepnie na zamkniety i zaplombowany karton nakleja sie etykiete zbiorczg
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4. Cechowanie:

e Na kazdym produkcie po wewnetrznej stronie muszg znajdowaé sie informacje

zawierajgce nazwe wyrobu, znak firmowy lub nazwe producenta oraz wielkos¢

wyrobu (nie dopuszczalne sa zadne wszywki).

¢ Kazdy przedmiot musi ponadto posiadac etykiete jednostkowa (lub nadruk)

zamocowang do wszywki informacyjnej wyrobu zawierajgcg co najmnie;

nastepujgce dane:

e Nazwe, adres i znak firmowy producenta;

e Nazwe wyrobu, symbol wyrobu i kolor wyrobu;

e Skiad surowcowy;

e Wielko§¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielkosci;

e Jako$¢ wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza);

e Znak kontroli jakoéci;

e Miesigc i rok produkgji.

Etykiete na opakowanie zbiorcze, zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

VI.
VII.
VIII.
IX.
K
Xl

XII.

Nazwe, adres i znak firmowy producenta;

Nazwe wyrobu, symbol wyrobu i kolor wyrobu;

Wielkosci wyrobéw oznaczone wedtug tabeli wielkosci;

Jako$¢ wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza);

Ogdlng liczbe kompletow zawartych w opakowaniu;

Wielkos¢ wyrobow z wyszczegdlnieniem liczby sztuk w poszczegdinych
wielkosciach;

Miesiac i rok produkcji wyrobu.

5. Zasady kodyfikacji:
Zasady i sposob kodyfikacji wyrobu okresla umowa.

6. Zasady odbioru :

Zasady i warunki odbioru wyrobu okresla umowa.

7. Gwarancja na wyroéb:

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla

umowa.
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ARKUSZ ZMIAN - TYLKO W DOKUMENTACJI ORYGINALNEJ.

Strona 13z 13



