Załącznik nr 3.2 do SIWZ
Dygestorium, model BF2: szerokość 120 cm - 4 szt.
Model/typ

Producent/kraj

Rok produkcji

PARAMETRY TECHNICZNE

	Minimalne funkcje, parametry techniczne i warunki wymagane
	Parametry i warunki zaoferowane przez Wykonawcę potwierdzające wymagania Zamawiającego (należy uzupełnić wszystkie wymagane pola podając parametry oferowanego produktu lub wpisać tak)

	1. 
	Produkt fabrycznie nowy, wyprodukowany nie później niż w 2023 r.

	

	2. 
	Dygestorium laminowane, wzmocnione do pracy                        z kwasami. 
	

	3. 
	Wymiary (zakres tolerancji 5%): szer. 1250 mm, wysokość 2450 mm, głębokość: 900 mm, wysokość blatu 900 mm.
	

	4. 
	Media: 1x zimna woda - zawór umiejscowiony w listwie podblatowej, wylewka w tylnej części komory roboczej, pokryta poliamidem.

	

	5. 
	1x panel z 2 gniazdkami elektrycznymi 230 V IP44 umiejscowiony na listwie podblatowej, główny wyłącznik prądu dygestorium umiejscowiony osobno z przodu dygestorium na listwie podblatowej.

	

	6. 
	4x gniazda elektryczne 230 V IP 44 umiejscowione wewnątrz komory, na jej tylnej ścianie (nie dopuszcza się gniazd natynkowych).

	

	7. 
	Blat wykonany z ceramiki monolitycznej - litego spieku ceramicznego na całym przekroju blatu ze zintegrowanym podniesionym obrzeżem. Zlewik ceramiczny podklejany na dłuższym boku blatu. Nie dopuszcza się blatu roboczego wykonanego z płyt ceramicznych połączonych fugami.

	

	8. 
	Oświetlenie komory roboczej realizowane za pomocą diod LED umieszczonych w górnej części komory roboczej i odizolowanej od niej szczelną obudową. Strumień światła skierowany do wewnątrz komory roboczej. Nie dopuszcza się oświetlenia za pomocą świetlówek. 

	

	9. 
	Konstrukcja dygestorium wykonane ze stali pokrytej proszkowo, chemoodporną farbą poliuretanową, płyt laminowanych, ceramiki, aluminium i szkła. 
Dygestorium składa się z części roboczej (komora robocza wraz z blatem) panelu z mediami, okna przedniego, systemu wentylacyjnego, oświetlenia, panelu sterującego (Smaylab) oraz podstawy z zamontowaną szafką. 

	

	10. 
	Komora robocza składająca się z poniższych elementów:

· konstrukcja nośna - podwójne ściany boczne wykonane z płyt laminowanych o grubości min. 18 mm
· komora robocza wyłożona ceramiką techniczną wielkogabarytową chemoodporną, formatki o wymiarze min 540 x740. (Nie dopuszcza się stosowania chemoodpornej żywicy fenolowej)

· wentylacja realizowana za pomocą podwójnej ściany tylnej

· w suficie komory roboczej zainstalowany króciec do podłączenia wentylacji o średnicy odpowiedniej do typoszeregu dygestorium, wykonany z materiału chemoodpornego typu polipropylen

· górna cześć dygestorium musi posiadać zaślepione otwory bezpieczeństwa, które w przypadku zagrożenia pochłoną energie rozprężania

· blendy zewnętrzne przednie wykonane na całej wysokości dygestorium z profilowanych blach metalowych pokrytych farbami poliestrowymi. 

· wewnątrz komory roboczej musi być zastosowany system umożlwiający późniejsze zamontowanie kratownicy.

	

	11. 
	Okno dygestorium w pojedynczej ramie, przeszklone szybą ze szkła bezpiecznego wielowarstwowego (szkło-folia-szkło) o grubości min. 4 mm. Wszystkie szyby fazowane. Otwarcie okna realizowane za pomocą przeciwciężaru i systemu linek kwasoodpornych w oplocie chemoodpornym, nawijanych na łożyskowanych rolkach wykonanych z chemoodpornego polipropylenu.

	

	12. 
	Blat wykonany z ceramiki lanej monolitycznej ze zintegrowanymi podwyższonymi obrzeżami.                            (Nie dopuszcza się doklejanych obrzeży ze spoinami). Kształt blatu dostosowany do przekroju komory roboczej zapewniający maksymalne wykorzystanie dostępnej powierzchni. Grubość blatu wynosi minimum 26 mm na powierzchni płaskiej blatu oraz min. 33 mm wraz z podniesionym obrzeżem. Zlewik chemiczny wykonany z ceramiki lanej umieszczony wzdłuż tylnej ściany komory roboczej, podklejony od dołu do blatu ( nie dopuszcza się licowania zlewika z blatem oraz fugi na łączeniu zlewika z blatem roboczym). Blat powinien się legitymować dopuszczalnym obciążeniem min. 200 kg.

	

	13. 
	Blat z litego spieku ceramicznego z podniesionym obrzeżem powinien być jednorodny za cały przekroju poprzecznym oraz podłużnym (nie dopuszcza się fugowania) materiał ceramiczny powinien być wolny od rozpuszczalników i związków toksycznych, odporny na uderzenia oraz ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał powinien być odporny na kwasy, zasady, rozpuszczalniki, barwniki w stężeniach oraz temperaturach stosowanych w laboratoriach (z wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie. Zamawiający musi mieć możliwość całkowitego usunięcia zabrudzeń z powierzchni, włączenie z zabrudzeniami barwnikami. Blat na całej grubości wykonany bez użycia płyt bazowych. Powierzchnia i wszystkie krawędzie szkliwione. Ceramika wykonana jako jednolity spiek bez używania jakikolwiek łączeń.

Ceramika powinna spełniać poniższe parametry:

· skala twardości Mohs’a: min. 7 wg normy EN15771 lub równoważnej
· odporność na wybarwienia wg normy EN 1545-14 lub równoważnej
· odporność chemiczną wg normy EN 1545-13 lub równoważnej
· odporność na zużycie powierzchniowe wg normy EN 10545-7 lub równoważnej
· nasiąkliwość wg normy EN 10545-3 lub równoważnej

	

	14. 
	Pokrętła zaworów umieszczone w panelu instalacyjnym wykonanym z blachy aluminiowej pokrytej farbami proszkowymi, znajdującym się pod blatem komory roboczej. Panele zamocowane do kasety instalacyjnej wykonanej z blachy stalowej pomalowanej farbą proszkową. Kaseta jest integralną częścią stelaża nośnego dygestorium. 

	

	15. 
	Podstawę dygestorium stanowi stelaż wykonany z kształtowników stalowych o przekroju min. 30x30 mm. Stelaż malowany farbami proszkowymi poliuretanowymi. Wszystkie otwarte końce profili zasłonięte zaślepkami wykonanymi z PCV. 

	

	16. 
	Boki dygestorium wykonane z płyty laminowanej jednorodnej na całej długości, bez widocznych połączeń (nie dopuszcza się stosowania zaślepek osłaniająca miejsca montażu płyty tworzącej bok do stelaża dygestorium). Konstrukcja dolna musi być osłonięta osłoną z płyty wiórowej laminowanej o grubości min. 18 mm. będąca jednocześnie zewnętrzną obudową komory roboczej. Konstrukcja dolna musi gwarantować stabilne podparcie blatu ceramicznego po całym obwodzie.
	

	17. 
	Szafka dwudrzwiowa wykonana z płyty laminowanej min. 18 mm, z frontami obustronnie laminowanym z obrzeżem PCV, wyposażona w chemoodporne odlewane zawiasy o kącie otwarcia min. 270 stopni, zamocowane do wewnątrz szafki. Zawiasy wyposażone w funkcję samozatrzasku, gwarantujące zamknięcie szafki. (nie dopuszcza się stosowania zawiasów zewnętrznych, oraz magnesów pełniących funkcję zatrzasku szafki). Szafka zamontowana na stelażu stalowym, wentylowana za pomocą otworów w tylnej ścianie.
Szafka o podwyższonej odporności chemicznej, w całości estetycznie wyłożona materiałem chemoodpornym (PP) do krótkotrwałego przechowywania odczynników chemicznych.

Fronty szafek wyposażone w uchwyty o szerokości min. 200 mm z pręta kwasoodpornego o średnicy 10 mm.

(Całość dygestorium powinna być wykonana z płyty min. 18 mm. Nie dopuszcza się wykonania tyłu szafki z płyty o grubości poniżej 18 mm.)

Szafka wyposażona w jedną półkę z możliwością regulacji wyłożoną materiałem chemoodpornym. 
	

	
	Króciec do połącznia wentylacji z zabezpieczeniem przed zalaniem komory dygestorium skroplinami z układu wentylacji i odprowadzeniem skroplin do kanalizacji.
	

	a. 
	Wykonawca zapewni otwór montażowy do zainstalowania panelu Smaylab przez Zamawiającego. Wykonawca zapewni, że montaż panelu przez Zamawiającego nie będzie skutkował utratą gwarancji.
	

	
	Zakres Wykonawcy:

- dostawa 
- montaż wraz z podłączeniem do instalacji zimnej wody, kanalizacji sanitarnej, gazów technicznych - od zaworu instalacji do dygestorium.
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Przykładowe rozwiązanie

	


Formularz należy podpisać

kwalifikowanym podpisem elektronicznym

podpisy osób/-y uprawnionych/-ej
5

