SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Roboty budowlane - wymagania ogolne
CPV: 45000000-7

I. DANE OGOLNE

1. Nazwa nadana zamoéwieniu

Nazwa Inwestycji:  Budowa sali gimnastycznej wraz z tgcznikiem przy Szkole Podstawowej w Bytoni
Adres Inwestyciji: ul. Kasztelanska 3, 83-210 Bytonia, dz. nr 280/4
Inwestor: Gmina Zblewo

Adres Inwestora: ul. Gtéwna 40, 83-210 Zblewo

2. Przedmiot specyfikacji technicznej i zakres robét objetych ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
realizacjg w/w inwestycji. Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu robo6t wymienionych ponize;j.

3. Informacje o terenie budowy

Roboty budowlane objete niniejszg specyfikacja wykonane zostang w trakcie realizacji projektu Budowa sali
gimnastycznej wraz z tgcznikiem przy Szkole Podstawowej w Bytoni

3.1. Organizacja robét budowlanych

Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy teren budowy na zasadach i w terminie okreslonym w umowie na wykonanie
robét wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy, ksiegi
obmiardw, 1 egz. dokumentacji budowlane;.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca jest obowigzany, w oparciu o opracowanie stanowigce zatgcznik
dokumentacji projektowej ,Informacja dotyczgca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia” sporzadzi¢ lub zapewnic
sporzadzenie planu bezpieczenhstwa i ochrony zdrowia, uwzgledniajgc specyfike obiektu budowlanego i warunki
prowadzenia robot budowlanych.

Fakt przystgpienia do rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposdb uzgodniony z
nadzorem, przez umieszczenie w miejscach i ilosciach okreslonej ilosci tablic informacyjnych. Tablice informacyjne
bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji roboét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
kontraktows.

3.2. Ochrona intereséw oso6b trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw oraz powinien zapewni¢ ochrone
wlasnosci publicznej i prywatnej oraz przestrzega¢ osobistych praw autorskich w stosunku do projektu
architektoniczno-budowlanego oraz projektow wykonawczych. Istniejgce w terenie instalacje naziemne i podziemne,
takie jak rurociggi, kable itp. lub znaki geodezyjne powinny byé szczegdtowo zaznaczone na planie sytuacyjnym i
wskazane Wykonawcy przez Zamawiajgcego przy przekazywaniu placu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych urzadzen
potwierdzenia informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizaciji.

Wykonawca jest obowigzany do szczegdétowego oznaczenia instalacji i urzgdzen, zabezpieczenia ich przed
uszkodzeniem, a takze do natychmiastowego powiadomienia inspektora nadzoru i wiasciciela instalacji i urzgdzen,
jezeli zostang przypadkowo uszkodzone w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody w instalacjach i urzgdzeniach naziemnych i podziemnych pokazanych na
planie zagospodarowania terenu, spowodowane w trakcie wykonywania robé6t budowlanych.



3.3. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do przepiséw i normatywow z
zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bedzie unikat szkodliwych dziatah, szczegdlnie
w zakresie zanieczyszczenia powietrza, wéd gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska
i otoczenia czynnikow powodowanych dziatalnoscig przy wykonywaniu robét budowlanych.

3.4. Warunki bezpieczenstwa pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy. W
szczegoblnosci ma zadbac¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia oraz nie spetiajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Przewidywane zagrozenia wystepujace
podczas realizacji robot zwigzanych z powyzszg inwestycjg oraz srodki techniczne i organizacyjne zapobiegajgce
niebezpieczenstwom podano w Informacji Dotyczacej Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia stanowigcej osobne
opracowanie Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczenstwa, a takze zapewni wyposazenie w urzgdzenia socjalne oraz odziez wymagang dla personelu
zatrudnionego na placu budowy.

Kierownik budowy, zgodnie z art. 21 a ustawy Prawo budowlane, jest zobowigzany sporzadzi¢ lub zapewnié
sporzgdzenie (przed rozpoczeciem budowy), planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, zwanego ,planem bioz", na
podstawie ,Informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia" sporzadzong przez projektanta. ,Plan bioz
nalezy opracowac zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 120 pdz.
1126), uwzgledniajgc rowniez wymagania okreslone w rozporzgdzeniach: Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003
r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 47, p6z. 401) oraz
Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997 r. w sprawie ogélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy (Dz.U. Nr 169, poz. 1650).

Wykonawca bedzie przestrzegat przepisbw ochrony przeciwpozarowej. Bedzie utrzymywat sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
robot albo przez personel Wykonawcy.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej
zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowy.

3.5. Zaplecze dla potrzeb wykonawcy
Wykonawca ustali z Inwestorem lokalizacje bazy dla potrzeb prowadzenia inwestyciji.

4. Nazwy i kody robét budowlanych objetych przedmiotem zaméwienia — czes$¢ budowlana (bez instalacji)

Ponizej wykazano nazwy i kody robo6t budowlanych objetych przedmiotem zamoéwienia:

45111200-0 Przygotowanie terenu pod budowe, roboty ziemne

45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego

45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

45442200-9 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych.

45223800-4 Konstrukcje z drewna litego i klejonego

45320000-6 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe.

45262620-3 Sciany murowane

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

45410000 Tynkowanie -Wykonywanie tynkéw zwykilych wewnetrznych i zewnetrznych.
45410000-4 Tynkowanie. Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych (suche tynki)

45430000 Pokrywanie podtdg i $cian — Uktadanie ptytek ceramicznych na podtogach i $cianach
45432100-5 Podtoga sportowa

45442100-8 Roboty malarskie

45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe. Ocieplenie zewnetrzne

45262100-2 Rusztowania

45223320-5 Roboty budowlane w zakresie obiektow ,parkuj i jedz”
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5. Okreslenia podstawowe

Certyfikat zgodnosci - jest to dokument wydany przez notyfikowang jednostke certyfikujgca, potwierdzajacy, ze
wyréb i proces jego wytwarzania sg zgodne ze zharmonizowang specyfikacja techniczna.

Deklaracja zgodnosci - o$wiadczenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, stwierdzajgce na jego
wytgczng odpowiedzialno$¢, ze wyrdb jest zgodny ze zharmonizowang specyfikacjg techniczna.

Dokumentacja projektowa — Dokumentacja chroniona zgodnie z art. 1 ust. 2 pkt 6 o prawie autorskim i prawach

pokrewnych stuzgca do opisu przedmiotu zamdwienia na wykonanie robo6t budowlanych, dla ktérych jest wymagane

pozwolenie na budowe - skfada sie w szczegodlnosci z: projektu budowlanego, projektéw wykonawczych, przedmiaru

robo6t i informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (gdy tak wynika z ustawy

Prawo budowlane (patrz tez Rozdziaty 2 i 3 niniejszej publikacji).

Dokumentacja powykonawcza budowy - sktada sie z dokumentacji budowy z naniesionymi zmianami

zaakceptowanymi przez Zamawiajgcego i Projektanta w zakresie i formie zgodnej z Art. 36 a Prawo Budowlane, w

projekcie budowlanym i wykonawczym, dokonanymi w trakcie wykonywania robét, a takze geodezyjnej dokumentacji

powykonawczej i innych dokumentéw.

Europejskie zezwolenie techniczne - oznacza aprobujgcg ocene techniczng zdatnosci produktu do uzycia,

dokonang w oparciu o podstawowe wymagania w zakresie robét budowlanych, przy uzyciu wtasnej charakterystyki

produktu oraz okreslonych warunkéw jego zastosowania i uzycia.

Geodezyjna ewidencja sieci uzbrojenia terenu - uporzgdkowany zbiér danych przestrzennych i opisowych sieci

uzbrojenia terenu, a takze informacje o podmiotach wiadajgcych siecig. Geodezyjne czynnos$ci w budownictwie -

polegajg na:

a) inwentaryzaciji architektoniczno-budowlanej (w szczegoélnosci remontowanego obiektu zabytkowego),

b) opracowaniu geodezyjnym projektu zagospodarowania dziatki lub terenu inwestycji,

¢) geodezyjnym wytyczeniu obiektéw budowlanych w terenie i utrwaleniu na gruncie gtéwnych osi naziemnych i
podziemnych oraz charakterystycznych punktéw i punktéw wysokosciowych (reperéw), d) geodezyjnej obstudze
budowy i montazu obiektu budowlanego,

e) pomiarach przemieszczen obiektu i jego poditoza oraz odksztaicen,

f) geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej obiektow budowlanych lub elementéw ulegajgcych zakryciu ,

g) pomiarze stanu wyjsciowego obiektéw wymagajacych w trakcie uzytkowania okresowego badania przemieszczen
i odksztatcen.

Geotechniczne warunki posadowienia obiektéw budowlanych - zespot czynnosci zmierzajgcych do okreslenia

przydatnosci gruntéw na potrzeby budownictwa oraz parametrow geotechnicznych podtoza gruntowego,

wykonywanych w terenie i laboratorium.

Grupy, klasy, kategorie robét - nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie okreslone w rozporzadzeniu nr

2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspodlnego Stownika Zamoéwien (Dz.Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z

pdzn. zm.). Patrz nizej: hasto Wspdlny Stownik Zamowien (CPV).

Indywidualna Dokumentacja Techniczna Zgodnie z Art. 10. 1. Ustawy o wyrobach budowlanych dopuszczone do

jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym sg wyroby budowlane wykonane weditug indywidualnej

dokumentacji technicznej, sporzgdzonej przez projektanta obiektu lub z nim uzgodnionej, dla ktérych producent wydat

oswiadczenie, ze zapewniono zgodnos$¢ wyrobu budowlanego z tg dokumentacjg oraz z przepisami Inspektor

nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyke zawodowg oraz

uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktérej inwestor powierza

nadzér nad budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje biezacg

kontrole jakosci i ilosci wykonanych robdt, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach robét zakrywanych ,

zanikajgcych i czesciowych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, jak réwniez przy odbiorze

gotowego obiektu.

Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) - opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzeh technicznych

i maszyn, okreslajgca rodzaje i kolejnos¢ lub wspdizaleznosé czynnosci obstugi, przeglgdéw i zabiegow

konserwacyjnych, warunkujgcych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi

(eksploataciji) jest rowniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego.


http://n45.lex.pl/WKPLOnline/index.rpc?hiperlink=type=tresc:nro=Powszechny.501559:part=a1u2p6&full=1#hiperlinkText.rpc?hiperlink=type=tresc:nro=Powszechny.501559:part=a1u2p6&full=1
http://n45.lex.pl/WKPLOnline/index.rpc?hiperlink=type=tresc:nro=Powszechny.501559:part=a1u2p6&full=1#hiperlinkText.rpc?hiperlink=type=tresc:nro=Powszechny.501559:part=a1u2p6&full=1

Istotne wymagania - oznaczajg wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych aspektow
interesu wspodlnego, jakie majg spetniac roboty budowlane.

Normy europejskie - oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz Europejski
Komitet Standaryzacji Elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie (EN)” Ilub ,dokumenty
harmonizacyjne (HD), zgodnie z ogélnymi zasadami dziatania tych organizaciji.

Obmiar robét - pomiar wykonanych robét budowlanych, dokonywany w celu weryfikacji ich ilosci

Odbiér czesciowy (robét budowlanych) - nieformalna nazwa odbioru robét ulegajacych zakryciu , zanikajgcych i
odbioréw czesciowych wynikajgcych z wymogow indywidualnej dokumentacji technicznej, a takze dokonywanie prob
i sprawdzen instalacji, urzgdzen technicznych i przewodéw kominowych. Odbiorem cze$ciowym nazywa sie takze
odbidr czesci obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajgcym sie do uzytkowania, przed zgtoszeniem do
odbioru catego obiektu budowlanego, ktory jest traktowany jako ,,odbiér koncowy".

Odbior gotowego obiektu budowlanego - formalna nazwa czynnos$ci, zwanych tez ,odbiorem koncowym",
polegajgcym na protokolarnym przyjeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez osobe lub
grupe oso6b o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong przez inwestora, ale nie bedacg inspektorem
nadzoru inwestorskiego na tej budowie. Odbioru dokonuje sie po zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu
zakonczenia robét budowlanych, tgcznie z zagospodarowaniem i uporzadkowaniem terenu budowy i ewentualnie
terendw przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy, przygotowaniu przez niego dokumentacji powykonawcze;j
, a takze uregulowaniu ptatnosci wzgledem podwykonawcéw.

Przedmiar robot - to zestawienie przewidzianych do wykonania robo6t podstawowych w kolejnosci technologicznej
ich wykonania, ze szczego6towym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych szczegoétowy opis, oraz wskazanie
szczegofowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem
ilosci jednostek przedmiarowych robot podstawowych. W trakcie postepowania przetargowego Wykonawca ma
mozliwos¢ zgtoszenia watpliwosci Zamawiajgcemu co do tresci przedmiaru . W przypadku ich braku lub wyjasnienia
watpliwosci uznaje sie iz Wykonawca nie wnosi zastrzezen do dokumentow opisujgcych przedmiot zamdwienia .
Projektant — Uczestnik procesu budowlanego w mys| ustawy Prawo budowlane

Roboty podstawowe - zakres prac do wykonania przez Wykonawce zgodnie z projektem i pozwoleniem na budowe

Wspdlny Stownik Zaméwien - jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i rob6t budowlanych, stworzonym na
potrzeby zamoéwien publicznych. Sklada sie ze stownika gtéwnego oraz stownika uzupetniajacego. Obowigzuje we
wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie

z postanowieniami Rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do okres$lania przedmiotu zaméwienia przez
zamawiajgcych z éwczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r. Polskie
Prawo zamdwien publicznych przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV poczgwszy od dnia akcesji Polski
do UE, tzn. od | maja 2004 r. (szczegotowe oméwienie stownika podano w pkt. 3.2. w Rozdziale 3).

Wyréb budowlany - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepiséw o wyrobach budowlanych, wytworzony
w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym,
wprowadzony do obrotu jak wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyrobéw do stosowania we wzajemnym potgczeniu
stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

Zarzadzajacy realizacjg umowy-jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych postanowieniach umowy,
zwana dalej zarzgdzajgcym, wyznaczona przez zamawiajgcego, upowazniona do nadzorowania realizacji robot i
administrowania umowg w zakresie okreslonym w udzielonym petnomocnictwie (zarzadzajgcy realizacjg nie jest
obecnie prawnie okreslony w przepisach).

Il. WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

1. Wymagania ogdine dotyczace wiasciwosci wyrobéw budowlanych

Przy wykonywaniu robo6t budowlanych moga by¢ stosowane wytgcznie wyroby budowlane o wiasciwosciach
uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym spetnienie wymagan
podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. | pkt. | ustawy Prawo budowlane - dopuszczone do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego stosowania w budownictwie, a takze ze powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w
szczegotowych specyfikacjach technicznych.



Wykonawca robot powinien przedstawi¢ inspektorowi nadzoru inwestorskiego szczegétowe informacje o zrédle
produkcji, zakupu wyrobow budowlanych i urzgdzen przewidywanych do realizacji robét - wtasciwie oznaczonych,
posiadajgcych certyfikat na znak bezpieczehstwa, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci z Polskg Norma, a
takze inne prawnie okreslone dokumenty.

Kierownik budowy jest obowigzany przez okres wykonywania robét budowlanych przechowywaé dokumenty
stanowigce podstawe ich wykonania, a takze o$wiadczenia dotyczgce wyrobéw budowlanych jednostkowo
zastosowanych w obiekcie budowlanym.

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje zastosowanie materiatdw pochodzenia miejscowego, Wykonawca
przedstawi inspektorowi nadzoru inwestorskiego wszystkie wymagane dokumenty pozwalajgce na korzystanie z tego
zrédta oraz okreslajgce parametry techniczne tego materiatu.

2. Wymagania ogdlne zwigzane z przechowywaniem, transportem, warunkami dostaw, skladowaniem i
kontrolg jakosci materiatéw i wyrobow

Wykonawca zapewni wtasciwe skladowanie i zabezpieczanie materiatdw na placu budowy. Tymczasowe miejsca
sktadowania powinny by¢ okreslone w projekcie zagospodarowania placu budowy lub uzgodnione z inspektorem
nadzoru inwestorskiego. Sktadowane materiaty, elementy i urzgdzenia powinny by¢ dostepne inspektorowi nadzoru
w celu przeprowadzenia inspekcji. Przed wbudowaniem dtuzej sktadowanych materiatéw, elementéw budowlanych i
urzgdzen konieczna jest akceptacja inspektora nadzoru.

3. Materialy i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i urzgdzenia wbudowane,
montowane lub instalowane w trakcie realizacji rob6t budowlanych odpowiadaty wymaganiom okreslonym w art. 10
ustawy Prawo budowlane oraz w szczegbtowych specyfikacjach technicznych.

Wykonawca, uzgodni z inspektorem nadzoru inwestorskiego sposob i termin przekazania informacji o
przewidywanym uzyciu podstawowych materiatéw oraz elementéw konstrukcyjnych do wykonania robét, a takze o
aprobatach technicznych lub certyfikatach zgodnosci.

4. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty i elementy budowlane, dostarczone przez Wykonawce na plac budowy, ktére nie uzyskajg akceptacji
inspektora nadzoru inwestorskiego, powinny byé niezwlocznie usuniete z placu budowy.

W uzasadnionych przypadkach inspektor nadzoru inwestorskiego, w uzgodnieniu z projektantem oraz Zamawiajagcym
(inwestorem) moze pozwoli¢ Wykonawcy na wykorzystanie materiatdbw lub elementéw budowlanych nie
odpowiadajgcych wymaganiom okre$lonym w dokumentacji projektowej oraz specyfikacjach technicznych.
Konieczna jest w tym przypadku zmiana cen tych materiatéw lub elementéw.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego
materiaty, elementy budowlane lub urzadzenia, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko i ponosi petng
odpowiedzialnos¢ techniczng i kosztowa.

5. Wariantowe stosowanie materiatow

Parametry wskazanych w projekcie rozwigzan materialowych nalezy traktowaé jako minimalne, Wykonawca ma
obowigzek wykazania réwnowaznosci materiatéw, elementéw budowlanych lub urzgdzeh przed ich zastosowaniem.
Wykonawca nie moze samodzielnie dokonywa¢ zmian w dokumentacji projektowej opracowanej przez projektanta,
z uwagi na przystugujgce projektantowi autorskie prawa osobiste do opracowanej przez siebie dokumentac;ji. Jezeli
dokumentacja projektowa, nie bedaca indywidualng dokumentacjg techniczna, i specyfikacje techniczne przewidujg
stosowanie réwnowaznych materiatéw , elementéw budowlanych oraz urzgdzen, Inspektor nadzoru, zgodnie z Art.
36a. Prawo Budowlane na podstawie pisemnej kwalifikacji autora projektu (budowlanego i wykonawczego) oraz
jednostki projektowej (wykonawcy projektu) , dokona odpowiedniego wpisu do dziennika budowy. Zmian w projekcie
dokonujg osobiscie autorzy wskazani w danym fragmencie opracowania budowlanego i wykonawczego zgodnie z
art. 51a Prawa Budowlanego. Wybrany i zaakceptowany materiat rwnowazny, element budowlany lub urzgdzenie,
nie moze wptywa¢ na zmiane , sposob montazu lub mozliwo$¢ zastosowania innych elementdéw projektu, niego
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zastosowanie nie moze skutkowac koniecznoécig zmiany pozwolenia na budowe. Autorzy powyzszego projektu
informujg iz zmiana indywidualnej dokumentac;ji technicznej jest istotnym odstepstwem od zatwierdzonego projektu
budowlanego.

[ll. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakosc¢ robot. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania oraz
wymaganiami okreslonymi w szczegétowych specyfikacjach technicznych dla konkretnych rodzajéow robét. Powinien
posiada¢ dokumenty potwierdzajgce dopuszczenie go do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Utrzymanie sprzetu powinno by¢ zgodne z ogdolnymi warunkami stosowania sprzetu. W przypadku braku
odpowiednich ustaleh w specyfikacjach technicznych niezbedna jest akceptacja sprzetu przez inspektora nadzoru
inwestorskiego. Jezeli w specyfikacjach przewidziano mozliwo$¢é wariantowego uzycia sprzetu, Wykonawca uzgodni
z inspektorem nadzoru wybor sprzetu.

Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw kontraktu, zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

IV. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkow transportu, ktére bedg okreslone w projekcie
organizacji robét oraz jakie nie wptyng niekorzystnie na stan i jako$é transportowanych materiatéw. Srodki transportu
powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w szczegotowej specyfikacji technicznej, jezeli gabaryty lub masy
elementoéw konstrukcyjnych lub urzgdzen wyposazenia wymagajg specjalistycznego sprzetu transportowego.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniaé wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Wszystkie materiaty podczas
transportu nalezy zabezpieczy¢ przed przemieszczaniem i uszkodzeniem.

Wykonawca bedzie usuwat na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych.

1. Transport poziomy

Wykonawca bedzie uzywat tylko takich Srodkéw transportu poziomego, jakie nie spowodujg uszkodzen
przewozonych materiatow i elementéw, (szczegdlnie wielkogabarytowych) oraz urzgdzenh. Liczba i rodzaje srodkow
transportu beda okreslone w projekcie organizacji robét. Powinny zapewnié¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w szczegétowych specyfikacjach technicznych.

2. Transport pionowy

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania srodkéw transportu pionowego ustalonych w specyfikacjach
technicznych; przy braku takich ustalen srodki te Wykonawca uzgadnia z inspektorem nadzoru inwestorskiego.
Wybér srodkow transportu pionowego (dzwigi, zurawie i in.) wymaga szczegdlnej starannosci przy realizacji robot w
zabudowie miejskiej oraz na terenie czynnych zaktadéw.

V. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
1. Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdét zgodnie z umowg i projektem. Wykonawca ponosi
odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczanie wysokos$ci wszystkich elementéw robét zgodnie z
wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentaciji projektowej lub przekazanymi na pismie przez inspektora nadzoru
inwestorskiego. Nastepstwa btedu popetnionego przez Wykonawce w wytyczeniu obiektu i wyznaczeniu robét beda
poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt, zgodnie z wymaganiami inspektora nadzoru inwestorskiego.
Sprawdzenie wytyczenia robdt przez inspektora nadzoru inwestorskiego nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.



Decyzje inspektora nadzoru inwestorskiego lub Zamawiajgcego dotyczgce akceptacji wyboru materiatéw, elementow
budowlanych, elementéw robdt, wyboru sprzetu i innych ustalen odnoszacych sie do wykonywanych robét bedg
oparte na wymaganiach okre$lonych w projekcie i specyfikacji technicznej. Przy podejmowaniu decyzji inspektor
nadzoru inwestorskiego bedzie brat pod uwage wyniki badan materiatéw i robét, uwzgledni rozrzuty wystepujgce przy
produkcji i badaniach materiatéw, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki, ktére maja wptyw na rozwazany
problem.

Polecenia inspektora nadzoru inwestorskiego przekazane Wykonawcy bedg spetniane nie pdzniej niz w
wyznaczonym czasie, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét od daty
rozpoczecia do daty zakonczenia robét odebranych protokotem koncowym odbioru robét. Utrzymanie powinno byc¢
prowadzone w taki sposdb aby wszystkie elementy robét zwigzane z wykonaniem prac podczas realizacji budowy
byty w zadawalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru koncowego. Jesli Wykonawca w jakims$ czasie
zaniedba utrzymanie, to na polecenie nadzoru powinien rozpoczg¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godz.
po otrzymaniu tego polecenia.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez witadze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét.

2. Likwidacja placu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do likwidacji placu budowy i petnego uporzadkowania terenu wokot budowy.
Uprzatniecie terenu budowy stanowi wymaég okreslony przepisami administracyjnymi o porzadku.

VI. KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH
1. Badania prowadzone przez inspektora nadzoru inwestorskiego

Inspektor nadzoru inwestorskiego jest uprawniony do dokonywania kontroli pobierania probek i badania materiatéw
u zrodta ich wytwarzania, a Wykonawca zapewni wszelkg potrzebng pomoc w tych czynnosciach.

Na zlecenie inspektora nadzoru inwestorskiego Wykonawca bedzie przeprowadzat dodatkowe badania tych
materiatow, ktdre budzg watpliwos¢ co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce
usuniete z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badah pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
niezgodnosci z normami; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy. Probki dostarczone przez
Wykonawce do badan wykonywanych na zlecenie inspektora nadzoru inwestorskiego bedg odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposob przez niego zaakceptowany.

2. Dokumentacja budowy

Dokumentacja budowy, zgodnie z art. 3 pkt. 13 ustawy Prawo budowlane, obejmuje:

» pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym,

« dziennik budowy, a w przypadku realizacji obiektu metodg montazu - takze dziennik montazu,

« protokoty odbioréw czesciowych i koncowych,

» operaty geodezyjne,

* ksigzke obmiarow robdt,

« certyfikaty na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci z Polskg Normg lub aprobaty techniczne, protokoty
koniecznosci dotyczgce robot dodatkowych i kosztorysy na te roboty.

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia dokumentacji budowy, przechowywania jej we wiasciwie

zabezpieczonym miejscu oraz udostepniania do wgladu przedstawicielom uprawnionych organdw.

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie

od przekazania Wykonawcy terenu budowy do kohca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie

Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu roboét, stanu bezpieczenstwa

ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis bedzie opatrzony datg i podpisem osoby

dokonujgcej wpisu. Zapisy bedg czytelne, dokonane w porzgdku chronologicznym, bezposrednio jeden po drugim,
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bez przerw. Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktyczne postepu kazdego z elementéw
robot. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposéb ciggly w jednostkach przyjetych w Przedmiarach
Robdt i wpisuje do Ksiegi Obmiaru.

Dokumenty laboratoryjne, atesty, certyfikaty i dokumenty dopuszczajgce materiaty do wbudowania beda
gromadzone i bedg stanowity zatgczniki do odbioru robat.

Do dokumentéw budowy zalicza sie takze:

- protokét przekazania terenu,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne,

- protokoty z narad i ustalen, - korespondencje na budowie.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajgcego.

VIl. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
1. Ogolne zasady przedmiaru, obmiaru robét i prowadzenia ksigzki obmiaru

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzeénia 2004 r. przedmiar robét powinien zawierac
zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych: w kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze
szczegoétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych szczegoétowy opis oraz wskazanie wiasciwych
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek
przedmiarowych robdt podstawowych. Spis dziatéw przedmiaru robét powinien przedstawiaé podziat wszystkich
robo6t budowlanych w danym obiekcie wedlug Wspodlnego Stownika Zaméwien. Dalszy podziat przedmiaru robot
nalezy opracowa¢ wedtug systematyki ustalonej indywidualnie lub na podstawie systematyki stosowanej w
publikacjach zawierajgcych normy naktadéw rzeczowych. Tabele przedmiaru robo6t powinny zawieraé pozycje
przedmiarowe odpowiadajgce robotom podstawowym.

Ogodlne zasady obmiaru roboét dotyczg uméw z wynagrodzeniem kosztorysowym wykonawcy. Obmiar robét bedzie
okreslaé faktyczny zakres robét wykonywanych zgodnie z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robé6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu inspektora
nadzoru inwestorskiego o terminie i zakresie obmierzanych robét. Powiadomienie powinno nastgpi¢ na co najmniej
3 dni przed tym terminem.

Wszystkie wyniki  obmiaru wpisywane sag do ksigzki obmiaréw. Ksigzka obmiarow jest niezbedna do
udokumentowania wykonanych robét ulegajacych zakryciu lub zanikajgcych, roboét rozbidérkowych oraz zwigzanych
z remontami, modernizacjg lub przebudowa obiektéw budowlanych. Jakikolwiek btad lub opuszczenie (przeoczenie)
w ilo$ciach podanym w przedmiarze lub w specyfikacji technicznej nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia
wszystkich robot. Korekta ewentualnych btedéw lub pominietych pozycji w przedmiarze wymaga pisemnego
wystgpienia Wykonawcy i akceptacji przez inspektora nadzoru inwestorskiego, po porozumieniu z Zamawiajgcym,
jezeli zawarta umowa o wykonaniu robét nie stanowi inaczej. Obmiaru wykonanych robd6t dokonuje kierownik
budowy.

2.Zasady okreslania ilosci robét i materiatlow

Dtugosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami bedg obmierzone poziomo, wzdtuz linii osiowej i podawane w [m].
Jezeli szczegbtowe specyfikacje techniczne nie wymagaja dla kreslonych robét inaczej, objetosci bedg wyliczone w
[m?3], powierzchnie w [m?], a sprzet i urzgdzenia w [m-g]. Przy podawaniu diugo$ci, objetosci i powierzchni stosuje sie
doktadnos¢ do dwdch znakdw po przecinku. llosci ktére majg by¢ obmierzane wagowo, bedg wazone w kilogramach.

3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Urzagdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet pomiarowy
wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru inwestorskiego wazne swiadectwa.
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Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy bedg przez Wykonawce utrzymywane w nalezytym stanie przez caty okres
trwania robét. Urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie obmiaru robot, wymagajg akceptacji inspektora
nadzoru inwestorskiego lub zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

4. Czas przeprowadzenia obmiaréw

Obmiary nalezy przeprowadza¢ przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze w przypadku
wystepujacej diuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajgcych nalezy przeprowadzac¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar robét ulegajgcych zakryciu
przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami dotgczonymi do
ksigzki obmiaréw, wzglednie umieszczonymi na karcie obmiarowe;j.

VIil. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH
1. Rodzaje odbioréw

Wystepujg nastepujgce rodzaje odbioréw: odbior czesciowy, odbiér etapowy, odbioér robdt zanikajgcych lub
ulegajgcych zakryciu, odbior koncowy, odbiér po okresie rekojmi, odbiér ostateczny (pogwarancyjny). Ponadto
wystepujg nastepujgce odbiory: przewoddw kominowych, instalacji i urzadzen technicznych oraz rozruch
technologiczny. Zasady odbioréow robét moze okresla¢ umowa o roboty budowlane.

2. 0dbiér robét ulegajacych zakryciu lub zanikajgcych

Do podstawowych obowigzkéw Wykonawcy nalezy zgtaszanie inwestorowi do odbioru robét ulegajgcych zakryciu
lub zanikajgcych. Odbior robét ulegajgcych zakryciu lub zanikajgcych polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér taki bedzie przeprowadzony w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Gotowos¢ danej czesci
robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy, przy jednoczesnym powiadomieniu inspektora
nadzoru inwestorskiego. Odbioru wyzej wymienionego dokonuje inspektor nadzoru inwestorskiego.

3. Odbiodr czesciowy i odbior etapowy

W zalezno$ci od wymagan projektu zamawiajgcy dopuszcza odbiory czesciowe i etapowe.

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt (np. stan zerowy, stan surowy
zamkniety i in.). Wieksze budynki lub obiekty mogg by¢ dzielone na czesci, ktdére w miare postepu rob6t mogg byé
przedmiotem odbioru.

Odbior etapowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robét stanowigcych z reguly catos¢ techniczng. Podziat
budowy na odcinki lub etapy kwalifikujgce sie do odbioréw etapowych dokonuje sie w czasie projektowania
organizacji robot.

Roboty do odbioru czesciowego lub etapowego zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy, z jednoczesnym
powiadomieniem inspektora nadzoru inwestorskiego, ktéry dokonuje odbioru.

4. Odbior koncowy

Odbiér koncowy przeprowadza sie w trybie i zgodnie z warunkami okreslonymi w umowie o wykonanie robét
budowlanych. W specyfikacji technicznej nalezy poda¢ gtéwne czynnosci, ktére ma przedsiewzig¢ Wykonawca.
Odbioru koricowego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego -w obecnosci inspektora nadzoru i
Wykonawecy - sporzadzajgc Protokdt odbioru robot budowlanych oraz zgtoszonych wad i usterek do usuniecia przez
Wykonawce.

W czasie odbioru korncowego Komisja zapoznaje sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonanych robdt uzupetniajgcych i poprawkowych, a
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takze z wynikami odbioréw przewoddéw kominowych, instalacji, urzadzenh technicznych i technologicznych. W

przypadku stwierdzenia przez Komisje niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupetniajgcych.

Komisja moze przerwac swoje czynno$ci i ustali¢ nowy termin odbioru koricowego. W przypadku stwierdzenia przez

Komisje, ze jakos¢ wykonanych robot w poszczegolnych asortymentach odbiega nieznacznie od wymaganej

dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (z uwzglednieniem tolerancji) i nie ma wiekszego wplywu na

cechy eksploatacyjne i trwatos¢, Komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonanych robot w

stosunku do wymagan przyjetych w umowie lub kontrakcie. Do odbioru kohcowego Wykonawca jest zobowigzany

przygotowac nastepujgce dokumenty:

*  Projekty Budowlane poszczegdlnych elementéw robdt,

*  Specyfikacje Techniczne,

* uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu -
udokumentowanie wykonania jego zalecen,

* recepty i ustalenia technologiczne,

+ Dziennik Budowy i Ksiegi Obmiaréw,

* inwentaryzacje powykonawczg,

+ atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,

* oswiadczenia podwykonawcow o uregulowaniu ptatnosci przez Wykonawce

* inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego

5. Odbiér po okresie rekojmi

Nalezy podac¢, ze pod koniec okresu rekojmi Zamawiajgcy lub wiasciciel obiektu organizuje odbioér ,po okresie

rekojmi”. Odbidr taki wymaga przygotowania nastepujgcych dokumentéw: a) umowy o wykonaniu robo6t budowlanych,

b) protokotu odbioru kohcowego obiektu,

c) dokumentéw potwierdzajgcych usuniecie wad zgtoszonych w trakcie odbioru koncowego obiektu (jezeli byty
zgtoszone wady),

d) dokumentéw dotyczgcych wad zgtoszonych w okresie rekojmi oraz potwierdzenia usuniecia tych wad,
e) innych dokumentéw niezbednych do przeprowadzenia czynnosci odbioru.

6. Odbiér ostateczny — pogwarancyjny

Odbiér ostateczny - pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym lub/oraz przy odbiorze po okresie rekojmi oraz ewentualnych wad
zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

7. Dokumentacja powykonawcza, instrukcje eksploatacji i konserwacji urzgdzen

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ewidencji wszelkich zmian w dokumentacji projektowe;

umozliwiajgcej przygotowanie dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego. Zgodnie z ustawg Prawo

budowlane w sktad dokumentacji powykonawczej obiektu, na ktory uzyskano pozwolenie na budowe, wchodzg m.in.:

1) pozwolenie na budowe, projekt budowlany, projekt wykonawczy i inne projekty, przedmiar robét, pozwolenie na
uzytkowanie(ewentualnie), decyzja o warunkach zabudowy i zagospodarowania terenu,

2) wszelkie inne pozwolenia urzedowe zwigzane z realizacjg obiektu,

3) oryginat dziennika budowy wraz z dokumentami, ktore zostaty wtgczone w trakcie realizacji budowy,

4) dziennik montazu (rozbidrki) -jezeli byt prowadzony,

5) protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i zanikajacych,

6) protokoty odbioréow czesciowych i koncowych,

7) wyniki badan, préb i sprawdzen,

8) geodezyjna dokumentacja powykonawcza robét i sieci uzbrojenia terenu,

9) kopia mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej,

10)dokumentacja powykonawcza: projekt budowlany, projekt wykonawczy i inne opracowania projektowe, opisy i
rysunki zamienne uwiarygodnione przez projektanta, kierownika budowy i inspektora nadzoru inwestorskiego, 11)
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rysunki (dokumentacja) na wykonanie rob6t towarzyszgcych (np. przetozenie linii telefonicznej energetycznej,
gazowej, oswietleniowej, itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdt wiascicielom urzgadzen, 12)
o$wiadczenie kierownika budowy o:

a) zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z projektem budowlanym i warunkami pozwolenia na
budowe oraz przepisami,

b) doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy, a takze - w razie korzystania - ulicy,
sgsiedniej nieruchomosci, budynku lub lokalu,

c) o wtasciwym zagospodarowaniu terenéw przylegtych, jezeli eksploatacja wybudowanego obiektu jest
uzalezniona od ich odpowiedniego zagospodarowania,

13) aprobaty techniczne (deklaracje zgodnosci) oraz certyfikaty na znak bezpieczenstwa ,,B™ dla materiatow i
urzadzen,

14) ewentualne instrukcje eksploatacji i konserwacji urzadzen (DTR),

15) karty gwarancyjne urzadzen technicznych,

16) instrukcje eksploatacji obiektu, instalacji, jezeli istnieje taka potrzeba,

17) operat zabezpieczenia przeciwpozarowego.

Jezeli w trakcie realizacji obiektu zaszta potrzeba wykonania majgcych istotne znaczenie opracowan, ekspertyz oraz
innych opinii lub dokumentéw, to powinny one by¢ wigczone do dokumentacji powykonawczej. Ramowy zakres
instrukcji obstugi, eksploatacji i konserwacji urzgdzen obejmuije:

Strone tytutowa: tytut instrukcji, date wykonania urzgdzenia (systemu)

Spis tresci

Informacje o producencie lub dostawcy: nazwa i adres firmy, nr telefonu, faksu, e-mail

Gwarancje producenta, dostawcy lub wykonawcy

Opis dziatania urzgdzenia lub kazdego elementu sktadowego ukfadu

Instrukcje instalacyjne doprowadzenia i odprowadzenia mediéw i ich zabezpieczenia

Procedury rozruchu, zasady ew. regulacji, zasady eksploatacji, instrukcje wytaczania z eksploatacji O
Instrukcje postepowania awaryjnego

Instrukcje konserwaciji i napraw wraz z niezbednymi rysunkami lub schematami, numerami i wykazami czesci

zamiennych, nazwami smaréw i innych niezbednych informacji dla zapewnienia prawidtowej eksploatacji i

trwatosci urzadzen

Adres kontaktowy dla serwisu producenta. Dla bardziej ztozonych, skomplikowanych urzgdzen i aparatow

wymagane jest odrebne opracowanie instrukcji obstugi, eksploatacji i konserwacji. Zatozenia do takiej

instrukcji powinny by¢ podane w projekcie technologicznym.

8. Dokumenty do odbioru obiektu budowlanego

Do odbioru obiektu budowlanego Wykonawca jest obowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

oswiadczenie kierownika budowy o zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z projektem budowlanym i
warunkami pozwolenia na budowe, o] doprowadzeniu do nalezytego stanu
i porzadku terenu budowy, a takze - w razie korzystania - z ulicy, sgsiedniej nieruchomo$ci, budynku lub

lokalu, O dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacje projektowg (projekt budowlany, projekt wykonawczy
oraz inne projekty specjalistyczne) z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie wykonania robot,

potwierdzone przez projektanta i inspektora nadzoru inwestorskiego, oraz z geodezyjnymi pomiarami

powykonawczymi,

szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét (podstawowe specyfikacje z umowy i ew.

uzupetniajgce lub zamienne),

ewentualne recepty i ustalenia technologiczne,

dziennik budowy, dziennik montazu i ksigzka obmiaréw (oryginaty),

wyniki badan kontrolnych oraz badan laboratoryjnych, zgodnie ze szczegdtowymi  specyfikacjami

technicznymi i ewentualnym Programem zapewnienia jakosci,

protokoty odbioréw czesciowych, etapowych, robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak

bezpieczenstwa, zgodnie ze szczegétowymi specyfikacjami technicznymi i Programem zapewnienia jakosci,
12



* rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszgcych inwestycji, np. przetozenie instalacji
podziemnych, oraz protokoty odbioru i przekazania tych robo6t wiascicielom instalacii,

* geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu, 0  kopie mapy zasadniczej
powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

IX. ROZLICZENIE ROBOT

Rozliczanie rob6t podstawowych bedzie dokonane w systemie ryczattowym zgodnie z art. 647 i 648 k.c. Zasady
ptatnosci za wykonane roboty zostang okreslone przez Inwestora w projekcie umowy na wykonanie robét . Cena za
roboty tymczasowe np. odwodnienia wykopow, zabezpieczenie wykopow i in., a takze prace towarzyszgce, np. prace
geodezyjne, organizacja ruchu i in. bedzie wliczona w cene robét podstawowych. Rozliczenia za wykonane roboty
dokonywane bedg na podstawie Swiadectw ptatnosci wystawionych przez wykonawce i akceptowane przez
inspektora nadzoru inwestorskiego.

Przejsciowe swiadectwa ptatnosci sg wystawiane przez wykonawce i akceptowane przez inspektora nadzoru
inwestorskiego na podstawie ,Wykazu robét wykonanych czesciowo”. Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane
roboty bedg okreslone w umowie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Przygotowanie terenu pod budowe, roboty ziemne
KOD CPV: 45111200-0

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopow.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
wykopow zwigzanych z budowg sali sportowej. W zakres robét wehodzi:

- usuniecie warstwy ziemi urodzajnej (humus),

- wykonanie wykopow nie obudowanych,

- w przypadku wystgpienia gruntéw stabonosnych nalezy wykona¢ wymiane gruntu,

- w razie konieczno$ci — odwodnienie wykopow, - zasypanie wykopow.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w SST ,Wymagania ogdine”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie

budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnosé Z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczace robo6t podano

w SST ,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg byé zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji

projektowe;j.

Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

+ Ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 2016, z
pdzniejszymi zmianami),

+ Ustawie z dnia 10 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

+ Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 1360, z
pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w ustawy

lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania szczegotowe
Przy wykonaniu robot ziemnych, zwigzanych z wykonaniem wykopéw, materialy wystepujg jako zabezpieczenie

skarp wykopow i elementy odwodnienia.

3. Sprzet
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Roboty ziemne moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego
do wykonywania zamierzonych robot.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogodine”.

4. Transport

Materiaty z wykopéw mogag by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, dopuszczonymi do wykonywania
zamierzonych roboét. Urobek nalezy umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drég publicznych i dojazdéw do terenu
budowy Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny koszt.

Wykonawca robét bedacy posiadaczem odpadow (wytwoérca) zobowigzany jest posiada¢ stosowne pozwolenia na
prowadzenie gospodarki odpadami, w tym na ich transport (ustawa z dnia 27.04.2001 r. o odpadach — Dz. U. Nr 62
poz. 628 z pdzniejszymi zmianami). Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne
technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogdine”.

5. Wykonanie roboét

5.1. Wymagania ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w SST ,Wymagania
ogolne”.
Wykonanie robot powinno by¢ zgodne normami PN-B-06050:1999, PN-S-02205:1998 i BN-88/8932-02.

5.2. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z danymi podanymi

w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopow

konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

W przypadku wystgpienia odmiennych warunkéw gruntowych od uwidocznionych w projekcie budowlanym

Wykonawca powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inzyniera i Projektanta oraz wstrzymaé¢ prowadzenie robot, jezeli

dalsze ich prowadzenie moze wptyna¢ na bezpieczenstwo konstrukcji lub robot. Zgode na wznowienie robo6t wydaje

Inzynier na wniosek Wykonawcy po przedtozeniu przez Wykonawce:

* opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robé6t oraz wprowadzenia ewentualnych zmian
konstrukcyjnych,

« w przypadku koniecznosci wymiany gruntu — technologie i sposéb jej wykonania,

+ skutkéw finansowych wynikajgcych z wykonania dalszych rob6t w sposob i w zakresie odmiennym od
pierwotnego.

Warunki geologiczne przedmiotowego terenu zostaty przedstawione w dokumentacji opracowanej przez Pracownie

Dokumentacji Geologicznych i Geotechnicznych ,GRUNT” w marcu 2008r i jest integralng czescig dokumentacji

projektowe;j.

5.3. Roboty przygotowawcze Przed rozpoczeciem roboét zwigzanych z budowg powinno by¢ wykonane

przygotowanie terenu pod budowe. Roboty ziemne zwigzane z wykonywaniem wykopow nalezy poprzedzié¢

wykonaniem przekopéw kontrolnych w celu zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych robét.

Urzgdzenia usytuowane w najblizszym sasiedztwie wykopow nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Sposéb

zabezpieczenia powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa, a jezeli dokumentacja projektowa nie zawiera

takiej informaciji to sposéb zabezpieczenia powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania wykopéw nalezy wykonywac¢ pomiary geodezyjne zwigzane z:

* wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkéw kierunkowych,

+ ustawieniem taw wysokosciowych i reperéw pomocniczych,

* wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopow, 0  niwelacjg kontrolng robot ziemnych i dna wykopu, 0O
pomiarem nachylenia skarp wykopu.
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5.4. Zasady wykonywania wykopoéw

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ ochrone $rodowiska na
obszarze prowadzenia prac, a w szczegolnosci ochrone gleby, zieleni, naturalnego uksztattowania terenu i
stosunkéw wodnych (ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska — Dz. U. Nr 62 poz. 627 z p6zniejszymi
zmianami). Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej projektowanego
poziomu posadowienia. Warstwa gruntu potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢
usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

Sciany wykopéw nalezy tak ksztattowa¢ lub obudowaé, aby nie nastgpito obsuniecie sie gruntu.

Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposéb zgodny ze zwyczajowag praktykg
inzynierska w catym okresie trwania rob6t ziemnych.

5.5. Wykopy nie obudowane

Wykopy nie obudowane mozna wykonywac¢ do gtebokoséci 4,00 m od poziomu terenu otaczajgcego wykop. Jezeli w
dokumentaciji projektowej nie okreslono inaczej, dopuszcza sie stosowanie nastepujgcych bezpiecznych nachylen
skarp:

* w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,

» w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,

*  w gruntach niespoistych (piaski, zwiry, pospétki) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny byé stosowane nastepujgce zabezpieczenia:

* w pasie terenu przylegajgcym do gérnej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej gtebokosci wykopu
powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypéw i materiatdow, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce odptyw wod
opadowych,

* naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe, powinno by¢ usuwane z
zachowaniem bezpiecznych nachylen,

+ stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikow.

* skarpy nasypu nalezy chroni¢ przez utozenie na nich geowtdkniny lub czarnej folii budowlanej.

5.6. Odwodnienie wykopow

Wykonawca robét powinien wykonaé urzgdzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza
obszar wykopu. W tym celu, w zaleznosci od warunkéw gruntowych, moze zastosowac systemy igtofiltrow lub drenaz
opaskowy ze studniami zbiorczymi, z ktérych woda bedzie odpompowywana poza wykop. Niedopuszczalne jest
pompowanie wody bezposrednio z wykopu. Odprowadzenie wéd do istniejgcych zbiornikdw naturalnych i urzgdzeh
odwadniajgcych musi byé poprzedzone uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami.

5.7. Tolerancje wykonywania wykopéw
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynosza:

+15cm — dla wymiaréw wykopow w planie,
+ 2cm — dla ostatecznej rzednej dna wykopu,
+ 10% — dla nachylenia skarp wykopdw.

6. Kontrola jakosci robot

Wymagania dla robot ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopow podano w punkcie 5. Sprawdzenie jakosciowe
i odbidr robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami.
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:

* sprawdzenie zgodnosci wykonania robo6t z dokumentacja,

*  kontrole prawidtowos$ci wytyczenie robét w terenie,

* sprawdzenie przygotowania terenu,

*  kontrole rodzaju i stanu gruntu w podtfozu,

* sprawdzenie wymiaréw wykopow,

* sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopow.
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Ocena poszczegdinych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogélne
wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w SST ,Wymagania ogdlne”.

7. Obmiar robot

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w SST ,Wymagania ogélne”. Jednostkg
obmiarowg jest m3 (metr szes$cienny) wykonanych wykopow.

8. Odbidr robét

Ogodline wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogdline”.

Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopow uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows,
niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej lub niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogoéine”.
Podstawe pfatnosci stanowi cena wykonania 1 m3 wykopéw w gruncie, w stanie rodzimym.
Cena jednostkowa obejmuje:
*  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
* oznakowanie robdt,
* wyznaczenie zarysu wykopu, O odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zaladowaniem na samochody
i odwiezieniem na miejsce odwozenia mas ziemnych,
* odwodnienie wykopu, O utrzymanie wykopu,
* przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera, O
wykonanie, a nastepnie rozebranie dréog dojazdowych,
* oczyszczenie i uporzgdkowanie terenu robét.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.
PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine.
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty:

1) Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z
pézniejszymi zmianami),

2) Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Konstrukcje betonowe i zelbetowe
KOD CPV: 45223500-1

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
konstrukcji betonowych i zelbetowych zwigzanych z budowa sali sportowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w SST ,Wymagania ogdlne”:

Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu nie zbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi
pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspoétpracujgcymi z betonem w
ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Podkiad betonowy (podbeton) - warstwa betonu kl. C8/10 znajdujgca sie bezposrednio pod elementami
fundamentéw, posadzek i izolacji.

Beton zwykty — beton o gestosci powyzej 1,8 kg/decm? wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkdéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich skfadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytwdérce zewnetrznego. Zaczyn
cementowy — mieszanina cementu i wody.

Zaprawa — mieszanina cementu, wody, skladnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm. w/c — wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w
zaczynie cementowym.

Rusztowania montazowe — pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia obcigzen od konstrukcji montowanej z
gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze — pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu.

Deskowania — pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementéw betonowych wykonywanych na miejscu.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie

budowy, metody uzyte przy  budowie oraz za ich zgodnosé Z
dokumentacjg projektows, SST i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace robét podano

w SST ,Wymagania ogoline”.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg byé zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowe;j.

Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
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* Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016; z
pdzniejszymi zmianami),

+ Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

* Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
pbzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww. Ustawy

lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiada¢ wymaganiom

zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-ENV 206-1:2002 PN-EN 10080: 2007.

2.2. Wymagania szczego6towe

2.2.1. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowa¢ mieszanke betonowg wykonywang
samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonywang w Wytwérni (tzw. ,beton towarowy”).
Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢é zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
dokumentacji projektowej.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-06250 lub PN-ENV 206-
1.

Wszystkie elementy konstrukcyjne, zelbetowe zostang wykonane z betonu kl. C20/25.

2.2.2. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-10042 , a ponadto norm:
PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06,
PN-82/H-93215. PN-EN 10080: 2007. Odbiér stali zbrojeniowej na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotgczonego przez wytworce stali.
Tres¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach, z podziatem wg
wymiaréw i gatunkéw. Nalezy dazyc, by stal byla magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne
zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Do montazu pretdéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego, o srednicy nie
mniejszej niz 1,0 mm.

Przy $rednicach pretéw wiekszych niz 12 mm stosowac¢ drut wigzatkowy o srednicy 1,5 mm.

2.2.3. Materiaty spawalnicze
Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktérej wykonane jest zbrojenie oraz
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-91/M-69430.

2.2.4. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz z tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretéw. Nie dopuszcza sie stosowania podktadek dystansowych z
drewna, cegty lub pretéw stalowych.

2.2.5. Deskowania
Do wykonywania deskowan nalezy stosowaé materiaty zgodne z wymaganiami normy PN-S-10040:1999, a ponadto:
* drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-96000, PN-
72/D96002, PN-63/B-06251,
+ sklejka powinna odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN  313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz PN-
EN 636-3:2001,
* gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,
* deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,
* do smarowania elementéw deskowan stykajgcych sie z betonem nalezy stosowaé srodki antyadhezyjne
parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowanh.
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Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowac sie pod wplywem warunkéw atmosferycznych, ani na
skutek zetkniecia sie z mieszankg betonowa.

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg by¢é wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét. Wykonawca
powinien dysponowac m.in.:

1) do przygotowania mieszanki betonowej:

. betoniarkami o wymuszonym dziafaniu,

. odpowiednio przeszkolong obstuga, 2) do wykonania deskowanh:

. sprzetem ciesielskim,

. samochodem skrzyniowym,

. zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementéw deskowan, 3) do przygotowania
zbrojenia:

. gietarkami,

. nozycami,

. prostowarkami i innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojarni, 4) do uktadania mieszanki
betonowe;j:

. pojemnikami do betonu,

. pompami do betonu,

. wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej Srednicy,

. wibratorami przyczepnymi,

. tatami wibracyjnymi,

. zacieraczkami do betonu,

5) do obrébki i pielegnacji betonu: O

szlifierkami do betonu.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢é wymagania techniczne w
zakresie BHP. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST ,Wymagania ogolne”.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogoéine”.

4.1. Transport sktadnikéw mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu, przeznaczonymi do
wykonywania zamierzonych robot. Kruszywo przewozone na samochodach ciezarowych nalezy umiescic
rbwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie
zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wtasny koszt.

4.2. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llo§¢ samochodéw nalezy dobraé

tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia

betonu oraz  koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie
transportu w mieszance nie moze nastgpi¢: segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wiasny koszt.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogolne Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w SST ,Wymagania ogdine”.
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Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/B 06250 lub PN-ENV
206-1, PN-63/B-06251, PN-EN 10080: 2007.

5.2. Zakres wykonania robét
Roboty zwigzane z wykonaniem elementow konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z Dokumentacjg Techniczng
Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowania elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowar uniwersalnych umozliwiajgcych
uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane w normie PN-
S10040:1999.

Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na deskowania nie
mogg deformowac sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg betonows.
Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowac przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykonac z desek
drzew iglastych klasy nie nizszej niz K27. Deski grubosci nie mniejszej niz 18 mm
i szerokosci nie wiekszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na pioro i
wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i piéra nalezy szczeliny miedzy deskami uszczelni¢ tasmami z
blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwrdcié
szczegoblng uwage na uszczelnienie stykéw scian z dnem deskowania.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usung¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (wiory,
wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac zgodnie z
odpowiednimi normami.

5.2.2. Rusztowania
Rusztowania nalezy wykonywac¢ zgodnie z SST dotyczgcg wykonania rusztowan.

5.2.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i
btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi, az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wiasciwosciach technicznych
stali ani pdzniejszej koroz;ji.

Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zablocong mozna zmywac strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza
sie strumieniem cieptej wody. Stal narazong na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretéw nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku wigkszych
odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowac.

Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sie
rowniez ciecie palnikiem acetylenowym. Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg
dokumentaciji projektowej.

Giecie pretéw nalezy wykonac¢ zgodnie z dokumentacjg projektows.

Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgie¢ na ich strone zewnetrzng. Niedopuszczalne sg tam pekniecia
powstate podczas wyginania.

5.2.4. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwieszaé¢ i mocowaé do zbrojenia deskowanh, pomostéw transportowych, urzgdzen wytwoérczych i

montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢é dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia

bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywa¢ przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia

fundamentéw wykonaé na podbetonie.

Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub

z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobéw zapewnienia otuliny, a
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szczegolnie podkfadek z pretdow stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysoko$ci Scian licowych wykonuje sie
konieczne otulenie za pomocg podkiadek plastykowych pierscieniowych.
Rodzaj podkfadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera.
Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnagtrz. W szkieletach tych wezly na
przecieciach pretdw powinny by¢ potgczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwéjny krzyz
wyzarzonym drutem wigzatkowym:

*  przy srednicy pretéw do 12 mm — o Srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

*  przy srednicy pretéw powyzej 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.
Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia
w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
Rozstaw zbrojenia, srednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania
jest nie dopuszczalne.
taczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretdow mogg byé
dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretow nalezy wigzaé¢ miekkim drutem
lub spawac w ilosci min 30% skrzyzowan. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim
potozy¢ spoine wynosi 10 d.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej

5.2.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢é wykonywane zgodnie =z
wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnosc¢ rzednych z projektem,
czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.

5.2.5.2. Zageszczenie betonu:
Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny byé wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999.

5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji projektowej lub w
dokumentaciji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione z Projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu
stwardniatego ze swiezym przez:

O usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego, O obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno
sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.2.5.4. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki
bezpieczenstwa pracy.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy ukfadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

22



5.2.6.1. Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem. W
wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera,
potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednoczes$nie nalezy zapewni¢ mieszanke betonowg o temperaturze
+20°C w chwili uktadania i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni
lub uzyskania przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac¢ sposob postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych
powierzchni Swiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez okres
pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach
jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjgc
dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukc;ji.

5.2.7. Pielegnacja betonu

Roboty zwigzane z pielegnacja betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukgc;ji
monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251).

6. Kontrola jakosci
6.1. Wymagania ogoélne

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjg projektowag oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST. Ocena
poszczegoblnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogdélne wymagania dotyczace
kontroli jakosci robot podano w SST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Deskowanie
Kontrola deskowania  przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana
przez Inzyniera i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.
Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz
niniejszej SST. Sprawdzenie polega ha:
* sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
* sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
* sprawdzeniu statecznosci deskowania,
» sprawdzeniu szczelnosci deskowania,
* sprawdzeniu czystosci deskowania,
* sprawdzeniu powierzchni deskowania,
» sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,
+ sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,
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* sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania, O sprawdzeniu geodezyjnym
potozenia gérnego poziomu betonowania.

6.2.2. Rusztowania
Rusztowania nalezy kontrolowaé zgodnie z SST dotyczgcg wykonania rusztowan.

6.2.3. Zbrojenie
Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi  by¢ dokonana

przez Inzyniera i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.
Zbrojenie powinno byé zgodne z dokumentacjg projektowg oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10042, PN-EN 10080: 2007, a takze niniejszej SST. Zakres sprawdzenia oraz
wymagania i tolerancje podajg powyzej przytoczone normy.

6.2.4. Sktadniki mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami

PNS-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci stosowanych

materiatow.

6.2.5. Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badanh laboratoryjnych przewidzianych normami PN-
S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Mieszanka betonowa powinna mie¢ wtasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz
niniejszej SST.

6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowej
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.7. Pielegnacija betonu

Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg SST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.8. Beton

Beton powinien mie¢ wtasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

6.2.9. Kontrola wykorczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinno byé zgodne z dokumentacjg projektowg, postanowieniami normy PN-
S10040:1999 oraz niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.10. Kontrola sprzetu
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:
* kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkcji,
* sprawdzeniu urzgdzenh do wazenia i mieszania,
* sprawdzeniu betoniarki,
* sprawdzeniu samochoddw do przewozu mieszanki betonowej, 0  sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki

betonowej, O sprawdzeniu urzgdzen do zageszczania mieszanki betonowej, O sprawdzeniu
urzadzenh do pielegnacji i obrébki betonu.
Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw robdt potwierdzana
jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robot
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Ogoline wymagania dotyczace obmiaru robét podano w SST ,Wymagania ogdine”.
Jednostkg obmiarowg sa:
* m3 (metr szescienny) wykonanych konstrukcji betonowych i zelbetowych,
* t (tona) wykonania i montazu zbrojenia zgodnie z dokumentacjg projektowgq i
obmiarem robét.

8. Odbiér robét

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogdlne”.
Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, niniejszg SST i

wymaganiami Inzyniera, jezeli  wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach daty wyniki
pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogélne”.

Podstawe ptatnosci stanowi cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub zelbetowej oraz 1 tony wykonania i

montazu zbrojenia zgodnie z dokumentacjg projektowg, obmiarem w terenie i oceng jakosci wykonania robét na

podstawie wynikow pomiaréw i badan laboratoryjnych. Cena jednostkowa obejmuje:

+ dostarczenie i skladowanie niezbednych czynnikéw produkcji,

* prace pomiarowe i przygotowawczych

* oczyszczenie podtoza,

+ wykonanie deskowania z rusztowaniem, O pokrycie deskowan srodkiem antyadhezyjnym, O oczyszczenie i
wyprostowanie zbrojenia,

* przyciecie, wygiecie i tgczenie zbrojenia,

* montaz zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacja i zapewnieniem odpowiednich otulin,

* oczyszczenie deskowanh bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowej,

* przygotowanie mieszanki betonowej,

* utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem zakotwienn i marek,
zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni,

* pielegnacje betonu,

* rozbidrke deskowania i rusztowan,

* usuniecie niedoskonatosci powierzchni,

* oczyszczenie terenu robét z odpadow i usuniecie ich poza teren robot,

* wykonanie i dokumentacje niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych Specyfikacjg lub
zleconych przez Inzyniera.

Cena zwiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-88/B-06250 Beton zwykly.

PN-ENV 206-1:2002 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé. PN-EN 197-1:2002
Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow powszechnego

uzytku.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 2: Domieszki do
betonu. Definicje, wymagania, zgodnos$¢, znakowanie i etykietowanie.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i
ocena zgodno$ci.
PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
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PN-1SO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.

PN-ISO 6935-2:1995 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.
PN-1SO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.
PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogdlne wymagania i badania.
PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.
Wspdlne wymagania i badania.
PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno $redniowymiarowe.
Wspdlne wymagania i badania.
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.
PN-72/D-90002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes$¢ 1: Klasyfikacja.
PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes$¢ 1: Terminologia. PN-EN 636-3:2001
Sklejka. Wymagania techniczne. Czes$¢ 3: wymagania dla sklejki uzytkowanej w
warunkach zewnetrznych.
PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogolne wymagania i badania.
PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Postanowienia ogdine

10.2. Inne dokumenty

1) Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 2016; z pézniejszymi
Zmianami),

2) Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

3) Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 360, z pozniejszymi
zmianami).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KOD CPV: 45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji metalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i
montaz elementéw konstrukcji stalowych zwigzanych z budowa sali sportowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w SST ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne
wymagania dotyczace robét podano w SST ,Wymagania ogdine”.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogodlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg byé zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji

projektowej.

Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

* ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016; z
pdzniejszymi zmianami),

* ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2004 r. Nr 92, poz.881),

+ ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww. ustawy

lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania elementdw konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym

w normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052.

2.2. Wymagania szczego6towe

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiada¢é wymaganiom
norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-

2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104,
PN88/H-01105, a ponadto:

2.2.1.1. Wyroby walcowane — ksztattowniki:
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* dwuteowniki powinny odpowiada¢  wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-
93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

« ceowniki powinny odpowiada¢é  wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003

oraz PN-EN 10279:2003,

+ teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN 10055:1999,

*  katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 10056-2 :1998, PNEN
10056-2:1998/Ap1:2003,

*  rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000. Ksztattowniki
stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

+ mieé atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru, O  mie¢ trwate ocechowanie,

*  mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane — blachy:
* blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
* blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,
*  blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127, 0 bednarka powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325.
Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:
* miecC atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru, 0  miec¢ trwate ocechowanie,
*  mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.3. Wyroby zimnogiete — ksztattowniki:
+  ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢  wymaganiom norm: PN-EN 10219-
1:2000  oraz PN-EN 10219-2:2000,
+  ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN-73/H-93460.01, PN73/H-
93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05 oraz
PN-73/H-93460.0.

2.2.2. taczniki Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do fgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé

wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:

* Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN I1SO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-82341,
PN91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

* nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

+ podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-
77/M82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

* nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.3. Materiaty do spawania
Materiaty do spawania konstrukgciji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a ponadto:
* elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
« drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,
* topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-
67/M69356.

2.2.4. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Elementy konstrukgji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane dzwigami. Elementy
ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztatcaniem. Elementy uktadaé¢ w
sposob umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie
po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu podtozu.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem. Lgczniki
skltadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.
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3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowg nowych konstrukcji stalowych mogg by¢
wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania
zamierzonych robat.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukgji stalowej powinien dysponowac¢ m.in.: O
spawarkami,
*  palnikami gazowymi,
*  zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegoélnych elementéw konstrukcji, Sprzet
wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST ,Wymagania ogélne”.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogdine”.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na $rodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom skrajni i by¢ trwale
mocowane, aby w drodze nie ulegty zsunieciu, odksztatceniu, przewrdceniu itp. Sposob zatadunku, transportowania
i roztadunku nie powinien powodowa¢ powstania nadmiernych deformaciji, naprezen i uszkodzen. Elementy wiotkie
powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

Wszelkie uszkodzenia drog publicznych lub innych budowli i urzgdzen powstate w trakcie transportu Wykonawca
bedzie usuwac na biezgco i na wtasny koszt.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogo6lne warunki wykonywania robét
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w SST ,Wymagania ogdélne”. Wykonanie robot powinno byé
zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052.

5.2. Zakres wykonywania roboét

5.2.1. Przygotowanie i obrobka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem powinny byé
sprawdzone pod wzgledem:

e gatunku stali, 0  asortymentu,

* wilasnosci,

*  wymiaréw i prostoliniowo$ci.

Elementy, ktérych odchyitki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne odchyiki wg
PN89/S-10050, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie
powinny wykazywac peknie¢. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzern powoduje odrzucenie wykonanych elementow.
Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw stalowych powinien byé zaakceptowany i sprawdzony przez
Inzyniera.

Ciecie elementéw i sposdb obrobienia brzegéw powinien by¢é wykonany zgodnie z ustaleniami dokumentaciji
projektowej, z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.

Przed przystgpieniem do sktadania elementow konstrukcji Inzynier przeprowadza odbiér elementéw w zakresie
usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykéw — z zachowaniem
wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO 9013:2002.

5.2.2. Spawanie konstrukcji

5.2.2.1. Spawanie
Spawanie winno odbywac sie zgodnie z normg PN-89/S-10050.
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Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe.

Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytwdrni w elementy montazowe zgodnie z dokumentacjg projektows.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu i ocenie jakosciowe;.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inzynier moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych materiatéw
spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztgczy spawanych.

5.2.3. Potaczenia na sruby
Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tgczenia na Sruby powinny by¢ odpowiednio przygotowane, i tak: O
trzpienie trzeba tak dopasowaé do otworu, aby wchodzita w otwér po lekkim uderzeniu miotkiem,
* gwint nalezy nacig¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwor czesci fgczonych, co najmniej dwa
zwoje znajdowaty sie nad gorng powierzchnig nakretki, a podktadka pod nakretke pokrywata co najmniej zwoje,
« $ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

5.2.4. Prébny montaz nowej konstrukcji stalowej
Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy dokona¢ prébnego
montazu w Wytwérni.

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacjg projektowg zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji stalowej, jezeli jest to
mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni zgodnie ze SST dotyczacg zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji
stalowych.

5.3. Montaz konstrukcji stalowej na budowie

5.3.1. Wymagania ogdine

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapozna¢ sie z protokotem odbioru
konstrukcji od wytwércy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i
dokumentaciji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

Do montazu konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania, lub specjalistyczne platformy podnosnikowe. Konstrukcja
rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

» sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatkowymi, O sity

wywotane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy montazu, O sity od ciezaru narzedzi, urzgdzen i
materiatdw pomocniczych.
Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego styku montazowego. Kolejne
elementy konstrukcji mogg byé montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zmontowanych.

5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji na podporach nalezy wyznaczy¢ lub
skontrolowac: O potozenie osi konstrukcji, O potozenie osi dzwigardow,
* potozenie i rozstaw elementow mocujgcych.
Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac: O
potozenie osi dzwigardw,
* niwelete punktéw charakterystycznych,
* zgodno$¢ przekroju poprzecznego i podtuznego.

5.3.3. Wykonanie potgczeh spawanych
Powierzchnie tgczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen.
Spoiny powinny posiadac¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowq i projektem spawania. Spoiny czotowe powinny
by¢ wykonane takg technologig, aby grah byta jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny byé obrobione
mechanicznie.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu i ocenie jakosci.
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6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagania ogoélne

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz istniejgcych polega na
sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050 i
niniejszej SST.

Ocena poszczegolnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogdéine

wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w SST ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Materiatly

Materiaty stosowane do wykonania elementow konstrukgji stalowej podlegajg
kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyskac akceptacje Inzyniera.

6.2.2.Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukgiji stalowej podlega kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz warunkom

podanym w niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

*  kontrola stali,

* sprawdzenie elementow stalowych,

* sprawdzenie wymiarow konstrukcji,

* sprawdzenie potgczen,

» sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

* sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu konstrukgc;ji,

» sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

* sprawdzenie, czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg trwale

mocowane,
+ sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjag projektowg, O kontrole jakosci
wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji, O kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdinych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2.3. Elementy konstrukcji stalowej
Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz warunkom
podanym w niniejszej SST.

6.2.3.1 Kontrola w czasie transportu i na budowie elementéw konstrukcji stalowej: O
sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

* sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg trwale
mocowane,

» sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowa,

» kontrola jakosci powtok antykorozyjnych,

* sprawdzenie poprawnosci wykonania elementéw konstrukcji poprzez wykonanie probnego montaz w istniejgcej
konstrukciji.

7. Obmiar robo6t
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Ogodine wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w SST ,Wymagania ogdine”.

Jednostkg obmiarowa jest t (tona):

* wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,

« wykonanych i zamontowanych w istniejgcej konstrukcji nowych elementéw konstrukcji stalowej, zgodnie z
dokumentacjg projektowq i obmiarem w terenie.

8. Odbioér robot

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogdéine”.
Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w
wytworni wraz z o$wiadczeniem wytwoérni, ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaly usuniete.
Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako cato$¢ oraz elementy konstrukcji stalowych przeznaczone do
wbudowania w istniejaca konstrukcje uznaje sie za wykonane [

zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentaciji projektowej, przywotanych
normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogoélne”.
Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1 tone:

. wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako cato$ci,
. wykonanych i zamontowanych w istniejgcej konstrukcji nowych elementéw konstrukgji stalowe;,
. zgodnie z dokumentacjg projektowg, obmiarem robdét, atestem producenta materiatdw i oceng jakosci

wykonania robot na podstawie pomiarow i badan. Cena jednostkowa obejmuje:
a) Wykonanie konstrukcji jako catosci oraz elementoéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w
istniejgcg konstrukcje:
e prace przygotowawcze,
* dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robot,
* sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,
* badanie i obrébka elementéw stalowych do scalania,
» scalanie elementow i ich spawanie,
* montaz prébny konstrukcji,
* o0znaczenie elementéw wedtug kolejnosci montazu,
* wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,
+ gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-S-10050:1989
PN-82/S-10052
PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021:1997
PN-EN 10079:1996
PN-EN 10204+Ak:1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105

i transport.

Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.
Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyroboéw stalowych.
Stal. Wyroby. Terminologia.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie
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PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne | PE walcowane na gorgco.
Wymiary.
PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.
PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzng powierzchnig stopek
walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu i wymiarow.
PN-71/H-93451 Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.
PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.
PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancje ksztattu, wymiaréow
i masy.
PN-91/H-93406 Stal. Teowniki walcowane na gorgco.
PN-EN 10055:1999 Stal. Teowniki réwnoramienne z zaokrgglong stopka i ramieniem,
walcowane na gorgco. Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiarow.
PN-EN 10056-1:2000 Katowniki réwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Wymiary.
PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Tolerancje ksztattu i wymiarow.
PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierdbwnoramienne ze stali
/Ap1:2003 (poprawka) konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiaréow
PN-EN 10210-1:2000 Ksztattowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.
PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.
PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.
PN-73/H-92127 Blachy stalowe zeberkowe.
PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.
PN-EN 10219-1:2000 Ksztaltowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.
PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.
PN-ISO 8992:1996 Czesci ztgczne. Ogolne wymagania dla srub, wkretow, srub dwustronnych i
nakretek.
PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-EN 1SO 4014:2002 Sruby z tbem sze$ciokgtnym. Klasy doktadnosci A i B.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym.
PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem szeéciokgtnym z gwintem krétkim.

10.2. Inne dokumenty

1) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016; z pdzniejszymi
zmianami),

2) Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA KOD
CPV: 45442200-9
Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonaniem  zabezpieczen antykorozyjnych konstrukgciji stalowych
w postaci powtok malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich, zwigzanych z budowg sali
gimnastycznej.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w SST ,Wymagania ogdine”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie

budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnosé Z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczagce robo6t podano w SST ,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogoélne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej

SST i dokumentaciji projektowe;.

Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

» ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016, z
pézniejszymi zmianami),

» ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

+ ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww. ustawy

lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie wylgcznie

systemowych zestawdw malarskich zgodnych z dokumentacjg projektowg i posiadajgcych aprobate techniczna do

tego typu zastosowan.

2.2. Wymagania szczegé6towe

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych
w postaci powtok malarskich sa:

34



2.2.1. Materialy do przygotowania powierzchni

Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawow malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 85042:2002,
PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1:2001.

2.2.2. Farby

Materiaty malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych zestawéw
malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN ISO 12944-5:2001 oraz PN-89/C81400.
Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych powinien odpowiada¢ wymaganiom
dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.

Farby powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart technologicznych przyjetych
zestawdw malarskich.

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczenh antykorozyjnych konstrukcji stalowych mogg by¢ wykonane recznie
lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robdét. Sprzet
powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych zestawéw malarskich.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢é wymagania techniczne w
zakresie BHP.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogdéine”.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogdélne”.

Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob, aby zabezpieczyé
opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogélne warunki wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robé6t podano w SST ,Wymagania ogélne”. Wykonanie

robo6t powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robét powinna miesci¢ sie w granicach od +5°C do +25°C i by¢ o 3
stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania rob6t powinna
by¢ nie wieksza niz 80%.

5.2. Zakres wykonywania roboét

5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych podwieszonych lub stojacych
Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczgcej rusztowan.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-89/S-10050,
PNEN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-ISO
5501-1:1996, PN-S0 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-97052.

Powierzchnie powinny byé przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego podanymi w
kartach technicznych stosowanych materiatow.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania nalezy powierzchnie przedmuchac
sprezonym powietrzem.
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Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w kartach technicznych
Producenta i aprobatach technicznych odnosnie:

« stanu podtoza, 0 temperatury,

+ wilgotnoéci.

5.2.3. Gruntowanie
Powierzchnie stalowe powinny byé gruntowane za pomocg srodkéw gruntujgcych, bedacych elementem danego
zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczna.

5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomocg materiatéw bedgcych elementem danego zestawu
malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczna.

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci powtok malarskich
winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych
Producenta i aprobat technicznych.

Metody nanoszenia materiatéw malarskich:
*  malowanie pedzlem, O nanoszenie watkiem, 0 natryskiwanie.

Przy naktadaniu poszczegélnych warstw nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta zakresow temperatur
otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

6. Kontrola jakosci

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w SST ,Wymagania ogélne”.
Kontrola robot obejmuije:

. stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

. sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

. sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

. kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),

. kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng

jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, zluszczen itp.). Ocena poszczegdlnych etapow
robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robét

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w SST ,Wymagania ogélne”.

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji

stalowych w postaci powtok malarskich zgodnie Z dokumentacjg projektowg i
obmiarem w terenie.

8. Odbior robot

Ogodlne wymagania dotyczagce odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogdélne”.

Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie dokumenty techniczne,

Swiadectwa jakosci materiatdw, jak rowniez dziennik wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty

odbioru czesciowego.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej w postaci powtok malarskich uznaje sie za wykonane zgodnie z

dokumentacjg projektows, niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli  wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach

lub w punktach 2, 5i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
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Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogdélne”.

Podstawe pfatnosci stanowi cena za 1 m? zabezpieczonej antykorozyjnie konstrukcji stalowej w postaci powtok
malarskich, zgodnie z dokumentacjg projektowa, obmiarem robét, atestem Producenta zestawu malarskiego i oceng
jakosciowg na podstawie wynikéw pomiaréw i badan. Cena jednostkowa obejmuje:

*  prace przygotowawcze,

* dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robét,

* montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

* montaz i demontaz ewentualnych namiotow,

*  przygotowanie i oczyszczenie podioza,

* przygotowanie materiatéw do zabezpieczenia antykorozyjnego,

* wykonanie warstwy gruntujace;j,

* wykonanie warstw wierzchnich powtoki malarskiej zabezpieczenia antykorozyjnego,

* przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,

+ gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan,

» oczyszczenie i uporzgdkowanie terenu robét. Cena jednostkowa zawiera rowniez zapas na odpady i ubytki

materiatowe.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni.
Czes¢ 1: Zasady ogolne.
PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni.
Czes¢ 2: Obrobka strumieniowo-$cierna.
PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczgce metalowych
Scierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-sciernej.
Czesc¢ 1: Ogoélne wprowadzenie i klasyfikacja.
PN-EN 1SO 11126-1 :2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczgce niemetalowych
Scierniw stosowanych w obrébce strumieniowo- Sciernej. Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i
klasyfikacja.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych

za pomocg ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 1: Ogodlne

wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych

za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 5:  Ochronne systemy malarskie.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-89/S-1005 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadz6r prac malarskich. PN-EN 1SO

4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgace wyrobdw lakierowych. Czes¢ 3: Przygotowanie
powierzchni i metody naktadania.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KOD CPV: 45223800-4
Konstrukcje z drewna litego i drewna klejonego

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem konstrukcji zadaszenia z drewna klejonego

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zaméwienia, zawarcia
umowy na wykonanie robét oraz do nadzoru nad realizacjg obiektu opisanego w pkt. 1.1

1.3. Okreslenie podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Drewno klejone - element konstrukcyjny uformowany przez zestawienie warstw tarcicy réwnolegle do przebiegu
wtokien. Z drewna klejonego wykonuje sie: dzwigary, belki, konstrukcje przekry¢, stupy, konstrukcje schoddw.
Norma PN-EN 1194:2000 "Konstrukcje drewniane. Drewno klejone warstwowo. Klasy wytrzymatosci i okreslenie
wartosci charakterystycznych" klasyfikuje drewno klejone, w zaleznosci od wytrzymatosci charakterystycznej na
zginanie, na klasy:

GL 24, GL 28, GL 32, GL 36.

1.4. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem i montazem
konstrukcji drewnianych wystepujgcych w obiekcie, a w szczegdélnosci z:
O wykonaniem dzwigaréw dachowych
O wykonanie konstrukcji drugorzednej np. prefabrykowane elementy dachowe
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogéine

Catos¢ konstrukcji wykonana z drewna klejonego swierkowego klasy GL28h, oraz GL24 wg PN-EN
1194:2000, EC5. o wtasciwosciach mechanicznych odpowiadajgcych wymaganiom PN-EN 338, oraz PN-
81/B03150.01. Tarcica przed rozpoczeciem produkcji powinna by¢ sktadowana i suszona. Przed potgczeniem desek
w jeden element dokonywany jest pomiar wilgotnosci (12% +2%) i oceny klasy tarcicy.

Do wykonywania konstrukcyjnych elementow  klejonych  warstwowo nalezy zastosowaé zywice
melaminowomocznikowo-formaldehydowg spetniajgce wymagania PN-EN 301 i 302 oraz PN/B-03150.01.

Grubos¢ poszczegdlnych warstw drewna powinna wynosi¢ 40 mm. Potgczenia warstw na diugosci elementow
klejonych nalezy wykonywaé¢ na zigcza klinowe. Warunki klejenia muszg zapewni¢ warunki wytrzymatosci ztgczy
klinowych na zginanie, zgodnie z wymaganiami PN-81/B-03150.03.

Rozwarstwienie spoin klejowych powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 386.

Ksztalt elementéw musi by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg. Dopuszczalne odchytki wymiarowe elementow
powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-EN 390, jednak nie wiecej niz wynika z przyjetego sposobu montazu i
zatozonej doktadnosci.
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Drewno powinno byé sortowane wytrzymatosciowo zgodnie z PN-EN 518 dla sortowania metodg wizualng lub PNEN
519 dla sortowania metodg maszynowa.

Maksymalny procent rozwarstwienia oraz rozwarstwienie catkowite w procentach wg EN 391.

Zniszczenie drewna w procentach wg EN 392.
Elementy z drewna klejonego nalezy wykona¢ w zaleznosci od wymagan jako:

0 jednorodne drewno klejone warstwowo: Drewno klejone warstwowo, ktérego przekrdj poprzeczny tworzg
warstwy tarcicy jednakowej jakosci i tego samego gatunku botanicznego lub kombinacji gatunkéw. O
kombinowane drewno klejone warstwowo: Drewno klejone warstwowo, ktérego przekrdj poprzeczny tworzg
warstwy tarcicy roznych jakosci tego samego gatunku botanicznego lub kombinacji tych gatunkow.

Konieczne jest przygotowanie wszystkich wycie¢ oraz otworow w zakfadzie produkcyjnym ze wzgledu na
odpowiedzialno$¢ konstrukcji i wymagang duzg doktadnos¢ w fgcznikach chowanych (wzgledy konstrukcyjne, p.poz
i estetyczne). Nie dopuszcza sie wykonywania w elementach z drewna klejonego i stalowych wycie¢ oraz
otworéw na placu budowy. Wszystkie elementy z drewna klejonego musza by¢ wykonane w technologii CNC
(cyfrowa obrébka drewna) oraz zgodnie z PN-EN 386.

Wszystkie elementy z drewna klejonego muszg posiadac¢ certyfikat CE, deklaracje producenta oraz certyfikat
produkcji zgodnie z EN386.

Elementy stalowe zaprojektowano ze stali klasy S355 oraz S235. Lgczniki stalowe muszg by¢ zabezpieczone przed
korozjg przez cynkowanie zanurzeniowe.

Przy spawaniu oku¢ przestrzega¢ zasad doboru elektrod do danego rodzaju stali, zachowujgc zawarte w normie
PN-90/B-03200 pkt. 6.3, wymagania i zalecenia odnosnie zasad spawania (grubos¢ spoin, jakosé spoin, metody
sprawdzania).

2.2. Laczniki
Gwozdzie
Nalezy stosowac: gwozdzie okragte karbowane wg PN-70/5028-12
Sruby
Nalezy stosowac:
- Sruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN — 1SO 4014:2002
- Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121 Nakretki:
Nalezy stosowac:
- Nakretki szeSciokgtne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Podktadki pod sruby
Nalezy stosowac¢: Podktadki okragte oraz okragte powiekszane wg PN-82005 oraz PN-2019
Wkrety do drewna Nalezy
stosowac:
- Wkrety do drewna z tbem sze$ciokgtnym wg PN-85/M-82501
- Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
- Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505

2.3. Srodki ochrony drewna.

Elementy drewniane muszg by¢ uodpornione na dziatanie korozji biologicznej metodg powierzchniowg, zgodnie z
wymaganiami instrukcji ITB nr 355/98. Elementy z drewna klejonego zabezpieczy¢ nalezy lakierem do drewna
zabezpieczajgcym przed sinizng, grzybami oraz owadami. Zabezpieczenie nalezy nanosi¢ pedzlem (nie stosowaé
natrysku!).

Nalezy wykonac¢ gruntowanie do ochrony przed sinizng, grzybami i owadami. Czas suszenia ok. 12 godzin. Powtoka
nawierzchniowa - preparat barwny nierozcienczony. Czas suszenia ok. 12 godzin.

Wiasna barwa drewna wplywa na koncowy odcien barwy. Najlepszg odporno$¢ na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych wykazujg srednie odcienie, przy ekstremalnych warunkach klimatycznych nalezy unika¢ zbyt
jasnych i zbyt ciemnych odcieni.
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Pozagdana ochrona przed sinizng wg. EN 152-1, niszczacymi drewno grzybami wg. EN 113 i zabezpieczenie przed
atakiem owadow wg. EN 46.

llosci nanoszone w badaniu normowym ok. 200g/m2.

Przewidziane w projekcie tgczniki stalowe konstrukcji dachu sg wykonane ze stali zwyklej gatunkéw S235, oraz S355,
i sg zabezpieczone przez ocynkowanie.

2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji
Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu utwardzonym lub odizolowanym od
elementoéw warstwg folii. Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w
taki sposéb aby nie powodowac ich deformac;ji.

Odlegtosc¢ skladowanych elementéw od podioza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.
taczniki i materialy do ochrony drewna nalezy skfadowa¢ w oryginalnych opakowaniach w zamknietych
pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajgcych przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

2.5. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
Materiaty uzyskane z rozbiérki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje Inzynier. Odbiér materiatéw z
ewentualnymi zaleceniami szczegotowymi potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. PRZYGOTOWANIE | MONTAZ KONSTRUKCJI

3.1 Roztadunek

- do wykonania dostawy elementéw konstrukcji przewidziane jest zastosowanie specjalistycznego sprzetu
samochodowego kotowego — ciggnikow siodtowych oraz dtuzyc przystosowanych do transportu elementéow
o dlugosci przewidzianej projektem wykonawczym — zaleca sie korzystanie ze specjalistycznych firm
transportowych

- roztadunek elementdéw konstrukcji moze by¢ wykonany tylko w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego,
w bezposredniej bliskosci miejsca wykonywania montazu konstrukcji

- do rozladunku nalezy uzy¢ dzwigu kotowego o udzwigu i wysiegu dostosowanym do masy i wymiarow
elementoéw oraz do warunkéw panujgcych na placu budowy

- podnoszenie dzwigaréw nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zawiesi dzwigu i paséw dostosowanych do masy
i wymiarow elementow

- dzwigar w trakcie podnoszenia powinien znajdowac sie w pozycji poziomej lub pionowej

- montaz paséw nalezy wykona¢ w odlegtosci 1/4 do 1/3 dlugosci elementu liczgc od jego konca

- roztadunek pfatwi nalezy wykonaé¢ pojedynczo lub jako elementy w paczkach nie przekraczajgc
dopuszczalnej nosnosci paséw i zawiesi dzwigu

- przy montazu pasow i zawiesi dla prefabrykowanych elementéw dachowych obowigzujg te same zasady jak
dla dzwigarow

- elementy nalezy sktadowa¢ w pozycji poziomej, utozone kolejno na sobie z przektadkami z drewna
rozmieszczonymi maksymalnie co 6m, elementy powinny zostac rozfoliowane i przekryte folig do momentu
wykonywania na nich prac z koniecznoscig zachowania swobodnej cyrkulacji powietrza, wysokosé
sktadowania nie powinna by¢ wieksza niz 1,5m.

- dopuszcza sie pozostawienie zafoliowanych elementéw drugorzednych do momentu wykonywania na nich
prac przygotowawczych. Wysokosé skladowania nie powinna byé wieksza niz 1,5m. - pokrycie dachowe
nalezy wykonaé w przeciggu 14 dni po zmontowaniu konstrukgc;ji

3.2 Montaz oku¢ 0O trasowanie punktéw podparcia dzwigaréw (wyznaczenie osi konstrukcyjnych obiektu) musi by¢
wykonane w oparciu o operat geodezyjny

O montaz oku¢ podporowych dzwigaréw za pomocg kotew wklejanych

O montaz okué drugorzednych nalezy wykona¢ na elementach jeszcze w miejscu ich sktadowania przed
podnoszeniem ich w celu zamontowania
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3.3 Przygotowanie elementéw konstrukcji
O Nie dopuszcza sie wykonywania w elementach z drewna klejonego i stalowych wycie¢ oraz otworéw na placu
budowy. Wszystkie elementy z drewna klejonego muszg byé wykonane w technologii CNC (cyfrowa obrébka
drewna) oraz zgodnie z PN-EN 386.

3.4 Montaz elementéw konstrukcji

- prace nalezy rozpocza¢ od montazu dzwigara gtéwnego z drewna klejonego

- montaz pasow i zawiesi wykona¢ w taki sposob aby umozliwi¢ podnoszenie dzwigara w pionie

- podnoszenie elementow nalezy wykonac¢ z zachowaniem wszelkich srodkéw ostrozno$ci z uwzglednieniem
panujgcych warunkéw pogodowych, zwiaszcza wiatru

- poobsadzeniu elementu nalezy go wypionowac i zabezpieczy¢ przed przemieszczeniem odciggami linowymi
— na tym etapie nie montowaé dzwigaréw za pomocg srub

- montaz drugiego dzwigara odbywa sie w taki sam sposob jak dzwigara pierwszego

- montaz kolejnych elementéw odbywa sie w taki sam sposéb jak w przypadku pierwszych dzwigarow

- dla usztywnienia kolejnych dzwigarow nalezy montazowo zatozy¢ co najmniej 2 dachowe elementy
prefabrykowane w poblizu podpér dzwigara

- po montazu wszystkich dzwigarow nalezy wypetnic pola wszystkimi dachowymi elementami
prefabrykowanymi i ostatecznie wypoziomowac oraz usztywni¢ konstrukcje dachu

O w celu zakonczenia montazu nalezy wykona¢ docelowe potgczen poprzez zatozenie srub oraz wykonanie

gwozdziowan

- przed obiorem konstrukcji nalezy wykonac¢ tzw kosmetyke konstrukcji polegajgcg na czyszczeniu zabrudzeh
i usunieciu uszkodzen po montazu na elementach konstrukgji

Prace na wysokosci nalezy prowadzi¢ z podnosnika koszowego o nosnosci minimum 200kg lub rusztowanh
wiezowych np CLIMALLOY i FARAONE z zachowaniem przepiséw dotyczacych uzytkowania w/w sprzetu oraz
wszelkich zasad bezpieczenstwa obowigzujgcych przy pracy na wysokosciach oraz montazach konstrukcji
wielkowymiarowych.

Kazdy punkt powyzszej instrukcji montazu moze zosta¢ zmieniony w zaleznosci od aktualnie panujgcych warunkéw
na placu budowy po uprzedniej konsultacji z kierownictwem budowy.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
W czasie wykonywania konstrukcji nalezy zbadac:
- zgodnos$¢ wykonania elementdéw konstrukcji drewnianej z dokumentacjg techniczng
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréow - stan zabezpieczenia konstrukgcji
- poprawnos$¢ ustawienia konstrukcji na $cianach.
- prawidtowos$¢é montazu elementéw zgodnie z dokumentacjg techniczng
- stan techniczny i jakos¢ ztgczy elementéw drewnianych

4. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne oraz spetnione zostaty wymagania
PB. Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ kompletng dokumentacje powykonawcza.
Drewno powinno mie¢ deklaracje zgodnosci.

5. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne dotyczace tarcicy.
PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogéine wspdlne dla drewna okragtego i tarcicy.
PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi.
PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.
PN-1SO 8991:1996 System oznaczenia czesci ztgcznych.
PN-EN  1194:2000 Konstrukcje drewniane. Drewno klejone warstwowo. Klasy
wytrzymatosci i okreslenie warto$ci charakterystycznych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA IZOLACJE
PRZECIWWODNEI PRZECIWWILGOCIOWE
45320000-6 Roboty izolacyjne.

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukcji betonowych,
zelbetowych lub stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukcji betonowych, zelbetowych i stalowych, zwigzanych z
budowa sali sportowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w SST ,Wymagania ogdéine”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robodt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie

budowy, metody uzyte przy  budowie oraz za ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano

w SST ,Wymagania ogdine”.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robét muszg byé zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji

projektowej.

Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

e ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016; z
pézniejszymi zmianami),

» ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

+ ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz.1360, z
pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww. ustawy

lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych, Zelbetowych i

stalowych dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie materiatdw zgodnych z dokumentacjg projektowg i posiadajgcych

aprobate techniczng do tego typu zastosowan.

2.2. Wymagania szczegé6towe
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych sa:

2.2.1. Materiaty do przygotowania powierzchni stalowych
Materiaty do przygotowania powierzchni stalowych do uktadania izolacji powinny odpowiadac zaleceniom podanym
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w kartach technicznych stosowanych materiatow oraz byc¢ zgodne z normami:
PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN 1SO 11126-1:2001.

2.2.2. Materialy do przygotowania powierzchni betonowych
Do napraw uszkodzen i ubytkéw betonu nalezy stosowaé materiaty zgodne z SST dotyczacg napraw konstrukcji
betonowych i zelbetowych.

2.2.3. Izolacje
Materialy izolacyjne powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatow
oraz w przypadku izolacji bitumicznych by¢ zgodne z normg PN-69/B-10260.

2.2.3.1. Izolacje wykonywane na zimno

Do wykonywania izolacji na zimno mogg by¢ stosowane nastepujgce materiaty:

« roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24620:1998,

* inne materialy przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajgce wymaganiom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatéw i posiadajgce aprobaty techniczne do tego typu zastosowan.

2.2.3.2. I1zolacje wykonywane na goraco

Do wykonywania izolacji na gorgco mogg by¢ stosowane nastepujgce materiaty:

+ lepiki asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24625:1998,

* papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiada¢é wymaganiom norm: PN-90/B— 04615, PN-92/B-27618,
PN92/B-27619 oraz PN-B-27620:1998,

* inne materialy przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajgce wymaganiom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatow i posiadajgce aprobaty techniczne do tego typu zastosowan.

2.2.4. Materialy do wykonywania warstw ochronnych izolacji Do

wykonywania warstw ochronnych izolacji nalezy stosowac:

* geowtdknine odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

+ zabezpieczenie przeciwwilgociowe na powierzchniach betonowych warstw ochronnych stykajgcych sie z
gruntem powinno odpowiada¢ wymaganiom jak dla materiatéw izolacyjnych.

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych,
zelbetowych i stalowych mogg by¢é wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatow. Sprzet
wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie
BHP. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST ,Wymagania ogdélne”.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST ,Wymagania ogdine”.

Materiaty izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb, aby zabezpieczy¢
opakowania przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogoélne warunki wykonania roboét: Ogdélne wymagania dotyczace wykonania robét podano w

SST ,Wymagania ogdine”.
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne kartami technicznymi stosowanych materiatéw, normg PN-69/B-10260.
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robo6t powinna miesci¢ sie w granicach od +5°C do +35°C i by¢ o0 3
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stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy. Wilgotno$é wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot powinna
by¢ nie wieksza niz 85%.

5.2. Zakres wykonywania robét

5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych
Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczgcej rusztowan.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni stalowych

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-89/S-10050,
PNEN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-ISO
8501-1:1996, PN-ISO 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-97052.

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta izolacji podanymi w kartach
technicznych stosowanych materiatéw.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych Producenta i aprobatach technicznych odnosnie:

+ stanu podtoza, 0 temperatury,
* wilgotnosci.

5.2.3. Przygotowanie powierzchni betonowych

Pokrywana powierzchnia musi byé oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczeh. Nalezy usung¢ wszystkie luzne

czesci i substancije zaktdcajgce wigzanie, takie jak pyly, oleje, ttuszcze, resztki sSrodkéw pielegnacyjnych i

zwigzanych z szalunkiem itd. Zagtebienia [ mate uszkodzenia nalezy wyréwnac,

a wieksze ubytki wypetni¢, zgodnie z zaleceniami SST dotyczacej napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Materialy do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢é zgodne z zaleceniami Producenta

materiatow izolacyjnych.

| odwrotnie, materiaty izolacyjne powinny by¢ zgodne z zaleceniami Producenta materiatéw do napraw konstrukcji

betonowych i zelbetowych.

Bezposrednio przed pokryciem betonu izolacjg, nalezy powierzchnie betonu przedmuchaé sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢  zaleceniom
podanym w kartach technicznych stosowanych materiatéw i ich aprobatach technicznych odnos$nie:

* wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),

* temperatury podtoza,

« wilgotno$ci podtoza (maksimum 4% — chyba, Ze materiat jest przeznaczony do uktadania na podifoza o wigkszej

wilgotnosci), O wieku betonu.

5.2.4. Gruntowanie

Powierzchnie betonowe i stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg srodkéw gruntujgcych, zalecanych przez
Producenta materiatu izolacyjnego lub bedacych elementem danego materiatu izolacyjnego zgodnie z kartg
techniczng Producenta i aprobatg techniczna.

5.2.5. Wykonanie warstwy izolacyjnej

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzane z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej,
odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych. Metody wykonania izolacji:

* malowanie pedzlem,

¢ nanoszenie watkiem,

* natryskiwanie,

* szpachlowanie, O przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatéw izolacyjnych.

Przy naktadaniu poszczegélnych warstw izolacji nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta zakresow
temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podioza i powietrza.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inzyniera. Przystgpienie do kolejnych etapéw
robot moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.
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5.2.6. Wykonanie warstwy ochronnej

Prace zwigzane z wykonaniem warstw ochronnych izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm oraz postanowien SST dotyczacej wykonywania konstrukcji
betonowych i zelbetowych, jak i niniejszej SST.

6. Kontrola jakosci

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w SST ,Wymagania ogélne”.

Kontrola robét obejmuije:

+ stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

* sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu, 0 sprawdzenie
dopuszczalnego okresu magazynowania,

*  kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni pod wzgledem
réwnosci, braku plam i zabrudzen),

*  kontrole wytrzymatosci betonu na odrywanie,

* kontrole prawidtowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z oceng jednorodnos$ci wykonania
powiok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen lub odspojen itp.),

* o0znaczenie rzeczywistej grubosci powloki (grubo$¢ powtoki winna byé zgodna z warto$ciag podang w
dokumentaciji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubosc te okresla sie jako srednig arytmetyczng
z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubos¢ okresla sie metodami nieniszczacymi lub
niszczacymi w sposob zgodny z aprobatg techniczng,

»  kontrole poprawnosci naprawienia btedéw w wykonanej izolacji,

* kontrole wykonania warstwy ochronnej, 0 oznaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji
natryskowych). Ocena poszczegdlnych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robét

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w SST ,Wymagania ogdéine”.
Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej izolacji zgodnie z dokumentacjg projektowg i obmiarem
w terenie.

8. Odbior robot

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogdine”.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inzyniera. Przystgpienie do kolejnych etapow
robot moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

Wykonanie izolacji uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej,
przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogdine”.
Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1 m? wykonanej izolacji, zgodnie z dokumentacjg projektowg, obmiarem roboét,
atestem Producenta izolacji i oceng jakosciowg na podstawie wynikdw pomiaréw i badan. Cena jednostkowa
obejmuje:
*  prace przygotowawcze,
* dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robot,
* montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,
* montaz i demontaz ewentualnych namiotow,
*  przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
+ przygotowanie materiatdw do wykonania izolac;ji,
* wykonanie warstwy gruntujgcej,
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* wykonanie izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej,

* wykonanie naprawy stwierdzonych btedéw w wykonaniu izolacji,

« wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacja projektowa,

* przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera, 0O
gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan,

* oczyszczenie i uporzgdkowanie terenu robét.

Cena jednostkowa zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni.
Czes¢ 1: Zasady ogolne.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-24625:1998 Lepiki asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami
stosowany na gorgco.
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.
PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej
z tkaniny szklanej i welonu szklanego.
PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;j.
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wtékien szklanych
PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobdéw lakierowych. Czesc¢ 3:

Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KOD CPV: 45262620-3 Sciany murowane

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru muréw, z materiatdbw ceramicznych, zewnetrznych i wewnetrznych wykonywanych w

ramach budowy sali sportowe;.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektow zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz PN-EN 771-1: 2006
Wymagania Dotyczace elementéw murowych. Czes¢ 1. Elementy murowe ceramiczne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacjg projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004 Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng
do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze organiczne,

oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne
Do wykonania $cian uzy¢ pustakéw ceramicznych typu Porotherm zgodnie z dokumentacja techniczng, oraz PN-EN
771-1: 2007.

2.2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Orientacyjny
stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek

1:0,3:4

1:0,5:4,5

cement: wapienne hydratyzowane:

piasek |:0,3: 4

1:0,5:45

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac
w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj.

ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.
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Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25
i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. Wykonanie robét

Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubos$ci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokdéw i otwordw.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywac mury nosne.

Scianki dziatowe grubos$ci ponizej 1 cegly nalezy murowaé nie wczesniej niz po zakornczeniu $cian gtéwnych. Mury
nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich diugosci. W miejscu potgczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione korncowe.

Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczes$nie ze wznoszeniem murow.

Mury grubosci mniejszej niz | cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny byé
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy
wznawianiu robot po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdéw, tgcznie ze zdjeciem wierzchnich
warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegly dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny by¢ wykonane z
cegly petnej.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodno$ci klasy oznaczonej na cegtach z zamdéwieniem i wymaganiami  stawianymi w dokumentac;ji
technicznej,

- proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardw i ksztattu cegty,

- liczby szczerb i peknieg,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom

laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy Zzaprawa wytwarzana  jest na placu budowy, nalezy
kontrolowa¢  jej marke i konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow

materiatéw i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robét
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Jednostkg obmiarowa robét jest — m? muru i $cianki w stanie surowym.
llo§¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Odbidr robét murowych powinien sie odbyé¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych. Podstawe
do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

- protokdty odbioru poszczegdlnych etapdw robét zanikajgcych,

- protokoty odbioru materiatow i wyrobdw,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena
obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy,

- wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych,

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

- uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego

uzytku
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 Wapno.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-1: 2006 Wymagania Dotyczace elementéw murowych. Czes¢ 1. Elementy murowe
ceramiczne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA KOD CPV:
45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace produkcji i montazu Slusarki
aluminiowej

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach niewielkich,
nieskomplikowanych robo6t i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosc, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu obowigzujgcych przepiséw prawa, norm, doswiadczenia
i zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu produkcje, montaz i odbior
Slusarki aluminiowej:

-§cian ostonowych,

-okien zewnetrznych

-drzwi zewnetrznych,

-drzwi zewnetrznych automatycznych,
-konstrukcji wewnetrznych,

-$cianek o odpornosci ogniowej,
-drzwi 0 odpornosci ogniowej,

-zaluzji statych.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg
oraz ST

1.5. Dokumentacja

Dokumentacje robo6t zwigzanych z wykonaniem $lusarki aluminiowej stanowia:

a) Projekt budowlany

b) projekt wykonawczy,

c) projekty branzowe,

d) specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zamdéwieh publicznych), zgodna z
rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072),

e) dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPIB z 15.12.1994r.w sprawie dziennika budowy oraz
tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

f) aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodno$ci $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z Ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994 r.
(Dz. U.z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z pdzniejszymi zmianami),

g) protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajacych, z zatgczonymi protokotami z badan kontrolnych,
h) dokumentacja powykonawcza.

1.6. Rozwigzania alternatywne
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Slusarka aluminiowa zostata zaprojektowana z ksztattownikéw systemowych firmy YAWAL S.A. Wykonawca moze
zaproponowac alternatywne rozwigzania w dowolnym systemie, spetniajgce wymagania zawarte w niniejszym
opracowaniu, pod nastepujacymi warunkami:

a) wykonawca sporzgdzi na swojg odpowiedzialnos$¢ projekt wykonawczy,

b) wykonawca o$wiadczy, ze jego projektanci majg doswiadczenie i umiejetnosci konieczne do wykonania projektu
wykonawczego,

c) przed rozpoczeciem prac projektowych, wykonawca jest zobowigzany do uzyskania zatwierdzenia wszystkich
danych technicznych projektowanych konstrukcji przez Nadzér Autorski (NA),

d) po dokonaniu wszystkich uzgodnien j.w. i uzyskaniu zatwierdzenia przez NA, Wykonawca wykona projekt
wykonawczy obejmujacy:

- obliczenia statyczno-wytrzymatosciowe konstrukcji aluminiowych,

- obliczenia wytrzymatosciowe elementéw kotwigcych,

- obliczenia statyczne zestawow szklanych,

- szczegoOtowy opis techniczny zastosowanych systemoéw,

- detale istotnych szczegdétow konstrukcii, takie jak: typowe przekroje podtuzne i poprzeczne, zakonczenia konstrukcji
(podstawa i potgczenia z innymi elementami), itp.

2. OPIS KONSTRUKCJI

2.1. Wymagania ogélne

Dobor ksztattownikéw, okué, akcesoridw, elementéw wchodzgcych w sktad konstrukcji oraz sposéb zamontowania
konstrukcji uwzglednia:

- bezpieczenstwo pozarowe - w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia oraz odpornosci ogniowe;j,

- ochrone przeciwdzwiekowg pomieszczen,

- wtasciwosci wytrzymatosciowe,

- wymagania ochrony cieplnej,

- wymagania dotyczgce szczelnosci na przenikanie wody opadowe;j,

- wymagania dotyczace przepuszczalnosci powietrza,

- aspekty odpornosci na korozje.

Materiaty stosowane do wykonania $lusarki aluminiowej powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

Konstrukcje wykona¢ kompletne z okuciami, uszczelkami i powtokami lakierowanymi proszkowo. Ponadto muszg by¢
catkowicie izolowane, pozbawione mostkéw termicznych, zapewni¢ kompensacje wydtuzenn termicznych,
zdylatowane w miejscach wystepowania dylatacji budynku. Wszystkie potgczenia i zakotwienia muszg byé pewne i
stabilne, pozbawione nierdwnosci i szczelin na stykach. Nalezy zapewni¢ odprowadzenie wody z wnetrza konstrukciji
oraz przewietrzanie za posrednictwem systemowych rozwigzan.

2.2. Sciany ostonowe

Jako referencyjny przyjeto system fasadowy YAWAL FA50N , lub inny rGwnorzedny o parametrach nie nizszych jak
podano ponize;j:

a) na elementy slusarki stosowaé ksztattowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 lub EN AW-6063 wg PN-EN 573-
3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wtasnosci wytrzymatosciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN
12020-2:2004,

b) szerokos¢ profili stupowych i ryglowych 50 mm - zaréwno od strony wewnetrznej, jak i zewnetrznej,

¢) odpornos¢ na obcigzenie wiatrem: 1800 Pa, wg PN-EN 13116:2004,

d) izolacyjnos¢ akustyczna Rw = 37(-1,-5)dB (67,6% powierzchni szyb 8/16/6T, 32,4% powierzchni panel
nieprzezierny), wg PN-EN-20140-3:1999wg PN-EN-20140-3:1999,

e) infiltracja powietrza w klasie AE 1200 wg PN-EN 12152:2004,

f) szczelno$¢ na przenikanie wody w klasie RE 1200 wg PN-EN 12154:2004,

g) kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,

h) powtoki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- grubos$¢ nie mniej niz 60um oznaczana wg PN-EN ISO 2360:1998 lub PN-EN 1SO 2808:2000,
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- twardo$¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedgca ilorazem czasu tlumienia wahadta na badanej powtoce wg PN-EN ISO
1522:2001 do czasu ttumienia na ptytce szklanej,

- odpornos¢ na odrywanie od podtoza — stopieh 0 oznaczana wg PN-EN ISO 2409:1999,

- odpornos¢ na dziatanie mgty solnej - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgty solnej oznaczana wg PN-EN
ISO 7253:2000/Ap1:2001,

- odpornos¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze 23
°C i 40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H2S04 , 5% CH3COOH oraz po 1000 h dziatania
roztworow 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1% H2S04 , 1% NH40H, 3% NaCl - wg PN-EN 1SO 2812-1:2001,

- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmiennos¢ koloru,

i) nalezy zastosowaé profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie profilu aluminiowego nie
przekraczato 1/200 rozpietosci, lecz nie wiecej niz 15mm oraz ugiecie zadnej krawedzi szyby zespolonej nie bylo
wieksze niz 8 mm,

j) szklenie wg zestawienia stolarki,

k) uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru termoplastycznego TPE,
spetniajgce wymagania normy EN 12365-1:2003,

[) okucia: ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,

m) wszystkie styki konstrukcji aluminiowej z konstrukcjg stalowg odizolowaé przektadkg z PCV lub EPDM,

n) zaprojektowano Sciany ostonowe ,wiszgce”, o uktadzie statycznym — belka jedno- i dwuprzestowa. Mocowanie do
konstrukcji budynku za pomocg uchwytéow systemowych oraz stalowych zabezpieczonych przez ocynkowanie.
Sposdéb mocowania zapewnia prawidiowg kompensacji odksztatcen termicznych. W konstrukcji fasady przewidziano
okna o podwyzszonych parametrach termicznych - system TM77 HI.

2.3. Okna i drzwi zewnetrzne

Jako referencyjny przyjeto system YAWAL TM 77 HI, lub inny rbwnorzedny o parametrach nie nizszych jak podano
ponizej:

a) na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 lub EN AW-6063 wg PN-EN 573-
3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wtasnosci wytrzymatosciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN
12020-2:2004,

b) wymiary profili :

- gtebokos¢ zabudowy dla ramy i stupka wynosi: 77 mm,

- gtebokos¢ zabudowy dla skrzydta okiennego : 86,4 mm,

- szeroko$¢ widokowa profili : 52 — 77mm dla oscieznicy dla stupka pionowego 77 — 152mm,

¢) odpornosc¢ na obcigzenia wiatrem wedtug PN EN 12210 : 2001, konstrukcje w klasie C,

d) wspétczynnik przenikania ciepta: Uf=1,1-1,5 W/m2*K,

e) izolacyjno$¢ akustyczna wg PN-EN ISO 140-3 min Rw = 34-48 dB dla okien szczelnych (bez szczelin
infiltracyjnych),

f) potgczenia elementéw wykonywaé przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu systemowych
elementéw ztgcznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest wymagane),

g) kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,

h) powtoki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- grubos¢ nie mniej niz 60pym oznaczana wg PN-EN ISO 2360:1998 lub PN-EN 1SO 2808:2000,

- twardos¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedgca ilorazem czasu ttumienia wahadta na badanej powtoce wg PN-EN ISO
1522:2001 do czasu ttumienia na ptytce szklanej,

- odpornos¢ na odrywanie od podtoza — stopieh 0 oznaczana wg PN-EN ISO 2409:1999,

- odpornosé na dziatanie mgty solnej - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgty solnej oznaczana wg PN-EN
ISO 7253:2000/Ap1:2001,

- odpornos¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze
23°Ci40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H2S04 , 5% CH3COOH oraz po 1000 h dziatania
roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1% H2S04 , 1% NH40H, 3% NaCl - wg PN-EN 1SO 2812-1:2001,

- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmiennos¢ koloru,

i) nalezy zastosowaé profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie profilu aluminiowego nie
przekraczato 1/300 rozpietosci,

j) szklenie wg zestawienia stolarki,
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k) elementy dodatkowe: aluminiowe wg wymagan jw., fgczniki z aluminium lub stali nierdzewnej,

[) uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru termoplastycznego TPE,
spetniajgce wymagania normy EN 12365-1:2003,

m) okucia: ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,

2.4. Konstrukcje wewnetrzne

Jako referencyjny przyjeto YAWAL PBI 50N lub inny réwnorzedny o parametrach nie nizszych jak podano ponizej:
a) na elementy Slusarki stosowaé ksztattowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 lub EN AW-6063 wg

PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wtasnosci wytrzymatosciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg
PN-EN 12020-2:2004,

b) gtebokos¢ profili futrynowych i skrzydet wynosi 50mm

c) izolacyjnos¢ akustyczna wg PN-EN 1SO 140-3 min:

- Rw = 22 dB dla okien i drzwi z szybg pojedynczg grubosci 6mm,

- Rw = 32 dB dla $cianek dziatowych z szybg pojedynczg grubosci 6mm,

d) szczelnosé konstrukgciji

- wspétczynnik infiltracji powietrza wedtug PN EN 12207:2001: a<0,1 m3/(m*h*daPa2/3) co najmniej klasa 2

e) trwato$¢ mechaniczna w klasie 5 wg PN-EN 12400:2004, co odpowiada prawidtowosci dziatania po wykonaniu
100000 cykli otwierania i zamykania

f) potgczenia elementéw wykonywaé przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu systemowych
elementdéw ztgcznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest wymagane),

g) kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,

h) powtoki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- grubos$¢ nie mniej niz 60um oznaczana wg PN-EN ISO 2360:1998 lub PN-EN 1SO 2808:2000,

- twardos¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedaca ilorazem czasu ttumienia wahadta na badanej powtoce wg PN-EN I1SO
1522:2001 do czasu ttumienia na ptytce szklanej,

- odpornosc¢ na odrywanie od podtoza — stopieh 0 oznaczana wg PN-EN 1SO 2409:1999,

- odpornosé na dziatanie mgty solnej - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgty solnej oznaczana wg PN-EN
ISO 7253:2000/Ap1:2001,

- odpornos¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze
23°Ci40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H2S04 , 5% CH3COOH oraz po 1000 h dziatania
roztworow 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1% H2S04 , 1% NH40H, 3% NaCl - wg PN-EN 1SO 2812-1:2001,

- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmiennos¢ koloru,

i) nalezy zastosowaé¢ profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie profilu aluminiowego nie
przekraczato H/400 (H-wysokosc¢ Scianki),

j) szklenie wg zestawienia stolarki,

k) elementy dodatkowe: aluminiowe wg wymagan jw., fgczniki z aluminium lub stali nierdzewnej,

[) uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru termoplastycznego TPE,
spetniajgce wymagania normy EN 12365-1:2003,

m) okucia: ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,

2.5. Scianki o odpornosci ogniowej

Konstrukcje wykonaé w klasie odpornosci ogniowej El 30 oraz El 60. Jako referencyjny przyjeto system YAWAL
TMT75EL, lub inny réwnorzedny o parametrach nie nizszych jak podano ponizej:

a) na elementy Slusarki stosowa¢ ksztattowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573-3:2004, stan T6
wg PN-EN 515:1996; wtasnosci wytrzymatosciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,

b) wewnetrzne komory profili wypemiajg wktady gipsowe o grubosci 15mm. Narozniki aluminiowe ostaniane sg ptytami
silikatowo-cementowymi o grubosci 8 mm. Podktadki pod szyby powinny by¢ wykonane z twardego drewna.

c) gtebokos¢ profili wynosi 75 mm,

d) izolacyjnosé akustyczna dla modutéw statych wg PN-EN 1SO 140-3 min: Rw = 35 dB dla $cianek dziatowych z
szybg pojedyncza,

e) maksymalny wymiar pojedynczego pola statego wynosi: wys.2400mm x szer.1400mmm.

f) szczelnos$¢ konstrukcji

- wspotczynnik infiltracji powietrza wedtug PN EN 12152:2004: a<0,1 m3/(m*h*daPa2/3) co najmniej klasa A4
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- wodoszczelnos¢ wedtug PN EN 12154:2002 - klasa R7, cidnienie strumienia Ap=600Pa

g) pofgczenia elementdw wykonywaé przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu systemowych
elementdéw ztgcznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest wymagane),

h) kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,

i) powtoki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

- grubos$¢ nie mniej niz 60um oznaczana wg PN-EN ISO 2360:1998 lub PN-EN 1SO 2808:2000,

- twardos¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedaca ilorazem czasu ttumienia wahadta na badanej powtoce wg

PN-EN ISO 1522:2001 do czasu ttumienia na plytce szklanej,

- odpornos¢ na odrywanie od podtoza — stopieh 0 oznaczana wg PN-EN 1SO 2409:1999,

- odpornosé na dziatanie mgly solnej - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgtly solnej oznaczana wg PN-EN
ISO 7253:2000/Ap1:2001,

- odpornos¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze
23°Ci40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H2S04 , 5% CH3COOH oraz po 1000 h
dziatania roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1% H2S04 , 1% NH40H, 3% NaCl - wg PN-EN ISO 2812-1:2001,

- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmiennosc¢ koloru,

j) szklenie: szyba zespolona El 30 PYROSTOP/16mm/44.1 oraz szyba zespolona El 60 PYROSTOP/16mm
argon/44.1,

k) nalezy zastosowac profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie profilu aluminiowego nie
przekraczato 1/350 rozpietosci lecz nie wiecej niz 10 mm (dla konstrukcji wewnetrznych),

[) elementy dodatkowe: aluminiowe wg wymagan jw., fgczniki z aluminium lub stali nierdzewnej,

m) uszczelki powinny by¢é wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM, spetniajgce wymagania normy EN 12365-
1:2006,

n) okucia: ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,

2.6. Drzwi o odpornosci ogniowej

Konstrukcje wykonaé w klasie odpornosci ogniowej El 30 oraz El 60. Jako referencyjny przyjeto system YAWAL
TMY75EI, lub inny réwnorzedny o parametrach nie nizszych jak podano ponizej:

a) na elementy Slusarki stosowac¢ ksztattowniki ze stopow aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573-3:2004, stan T6
wg PN-EN 515:1996; wiasnosci wytrzymatosciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,

b) wewnetrzne komory profili wypetniajg wkiady gipsowe o grubosci 15mm. Narozniki aluminiowe ostaniane sg ptytami
silikatowo-cementowymi o grubosci 8 mm. Podkfadki pod szyby powinny by¢ wykonane z twardego drewna.

c) gtebokosé¢ profili wynosi 75 mm,

d) izolacyjnos¢ termiczna dla ztozen profili aluminiowych:Uf<2,60 W/ m2*K,

e) izolacyjnos¢ akustyczna dla drzwi wg PN-EN ISO 140-3 min:

- Rw = 30 dB dla drzwi wewnetrznych z szybg pojedyncza,

- Rw = 32 dB dla drzwi zewnetrznych z szybg pojedyncza,

f) szczelnos$¢ konstrukcji

- wspotczynnik infiltracji powietrza wg PN EN ISO 12207:2001: a<0,1 m3/(m*h*daPa2/3),

- wodoszczelnosé wedtug PN EN 12208:2001 — klasa 3A, cisnienie strumienia Ap=100Pa,

g) trwatos¢ mechaniczna w klasie 6 wg PN-EN 12400:2004, co odpowiada prawidtowosci dziatania po wykonaniu
200 000 cykli otwierania i zamykania,

h) potaczenia elementéw wykonywac przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu systemowych
elementéw ztgcznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest wymagane),

i) kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,

j) powtoki lakierowane proszkowo powinny spetniaé¢ nastepujgce wymagania:

- grubos$¢ nie mniej niz 60um oznaczana wg PN-EN ISO 2360:1998 lub PN-EN 1SO 2808:2000,

- twardos¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedgca ilorazem czasu ttumienia wahadta na badanej powtoce wg

PN-EN ISO 1522:2001 do czasu ttumienia na plytce szklanej,

- odpornos¢ na odrywanie od podtoza — stopien 0 oznaczana wg PN-EN ISO 2409:1999,

- odpornos¢ na dziatanie mgty solnej - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgty solnej oznaczana wg
PN-EN 1SO 7253:2000/Ap1:2001,

- odpornos¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze
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23°C i40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H2S04 , 5% CH3COOH oraz po 1000 h dziatania
roztworow 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1% H2S04 , 1% NH40H, 3% NaCl - wg PN-EN 1SO 2812-1:2001,

- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmienno$¢ koloru,

k) szklenie: szyba zespolona ElI 30 PYROSTOP/16mm/44.1 oraz szyba zespolona El 60 PYROSTOP/16mm
argon/44.1,

[) nalezy zastosowac¢ profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie profilu aluminiowego nie
przekraczato 1/300 rozpietosci,

m) elementy dodatkowe: aluminiowe wg wymagan jw., tgczniki z aluminium lub stali nierdzewnej,

n) uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM, spetniajace wymagania normy EN 12365-
1:2006,

0) okucia: ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,

2.7. Zaluzje state i ruchome

Jako referencyjny przyjeto system YAWAL SUN PROTECTION lub inny réwnorzedny o parametrach nie nizszych jak
podano ponize;j:

a) na elementy Slusarki stosowaé ksztattowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 lub EN AW-6063 wg

PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wtasnosci wytrzymatosciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg
PN-EN 12020-2:2004,

b) przyjeto profile szerokosci 100mm, 150mm, 200mm, 240mm oraz 300mm,

¢) odpornos¢ na obcigzenie wiatrem dla wersji ruchomej klasa 6 wg PN-EN 13659:2006

d) kolor profili wg zestawienia stolarki,

e) zaluzje zamontowane pod statym kgtem 360, przy czym zaluzje 150mm mocowane do wegarkow okien, zaluzje
200mm mocowane na systemie fasadowym klatki schodowej i fgcznika,

f) wg zestawienia elewacji rys. A-24 i A-17.

Tolerancje wykonania wymiaréw liniowych powinny odpowiada¢ klasie $redniodoktadnej m wg normy PN-EN 22768-
1:1999, a odchyika prostoliniowosci ksztattownikow powinna odpowiadac klasie K wg normy PN-EN 22768-2:1999.
Metalowe elementy balustrad powinny by¢ zabezpieczone przed korozja:

- anodowg powioka tlenkowag o grubosci nie mniejszej niz 15 um,

- lakierowg powtoka poliestrowg o grubosci nie mniejszej niz 60 pm i stopniu przyczepnosci do poditoza 0 wg normy
PN-EN ISO 2409:2007.

Potgczenia gwintowane zabezpieczy¢é przed samoczynnym poluzowaniem przez zastosowanie nakretek
samozabezpieczajgcych z wktadkag tworzywowg lub zabezpieczy¢ klejem podczas montazu.

Powierzchnie, ktére majg byé zabezpieczone przy pomocy balustrad i poreczy systemu YAWAL BA50 , powinny by¢
zaklasyfikowane zgodnie z kryteriami podanymi w normie PN-EN 1991-1-1:2004 do kategorii uzytkowania A, B, C1-
C4 lub D, dla ktérych warto$¢ rownomiernie roztozonych obcigzen gk jest nie wigksza niz 1 kN/m.

Podtoze, do ktérego przytwierdzone sa stupki nosne powinno mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie nie mniejszg niz beton
klasy C16/20 wg normy PN-EN 206-1:2003. Balustrady i porecze mogg by¢ montowane wewnatrz i na zewnatrz
obiektow budowlanych w Srodowiskach charakteryzujgcych sie kategorig korozyjnosci C1-C3 wg normy PN-EN
12500:2002. Do mocowania balustrad powinny byé stosowane fgczniki rozporowe dopuszczone do obrotu i
stosowane do kotwienia w okreslonych podtozach.

3. TRANSPORT | SKEADOWANIE

3.1. Sktadowanie

Profile aluminiowe winny by¢ przechowywane w suchym pomieszczeniu oraz zabezpieczone przed kontaktem z
innymi metalami. Najkorzystniej jest sktadowac je na poziomych pétkach wytozonych drewnem i gumg w opakowaniu
z folii lub papieru. Warstwy profili winny by¢ oddzielone przektadkami z migkkiego drewna lub materiatu o podobnych
wiasciwoséciach. Punkty podparcia powinny by¢ tak rozmieszczone, aby profile nie ulegaty odksztatceniom.

3.2. Transport

Profile aluminiowe nalezy transportowac¢ w sposéb uniemozliwiajgcy uszkodzenia ich powierzchni oraz powinny byc¢
zabezpieczone przed odksztatceniami przekroju i na dtugosci. Nalezy zabezpieczy¢ naroza, klamki, zawiasy, zamki,
i inne wystajgce elementy przed zniszczeniem. Wiotkie elementy powinny zosta¢ usztywnione.

Do transportu dopuszcza sie tylko profile pakowane indywidualnie w papier lub folie polietylenowg. Transportowane
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profile powinny byé podparte w kilku punktach na drewnianych belkach wylozonych guma. llosé podpér powinna
gwarantowaé zachowanie prostoliniowosci profilu. Podczas uktadania profili nalezy zwréci¢ uwage czy elementy
podporowe sg czyste. W razie stwierdzenia wystepowania ziaren piasku, opitkbw metalu itp. nalezy je usungé.
Transportowane profile powinny by¢ zabezpieczone przez mozliwoscig przesuwu przy pomocy paséw lub tasm. Przy
uktadaniu profili w stosy nalezy zwrdci¢ uwage, aby ciezar uktadanych profili nie powodowat uszkodzen przekrojow
poprzecznych (wgniecenia w miejscach kontaktu z podporami). Zaleca sie transportowanie profili zabezpieczonych
przed wptywem warunkow atmosferycznych (deszcz, $nieg).

3.3. Kontakt z innymi materiatami

Zjawiska elektrochemiczne wystepujgce przy kontakcie z innymi, stosowanymi w budownictwie, pozbawionymi
powtoki ochronnej metalami lub ich stopami powodujg utlenianie aluminium. Korozja szczegdlnie szybko postepuje
w warunkach podwyzszonej wilgotnosci. W zwigzku z tym zaleca sie zawsze oddzieli¢ aluminium od innych metali
warstwg izolacyjng. Powyzsze uwagi nie dotyczg stali nierdzewnej, ktéra przy kontakcie z aluminium nie powoduje
korozji. Zabroniony jest kontakt z miedzig i jej stopami oraz otowiem. Stal ocynkowana lub kadmowana o dobrej
jakosci powierzchni moze by¢ stosowana. Wapno, cement oraz niektore inne materiaty budowlane majg szkodliwy
wplyw na aluminium, szczegdlnie w warunkach duzej wilgotnosci. Moga one byé przyczyna réznych rodzajow koroz;ji
oraz nieodwracalnych uszkodzen powierzchni profili i akcesoriéw. Takze drewno, w zaleznosci od gatunku i
stosowanego zabezpieczenia, moze rowniez by¢ przyczyng powstawania korozji powierzchni aluminium.

4. WYKONANIE ROBOT

Przed rozpoczeciem montazu elementéw stolarki i Slusarki nalezy sprawdzi¢:
- prawidtowos$¢ wykonania konstrukgji aluminiowych,

- mozliwo$¢ mocowania elementéw do budynku,

- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

4.1. Montaz Slusarki fasadowej

Montaz konstrukcji fasadowych nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlang, warunkami technicznymi wykonania
i odbioru robdt i wytycznymi dostawcy rozwigzan systemowych. Sciana stupowo-ryglowa mocowana jest do
konstrukcji budynku za pomocg systemowych uchwytéw mocujgcych. Uchwyty mocowane sg do stropow, wiencow,
cokotéw, belek podwalinowych, itp. za pomocg stalowych kotew rozporowych lub wklejanych. W uchwytach osadzane
sg ksztattowniki stupoéw za pomocag sworzni i Srub ze stali nierdzewnej. Kotwy nalezy dobra¢ wedtug wymagan
konstrukcyjnych oraz obliczeh statycznych. Sposéb mocowania musi zapewnié, aby cata elewacja stupowo-ryglowa
mogta bez szkdd i bez strat w szczelnosci przejgé wszystkie ruchy powstate w wyniku odksztatcen konstrukcyjnych
budynku oraz elewacji stupowo-ryglowej w wyniku obcigzen termicznych. Konstrukcje fasady nalezy wykona¢ w
stanie catkowicie gotowym, wraz z dostawg i montazem. Kompletng konstrukcje nalezy wyposazy¢ we wszelkie
wypetnienia, mocowania, wzmochnienia, obrobki oraz uszczelnienia. Obrébki wykonaé z blachy aluminiowej grub. 1,5
mm, malowanej proszkowo.

Szyby lub inne wypetnienia czesci przezroczystej montowane sg od zewnatrz. Opiera sie je na elementach
podszybowych usytuowanych na ksztattownikach poziomych rusztu aluminiowego (poprzeczkach). Mocowanie
wypetnienia dokonuje sie za pomocg profili dociskowych, mocowanych do profili nodnych wkretem ze stali
nierdzewnej 5,5 mm w rozstawie co 300 mm. Element dystansowy zapobiegajgcy nadmiernemu docisnieciu szyby
do konstrukcji stanowi listwa z tworzywa sztucznego. Rozmiar wkreta i elementu dystansowego dobiera sie ze
wzgledu na grubo$¢ wypetnienia. Szczelina miedzy Sciang budynku a konstrukcjg aluminiowg powinna by¢
wypetniona izolacjg termiczng. Konstrukcja sciany ostonowej musi posiadaé efektywny system odprowadzenia wody
z przestrzeni wokot krawedzi szyb. Stuzg do tego kanaty wodne w stupach i poprzeczkach. Otwarte u dotu i gory
kanaty wodne stuzg réwniez wentylacji wewnetrznych komoér Sciany ostonowej. Na styku fasad aluminiowych z
konstrukcjg budynku wykona¢ od strony wewnetrznej fartuch paroizolacyjny z folii EPDM grubosci 0,7mm. Od strony
zewnetrznej nalezy stosowac ciggte izolacje przeciwwodne paroprzepuszczalne. Montaz obrébek blacharskich i folii
izolacyjnej powinien zapewni¢ odprowadzenie skroplin z kanatéw wodnych stupa, minimalizujgc powstawanie
mostkow termicznych.
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4.2. Montaz slusarki okienno-drzwiowej

Montaz konstrukcji aluminiowo-szklanych prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlang, warunkami technicznymi
wykonania i odbioru roboét i wytycznymi dostawcy rozwigzan systemowych, zwracajgc szczegélng uwage na:

- montaz oscieznicy nalezy wykonywac po pracach wykonczeniowych podtdg i scian,

- przed zamontowaniem drzwi nalezy prawidtowo przygotowac¢ otwoér do ich wprawienia, powierzchnie osciezy nalezy
wyréwnac oraz starannie oczysci¢ z wszelkich drobin,

- w przypadku montazu oscieznic w $cianach z cegly silikatowej nalezy zabezpieczyé fragmenty $cian przed
zabrudzeniem i uszkodzeniem folig malarska,

- oscieznice drzwiowg nalezy ustawic tak, by skrzydfo otwierato sie na wiasciwg strone; przed wstawieniem osciezy
trzeba oklei¢ jej brzeg samoprzylepng tadma papierowa, aby zapobiec zabrudzeniu nadmiarem pianki montazowej
uzywanej podczas uszczelniania,

- stupy osciezy nalezy rozeprze¢ u podstawy tak, by podczas prac montazowych zachowaty pozycje réwnolegta,

- za pomocg poziomicy nalezy sprawdzi¢, czy belka oscieznicy ustawiona jest idealnie poziomo; wszystkie katy
wewnetrzne oscieznicy muszg mie¢ po 90 stopni,

- oscieznice nalezy ustabilizowac klinujgc jg drewnianymi kotkami: z gory, z dotu oraz po bokach; nastepnie nalezy
ponownie sprawdzi¢, przy pomocy poziomicy ustawienie oscieznicy;

- oscieznice mocuje sie do muru kotwami; na kazdym ksztattowniku muszg by¢ co najmniej dwa, jeden u podstawy
(max. 200 mm od krawedzi) i jeden w takiej samej odlegtosci od gory konstrukcji; maksymalny rozstaw kotew —
poziomych 950 mm, pionowych — 750 mm; gtebokos¢ wierconego otworu powinna by¢ wieksza o 1,0-1,5cm od
dtugosci kotka rozporowego,

- wkretdéw nie nalezy dokrecac zbyt mocno, aby nie dopusci¢ do ewentualnego wygiecia oscieznicy,

- oscieznice uszczelni¢ piankg montazowa; przed wykonaniem tej czynno$ci mozna dobrze zwilzy¢ wodg
powierzchnie oscieznicy, aby pianka lepiej przylegata,

- po stwardnieniu pianki (ok.12h) jej nadmiar odcig¢ ostrym nozem,

- w przypadku konstrukcji p.poz. oscieznice uszczelni¢ zgodnie z wytycznymi producenta stolarki.

5. DOBOR PROFILI

Sciany ostonowe stupowo-ryglowe stanowig obcigzenie konstrukcji nosnej budynku, natomiast nie moga przenosié
obcigzen wywotanych elementami konstrukcji lub konstrukcjg tego budynku. Sciany ostonowe mogg podlegaé¢
nastepujgcym obcigzeniom:

- obcigzenie wiatrem,

- obcigzenie $niegiem,

- obcigzenie poziomg sitg skupiong od naporu ttumu,

- ciezar wtasny konstrukcji i wypetnien,

- daszki, banery, kurtyny powietrzne, mechanizmy do otwierania drzwi lub inne elementy mocowane do konstrukcji
nosnej rusztu.

Dlatego wszystkie profile i sposéb mocowania $ciany ostonowej powinny byé dobrane na podstawie wczesniejszych
obliczeh wytrzymatosciowych. Obliczenia nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami i zaleceniami Polskich
Norm, wedtug metody stanéw granicznych: SGU oraz SGN.

Wartosci dopuszczalne ugie¢ wynikajg z warunkéw wytrzymatosciowych ksztattownikéw aluminiowych i warunkow,
przy ktérych moze dojs¢ do pekania szyb. Dla Scian ostonowych dopuszczalne ugiecia wynosza:

a) dla stupdw i rygli w kierunku prostopadtym do powierzchni (ptaszczyzna x-x): 1/200 lub 15mm rozpietosci przesta
(miedzy podporami)

b) dla rygli w kierunku réwnolegtym do powierzchni (ptaszczyzna y-y): nie wigcej niz 3 mm,

c) dla ramki szyby zespolonej: 8 mm w kierunku prostopadtym.

6. OCHRONA SRODOWISKA

Produkty wchodzgce w sktad zestawu materialdbw do wykonania lekkich $cian ostonowych sg przyjaznymi i
bezpiecznymi dla srodowiska naturalnego. Wiekszosé tych materiatdw moze by¢ poddana procesom odzysku i
ponownego wykorzystania:

- ksztaltowniki aluminiowe i ich odpady produkcyjne w postaci wioréw, $cinkdw i odcinkdéw ksztattownikéw podlegajg
w 100% procesom odzysku i ponownego przerobu,

- elementy poliamidowe formowane lub wyttaczane podlegajg w 100% ponownemu przerobowi,
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- uszczelki ciggte i inne elementy z TPE podlegajg w 100% ponownemu przerobowi,

- ztlom stalowy, w tym ztom stali nierdzewnych i kwasoodpornych pochodzacy z elementéw okué, elementéw
ztgcznych podlegajg w 100% ponownemu przerobowi,

- uszczelki z EPDM wg obecnego stanu wiedzy i rozwoju technologii, jako nienadajgce sie do ponownego przerobu,
podlegajg procesowi utylizaciji.

7. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatdw drewnopochodnych i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania.
PN-78/B-13050 Szkfo ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbior.

PN-EN 410:2001/AP1:2003 Szkto w budownictwie. Okreslenie swietlnych i stonecznych wtasciwosci oszklenia.
PN-EN 515:1996 Aluminium i stopy aluminiowe. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobow przerobionych plastycznie.
Oznaczenia standw.

PN-EN 573-3:2004 Aluminium i stopy aluminiowe. Skfad chemiczny i rodzaje wyrobdw przerobionych plastycznie.
Czes¢ 3:Sktad chemiczny.

PN-EN 673:1999/A2:2003 Szkto w budownictwie. Okreslenie wspotczynnika przenikania ciepta ,U”. Metoda
obliczeniowa.

PN-EN 12020-2:2004 Aluminium i stopy aluminiowe. Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze stopéw EN AW-6060 i
EN AW-6063. Czes¢ 2: Tolerancja wymiardw i ksztattu.

PN-EN 12152:2004 Sciany ostonowe. Przepuszczalno$¢ powietrza. Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.
PN-EN 12154:2004 Sciany ostonowe. Wodoszczelno$é. Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenia wiatrem. Klasyfikacja.

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwatos¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja.

PN-EN 1294:2002 Skrzydta drzwiowe. Okreslenie zachowania sie pod wplywem zmian wilgotnosci w kolejnych
jednorodnych klimatach.

PN-EN 13116:2004 Sciany ostonowe. Odporno$é na obcigzenie wiatrem. Wymagania eksploatacyjne.

PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe Wysokos$¢, szerokos¢, grubosé i prostokatnos¢ Klasy tolerancii.

PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe Ptasko$¢ ogdlna i miejscowa Klasy toleranciji.

PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci i prostokatnosci.

PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem twardym.

PN-EN 952:2000 Skrzydta drzwiowe Ptasko$¢ ogdlna i miejscowa. Metoda pomiaru.

PN-EN I1SO 1522:2001 Farby i lakiery. Proba ttumienia wahadta.

PN-EN ISO 2360:1998 Powtoki nieprzewodzgce na podtozu metalowym niemagnetycznym. Pomiar grubosci powtok.
Metoda pradéw wirowych.

PN-EN ISO 1522:2001 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Pomiar grubosci powtoki.

PN-EN ISO 2812-1:2001 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci na ciecze.

PN-EN I1SO 7253:2000/AP1:2001 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci na rozpylong obojetng solanke (mgte).

EN 1365-1:2003 Building hardware — Gasket and weatherstripping for doors, Windows, shutters and curtain

walling — Partl: Performence requirements and classification.

BN-84/6829-04 Szkto budowlane Szyby bezpieczne hartowane ptaskie Szyby na skrzydta drzwiowe
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA KOD CPV:
45410000 Tynkowanie

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Tynki zwykle, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub ksztaltujgcg forme
architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania zostaty uzyte
zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i technike wykonania
powinny odpowiadac¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte.

Wymagania i badania przy odbiorze”.

Przy  wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-
70/B-10100 p. 3.1.1.

Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny byé przygotowane zgodnie z wymaganiami normy

PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

*  roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z

wykonaniem  tynkéw zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowe;j,

*  Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

* wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

+ procedura — dokument zapewniajgcy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegblne operacje robocze; procedura moze byé zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

* ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane opisujgce przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektows,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce robét podano w ST ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

Ogodine wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogdine”.

2.1. Zaprawy

Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢é wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykie” lub aprobatom technicznym.
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2.2. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN88/B-
32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa
wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”,

a w szczegolnosci:

* nie zawiera¢ domieszek organicznych,

+ mieé frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek Srednioziarnisty
0,51,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —

Srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykie”.

Przygotowanie zapraw do roboét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w

okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-19701;1997 ,Cementy

powszechnego uzytku”. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotow

lotnych 25 i 35 oraz  cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura  otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszo-ne w postaci ciasta

wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek

niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skfad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobierac

doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz  rodzaju
cementu i wapna.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podane w ST ,Wymagania ogdlne”.

3.1. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyklych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyklych powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu: — mieszarki do zapraw,

agregatu tynkarskiego,

betoniarki wolnospadowej, — pompy do zapraw,

przenosnych zbiornikéw na wode.

4. Transport

4.1. Transport materiatéw

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08. Cement i
wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone
workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed
zawilgoceniem. Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
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zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego  frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Warunki przystapienia do roboét

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy
po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciagu 1
tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podioza

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczy$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substanc;ji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub
wypetniajgc je lampa benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkéw zwyktych

Przy wykonywaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.3.1.
Sposoby wykonania tynkdéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi w tabl.
4 normy PN-70/B-10100. Grubo$ci tynkéw zwyktych w zalezno$ci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub
podkfadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100. Tynki zwykte kategorii Il i Il nalezg do odmian powszechnie
stosowanych, wykonywanych w sposob standardowy.

Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonac¢
wedtug pasoéw i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa
gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych na zawilgocenie —w
proporciji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w
proporcji 1:1:2.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Badania w czasie robét
Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegoélnosci jej marki i konsystenciji,
powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”.

6.2. Badania w czasie odbioru robét

Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny
umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdélnosci:

* zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
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+ jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

+ prawidtowosci przygotowania podtozy,

* mrozoodpornosci tynkdéw zewnetrznych,

*  przyczepnosci tynkéw do podtoza,

* grubosci tynku,

* wyglgdu powierzchni tynku,

» prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

* wykonhczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. Obmiar robét

7.1. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkow oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci scian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie pilastrow i stupéw oblicza
sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkéw stropow pfaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle scian surowych na
ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropow zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie surowym. Z
powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrdbek kamiennych, kratek,
drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.

7.2. llo$¢ tynkow
llos¢ tynkdw w m?2 okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogdélne”.

8.1. Odbiér podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Jezeli odbiér podtoza

odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie

pomiary i badania omowione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

* tynk poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

» jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk do
nizszej kategorii,

+ w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonaé roboty tynkowe.

8.2. Odbiér tynkéw

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z

dokumentacjag projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg byé

wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dlugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

* pionowego — nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu,

* poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

*  wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajacych z podtoza,
pil$ni itp.,
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+ trwate $lady zaciekdbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podioza.

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktdry powinien zawierac:

* ocene wynikéw badan,

* wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia, 0  stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci
wykonania z zamowieniem.

9. Podstawa ptatnosci Ptatno$¢ nastepuje za wykonang i odebrang ilo§¢ m? powierzchni tynku wedtug ceny

jednostkowej, ktéra obejmuje: O przygotowanie stanowiska roboczego,

*  przygotowanie zaprawy,

* dostarczenie materiatow i sprzetu,

* obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

« ustawienie i rozbidrke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robét na wysokosci do
4m,

* przygotowanie poditoza,

* umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

* osiatkowanie bruzd,

* obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

* wykonanie tynkow,

* reperacja tynkéw po dziurach i hakach,

* oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

» likwidacje stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw. PN-B-30020:1999

Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykfe.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1SO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosci i zarzgdzanie
systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1 , Tynki”,
wydanie ITB — 2003 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA KOD
CPV: 45410000-4 Tynkowanie.
Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych (suche tynki)

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkéw gipsowych).

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie konstrukcji $cian i sufitow w
systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i oktadziny zastepujgcej tynki na $cianach i sufitach murowanych
wykonywanych z materiatow tradycyjnych.

Okfadziny objete niniejszg SST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego, wykonywane
sg recznie z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

.Prawa” strona piyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do wnetrza
pomieszczenia. Strona ,lewa” plyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem producenta.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej rozporzgdzeniami

wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

* roboty budowlane przy wykonaniu okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumie¢ wszystkie prace
budowlane zwigzane z wykonaniem oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami projektowymi,

*  Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

* procedura — dokument zapewniajgcy jakos¢, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje
poszczegoblne operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty
techniczne i instrukcje,

* ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujgce przed-miot i
wymagania jakosciowe wykonania oktadzin.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-
72/B10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét podano w ST
»Wymagania ogolne”.

2. Materiaty
2.1. Piyty gipsowo-kartonowe
Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 — wymagania dla

ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1. Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych
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PROBA ZGINANIA
Grubos¢ Odlegtosé Obcigzenie niszczace Ugigcie [mm]
nominalna ptyty odpér | [mm] IN]
gipsowej [mm] podp
prostopadle do | réwnolegle do | prostopadle do réwnolegle do
kierunku kierunku wtokien kierunku kierunku
widkien kartonu kartonu widkien kartonu widkien kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -

2.2. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowaé wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych,

a w szczegolnosci:

* nie zawiera¢ domieszek organicznych,

+  mieé frakcje roznych wymiarow: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,  piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm.

Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.4. Klej gipsowy

Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe produkowane przez firmy
specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do wykonywania suchych tynkow
Wykonawca przystepujgcy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. Transport

4.1. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podkfadach dystansowych. Pierwsza
ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spiety tasmg stalowg dla usztywnienia, w
miejscach usytuowania podkfadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim
podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami).
Roztadunek ptyt powinien odbywaé sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o udzwigu co
najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.
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5. Wykonanie robét

5.1. Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéow
muréw. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.
Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na scianach murowanych
Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-10122 ,Roboty
oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

5.3. Mocowanie plyt za pomoca zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego
Elementami wigzgcymi ptyte (okladzine) ze $ciang a réwnoczesnie zapewniajgcg jej sztywnosé, sa placki z gipsu
szpachlowego lub kleju gipsowego.

5.3.1. Przygotowanie podtoza:

* podioze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,

+ stare powtoki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,

» przed przystgpieniem do montazu ptyt, podtoze skropi¢ obficie woda, zbyt suche podtoze, szybko odcigga wode
z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie, O dla podtoza nienasigkliwego
nalezy stosowac na placki zaczyn o wiekszej gestosci.

5.3.2. Mocowanie ptyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujgca sie w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obtozenia ma na swym licu odchyiki
do 20 mm/mb, nalezy jg zniwelowaé przed rozpoczeciem montazu ptyt. Niwelacji powierzchni $ciany dokonuije sie
przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach wynikajgcych z szerokosci zastosowanych
ptyt. Marki winny mie¢ srednice od 10 do 15 cm. Dopiero po zwigzaniu marek gipsowych i powtérnym sprawdzeniu
lica sSciany mozna przystgpi¢ do wiasciwego przyklejania ptyt.

@OQO.

Wysokasé kamdypeadé
& ——
o
o
ﬁ

Plyte do przyklejenia uktada sie strong licowg do podtogi w poblizu
miejsca jej zamontowania. Nastepnie na jej tylng strone naktada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30
do 35 cm. Przy krawedziach piyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je ukfada¢ gesciej. Grubos$é
naniesionych
plackbw  powinna  byé  nieznacznie  wieksza, niz  grubos¢  przygotowanych marek. Ptyte
z naniesionymi plackami podnosi si¢ i lekko dociska do Sciany. Nastepnie skorygowac potozenie piyty, czyli dosungé
ja do krawedzi juz zamontowanej ptyty. Opukujgc gumowym miotkiem przez prostg tate (najlepiej aluminiowa, o
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przekroju prostokgtnym 18x100 mm i dtugosci 2500 mm), doprowadza sie do doktadnego zlicowania ptaszczyzny
montowanej ptyty z wczesniej zamontowang piyta.

Mozna tez stosowa¢ metode naktadania plackéw gipsowych na $ciane. Szczegdlnie w pomieszczeniach waskich
(np. w korytarzach), gdzie nie da sie manewrowac ptytg z naniesionym na nig zaczynem.

Przyklejone ptyty powinny doktadnie przylegac do siebie swoimi dtuzszymi krawedziami. Wskazane jest jednoczesne
mocowanie dwdéch lub trzech plyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie wspodlne regulowanie ich
potozenia.

5.3.3. Klejenie ptyt na styk do podioza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do obtozenia sg rowne, o odchyice do okoto 3 mm/mb, mozna
zastosowaé metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak opisano w pkt. 5.3.4., na utozong
licem do podtogi ptyte nakfada sie cienkg warstwe klejgcg. Warstwe te rozgarnia sie po ptycie szeroka stalowg pacag
z zebami. Klej powinien byé roztozony pasami wzdtuz dtuzszych krawedzi ptyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu
klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego réwnomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty
do podtoza.

5.3.4. Mocowanie plyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nierébwnym podtozu, powstalym z powodu niedokladnego murowania sciany lub przerdbek (zamurowane
otwory), moze zaistnie¢ koniecznos$¢ wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy paséw gipsowokartonowych.
Pasy takie, o szerokosci 10 cm, odcina sie z plyty gipsowo-kartonowej i mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego.
Poziome pasy montuje sie przy suficie i przy podiodze. Pasy pionowe sg klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy
gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu wyznaczac réwng ptaszczyzne.

Po zwigzaniu zaczynu mocujgcego pasy gipsowo-kartonowe do podtoza przystepuje sie do klejenia ptyt sposobem
opisanym w pkt. 5.3.5.

5.4. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na scianach na ruszcie

5.4.1. Okladziny wykonywane na ruszcie drewnianym
Murowane $ciany mozna obtozy¢ ptytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego. taty
drewniane, o przekroju 50x25 mm, sg mocowane poziomo do podtoza przy pomocy kotkéw rozporowych. Odlegtosci
miedzy listwami sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadzine ptyty.
> Dla ptyt o gr. 95 mm — 500 mm >

Dla ptyt o gr. 12,5 mm — 650 mm
Plyty montuje sie, ustawiajgc je pionowo.
Celem polepszenia wiasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen miedzy tatami wktada sie wetne
mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety od Sciany (grubos¢ wetny). Mozna to
osiggna¢ przy pomocy podktadek wykonanych z krotkich odcinkéw listew drewnianych.
Ruszt drewniany moze byé wykonany rowniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje sie taty o przekroju
30x50 mm. Mocuije sie je do Sciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tgcznikow. Rozstaw miedzy listwami — 600 mm.
Elementami fgczacymi listwy ze Sciang sg strzemiona blaszane typu ES.
Tego typu potgczenie rusztu z podtozem jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do ttumienia wszelkiego
rodzaju dzwiekéw przenoszonych przez przegrode. Witasciwos¢ ta moze jeszcze zostaé podwyzszona przez
podtozenie pod strzemiona podkfadek z tasmy ttumigcej. Wiasciwosci ttumigce przegrody w sposdb zdecydowany
podnosi tez obecno$¢ wetny mineralnej. Podobnie zwigkszeniu ttumienia sprzyja réwniez obecno$¢ wolnej
przestrzeni powietrznej miedzy wetng mineralng a ptytg gipsowo-kartonowa.

5.4.2. Okladziny na ruszcie stalowym
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na kilka sposobow:

*  przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciang, O z
uzyciem $ciennych profili ,U” o szer. 50 mm, umocowanych do podtoza uchwytami typu ES,
*  przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami tgczacymi typu ES.

5.5. Montaz oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach
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5.5.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac sie z dwdch warstw: dolnej stanowigcej
bezposrednie podtoze dla ptyt — nazywanej w dalszej czesci ,warstwg nosng” oraz gérnej — dalej nazywanej ,warstwg
gtowng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skfadajacy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami
konstrukcyjnymi do budowania rusztow sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujgc wyboru rodzaju
konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujace czynniki: a) ksztalt pomieszczenia:
0 jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu zasadne jest
zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

*  w pomieszczeniach waskich i dlugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

* sposdb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

* jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowal ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania
dwuwarstwowe,

* rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podtuznych
krawedzi ptyt w stosunku do tych elementéw,

b) grubosé zastosowanych piyt:

* rozmieszczenia piyt,

* rozstaw elementow rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci piyt,

¢) funkcje jakg spetnia¢ ma sufit:

» jezeli sufit stanowi bariere ogniowg, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi byé zawsze prostopadty do
elementow warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikéw stalowych lub listew
drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odporno$¢ ogniowg, poniewaz o
wtasnosciach ogniochronnych decyduje okfadzina gipsowo-kartonowa.

5.5.2. Tyczenie rozmieszczenia plyt
Chcac uzyskac oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o paru podstawowych
zasadach:

» styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem (réwnolegle do
kierunku naswietlania pomieszczenia),

e przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementdéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich
krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

* przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

* poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta byé umocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak
rozmiescié¢, by na obu krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy
szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci),

« styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny byé przesuniete wzgledem siebie o odlegtos¢
zblizong do potowy diugosci piyty,

* jezeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢é dwuwarstwowa, to drugg warstwe
ptyt nalezy mocowac mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajgc jg o jeden rozstaw miedzy noSnymi
elementami rusztu.

5.5.3. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwiehh muszg spetniaé warunek pieciokrotnego wspotczynnika
wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢é wieksze od
pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia przypadajgcego na dany fgcznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitdw mogg zostaé¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy
réznego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe). Elementy mocujgce konstrukcje sufitow, jak np. kotwy stalowe
wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustéw stalowych
lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego
obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiadaé zabezpieczenie antykorozyjne.
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5.5.4. Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli tego wymagaja

warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie piyty o podwyzszonej

wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Plyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do

elementéw nosnych w dwojaki sposéb: O mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku

utozenia elementéw nosnych rusztu,

* mocowanie podiuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dluzszymi
krawedziami.

Plyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:

* do listew drewnianych wkretami,

» do profili stalowych blachowkretami.

5.5.5. Kierunek mocowania plyt gipsowo-kartonowych na sufitach

P . . Dopuszczalna rozpietosé miedzy
Grubos¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania elementami nognymi [mm]

poprzeczny 420

9,5 ;
podtuzny 320
poprzeczny 500

12,5 :
podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550

5.6. Sufity z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym

5.6.1. Sufity z rusztem jednowarstwowym

Ruszty drewniane moga by¢ wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W przypadku, gdy podtoze jest
réwne i rownoczesnie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje sie jako jednowarstwowy. Rozstawy listew sg
uzaleznione od rodzaju ptyt i kierunku ich zamocowania. Odlegtosci (d) miedzy punktami mocowania listew do
podtoza sg uzaleznione od wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew. Umocowane listwy stanowig warstwe
nosng dla ptyt gipsowo-kartonowych.

Wymiary listew [mm] Dopuszczalne odlegtosci (d) miedzy
elementami kotwigcymi [mm]

szerokosé (e) 50

y 650
grubosé (f) 25
szerokosé (e) 50

y 800
grubosé (f) 32

5.6.2. Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Na podtozu nieréwnym, w celu zmniejszenia ilosci punktéw kotwien lub gdy sufit ma by¢ obnizony, stosuje sie ruszt
dwuwarstwowy. Odlegtosci miedzy listwami w warstwie no$nej zalezg od grubosci stosowanej w danym przypadku
ptyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montazu w stosunku do listew nosnych. Listwy warstwy gtéwnej sg
rozmieszczane w odlegtosciach (d), uzaleznionych od wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew w warstwie
nosne;j.

Wymiary listew nosnych Dopuszczalne odlegtosci (d) miedzy
[mm] listwami gtéwnymi [mm]
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szerokosc (e) 50
oy 650
grubosé (f) 25
szerokos¢ (e) 50
y 800
grubosé (f) 32

Dla rusztow dwuwarstwowych mocowanych bezposrednio do podtoza, wymiary listew gtéwnych oraz dopuszczalne
rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je do podtoza sg nastepujace:

Dopuszczalne odlegtosci (a) miedzy
elementami kotwigcymi [mm]

Wymiary listew gtéwnych
[mm]

szerokos¢ (b) 63

1100

grubos¢ (c) 38

Wymiary listew gtdwnych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je do podtoza, dla rusztow
dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, sg nastepujgce:

Wymiary listew gtéwnych
[mm]

Dopuszczalne odlegtosci (a) miedzy
elementami kotwigcymi [mm]

szerokos¢ (b) 38

1400

grubosc (c) 63

5.7. Sufity na ruszcie stalowym

5.7.1. Ruszt stalowy — standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do niemieckiego
systemu S400.

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegdlne firmy zajmujace sie ich
wytworzeniem i dostawa.

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6.
Przedtuzenia odcinkéw profili nodnych, gdy potrzeba taka wynika z wielko-§ci pomieszczenia, dokonuje sie przy
uzyciu fgcznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest pod-wieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw gdy
chodzi o sufit obnizony (sto-pien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujgcego o odpowiedniej dtugosci) lub
przy  pomocy tacznikow krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany
bezposrednio do podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach diugich i
réwnoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje sie rowniez dla
sufitdbw bezposrednio mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do fgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tgcznikéw krzyzowych (60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy poétkami profili UD 27x28x0,6
mocowanych do Scian.

Grubos¢ plyty
gipsowokartonowej [mm]

Dopuszczalna odlegtos¢
miedzy wieszakami [mm]

Dopuszczalna odlegtos¢ w
warstwie gtéwnej [mm]

Dopuszczalna odlegtos¢ w
warstwie nosnej [mm]

9,5
12,5
15,0

850
850
850

1250
1250
1000

420
500
550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczg ptyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.
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6. Kontrola jakosci robét

6.1. Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405 ,Wymagania dla ptyt
gipsowo-kartonowych”.

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

*  rownos¢ powierzchni piyt,

* narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

* wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

* wilgotnosc¢ i nasigkliwo$¢,

« obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt.

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatdw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. Obmiar robo6t

7.1. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie suchych tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej kondygnacii.
Powierzchnie pilastréw i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie suchych tynkéw stropdéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle scian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkéw nie potrgca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda z nich
jest mniejsza niz 0,5 m2.

Wielkosci  obmiarowe  suchych  tynkow okresla sie na podstawie  dokumentacji  projektowej
z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. Odbior roboét

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych z piyt
gipsowokartonowych. Jezeli odbior podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczysci¢ i umy¢ wodg

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki

8.1. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania

przy odbiorze”. Sprawdzeniu podlega:

a) zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna,

b) rodzaj zastosowanych materiatow,

c) przygotowanie podioza,

d) prawidlowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach, e) wichrowatosé
powierzchni. ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Kgty dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ kgtami
prostymi lub posiadaé rozwarcie wynikajgce z wczesniejszych zatozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie
przyciecia ptaszczyzn powinny byc¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi
suchych tynkéw nalezy przeprowadzaé za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu
prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien byé wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm.
Dopuszczalne odchyiki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

9. Podstawa ptatnosci
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Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisow zawartych
pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym w umowie o wykonanie roboét, jest wykonana i odebrana
ilo$¢ m? powierzchni suchego tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- dostawe i sktadowanie materiatéw, -
roboty przygotowawcze,
- montaz elementéw suchych tynkow, -
roboty wykonczeniowe
- prace porzgdkowe.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemoéw zapewnienia

jakosci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

1) Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, $cian dziatowych, okfadzin $ciennych i sufitbw podwieszanych
oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkéw 73, 28-400 Pihczow.

2) Informator - Poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie IV — Krakow 1996 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

KOD CPV: 45430000 Pokrywanie podiog i sScian — ukladanie ptytek
ceramicznych na podiogach i na scianach

1. wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania oraz odbioru robot
wyktadzinowych i oktadzinowych przy Sali gimnastyczne;.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

* pokrycie podtog ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

* pokrycie scian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztaltujgcg forme architektoniczng
oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek

przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci materiatéw, wymagan i sposoboéw oceny

podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug metod patentowych

lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
ST dokumentacjg projektowg i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5. Dokumentacja robé6t wyktadzinowych i oktadzinowych

Dokumentacje robot wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia:

+  projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003r.
w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),

+ projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuje),

» specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zaméwien publicznych), zgodna z
rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004r. nr 202, poz. 2072),

* dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzgdzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika budowy oraz
tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

« aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994
r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z pézniejszymi zmianami),

+ protokdty odbioréw czesciowych, koncowych i rob6ét zanikajgcych, z

zatgczonymi  protokdtami z badan kontrolnych,

» dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywac¢ na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji. Powinien on uwzgledniaé:

* materiaty do wykonywania wyktadziny i oktadziny,

* lokalizacje i warunki uzytkowania,

* rodzaj i stan podtozy pod wyktadziny i oktadziny. W projekcie powinny by¢ zawarte:
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* wymagania dla podfoza, ewentualnie sposéb jego wykonania lub naprawy, z wyszczegdlnieniem materiatéw do
napraw,

» specyfikacje materiatdw do wykonania wyktadziny i oktadziny z powotaniem sie na odpowiednie dokumenty
odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

* sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwzglednieniem szerokosci spoin i sposobu wykonczenia, O
kolorystyka i wzornictwo ukfadanych ptytek,

* wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadziny i oktadziny,

» zasady konserwacji wykfadziny i oktadziny.

Przez dokumentacje powykonawczg robo6t wyktadzinowych i okladzinowych rozumiemy (zgodnie z art. 3, p. 14

ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacje robdét z naniesionymi zmianami w stosunku do projektu

budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robaét.

2. Materialy

Materiaty stosowane do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny miec:
Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich, — na
opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.1. Rodzaje materiatéw

Wszelkie materiaty do wykonania wykfadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach lub
aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.1. Piyty i ptytki ceramiczne

Plytki powinny odpowiadaé¢ nastepujgcym normom:

* PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B
l.

* PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B
la.

« PN-EN 178:1998 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B
lb.

*  PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B 1.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to ptytek dla

ktérych muszg byc¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci,

mrozoodpornos¢ i twardosé.

2.1.2. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejagce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.1.3. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— srodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.
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2.1.4. Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa¢ nalezy wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.” Bez badan
laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. Sprzet i narzedzia

3.1. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i okladzin
Do wykonywania robot wykfadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

» szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podioza, O szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

* narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

* pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejgcych,

+ laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

* poziomnice,

* mieszadia koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozyciji klejgcych,

* pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

* gabki do mycia i czyszczenia, O wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. Transport

4.1. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatéw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen. Zaleca sie
uzywacé do transportu samochodoéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone  materiaty w spos6b wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku
duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku
urzgdzen mechanicznych. Skladowanie materiatéw podiogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. Wykonania robét
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”

5.1. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania wykfadzin powinny by¢ zakonczone:

+ wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtég,

* roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegéinie
dotyczy to instalacji podpodtogowych), O wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem
lub masami naprawczymi. Przystgpienie do robot wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i
skurczu elementdéw konstrukcji budynku.

Roboty wykfadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywac w temperaturach nie

nizszych niz +5°C i temperatura ta powinna utrzymywac¢ sie w ciggu catej doby.
Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i
przewiewem.

5.2. Wykonanie wyktadziny

5.2.1. Podloza pod wyktadziny
Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu grubosci minimum 50 mm.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum
3 MPa.
Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:
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+ podktady zwigzane z podiozem — 25 mm

» podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

+ podktady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podkfadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkdw, czysta, pozbawiona resztek

starych wykfadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia  bitumami,
farbami i srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dlugosci

taty kontrolnej o dlugosci 2 m.

W podkfadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny
dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnagtrz budynku powierzchni dylatowanych pdl nie

powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna dtugos$¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane

w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupédw konstrukcyjnych oraz w styku réznych

rodzajow wykfadzin. Szczegétowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkow,

miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;j.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podktadow

betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym Ilub wzmocnienie podktadéw cementowych witdknem

polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine warstwy

z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie

z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek Scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy

podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednosc kleju.

5.2.2. Wykonanie wykladzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robo6t wykiadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposéb uktadania
ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szeroko$¢ wiekszg niz potowa ptytki.
Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktadajgca sie z roznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybér kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie. Kompozycja
(zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.
Kompozycje klejacg nakiada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig
ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé catg
powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidiowo dobrane wielko$¢ zebdw i
konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytek.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na wykonanie
wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi
Srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Nakfadajgc
pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesungé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w Zzgdanej pozycji i docisng¢ dla
uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami
odsungc¢ na szerokosc¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozyciji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje
sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod catg powierzchnig ptytki.
Mozna to osiggnaé¢ naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych plytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

76



Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢
wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa.
Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy
do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyé je wodg mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni wykfadziny
pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie

poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadkag gabka. Jezeli
w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng ggbka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg
by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

5.3. Wykonanie oktadzin

5.3.1. Podloza pod okladzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢: O

Sciany betonowe

O otynkowane mury z elementéw  drobno

wymiarowych O piyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ przygotowania podioza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok,
bez rakéw, peknieé i ubytkéw.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystgpienia
nierébwnos$ci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwna¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami
naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢é dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty
na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku okfadzin
wewnetrznych sciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro
marki M4-M7.

W przypadku poditéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

O powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich, O
odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fatg kontrolng o
dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty, O odchylenie
powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji, O odchylenie
powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na podfozach
pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i
gipsowej marki nizszej niz M4.

5.3.2. Wykonanie oktadzin
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Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposob uktadania
ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielkosé
i przyjetg szerokos$¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mie¢ jednakowa szerokosc¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z r6znego rodzaju i wielko$ci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac prosta, gtadkg tate drewniang lub aluminiowa.

Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.
Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejacg. Wybdr kompozycji zalezy od
rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejacg naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie
zebatg krawedzig ustawiong pod kgtem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna byé roztozona réwnomiernie i
pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢
zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podioza oraz rodzaju i wielkosci ptytek
wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢
sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej
ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wiasciwym miejscu
przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu
ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobijaé miotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Plytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycinaé¢ na odpowiednig wysokosc¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.
W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowaé listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do sciany deszczutkg do uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywaé
odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim
namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien
by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni okfadziny
poca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztalt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez
przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg ggbka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng ggbka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
Szczegodlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga
by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobdr preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju
pomieszczen w ktorych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

6. Kontrola jakosci robét
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6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny podlega¢ materiaty,

ktére bedg wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejgce, jak réwniez materialy pomocnicze muszg spetnia¢c wymagania

odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca

zgodnosé wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢é wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét

wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania
ubytkdw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podkiadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach
2metrowsg fate,

— sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary
réwnosci i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1mm

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujgc
pomiaréw szerokosci i prostoliniowo$ci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do dziennika

budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin z dokumentacja

projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos$¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowo$¢

dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i

grubosci kompozyciji klejgcej oraz innych robét ,,zanikajgcych”.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych

wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

+ zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentaciji
powykonawczej,

* jakosci zastosowanych materiatdow i wyrobow,

+ prawidtowosci przygotowania podtozy,

+ jakosci (wyglgdu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

+ prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem robot i

w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy wyktadzin podtog i oktadzin $cian powinien obejmowac:

» sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac¢ wizualnie
i poréwnac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

* sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dlugosci 2 m przyktadanej w
réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z
doktadnosci do 1 mm,

* sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci
(dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin scian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i
dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 2 mm,

* sprawdzenie zwigzania ptytek z podkfadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

+ sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm

* grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod pltytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubosé
okreslona na podstawie zuzycia kompozyciji klejgcej).
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Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i opisane w
dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i oktadzin

6.4.1. Prawidlowo wykonana wyktadzina powinna spelnia¢ nastepujace wymagania:

+ cafa powierzchnia wyktadziny powinna mieé jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla
ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

« cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢é wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosé) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

* grubos¢ warstwy klejgcej powinna byé zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

+ dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m) nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na diugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

* spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

* dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci 1 mi 3 mm na
catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek
gatunku drugiego i trzeciego,

» szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

+ listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta.

6.4.2. Prawidlowo wykonana oktadzina powinna spetniaé nastepujace wymagania:

+ cafa powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktérych
réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

+ cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

+ grubos¢ warstwy klejgcej powinna byé zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

* dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

* odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

* spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

* dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 mi 3 mm na
diugo$ci catej oktadziny,

+ elementy wykohczeniowe okfadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

7. Obmiar robét

7.1. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w
Swietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie¢ powierzchnie stupéw, pilastrow, fundamentow
i innych elementéw wigksze od 0,25 m?.

W przypadku rozbieznos¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu
faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie dokumentaciji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. Odbior roboét

8.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbior
podtéz musi by¢é dokonany przed rozpoczeciem robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan
nalezy poréwnac¢ z wymaganiami dotyczgcymi podtéz i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla wykfadzin i w pkt.
5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac¢ podtoza za wykonane prawidtowo f{j.
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zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystapienia do
robét  wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podfoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i

ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuaciji gdy naprawa jest
niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtdéz) oraz materiatéw nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie
przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokdt odbioru
czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.3. Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do zakresu (ilosci),

jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentéw,

wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa. Wykonawca

robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

+  projekt budowlany,

*  projekty wykonawcze

* dokumentacje powykonawcza,

» szczegodtowe specyfikacje techniczne,

* dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robét,

« aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i wyrobéw,

+  protokoty odbioru podtoze,

+  protokoty odbioréw czesciowych,

* instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

* wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie

wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt.

6.5. oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty wykfadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne

i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badah byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim

przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

+ jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub okfadzineg i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

» jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub oktadziny
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku ustalern umownych,.

* w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie
wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokoét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokot

powinien zawiera¢: O ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

* ocene wynikéw badan,
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* wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

+ stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wykfadzin i oktadzin z zamdéwieniem.

Protokdt odbioru kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajagcym a wykonawca za wykonane roboty wykfadzinowe lub oktadzinowe moze by¢

dokonana wedtug nastepujacych sposobow:

* rozliczenie ryczattowe gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata warto$é
wynagrodzenia; warto$¢ robét w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci robét
okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

* rozliczenie w oparciu o} wartos¢ robét okreslong po ich wykonaniu

jako  iloczyn ustalonej w dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie
wykonanej ilosci robot. W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu
petnego zakresu robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru
czesciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru

pogwarancyjnego.

9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wykfadzinowe i oktadzinowe obejmuija:

* robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

+ wartos¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technologii robot
Z kosztami zakupu,

+ wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,

*  koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,

Ceny jednostkowe uwzgledniajg rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich

niezbednych robét pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw wykonczeniowych i

dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajgce, oswietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych

wykfadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i wody,

oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okre$lenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy

zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te muszg zosta¢ szczegotowo ustalone w umowie.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001  Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci

i znakowanie.
PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%.
Grupa B Il

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwo$ci wodnej E<3%.
Grupa A I.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa
Alla.Cz. 1.
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PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%.
Grupa Alla. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa Allb. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa All b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A Il

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN 1SO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwo$ci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity

tamigce.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoéci na $cieranie powierzchni
ptytek szkliwionych..

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych
i zapraw do spoinowania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje O Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 czes¢ 4,
wydanie Arkady — 1990r. O Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny

i wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004r. O Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas
—2001r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA KOD CPV:
45432100-5 Podtoga sportowa

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét montazowych
podtogi sportowej w zwigzku z budowa sali gimnastyczne;j.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako  dokument przetargowy i
kontraktowy przy  zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST
Wykonanie systemowej podtogi sportowej z wierzchnig warstwg wykonang z deski warstwowej.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST — ,Wymagania
ogolne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowg, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

Posadzka sportowa kombi elastyczna z rolowang wielowarstwowg wykladzing sportowg PCV gr. min. 7mm, na
konstrukcji drewnianej, podwodjnie legarowanej na podktadkach; Podtoga sportowa musi by¢ wysokiej jakosci
systemem przeznaczonym do sal sportowych, spetniajgcym normy zwigzane z: obcigzeniami uktadu kostnego
cztowieka, ograniczajgcy prawdopodobiehstwo kontuzji, zapewniajgce odpowiednie dla tego typu podtdg parametry
uzytkowe. Parametry techniczne - zgodno$¢ z Normg sportowg PN-EN 14904.

Parametry techniczne:

= Godrna warstwa wyktadziny wykonana z ziarnistego gtadzonego czystego winylu

» Dolna warstwa wykonana z pianki PCV i wzmocniona siatkg z wtdkna szklanego

=  Grubo$¢ catkowita wyktadziny — 7 mm /+- 5%/

= Szerokos¢ rolki—max. 1,5 m

= Absorpcja uderzen — min. 35% (wg DIN 18032:2)

= tlumienie dzwieku: AL> 18dB

= Dopuszczalne obcigzenie dynamiczne — > 1500 N

=  Odpornos¢ na uderzenie — > 8 Nm

=  Odpornos¢ na scieranie — < 0,3 g

»= Odbicie pitki — > 90 %

= Wyktadzina musi posiadaé fabrycznie wykonane na catej grubosci zabezpieczenie przeciwplesniowe i
bakteriostatyczne

= Wyktadzina musi posiada¢ fabrycznie wykonane zabezpieczenie przed dziataniem srodkéw chemicznych i
zabrudzeniem.

Wyktadzina ochronna zabezpieczajgca: nawierzchnia ochronna PVC stuzgca do zabezpieczania podstawowej
nawierzchni sportowej w halach i salach gimnastycznych podczas imprez innej rangi niz sportowe, np. dyskoteki,
koncerty, akademie itp.
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e skiad chemiczny — 100% PVC: jednorodna struktura PVC, bezpiankowa;

o wyktadzina nie moze sie tamaé na zagieciach podczas zwijania i rozwijania, nie moze sie odbarwia¢ na
zatamaniach, nie moze sie rozrywac na krawedziach;

e waga 1m2 wyktadziny — nie wiecej niz 2kg;

e grubos¢ wyktadziny — nie wiecej niz 1,5mm,;

e szerokos¢ rolki — 1,5 mb;

e przeznaczenie — nawierzchnia do zabezpieczania podstawowej nawierzchni sportowej w halach sportowych i
widowiskowych;

e atestacja: deklaracja CE zgodnosci z normg PN EN 14 904, atest higieniczny PZH, klasyfikacja palnosci — BfIS1;

e dtugosé rolek — 21mb.

Dodatkowe wytyczne
e podioze suche — dla podktadu cementowego maks. 3 % (2 % CM)

3. Sprzet

Do ciecia materiatdéw posadzkowych uzywaé narzedzi dostosowanych do twardosci ptyt materiatu. Sprzet stosowany
do robdét budowlano - montazowych musi by¢ uzytkowany zgodnie ze swoim przeznaczeniem w zakresie zgodnym
z dokumentacja techniczno-ruchowa. Sprzet musi odpowiada¢ wymaganym przepisom eksploatacyjnym w zakresie
wymagan uzytkowych, utrzymania odpowiedniego stanu technicznego, czestotliwosci i zakresu kontroli stanu
technicznego, przestrzegania warunkéw BHP i ochrony P.poz w czasie uzytkowania sprzetu. Sprzet jesli tego
wymaga powinien posiadac¢ certyfikat B. Wykonawca jest zobowigzany sprawdzi¢ wazno$¢ odpowiednich
dokumentow.

4. Transport

Transport powinien odbywac sie krytymi srodkami transportu. Utozenie i zabezpieczenie tadunku powinno byé
zgodne z przepisami transportowymi dotyczgcymi transportu samochodowego. Przechowywa¢ w miejscu suchym i
przewiewnym, nie wystawionym na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i opaddéw atmosferycznych.
Materiat izolowaé¢ od podtoza sktadajgc je np. na podestach.

5. Wykonanie robét

Montaz musi by¢ przeprowadzony przez autoryzowane i przeszkolone ekipy montazowe, przy uzyciu odpowiednich
narzedzi zapewniajgcych odpowiednig jako$¢ prac, zgodnie z instrukcjg montazu producenta systemowej podfogi
sportowej oraz zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa budowlanego, w szczegdlnosci z przepisami z zakresu
bezpieczenstwa i ochrony przeciwpozarowe;j.

5.1. Warunki wykonywania robét

Idealne warunki podczas montazu to takie jakie bedg panowaty po oddaniu obiektu uzytkownikom.

Dlatego przed dostawg materiatéw systemu podtogowego pomieszczenie powinno by¢ w stanie zamknietym, stolarka
okienna i drzwiowa powinna by¢é zamontowana. Wszelkie prace ,mokre” murarskie, tynkarskie, malarskie oraz
zwigzane z przygotowaniem podtoza betonowego powinny by¢ zakonczone. Sala powinna by¢ wyposazona w
sprawng instalacje grzewczg, wentylacyjng i oswietleniowg. W okresie sktadowania, montazu i uzytkowania w
pomieszczeniu powinny panowaé nastepujgce warunki: temperatura powietrza 18-24°C; wilgotno$¢é wzgledna
powietrza 45-60%.

Wszystkie materiaty drewniane systemu podtogowego powinny by¢ przechowywane na 48 godzin przed
rozpoczeciem prac montazowych w warunkach zblizonych do warunkéw w miejscu montazu (najlepiej w miejscu
montazu).

5.2. Przygotowanie podtoza

m Réwne — tolerancja do 3 [mm] w promieniu 3 [m].
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W przypadku bardziej nierébwnego podtoza nalezy zastosowac¢ podktadki lub kliny niwelujgce o grubosci zaleznej od
réznicy poziomow.

m Suche — dla podktadu drewnianego 8-10 %; cementowego maks. 3 % (2 % cm); anhydrytowego maks. 1,5 % (0,5
cm).

m |Izolowane — folia propylenowa ukfadana na zaktadke min.150 [mm], sklejana specjalna tasmg
m Oczyszczone z gruzu, kamieni i innych ostrych czgsteczek

m Dla sal o powierzchni pow.400 [m2 ] zaleca sie wyposazenie podtoza w system instalaciji

wentylujgcej przestrzen pomiedzy izolowang powierzchnig podtoza a warstwg paneli podiogi. W razie potrzeby
dopuszcza sie podniesienie rusztu na podktadkach lub klinach dystansowych w celu zapewnienia odpowiednigj
wysokosci przeswitu.

Specyfikacja legaréw sosnowych:

* materiat: drewno iglaste o przekroju 50 x 16 [mm],

+ tarcica iglasta o prostym uktadzie stoi,

+ dtugosé: wielokrotnos¢ liczby 50[ cm]; diugos¢ minimalna 200 [cm], dtugo$¢ maksymalna 300 [ cm]

» strugane, impregnowane LUB nieimpregnowane

* nie dopuszczalne wady drewna takie jak: sinizna

» dopuszczalne seki zdrowe o $rednicy do 5 [mm] nie wiecej niz 1 szt. na dtugosci 1 [m] 0O wilgotno$¢ 8+2%.
Elementy drewniane powinny by¢ zabezpieczane tréjfunkcyjnym preparatem grzybobdjczym, owadobdjczym,
ogniochronnym

Montaz legarow:

Listwy warstwy gornej rusztu o przekroju 16x50 [mm] z bezsecznego drewna iglastego. Wykonywac potgczenie
czotowe stykowe zawsze na listwach warstwy dolnej rusztu. Rozstaw osiowy 312,5 [mm]. Listwy warstwy gornej
mocowac do listew warstwy dolnej zszywkami o dtugosci 38 [mm].

Listwy warstwy dolnej rusztu o przekroju 16x50 [mm] z bezsecznego drewna iglastego. Wykonywaé¢ potgczenie
czotowe stykowe przypadajgce na podkfadkach sprezystych. Rozstaw osiowy 500 [mm].

Podkiadki elastyczne — 50x50x18 [mm]; gestos¢ 725 [kg/m3] wspdtczynnik sprezystosci przy Sciskaniu wynosi Ec
2,85 [N/mm?2]

Podktadki sprezyste o wymiarach 18x50x50 [mm], przyklejaé¢ do listew warstwy dolnej rusztu klejem topliwym w
potowie rozstawu listew gornej warstwy rusztu (co 312,5 [mm]).

Podkfad pod deske sportowa:

Plyta OSB 3 grubos¢ 10 [mm] w klasie higieny E-1, zgodna z normami PN — EN 139862006 i PN — EN 300:2006(U),
przykrecana co okoto 30 [cm] do gornych listew rusztu wkretami do ptyt widrowych 3,2x35 [mm]. Kierunek orientacji
wiérow w ptycie zgodny z kierunkiem utozenia gérnych listew rusztu. Diuzsze boki arkuszy ptyt na catej dlugosci
oparte na goérnych listwach.

Elementy tgczace:

»  zszywki tgczgce deski sportowe z rusztem oraz dolne i gérne legary rusztu — dlugosé 38 [mm] stal ocynk.

»  wkrety do ptyt widrowych 3,2x35 [mm]

* klejtaczacy podkiadki z legarami — klej topliwy polipropylenowy w sztyftach 12 [mm] do pistoletu aplikowany
w technologii

Montaz deski:
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Deske faczy sie z ptytg OSB za pomocag zszywek o dtugosé 38 [mm] stal ocynk. Nalezy zachowaé min. 62,5 [cm]
przesuniecie pomiedzy koncami desek w sgsiadujgcych pasach podtogi. Wykonczenie powierzchni:

m deska polakierowana fabrycznie siedmioma warstwami lakieru UV — malowanie linii boisk na warstwie licowej
lakierami

m ztgcze ,KLIK”

Wymiary pojedynczej deski sportowej oraz deski sportowej ,startowej”: 2205-1* x 207 x 15 [mm]

5.3. Higiena i konserwacja
Zabiegi higieniczne i konserwacyjne nalezy dokonywaé zgodnie z rekomendacjg producenta podfogi sportowe;j.

5.4. Uwagi dodatkowe Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ robdt i zgodnos¢ ich wykonywania z
dokumentacjg projektowa.

Zastosowane materiaty budowlane i urzgdzenia powinny odpowiadaé¢ Polskim Normom, posiadaé wymagane

prawem certyfikaty, aprobaty techniczne, oceny zgodnosci i stosowne dopuszczenia (zgodnie z wymogami prawa

budowlanego). Nalezy przyja¢ zasade, ze na poszczegdlne roboty wszystkie materiaty muszg pochodzi¢ z tego

samego systemu.

Roboty budowlane powinny by¢ wykonywane zgodnie z zasadami wiedzy technicznej, szczegdtowymi wytycznymi

wykonawczymi producentéw systeméw i materiatéw budowlanych.

Podczas realizacji robét nalezy przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, w

szczegolnosci zapewni¢ urzgdzenia zabezpieczajgce, sprzet i odziez ochronng dla personelu.

6. Kontrola jakosci robot

Za jakos¢ materiatdw odpowiada producent, ktéry jest zobowigzanych do wystawienia stosownych deklaraciji
zgodnosci z aprobatg techniczng oraz przedstawi¢ atesty higieniczne. Przed przystgpieniem do robot wykonaé
badanie wilgotnosci podtoza. Nalezy zbadac twardo$¢ posadzki betonowej jak rowniez jej wyrdwnanie na dtugosci
2,5m mierzonej fatg, gdzie nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 1-2 mm. Kazda partia wyprodukowanego materiatu
gotowego ma by¢ sprawdzana pod wzgledem jako$ci wykonania, gatunku oraz utrzymania wymiaréw.

7. Odbior robot

Odbiory nalezy przeprowadzac dla kazdej posadzki w poszczegdlnych pomieszczeniach osobno. W protokole nalezy
odnotowac fakt wykonania poprawek, okreslajac ich rodzaj i miejsce.

Podstawg odbioru robét sg badania obejmujgce:

- sprawdzenie materiatéw

- sprawdzenie warunkéw prowadzenia robot

- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robot

Po odbiorze sporzgdza sie protokét powykonawczy, ktory zawiera szczegotowy obmiar robdt. W przypadku
wystgpienia poprawek w protokole nalezy odnotowac¢ ten fakt z okresleniem terminu ich wykonania.

8. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robét jest:— m? .

9. Zasady rozliczania Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych i odbiorowi
koncowemu.

Odbiér po zakonczeniu okresu rekojmi i gwarancji obejmuje ocene stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym okresie

oraz ocena wykonanych ewentualnych robét poprawkowych.
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9.1. Podstawa ptatnosci

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci stanowi ustalona w umowie kwota ryczattowa za okreslony zakres robét. Cena
obejmuje:

* dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

* wykonanie niezbednych zabezpieczen

* wykonanie podtogi sportowe;,

* uporzadkowanie terenu,

* usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw w sposéb uzgodniony z Inwestorem.

10. Przepisy zwigzane
Dane techniczne producenta posadzki sportowe;.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA KOD CPV:
45442100-8 Roboty malarskie

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogélne dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z budowg Sali gimnastyczne.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie malowania
wewnetrznego i zewnetrznego.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatéw, wymagan i sposobow oceny
podiozy, wymagan dotyczgcych wykonania powtok malarskich wewnetrznych .

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
»<Wymagania ogolne”.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujace terminy:

Podloze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np. muru, tynku,
betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powloka malarska. Powtoka malarska
— stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu, decydujgca o wtasciwosciach
uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba — pltynna lub pétptynna zawiesina bgadz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu —
barwnika i roznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestrow), ktéry tworzy powtoke transparentna po
pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklistg powtoke.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

1.6. Dokumentacja robét malarskich Dokumentacije

robo6t malarskich stanowig:

+ projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003r. ,w
sprawie  szczegbétowego  zakresu i formy  projektu budowlanego (Dz. u. z 2003r.
Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zaméwienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

»  projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej,

»  specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego,

» specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zamowien publicznych),
sporzgdzona zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004r. w sprawie szczegoétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robé6t budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004r.

Nr 202, poz.2072),
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dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami),
dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych
wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004r. Nr 92,
poz. 881),

protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci skladowe dokumentacji robét z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7
lipca 1994r. — Dz. U. z 2003r. Nr 207, poz. 2016 z p6zn. zmianami).

Roboty nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej wykonania i odbioru
robét budowlanych opracowanych dla konkretnej realizacji. Powinny one zawierac:

2

wymagania dla podiozy, ewentualnie sposoby ich wykonania lub naprawy, z wyszczegdlnieniem materiatéw do
napraw,

specyfikacje materiatébw koniecznych do wykonania robét malarskich z powofaniem sie na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne), O sposoby wykonania powtok malarskich,

kolorystyke, wzornictwo i lokalizacje powtok malarskich, 0 wymagania i warunki odbioru wykonanych powtok
malarskich,
warunki uzytkowania powtok malarskich.

. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania rob6t malarskich powinny miec:

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska
wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacja techniczna
panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznana przez Komisje
Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo
deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejskg, albo
oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu oznakowaniu
CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, bgdz uznano za ,regionalny
wyréb budowlany”,
termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.1. Rodzaje materiatéow

2.2.1. Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych Do
malowania powierzchni wewnatrz obiektdw mozna stosowac:

farby emulsyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-

farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce wymaganiom
normy PN-C-81901:2002,

emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe

odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.3. Materialy pomocnicze Materiaty pomocnicze do
wykonywania rob6t malarskich to:

rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

Srodki do odttluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza, O Srodki do likwidacji zaciekow i

wykwitéw, O kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.
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Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wiasnosci techniczne okre$lone przez producenta lub odpowiadajgce
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.4. Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowaé wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze byé¢
stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

3. Sprzet i narzedzia

3.1. Sprzet i narzedzia do wykonywania robé6t malarskich Do

wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

+ szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

» szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

* pedzle i walki,

* mieszadia napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéow farb, O
agregaty malarskie ze sprezarkami, 0 drabiny i rusztowania.

4. Transport

4.1. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatéw do rob6t malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzgdzen i srodkoéw transportu.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajgcy uszkodzenie opakowan. W
przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku
urzgdzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatdbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie
uzywac¢ samochodoéw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody
pokryte plandekami lub zamkniete.

Materiaty do robét malarskich nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac¢, sktadowac i transportowac zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400
~Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

5. Wykonania robét

5.1. Warunki przystapienia do robé6t malarskich

Do wykonywania robot malarskich mozna przystagpic¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych robot

budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow. Wewnatrz budynku

pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac¢ po:

» catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzgdzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw
sztucznych (biaty montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

* wykonaniu podtozy pod wykfadziny podtogowe,

« utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,

» catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie zostata
wykonhczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po: O

wykonaniu tzw. biatego montazu,

* ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wykfadzin dywanowych i wykfadzin z

tworzyw sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotow,

+ oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.
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5.2. Wymagania dotyczace podiozy pod malowanie

Wilgotnos¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powtoka malarska, nie

moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona. Tynki

zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia
tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni.
Powierzchnia tynkéw powinna byé pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczu, wykwitdw solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz odkurzone
i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac¢ sladow starej farby ani pytu po starej
powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczaé wartosci podanych
w tablicy 1.

4) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety

mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny byé naprawione masa

szpachlowa, na ktéra wydana jest aprobata techniczna.

Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mieé¢ wilgotnos¢ nie wiekszg niz 4% oraz powierzchnie doktadnie

odkurzona, bez plam ttuszczu, wykwitdéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny wystawacé

poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy, gipsu

oraz odkurzone i odttuszczone.

5.3. Warunki prowadzenia robét malarskich

5.3.1. Warunki ogdine prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotno$¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza
odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz
80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych
zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru. Elementy, ktére w
czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczyC i ostonic przez
zabrudzeniem farbami.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna zawieracé:

* informacje o ewentualnym Srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

* sposo6b przygotowania farby do malowania,

* sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, walki, agregaty malarskie),

* krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

* czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw, « zalecenia odno$nie mycia narzedzi,

« zalecenia w zakresie bhp.

5.3.2 Wykonanie robot malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki
prowadzenia robét wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajgca informacje wymienione

w pkt. 5.4.2.

5.4. Wymagania dotyczace powtok malarskich Powtoki
z farb powinny by¢:
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a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie
oraz na reemulgacije,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa, d)
bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sladéw pedzla,

e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentdw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Badania przed przystapieniem do robo6t malarskich
Przed przystgpieniem do robd6t malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatéw, ktére bedg
wykorzystywane do wykonywania robaét.

6.1.1. Badania podfozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac w nastepujgcych terminach: O

dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

» dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podifoza powinno byé przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw

przeznaczonych do malowania.

Kontrola powinny by¢ objete w przypadku:

*  muréw ceglanych i kamiennych — zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnosé wykonania zgodnie
z norma PN-68/B-10020, wypetnienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czystos¢ powierzchni, wilgotnosé
muru,

»  podiozy betonowych — zgodnosé wykonania z projektem budowlanym, czystos¢ powierzchni,

* wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnos¢ podfoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

*  tynkow zwyktych i pocienionych - zgodnosé z projektem, réwnosé
i wyglad powierzchni z uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100,
czystosé powierzchni,  wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementow

metalowych, wilgotnosc¢ tynku,
* podiozy z drewna — wilgotnos$é¢, stan podfoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonane naprawy i uzupetnienia,
* piyt gipsowo-kartonowych i witdknisto-mineralnych — wilgotnos¢, wyglad i czystosé powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow,
* elementéw metalowych — czysto$¢é powierzchni.
Doktadnos¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.
Réwnos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdzaé metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.
Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym swietle dziennym lub
sztucznym.
Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez przetarcie
powierzchni suchg, czysta rekg. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.
Wilgotnos¢ podtozy nalezy ocenia¢ przy Uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci nalezy pobraé
prébke podtoza i okresli¢ wilgotno$¢ metoda suszarkowo-wagowa.
Wyniki badanh powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu kontroli,
wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.1.2. Badania materiatow

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

* czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich, O terminy przydatnosci do uzycia podane na
opakowaniach,

* wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
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Ocenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i
konsystencji mieszaninie.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widaé:

w przypadku farb ciektych:

 skoagulowane spoiwo,

* nieroztarte pigmenty,

« grudki wypetniaczy (z wyjgtkiem niektoérych farb strukturalnych),
* kozuch,

* Slady plesni,

« trwaly, nie dajgcy sie wymieszaé¢ osad,

* nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

* obce wtracenia,

* zapach gnilny.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét malarskich
z dokumentacja projektowa, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢
sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania

dotyczace wykonanych robot malarskich, w szczegélnosci w zakresie:

* zgodnosci z dokumentacja projektowa, ST [

wprowadzonymi Zmianami, ktére  naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

* jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow, 0  prawidtowosci

przygotowania podtozy, O jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét

i w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich

wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadzac¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej

powietrza nie przekraczajgcej 65%. Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

» sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

» sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

* sprawdzenie odpornosci na wycieranie, * sprawdzenie przyczepnos$ci powtoki,

* sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robat:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z odlegtosci okoto
0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w swietle rozproszonym barwy i potysku wyschnietej
powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniana lub
bawetniana szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powloke nalezy uzna¢ za odporna na wycieranie, jezeli
na szmatce nie wystgpity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

* na podtozach mineralnych i mineralno-witdknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych
o0 boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki;
przyczepnosé powtoki nalezy uznac¢ za dobra, jezeli Zzaden z kwadracikéw nie wypadnie,

* na podtozach drewnianych i metalowych — metoda opisana w normie PN-EN ISO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci ha zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokra namydlona szczotka z
twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomocg miekkiego pedzla; powloke nalezy uznaé
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za odporna na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu
cata badana powtoka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstang przeswity podioza.
Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku budowy i protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. Obmiar robét

7.1. Szczegotowe zasady obmiaru robét malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedtug rzeczywistych wymiaréw. Z
obliczonej powierzchni nie potrgca sie otwordw i miejsc nie malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2.
Dla $cian i sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych, grzejnikéw i rur nalezy
stosowac uproszczone metody obmiaru.

Malowanie opasek i wylogéw osciezy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych powierzchni w rozwinigciu.
Powierzchnie dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad itd.) oblicza sie w metrach
kwadratowych wedtug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

8. Odbior robot

8.1. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajagcym zakryciu sg podtoza. Odbioér
podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot malarskich. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik
pozytywny mozna uznac¢ podioza za wykonane prawidiowo, tj. zgodnie Z
dokumentacja projektowa oraz ST i zezwoli¢ na przystgpienie do rob6t malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy
ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdbw koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy. Wszystkie ustalenia zwigzane z
dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie
przed odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa taka forme
przewiduje.

8.3. Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),

jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przediozonych

dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca

robo6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

» dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

+ szczeg&towe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét, 0O

dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

» dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobow
budowlanych, O protokoty odbioru podiozy,

+ protokoty odbioréw czesciowych,

* instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw, 0  wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
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Roboty malarskie powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez

wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku

nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

o jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac  korygujgcych, usung¢ niezgodnosci

powtoki z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.5 i przedstawi je ponownie do odbioru,

* jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu Uzytkownika i trwatosci powloki malarskiej
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku do ustalert umownych,

* w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie
wykonanych rob6t malarskich, wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosié do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

4 czynnosci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez
przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét powinien zawiera¢: O  ustalenia podjete w trakcie
prac komisji,

* ocene wynikéw badan,

* wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

+ stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t malarskich z zaméwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie rob6t malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koncowym

odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét. Ostateczne rozliczenie

umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. Podstawe

rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét malarskich stanowi wartos¢ tych robét obliczona

na podstawie:

» okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robo6t zaakceptowanych przez
zamawiajgcego lub

« ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robét malarskich lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty malarskie

uwzgledniajg: O przygotowanie stanowiska roboczego, O dostarczenie materiatéw, narzedzi i

sprzetu,

* obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

+ ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robét na
wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

+ zabezpieczenie podidg i elementdéw nie przeznaczonych do malowania,

* przygotowanie farb, szpachléwek, gruntéw i innych materiatéw,

*  przygotowanie podiozy,

*  préby kolorow,

* demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktére wymagajg zdemontowania
w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

« wykonanie prac malarskich,

» usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robdét,

* oczyszczenie miejsca pracy z materiatéw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych
elementow nie przeznaczonych do malowania, O likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania

robot malarskich na wysokosci do 5 m od poziomu podtogi lub terenu.

Przy rozliczaniu rob6t malarskich wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan mogg byé

uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci.
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10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport. PN-EN

ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigc.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne sciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z proceséw produkcji betonu.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

1) Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom |, czes¢ 4) Arkady, Warszawa
1990r.
2) Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB czes¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4:

Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KOD CPV: 45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe. Ocieplenie
zewnetrzne

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru docieplenia scian budynku Sali gimnastycznej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu ocieplenie
budynku ptytami styropianowymi metodg lekko-mokrg wg przedmiaru robot.

W skiad tych robét wchodzi: mocowanie do $cian systemu warstwowego, sktadajgcego sie z materiatu
termoizolacyjnego w postaci ptyt styropianowych, warstwy zbrojonej i wyprawy tynkarskiej. Elementami mocujgcymi
sg zaprawa klejowa i tgczniki mechaniczne czyli kotki posiadajgce atest.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos$é z SST i poleceniami Inspektora
nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie realizacji kontraktu az do zakonczenia i
odbioru robot.

Wykonawca zobowigzany jest przestrzegaé przepisy dotyczace ochrony przeciwpozarowej, bezpieczehstwa i
higieny pracy oraz porzadkowych.

2. Materialy

Mocowanie podstawowe - Zaprawa systemowa i kotki mocujgce dla danego systemu
Termoizolacja - Piyty styropianowe gr.10 cm i styrodur gr. 10cm

Warstwa zbrojona - Siatka z widkna szklanego zatopiona w zaprawie systemowej
Podkfad pod tynk - Systemowy $rodek gruntujgcy

Wyprawa tynkarska - Tynk akrylowy

Zaprawa klejowa do mocowania styropianu
- Klej systemowy dostosowany do warunkéw atmosferycznych

Siatka zbrojgca - siatka z widkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie)
o gramaturze 145 g/m?
Tynk akrylowy - systemowy tynk akrylowy barwiony w masie. Kolorystyka

- dobdr koloru wg palety barw - po uzgodnieniu z Zamawiajgcym.
Wykonawca odpowiedzialny jest za jakos¢ i sprawdzenie materiatu na podstawie dokumentéw przedstawionych
przez producenta lub dostawce (Swiadectwo jakosci, aprobata techniczna).
Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczone w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z instrukcjg
producenta.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez osobe uprawniong.
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4. Transport
Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, z uwzglednieniem wielkosci dostawy i
zabezpieczeniem przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne warunki wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg, wymaganiami Szczegotowe)
specyfikacji technicznej i polskim normami. Wykonawca odpowiada za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonanych robét.

Wykonawca bedzie prowadzit prace zgodnie z uzgodnionym harmonogramem prac oraz poleceniami inspektora
nadzoru.

5.2. Wykonanie systemu docieplen

Roboty nalezy wykonaé zgodnie z wymaganiami systemowymi producenta - instrukcjami dotyczgcymi wykonania
systemu docieplen, z uwzglednieniem dopuszczalnych warunkéw atmosferycznych oraz wytycznymi Inspektora
Nadzoru.

6. Kontrola jakosci robét

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-70/B-100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. W trakcie
odbioru rob6t nalezy uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplen. Ocena jakosci powinna obejmowac:
* sprawdzenie jakosci materiatow,

» sprawdzenie prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapéw systemowo okreslonych robét tj. kontrola
przygotowania podioza, kontrola jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej, kontrola wykonania mocowania
mechanicznego, kontrola wykonania warstwy zbrojonej, kontrola wykonania gruntowania powierzchni warstwy
zbrojonej, kontrola wykonania warstwy wykonczeniowej ( tynku i malowania) Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robét jest:— m? .

8. Odbiér roboét

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych i odbiorowi koncowemu..

Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione w punkcie 5. Odbior po

zakonczeniu  okresu rekojmi i gwarancji obejmuje ocene stanu ocieplenia po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonanych ewentualnych robét poprawkowych. Wynik odbioru

pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej. Negatywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest

podstawg do dokonania potrgceh wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawe rozliczenia oraz ptatnoéci stanowi ustalona w umowie kwota ryczattowa za okreslony zakres robét. Cena

obejmuije:

* dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

* ustawienie i rozbiorke rusztowan,

» zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw elewacyjnych przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem,

* wykonanie systemu ocieplenia $cian budynkow,

» uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

* usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddéw w sposéb uzgodniony z Inwestorem.

10. Przepisy zwigzane
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PN-EN 13163:2004  Wyroby ze styropianu produkowane fabrycznie. Specyfikacja. PN-EN

13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

PN-EN 13499:2005 Zewnetrzne zespolone systemy ocieplenia ze styropianem. Specyfikacja PN-70/B-10100
Roboty tynkowe. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

Instrukcja ITB nr 334/2002 — Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych budynkéw. Warszawa 2002r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KOD CPV: 45262100-2 Rusztowania

1. Wstep
1. Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robo6t sg wymagania dla robét zwigzanych z
montazem i demontazem rusztowan zewnetrznych do wykonania prac

montazowych i elewacyjnych podczas budowy Sali gimnastycznej.

2. Pracownicy zatrudnieni przy montazu i demontazu rusztowan powinni by¢ przeszkoleni przy wykonywaniu tego
rodzaju prac i powinni posiada¢ certyfikaty kwalifikacyjne upowazniajgce do wykonywania montazu rusztowan
budowlanych.

3. Rusztowanie moze by¢ uzytkowane dopiero po dokonaniu odbioru technicznego i dopuszczeniu rusztowania do
uzytkowania.

4. Rusztowanie winno posiadac certyfikat bezpieczenstwa ( znak B lub CE ) co oznacza, ze dany rodzaj rusztowania
zostat dopuszczony do stosowania w budownictwie po sprawdzeniu zgodnosci wymagan z przepisami. 5. Kazde
rusztowanie stawiane na budowie musi posiadaé dokumentacje techniczng. Dokumentacje techniczng moze
stanowi¢ instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania opracowana przez producenta rusztowania i projekt
techniczny rusztowania sporzgdzony dla konkretnego przypadku rusztowania.

Instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania sporzgdzona przez producenta winna zawieraé:

e nazwe producenta z danymi adresowymi,

e system rusztowania (rusztowanie ramowe, modutowe, ruchome lub inne),

e zakres stosowania rusztowania ze szczegd6lnym uwzglednieniem podziatu rusztowan na typowe i nietypowe,
w ktérym powinny sie znalez¢ informacje na temat:

- dopuszczalne obcigzenie pomostéw roboczych,

- dopuszczalne wysokosci rusztowan, dla ktérych nie ma koniecznosci wykonania projektu technicznego,

- dopuszczalne parcie wiatru (strefa obcigzeh wiatrem), przy ktérym eksploatacja rusztowan jest mozliwa,

e sposob montazu i warunki eksploatacji urzadzen transportu pionowego (wciagarki),

e informacje na temat ilosSci poziomdéw roboczych i ich wyposazenia,

e warunki montazu i demontazu rusztowania,

e schematy montazowe konstrukcji rusztowan typowych, sposoby postepowania w przypadku montazu rusztowania
nietypowego , specyfikacje elementow, ktére nalezg do danego systemu rusztowania, sposéb kotwienia
rusztowania, zabezpieczenia rusztowania,

e wzor protokétu odbioru,

e wymagania montazowe i eksploatacyjne, zasady montazu i demontazu rusztowania,

e certyfikat bezpieczenstwa rusztowania (kryteria oceny zgodnosci wyrobu pod wzgledem bezpieczenstwa),
okre$lajgcy zgodno$¢ danego rusztowania z dokumentami odniesienia tj. dokumentacjg rusztowania,
oznakowaniem, wytrzymatoscig konstrukcji rusztowania i podestow statecznosci rusztowania, urzgdzenia
piorunochronne, urzgdzenia ostrzegawcze, urzgadzenia transportowe, zabezpieczenia przed upadkiem oséb i
przedmiotéw z wysokosci, wysitek fizyczny przy montazu

i demontazu, wygoda pracy na rusztowaniu, zakres merytoryczny instrukcji stosowania i montazu oraz eksploatac;ji

rusztowan.

6. Zabrania sie stosowania na budowie rusztowan, ktére nie posiadajg certyfikatu i dokumentacji rusztowania.

7. Ze wzgledu na sposoéb uzytkowania rusztowania sg : nieruchome lub ruchome (jezdne).

8. Ze wzgledu na sposéb kotwienia i przenoszenia obcigzen rusztowania sg: wolnostojgce, przyScienne i wiszgce.

2. Materialy

1. Rusztowanie robocze — to konstrukcja budowlana, tymczasowa, z ktérej mogg by¢ wykonywane prace na
wysokosci, stuzgca do utrzymywania osdb, materiatéw i sprzetu. Rusztowanie ochronne to konstrukcja budowlana,
tymczasowa, stuzgca do zabezpieczenia przed upadkiem z wysokosci ludzi i przedmiotéw. Rusztowanie systemowe
to konstrukcja budowlana, tymczasowa, w ktorej wymiary siatki konstrukcyjnej sg jednoznacznie narzucone przez
wymiary elementéw rusztowania, stuzg do utrzymywania osob.

2. Rusztowania nalezy wykonywac tylko z materiatdw wchodzgcych w sktad danego systemu rusztowania,
stanowigcych integralng czes¢ catego rusztowania.
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3. Parametry rusztowania, ktére winny by¢ okreslone w projekcie technicznym i dokumentacji rusztowania to: e

wysokos$¢ rusztowania,

e Wysokosc¢ przesta, e dtugosc przesta,

e szerokos¢ przesta.

4. Elementami rusztowania wchodzgcymi w sktad danego kompletu rusztowania sa:

e stezenie plaszczyzny pionowe (zamkniete ramy ze wzmocnieniem naroznym, ramy drabinowe

z wlazami, sztywne potgczenia pomiedzy poprzecznicami i rurami pionowymi, klamry stezen oraz inne elementy

uzywane jako wzmocnienia pionowe),

e stezenie plaszczyzny poziomej (ramy, ptyty ramowe, klamry stezen i sztywne potgczenia pomiedzy poprzecznicami
i podtuznicami oraz inne elementy uzywane jako wzmochienie poziome),

e stupki poreczowe (rura z tgcznikami, umozliwiajgca zamontowanie poreczy ostatniej kondygnacji rusztowania), e
stezenie wspornikdbw (rura zakonczona tgcznikami , stuzagca do podparcia wspornikdw rozszerzajgcych
rusztowanie, w razie potrzeby),

e wezet — miejsce roztgcznego potgczenia dwdoch lub wiecej elementdéw rurowych, e stezenie wzdtuzne,

e stojaki, poprzecznice, podtuznice, podtuznice wzmacniajace,

e odcigg - element tgczgcy rusztowanie z kotwg w elewacji budynku,

e pomosty robocze - podesty , ktore tworzg miejsce do pracy pomiedzy dwoma stojakami,

e wspornik - element konstrukcyjny rusztowania, zamontowany na konstrukcji nosnej, stuzgcy do ukladania
dodatkowych pomostéw roboczych lub daszkdéw ochronnych,

e podstawki (sztywna plyta, stuzgca do roziozenia nacisku na wiekszg powierzchnig), e fundament rusztowania,
dzwigar mocujacy (samodzielnie przenoszacy obcigzenie),

e rama pozioma - element rusztowania pracujgcy po zamontowaniu rusztowania w pozycji poziomej, sktadajacy sie
z dwdch podtuznic potgczonych poprzeczkami,

e rama pionowa — gtéwny element pracujgcy po zamontowaniu rusztowania w pozycji pionowej, sktadajgcy sie z
dwaoch stojakéw potagczonych poprzeczkami,

e kotwy — elementy wmontowane lub przytwierdzone do elewacji budynku w celu zamontowania odciagu,

e konstrukcja osiatkowania -siatki ochronne , zabezpieczajg rusztowanie przed upadkiem z wysokosci przedmiotow
i materiatdw budowlanych,

e porecz gtéwna, porecz posrednia, kraweznik zabezpieczajgcy, zabezpieczenie boczne,

e podstawki Srubowe, ztgcza (krzyzowe, obrotowe, rownolegte, wzdtuzne itp).

3. Sprzet
Przy montazu rusztowan uzywa sie sprzetu systemowego dla danego rusztowania .

4. Transport Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, z uwzglednieniem wielkosci dostawy.

5. Wykonanie robét

1. W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcjg montazu i eksploatacji rusztowania

jest nazwane rusztowaniem typowym i nie wymaga wykonania dodatkowej dokumentaciji projektowe;j.

Wszystkie pozostate rusztowania, czyli rusztowania systemowe, ktére sg montowane

w konfiguracji innej niz zawarta w instrukcji montazu lub rusztowania niesystemowe sg nazywane rusztowaniami

nietypowymi i wymagajg wykonania dokumentac;ji projektowej. Rusztowanie rurowo-ztgczkowe nie jest rusztowaniem

systemowym i wymaga opracowania projektu technicznego.

2. Zaleca sie stosowanie rusztowanie systemowe, ktérego montaz, demontaz i eksploatacje nalezy prowadzic¢
zgodnie z Instrukcjg montazu i eksploatacji , dostarczong z rusztowaniem przez producenta. W celu bezpiecznego
i poprawnego wykonania rusztowania monterzy rusztowania winni zna¢ bardzo dobrze te instrukcje montazu i
eksploatacji danego rusztowania .

3. Najwazniejszym dziataniem w budowie i eksploatacji rusztowania jest odbiér techniczny rusztowania oraz jego
przeglad techniczny. Wynikiem odbioru lub przegladu technicznego jest protokolarne przekazanie rusztowania do
eksploatacji. Zabrania sie eksploatacji rusztowania przed jego odbiorem .

4. Rusztowania mozna uzytkowa¢ zgodnie z instrukcjg eksploatacji i tylko rusztowania posiadajgce atest i certyfikat
na znak bezpieczenstwa..
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5. Po zakonczeniu robét (eksploatacji rusztowania) nalezy zgtosic¢ je do demontazu, dokonujgc wpisu w dzienniku
budowy.

6. Podczas montazu, demontazu i eksploatacji rusztowan nalezy przestrzega¢ przepisow bhp. Praca na
rusztowaniach wymaga posiadania przez pracownikdw badan lekarskich zgodnych z Kodeksem Pracy i
przepisami BHP oraz Planem Bezpieczenhstwa i Ochrony zdrowia .

7. Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan oraz pracy na rusztowaniach:

e w czasie zmroku, jezeli nie zapewniono swiatta dajgcego dobrg widocznosé,

e W czasie gestej mgty, opadow deszczu, $niegu, gotoledzi, e podczas burzy i wiatru,

e W sgsiedztwie czynnych linii elektroenergetycznych, jesli odlegtosé¢ liczac od skrajnych przewodow jest mniejsza
niz 2 m dla linii NN, 5 m dla linii do 15 kV, 10 m dla linii do 30 KV, 15 m dla linii powyzej 30 kV (jezeli warunki te
nie sg spetnione linie energetyczna nalezy zdemontowacé lub wylgczy¢ spod napiecia).

8. Na rusztowaniach winna byé wywieszona tablica informujgca o dopuszczalnym obcigzeniu pomostow.

9. W miejscach wejs¢, przejs¢, przejazdow i przy drogach rusztowania winny mie¢ wykonane daszki ochronne na
wysokosci 2.4 m od terenu i ze spadkiem 45 stopni w kierunku zrédta zagrozenia.

6. Kontrola jakosci robét

1. Przed odbiorem nalezy poddac¢ rusztowanie sprawdzeniu i kontroli jakosci. Sprawdzeniem objgé nalezy:

e stan podifoza — przeprowadzeniu badan podtoza na ktérym bedg montowane rusztowania, e posadowienie
rusztowania,

e siatke konstrukcyjng — sprawdzenie wymiardw zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem dopuszczalnych
odchytek,

e stezenia — czy zgodne z instrukcjg montazu lub projektem technicznym rusztowania,

e zakotwienia — poprzez proby wyrywania kotew zgodnie z instrukcja montazu lub projektem technicznym
rusztowania,

e pomosty robocze i zabezpieczajgce, czy zgodne z instrukcjg montazu lub projektem technicznym rusztowania,

e komunikacje, czy zgodne z instrukcjg montazu lub projektem technicznym rusztowania,

e urzgdzenia piorunochronne, poprzez pomiary opornosci,

e usytuowanie wzgledem linii energetycznych, poprze pomiar odlegtosci od linii,

e zabezpieczenia rusztowan, czy zgodne z instrukcjg montazu lub projektem technicznym rusztowania i czy
zapewniajg warunki bezpiecznej pracy.

7. Obmiar robét

Obmiar robot wykonuje w jednostkach m? zamontowanego rusztowania zgodnie z zasadami przedmiarowania KNR
202 dziat 16, o ile wytyczne producenta nie okreslajg inaczej. Czas eksploatacji (pracy) rusztowan w m-g wg ilosci
roboczogodzin danych rob6t  wykonywanych z rusztowania w zaleznosci od sktadu brygady roboczej i
wspétczynnika wykorzystania.

8. Odbior robét

1. Odbidr robét nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po ich montazu. Odbioru dokonuje Kierownik budowy przy
udziale wykonawcy montazu oraz Inspektora Nadzoru.

2. Warunki i wymagania odbiorowe okresla Instrukcja montazu i eksploatacji danego rusztowania.

3. Ponadto odbiory rusztowan (przeglady rusztowan) nalezy wykonywaé codziennie przed rozpoczeciem pracy,
sprawdzajgc:

e czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztatcone,

e czy jest prawidlowo zakotwione,

e czy nie styka sie z przewodami elektrycznymi,

e czy stan powierzchni pomostéw roboczych i komunikacyjnych jest wtasciwy (czyste, nie jest Sliskie, stabilne),

e porecze ochronne (czy nie obluzowane lub ich brak),

e czy nie zaszly zjawiska majgce ujemny wplyw na bezpieczenstwo rusztowania.

4, Ponadto nalezy prowadzi¢ przeglady dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadza¢ kierownik budowy lub

konserwator, ktéry sprawdzi¢ winien stan rusztowan , czy w konstrukcji rusztowan nie ma zmian, ktére mogag

spowodowaé katastrofe budowlang lub stworzy¢ niebezpieczne warunki pracy na rusztowaniach i eksploatacji

rusztowania.
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5. Ponadto nalezy prowadzi¢ dorazne przeglady rusztowania , zawsze po dtuzszej przerwie w pracy niz 2
tygodnie oraz po kazdej burzy, po kazdym silniejszym wietrze, opadach deszczu itp. Czynnosci sprawdzajgce sg
takie jak w odbiorze technicznym, przegladzie codziennym i dekadowym. Przeglady wykonuje sie komisyjnie jak przy
odbiorze. 6. Wszystkie odbiory rusztowan i przeglady winny by¢ odnotowane w dzienniku budowy. Wszystkie
zauwazone usterki winne by¢ w trybie pilnym po kazdym przegladzie usuniete z potwierdzeniem ich wykonania w
dzienniku budowy przez osoby dokonujgce kontroli.

7. Kazdorazowo po demontazu rusztowania nalezy dokona¢ oceny stanu technicznego wszystkich elementéw
rusztowania i sporzgdzi¢ protokét pokontrolny.

9. Rozliczenie robét Rozliczenie robét nastepuje na zasadach ustalonych w umowie pomiedzy Wykonawca
a Zamawiajgcym.

10. Przepisy zwigzane

1) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczehstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

2) Dz. U. 178/1745/2005 — w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bhp podczas uzytkowania maszyn przez
pracownikéw podczas pracy.

3) Warunki techniczne wykonania i odbioru robot — dz.5 — Rusztowania. Instrukcja Instytutu Techniki Budowlane;.

4) Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczehstwa i ochrony zdrowia.

5) PN-M-47900. Rusztowania stojgce metalowe robocze .Ogélne wymagania i badania i eksploatacja.

6) PN-EN 39. Rury stalowe do budowy rusztowan.

7) PN-EN 74. Ztacza , $ruby centrujgce i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych nosnych wykonywanych z rur
stalowych.

8) PN-EN 12811. Tymczasowe urzgdzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy. 9)
PN-EN 12810. Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA ROBOT DROGOWYCH 45223320-5

Roboty budowlane w zakresie obiektéw ,,parkuj i jedz”
1. WSTEP

1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ( sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robét
drogowych .

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegoétowe] specyfikacji technicznej
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t drogowych.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogélne wykonania drog i chodnikdw.

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:
Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy catosé techniczno-uzytkowg (droga) albo
jego czesc¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).
Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.
Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi
urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.
Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw obstugujgcych
zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jego zakonczeniu. Dziennik budowy -
zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu wydajgcego, wydany zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych, stuzgcy do notowania zdarzen i
okolicznosci zachodzgcych w toku wykonywania robét, rejestrowania dokonywanych odbioréw robét, przekazywania
polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inzynierem/ Kierownikiem projektu,
Wykonawcg i projektantem.
Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.
Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania
w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.
Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.
Ksigzka obmiardéw - akceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzgcy
do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych
zatgcznikow. Wpisy w ksigzce obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne z dokumentacja projektowg i specyfikacjami
technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na podioze
gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.
a) Warstwa $cieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw
atmosferycznych.
b) Warstwa wigzgca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg Scieralng a podbudowg, zapewniajgca lepsze
roztozenie naprezeh w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.
c) Warstwa wyrbwnawcza - warstwa stuzgca do wyréwnania nierownosci podbudowy lub profilu istniejgcej
nawierzchni.
d) Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podioze. Podbudowa
moze sktada¢ sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.
e) Podbudowa zasadnicza - goérna czes$¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni.
Moze ona sktadac sie z jednej lub dwdéch warstw.
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f) Podbudowa pomocnicza - dolna czes¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czgstek podtoza. Moze zawiera¢
warstwe mrozoochronng, odsgczajgcg lub odcinajgca.

g) Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni lezgcej powyzej.

h) Warstwa odsgczajgca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajgcej sie do nawierzchni.

1.5. Wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot, bezpieczehstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami
Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi [ administracyjnymi, lokalizacje i
wspotrzedne punktow gtéwnych trasy oraz reperdw, dziennik budowy oraz dokumentacje projektowa.
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru
ostatecznego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowa i SST
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacijg projektowg i SST.
Dane okreslone w dokumentaciji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne
sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg wykazywac
zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
toleranciji.
W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjag projektowg lub SST i wptynie to na
niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli
rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

1. Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,pod ruchem”)
Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych obiektéw (jezdnie,
Sciezki rowerowe, ciggi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzgdzenia odwodnienia itp.) na terenie
budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru
ostatecznego robét.
Fakt przystgpienia do robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z
Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okre$lonych przez
Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez
caty okres realizacji robot.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wkgczony w cene
kontraktowa.

2. Roboty o charakterze inwestycyjnym Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie
trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym:
ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony
robot, wygody spotecznosci i innych.
W miejscach przylegajgcych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje teren
budowy, w sposéb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.
Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujacych przy realizacji robot,
Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposob uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét
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Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczgce ochrony
srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j,

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych
ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0s6b lub débr publicznych i innych, a wynikajgcych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegélny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk, ukopdéw i drog dojazdowych, 2)

srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

* zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

* zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

* mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;.
Wykonawca bedzie utrzymywac¢, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw sprawny sprzet
przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w
maszynach i pojazdach.
Materialy tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osob trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza sie uzycia materiatdbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.
Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robot ich szkodliwosé zanika (np.
materiaty pylaste) mogag by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzyma¢ zgode na uzycie tych materiatéw od
wiasciwych organdéw administracji panstwowe;.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak rurociagi,
kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych witascicielami tych urzadzen potwierdzenie informaciji
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie
i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju robdt,
ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomié
Inzyniera/Kierownika projektu i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia
tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu i zainteresowane witadze oraz
bedzie z nimi wspodtpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca
bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i
urzadzeh podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego. Jezeli teren budowy
przylega do terendéw z zabudowg mieszkaniowa, Wykonawca bedzie realizowaé roboty w sposéb powodujgcy
minimalne niedogodnosci dla mieszkancéw. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy
mieszkaniowej w sasiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscia.

1.5.9. Ograniczenie obciazen osi pojazdéw
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Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczen naciskdw osi na drogach publicznych przy transporcie
materiatéw i wyposazenia na i z terenu robét. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od
wiasciwych wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie
bedzie powiadamiat Inzyniera/Kierownika projektu. Inzynier/Kierownik projektu moze poleci¢, aby

pojazdy nie spetniajgce tych warunkow zostaty usuniete
z terenu budowy. Pojazdy powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na swiezo ukonczony
fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robdt w ten
sposodb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig
odziez dla ochrony zycia i zdrowia osdb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa
publicznego.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej
zapfacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robét i za wszelkie materialy i urzgdzenia uzywane do robét od daty
rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robét przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Wykonawca bedzie utrzymywacé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki
sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru
ostatecznego.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzgdzenia wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy, regulaminy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w peni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robot.

1.5.13. Réwnowaznos$¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych
Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktdre spetnia¢ majg materiaty,
sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywa¢ postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W
przypadku gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, mogag
by¢ réowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce rowny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane
normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Rdéznice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢ dokfadnie opisane przez
Wykonawce i przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia.

1.5.14. Wykopaliska
Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu geologicznym
lub archeologicznym odkryte na terenie budowy beda uwazane za wiasnos¢ Zamawiajgcego. Wykonawca
zobowigzany jest powiadomié Inzyniera/Kierownika projektu i postepowac¢ zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w
wyniku tych polecein Wykonawca poniesie koszty i/lub wystgpig opdznienia w robotach, Inzynier/Kierownik projektu
po uzgodnieniu z Zamawiajgcym i Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu wykonania robét i/lub wysokosé kwoty, o
ktorg nalezy zwiekszy¢ cene kontraktows.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow
Wykonawca zobowigzany jest do stosowania materiatéw zgodnych z wymaganiami dokumentaciji projektowej i SST
w czasie realizacji robot.
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2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odkfad odpowiednio do wymagan umowy lub
wskazan Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty
wyszczegolnione w dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemng zgode Inzyniera/Kierownika projektu.
Eksploatacja zrodet materiatdow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym
obszarze.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy bedg one uzyte do robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwosci i byly dostepne do kontroli przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Miejsca czasowego sktadowania materiatbw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera/Kierownika projektu. 3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢é zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST Iub projekcie organizacji robdt,
zaakceptowanym przez Inzyniera/Kierownika projektu; w przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej
dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/Kierownika projektu.

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony s$rodowiska i przepisami dotyczgcymi jego
uzytkowania.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych roboét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu powinna zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/Kierownika projektu, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniaé wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na o$ i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie spetniajgce
tych warunkéw mogg by¢ dopuszczone przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod warunkiem przywrécenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$é zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacijg projektowg, wymaganiami SST,

5.1. Zasady kontroli jakosci robot
Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢ zatozong jakos$¢ robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw.

5.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika projektu.
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Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich
wyniki do akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu.

5.3. Zasady obmiaru robét
Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie.

5.4. Zasady okreslania ilosci robét i materiatéw

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii

osiowe;j.

Jesli SST witasciwe dla danych robdt nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m?3 jako dtugosé

pomnozona przez sredni przekro;.

llosci, ktéore maja byc obmierzone  wagowo, bedg wazone w tonach lub
kilogramach  zgodnie z wymaganiami SST.

5.5. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagaja
badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacii.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania
robot.

5.6. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robot, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do
ksigzki obmiaréw, ktérego wzér  zostanie uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

6. ODBIOR ROBOT

6.1. Rodzaje odbioréw robét
W zalezno$ci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi cze$ciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

6.2. Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktére
w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.

Odbioru robét dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera/Kierownika projektu. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie
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poézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inzyniera/Kierownika projektu.

6.3. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego robét dokonuje
sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robét dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

6.4. Odbior ostateczny robot

6.4.1. Zasady odbioru ostatecznego roboét
Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci.
Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem
do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.
Odbiér ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inzyniera/Kierownika projektu zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2. Odbioru
ostatecznego robo6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inzyniera/Kierownika projektu i
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowg i SST.
W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustaleh przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych i robot poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robot uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej
lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W
przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentacijg projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na
cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$¢
wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

6.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego roboét jest protokdt odbioru ostatecznego robét

sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

1) dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzgdzona w
trakcie realizacji umowy,

2) szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne),

3) recepty i ustalenia technologiczne,

4) dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

5) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

6) deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew. PZJ,

7) opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych do
dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

8) rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej,
gazowej, o$wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych rob6t wascicielom urzadzen,

9) geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg roboét i sieci uzbrojenia terenu,

10) kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru

ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robdt.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego

przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

6.5. Odbiér pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
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Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych
w punkcie 8.4 ,0dbidr ostateczny robot”.

7. PODSTAWA PLATNOSCI

7.1. Ustalenia ogdlne Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozyciji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania
i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowej. Ceny
jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot bedg obejmowac:
* robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
* wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow
i transportu na teren budowy,
+ wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami, O koszty posrednie, zysk
kalkulacyjny,
* podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Do cen jednostkowych nie
nalezy wlicza¢ podatku VAT.

8. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami).
2. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki

oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).
3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pézniejszymi zmianami).
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WARSTWY ODSACZAJACE |
ODCINAJACE 45223320-5 Roboty budowlane w zakresie obiektow
»parkuj i jedz”

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z
wykonaniem warstw odsgczajgcych i odcinajgcych.

1.2. Zakres stosowania OST
Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegoétowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu na roboty drogowe.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem warstw
odsgczajgcych i odcinajgcych, stanowigcych podbudowe.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatéw
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw podbudowy sa:
e piaski,
e zwir i mieszanka,
e geowidkniny O miat (kamienny).
*  kruszywa.

2.3. Wymagania dla kruszywa
Kruszywa do wykonania warstw odsgczajgcych i odcinajgcych powinny spetnia¢ nastepujgce warunki: a)
szczelnosci,
b) zageszczalnosci,
Piasek stosowany do wykonywania warstw odsgczajgcych i odcinajgcych powinien spetnia¢ wymagania normy PNB-
11113 [5] dla gatunku 1 2.
Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsgczajgcych i odcinajgcych powinny spetniaé wymagania
normy PN-B-11111 [3], dla klasy I i Il.
Miat kamienny do warstw odsaczajgcych i odcinajgcych powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-11112 [4].

2.4. Wymagania dla geowtokniny
Geowldkniny przewidziane do uzycia jako warstwy odcinajgce i odsgczajgce powinny posiada¢ aprobate techniczng
wydang przez uprawniong jednostke.

2.5. Sktadowanie materiatéw

2.1.1. Sktadowanie kruszywa
Jezeli kruszywo przeznaczone nie jest wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba
jego okresowego sktadowania, to Wykonawca robot powinien zabezpieczyC kruszywo przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢ réwne, utwardzone i
dobrze odwodnione.

2.1.2. Skladowanie geowtdknin
Geowlfdkniny  przeznaczone na warstwy odsgczajgcg  lub odcinajagcg nalezy
przechowywac¢ w opakowaniach wg pkt 4.3 w pomieszczeniach czystych, suchych i wentylowanych.
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3. SPRZET

3.2. Sprzet do wykonania roboét
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odcinajgcej lub odsgczajgcej powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

e rowniarek,

* walcow statycznych,

*  piyt wibracyjnych lub ubijakow mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.2. Transport kruszywa
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podloza

Podtoze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w SST D-02.00.00 ,Roboty ziemne” oraz D-04.01.01
,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza”.

Warstwy odcinajgca i odsgczajgca powinny by¢é wytyczone w sposéb umozliwiajgcy wykonanie ich zgodnie z
dokumentacjg projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robot w
odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

5.2. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu rowniarki, z zachowaniem
wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych. Grubos$é roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka,
aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos¢ projektowanag.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy odsgczajgcej lub odcinajgcej o grubosci
powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykona¢ dwuwarstwowo. Rozpoczecie uktadania kazdej nastepne;j
warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze przez Inzyniera warstwy poprzednie;.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymieni¢ kruszywo na
materiat o odpowiednich wiasciwosciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsgczajgcej lub odcinajgcej nalezy przystgpi¢ do jej
zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo przesuwacé pasami
podtuznymi czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku
nalezy rozpoczynac¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podtuznymi czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej
gornej krawedzi.

Nierownosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnywane na biezgco przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcow warstwa odcinajgca i odsgczajgca powinna by¢ zageszczana ptytami
wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do
+10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotno$ci optymalnej, kruszywo nalezy
osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci
optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rbwnomiernie wymieszac.

5.3. Odcinek probny
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Jezeli w SST przewidziano koniecznos¢ wykonania odcinka prébnego, to co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem

robét Wykonawca powinien wykonac¢ odcinek probny w celu:

. stwierdzenia, czy sprzet budowlany do rozktadania i zageszczania jest wtasciwy,

. okreslenia grubosci warstwy materiatu w stanie luznym koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci po
zageszczeniu, O ustalenia liczby przej$¢ sprzetu zageszczajgcego, potrzebnej do uzyskania wymaganego
wskaznika zageszczenia.

Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatdw oraz sprzetu, jakie bedg stosowane do

wykonywania warstwy odcinajgcej i odsgczajgcej na budowie.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarédw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia warstwy

odsgczajgcej i odcinajgcej podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw warstwy odsgczajgcej i odcinajgcej

Lp. Wyszczegdlnienie badan i Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiarow
pomiarow

1 | Szerokos¢ warstwy 10 razy na 1 km

2 | Réwnos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu

3 | Réwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 | Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km

5 | Rzedne wysokosciowe co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach co 100 m

6 | Uksztattowanie osi w planie co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach co 100 m

7 | Grubos$¢ warstwy Podczas budowy:
w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz
raz na 400 m? Przed odbiorem: w 3 punktach, lecz nie rzadziej
niz raz na 2000 m?

8 |Zageszczenie, wilgotnosé w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz

kruszywa raz na 600 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.

6.2. Szerokos¢ warstwy
Szerokos¢ warstwy nie moze sie roznic¢ od szerokos$ci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

6.3. Réwnos¢ warstwy
Nieréwnosci podtuzne warstwy odcinajgcej i odsgczajgcej nalezy mierzy¢ 4 metrowg tatg, zgodnie z normg BN-
68/8931-04 [7]. Nierownosci poprzeczne warstwy odcinajgcej i odsgczajgcej nalezy mierzy¢ 4 metrowg tata.
Nieréownosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne warstwy odcinajgcej i odsgczajgcej na prostych i fukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowg z tolerancjg O 0,5%.

6.5. Rzedne wysokosciowe

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cmii -
2.cm.
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6.6. Uksztattowanie osi w planie
O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz 0 5 cm

6.3.7. Grubosé warstwy
Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z tolerancjg +1 cm, -2 cm. Jezeli
warstwa, ze wzgledow technologicznych, zostata wykonana w dwéch warstwach, nalezy mierzy¢ tagczng grubosc tych
warstw.

6.8. Zageszczenie warstwy
Wskaznik zageszczenia warstwy odcinajgcej i odsgczajgcej, okreslony wg BN-77/8931-12 [8]
Wilgotnosc¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy badac¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos$¢ kruszywa powinna
by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) warstwy
odcinajgcej i odsgczajace).

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cenajednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m? warstwy odsgczajacej i/lub odcinajgcej z kruszywa obejmuije:

. prace pomiarowe,

. dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy materiatu o grubosci i jakosci
okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

. wyréwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,

. zageszczenie wyprofilowanej warstwy,

. przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej, O utrzymanie
warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu
2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych . Zwir i mieszanka
4. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych
5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek
6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni

podatnych i podtoza przez obcigzenie ptytg
7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci hawierzchni planografem i
tatg
8. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

10.2. Inne dokumenty Wytyczne budowy nasypow komunikacyjnych na stabym podtozu z
zastosowaniem geotekstyliow, I1BDiM, Warszawa 1986.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Drogi i chodniki z kostki brukowej.
45223320-5 Roboty budowlane w zakresie obiektéow ,,parkuj i jedz”

1. Czes¢ ogodina.

1.1. Przedmiot i zakres robét objetych specyfikacja

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
nawierzchni z brukowej kostki betonowe;.

1.2. Okreslenia podstawowe Okreslenia podstawowe dotyczgce robét podano w ST D-00.00.00 ,Czes¢ ogodlna”.
Okreslenia podane w mniejszej specyfikacji sg zgodne z polskimi normami.

Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do

budowy warstwy Scieralnej nawierzchni, wykonany metodg wibroprasowania z betonu nie

zbrojonego niebarwionego lub barwionego, jedno- lub dwuwarstwowego, charakteryzujgcy
sie ksztattem, ktéry umozliwia wzajemne przystawanie elementéw.

Kraweznik - prosty lub fukowy element budowlany oddzielajgcy jezdnie od chodnika, charakteryzujgcy sie
statym lub zmiennym przekrojem poprzecznym i dtugoscig nie wiekszg

niz 1,0 m.

Sciek - umocnione zagtebienie, ponizej krawedzi jezdni, zbierajgce i odprowadzajgce wode.

Obrzeze - element budowlany, oddzielajgcy nawierzchnie chodnikéw i ciggdéw pieszych od terenéw

nie przeznaczonych do komunikaciji.

Spoina - odstep pomiedzy przylegajgcymi elementami (kostkami) wypetniony okreslonymi
materiatami wypetniajgcymi.

Szczelina dylatacyjna - odstep dzielagcy duzy fragment nawierzchni na sekcje w celu umozliwienia
odksztatcenn temperaturowych, wypetniony okreslonymi materiatami wypetniajgcymi.

1.3. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-00.00.00 , Czes¢ ogdlna ". Wykonawca jest
odpowiedzialny za jakos¢ prowadzonych robét i za ich zgodnos$é z Dokumentacjg Projektowg oraz
instrukcjami Zamawiajgcego.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST D-00.00.00 ,,Czes$¢ ogdlna” pkt. 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa
2.2.1.Klasyfikacja betonowych kostek brukowych

Betonowa kostka brukowa moze mie¢ nastepujgce cechy charakterystyczne, okreslone w katalogu producenta:
1.) odmiana:
a) kostka jednowarstwowa (z jednego rodzaju betonu),
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b) kostka dwuwarstwowa (z betonu warstwy spodniej konstrukcyjnej i warstwy fakturowej (gérnej) zwykle
barwionej grubosci min. 4mm,
2.)gatunek, w zaleznosci od wygladu zewnetrznego, tj. od rodzaju,
liczby i wielkosci wad  powierzchni, krawedzi i narozy: a) gatunek |, b) gatunek 2, 3.) klasa:
a) klasa 50", o wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 50 MPa,
b) klasa ,35", o wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz 35 MPa, 4.) barwa:

a) kostka szara, z betonu niebarwionego,

b) kostka kolorowa, z betonu barwionego (zwykle pigmentami nieorganicznymi),

5.) wzor (ksztalt) kostki: zgodny z ksztattami okreslonymi przez producenta
(przyktady podano w zatgczniku 1),
6.) wymiary, zgodne z wymiarami okreslonymi przez producenta, w zasadzie:

a) dtugosc¢: od 140 mm do 280 mm,

b) szerokos¢: od 0,5 do 1,0 wymiaru dtugosci, lecz nie mniej niz 100 mm,

c) grubos¢: od 55 mm do 140 mm, przy czym zalecanymi grubosciami sg: 60 mm, 80 mm i 100 mm.
Pozadane jest, aby wymiary kostek byly dostosowane do sposobu uktadania i siatki spoin oraz umozliwiaty wykonanie
warstwy o szerokosci 1,0 m lub 1,5 m bez koniecznosci przecinania elementéw w trakcie ich wbudowywania w
nawierzchnie.

2.2.2.Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym

Betonowa kostka brukowa powinna posiada¢ aprobate techniczng, wydang przez uprawniong
jednostke (Instytut Badawczy Drog i Mostow).

Betonowa kostka brukowa powinna odpowiadaé wymaganiom okreslonym w aprobacie
technicznej, a w przypadku braku wystarczajgcych ustalen, powinna mie¢ charakterystyki
okreslone przez odp. procedury badawcze IBDiM, zgodne z ponizszymi wskazaniami:

1) ksztalt i wymiary powinny by¢é zgodne z deklarowanymi przez producenta, z dopuszczalnymi
odchytkami od wymiarow:
dtugosc¢ i szerokos¢

3,0 mm, grubos¢ 15,0 mm,
2)  wytrzymato$¢ na Sciskanie powinna by¢ nie mniejsza niz:
50 MPa, dla klasy ,50",
35 MPa, dla klasy ,35",

3) mrozoodpornosé: po 30 cyklach zamrazania i rozmrazania  prébek w
3% roztworze NacCl lub 150 cyklach zamrazania i rozmrazania
metodag zwykta, powinny byc¢ spetnione jednoczesnie nastepujgce warunki: probki

nie powinny wykazywac pekniec¢ i zarysowan powierzchni licowych, tgczna masa ubytkéw betonu w postaci
zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskéw kruszywa itp. nie powinna przekracza¢ 5% masy probek nie
zamrazanych, obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do prébek nie zamrazanych nie powinno by¢
wieksze niz 20%,

4)  nasigkliwos¢, nie powinna przekraczac 5%,

5) Scieralno$¢, sprawdzana na tarczy Boehmego, okreslona stratg wysokosci, nie powinna przekraczac
wartosci:
3,5 mm, dla klasy ,50", 4,5 mm, dla klasy
»35",
6) szorstkosé, okreslona wskaznikiem szorstkosci SRT (Skid Resistance Tester) powierzchni licowe;j
gornej, sprawdzona wahadtem angielskim, powinna wynosi¢ nie mniejniz 50 jednostek SRT,
7)  wyglad zewnetrzny: powierzchnie elementéw nie powinny mie¢ rys, peknieé i ubytkéw betonu,  krawedzie
elementow powinny byc¢ réwne, a tekstura i kolor  powierzchni
licowej powinny by¢ jednorodne. Dopuszczalne wady wyglady zewnetrznego i uszkodzenia

powierzchni nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy I.
(Uwaga: Naloty wapienne - wykwity w postaci biatych plam - powstaja w wyniku naturalnych procesow
fizykochemicznych wystepujgcych w betonie podczas jego wigzania i twardnienia; naloty te powoli znikajg w okresie
do 2 lat).
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Tablica I. Dopuszczalne wady wyglagdu zewnetrznego betonowej kostki brukowej

Lp. Wiasciwosci Wymagania
gatunek 1 gatunek 2
1. |Stan powierzchni licowej: {jednorodna w danej partijjednorodna w danej partii
tekstura -  rysy i spekania - niedopuszczalne jednolity  |niedopuszczalne
kolor wedtug katalogu/dla danej partii dopuszczalne réznice w
producenta dopuszczalne odcieniu tego
- przebarwienia niekontrastowe samego koloru
- plamy, zabrudzenia przebarwienia na dopuszczalne
niezmywalne wodg -  naloty pojedynczej kostce kontrastowe przebarwienia
wapienne niedopuszczalne tego samego koloru na
dopuszczalne pojedynczej  kostce
niedopuszczalne
dopuszczalne
2. [Uszkodzenia powierzchni 2 2
bocznych: - dopuszczalna
liczba w 1 kostce - 30 mm x 10 mm 50 mm x 20 mm
dopuszczalna wielkos¢
(dtugosc i szerokosc)
3. [ Szczerby i uszkodzenia krawedzi i niedopuszczalne niedopuszczalne
narozy przylicowych
4. |Uszkodzenia krawedzi pionowych 2 2
- dopuszczalna liczbha w 1
kostce -  dopuszczalna wielkos¢ 20 mm x 6 mm 30 mm x 10 mm
(dtugosc i gtebokosc)

2.2. 3.Sktadowanie kostek

Kostke zaleca sie pakowac¢ na paletach. Palety z kostkg mogg by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, przy czym
podtoze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

2.3. Materialy na podsypke i do wypelnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni Jesli dokumentacja
projektowa lub ST nie ustala inaczej, to nalezy stosowaé nastepujace materiaty: a) na podsypke piaskowg
pod nawierzchnie

- piasek naturalny wg PN-B-11113:1996 [2], odpowiadajgcy wymaganiom dla gatunku
2 lub 3,
- piasek tamany (0,075+2) mm, mieszanke drobng granulowang (0,075+4) mm albo miat
(0-5+4) mm, odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-11112:1996 [1],
b) na podsypke cementowo-piaskowg pod nawierzchnie
- mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajgcego wymagania dla gatunku | wg
PN-B-11113:1996 [2], cementu powszechnego uzytku spetniajgcego wymagania PN-B-19701:1997 [4] i wody
odmiany | odpowiadajgcej wymaganiom PN-B-32250:1988 (PN-88/B-32250) [5],
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¢) do wypetniania spoin w nawierzchni na podsypce piaskowej
- piasek naturalny spetniajgcy wymagania PN-B-11113:1996 [2] gatunku 2 lub 3,

- piasek famany (0,075+2) mm wg PN-B-11112:1996 [1],

d) do wypetniania spoin w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej
- zaprawe cementowo-piaskow3 | : 4 spetniajgcg wymagania wg 2.3 b),

e) do wypetniania szczelin dylatacyjnych w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej - do wypetnienia goérne;j
czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowaé drogowe zalewy kauczukowo-asfaltowe Iub syntetyczne masy
uszczelniajgce (np. poliuretanowe, poliwinylowe itp.), spetniajgce wymagania norm lub aprobat technicznych,
wzglednie odpowiadajacych wymaganiom ST D-05.03.04a »Wypetnianie szczelin w
nawierzchniach z betonu cementowego" [16],

- do wypetnienia dolnej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowaé wilgotng
mieszanke cementowo-piaskowg 1:8 z materiatéw spetniajgcych wymagania wg 2.3 b)
lub inny materiat zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po

dostarczeniu na budowe, powinno odbywac sie na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze

odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z

innymi materiatami kamiennymi.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [6].

2.4. Krawezniki, obrzeza i Scieki

Jesli dokumentacja projektowa, ST lub Zamawiajgcy nie ustalg inaczej, to do obramowania nawierzchni z kostek
mozna stosowac:

a) krawezniki i obrzeza betonowe wg BN-80/6775-03/04 [7] Ilub z betonu wibroprasowanego
posiadajgcego aprobate techniczng, b) krawezniki kamienne wg PN-B-11213:1997 [3].

Przy kraweznikach mogg wystepowaé $cieki wg ST D-08.05.00 ,Scieki". Krawezniki, obrzeza i $cieki

moga by¢ ustawiane na:

a) podsypce piaskowej lub cementowo-piaskowej, spetniajgcych wymagania wg 2.3 a

i 2.3b,

b) tawach zwirowych, ttuczniowych lub betonowych, spetniajacych wymagania wg ST

D-08.01.01+08.01.02 ,Krawezniki" [17], D-08.03.01 ,Betonowe obrzeza chodnikowe"

[18] i D-08.05.00 ,Scieki" [19].

Krawezniki i obrzeza mogg byé przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedtug typow,
rodzajow, odmian i wielkosci. Nalezy uktadac je z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych. Kruszywo i
cement powinny by¢ sktadowane i przechowywane wg 2.3.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,,Czes$¢ ogdlna" pkt. 3.

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje sie recznie. Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe
majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowaé mechaniczne urzgdzenia uktadajgce. Do zageszczenia nawierzchni
stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

3.1. Sprzet do wykonania nawierzchni

Ukfadanie betonowej kostki brukowej moze odbywaé sie:
a) recznie, zwtaszcza na matych powierzchniach,

b) mechanicznie przy zastosowaniu urzgdzen uktadajgcych (uktadarek), sktadajgcych sie
z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety
warstwy kostek na miejsce ich utozenia; urzgdzenie to, po skonczonym uktadaniu
kostek, mozna wykorzysta¢ do wmiatania piasku w szczeliny, zamocowanymi do
chwytaka szczotkami.
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Do przycinania kostek mozna stosowac specjalne narzedzia tngce (np. przycinarki, szlifierki z tarcza}. Do
zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowac¢ zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z wyktadzing elastomerowa,
chronigce kostki przed Scieraniem i wykruszaniem narozy. Sprzet do wykonania koryta, podbudowy i podsypki
powinien odpowiada¢ wymaganiom wtasciwych ST, wymienionych w pkcie 5.4 lub innym dokumentom (normom PB
i BN, wytycznym IBDiM) wzglednie opracowanym S ST zaakceptowanym przez Zamawiajgcego.

Do wytwarzania podsypki cementowo-piaskowej i zapraw nalezy stosowaé betoniarki. Do

wypetniania szczelin dylatacyjnych nalezy stosowac¢ sprzet odpowiadajgcy wymaganiom

ST D-05.03.04a ,Wypetnianie szczelin w nawierzchniach z betonu cementowego" [16].

4, WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogodlne wymagania dotyczgce $rodkow transportu podano w ST D-00.00.00 ,,Czes¢ ogdlna” pkt 4.
4.1. Transport materiatéw do wykonania nawierzchni

Betonowe kostki brukowe mogg by¢ przewozone na paletach - dowolnymi srodkami transportowymi po osiggnieciu
przez beton wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w trakcie transportu powinny by¢ zabezpieczone
przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem.

Jako srodki transportu wewnatrzzaktadowego kostek na $rodki transportu zewnetrznego moga stuzy¢ wozki widtowe,
ktérymi mozna dokona¢ zatadunku palet. Do zatadunku palet na srodki transportu mozna wykorzystywaé réwniez
dzwigi samochodowe. Palety transportowe powinny by¢ spinane tasmami stalowymi lub plastikowymi,
zabezpieczajgcymi kostki przed uszkodzeniem w czasie transportu. Na jednej palecie zaleca sie uktada¢ do 10
warstw kostek (zaleznie od grubosci i ksztattu), tak aby masa palety z kostkami wynosita od 1200 kg do 1700 kg.
Pozadane jest, aby palety z kostkami byly wysylane do odbiorcy $rodkiem transportu samochodowego
wyposazonym w dzwig do za - i roztadunku.

Krawezniki i obrzeza moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi.

Krawezniki betonowe nalezy uktadaé w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy.

Krawezniki kamienne nalezy ukfada¢ na podktadkach drewnianych, diugoscig w kierunku

jazdy. Krawezniki i obrzeza powinny byC zabezpieczone przed przemieszczaniem sig i

uszkodzeniem w czasie transportu.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach

zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami.

Podczas transportu kruszywa powinny byé zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo

drobne - przed rozpyleniem.

Cement powinien by¢ przewozony w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [6].

Zalewe lub masy uszczelniajgce do szczelin dylatacyjnych mozna transportowaé dowolnymi

srodkami transportu w fabrycznie zamknietych pojemnikach lub opakowaniach, chronigcych

je przed zanieczyszczeniem.

Materiaty do podbudowy powinny by¢ przewozone w sposob odpowiadajgcy wymaganiom wiasciwej

ST.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robo6t podano w ST D-00.00.00 ,Czes$¢ ogdlna” pkt. 5.

5.2. Podloze i koryto

Grunty podtoza powinny by¢ nie wysadzinowe, jednorodne i nosne oraz zabezpieczone przed nadmiernym
zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przemarzania, zgodnie z dokumentacjg projektowa..

Koryto pod podbudowe lub nawierzchnie powinno byé wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami oraz
przygotowane zgodnie z wymaganiami ST D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczaniem podfoza"
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Koryto musi mie¢ skuteczne odwodnienie, zgodne z dokumentacjg projektows.

5.3. Konstrukcja nawierzchni Konstrukcja nawierzchni powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg lub ST

Konstrukcja nawierzchni moze obejmowac utozenie warstwy $cieralnej z betonowej kostki brukowej na:

a) podsypce piaskowej lub cementowo-piaskowej oraz podbudowie,

b) podsypce piaskowe] rozscielonej bezposrednio na podtozu z gruntu piaszczystego o]

wskazniku piaskowym WP = 35 wg [8].

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu nawierzchni, z wystepowaniem podbudowy, podsypki
cementowopiaskowej i wypetnieniem spoin zaprawg cementowo-piaskowg, obejmuja:

wykonanie podbudowy,

wykonanie obramowania nawierzchni (z kraweznikéw, obrzezy i ew. sciekéw),

przygotowanie i rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej,

utozenie kostek z ubiciem,

przygotowanie zaprawy cementowo-piaskowej i wypetnienie nig szczelin,

wypetnienie szczelin dylatacyjnych,

pielegnacje nawierzchni i oddanie jej do ruchu.

Przy wykonywaniu nawierzchni na podsypce piaskowej, podstawowych czynnosci jest mniej, gdyz nie wystepuja
zwykle poz. I, 6 i 7, a poz. 3 dotyczy podsypki piaskowej, za$ poz. 5 -wypetnienia szczelin piaskiem.

Noapr~wdhE

5.4. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod warstwg betonowej kostki brukowej powinien

by¢ zgodny z dokumentacjg projektows.

Zastosowane rodzaje podbudoéw powinny odpowiada¢ wymaganiom norm, wytycznych IBDiM lub indywidualnie
opracowanym ST zaakceptowanym przez Zamawiajgcego.

5.5. Obramowanie nawierzchni

Rodzaj obramowania nawierzchni powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg lub
ST. Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inaczej, to materialty do wykonania
obramowan powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w pkt. 2.4.

Ustawianie kraweznikow, obrzezy i ew. wykonanie sciekOw przykraweznikowych powinno
by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w ST D-08.01.01+08.01.02 ,Krawezniki" , D-
08.03.01 , Betonowe obrzeza chodnikowe " i D-08.05.00 , Scieki " .

Krawezniki i obrzeza zaleca sie ustawia¢ przed przystgpieniem do uktadania nawierzchni z
kostki. Przed ich ustawieniem, pozgdane jest utoZzenie pojedynczego rzedu kostek w celu
ustalenia szerokosci nawierzchni i prawidtowej lokalizacji kraweznikéw lub obrzezy.

5.6. Podsypka

Rodzaj podsypki i jej grubos¢ powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg lub ST. Jesli dokumentacja projektowa
lub ST nie ustala inaczej to grubos¢ podsypki powinna wynosic¢ po zageszczeniu 3+5 cm, a wymagania dla materiatow
na podsypke powinny by¢ zgodne z pktem 2.3. Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie
powinny przekraczaé¢ £ | cm.

Podsypke piaskowg nalezy zwilzy¢ woda, réwnomiernie rozscieli¢ i zagesci¢ lekkimi walcami (np. recznymi) lub
zageszczarkami wibracyjnymi w stanie wilgotnosci optymalnej. Podsypke cementowo-piaskowg stosuje sie z zasady
przy wystepowaniu podbudowy pod nawierzchnig z kostki. Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje sie w
betoniarkach, a nastepnie rozsciela sie na uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:

- wspotczynnika wodno-cementowego od 0,25 do 0,35,

- wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz R7 = 10 MPa, R2s =14 MPa.
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W praktyce, wilgotnos¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po scisnieciu podsypki w dioni podsypka nie
rozsypywata sie i nie byto na dtoni sladéw wody, a po nacisnieciu palcami podsypka rozsypywata sie. Rozscielenie
podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedza¢ ukfadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Rozscielona
podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w stanie wilgotnym, lekki walcami (np. recznymi) lub
zageszczarkami wibracyjnymi.

Jedli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawatowaniu nawierzchni nalezy jg
pola¢ woda w takiej iloci, aby woda zwilzyta catg grubosé podsypki. Roz$cielenie podsypki z suchej zaprawy moze
wyprzedzaé uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20 m.

Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin zaprawg musi by¢ zakonczone przed rozpoczeciem wigzania
cementu w podsypce.

5.7. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

5.7.1.Ustalenie ksztaltu, wymiaru i koloru kostek oraz desenia ich uktadania

Ksztaft, wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek wg pktu 2.2.1 oraz desen ich uktadania (przyktady
podano w zat. 3) powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg lub ST, a w przypadku braku wystarczajgcych
ustalen Wykonawca przedktada odpowiednie propozycje do zaakceptowania Zamawiajgcego. Przed ostatecznym
zaakceptowaniem ksztattu, koloru, sposobu uktadania i wytwérni kostek, Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy utozenie
po | m? wstepnie wybranych kostek, wylgcznie na podsypce piaskowej.

5.7.2.Warunki atmosferyczne

Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie wykonywac przy temperaturze
otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie wykonanie nawierzchni jesli w ciggu dnia temperatura utrzymuje sie
w granicach od 0°C do +5°C, przy czym jesli w nocy spodziewane sg przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢
materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy, pap3 itp.). Nawierzchnie na podsypce piaskowej
zaleca sie wykonywac¢ w dodatnich temperaturach otoczenia.

5.7.3.Utozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci.

Na wiekszym fragmencie robot zaleca sie stosowaé kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktorej
niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego koloru kostki.

Uktadanie kostki mozna wykonywacé recznie lub mechanicznie.

Ukfadanie reczne zaleca sie wykonywaé na mniejszych powierzchniach, zwlaszcza skomplikowanych pod
wzgledem ksztattu lub wymagajgcych kompozycji kolorystycznej uktadanych deseni oraz réznych wymiarow i
ksztattow kostek. Uktadanie kostek powinni wykonywac przyuczeni brukarze.

Ukfladanie mechaniczne zaleca sie wykonywaé na duzych powierzchniach o prostym ksztatcie, tak aby
uktadarka mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztaltek na miejsce ich utozenia z wymagang doktadnos$cig. Kostka
do uktadania mechanicznego nie moze mie¢ duzych odchytek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio
przygotowana przez producenta, tj. utozona na palecie w odpowiedni wzér, bez dotozenia potéwek i dziewigtek,
przy czym kazda warstwa na palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo drobnym piaskiem, by kostki nie
przywieraty do siebie. Uktadanie mechaniczne zawsze musi by¢ wsparte pracg brukarzy, ktérzy uzupetniajg
przerwy, wyrabiajg tuki, doktadajg kostki w okolicach studzienek i kraweznikéw. Kostke uktada sie okoto 1,5
cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka zageszcza sie.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek,wtazéw itp.) powinna
trwale wystawac¢ od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzgdzeh oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek
sciekowych (Sciekow).

Do uzupehienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna uzywaé elementy kostkowe
wykonczeniowe w postaci tzw. potéwek i dziewiatek, majgcych wszystkie krawedzie réwne i odpowiednio fazowane.
W przypadku potrzeby ksztaltek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzen uzupetnia sie kostkg cietg, przycinang
na budowie specjalnymi narzedziami tngcymi (przycinarkami, szlifierkami z tarczg itp.). Dzienng dziatke roboczg
nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie zakonczy¢ prowizorycznie okoto pétmetrowym pasem
nawierzchni na podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed dalszym
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wznowieniem robét, prowizorycznie utozong nawierzchnie na podsypce piaskowej nalezy rozebra¢ i usung¢ wraz z
podsypka.
1.7.4. Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomoca zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z

ostong z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywaé walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka i jednoczesnie w kierunku
poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe mogg by¢ zlikwidowane przez ubijanie w kierunku
wzdtuznym kostki. Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na kostki
cate.

5.7.5. Spoiny i szczeliny dylatacyjne
5.7.5.1.Spoiny Szerokos$¢ spoin pomiedzy bet. kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3
mm do 5 mm.

W przypadku stosowania prostopadifosciennych kostek brukowych zaleca sie aby osie spoin pomiedzy diuzszymi
bokami tych kostek tworzyly z osig drogi kgt 45°, a wierzchotek utworzonego kata prostego pomiedzy spoinami miat
kierunek odwrotny do kierunku spadku podtuznego nawierzchni.

Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypetni¢:

a) piaskiem, spetniajgcym wymagania pktu 2.3 c), jesli nawierzchnia jest na podsypce
piaskowej,
b) zaprawg cementowo-piaskowg, spetniajgcg wymagania pktu 2.3 d), jesli nawierzchnia jest

na podsypce cementowo-piaskowej.

Wypetnienie spoin piaskiem polega na rozsypaniu warstwy piasku i wmieceniu go w spoiny na sucho lub, po obfitym
polaniu wodg - wmieceniu papki piaskowej szczotkami wzglednie rozgarniaczkami z pidrami gumowymi.

Zaprawe cementowo-piaskowg zaleca sie przygotowaé w betoniarce, w sposdb zapewniajgcy jej wystarczajgca
ptynnosé. Spoiny mozna wypetni¢ przez rozlanie zaprawy na nawierzchnig i nagarnianie jej w szczeliny szczotkami
lub rozgarniaczkami z piérami gumowymi. Przed rozpoczeciem zalewania kostka powinna by¢ oczyszczona i dobrze
zwilzona wodg. Zalewa powinna catkowicie wypetnic¢ spoiny i tworzy¢ monolit z kostkami.

Przy wypeftnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nalezy zabezpieczy¢ przed zalaniem nig szczeliny
dylatacyjne, wktadajgc zwiniete paski papy, zwitki z workdéw po cemencie itp. Po wypetnianiu spoin zaprawg
cementowo-piaskowg nawierzchnie nalezy starannie oczys$ci¢; szczegoélnie dotyczy to nawierzchni z kostek
kolorowych i z r6znymi deseniami uktadania.

5.7.5.2. Szczeliny dylatacyjne

W przypadku uktadania kostek na podsypce cementowo-piaskowej i wypetnianiu spoin zaprawg
cementowopiaskowg, nalezy przewidzie¢ wykonanie szczelin dylatacyjnych w odlegtosciach zgodnych z
dokumentacjg projektowg lub SST wzglednie nie wiekszych niz co 8 m. Szerokos$¢ szczelin dylatacyjnych powinna
umozliwiaé przejecie przez nie przemieszczen wywotanych wysokimi temperaturami nawierzchni w okresie letnim,
lecz nie powinna by¢ mniejsza niz 8 mm. Szczeliny te powinny by¢ wypetnione trwale zalewami

i masami okreslonymi w pkcie 2.3 e). Sposdb wypetnienia szczelin powinien odpowiada¢é wymaganiom ST
D05.03.04a ,Wypetnianie szczelin w nawierzchniach z betonu cementowego" [16]. Szczeliny dylatacyjne poprzeczne
nalezy stosowa¢ dodatkowo w miejscach, w ktérych wystepuje zmiana sztywnosci podtoza (np. nad przepustami,
przy przyczotkach mostowych, nad szczelinami dylatacyjnymi w podbudowie itp.). Zaleca sie wykonywac szczeliny
podtuzne przy $ciekach wzdtuz jezdni.

5.8. Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnie na podsypce piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem mozna odda¢ do uzytku bezposrednio po
jej wykonaniu.

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi zaprawg cementowo-piaskows, po jej
wykonaniu nalezy przykry¢ warstwg wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywac jaw stanie wilgotnym
przez 7 do 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze sredniej otoczenia nie nizszej niz 15°C) do 3 tygodni
(w porze chtodniejszej) nawierzchnie nalezy oczysci¢ z piasku i mozna oddac do uzytku.
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6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.l. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t Ogdine zasady kontroli jakosci rob6t podano w

ST D-00.00.00 ,,Czes¢ ogolna" pkt 6. Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien

sprawdzié, czy producent kostek brukowych posiada aprobate techniczna.

Sprawdzenie podioza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi specyfikacii
technicznej. Dopuszczalne tolerancje wynoszg dla gtebokosci koryta:

* 0 szerokosci do 3 m: 1 cm,

* 0 szerokosci powyzej 3 m: +2cm, * szerokosci koryta: +5cm.

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu zgodnosci
wykonania z dokumentacja projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;:

* pomierzenie szerokosci spoin,

+ sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

» sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

+ sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyskac: a)
w zakresie betonowej kostki brukowej

- aprobate techniczng, certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnos$ci dostawcy oraz ewentualne wyniki badan
cech charakterystycznych kostek, w przypadku zgdania ich przez Inzyniera,

- wyniki sprawdzenia przez Wykonawce cech zewnetrznych kostek wg pkt. 2.2.2.7), b)
w zakresie innych materiatéw sprawdzenie przez Wykonawce cech zewnetrznych materiatéw prefabrykowanych
(kraweznikéw, obrzezy),
- ew. badania wiasciwosci kruszyw, piasku, cementu, wody itp. okreslone
w normach, ktére budzg watpliwosci Inzyniera.
Wszystkie dokumenty oraz wynikt badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie roboét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robo6t nawierzchniowych z kostki podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

Lp. Wyszczegdlnienie Czestotliwos¢ badan Wartosci dopuszczalne
badan i pomiaréw

1. |Sprawdzenie podtoza i koryta Wg ST D-04.01.01[1]

2. |Sprawdzenie ew. podbudowy Wg ST, norm, wytycznych,

3. [Sprawdzenie obramowania wg ST Dwymienionych w pkt. 5.4-08.01.01+02[17]
nawierzchni ;

D-08.03.01 [18];D-08.05.00 [19

4. |Sprawdzenie podsypki Biezgca kontrola w  10|Wg pkt. 5.6; odchytki od
(przymiarem liniowym lub metoda punktach  dziennej dziatki |projektowanej grubosci
niwelacji) roboczej: grubosci, spadkéw i|+1 cm

cech  konstrukcyjnych  w
poréwnaniu z dokumentacjg
projektowg i specyfikacjg

5. |Badania wykonywania
nawierzchni z kostki
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a)zgodnos¢  z dokumentacjg[Sukcesywnie na kazdej

projektowg dziatce roboczej

b)potozenie  osi w planie Co 100 m i we wszystkich Przesuniecie od osi
(sprawdzone geodezyjnie) punktach projektowanej do 2
c)rzedne wysokosciowe (pomierzonelCo 25 m w osi i przy|Odchylenia:
instrumentem krawedziach oraz we(+1 cm; -2 cm
pomiarowym) wszystkich punktach

d)réwnos¢ w profilu podtuznym (wg  |Jw. Nierownosci do 8 mm
BN-68/8931-04 [91 tatg

e)rownos¢ w przekroju poprzecznym|Jw. Przeswity miedzy tatg 4
(sprawdzona tatg  profilowg z powierzchnig do 8
poziomnicg i pomiarze przeswitu mm

klinem cechowanym oraz przymiarem
liniowym wzglednie metodg niwelacji)

f)lspadki poprzeczne (sprawdzonelJw. Odchytki od dok.
metodg niwelacji) projektowej do 0,3%
g)szerokosé nawierzchni  |Jw. Odchytki od  szer.
(sprawdzona przymiarem liniowym) projektowanej do 5
h)szerokosc¢ i gtebokos¢ |W 20 punktach Wg pktu 5.7.5
wypetnienia spoin i szczelin |charakterystycznych

(ogledziny i pomiar przymiarem |dziennej dziatki roboczej
liniowym po wykruszeniu dtug. 10

cm)
i)sprawdzenie koloru kostek i deseniajKontrola biezgca Wg dokumentaciji
ich utozenia projektowej lub decyzji

Zamawiajgcego

6.4. Badania wykonanych roboét

Zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej podano w tablicy 3.

Tablica 3. Badania i pomiary po ukonczeniu budowy nawierzchni

Lp. Wyszczegdlnienie badan i pomiaréw Sposob sprawdzenia

1. |Sprawdzenie wygladu zewnetrzneggWizualne  sprawdzenie  jednorodnosci
nawierzchni, kraweznikow, obrzezy, sciekéw |wygladu, prawidtowosci desenia, kolorow
kostek, spekan, plam, deformacji,

2. |Badanie potozenia osi nawierzchni w planie |Geodezyjne sprawdzenie potozenia osi co 25
m i w punktach charakterystycznych
(dopuszczalne przesuniecia wg tab. 2, Ip. 5b)

3. |Rzedne wysokosciowe, rownosé podiuzna iCo 25 m i we wszystkich punktach
poprzeczna, spadki charakterystycznych (wg metod i
poprzeczne i szeroko$é dopuszczalnych wartosci podanych w tab. 2,

4. [Rozmieszczenie i szerokos¢ spoin i szczelin [Wg pkt.5.5i15.7.5
w nawierzchni, pomiedzy kraweznikami,
obrzezami, Sciekami oraz wypetnienie spoin i

szczelin
7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-00.00.00 ,,Czes¢ ogdlna" pkt. 7.

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z brukowej kostki betonowej.

8. ODBIORY ROBOT
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Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-00.00.00 ,,Czes¢ ogdlna” pkt. 8.

Odbioréw robét dokonuje Zamawiajgcy sprawdzajgc kompletnos¢ ich wykonania. Roboty uznaje sie za wykonane
zgodnie z dokumentacjg projektowg, specyfikacji technicznej i wymaganiami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

- przygotowanie podtoza i wykonanie koryta,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- ewentualnie wykonanie faw (podsypek) pod krawezniki, obrzeza, scieki,
- wykonanie podsypki pod nawierzchnie,

- ewentualnie wypetienie dolnej czesci szczelin dylatacyjnych.

9. ROZLICZENIE ROBOT

Ogolne zasady rozliczenia robot podano w ST D-00.00.00 ,Czes$¢ ogdlna" pkt. 9. Cena wykonania | m?2 chodnika z
brukowej kostki betonowej obejmuje:

-- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

-- oznakowanie robdt,

-- przygotowanie podtoza i wykonanie koryta,

-- dostarczenie materiatow i sprzetu,

-- wykonanie podsypki,

-- ustalenie ksztattu, koloru i desenia kostek,

-- utozenie i ubicie kostek,

-- wypetnienie spoin i ew. szczelin dylatacyjnych w nawierzchni,

-- pielegnacje nawierzchni,

-- przeprowadzenie pomiarow i badah wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,

-- odwiezienie sprzetu.

10. DOKUMENTACJA ODNIESIENIA
10.I. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa jak w ST D-00.00.00 , Czes$¢ ogodlna ".

10.2. Normy, akty prawne, aprobaty techniczne i inne dokumenty i ustalenia techniczne

1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych 2. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych; piasek

3. PN-B-11213:1997 Materiaty kamienne. Elementy kamienne; krawezniki uliczne, mostowe i drogowe
4. PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
5. PN-B-32250:1988 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
6. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
7. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
03/04 parkingow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza
8. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego
9. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem

i tata.
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