
Załącznik nr 1 do OPZ 

SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 

 

I. Zasuwy przyłączeniowe do instalacji wodociągowych obustronnie ze 

złączem typu ISO do montażu rur PE: 

- korpus i pokrywa wykonane z żeliwa sferoidalnego min. GGG-40, z powłoką ochronną z farb 

epoksydowych wg wymogów GSK-RAL, o min. grubości 250 µm; 

- wymagane jest wykazanie oznakowania zasuw, iż zostały one wykonane w reżimie 

utrzymania jakości przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedłożenie 

aktualnych certyfikatów produktowych np. GSK-RAL; 

- wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucję wystawiającą certyfikat lub jej 

uznanego partnera wszystkich wyników badań przewidzianych wymogami norm RAL-GZ 662 

z ostatniego roku potwierdzające utrzymanie jakości procesu produkcji, zarówno w 

przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i 

równoważnego. 

- śruby pokrywy wykonane ze stali nierdzewnej, całkowicie schowane w gniazdach i 

zabezpieczone masą plastyczną na gorąco; 

- uszczelka połączenia pokrywy i korpusu wykonana z gumy EPDM, zagłębiona w rowku w 

pokrywie; 

- trzpień wykonany ze stali nierdzewnej, z gwintem walcowanym na zimno oraz ogranicznikiem 

posuwu klina; 

- trzpień odizolowany, na całej długości, od kontaktu z żeliwem pokrywy; 

- uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM stanowiąca główne 

uszczelnienie zasuwy, min. 4 o-ringi doszczelniające oraz górny pierścień zgarniający z 

gumy NBR; 

- klin wykonany z mosiądzu o podwyższonej wytrzymałości, nawulkanizowany zewnętrznie 

powłoką z gumy EPDM; 

- prowadnice klina współpracujące z płaszczyzną prowadzącą w korpusie; 

- króćce zasuwy kielichowe wyposażone w złącza typu ISO do montażu rur PE; 

- przelot zasuwy: pełen, równy średnicy nominalnej i bez zawężeń; 

 

II. Hydrantów podziemnych do instalacji wodociągowych z pojedynczym 

zamknięciem: 

- przyłącze hydrantu: kołnierzowe, DN80; 

- korpus monolityczny wykonany z żeliwa sferoidalnego min. GGG-40; 

- na korpusie oznakowanie hydrantu określające: producenta, średnicę, ciśnienie nominalne i 

materiał korpusu; 

- ochronna powłoka przeciwkorozyjna: zewnętrznie i wewnętrznie - farba epoksydowa wg 

wymogów GSK-RAL, o min. grubości 250 µm; 



- wymagane jest wykazanie oznakowania hydrantów, iż zostały one wykonane w reżimie 

utrzymania jakości przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedłożenie 

aktualnych certyfikatów produktowych np. GSK-RAL; 

- wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucję wystawiającą certyfikat lub jej 

uznanego partnera wszystkich wyników badań przewidzianych wymogami norm RAL-GZ 662 

z ostatniego roku potwierdzające utrzymanie jakości procesu produkcji, zarówno w 

przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i 

równoważnego. 

- konstrukcja umożliwiająca wymianę wewnętrznych części hydrantu bez demontażu hydrantu 

z sieci (bezciśnieniowo); 

- tłok hydrantu wykonany z żeliwa sferoidalnego (min. GGG-40) jako jednolity odlew pokryty 

elastomerem, pracujący w siedzisku tłoka przez co hydrant uszczelnia się obwodowo; 

- siedzisko tłoka hydrantu wprasowane i wykonane z mosiądzu; 

- trzpień hydrantu wykonany ze stali nierdzewnej; 

- rura połączeniowa trzpienia wykonana ze stali nierdzewnej połączona z trzpieniem oraz z 

tłokiem metodą prasowania (nie dopuszcza się połączeń śrubowych); 

- uszczelnienie trzpienia zbudowane z górnego pierścienia zabezpieczającego oraz 

mosiężnej tulei z o-ringami; 

- podkładka ślizgowa wykonana z poliamidu odporna na ścieranie zapewniająca łatwą i płynną 

pracę hydrantu oraz zabezpieczająca hydrant przed uszkodzeniem; 

- nakrętka trzpienia wykonana z mosiądzu; 

- deflektor zanieczyszczeń wykonany z gumy EPDM, nawulkanizowanej na stalowym 

pierścieniu wzmacniającym; 

- hydrant wyposażony w automatyczne odwodnienie, działające jedynie w zamkniętej pozycji 

tłoka hydrantu; 

 

 

 

 


