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 tabliczka OZNAKOWANIE CE zostanie uszkodzona, 
oddzielona od maszyny lub zostanie wyrwane 
k  do poinformowania o tym firmy Bonfanti s.r.l. 

0.6 SYMBOLE STOSOWANE W INSTRUKCJI 

 
 

 
 

Operator  

Konserwator mechanik 

Konserwator elektryk 

Technik producenta mechanicznymi 

Technik producenta  

0.7  

 

 
 

 

Bonfanti s.r.l. 
 

Strada Statale Briantea , 4 

0.8 WSPARCIE TECHNICZNE 

 
BONFANTI s.r.l. 

do: 

 

BONFANTI s.r.l. 
 

S.S. Briantea, 4  
 

Tel.: ++39 035 4937066 
Faks: ++39 035 4937049 

WSPARCIE 
TECHNICZNE 

 
SERWIS  

 

0.9  
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1.0  

 1.1 DANE IDENTYFIKACYJNE 

 
TABLICZKA CE 
Specjalna metalowa tabliczka, przymocowana 

 
• nazwa i adres producenta; 
• oznakowanie «CE»;  
• oznaczenie serii lub typu; 
• numer seryjny; 
• rok produkcji. 
 

 klient 
BONFANTI s.r.l.. 

 
 

 

 

Kopia tabliczki „OZNAKOWANIE CE” 
przymocowana jest do maszyny, a stosowna 

 
do niniejszego dokumentu. 

 

OZNAKOWANIE CE zostanie 

plomba producenta klient powinien 
-

BONFANTI s.r.l.. 

 
 

Tabliczka znamionowa przymocowana do mostu 
z którym pracuje maszyna. 

MODEL

RR1
12t

10480
2014

BONFANT Is. r. l.
St rada Statale Briantea, 4
24030 Ambivere (BG) - I taly

M O DE L

CP S
14t

10483
2014

BO NFA NTI s. r .l.
St ra da Stat al eB ri ante a, 4
24030 Amb iver e( BG )- It aly
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TABLICZKA KIERUNKU JAZDY 
Tabliczka przymocowana do maszyny, na której wskazany jest kierunek jazdy suwnicy.  
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1.2 DANE TECHNICZNE 

 

DANE TECHNICZNE 

MASZYNY Suwnica pomostowa 

MODEL RR1 
NR ZLECENIA 10480 
ROK PRODUKCJI 2014 

 12t 
 

HAKA 
33 m 

ZASILANIE 

SIECIOWE 480 V - 50 Hz 
 110V - 50 Hz 

Norma odniesienia 
EN 60204-32 
 EN 60439-1 

 

Silniki IP55 
Tablice 
elektryczne/elektroniczne 

IP55 

 IP55 

 
 

 
 

 

 Stanowisko sterowania na ziemi 

 Pilot zdalnego sterowania 
Pomocniczy Kaseta sterownicza 

 



  
 

 
 

Zlecenie : 10480 Klient TM.E. S.p.A. 

10168EBIM061 Data: 17/02/2015 Autor: M.B. Wer.: 0 Strona: 17 z 136 
 

 

 

  
 0°C 

 +40°C 
Minimalna   

 +35°C 
 1,012 bar 

 72 m 
 60% 

 
 

 
 

 
 

 
 

ofale, promieniowanie 
ultrafioletowe). 
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DANE TECHNICZNE "SUWNICA POMOSTOWA RR1" 
Rozstaw torów 29 800 mm 

 4600 mm 
 400 mm 

 Burback A100 mm 
 4 (4)  

 
 

 
 

DANE TECHNICZNE „WÓZKA” 
Rozstaw torów 2280 mm 

 2900 mm 
 250 mm 

 Burback A55 mm 
 4 (2)  
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PODNOSZENIE 
  

TYP ELEKTRYCZNY LINOWY 
NR SERII 10480 

 660 
 16 mm –  

Typ liny 6 x36 FORMING Z 
 23131 kg 

 4 / 1 
HAK typu IS8610-15560 32P WLL 14t 

 
HAKA 

10m 

 
 

 
 

 
 Podnoszenie Przesuwanie JAZDA 

Silniki ELECTROADDA 
C280M-T 

ELECTROADDA 
FC100LFECCL 

ELECTROADDA 
FC100LFECCL 

Reduktor 
GSM 

RXP3/818/AUD/97/
ECE/Fn6/M1 

CIME 
TP250 1/36 

CIME 
TP315 1/79 

Hamulec SIBRE 
USB 3.1-Eb 500/60   

Moc 90 kW 2x(2,2)kW 2x(2,2)kW 

 35 m/1’ 40 /10 m/1’  40 /10 m/1’ 
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CHWYTAK ELEKTROHYDRAULICZNY 
MODEL: K.6530-08/500 

 S3804012ACEDS 

NR IDENTYFIKACYJNY: 
S38040114 - S38040214 

S38040314 
DATA PRODUKCJI: 2014 

 

CHWYTAK ELEKTROHYDRAULICZNY 
MODEL: I.7207-05/80 

 S0243011AEQDS 
NR IDENTYFIKACYJNY: S27800114 
DATA PRODUKCJI: 2014 
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1.3 OGRANICZENIA EKSPLOATACYJNE
 

 
 

 

KLASYFIKACJA REGULACYJNA DLA SUWNICY POMOSTOWEJ, ZGODNIE 
Z ZASADAMI EUROPEEFEM 1001 – WYDANIE III – 1998 

ELEMENTY KONSTRUKCYJNE: 

Grupa A8 

Klasa zastosowania U7 

 Q3 

MECHANIZMY PODNOSZENIA: 

Grupa M8 

Klasa zastosowania T7 

 L3 

MECHANIZMY PRZESUWANIA: 

Grupa M8 

Klasa zastosowania T7 

 L3 

 
W tym celu zostaje zdefiniowany: 
 
A) 

 
 
B) 

u Rysunku 1-1

 
 

 
C) Cykl pracy: 
kompletnej operacji podnoszenia. 
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Typowa operacja podnoszenia, przedstawiona schematycznie na Rysunku 1-2
 

 

 
 

2.  

 

 

 

punktu „A” lub do nowej pozycji). 
 
 

godzinach. 
 
 
 
 
 

 
E) Grupa mechanizmu: po 

stanem n
 

 

 
 

tabela 1.C). 
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tabeli 1.D. 
 

 
 

 

cykli lub czasu pracy w stosunku do 

 

1.3 INSTALACJA ELEKTRYCZNA 
 

pracowników przed ryzykiem  
 

 

go z uszkodzenia izolacji. 
 

producentów. 

pogorszenie stanu izolacji. 
 

spowodowanych przegrzaniem lub niebezpiecznymi warunkami eksploatacji. 

 
 

 

UWAGA! W celu zapewnienia odpowiedniej ochrony instalacji elektrycznej maszyna 

uziemienia. 
 

Systemy  
 

 
 

 
 

fizycznych lub psychicznych. 
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maszyn. 
 

 

 
 

 
maszyny. 

 
Obwody sterowania maszyny  
 

 
 

 
 

 przedmiotem niniejszej instrukcji, 
-  

aryjnego zatrzymania nie uruchamia 

UNI EN ISO 13850:2008; 

zasilania nie uruc  
 

– planowanym, awaryjnym, po 
– wymaga specjalnego polecenia. 

 
 

 
Zgodnie z wymogami normy UNI EN ISO 13849-

 
 

 
 
Instalacja elektryczna obejmuje: 
- 

iki 

 
 
- 

ocynkowanej. 

Funzione di sicurezza PL 

Arresto di emergenza c 

Comandi ad azione mantenuta c 
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- przewód elektryczny zasilania wózka wykonany przy pomocy prowadnicy kablowej. 
 
- 

 
 
-

sterowane 
 

 
 
-  
 
- P  
 
-  

1.4  

 

peratora. 
 

ki). 

ochrony indywidualnej”. 
 

 

1.5   

 

-
obsz  
 

 

UWAGA! 
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2.0 IDENTYFIKACJA MASZYNY 

 
 

 
 

 
 
 
 

* 
 
 
 
  

01  

02  

03 Motoreduktor jazdy 

04  

05  

06 Prowadnica kablowa 

07 Chwytak elektrohydrauliczny 
 

06 

01 
07 

04 

02 

05 

07 

03 

05 



  
 

 
 

Zlecenie : 10480 Klient TM.E. S.p.A. 

10168EBIM061 Data: 17/02/2015 Autor: M.B. Wer.: 0 Strona: 104 z 136 
 

6.0 KONSERWACJA 

 
i wykonana w taki sposób, aby maksymalnie 

przez wiele lat. 
 

okresowa kontrola 

reali  
 

 
 
Regularna konserwacja suwnicy, wykonywana zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej 

 
 

 
h 

ej maszynie, 

 
.  

 

zasi  
 

 

 
 

 

 
 
UWAGA! 

 
 
UWAGA! 

narzuconych przez przepisy BHP. 
 

przed upadkiem. 
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pracy przy maszynie.  

odpowiednie zab
zgnieceniem. 
 

 
UWAGA! 

 
 

 

 
UWAGA! Wszystkie prace konserwacyjne wykonywane na suwnicy pomostowej 

 

6.1 INFORMACJE OGÓLNE 
 

personel firmy Bonfanti s.r.l., któremu powierzono zadania normalnej konserwacji w firmie oraz 

kursach lub specjalne publikacje. 
 

Przed  
 

•  
 
•  
 
•  
 
• Od  
 
•  
 

 
 

Kask 

 

 

Obuwie ochronne 
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6.6.1  CZYSZCZENIE 

 
 
 
 

Czyszczenie stanowiska i 
         

Ogólne czyszczenie          
Czyszczenia torów jazdy i szyn 
suwnicy         
Czyszczenie konstrukcji suwnicy         

         
Czyszczenie podwieszanej linii 

 
        

Kontrola 
czyszczenie tablicy elektrycznej.         

reflektorów 
        

Czyszczenie liny podnoszenia 

 

 
 rejestr kontroli

 
 

 

 
 
 

 

 

usterek  
 
UWAGA! 

pomieszczenie. 
 

 
UWAGA! 
instrukcjami przedstawionymi na kartach charakterystyki stosowanych 

indywidualnej 
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6.6.2  SMAROWANIE – SMAROWANIE SMAREM  

 

 

wymienionych w tabeli: 
RODZAJ SMARU  

OLEJ HYDRAULICZNY OLEJ SMAROWY 
ISO VG 220 XM2 

AGIP BLASIA 220 GR MU EP2 
ESSO SPARTAN EP- 220 BEACON EP 2 
BP ENERGOL GR-XP-220 ENERGREASE LS-EP 2 
MOBIL MOBILGEAR 630 MOBILUX EP 2 
SHELL OMALA OIL 220 ALVANIA EP2 

 
TEMPERATURA OLEJU (°C ) (H) 

< = 65 5000 
65 - 80 3000 
80 - 95 1500 

 

TABELA KONSERWACJI OKRESOWEJ SMAROWANIE 

UWAGI          
ROCZNIE          

          
CO           
KWARTALNIE          

          
CO DWA TYGODNIE          

          
CODZIENNIE          
Kontrola poziomu oleju reduktora 
podnoszenia 

  
 

 

Wymiana reduktora podnoszenia 
 

3000 godz. pracy lub 1 raz w roku 
 

Kontrola poziomu oleju reduktora 
jazdy pomostu 

  
 

 

Wymiana oleju reduktora jazdy 
pomostu  

3000 godz. pracy lub 1 raz w roku 
 

Kontrola poziomu oleju reduktora 
przesuwu wózka 

  
 

 

Wymiana oleju reduktora przesuwu 
wózka  

3000 godz. pracy lub 1 raz w roku 
 

     
  

    
  

pomostu 
   

  

    

    

 
 



  
 

 
 

Zlecenie : 10480 Klient TM.E. S.p.A. 

10168EBIM061 Data: 17/02/2015 Autor: M.B. Wer.: 0 Strona: 113 z 136 
 

6.6.3 KONTROLE 

TABELA KONSERWACJI OKRESOWEJ KONTROLE 

UWAGI          
ROCZNIE          

          
CO CZTERY           
KWARTALNIE          

          
CO DWA TYGODNIE          

          
CODZIENNIE          

1 

sterowania  

 
 

Przy  

Kontrole funkcjonalne (próby silników, 
przyciski…)  

 

2 Kontrola tabliczek, znaków i piktogramów 
ostrzegawczych     

  

3 
styczniki, uziemienie itp…)     

 

4 Sterowanie silników     
 

5 Kontrola regulacji hamulców klockowych lub 
tarczowych, hamulców silników samohamownych     

 

6 wsporników 
Silnik – reduktor –  

    
 

7 

Kontrola 
 

 

    
 

8 

    
 

 Kontrola 

transmisji danych 
    

9 prowadnic jezdnych     
 

10 
kontrola utraty smarowania    

 
 

Sprawdzanie poziomu oleju w reduktorach     

11 

Kontrola wizualna stanu liny.   
 

  

 
Kontrola lin podnoszenia     

 
Wymiana lin podnoszenia  

12 Kontrola bloku i haka podnoszenia     
  

13         
  

14 Kontrola odbojów        
  

15 
Kontrola konstrukcji suwnicy        
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6.7 CZYSZCZENIE 

 
 

 
 

 
 

  

 
 

 
 

 
 

 
· entów 

 
·  

 
·  

6.8 SMAROWANIE 

 
 

 
 

 
 

 
 

mechanicznymi 
funkcjonowania, 

 
 

koniecznym do zapewnienia skutecznego wykonywania prac, do których maszyna jest 
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6.8.1 KONTROLA POZIOMU I WYMIANA OLEJU 

 

 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

POZ. ELEMENT  

01 Reduktor podnoszenia  AGIP Blasia SX 220 

02 Reduktor przesuwu AGIP Blasia SX 220 

03 Reduktor obrotu AGIP Blasia SX 220 

02 

01 

03 

02 
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6.8.2  SMAROWANIE 

 

„SMAROWANIE w punktach smarowania pokazanych na rysunku. 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

POZ. ELEMENT  

01  WIRE ROPE DRESSING 

02  GREASE MU EP 2 

05    GREASE MU EP 2 

04 jezdnych pomostu GREASE MU EP 2 

05    GREASE MU EP 2 

04 

02 

03 

05 

03 
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6.8.3  KONTROLNE 

 

 

 

 
 

 
 

przycz
 

tów mocowania na 

 
 

beli i/lub w 
deklaracjach dostarczonych przez producentów lin.  

 

 

 
 
 

 
 

 na podstawie charakterystyki liny 
czna liczba widocznych 

 
 
 

 
 

  
 


