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CZESC A
SPECYFIKACJA TECHNICZNA — WYMAGANIA OGOLNE

Kod CPV 45000000-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z zadaniem inwestycyjnym pn. Budowa nowego zespofu pomostow wraz z
niezbedng infrastrukturg techniczng i zagospodarowaniem terenu nad jeziorem Lgirisko duze,
poprzedzonarozbiorkg istniejgcego pomostu.

Standardy wykonania, materiaty, typy konstrukcyjne, itp. okreslone przez zamawiajgcego w
Specyfikacji Technicznej oraz w Projekcie Budowlanym i Wykonawczym majg na celu zdefiniowanie
wfasciwosci wykonywanych instalacji i obiektéw. Tego typu wfasciwosci wymagac bedzie
Zamawiajgcy od Wykonawcy podczas realizacji Umowy.

Przez wymagany standard rozumiec sie bedzie, iz Wykonawca ma obowigzek zastosowac¢ standard
techniczny nie gorszy niz to w ST i w PBW okreslono, pod sankcjg uznania kazdej czesci Robét nie
spefniajgcych tego wymogu za wadliwg, z przewidzianymi Umowg konsekwencjami. Nie podlega
sankcji odstepstwo od Specyfikacji Technicznej i Projektu Budowlanego i Wykonawczego, dla ktérego
Wykonawca wczesniej uzyskat aprobate Przedstawiciela Zamawiajgcego.

Wykonawca ma nieskrepowang mozliwos¢ zastosowania standardu wyzszego w odniesieniu do
jakiejkolwiek czesci Robot, a w szczegdlnosci wszedzie i zawsze tam, gdzie stuzy¢ to bedzie
osiggnieciu gwarantowanych przez Wykonawce parametréw techniczno - technologicznych.

Wykonawca nie moze powofywaé¢ sie na jakikolwiek zapis Specyfikacji Technicznej dla
usprawiedliwienia swojego nie wywigzania sie z jakiegokolwiek obowigzku przypisanego Umowa.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczego6fowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

Odstepstwa od wymagar podanych w niniejszej specyfikacji mogg miec¢ miejsce tylko w przypadkach
mafych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje

pewno$c, Zze podstawowe wymagania bedg spefnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogoélne, wspdline dla robot
budowlanych objetych szczegdfowymi specyfikacjami technicznymi (ST).

Wymagania Ogdlne zawarte w Specyfikacji Technicznej ST-00 nalezy rozumie¢ i stosowac w
powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:

ST-01 Roboty ziemne

ST- 02 Whijanie pali z rur stalowych BSP

ST- 03 Betonowanie

ST- 04 Zbrojenie

ST- 05 Konstrukcje stalowe

ST- 06 Konstrukcje drewniane

ST- 07 Roboty malarskie

ST -08 Wykonanie pokry¢ dachowych i obrébek z blachy



1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w specyfikacji wymienione ponizej okres$lenia nalezy rozumiec nastepujgco:
Obiekt budowlany:

a) budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,

b) budowla stanowigca cafos$¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i urzgdzeniami,
c) obiekt mafej architektury.

Budynek — to taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni
za pomocg przegréd budowlanych oraz posiadajgcy fundamenty i dach.

Budynek mieszkalny jednorodzinny — to budynek wolnostojgcy albo budynek o zabudowie
blizniaczej, szeregowej lub grupowej, stuzgcy zaspokajaniu potrzeb mieszkaniowych, stanowigcy
konstrukcyjnie samodzielng cafo$¢ w ktéorym dopuszcza sie wydzielenie nie wiecej niz dwéch lokali
mieszkalnych albo jednego lokalu mieszkalnego i lokalu uzytkowego o powierzchni cafkowitej
nieprzekraczajgcej 30% powierzchni catkowitej budynku.

Budowla — to kazdy obiekt budowlany nie bedgcy budynkiem lub obiektem matej architektury, jak
lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojgce maszty
antenowe, wolno stojgce trwale zwigzane z gruntem urzgdzenia reklamowe, budowle ziemne,
obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojgce instalacje przemysfowe lub
urzgdzenia techniczne, oczyszczalnie sciekéw, skfadowiska odpadéw, stacje uzdatniania wody,
konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle
sportowe, cmentarze, pomniki a takze czesci budowlane urzgdzern technicznych (kotfdw, piecéw
przemysfowych i innych urzgdzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzgdzenia, jako odrebna pod
wzgledem technicznym czesci przedmiotdéw skfadajgcych sie na cafos$¢ uzytkows.

Obiekt mafej architektury — to niewielki obiekt, a w szczegdlnosci:

a) kultu religijnego, jak kapliczka, krzyz przydrozny, figura,

b) posgg, wodotrysk i inny obiekt architektury ogrodowej,

c) uzytkowy sfuzgcy rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownica, hustawka, $mietnik.

Tymczasowy obiekt budowlany — to obiekt budowlany przeznaczony do czasowego uzytkowania w
okresie krétszym od jego trwafosci technicznej, przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub
rozbiorki, a takze obiekt budowlany nie pofgczony trwale z gruntem, jak strzelnice, kioski uliczne,
pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia namiotowe i powfoki pneumatyczne, urzgdzenia
rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.

Budowa — wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowe, rozbudowe,
nadbudowe obiektu budowlanego.

Roboty budowlane — budowa, a takZe prace polegajgce na przebudowie, montazu, remoncie lub
rozbiérce obiektu budowlanego.

Remont — wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robét budowlanych polegajgcych na
odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej konserwac;ji.

Urzadzenia budowlane — urzgdzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym zapewniajgce
mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przyfgcza i urzgdzenia
instalacyjne, w tym sfuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu Sciekéw, a takze przejazdy, ogrodzenia,
place postojowe i place pod smietniki.

Plac (teren) budowy — przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig
zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.

Prawo do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane — tytuf prawny wynikajgcy z prawa
wfasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzgdu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku
zobowigzaniowego, przewidujgcego uprawnienia do wykonania robdt budowlanych.

Pozwolenie na budowe — decyzja administracyjna zezwalajgca na rozpoczecie i prowadzenie
budowy lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

Dokumentacja budowy — pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym,
dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koricowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy
sfuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzka obmiaréw, a w przypadku realizacji metodg
montazu — takze dziennik montazu.



Dokumentacja powykonawcza — dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w
toku wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

Teren zamkniety — teren zamkniety, o ktdrym mowa w przepisach prawa geodezyjnego i
kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedgcy w dyspozycji jednostek organizacyjnych
podlegfych Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz
Ministrowi Spraw Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze zfoza, bedgcy w dyspozycji zakfadu gérniczego.

Aprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego przydatnos$¢ do
stosowania w budownictwie.

Wifasciwy organ — organ nadzoru architektoniczno-budowlanego Ilub organ specjalistycznego
nadzoru budowlanego, stosownie do ich wfasciwosci okreslonych w rozdziale 8.

Wyréb budowlany — wyréb w rozumieniu przepisOw o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu
wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie
budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedyriczy lub jako zestaw wyrobéw do stosowania
we wzajemnym pofgczeniu stanowigcym integralng cafo$c¢ uzytkows.

Ogran samorzadu zawodowego — organy okre$lone w ustawie z dnia 15 grudnia 2000 r. o
samorzgdach zawodowych architektow, inzynieréw budownictwa oraz urbanistéw (Dz.U. z 2001 r. Nr
5, poz. 42 z p6zn. zm.).

Obszar oddziatywania obiektu — teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na podstawie
przepiséw odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu
tego terenu.

Opfata — kwota naleznosci wnoszona przez zobowigzanego za okreélone ustawg obowigzkowe
kontrole dokonywane przez wfasciwy organ.

Droga tymczasowa (montazowa) — droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu
pojazdéw obsfugujgcych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po
jego zakonczeniu.

Dziennik budowy — dziennik wydany przez wfasciwy organ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
stanowi urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzgcych
w czasie wykonywania robot.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce rob6t, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowg
odpowiedzialnos¢ za prowadzong budowe.

Rejestr obmiaréw — akceptowana przez Inspektora nadzoru ksigzka z ponumerowanymi stronami,
sfuzgca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych rob6t w formie wyliczen, szkicow i
ewentualnie dodatkowych zafgcznikbéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez
Inspektora nadzoru budowlanego.

Laboratorium — laboratorium jednostki haukowej, Zamawiajgcego, Wykonawcy lub inne laboratorium
badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzania niezbednych badar
i prob zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobéw budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych
robot.

Materiaty - wszelkie materialy naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne tworzywa i wyroby
budowlane niezbedne do wykonania robdt zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami
technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Odpowiednia zgodnos$é — zgodnos¢ wykonanych rob6t z dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli
granice tolerancji nie zostaty okreslone — z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju rob6t budowlanych.

Polecenie Inspektora nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru, w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowe;j

Rekultywacja — roboty majgce na celu uporzgdkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji budowy lub robét budowlanych.



Cze$¢é obiektu lub etap wykonania — czes$¢ obiektu budowlanego zdolng do spemiania
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych, mozliwg do odebrania i przekazania do eksploataciji.

Ustalenia techniczne — ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i szczegéfowych
specyfikacjach technicznych.

Grupy, klasy, kategorie rob6t — grupy, klasy i kategorie okreslone w Rozporzgdzeniu nr 2195/2002 z
dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspoélnego Sfownika Zamoéwien (Dz.Urz. L 340 z 16.12.2002 r. z
pézn. zm.).

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego - osoba posiadajgca odpowiednie wyksztafcenie techniczne i
praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w
budownictwie, ktérej Inwestor powierza nadzér nad budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje on
interesy inwestora na budowie i wykonuje biezgcg kontrole jakosci i ilosci wykonanych robét, bierze
udziaf w sprawdzianach i odbiorach rob6t zakrywanych i zanikajgcych, badaniu i odbiorze instalacji
oraz urzgdzern technicznych, jak rowniez przy odbiorze gotowego obiektu.

Instrukcja techniczna obsfugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce
urzgdzen technicznych i maszyn, okres$lajgca rodzaje i kolejnos¢ lub wspoéizaleznos¢ czynnosci
obsfugi, przeglgdéw i zabiegdw konsewacyjnych, warunkujgcych ich efektywne i bezpieczne
uzytkowanie. Instrukcja techniczna obsfugi (eksploatacji) jest réwniez skfadnikiem dokumentacji
powykonawczej obiektu budowlanego.

Istotne wymagania — oznaczajg wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych
aspektéw interesu wspdlnego, jakie majg spemiac roboty budowlane.

Normy europejskie — oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz
Europejski Komitet Standaryzacji Elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie (EN)”
lub ,dokumenty harmonizacyjne (HD)", zgodnie z ogélnymi zasadami dziafania tych organizaciji.

Przedmiar rob6t — zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczegéfowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych
szczegbfowy opis, oraz wskazanie szczeg6fowych specyfikacji wykonania i odbioru robot
budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych rob6t podstawowych.

Roboty podstawowe — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilosci i wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robét.

Wspdlny Sfownik Zaméwien — jest systemem klasyfikacji produktow, usfug i robdt budowlanych,
stworzony na potrzeby zamowien publicznych. Skfada sie ze sfownika gfdwnego oraz sfownika
uzupefniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami
Rozporzgdzenia 2151/2003, stosowanie kodow CPV do okredlenia przedmiotu zamoéwienia przez
zamawiajgcych z 6wczesnych Parnstw Czfonkowskich UE stafo sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia
2003 r. Polskie prawo zamowiern publicznych przewidziafo obowigzek stosowania klasyfikacji CPV
poczgwszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

Zarzadzajgcy realizacjg umowy — jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych
postanowieniach umowy, zwana dalej Zarzgdzajgcym, wyznaczona przez Zamawiajgcego,
upowazniona do nadzorowania realizacji robét i administrowania umowg w zakresie okre$lonym w
udzielonym pemomocnictwie (zarzgdzajgcy realizacjg nie jest obecnie prawnie okreslony w
przepisach).

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczagce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$c¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i
wspofrzedne punktéw gfownych obiektu oraz reperdw, przekaze dziennik budowy oraz dwa
egzemplarze dokumentaciji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru koricowego robét. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy
i utrwali na wfasny koszt.



1.5.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, czes$¢ graficzng, obliczenia i dokumenty,
zgodne z wykazem podanym w szczeg6fowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziaf na
dokumentacje projektowg:

a) dostarczong przez Zamawiajgcego,
b) sporzgdzong przez Wykonawce.

1.5.3. Zgodnosé rob6t z dokumentacjg projektowg i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru stanowig zafgczniki do umowy, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byfy w cafej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegd6lnych dokumentéw obowigzuje kolejnosc ich
waznosci wymieniona w ,,0golnych warunkach umowy”.

Wykonawca moze nie wykorzystywac bfedéw lub opuszczeri w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomic¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe
wymiaréw sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i
SST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziafu tolerancji. Ceny materiafow i
elementéw budowli muszg byc¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekraczac¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materiafy lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg
projektowg lub SST i majg wpfyw na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty
zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt
Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w
tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki
niezbedne do ochrony robét, wygody spofecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zapfacie i przyjmuje sie, ze jest wfgczony
W cene umowng.
1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robo6t

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczgce
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania rob6t wykoriczeniowych Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokof terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla osob lub wfasnosci spofecznej, a wynikajgcych ze skazenia, hafasu lub innych
przyczyn powstafych w nastepstwie jego sposobu dziafania.

Stosujgc sie do tych wymagarn, Wykonawca bedzie miat szczegolny wzglad na:
a) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, skfadowisk, ukopow i drég dojazdowych,
b) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pyfami lub substancjami toksycznymi,

zanieczyszczeniem powietrza pyfami i gazami,



mozliwos$cig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac¢ sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i
magazynowych oraz maszynach i pojazdach.

Materiafy fatwopalne bedg skfadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem os6éb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywofanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Ochronawfasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzgdzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod
jego poziomem, takie jak rurociggi, kable itp. Wykonawca zapewni wfasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwfocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspofpracowat dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie
spowodowane przez jego dziafania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczerr obcigzenia na o$ przy transporcie
gruntu, materiafdw i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od
wfadz co do przewozu nietypowych wagowo fadunkéw i w sposéb ciggly bedzie o kazdym takim
przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i fadunki powodujgce nadmierne obcigzenie
osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukoriczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i
Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robdt w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z
poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzegac przepisdéw dotyczgcych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczegolnosci wykonawca ma obowigzek zadbacé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spefniajgcych odpowiednich wymagarn
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywaf wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypefnieniem wymagar okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zapfacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.10.0chrona i utrzymanie rob6t

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11.Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji paristwowej
i samorzgdowej, ktére sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w pefi odpowiedzialny
Za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia rob6t. Np. rozporzgdzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz.U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i
Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy (Dz.U. Nr 169 poz. 1650)

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ praw patentowych i bedzie w pefni odpowiedzialny za wypefienie
wszelkich wymagar prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzgdzer lub metod i w



sposéb ciggly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziafaniach, przedstawiajgc kopie
zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zr6dfa uzyskania materiaféw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegéfowe informacje dotyczgce, zamawiania lub
wydobywania materiatdw i odpowiednie aprobaty techniczne lub swiadectwa badan laboratoryjnych
oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia cigglych badan okreslonych w SST w celu
udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zZrodfa spefniajg wymagania SST w
czasie postepu robét.

Pozostafe materialy budowlane powinny spefia¢ wymagania jakosciowe okre$lone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdfowych Specyfikacjach Technicznych
(SST).

2.2. Pozyskiwanie materiafdw masowych pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolern od wfascicieli i odnosnych wfadz na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek z/6z miejscowych, wigczajgc w to zrodfa wskazane przez Zamawiajgcego i
jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem
eksploatacji zfoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badarn terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi hadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spefienie wymagan iloSciowych i jakosciowych materiaféw
Z jakiegokolwiek zfoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: opfaty, wynajem, licencje, wynagrodzenia i
jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiafdw do robét, chyba Ze postanowienia
ogolne lub szczegbéfowe warunkéw umowy stanowig inaczej.

Humus i nakfad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopdéw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg
formowane w hafdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukoriczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiafy pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do rob6t lub odwiezione na odkfad
odpowiednio do wymagar umowy lub wskazar Inspektora nadzoru.

Eksploatacja Zrodet materiafdw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na
danym obszarze.

2.3. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jako$ciowym
Materiafy nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, bgdz zfoZzone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robé6t, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiafy,
Wykonawca wykonuje na wfasne ryzyko, liczgc sie z jego nieprzyjeciem i niezapfaceniem.

2.4. Przechowywanie i skfadowanie materiafow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skfadowane materiafy, do czasu gdy bedg one potrzebne do
robot, byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowafy swojg jakos¢ i wiasciwosc do robot i byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skfadowania materiafdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materiafow

Jesli dokumentacja projektowa lub Specyfikacje Techniczne przewidujg mozliwos$¢ wariantowego
zastosowania roznych rodzajow materiafdw do wykonywania poszczegoélnych elementow robdt,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiafu.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiafu nie moze byc¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora
nadzoru.



3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wpfywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien byc¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w Szczegéfowych Specyfikacjach Technicznych, Programie Zapewnienia Jakosci (PZJ) lub
projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okredlonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedgcy wfasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spemiat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczgce
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

JezZeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie
moze byc p6zniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie
gwarantujgce zachowania jakosci i warunkow wyszczeg6lnionych w umowie, zostanie przez
Inspektora nadzoru zdyskwalifikowany i nie dopuszczony do robét.

4, TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wphng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wfasciwosci przewozonych materiafow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym w
umowie.

4.2, Wymagania dotyczgce przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spefnia¢ wymagania dotyczgce przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzer na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzeri na osie mogg byé
dopuszczone przez wfasciwy zarzgd drogi pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wfasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczeciem robét Wykonawca opracuje:

a) projekt zagospodarowania placu budowy, ktéry powinien skfadac sie z czesci opisowej i graficznej,
b) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan BIOZ),

c) projekt organizacji budowy,

d) projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektéw prefabrykowanych lub elementéw
konstrukcyjnych o wiekszych gabarytach lub masie).

5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowg lub
kontraktem oraz za jako$¢ zastosowanych materiafow i wykonywanych robét, za ich zgodnos$é
z dokumentacjg projektowg, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji robo6t oraz
poleceniami Inspektora nadzoru.

5.2.1. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za pefng obsfuge geodezyjng przy wykonywaniu
wszystkich elementéw okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez
Inspektora nadzoru.

5.2.2. Nastepstwa jakiegokolwiek bfedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczaniu i
wykonywaniu robét zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na jego wfasny koszt.
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5.5.3. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatdw i elementow
rob6t bedg oparte na wymaganiach sformufowanych w dokumentach umowy, dokumentaciji
projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych.

5.5.4. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczgce realizacji rob6t bedg wykonywane przez Wykonawce
nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki finansowe z
tytufu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez
Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb
wykonania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robot
zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

a) organizacje wykonania robét, w tym termin i sposéb prowadzenia robaét,
b) organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

¢) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

d) wykaz zespofdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

e) wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczeg6inych elementéw
robot,

f) system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,

g) wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wfasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

h) spos6b oraz forme gromadzenia wynikbw badarn laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze
wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb
i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

i) wykaz maszyn i urzgdzern stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

j) rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zafadunku materiafow, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

k) sposob i procedure pomiaréw i badarn (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzgdzern itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdélnych elementéw robot.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot.

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngc
zafozong jako$¢ robot. Wykonawca odpowiedzialny jest za pefna kontrole jakosci robét i stosowanych
materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wfgczajgc w to personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badar materiatéw oraz
robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiafdw oraz robét z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i SST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badar i ich czestotliwo$ci sg okreslone w SST. W przypadku
gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczer laboratoryjnych Wykonawcy w
celu ich inspekgciji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczgcych urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wplyngé
ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robo6t badanych
materiafow i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$c tych materiafow.
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Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badari materiatdw i rob6t ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek.

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, Zze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobieristwem wytypowane do badar.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos$¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ dodatkowe badania tych materiafdw, ktore
budzg watpliwos¢ co do jakosci, o ile kwestionowane materiafy nie zostang przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wfasnej woli. Koszty tych dodatkowych badar pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania prébek bedg, dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badar bedg odpowiednio opisane i oznakowane,
w sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badan.

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badarni (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedfug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru.

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiafbw u zZrédfa ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli
zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiafow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatdw i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobierac¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wyfgcznie na wfasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiaféw i robét z dokumentacjg projektowg i SST. W takim przypadku cafkowite koszty
powtérnych lub dodatkowych badari i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje.
Inspektor nadzoru moze dopuscic¢ do uzycia tylko te wyroby i materiafy, ktore:

1) posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych,

2) posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci z:
— Polskg Normg lub

— aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli
nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1) i ktére spefmiajg wymogi SST.

W przypadku materiafow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia
dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiafy, ktore nie spetiajg tych wymagar bedg odrzucone.
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6.8. Dokumenty budowy.
[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego.
Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane, spoczywa na kierowniku
budowy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwafg
technikg, w porzgdku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokofy i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatfgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczeg6lnosci:
q date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
q date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

g uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakos$ci i harmonograméw
robot,

g terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczegoélnych elementéw robot,

a przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,

q uwagii polecenia Inspektora nadzoru,
daty zarzgdzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,

zgfoszenia i daty odbiorow rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i
ostatecznych odbioréw robét,

g wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

q stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robd6t podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

g zgodnos¢ rzeczywistych warunkoéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej,

g dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robdét,

dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

dane dotyczgce jakosci materiafdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badar z podaniem, kto je przeprowadzat,

a wyniki préb poszczegdélnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzaf,
g inne istotne informacje o przebiegu robét.

Wszystkie propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg
przedfozone Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.

Wszystkie decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant
nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnierr do wydawania polecert Wykonawcy robét.

[2] Ksigzka obmiarow.

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementdw robot. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach
przyjetych w przedmiarze robét lub SST.

[3] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiafdw, orzeczenia o
jakosci materiafow, recepty robocze i kontrolne wyniki badarn Wykonawcy bedg gromadzone w formie
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uzgodnionej w programie zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowig zafgczniki do odbioru robét.
Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

[4] Pozostafe dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz dziennika budowy, ksiegi obmiaréw i dokumentéw
laboratoryjnych - nastepujgce dokumenty:

a pozwolenie na budowe,

protokofy przekazania terenu budowy,
umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi,
protokofy odbioru robét,

protokofy z narad i ustalen,

korespondencja budowy,

0 0 0 o0 o

operaty geodezyjne,
q plan bezpieczeristwa i ochrony zdrowia.
[5] Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy powinny byé¢ przechowywane przez Wykonawce na terenie budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Zaginiecie dziennika budowy, zwigzane z celowym ukryciem dowoddéw méwigcych o przyczynach
zaistniatych wypadkéw albo zagrozenia zycia lub mienia powinno spowodowac¢ natychmiastowe
powiadomienie wfasciwych organow.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do
wglgdu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét.

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w przedmiarze robot.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru
bedg wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek bfgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci rob6t podanych w przedmiarze robét lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robdt. Bfedne dane
zostang poprawione wg ustalern Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych rob6t bedzie
przeprowadzony z czesto$cig wymagang do celu miesiecznej pfatnosci na rzecz Wykonawcy lub w
innym czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilo$ci robot i materiafow.

Zasady okreslania ilosci robot podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych lub w KNR-ach
oraz KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
przedmiarze robot.

7.3. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t bedg zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.

Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub
sprzet wymagajg badarn atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w cafym
okresie trwania robét.

7.4. Wagi i zasady wazenia.

14



Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom SST.
Bedzie utrzymywac to wyposazenie, zapewniajgc w sposéb ciggy zachowanie dokfadnosci wedfug
norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot.

W zaleznosci od ustaleri odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inspektora nadzoru przy udziale Wykonawcy:

g odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

odbidr przewoddéw kominowych, instalacji i urzgdzen technicznych,
odbidr czesciowy,

odbidér konicowy (ostateczny),

odbiér po uptywie okresu rekojmi,

2 0 0 Q0

odbidr po upfywie okresu gwarancji.
8.2. Odbiér rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

Odbiér robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru tego
dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgfasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwfocznie, nie
pézniej jednak niz w ciggu trzech dni od daty zgfoszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakosc¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikéw badar laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacjg projektowg, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy.

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu robot okreslonego w dokumentach wg zasad jak przy odbiorze
koncowym (ostatecznym) robét. Odbioru rob6t dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbior koncowy (ostateczny).
8.4.1. Zasady odbioru koncowego robot.

Odbior koricowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do zakresu
(ilosci) oraz jakosci.

Cafkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru koricowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwfocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inspektora nadzoru.

Odbiér korncowy robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakoriczenia robot i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa
w punkcie 8.4.2.

Odbioru koricowego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedfozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
robét z dokumentacijg projektowg i SST.

W toku odbioru koncowego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbiorow czesciowych, zwfaszcza w zakresie
wykonania rob6t uzupemiajgcych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupefniajgcych w
poszczegolnych elementach konstrukcyjnych i wykoriczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i
ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
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W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos$¢ wykonywanych rob6t w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST, z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wpfywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni
pomniejszong warto$¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagari przyjetych w dokumentach
umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru koncowego (ostatecznego).

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robét jest protokof odbioru koricowego
robot sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koicowego Wykonawca zobowigzany jest przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje powykonawczg, tj. dokumentacje budowy =z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonania oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczego6fowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupefiajgce
lub zamienne),

protokofy odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych,
protokofy odbioréw czesciowych,
recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

N o g M~ w

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczern laboratoryjnych, zgodne z SST i
programem zapewnienia jakosci (PZJ),

8. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiaféw, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z ST i programem zapewnienia jakosci (PZJ),

9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszgcych (np. na przefozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, odwietlenia itp.) oraz protokofy odbioru i przekazania
tych robét wfascicielom urzgdzen,

10. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,
11. kopie mapy zasadniczej powstafej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupefniajgce bedg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robot uzupemiajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji.

Odbiér po upfywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z
usunieciem wad, ktére ujawnig sie w okresie rekojmi i gwarancji.

Odbiér po uplywie rekojmi i gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,0dbidr koricowy (ostateczny) robot”.

9. PODSTAWA P£ATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne.

Podstawg pfatnoéci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjetg przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych.

Dla robét wycenionych ryczaftowo podstawg pfatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce
i przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczaftowe bedzie uwzgledniac¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania skfadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w
dokumentaciji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczaftowe rob6t bedg obejmowac:

— robocizne bezposrednig wraz z narzutami,
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— warto$¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

— warto$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

— koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wyfgczeniem podatku VAT.
9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu.

Koszt wybudowania objazdéw, przejazdéw i organizacji ruchu obejmuije:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami
projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu
Inspektorowi nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu
robot,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

C) opfaty/dzierzawy terenu,
d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i
drenazu,

f) tymczasowg przebudowe urzgdzer obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazddéw i organizaciji ruchu obejmuije:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowari pionowych,
poziomych, barier i $wiatef,

b) utrzymanie pfynnosci ruchu publicznego.
Koszt likwidacji objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

a) usuniecie wbudowanych materiafow i oznakowania,
b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdow, przejazdéw i organizacji ruchu ponosi Zamawiajgcy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wiele pozycji Specyfikacji Technicznych odnosi sie do Polskich Norm (PN), norm europejskich (EN),
norm niemieckich (DIN) przepisow branzowych oraz instrukcji. Powinny one byc¢ traktowane jako
nieodfgczna czesc¢ i stosowane fgcznie ze Specyfikacjg Techniczng i dokumentacjg projektowa.
Zastosowanie powinno miec¢ ostatnie wydanie Norm (datowane nie po6zniej niz 30 dni przed datg
ztozenia ofert), chyba, Zze okres$lono inaczej. Roboty winny by¢ wykonane z zachowaniem
bezpieczenstwa, w Scisfej zgodnosci z Polskimi Normami lub odpowiednikami Norm Europejskich do
pewnego stopnia przyjetego przez Polskie ustawodawstwo.

Wykonawca zobowigzany jest stosowac sie do innych wigzgcych norm zwigzanych z realizacjg robot
w ramach umowy oraz zastosowac sie do przepiséw tych norm na tych samych warunkach co do
innych wymagarn zawartych w Specyfikacji Techniczne;.

Przyjmuje sie, Ze Wykonawca jest w pefni zaznajomiony z zawarto$cig i wymogami tych norm.

Wykonawca jest zobowigzany do zapoznania sie z Prawem Polskim i innymi przepisami wfadz
centralnych i lokalnych oraz z przepisami statutowymi i wytycznymi, ktére sg w jakikolwiek sposéb
powigzane z Robotami. Wykonawca bedzie w pefmi odpowiedzialny za przestrzeganie tego prawa,
przepiséw, zasad i wytycznych w trakcie realizacji robét.

Wykonawca bedzie przestrzegaf prawa do patentow i bedzie w pemi odpowiedzialny za spemianie
wszelkich wymagarn prawnych w stosunku do uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod oraz
stale bedzie informowaf Inspektora nadzoru o swoich dziafaniach, przedstawiajgc kopie pozwoler i
innych stosownych dokumentow.

Lista podstawowych aktow prawnych:
10.1. Ustawy
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- Ustawa z dn.7 lipca 1994 r. Prawo budowlane — (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z
pbzniejszymi zmianami).

- Ustawa z dn. 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamoéwier publicznych (Dz.U. Nr 19, poz. 177).
- Ustawa z dn. 16 kwietnia 2004 r. - o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92, poz. 881).

- Ustawa z dn. 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz.U. z 2002 r. Nr
147, poz. 1229).

- Ustawa z dn. 21 grudnia 2004 r. - o dozorze technicznym (Dz.U. Nr 122, poz. 1321 z pézn. zm.).
- Ustawa z dn. 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska (Dz.U. Nr 62, poz. 627 z p6zn. zm.).

- Ustawa z dn. 21 marca 1985 r. - o drogach publicznych (jednolity tekst Dz.U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2086).

10.2. Rozporzgdzenia

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 2 grudnia 2002 r. - w sprawie systemow oceny
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakiem CE (Dz. U. Nr 209, poz.
1779).

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 2 grudnia 2002 r. - w sprawie okre$lenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych,
zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

- Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Spofecznej z dn. 26 wrzednia 1997 r. - w sprawie ogélnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczernstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji dotyczgcej
bezpieczernstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczerstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120,
poz. 1126).

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 2 wrze$nia 2004 r. - w sprawie szczego6fowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie sposobOw deklarowania
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz.
2041).

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 27 sierpnia 2004 r. - zmieniajgce rozporzgdzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogfoszenia
zamawiajgcego dane dotyczgce bezpieczerstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz.
2042).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, (tom I, II, Ill, IV, V) Arkady,
Warszawa 1989-1990.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy
Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa 2001.
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CZESC B
ST-01 — ROBOTY ZIEMNE OBIEKTOWE
Kod CPV 45111200-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot ziemnych i przygotowawczych w obrebie placu budowy.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1. ST-00

Odstepstwa od wymagarr podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach maftych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych
istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spefmione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét ziemnych w czasie
budowy lub modernizacji obiektéw kubaturowych i obejmujg:

a) wykonanie wykopow w gruntach nieskalistych (kat. I-V),
b) pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu.
1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogoélne”

Wykop fundamentowy dla obiektéw budowlanych kubaturowych okresla dokumentacja, ktéra
powinna zawierac:

- rzuty i przekroje obiektow,

- plan sytuacyjno-wysokosciowy,

- nachylenie skarp stafych i roboczych w wykopach i nasypach,

- spos6b zabezpieczenia i odwodnienia wykopow,

- wyniki techniczne badar podfoza gruntowego,

- szczegbfowe warunki techniczne wykonania robét (np, wymagane zageszczenie zasypki, nasypu
itp.).

Gtebokos$¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej dna robot ziemnych po wykonaniu zdjecia

warstwy ziemi urodzajnej.

Wykop pfytki - wykop, ktérego gfebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.
Wykop sredni - wykop, ktérego gfebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
Wykop gfeboki - wykop, ktérego gfebokos¢ przekracza 3 m.

Grunt skalisty - grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunietych blokach, ktérego probki nie
wykazujg zmian objetodci ani nie rozpadajg sie pod dziafaniem wody destylowanej; majg
wytrzymafos$c¢ na sciskanie Rc ponad 0,2 Mpa; wymaga uzycia srodkéw wybuchowych albo narzedzi
pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia.

Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypéw, pofozony w obrebie obiektu
kubaturowego.

Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub wykonania
nasypow, pofozone poza placem budowy.

Odkfad - miejsce wbudowania lub skfadowania (odwiezienia) gruntdw pozyskanych w czasie
wykonywania wykopéw, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z tym
obiektem.
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Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg
WZOoru:

| =P /P
S d ds

gdzie: Pd - gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/m3),

Pd - maksymalna gestos$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej,
S

okres$lona w normalnej prébie Proctora, zgodnie z PN-B-04481, sfuzgca do oceny zageszczenia
gruntu w robotach ziemnych, badana zgodnie z normg BN-77/8931-12 (Mg/m3).

Wskaznik réznoziarnistosci - wielko$¢ charakteryzujgca zageszczalno$¢ gruntdéw niespoistych,
okreslona wg wzoru:

u=D /D
60 10

gdzie:
D - $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu (mm),

D - $rednica oczek sita, przez ktdre przechodzi 10% gruntu (mm).
10

Pozostafe okreslenia podstawowe i definicje wynikajgce z polskich norm, przepiséw i literatury
technicznej:

- dziennik budowy - dokument wydany przez odpowiedni organ nadzoru budowlanego zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych
oraz zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w czasie wykonywania robét.

- kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu,

- ksigzka obmiaru - ksigzka z ponumerowanymi stronami, stuzgca do wpisywania przez Wykonawce
obmiaru dokonywanych robo6t w formie wyliczen, szkicéw i ewentualnie dodatkowych
zafgcznikow; wpisy w ksigzki obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru,

- laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzania wszelkich badar i prob zwigzanych z oceng jakosci materiafow oraz robdét,

- polecenie Inspektora nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych
Z prowadzeniem budowy,

- projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentaciji projektowe;j.
1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robo6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiafdw i wykonywania robét oraz za ich
zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczgc robét podano w ST-00 (kod 45000000-7).

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i
wspoéfrzedne punktéw gfownych obiektu oraz reperéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze
dokumentaciji projektowej i dwa komplety ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru koricowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i
utrwali na wfasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczego6fowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje
projektowg:
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- Zamawiajgcego,
- sporzgdzong przez Wykonawce.
1.5.3. Zgodnos$é¢ robot z dokumentacjg projektowg i ST

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora nadzoru
Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegoélnione w chocby jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byfy w cafej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolnych dokumentow obowigzuje kolejnos¢ ich
waznosci wymieniona w ,,Ogoélnych warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywac bfedéw lub opuszczeri w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomic¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek.

W przypadku rozbieznosci, opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow. Wszystkie
wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektowg i ST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartos$ci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziafu tolerancji. Cechy materiafdw i
elementéw budowli muszg by¢. jednorodne i wykazywac¢ zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekraczac¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w pefni zgodne z dokumentacjg projektowg lub ST i
wpfynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi,
a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

W czasie wykonywania robdt Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwaf wszystkie
tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, $wiatfa ostrzegawcze, sygnaty itp.,
zapewniajgc w ten sposoOb bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni stafe warunki widocznosci w dzier i w nocy tych zap6r i znakéw, dla ktorych jest
to nieodzowne ze wzgledow bezpieczeristwa.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zapfacie i przyjmuje sie, Ze jest wigczony
W cene umowng.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania rob 6t

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robo6t wszelkie przepisy dotyczgce
ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisOw i norm
dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokéf terenu budowy oraz bedzie unikac¢ uszkodzen
lub ucigzliwosci dla os6b lub wfasnosci spofecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hafasu lub
innych przyczyn powstafych w nastepstwie jego sposobu dziafania.

Stosujgc sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdiny wzglad na:
1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynodw, skfadowisk, ukopow i drég dojazdowych,
2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pyfami lub substancjami  toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pyfami i gazami,

¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i
magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materiafy fatwopalne bedg skfadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem os6éb trzecich.
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Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywofanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Materiafy, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczalne do uzytku.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatbw wywofujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym
od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robdét bedg miaty aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgcg brak szkodliwego oddziafywania tych materiafow na
Srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie rob6t, a po zakornczeniu roboét ich
szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien
otrzymac zgode na uzycie tych materiatdw od wfasciwych organéw administracji parstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowafo jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy.

1.5.8. Ochrona wfasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie
jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wfadz bedgcych wfascicielami tych urzgdzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wfasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzgdzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju robét, ktére majg byc¢ wykonane w zakresie przefozenia instalacji i urzgdzen podziemnych na
terenie budowy i powiadomic Inspektora nadzoru i wfadze lokalne o zamiarze rozpoczecia rob6t. O
fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwfocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowane wfadze oraz bedzie z nimi wspofpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac¢ za wszelkie spowodowane
przez jego dziafania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych
w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczeri obcigzenia na o0$ przy transporcie
materiafOw i gruntu, wyposazenia na i z terenu rob6t. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od
wfadz co do przewozu nietypowych wagowo fadunkow.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczgcych bezpieczeristwa i
higieny pracy.

W szczegoélnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywaf pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spefniajgcych odpowiednich wymagarn
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywaf wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypefieniem wymagar okre$lonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zapfacie i sg uwzglednione w cenie umownej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie rob6t

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robo6t i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do
rob6t od daty rozpoczecia do daty zakonczenia rob6t (do wydania potwierdzenia ich zakornczenia
przez Inspektora nadzoru).

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty w niezmienionym stanie do czasu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora nadzoru
powinien rozpoczgc¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow
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Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organa administracji paristwowej
i lokalnej oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w
pefni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia
robot.

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ praw patentowych i bedzie w pefni odpowiedzialny za wypefienie
wszelkich wymagar prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzgdzeri lub metod i w
sposéb ciggly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziafaniach, przedstawiajgc kopie
zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY (GRUNTY) - OGOLNE WYMAGANIA
2.1. Zréd#a uzyskania materiatéw (gruntu)

Wykonawca przedstawi szczegofowe informacje dotyczgce proponowanego Zrodfa wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania materiafdw i odpowiednie $wiadectwa badarn laboratoryjnych oraz
probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia bada’i w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczalnego Zrodfa w sposob ciggly spemiajg wymagania ST w czasie postepu robot.

2.2. Pozyskiwanie materiaféw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleri od wifascicieli i odnosnych organéw wfadzy na
pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zZrodet miejscowych, wfgczajgc w to zrédfa wskazane przez
Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacji zrodfa.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badar terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spefnienie wymagarn ilosciowych i jakosciowych materiafow
z jakiegokolwiek zrodfa.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiafdw do robot, chyba Zze postanowienia ogolnych lub szczeg6fowych
warunkow umowy stanowig inacze;.

Humus i nadkfad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg
formowane w hafdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukoriczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odkfad
odpowiednio do wymagar umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Z wyjgtkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora nadzoru Wykonawca nie bedzie prowadzi¢
zadnych wykop6w w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczeg6lnione w
dokumentach umowy.

Eksploatacja Zrodet materiafdw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na
danym obszarze.

2.3. Przechowywanie i skfadowanie materiafow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skfadowane materiafy, do czasu gdy bedg one potrzebne do
robot, byfy zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowafy swojg jako$c i wfasciwos¢ do robot i
byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skfadowania materiafdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru Ilub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4. Zasady wykorzystania gruntéw

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopéw powinny byc¢ przez Wykonawce wykorzystywane w
maksymalnym stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypow mogg by¢ wywiezione poza
teren budowy tylko wowczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robot ziemnych i za zezwoleniem
Inspektora nadzoru.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopow, nie bedgc nadmiarem objetosci robot
ziemnych, zostaty za zgodg Inspektora nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z
przeznaczeniem innym niz budowa nasypow lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca
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jest zobowigzany do dostarczenia rownowaznej objetosci gruntow przydatnych ze zrédet wiasnych,
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypow, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na
odkfad. Zapewnienie terendw na odkfad nalezy do obowigzkdw Zamawiajgcego, o ile nic okreslono
tego inaczej w kontrakcie. Inspektor nadzoru moze nakazac¢ pozostawienie na terenie budowy
gruntéw, ktérych czasowa nieprzydatnos$¢ wynika jedynie z powodu zamarzniecia lub nadmiernej
wilgotnosci.

3. SPRZET
3.1. Og6lne wymagania dotyczgce sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wpfywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien byc¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru, w
przypadku braku ustalerr w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okredlonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedgcy wfasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét utrzymywany w dobrym
stenie i gotowos$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami Srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

JezZeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru nie
moze by¢ p6zniej zamieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

3.2. Sprzet do robét ziemnych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét ziemnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu do:

- odspajania i wydobywania gruntow (narzedzia mechaniczne, mfoty pneumatyczne, zrywarki, koparki,
fadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntow (spycharki, zgarniarki, roéwniarki,
urzgdzenia do hydromechanizaciji itp.),

- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe,tasmociggi itp.),

- sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, pfyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wphyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wfasciwosci przewozonych materiafow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spefnia¢ wymagania dotyczgce przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzer na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzeri na osie mogg byé
dopuszczone przez Inspektora nadzoru pod warunkiem przywrOcenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wfasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

24



4.2, Transport gruntow

Wybdr srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu
(materiafu), jego objetosci, technologii odspajania i zafadunku oraz odlegfosci transportu. Wydajnosé
Srodkéw transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do
urabiania i wbudowania gruntu (materiafu).

Zwiegkszenie odlegfosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze byc¢ podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczgcych dodatkowej zapfaty za transport, o ile zwiekszone odlegfosci nie zostaty
wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Og6lne zasady wykonania robo6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jako$c
zastosowanych materiafdw i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa.
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokfadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w dokumentacji projektowej
lub przekazanymi na piSmie przez Inspektora nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek bfedu
spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang, jesli wymagac tego
bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wfasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich dokfadno$c.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiafdw i elementdéw rob6t bedg
oparte na wymaganiach sformufowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badar
materiatOw i robot, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiafow,
doswiadczenia z przeszfo$ci, wyniki badari naukowych oraz inne czynniki wpfywajgce na rozwazang
kwestie.

Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytufu
ponosi Wykonawca.

5.2. Dokfadno$¢é wyznaczenia i wykonania wykopu

Kontury robot ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajgce pdzniejszemu zasypaniu nalezy
wyznaczyc¢ przed przystgpieniem do wykonywania robot ziemnych.

Przy wykonywaniu wykopéw pod fundamenty budynkéw zasadnicze linie budynkéw i krawedzi
wykopow powinny by¢ wytyczone na fawach ciesielskich, umocowanych trwale poza obszarem
wykonywanych rob6t ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na fawach powinno by¢ sprawdzane
przez nadzor techniczny Inwestora i potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z dokfadnoscig do +/- 5 cm dla wyznaczenia
charakterystycznych punktow zafamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno by¢ wieksze niz +/- 10 cm.
Ro6znice w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze przekroczy¢ +1 cmi - 3
cm.

Szeroko$¢ wykopu nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +l- 10 cm, a
krawedzie wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zafaman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno réznic sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartosci wyrazonej
tangensem kagta. Maksymalna gfebokos¢ nieréwnosci na powierzchni skarp nie powinna przekraczac
10 cm przy pomiarze fatg 3-metrowg.

5.3. Odwodnienia rob6t ziemnych

Niezaleznie od budowy urzgdzen, stanowigcych elementy systeméw odwadniajgcych, ujetych w
dokumentaciji projektowej. Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykonaé
urzgdzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wdd gruntowych i opadowych poza obszar robot
ziemnych, tak aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma
obowigzek takiego wykonywania wykopow i nasypéw, aby powierzchniom, gruntu nadawac¢ w cafym
okresie trwania robot spadki, zapewniajgce prawidfowe odwodnienie.
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Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich dfugotrwata
nieprzydatnosé, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntéw i zastgpienia ich gruntami
przydatnymi na wfasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych opfat ze strony Zamawiajgcego za te
czynnodci, jak réwniez za dowieziony grunt.

Odprowadzenie wod do istniejgcych zbiornikéw naturalnych i urzgdzen odwadniajgcych musi by¢
poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.4. Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umoZzliwia¢ jego prawidfowe odwodnienie w cafym okresie
trwania robot ziemnych.

W czasie robét ziemnych nalezy zachowac¢ odpowiedni spadek podfuzny rowkéw odwadniajgcych,
umozliwiajgcych szybki odpfyw wéd z wykopu.

Zrédfa wody odsfoniete przy wykonywaniu wykop6éw, nalezy ujgé w rowy i/lub dreny. Wody opadowe i
gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robot ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci robo6t

6.1.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora nadzoru
programu zapewnienia jako$ci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania robot,
moZzliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie rob4t zgodnie z
dokumentacjg projektowg, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora nadzoru.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:
a) czes$c¢ ogoblng opisujgcg:
- organizacje wykonania robot, w tym terminie i sposob prowadzenia robét,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdét,
- bhp,
- wykaz zespoféw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz osob odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegolnych elementow
robaét,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robdét,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wfasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zlecic¢ prowadzenie badan),

- sposOb oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiardw,nastaw
mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informaciji Inspektorowi
nadzoru,

b) czesc¢ szczegblowg opisujgcg dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ $rodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zafadunku materiafow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- spos6b zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utratg ich wfasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzgdzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiaféw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdlnych elementéw robot,

- spos6b postepowania z materiafami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.
6.1.2. Zasady kontroli jako$ci rob6t

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngc
zafozong jakosc¢ robat.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za pemg kontrole robét i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wfgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i badar materiatdw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badar w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadawalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ pomiary i badania materiafow oraz robét z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentaciji
projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badas i ich czestotliwosci sg okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostafy one tam okreslone, Inspektor nadzoru, ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidfowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inspektor nadzoru bedzie miec¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekciji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczgcych urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wplyngé
ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robot badanych
materiafow i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakosc tych materiafow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badas materiafdw ponosi Wykonawca.
6.1.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobieristwem wytypowane do badar.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiaféw, ktére
budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wfasnej woli. Koszty tych dodatkowych badar pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badarn bedg odpowiednio opisane i oznakowane,
w sposéb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.1.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. w przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.1.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badarn jak
najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badari (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedfug
dostarczonego Przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.1.6. Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiafdw u zrodfa ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiafow.
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Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatdbw i rob6t z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badarn
dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobierac¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, zZe raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wyfgcznie na wfasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiafdw i robét z dokumentacjg projektowg i ST. W takim przypadku, cafkowite koszty
powtérnych lub dodatkowych badari i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.1.7. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadajg:

1. certyfikat na znak bezpieczernstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wfasciwych przepisow i
dokumentéw technicznych,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
* Polskg Normg,

« aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli
nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1, i ktére spemiajg wymogi ST.

W przypadku materiafow, dla ktorych ww, dokumenty sg wymagane przez ST, kazda ich partia
dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.

6.1.8. Dokumenty budowy
Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa
na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ grzebie u robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej stron budowy. Kazdy zapis w dzienniku
budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonafa zapisu, z podaniem
jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwafg technikg,
w porzgdku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokofy i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatfgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegolnosci:
« date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

« date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej, uzgodnienie przez Inspektora
nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robot,

* terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczegdélnych elementow robd6t,przebieg robdt, trudnosci i
przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,uwagi i polecenia
Inspektora nadzoru,

« daty zarzgdzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

« zgfoszenia i daty odbiorow robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbiorow robat,

* wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

« stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom
lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

* zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentaciji projektowej,

« dane dotyczgce czynnodci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,

« dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,
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« dane dotyczgce jakosci materiafdw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badarn z
podaniem kto je przeprowadzat,

» wyniki prob poszczegoélnych elementow budowli z podaniem kto je przeprowadzaf,
« inne istotne informacje o przebiegu robdét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedfozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant
nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecer Wykonawcy robot.

Rejestr obmiaréw

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw robo6t. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposob ciggly, w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiarow.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiaféw, orzeczenia o
jakosci materiafow, recepty robocze i kontrolne wyniki badar Wykonawcy bedg gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zafgczniki do odbioru robét.
Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

Pozostafe dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach, nastepujgce dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne urnowy cywilnoprawne,

d) protokoty odbioru robot,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do
wglgdu na zyczenie Zamawiajgcego.

6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania rob4t ziemnych
6.2.1. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia wykopu ziemnego polega na kontroli zgodnosci z wymaganiami
specyfikacji okreslonymi w pkt. 5 oraz z dokumentacjg projektows.

Szczeg0llng uwage nalezy zwrdécic na:
* wfasciwe ujecie i odprowadzenie wdd opadowych,
» wfadciwe ujecie i odprowadzenie wysiekow wodnych.
6.2.2. Sprawdzenie jakosci wykonania robét
Czynnosci wchodzgce w zakres sprawdzania jakosci wykonania rob6t okreslono w pkt. 6.1.
6.3. Badania do odbioru wykopu fundamentowego
6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow
Minimalna czestotliwos$¢ badar i pomiaréw sg:
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a) pomiary tasmg, szablonem, fatg o dfugosci 3 m i poziomicg lub niwelatorem, w odstepach co 20 m
dla:

- pomiaru szeroko$ci wykopu ziemnego

- pomiaru szerokosci dna wykopu

- pomiaru rzednych powierzchni wykopu ziemnego
- pomiaru pochylenia skarp

- pomiaru réwnosci powierzchni wykopu

- pomiaru réwnosci skarp

b) pomiar niwelatorem rzednych w odstepach co 20 m oraz w punktach watpliwych dla pomiaru spadu
podfuznego powierzchni wykopu

6.3.2. Szeroko$¢é wykopu ziemnego
Szerokos$¢ wykopu ziemnego nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz £ 10 cm.
6.3.3. Rzedne wykopu ziemnego

Rzedne wykopu ziemnego nie mogg réznic sie od rzednych projektowanych o wiecej niz -3 cm lub +1
cm.

6.3.4. Pochylenie skarp

Pochylenie skarp nie moze rézni¢ sie od pochylenia projektowanego o wiecej niz 10% wartosci
pochylenia wyrazonego tangensem kata.

6.3.5. Rbwnos¢ dna wykopu

Nieréwnosci powierzchni dna wykopu mierzone fatg 3-metrowg nie mogg przekraczac¢ 3 cm.
6.3.6. Rdbwnos$¢ skarp

Nieréwnosci skarp, mierzone fatg 3-metrowg nie mogg przekraczac + 10 cm.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spefniajgce wymagari podanych w odpowiednich punktach specyfikaciji,
zostang odrzucone. Jesli materiaty, nie spefniajgce wymagarn zostang wbudowane lub zastosowane,
to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wfasciwe, na wfasny koszt.

Wszystkie roboty, ktoére wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6
specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt. Na pisemne
wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznac¢ wade za nie majgcg zasadniczego wpfywu
na jakosc¢ robot i ustali zakres i wielkoS¢ potrgcen za obnizong jakos$c.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacijg
projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek bfgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie
indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich rob6t. Bfedne dane
zostang poprawione wg ustaler; Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej pfatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreSlonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inspektora nadzoru.

7.2. Zasady okreS$lania ilosci robo6t

Dfugosci pomiedzy wyszczegOlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdfuz linii
osiowej.

Jesli ST wfasciwe dla danych robot nie wymagajg inaczej, objetosci bedg wyliczone w m3 jako
dfugos¢ pomnozona przez sredni przekrdj wg objetosci wykopu w stanie rodzinnym.
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W Przypadkach technicznie uzasadnionych, gdy ilosci robét ziemnych obliczenie wg obmiaru w
wykopie nie jest mozliwe, nalezy jak ilo$¢ oblicza¢c wg obmiaru na S$rodkach transportowych lub
nasypie z uwzglednieniem wspofczynnika spulchnienia gruntu.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach, modnie z
wymaganiami ST.

7.3.Urzgdzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedg zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.

Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub
sprzet wymagajg badar atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w cafym
okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odno$nym wymaganiom ST.
Bedzie utrzymywac to wyposazenie, zapewniajgc w sposob ciggly zachowanie dokfadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze
w przypadku wystepowania dfuzszej przerwy w robotach.

Obmiar rob6t zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robét podlegajgcych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupemione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi w karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca, szkice mogg by¢ dofgczone w
formie oddzielnego zafgcznika do ksigzki obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inspektorem
nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw roboét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidér robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych, zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét.

Odbioru rob6t dokonuje Inspektor nadzoru lub komisja powofana przez Zamawiajgcego.. Gotowos¢
danej czesci robét do odbioru zgfasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwfocznie, nie pdzniej jednak
niz w ciggu 3 dni od daty zgfoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inspektora nadzoru.

Jakosc¢ i ilos¢ robét ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikéw badar laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacjg projektowa ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy
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Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t. Odbioru czesciowego
robé6t dokonuje sie wg zasad, jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru rob6t dokonuje Inspektor
nadzoru.

8.4. Odbidr ostateczny rob6t

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Cafkowite zakoriczenie robét oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez

Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwfocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inspektora nadzoru.

Odbiér ostateczny rob6t nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakoriczenia i obér r przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa
w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedfozonych dokumentéw, wynikéw badar i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania rob6t z dokumentacijg projektowg i ST.

W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwfaszcza w zakresie wykonania robot
poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych rob6t w poszczegoélnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczeristwo ruchu,
komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonanych rob6t w stosunku do
wymagari przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru
ostatecznego robot, sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg, jesli zostafa sporzgdzona w
trakcie realizacji umowy,

2. szczegofowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupefniajgce lub
zamienne),

. recepty i ustalenia technologiczne,
. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),
. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badar i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i ew. PZJ,

. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, zgodnie z ST i ew. PZJ,

N o o~ W

opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikow badai i pomiaréw
zafgczonych dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszgcych (np. na przefozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, os$wietlenia itp.) oraz protokoly odbioru i przekazania tych robét
wfascicielom urzgdzen,

9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg rob6t i sieci uzbrojenia terenu,

10. kopie mapy zasadniczej powstafej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupefniajgce bedg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
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Termin wykonania rob6t poprawkowych i robo6t uzupemiajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad zaistniafych
w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4. ,0dbiér ostateczny robét".

9. PODSTAWA P£ATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdine

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowi
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaftowo podstawg pfatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaftowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania skfadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w
dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaftowe robét bedg obejmowac:
* robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

» warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

» wartos$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
* koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Ceny jednostkowe mogg by¢ waloryzowane zgodnie z ustaleniami umownymi. Do cen jednostkowych
nie nalezy wliczac¢ podatku VAT.

9.2. Organizacja ruchu
Koszty zwigzane z organizacjg ruchu obejmuja:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem nadzoru i odpowiednimi instytucjami, projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektora
nadzoru i wprowadzeniem dalszych zmian i uzgodnier wynikajgcych z postepu robot,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia, zgodnie z wymaganiami bezpieczeristwa
ruchu,

c) opfaty/dzierzawy terenu,
d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowar i
drenazu,

f) tymczasowg przebudowe urzgdzer obcych.
Koszt utrzymania organizacji ruchu:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowarn pionowych,
poziomych, barier i $wiateft.

Koszt uruchomienia i likwidacji dotyczgcych organizacji ruchu obejmuje:
a) usuniecie wbudowanych materiafdw i oznakowania,
b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego,
c) koszty zwigzane z organizacjg ruchu publicznego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziaf i opis gruntow.
PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.
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PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntow.
PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarnosci bierne;.
BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania
przy odbiorze.

10.2. Inne dokumenty

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr. 106 poz. 1126) z
pdzniejszymi zmianami (ostatnia zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr. 80 poz. 718)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogfoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z2002 r. Nr 108 poz. 953)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. W sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401)
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ST-02 — WBIJANIE PALI Z RUR STALOWYCH

Kod CPV 45262211-3

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania, odbioru
robot i badan kontrolnych zwigzanych z wykonywaniem pali z rur stalowych traconych o srednicy 273
+ 610mm, pogrgzanych w grunt przy pomocy wibratora pogrgzalnego podwieszonego do dzwigu lub
uderzeniami mfota.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1. ST-00

Odstepstwa od wymagar podanych w niniejszej specyfikacji mogg miec¢ miejsce tylko w przypadkach
mafych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje
pewno$c, Zze podstawowe wymagania bedg spefnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji ST dotyczg wykonania rob6t wymienionych w p. 1.1,
zwigzanych z wykonywaniem pali wbijanych z rur stalowych.

Pale z rur stalowych stosuje sie do posadowienia obiektébw mostowych, przemysfowych,
hydrotechnicznych i innych obiektéw budowlanych, gdy warunki gruntowe wykluczajg posadowienie
bezposrednie :

3) fundamentéw bezposrednich,
4) fundamentéw palowych,

Pale z rur stalowych wykonuje sie pod konstrukcjg fundamentu lub w bezposredniej jego bliskosci w
celu przeniesienia cafkowitych obcigzen pionowych i poziomych,

Pale z rur stalowych wykonuje sie jako pionowe. W zakres prac objetych niniejszg Specyfikacjg
wchodzg nastepujgce roboty:

q whbicie rur,
a wbudowanie zbrojenia,
q wbudowanie betonu.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST-00 ,Wymagania ogdélne”, a takze podanymi ponizej:

Pale z rur stalowych

Pale wykonywane z uzyciem rur stalowych traconych, pogrgzanych w grunt przy pomocy wibratora
pogrgzalnego podwieszonego do dzwigu lub uderzeniami mfota. Rury nie sg zamkniete od dofu ptytg
stalowg.

Szkielet zbrojeniowy

Zbrojenie pali w formie koszy z pretdw pofgczonych spiralg, wykonane zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét
Ogdblne wymagania dotyczgc robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
1.5.1 Zafozenia ogdlne

Pale powinny by¢ wykonywane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Wykonawca robét jest
odpowiedzialny za jako$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i
poleceniami przedstawiciela nadzoru robdt ze strony Zamawiajgcego. W przypadku stwierdzenia
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istotnych niezgodnosci warunkéw geotechnicznych z podanymi w projekcie nalezy w uzgodnieniu z
Inzynierem i Nadzorem autorskim odpowiednio skorygowac liczbe i wymiary pali. Ta sama procedura
dotyczy przypadku, gdy w trakcie wykonywania pali natrafi sie na nieprzewidziane przeszkody
(kamienie, kfody drewna, skafe twardg itp.)

1.5.2 Dokumentacjatechniczna

Dokumentacja techniczna na podstawie, ktdrej wykonuje sie pale z rur stalowych powinna zawierac:
plan urzgdzen i instalacji podziemnych w miejscu budowy, dostepne informacje o istniejgcych
fundamentach lub innych przeszkodach oraz, w razie potrzeby, wymagania dotyczgce zabezpieczeri i
sprawdzania w czasie rob6t rzeczywistego pofozenia urzgdzern, dokumentacje badarn podfoza,
podajgcg budowe geologiczng, parametry geotechniczne warstw gruntu, poziomy wystepowania i
poziomy piezometryczne woOd gruntowych, dane o przepuszczalnosci warstw oraz skfadzie
chemicznym wod i agresywnosci $rodowiska, projekt wykonawczy fundamentu palowego lub
wzmochienia istniejgcego fundamentu, na zyczenie zamawiajgcego Program Zapewnienia Jakosci,
wymagania BHP. Dokumentacja technologiczna powinna by¢ opracowana przez specjalistyczne
przedsiebiorstwo wykonujgce pale z rur stalowych albo przez nie uzgodniona.

1.5.3 Kierownictwo i nadzér rob6t

W czasie rob6t nalezy zapewni¢ dozor techniczny ze strony wykonawcy i nadzér ze strony
Zamawiajgcego. Niezbedna jest obecno$¢ odpowiedzialnego kierownika rob6t Ilub jego
kompetentnego zastepcy. Przebieg robét powinien by¢ biezgco dokumentowany w dzienniku budowy
oraz w metrykach pali.

1.5.4 Inne wymagania

W kwestiach nie bedgcych przedmiotem specyfikacji, nalezy przestrzega¢ wymagan dla robot
ogolnobudowlanych oraz norm, przepiséw BHP i innych dokumentéw dla odpowiednich rodzajow
robot.

2. MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczgce materiafdw, ich pozyskiwania i skfadowania podano w ST-00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.1 Rury stalowe

Do wykonania rury osfonowej stosuje sie dowolne rury nowe lub staro-uzyteczne, wykonane ze stali
spawalnej o grubosci $cianki minimum 8mm.

2.2 Beton

Do uformowania korka na dnie rury stalowej, przejmujgcego uderzenia mfota opuszczanego w rurze,
stosuje sie beton klasy B 25 o konsystencji wilgotne;.

Do uformowania trzonu pala w wbitej w grunt rurze stalowej stosuje sie beton klasy B25 o konsystencji
plastycznej.

2.3 Zbrojenie

Do wykonania koszy zbrojeniowych stosuje sie spawalng stal zbrojeniowg klasy |, Il lub 11I.
3. SPRZET

Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania ogélne” pkt.3.

Sprzet winien by¢ zgodny z instrukcjg wykonawczg sporzgdzong przez Wykonawce. Zastosowany
sprzet podlega akceptacji przez Inzyniera. Do wykonywania pali z rur stalowych mozna stosowaé
dowolny sprzet (koparki linowe, zurawie, itp.) posiadajgcy mozliwos¢ swobodnego podwieszenia
wibratora pogrgzalnego lub opuszczania ciezaru — mfota.

4, TRANSPORT
Ogdblne wymagania dotyczgce transportu podane w ST-00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.1 Wymagania dotyczgce transportu

Zafadunek, transport, rozfadunek i skfadowanie materiatbw do wykonania pali z rur stalowych powinny
odbywac sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

4.2 Srodki transportu

Transport materiafdw, urzgdzer pomocniczych i sprzetu moze odbywac sie odpowiednimi srodkami
transportu, zaakceptowanymi przez Inzyniera.

36



5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczgce robot podane w ST B-00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
51 Wymagania
Wykonawca, na Zyczenie Zlecajgcego, wykona nastepujgce opracowania robocze:
— instrukcja technologiczna,
— projekt organizacji robét, zawarty w Programie Zapewnienia Jakosci.

Instrukcja technologiczna winna zawiera¢ dobér wszystkich parametrow wykonawczych niezbednych
dla wykonania pali oraz okreslenie sposobu monitorowania wykonania pali w dostosowaniu do zasad
podanych w normie PN-EN 12699.

W projekcie organizacji robot nalezy m.in. okresli¢c wszystkie niezbedne zabiegi organizacyjne i
technologiczne, zapewniajgce dojscie ze sprzetem w miejsce wykonywania rob6t. Powyzsze
opracowania robocze Wykonawca przedkfada Inzynierowi do akceptaciji.

5.2 Przygotowanie terenu

Pale wykonuje sie z poziomu terenu (wykopu) chyba, ze w Dokumentacji zaznaczono inaczej. Dotyczy
to takze przypadkéw, gdy przed wykonaniem pali wymagane jest czesciowe wykonanie nasypu.
Zakres i poziom wykonania wymaganego nasypu podaje Dokumentacja.

5.3 Wykonanie pali
5.3.1 Wyznaczenie osi pali

Punkty wyznaczajgce osie pali powinny by¢ oznaczone w sposoéb trwafy na dnie jeziora. Szkic z
podaniem oznaczeri i odlegfosci pomiarowych nalezy wigczy¢ do Dziennika Budowy.

5.3.2 Przygotowanie rur osfonowych

Rury sg spawane w odcinki odpowiadajgce dfugosci pali. W przypadku pali o znacznych dfugosciach
mozliwe jest dospawanie rury do odcinka wbitego w grunt. Dotyczy to réwniez sytuacji, gdy wbity
odcinek nie uzyska projektowanego wpedu oraz gdy z uwagi na ograniczong wysokos$¢ roboczg nie
mozna uzy¢ dtugich rur. Do rury przytwierdza sie spawem pfaskie dno.

W przypadku spodziewanych przeszkéd w gruncie lub oparcia pali na stropie skaf dno rury mozna
zakonczy¢ ostrzem. W tym przypadku wskazane jest réwniez zwiekszy¢ grubos$¢ pfaszcza rury w
strefie korka.

5.3.3 Pogrgzanie pali

Pale pogrgzane zostang metodg wibracyjng. Pogrgzanie pali z wody za pomocg sprzetu pfywajgcego:
rury stalowe z otwartym dnem pogrgzane bedg za pomocg wibratora spalinowego podczepionego do
dZwigu umieszczonego na pontonach. W przypadku natrafienia na grunt nieno$ny nalezy przejsc tg
warstwe i posadowic pal w gruncie nosnym na gtebokos$¢ minimum 2,0 m.

Podczas pogrgzania wewngtrz rury tworzy sie korek gruntowy, stopniowo zamykajgcy rure.
Wypefnienie wnetrza rury wykonac piaskiem z dodatkiem wapna, pozostawiajgc niewypemiony gérny
odcinek o dfugosci okofo 3.0 m. Po wprowadzeniu zbrojenia do wnetrza rury nalezy wypefmic jg
betonem (wytrzymafo$¢ trzonu pala zapewnia rura stalowa, a zbrojenie potrzebne jest do powigzania
pala z zelbetowym oczepem). Pale na ktérych nie wykonuje sie konstrukcji zelbetowych nalezy
zakonczy¢ betonowym korkiem.

5.3.4 Wykonanie i montaz zbrojenia

Szkielet zbrojenia skfada sie z pretow podfuznych i uzwojenia nadajgcego odpowiednig sztywnos$¢
faczonym elementom, umoZzliwiajgc wprowadzenie cafosci zbrojenia do wbitej rury pala. Pofgczenia
pretow szkieletu powinny zapewnia¢ sztywno$c i niezmiennos$¢ ksztaftu szkieletu. Prety podfuzne
fgczy sie ze spiralg przez zgrzewanie lub spawanie spoinami punktowymi. Pofgczenie pretdéw
podfuznych ze spiralg zaleca sie wykona¢ w 25% stykéw. Szkielet zbrojeniowy powinien by¢
przygotowany w odcinkach projektowych. Ewentualne pofgczenia odcinkéw szkieletu zbrojeniowego
powinny zapewniac ciggfo$c pracy szkieletu. Zaleca sie fgczenie na zakfad, ktérego dfugosc powinna
by¢. 40 $rednic pretéw podfuznych.

Na ogét pale BSP zbroi sie tylko w gérnej czesci w celu uzyskania pofgczenia z elementem
zwienczajgcym. W przypadku, kiedy pale wystajg ponad powierzchnie gruntu lub sg silnie zginane,
zbroi sie je na cafej dfugosci.

5.3.5 Betonowanie pala
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Rure wypefia sie mieszankg betonowg o konsystencji plastycznej. Sposéb ukfadania mieszanki
betonowej powinien zapobiegac jej rozsegregowaniu oraz zapewni¢ dokfadne wypemienie rury i
otulenie zbrojenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdblne wymagania dotyczgce robét podane w ST-00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.1. Zakres kontroli.

Sprawdzenie przygotowania terenu nalezy przeprowadzac¢ na zgodno$¢ z odpowiednim punktem
niniejszej Specyfikaciji.

Ponadto kontroli podlegajg:
1. materiaty uzyte do wykonania pali,
2. zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg usytuowania pali i ich dfugosci,

3. nosnosc¢ pali o ile takie badanie jest przewidziane w projekcie lub polecone przez nadzor
inwestorski; w przypadku konstrukcji tymczasowych, jesli akceptuje to projektant, nie wymaga
sie prébnych obcigzen pali, w innych przypadkach nalezy stosowac¢ sie do zalecen
Projektanta i normy palowej PN-83/B-02482.

Wykonawca w czasie robét rejestruje wszystkie niezbedne dane, dotyczgce wykonania pali i
umieszcza je w metrykach wykonania pali.

6.2 Kontrola materiaféw
Kontrola wykonywana jest wg wymagar projektu technicznego i okre$lonych w pkt.2 niniejszej ST.
6.3 Monitorowanie wykonania pali

Monitorowanie wykonuje sie wg opracowanej przez Wykonawce instrukcji technologicznej w zakresie
zgodnym z PN-EN 12699 i uzgodnionej z Inzynierem.

6.4 Metryka pali

Wykonawca ma obowigzek sporzgdzenia metryk pali, ktére powinny obejmowac:
g lokalizacje pala,

date wykonania,

dfugo$¢ pala i $rednice,

przekrdj i rodzaj rury,

wped koricowy, na dfugosci co najmniej 1 m,

przekréj i rodzaj zbrojenia,

date betonowania,

2 0 0 0 0 0o

klase wbudowanego betonu.
6.5 Tolerancja wykonania pali
Dopuszczalne odchyfki pofozenia pala sg nastepujgce:
usytuowanie w planie £ 100mm
odchyfka od pionu 40mm na 10m
rzedna gfowicy pala = 10mm.
7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest 1 metr zabetonowanego pala BSP liczony od poziomu wbicia
dofu rury obsadowej do rzednej gfowicy pala.

Jednostkg rozliczeniowg moze by¢ dodatkowo 1 kg réznicy stali zbrojeniowej (plus lub minus) jezeli w
cenie 1 mb pala podano okres$long ilo$¢ stali.

W przypadku wykonywania badar nosnosci pali, jednostkg obmiaru jest kazde badanie wykonane w
pefnym zakresie okreslonym w projekcie badania nosnosci.
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8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorom. Do odbioru Wykonawca zobowigzany jest
przedstawic:

12. rysunki z naniesionymi zmianami i uzupefnieniami dokonanymi w trakcie robét,
13. formularze monitorowania wykonywania pali,
14. metryki pali,

15. stwierdzenia uzyskania parametréw zafozonych w Dokumentacji Projektowej na podstawie
badar okres$lonych w pkt 6 niniejszej ST.

Odbiorom podlegajg:
g) materiafy wyjsciowe,
h) wykonane pale.

Na podstawie wynikow badar i kontroli przeprowadzonych wg punktu 6 nalezy sporzgdzi¢ protokoty
odbioru robdt koricowych. Jezeli wszystkie badania i odbiory dafy wyniki pozytywne, wykonane roboty
nalezy uznac za zgodne z wymaganiami Specyfikacji.

Jezeli cho¢ jedno badanie lub odbiér dafo wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za
niezgodne z wymaganiami Specyfikacji. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢
roboty do zgodnosci z wymaganiami ST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

8.1 Sposo6b postepowania w przypadku uzyskania negatywnych wynikéw badan

W przypadku uzyskania negatywnych wynikéw badann Autor Dokumentacji Projektowej powinien
stwierdzic:

c) czy nie uzyskanie pozytywnych wynikéw badar jest skutkiem nie spefnienia wymogow
niniejszej ST lub nie zachowania zasad technologicznych, czy tez jest to wynik rozbieznosci
rzeczywistych warunkéw gruntowych od okreslonych w dokumentacji geologicznej,

d) czy jest potrzeba wykonania dodatkowych pali celem uzyskania wymaganej nosnosci
fundamentu.

Jesli potrzeba wykonania dodatkowych pali nie jest spowodowana wing Wykonawcy, roboty bedg
robotami dodatkowymi, za wykonanie ktdrych Wykonawcy przysfuguje dodatkowe wynagrodzenie.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogoélne” pkt 9.

Podstawg dla wystawienia faktury jest podpisany przez Zlecajgcego protokdt wykonanych i
odebranych robét. Pfaci sie za odebrang ilos¢ metrow (m) wykonanych pali wg ceny jednostkowej.
Cena jednostkowa obejmuje zapewnienie wszystkich czynnikéw produkcji i uzgodnione w umowie
zakresy obowigzkow Stron.

Cena jednostkowa obejmuje:
c) wykonanie instrukcji technologicznej palowania,
d) przygotowanie terenu umoZzliwiajgce dojazd sprzetu do miejsca wykonania pali,
€) wyznaczenie osi pala,
f) dostarczenie potrzebnych materiafow,
g) wbicie stalowej rury osfonowej,
h) wbudowanie szkieletu zbrojeniowego,
i) zabetonowanie pala,
j) pielegnacje betonu,
k) oczyszczenie sprzetu i miejsca robot,
I) montaz, demontaz i przemieszczenie w obrebie budowy maszyn,

m) koszty wykonania niezbednego zakresu badarn.
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Pfaci sie za kazde badanie nosnosci przeprowadzone na podstawie dyspozycji projektu lub nadzoru
inwestorskiego; warunkiem jest przeprowadzenie programu badania w petnym zakresie okreslonym w

projekcie badania no$nosci.

Wykonanie innych badarn zleconych przez Inzyniera (nadzor inwestorski) podlega oddzielnej zapfacie
tylko wtedy gdy wyniki tych badar potwierdzajg jakos$c¢ rob6ét zgodng z wymaganiami Specyfikaciji

Technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-83/B-02482
PN-B-06251
PN-EN 12699:2003

PN-82/H-93215
PN-89/H-84023.06
PN-H-84023-6/A1:1996

PN-ENV 10080:2004

PN-1SO 6935-1:1998
PN-ISO 6935-1/Ak:1998

PN-ISO 6935-2:1998
PN-ISO 6935-2/Ak:1998

Fundamenty budowlane. Nosnos¢ pali i fundamentéw palowych.
Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych. Pale
przemieszczeniowe.

Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu
Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki

Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
(Zmiana Al)

Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zebrowana B500 Warunki
techniczne dostawy pretow, kregdéw i siatek zgrzewanych

Stal do zbrojenia betonu. Prety gfadkie

Stal do zbrojenia betonu. Prety gfadkie. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

Stal do zbrojenia betonu. Prety Zzebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju

PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zebrowane. Dodatkowe

PN-EN 12620:2004
PN-EN 206-1:2003

PN-B-06265:2004

wymagania stosowane w kraju
Kruszywa do betonu

Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wfasciwosci, produkcja i zgodnosc;
poprawki PN-EN 206-1:2003/Ap1:20033

Krajowe uzupefnienie PN-EN 206-1:2003 Wymagania, wfasciwosci,
produkcja i zgodnosc
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ST-03 —- BETONOWANIE

Kod CPV 45262300-4

Betonowanie konstrukcji - Kod CPV 45262311-4
Betonowanie bez zbrojenia - Kod CPV 45262350-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i Zelbetonowych w obiektach kubaturowych
oraz obiektach budownictwa inZynieryjnego.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1. ST-00

Odstepstwa od wymagar podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach maftych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych
istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spefmione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji ST dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonanie konstrukcji betonowych i zelbetonowych w obiektach kubaturowych oraz obiektach
budownictwa inzynieryjnego. ST dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie robét
zwigzanych z:

przygotowaniem mieszanki betonowej,

wykonaniem deskowar wraz z usztywnieniem,

ukfadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej

pielegnacjg betonu
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi hormami oraz okres$leniami podanymi
w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogoélne”, a takze podanymi ponizej:

Beton zwyk#y — beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkbw mineralnych i
domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich skfadnikow przed zwigzaniem betonu.
Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody.

Zaprawa — mieszanka cementu, wody, skfadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzgcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwos$¢ betonu — stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchfongé beton, do jego masy w
stanie suchym.

Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
jego przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartos$¢ cisnienia wody w
MPa, dziafajgcego na prébki betonowe.

Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
jego odpornoéci na dziafania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i
odmrazania probek betonowych, przy ktérej ubytek masy jest mniejszy niz 2%

Klasa betonu — symbol lierowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
wytrzymafosci na $ciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymafos$¢ gwarantowang Ry¢ w Mpa
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Wytrzymafo§é gwarantowana betonu na $ciskanie Rp® — wytrzymafo$é (zapewniona 2z 95%
prawdopodobieristwem) uzyskania w wyniku badania na S$ciskanie kostek szes$ciennych o boku
150mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z normg PN-B-06250.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiafdw i wykonywania robét oraz za ich
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogodlne wymagania
dotyczgc rob6t podano w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2. MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skfadowania podano w ST-00 (kod
45000000-7) ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

Wymagania dotyczgce jakos$ci mieszanki betonowej regulujg odpowiednie polskie normy.
2.1. Skfadniki mieszanki betonowej

2.1.1. Cement-wymaganiai badania

Cement pochodzgcy z kazdej dostawy musi spefnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkow) klasy:

- dla betonu klasy B25 — klasa cementu 32,5 NA
- dla betonu klasy B30, B35 i B40 — klasa cementu 42,5 NA
- dla betonu klasy B45 i wiekszej — klasa cementu 52,5 NA

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dofgczone swiadectwo jakosci (atest). Kazda partia
dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyskac
akceptacje Inspektora nadzoru.

Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze
dostarczany jest tam jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegac nastepujgcym
badaniom:

- 0znaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1;1996, PN-EN196-3;1996,
PN-EN 196-6;1997,

- sprawdzenie zawartosci grudek.

Wyniki wyzej wymienionych badar dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejgcego muszg
spefmiac nastepujgce wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

- poczgtek wigzania — najwczesniej po upfywie 60 minut,
- koniec wigzania — najpézniej po upfywie 10 godzin.
Przy oznaczaniu réwnomierno$ci zmiany objetoSci:

- wg proby Le Chateliera — nie wiecej niz 8 mm,

- wg proby na plackach — normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejgce podlegajg sprawdzeniu zawartosci grudek
(zbrylen), nie dajgcych sie rozgnie$¢ w palcach i nierozpadajgcych w wodzie. Grudki nalezy usungé
poprzez przesianie przez sito boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione
badania wykazg niezgodnosci z normami, cement nie moze byc uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:

- cement pakowany (workowany) — skfady otwarte wydzielone miejsce zadaszone na otwartym
terenie zabezpieczone z bokdéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub
pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach);

- cement luzem — magazyny specjalne (zbiorniki stalowe Ilub Zelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zafadunku i wyfadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wfazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych
Scianach).
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Podfoza skfaddéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce
cement przed S$ciekami wody deszczowej i zanieczyszczer. Podfogi magazynow zamknietych
powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie
moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,

- po upfywie terminu trwafosci podanego przez wytwérnie, w przypadku przechowywania w
skfadach zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne swiadectwo jakos$ci powinna by¢ przechowywana
osobno w spos6b umoZzliwiajgcy jej rozréznienie.

2.1.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie stafoscig cech fizycznych i jednorodno$cig
uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o stafej jakosci.

Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu skfadowym skfadowane oddzielnie na
umocnionym i czystym podfozu w sposéb uniemozliwiajgcy mieszanie sie.

Kruszywa grube powinny wykazywac¢ wytrzymafo$¢ badang przez sciskanie w cylindrze zgodng z
wymaganiami normy PN-B-06714.40.

W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.

W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekraczac 5%, a nadziarna 10%.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- Y3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/, odlegfosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w jednej pfaszczyznie prostopadfej do
kierunku betonowania

Do betonéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowacé wyfgcznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50,
0 maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.

Stosowanie gryséw z innych skaf dopuszcza sie pod warunkiem, Zze zostaty one zbadane w placéwce
badawczej wskazanej przez zamawiajgcego, a wyniki badan spefniajg wymagania dotyczgce grysow
granitowych i bazaltowych.

Grysy powinny odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom:

zawartos$¢ pyfow mineralnych — do 1%
- zawartos$c ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych pfaskich) — do 20%
- wskaznik rozkruszenia:
dla gryséw granitowych - do 16%
dla gryséw bazaltowych i innych — do 8%
- nasigkliwos¢ — do 1,2%
- mrozoodporno$¢ wedtug normy bezposredniej — do 2%
- mrozoodpornos$¢ wedfug zmodyfikowanej normy bezposredniej do 10%

- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna wywofywaé
zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0,1 %

- zawarto$¢ zwigzkéw siarki — do 0,1%
- zawarto$c¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%

- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgcej barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy
PN-B-06714.26

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawarto$¢ poszczegoOlnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:
- do 0,25 mm — 14+19%,
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- do 0,50 mm — 33+48%,
- do 1,00 mm — 53+76%.

Piasek powinien spemiac¢ nastepujgce wymagania:

zawartos$¢ pyfow mineralnych — do 1,5%

- reaktywnos¢ alkaliczna z cementéw okreslona wg normy PN-B06714.34 nie powinna wywofywac
zwigkszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%

- zawarto$c¢ zwigzkéw siarki — do 0,2%
- zawarto$c¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%

- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgcej barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy
PN-B-06714.26

- w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny

Piasek pochodzgcy z kazdej dostawy musi by¢ poddawany badaniom niepeinym obejmujgcym:
- oznaczenie skfadu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15,

- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B-06714.12,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawarto$¢ zanieczyszczen
obcych,

- 0znaczenie zawartosci pyfdw mineralnych wg normy PN-B-06714.13.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego
pefnych badarn wg normy PN-B-06712 oraz wynikow badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci
alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-B-
06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez pfukanie lub
dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla korygowania receptury roboczej betonu.

2.1.3. Woda zarobowa —wymagania i badania
Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250.

Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggébw miejskich, to woda ta nie wymaga
badania.

2.1.4 Domieszkii dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziafaniu:
- napowietrzajgcym,

- uplastyczniajgcym,

- przyspieszajgcym lub op6zniajgcym wigzanie.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:

- napowietrzajgco — uplastyczniajgcych,

- przyspieszajgco — uplastyczniajgcych.

Domieszki do betonéw muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Technik Budowlanych lub Instytut
Drég i Mostow oraz posiadac atest producenta.

2.2. Beton

Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych i inzynieryjnych musi spefnia¢ nastepujgce wymagania:

nasigkliwos$¢ — do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

- mrozoodporno$¢ — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymafosci na Sciskanie nie
wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-
06250,

- wodoszczelnos¢ — wieksza od 0,8MPa (W8),

- wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,5.
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Skfad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne ufozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez
wibrowanie. Skfad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonéw i
wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegélnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadac
najmniejszej jamistosci.
Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniaé

niezbedng urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna byé¢ wieksza niz 42%
przy kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:

-z ustalonym skfadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajgcych r6zng, ale nie
wiekszg od dopuszczalnej, ilo$¢ piasku,

- zaoptymalng ilos¢ piasku przyjmuje sie takg, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objeto$ciowg.

Warto$¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika wi/c
charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspéfczynnik ten wyznacza
sie na podstawie uzyskanych wytrzymafosci betonu z mieszanek o rdéznych wartosciach wi/c
(mniejszych i wigkszych od warto$ci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych
materiafdw. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z
warto$ci parametru A podawanego w literaturze fachowe;.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujgce:
- 400kg/m3 — dla betonu klas B25 i B30,
- 450kg/m3 — dla betonu klas B35 i wyzsze

Przy projektowaniu skfadu mieszanki betonowej zageszczanie przez wibrowanie i dojrzewajgcej w
warunkach naturalnych (Srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10° C), $rednig wymagang
wytrzymafo$c¢ na Sciskanie nalezy okresli¢jako réwng 1,3 Ry®.

Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg PB-N-06250 nie
powinna przekraczac:

- warto$c¢ 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych.

- warto$c¢ 3,5+5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa
do 16 mm,

- warto$¢ 4,5+6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna byc¢ nierzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie
PB-N-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas
projektowania jej skfadu i nastepnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania:
- metodg Ve-Be,
- metodg stozka opadowego.

Réznice pomiedzy zafozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okre$lonymi w normie
PB-N-06250 nie mogg przekraczac:

- 120% wartosci wskaznika VeBe
- £10mm przy pomiarze stozkiem opadowym.
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PB-N-06250) trzeba wykonac aparatem Ve-Be.

Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

3. SPRZET
Ogdblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00 (kod45000000-7) ,Wymagania ogélne” pkt.3.

Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru. Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legislacji. Mieszanie skfadnikébw powinno sie
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odbywac wyfgcznie w betoniarkach 0 wymuszonym dziafaniu (zabrania sie stosowania mieszanek
wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Do zageszczenia mieszanki betonowej nalezy stosowac wibrator z bufawami
o0 Srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegfo$ci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w pfaszczyZnie
poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min i faty wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi
drganiami na cafej dfugosci.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podane w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogoélne” pkt
4,

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac przy pomocy mieszalnikbw samochodowych (tzw.
gruszek). llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegfosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu. Podawanie i ukfadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac¢ przy pomocy
pompy do betonu lub innych $rodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczgce robot podane w ST B-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty budowlane.

5.1. Zalecenia ogo6lne

Rozpoczecie rob6t betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczego6fowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru)
obejmujgcej:

wybor skfadnikéw betonu,

- opracowanie wytwarzania mieszanki betonowej,

- sposéb wytwarzania mieszanki betonowej,

- sposob transportu mieszanki betonowej,

- kolejnosc¢ i sposdb betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i spos6b fgcznie betonu w tych przerwach,
- sposbéb pielegnacji betonu,

- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

- zestawienie koniecznych badan.

Przed rozpoczeciem betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidfowo$é
wykonania wszystkich rob6t poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdélnosci:

- prawidfowosc¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,
- prawidfowos¢ wykonania zbrojenia,
- zgodnos¢ rzednych z projektem,

- czysto$¢ deskowania oraz obecnos$¢ wkfadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkosé
otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ufozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidfowos¢ wykonania wszystkich robét zanikajgcych, miedzy innymi z wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

- prawidfowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowg
konstrukcje (kanaféw, wpustow, sgczkdw, kotw, rur itp.),

- gotowo$¢ sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-
06251.
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Betonowanie mozna rozpoczgc po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wyfgcznie w wyspecjalizowanym zakfadzie
produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zgdane w ST wymagania.

Dozowanie skfadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wyfgcznie wagowo z
dokfadnoscig:

- 12% - przy dozowaniu cementu i wody,

- +3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg miec¢ aktualne $wiadectwo legislacji
Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku

Urzgdzenia dozujgce wode i pfynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu.
Przy dozowaniu skfadnikdw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustawi¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krotszy niz dwie minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej fatwe
ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu
pomp wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni na ktérg
spada. W przypadku, gdy wysokos$¢ jest wieksza, nalezy mieszanke podawac¢ za pomocg rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementdw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogow
dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzgledniac¢ nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach, $cianach i ramach mieszanke betonowg nalezy ukfada¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy bagdz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40
cm, zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu pfyt mieszankg betonowg nalezy ukfada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy,

- przy betonowaniu oczepdw, gzymsow, wspornikow, zamkéw i stref przydylatacyjnych stosowac
wibratory wgfebne.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spefniac nastepujgce warunki:

- wibratory wgfebne stosowacé¢ o czestotliwoscig o min. 6000 drgari na minute, z bufawami o
Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegfos¢ miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w pfaszczyznie
poziomej

- podczas zageszczania wibratorami wgfebnymi nie wolno dotykac zbrojenia bufawg wibratora,

- podczas zageszczania wibratorami wgfebnymi nalezy zagfebia¢ bufawe na gfebokos$¢ 5 do 8
centymetrow w wartwe poprzednig i przytrzymywac bufawe w jednym miejscu w czasie 20+30
sekund, po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,

- kolejne miejsca zagfebienia bufawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R gdzie R jest
promieniem skutecznego dziafania wibratora; odlegfo$¢ ta zazwyczaj wynosi 0,3+0,5 m,

- belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu phyt
pomostow i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na cafej dfugosci,

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (fatg) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosic¢ od 30 do 60 sekund,

- zasieg dziafania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gfebokosci i
od 1 do 1,5 m w kierunku dfugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustawi¢ doswiadczalnie
tak, aby nie powstawafy martwe pola

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
Projektantem.
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Uksztaftowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna by¢ ona prostopadfa do powierzchni
elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
pofgczenia betonu stwardniafego ze $wiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniafego,
luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie wodg.

PowyZzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonym przez wibrowanie wznawianie betonowania
nie powinno odbywac sie pdzniej niz w 3 godziny lub po cafkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura jest wyzsza niz 20°C czas przerwy nie powinien przekraczac 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
ufozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takZe w nocy konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidfowe wykonawstwo
robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3. Warunki atmosferyczne przy ukfadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ wyfgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umoZliwiajgce uzyskanie prze beton wytrzymafosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymafosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjgtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C jednak wymaga to
zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili
ukfadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepfa w czasie co najmniej 7 dni.
Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy zabezpieczy¢
miejsce rob6t za pomocg mat lub folii.

5.4. Pieleghacja betonu

Bezposrednio po zakoriczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi osfonami zapobiegajgcymi parowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczami i nasfonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakoriczenia
betonowania rozpoczgc pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg przynajmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewac¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzier i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spefiac¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymafos$ci na $ciskanie co najmniej 15 MPa

5.5. Wykarnczanie powierzchni betonu
Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujgce wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gfadkie i réwne, bez zagfebien miedzy ziarnami
kruszywa, przefomami i wybrzuszeniem ponad powierzchnie,

- pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,

- réwnos$¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-B-10260; wypukfosci i wgfebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny byc¢ oszlifowane. JeZeli dokumentacja projektowa
nie przewiduje specjalnego wykoriczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezpoérednio po
rozebraniu deskowarn nalezy wszystkie wystajgce nierébwnosci wyréwna¢ za pomocg tarcz
karborundowych i czystej wody.

Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.
5.6. Deskowanie

48



Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nos$nego, podp6r) nalezy
wykona¢ wedfug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen
statystyczno-wytrzymafosciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowar powinna by¢ sprawdzana na sity wywofane parciem $wiezej masy betonowej i
uderzaniem przy jej wylewaniem z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniac:

- szybkosc¢ betonowania,

- sposob zageszczania,

- obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spefniac¢ nastepujgce warunki:

- zapewniac odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos¢ ksztaftu konstrukcji,

- zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu,

- zapewniac odpowiednig szczelnosc,

- zapewnia¢ fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$c uzycia,

- wykazywac odpornos¢ na deformacje pod wpfywem warunkéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes$¢ deskowan
mozna uzyc¢ desek z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek wynosi 32 mm.

Deski powinny byc¢ jednostronnie strugane i przygotowane do fgczenia na wpust i pioro. Styki, gdzie
nie mozna zastosowac pofgczenia na wpust i piéro, nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw sztucznych
albo piankg. Nalezy zwréci¢ szczegllng uwage na uszczelnienie stykow Scian z dnem deskowania
oraz stykow deskowan belek i poprzecznic.

Sfazowania nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacijg projektowg.

Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi muszg by¢ wykonywane w
deskowaniu z zastosowaniem wykfadzin.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementow typu odcinki rur, fgczniki nalezy wykona¢ wedfug
wymagar dokumentacji projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podane w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.1. Badania kontrolne betonu.

Dla okreélenia wytrzymafo$ci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania
pobierac probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

jedna prébka na 100 zarobkéw,

jedna prébka na 50 m3 betonu,

3 probki na dobe,
6 prébek na partie betonu.

Probki pobiera sie losowo po jednej réwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje
sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymafo$¢ nizszg od przewidywanej dla danej
klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukcji.

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne to beton nalezy uznac¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie
betonu.

W przypadku niespefnienia warunkéw wytrzymafosci betonu na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania,

dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach za zgodg inspektora nadzoru spefnienie tego warunku
w okresie pOzniejszym niz nie dfuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymafosci betonu na $ciskanie w
okresie krétszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwo$ci betonu nalezy pobrac¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden
raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skfadnikbéw betonu, sposobu
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ukfadania i zageszczania po 3 prébki o ksztafcie regularnym lub po 5 prébek o ksztafcie nieregularnym
zgodnie z normg PN-B-06250.

Probki trzeba przechowywac¢ w warunkach laboratoryjnych i badac w okresie 28 dni zgodnie z normg
PN-B-06250.

Nasigkliwo$c¢ zaleca sie réwniez badac na probkach wycietych z konstrukciji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobrac przy stanowisku betonowania co najmniej 1 raz
w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skfadnikow i sposobu wykonywania
betonu po 12 prébek regularnych o minimalnych wymiarze boku lub srednicy prébki 100mm. Proébki
nalezy przechowywac¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-
B06250.

Zaleca sie bada¢ mrozoodpornos¢ na probkach wycietych z konstrukciji.

Przy zastosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba probek reprezentujgcych
dang partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.

Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skfadnikdw betonu, sposobu wykonywania
betonu po 6 prébek regularnych o grubosci nie wigkszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub
$rednicy 100 mm.

Probki przechowywac nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg
PN-B-06250.

Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na probkach wycietych z konstrukgiji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia badarn laboratoryjnych (przez wfasne laboratoria
lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-B-06250, a takze gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikdw badar? dotyczgcych jakosci betonu i
stosowanych materiafow.

JezZeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng normg niniejszg ST oraz ewentualnie inne, konieczne
do potwierdzenia prawidfowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badana powinny obejmowac:
- badanie skfadnikéw betonu,
- badanie mieszanki betonowej,

- badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan wg PN-B-06250

Rodzaj badania Metoda badaniawg = Termin lub czestosé badania
Badania sktadnikéw | 1)Badanie cementu Bezposrednio przed uzyciem
betonu - czas wiazania PN-EN 196-3 kazdej dostarczonej partii
- stato$¢ objetosci PN-EN 196-3
- obecnos¢ grudek PN-EN 196-6
- wytrzymatosci PN-EN 196-1
j.w. 2)Badanie kruszywa j.w.
- sktadu ziarnowego PN-EN 933-1
- ksztattu ziaren PN-EN 933-3
- zawartosci pytow PN-EN 933-9
- zawartosci zanieczyszczen PN-B-06714/12
- wilgotnosci PN-EN 1097-6
jow. 3)Badanie wody PN-B-32250 Przy rozpoczeciu robdt i w
przypadku stwierdzenia
zanieczyszczenia
jw. 4)Badanie dodatkow i PN-B-06240 i
domieszek Aprobata Techniczna
Badanie mieszanki Urabialnos¢ PN-B-06250 Przy rozpoczeciu robot
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Rodzaj badania Metoda badaniawg = Termin lub czestosé badania
betonowej
jow. Konsystencja jw. Przy projektowaniu recepty i 2
razy na zmiang robocza
jow. Zawartos¢ powietrza jw. jw.
Badanie betonu 1) Wytrzymato$¢ na sciskanie  j.w. Po ustaleniu recepty i po
na probkach wykonaniu  kazdej  partii
betonu
j.w. 2) Wytrzymatos¢ na $ciskanie | PN-B-06261 W przypadkach technicznie
— badania nie niszczace PN-B-06262 uzasadnionych
jw. 3) Nasigkliwosé¢ PN-B-06250 Po ustaleniu recepty, 3 razy w
okresie wykonywania
konstrukcji i raz na 5000m3
betonu
j.w. 4) Mrozoodpornosc¢ j.w. j.w.
j.w. 5) Przepuszczalnos¢ wody j.w. j.w.
6.2. Tolerancja wykonania

6.2.1. Wymagania ogdlne

Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klasy tolerancji N2 zaleca sie w
przypadku wykonywania elementdéw szczegolnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci
konstrukcji o powaznych konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze
monumentalnym.

Ustalenia projektowe powinny okre$lac wszelkie wymagania dotyczgce tolerancji specjalnych z
podaniem:

a) zmian wartosci odchylern dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale

b) innych typéw odchylen, ktére powinny byc¢ dodatkowo kontrolowane poza warto$ciami
podanymi w normie, fgcznie z okre$lonymi parametrami i warto$ciami dopuszczalnymi

c)specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczegélnych elementéw konstrukcji.

Dokfadnos$¢ pomiaréw odchyfek geometrycznych powinna by¢ okreSlona w ustaleniach
projektowych.

Odchylenia poziome usytuowania podpd6r i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi
podfuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajgcych sie z osiami scian lub stupéw.

Odchylenia poziome wzdfuz wysokosci budynku powinny przyjmowac wartosci r6znoimienne w
stosunku do ukfadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchyler o charakterze
systematycznym nalezy podjg¢ dziafania korygujgce

6.2.2. System odniesienia

Przed przystgpieniem do robo6t na budowie nalezy ustali¢c punkty pomiarowe zgodne z przyjetg
oshowg geodezyjng stanowigce przestrzenny ukfad odniesienia do okreslania usytuowania
elementow konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211.

Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub zniszczeniem

6.2.3. Fundamenty (fawy — stopy)

Dopuszczalne odchylenie usytuowania fundamentow w planie nie powinno byc wigksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2

Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentow w stosunku do poziomu
pozycyjnego nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 20mm przy klasie tolerancji N1
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+ 15 mm przy klasie tolerancji N2

6.2.4. Stupy i Sciany

Dopuszczalne odchylenie usytuowania sfupéw i $cian w planie w stosunku do punktu pozycyjnego
(lub osi pozycyjnej) nie powinno by¢ wigksze niz:

+ 10mm przy klasie tolerancji N1
+ 5mm przy klasie tolerancji N2

Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odlegfosci usytuowania stupéw i $cian w planie w
stosunku do stupdw i scian sgsiednich nie powinno byc wigksze niz:

*+ 15mm przy klasie tolerancji N1
+ 10mm przy klasie tolerancji N2

Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub dfugosci w metrach) na kazdym
pozimie nie powinno byc¢ wigeksze niz:

+20mm przy L <30m
+ 0,25 (L+50) przy 30m <L<250m
+ 0,10(L+500) przy L = 500m

Dopuszczalne odchylenie sfupa lub $ciany od pionu pomiedzy poziomami przylegfych kondygnacji
0 wysokosci h nie powinno by¢ wigksze niz:

* h/300 przy klasie tolerancji N1
+ h/400 przy klasie tolerancji N2

Dopuszczalne wygiecie sfupa lub Sciany pomiedzy poziomami przylegfych kondygnacji nie
powinno byc¢ wigksze niz:

+ 10mm lub h/750 przy klasie tolerancji N1
+ 5mm lub h/1000 przy klasie tolerancji N2

Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupa lub $ciany na poziomie dowolnej n-tej kondygnacii
budynku na wysokosci Y h; w stosunku do osi pionowej od poziomu fundamentu nie powinna by¢
wieksze niz:

>'hi/300n przy klasie tolerancji N1
> hi/400Vn przy klasie tolerancji N2

6.2.5. Belkiip#yty

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢ wieksze
niz:

+ 10 mm przy klasie tolerancji N1
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2

Dopuszczalne odchylenie poziomu podpér belki lub pfyty o rozpietosci L nie powinno by¢ wieksze
niz:

+ L/300 lub 15mm przy klasie tolerancji N1

+ L/500 lub 10mm przy klasie tolerancji N2

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegfych belek nie powinno by¢ wigksze niz:
*+ 15 mm przy klasie tolerancji N1

+ 10 mm przy klasie tolerancji N2

Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno by¢ wigksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2

Dopuszczalne wygiecie belek i pfyt od poziomu nie powinno by¢ wigksze niz:

+ 15 mm przy klasie tolerancji N1
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+ 10 mm przy klasie tolerancji N2

- Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegfych stropéw sgsiedniej kondygnacji nie powinno byc¢
wieksze niz:

+ 15 mm przy klasie tolerancji N1
*+ 10 mm przy klasie tolerancji N2

- Dopuszczalne odchylenie poziomu H; stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do poziomu
podstawy nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 20mm przy Hi < 20m

+ 0,5 (Hi+20) przy 20m < H;<100m

+ 0,2 (Hi+200) przy H;= 100m
6.2.6. Przekroje

- Dopuszczalne odchylenie wymiaru |; przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wieksze
niz:

* 0,04 [; lub 10 mm przy klasie tolerancji N1
+ 0,02 I lub 5 mm przy klasie tolerancji N2

- Dopuszczalne odchylenie szerokosci przekroju elementu na poziomach goérnym i dolnym oraz
odchylenie pfaszczyzny bocznej od pionu nie powinno by¢ wieksze niz:

* 0,04 [; lub 10 mm przy klasie tolerancji N1
% 0,02 I lub 5 mm przy klasie tolerancji N2
- Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2
- Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgiec i pofgczeri pretéw nie powinno byc¢ wigksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2
6.2.7. Powierzchnie i krawedzie

- Dopuszczalne odchylenia od pfaskiej formowanej lub wygfadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie
powinny by¢ wieksze niz:

7 mm przy klasie toleranciji N1
5 mm przy klasie tolerancji N2

- Dopuszczalne odchylenia od pfaskiej niewygfadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢
wigksze niz:

15 mm przy klasie tolerancji N1
10 mm przy klasie tolerancji N2

- Dopuszczalne lokalne odchylenia od pfaskiej formowanej lub wygfadzonej powierzchni na odcinku
0,2 m nie powinny by¢ wigksze niz:

5 mm przy klasie tolerancji N1
2 mm przy klasie tolerancji N2

- Dopuszczalne lokalne odchylenia od pfaskiej niewygfadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie
powinny by¢ wigksze niz:

6 mm przy klasie tolerancji N1
4 mm przy klasie tolerancji N2

- Dopuszczalne odchylenia elementu o dfugosci L (w mm) powodujgcego skosnosé (odchylenie od
obrysu) w pfaszczyZznie nie powinno by¢ wieksze niz:

L/100 <20 mm przy klasie tolerancji N1
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L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2
- Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wieksze niz:
4 mm przy klasie tolerancji N1
2 mm przy klasie tolerancji N2
6.2.8. Otwory i wkfadki
- Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworéw i wkfadek nie powinno by¢ wigksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 (metr szescienny) konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilosci
przedmiarowej przyjmuje sie ilo$¢ konstrukcji wg dokumentaciji projektowej. Z kubatury nie potrgca sie
rowkow, skoséw o przekroju rownym lub mniejszym od 6 cm2.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogélne” pkt 7.

8.1. Zgodnosé robo6t z dokumentacjg projektowg i ST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru

8.2. Odbior robot zanikajgeych i ulegajgcych zakryciu.
Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegtych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z
dokumentacjg projektowg i ST

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

Zakres robot zanikajgcych lub ulegfych zakryciu okredlajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru
lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.3. Odbior koncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia rob6t betonowych i spefnieniu innych warunkéw dotyczgcych tych robo6t zawartych w
umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci podano w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.1. Cenajednostkowa.

Cena jednostkowa uwzglednia:

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkciji,

- wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,

- oczyszczenie deskowania,

- przygotowanie i transport mieszanki,

- ufozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacjg,
- wykonanie przerw dylatacyjnych,

- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otwordw, jak rowniez osadzenie
potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,

- rozbiorke deskowan, rusztowar i pomostow,
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- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecia, bedgcych wfasnoscig Wykonawcy, materiafow

rozbiérkowych,

- wykonanie badarn i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-01801
PN-B-03150/01

PN-S-10040

PN-S-10042
PN-B-01100
PN-EN 197-1

PN-EN 196-1
PN-EN 196-3
PN-EN 196-6
PN-B-04320
PN-EN 934-2

PN-EN 480-1

PN-EN 480-2

PN-EN 480-4

PN-EN 480-5

PN-EN 480-6
PN-EN 480-8

PN-EN 480-10

PN-EN 480-12

PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06261

PN-B-06262

PN-B-14501
PN-B-06712
PN-B-06714/00
PN-B-06714/10
PN-B-06714/12
PN-B-06714/13

Konstrukcje betonowe i Zelbetowe. Podstawy projektowania.

Konstrukcje z drewna i minerafdbw drewnopodobnych. Obliczenia statyczne i
projektowanie. Mineraty.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Wymagania i
badania.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i sprezone. Projektowanie.
Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziaf, nazwy, okreslenia.

Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego
uzytku

Metody badania cementu. Oznaczenia wytrzymafosci.
Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.
Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia.
Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakoSci.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i
wymagania.

Domieszki do betony, zaprawy i zaczyny. Metody badas. Beton wzorcowy i
zaprawa wzorcowa do badan.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badasi. Oznaczenie czasu
wigzania.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczenie ilosci wody
wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszanki betonowej.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badari. Oznaczenie absorpciji
kapilarnej.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badari. Analiza w podczerwieni.

Domieszki do betonu. Metody badarn. Oznaczenie umownej zawartosci suchej
substancji.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badarn. Oznaczenie zawartoSci
chlorkoéw rozpuszczalnych w wodzie.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badas. Oznaczenie zawartoSci
alkaliow w domieszkach.

Beton zwyk#y.
Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa. Badania
wytrzymafosci betonu na Sciskanie.

Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna. Badania
wytrzymafosci betonu na Sciskanie za pomocg mfotka Schmidta typu N

Zaprawy budowlane zwykfe.

Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogoine.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistoSci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartos$ci zanieczyszczen obcych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pyfdw mineralnych.
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PN-EN 933-1

PN-EN 933-4

PN-EN 1097-6

PN-B-06714/33
PN-B-32250
PN-B-04500
PN-C-04541

PN-C-04554/02

PN-C-04566/02

PN-C-04566/03

PN-C-04600/00

PN-C-04628/02

PN-D-96000
PN-D-96002
PN-D-95017

PN-N-02251
PN-N-02211
PN-M-47900.00
PN-M-47900.01

PN-M-47900.02

PN-M-47900.03
PN-B-03163-1
PN-B-03163-2
PN-B-03163-3
PN-1SO-9000

10.2.Inne

Instrukcje Instytutu

- 240/82
- 306/91

Badania geometrycznych wfasciwosci kruszyw. Oznaczenie skfadu ziarnowego.
Metoda przesiewania.

Badania geometrycznych wfasciwosci
Wskaznik ksztaftu.

kruszyw. Oznaczenie ksztaftu ziaren.

Badania mechanicznych i fizycznych wfasciwosci kruszyw. Oznaczenie gestosci
ziaren i nasigkliwosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaliczne;.
Materiafy budowlane. Woda do betonu i zaprawy.
Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymafosciowych.

Woda i Scieki. Oznaczenie suchej pozostafosci, pozostafos$ci po prazeniu, straty
przy prazeniu oraz substancji rozpuszczonych, substancji rozpuszczonych
mineralnych i substancji rozpuszczonych lotnych.

Woda i scieki. Badania twardosci, Oznaczenie twardosci og6lnej powyzej 0,337
mval/dm3 metodg wersenianowa.

Woda i Scieki. Badania zawarto$ci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie siarkowodoru
i siarczkéw rozpuszczalnych metodg kolorymetryczng z tiofluoresceing z kwasem
o-hydroksyrteciobenzoesowym.

Woda i $cieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie siarkowodoru
i siarczkéw rozpuszczalnych metodg tiomerkurymetryczng.

Woda i $cieki. Badania zawartosci chloru i jego zwigzkéw oraz zapotrzebowania
chloru. Oznaczenie pozostafego uzytecznego chloru metodg miareczkowg
jodometryczna.

Woda i $cieki. Badania zawartosci cukréw. Oznaczenie cukrow ogolnych, cukréw
rozpuszczonych i skrobi nie rozpuszczonej metodg kolorymetryczng z antronem.

Tarcica iglasta ogoélnego przeznaczenia.
Tarcica lisciasta ogbélnego przeznaczenia.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i
badania.

Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.
Geodezyjne wyznaczanie pomieszczer. Podstawowe nazwy i okre$lenia.
Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziafi gfdwne wymiary.

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalowych.
Ogdélne wymagania i badania oraz eksploatacja.

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogélne wymagania
i badania.

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Zfgcza. Ogbélne wymagania i badania.
Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.

Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania.

Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania.

(seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczgce zarzgdzania jakoscig i
zapewnienie jakosci.

Techniki Budowlanej:
Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i Zelbetowych,

Zabezpieczenie korozji betonu

mineralnych,

alkalicznej przez zastosowanie dodatkow

- Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.
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ST-04 — ZBROJENIE
(Przygotowanie i montaz zbrojenia)

Kod CPV 45262310-7

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru zbrojenia betonu w konstrukcji zelbetonowych wykonanych na mokro w
budynkach oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1. ST-00

Odstepstwa od wymagar podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
mafych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje
pewnos$é¢, Zze podstawowe wymagania bedg spefnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji ST majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia
konstrukcji budynkéw oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie rob6t
zwigzanych z:

przygotowanie zbrojenia
montazem zbrojenia
kontrolg jakosci robét i materiafow.

Zakres robét obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, podpér, muréw, Kkonstrukcje
szkieletowe, p#yty, belki, podciggi, gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z wyposazeniem i obsfugg
obiektow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogolne”

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kofowym Zebrowane o srednicy do 40 mm.
Zbrojenie nie sprezajgce — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej naprezen w
sposOb czynny.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ materiafbw i wykonywania rob6t oraz za ich
zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczgc robét podano w ST-00 (kod 45000000-7).

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce materiafow, ich pozyskiwania i skfadowania podano w ST-00 (kod
45000000-7) ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1 Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji Zzelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych obietych zakresem
kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-
84023/6:AllIN, gatunku RB500W/BSt500S-0.T.B. Oraz stal klasy Al, gatunku St3SX-b.

2.1.2. Wfasciwos$ci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej
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Prety okrggfe zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B. (Aprobata Techniczna IBDIM Nr
AT/2001-04-1115) o nastepujgcych parametrach:

- $rednica preta w mm 8+10
- granica plastycznosci Re (min) w MPa 500
- wytrzymafo$c na rozcigganie Ryn (min) w MPa 550
- wytrzymafo$¢ charakterystyczna w MPa 490
- wytrzymatosc¢ obliczeniowa w MPa 375
- wydfuzenie (min) w % 10
- zginanie do kagta 60° brak pekniec i rys w ztgczu

Prety okrggfe Zebrowane ze stali gatunku 18G2-b wg normy PN-H-84023/06 o nastepujgcych
parametrach:

- $rednica preta w mm 6+32
- granica plastycznosci Re (min) w MPa 355
- wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 490
- wytrzymafos¢ charakterystyczna w MPa 355
- wytrzymatosc¢ obliczeniowa w MPa 295
- wydfuzenie (min) w % 20
- zginanie do kagta 60° brak pekniec i rys w ztgczu

Prety okrggfe zebrowane ze stali gatunku St3SX-b wg normy PN-H-84023/01 o nastepujgcych
parametrach:

- $rednica preta w mm 5,5+40
- granica plastycznosci Re (min) w MPa 240
- wytrzymafo$c na rozcigganie Ry, (min) w MPa 370
- wytrzymafo$¢ charakterystyczna w MPa 240
- wytrzymafos$¢ obliczeniowa w MPa 200
- wydfuzenie (min) w % 24
- zginanie do kagta 180° brak pekniec i rys w ztgczu
Prety okrggfe gfadkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H-84023 o nastepujgcych parametrach:
- $rednica preta w mm 5,5+40
- granica plastycznosci Re (min) w MPa 220
- wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 310
- wydfuzenie (min) w % 22
- zginanie do kagta 180° brak pekniec i rys w ztgczu

Powierzchnia walcéwki i pretdw powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czofowej pretdw nie dopuszczane sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia
widoczne gofym okiem.

2.1.3. Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym majg by¢
podane:

- nazwa wytwoércy,

- 0znaczenia wyrobu wg normy PN-H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badari oraz skfad chemiczny wg analizy wytopowej,
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- masa partii,
- rodzaj obrobki cieplne;.

Na przewieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretéw (po dwie
do kazdej wigzki) muszg sie znajdowac nastepujgce informacije:

- znak wytwarcy,

- Srednica nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii,

- znak obrdébki cieplnej.

2.2. Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.3. Podkfadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podkfadek dystansowych wyfgcznie z betonu. Podkfadki
dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretéw.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00 (kod45000000-7) ,Wymagania ogolne” pkt.3.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spefia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie og6lnym. W szczegdlnosci
wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz
posiadac¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obsfugi. Sprzet powinien spefia¢ wymagania BHP, jak
przykfadowo osfony zebatych i pasowych urzgdzenn mechanicznych. Miejsca i elementy szczegdlnie
niebezpieczne dla obsfugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obsfugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

4, TRANSPORT

Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podane w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogéine” pkt
4,

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu,w sposéb
zapewniajgcy unikniecie trwafych odksztafcer oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogdblne wymagania dotyczgce robét podane w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.1. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN
91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne dokumentacjg projektowa.

5.2.2. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic¢ z zendry, luznych pfatkéw rdzy, kurzu
i bfota. Prety zbrojenia zattuszczone Ilub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czy$ci¢ preparatami rozpuszczajgcymi tfuszcze.

Stal narazong chocby na chwilowe dziafanie sfonej wody nalezy zmy¢ wodg sfodka.

Stal pokrytg fuszczgcg sie rdzg i zabfocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie bgdz tez przez piaskowania. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.
Prety oblodzone odmraza sie strumieniem ciepfej wody.
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Mozliwe sg rOwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

5.2.3. Prostowanie pretéw

Dopuszcza sie prostowanie pretébw za pomocg kluczy, mfotkdéw, Scianek. Dopuszczalna wielko$c
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm.

5.2.4. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretdw nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiafu. Wskazane jest
sporzgdzenie w tym celu planu ciecia. Ciecie przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.2.5. Odgiecia pretéw, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 23 normy
PN-S-10042. Minimalna odlegfo$c¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna pofozy¢ na nim spoine
wynosi 10d, dla stali A-Ill i A-ll lub 5d dla stali A-I. Na zimno na budowie mozna wykonywac odgiecia
pretow o $rednicy d < 12mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zafamarn elementdw konstrukcji w ktorych zagieciu ulegajg réwnoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac $rednice zagiecia réwng co najmniej 20 d.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna spefnia¢ warunki
podane dla hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgiec¢ pretdw nalezy zwrdci¢ szczegblng uwage na ich
zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstafe podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia
5.3.1. Wymagania og6lne

Ukfad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego dokfadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
ufozenia zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem niefuszczgcej
sie rdzy.

Nie mozna wbudowaé stali zatfuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabfoconej i oblodzonej, stali, ktdra byfa wystawiona na dziafanie sfonej wody.

Minimalna grubosc¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powirzchni przekroju elementu
Zelbetowego powinna wynosic co najmniej:

- 0,07m — dla zbrojenia gfdbwnego fundamentow i podpér masywnych

- 0,055m — dla strzemion fundamentéw i podp6r masywnych

- 0,05 m - dla pretow gféwnych lekkich podp6r i pali

- 0,03m - dla zbrojenia gfdbwnego ram, belek, podciggéw i gzymsow

- 0,025m — dla strzemion ram, belek, podciggéw i zbrojenia pfyt, gzymsoéw

Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonywanym szkielecie zbrojeniowym.
5.3.2. Montowanie zbrojenia
Prety zbrojenia nalezy fgczy¢ w sposéb okreslony w dokumentacji projektowej.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigzac drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tfgczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzafkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do fgczenia pretébw o
$rednicy do 12 mm, przy $rednicach wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy fgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretdw naroznych
ze strzemionami, a pozostafych pretow — na przemian.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdblne wymagania dotyczgce robét podane w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogolne” pkt 6.

Kontrola jakosci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzaniu zgodnosci z dokumentacijg
projektowg oraz podanymi powyZzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowanie.
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Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamoéwieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
- sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

- proba rozciggania wg normy PN-EN 1002-1 + AC1:1998,
- proba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobra¢
z r6znych miejsc kregu.

Jakos$c pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik
pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczania zbrojenia podano
ponizej.
Usytuowanie pretow:

- otulenie wkfadek wg projektu zwigkszone maksymalnie 5mm, nie przewiduje sie zmniejszania
grubosci pretéw,

- rozstaw pretow w $wietle: 10mm,

- odstep od czofa elementu lub konstrukcji :+10mm,
- dfugosc preta miedzy odgieciami: £10mm,

- miejscowe wykrzywienie: £5mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykonac¢ z dokfadnoscig: £1mm (wzajemne odlegfosci mierzone w
przekroju poprzecznym).

NiezalezZnie od tolerancji podanych powyZzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadfej do zbrojenia gféwnego nie powinno
przekraczac 3 %,

- liczba uszkodzonych skrzyzowar na jednym precie nie powinna przekraczac¢ 25% ogélnej ich
liczby na tym precie,

- rOznica w rozstawie miedzy pretami gfdbwnymi nie powinna przekraczac +0,5cm,

- rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac +2cm.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogoélne” pkt 7.
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 kilogram. Do obliczenia naleznodci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. fgczng dfugos¢ pretdw poszczegoinych S$rednic pomnozonych
odpowiednio przez ich mase jednostkowg (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zakfady przy fgczniu
pretow, przekfadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci
materiafu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wigkszych od wymaganych w
dokumentacji projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogélne” pkt 8.

8.1. Zgodnos$¢ robo6t z dokumentacjag projektowg i ST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru

8.2. Odbiér rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.
8.2.1. Dokumenty i dane
Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegfych zakryciu sg:
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- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z
dokumentacjg projektowg i ST

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.
8.2.2. Zakres robot

Zakres robot zanikajgcych lub ulegfych zakryciu okredlajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru
lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.3. Odbior koncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia rob6t zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie
betonowania elementow, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidér powinien polegac na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,

- zgodnoscig z dokumentacjg projektowa liczby pretdw w poszczegdinych przekrojach,

- rozstawu strzemion,

- prawidfowosci wykokania hakow, zfgcz i dfugosci zakotwien pretow,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia,

Do odbioru rob6t majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania
0golne” pkt 8.

9. PODSTAWA P£ATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci podano w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.1. Cenajednostkowa.

Cena jednostkowa uwzglednia:

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

- oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretéw stalowych,
- fgczenie pretéw, w tym spawane ,ha styk” lub ,ha zakfad”,

- montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacjg
projektowg i niniejszg ST,

- wykonanie badan i pomiarow,
- oczyszczenie terenu rob6t z odpadéw zbrojenia, stanowigcych wfasnosé Wykonawcy i usuniecie
ich poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gfadkie.

IDT-ISO 6935-1:1991

PN-1SO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gfadkie. Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-1ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zebrowane. Dodatkowe wymagania.
Poprawki PN-ISO 6935-2/AK:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Poprawki: 1. Bl 4/91 poz.27
2. Bl 8/92 poz.38
Zmiany 1. Bl 4/84 poz.17
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PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06//A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.

PN-EN 1002-1 + AC1:1998 Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.
PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

- Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji

- Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.
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ST-04 —- KONSTRUKCJE STALOWE

Kod CPV 45223100-7
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t montazowych elementow konstrukcji stalowych w budynkach oraz obiektach budownictwa
inzynieryjnego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1. ST-00

Odstepstwa od wymagar podanych w niniejszej specyfikacji mogg miec¢ miejsce tylko w przypadkach
mafych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje
pewno$c, Zze podstawowe wymagania bedg spefnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie roboét
zwigzanych z montazem dostarczonych elementéw konstrukcji stalowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogoélne”

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ materiafdw i wykonywania robdét oraz za ich
zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczgc robét podano w ST-00 (kod 45000000-7).

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogoine

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST
i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania rob6t mogg byc¢ stosowane wyroby budowlane spefmiajgce warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016;
z pOzniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360,
z pOzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej
przez ww. ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052 oraz warunkach technicznych

2.2. Wymagania szczegbfowe

Stal konstrukcyjna

Konstrukcje stalowe przyjeto ze stali klasy-gatunek St3SX wg PN-EN 10025:2002, elektrody otulone
EA 146 wg PN-91/M-69430.

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadac
wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994,
PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-
01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:

Wyroby walcowane — ksztaftowniki:
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— dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997, PN-H-
93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

— ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003 oraz PN-EN
10279:2003,

— teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN 10055:1999,

— katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 10056-2
:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

— rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac
nastepujgcym wymaganiom:

— miec¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
— miec trwafe ocechowanie,

— miec¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby walcowane — blachy:

— blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
— blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

— blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

— bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325.

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac¢ nastepujgcym
wymaganiom:

— miec¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
— miec trwafe ocechowanie,

— miec¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby zimnogiete — ksztattowniki:

— ksztattowniki zamkniete powinny odpowiadac¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000 oraz PN-EN
10219-2:2000,

— ksztaftowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN-73/H-
93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05 oraz PN-
73/H-93460.06,

— grodzice stalowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10249-1:2000, PN-EN 10249-
2:2000 oraz PN-76/H-93461.03.

Inne materiaty:

— stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacjg projektows.

tgczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do fgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:

— $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-
82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podkfadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-
77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

— nity powinny odpowiadac¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

Materiaty do spawania

Materiafy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
759:2000, a ponadto:

— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
— drut spawalniczy powinien odpowiadac¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,
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— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz
PN-67/M-69356.

Skfadowanie materiatow i konstrukcii

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wyfadowywane
dzwigami. Elementy ciezkie, dfugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnic¢ przed
odksztafcaniem. Elementy ukfada¢ w sposob umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na miejscu
skfadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwfocznie po ich nadejsciu, segregowac i ukfadac na
wyznaczonym miejscu na podkfadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi
w odlegfosci 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszczac¢ i naprawia¢ powstafe w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia.

Elektrody skfadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

tgczniki skfadowac w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach..
3. SPRZET
Ogdblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00 (kod45000000-7) ,Wymagania ogélne” pkt.3.

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowg nowych konstrukcji stalowych
mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych robét.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowac m.in.:
— spawarkami,

— palnikami gazowymi,

— zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

— zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczeg6lnych
elementéw konstrukcji (40 do 100 Mg).

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spefia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4, TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podane w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogéine” pkt
4,

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spefniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Elementy konstrukcji stalowej zafadowane na $rodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom
skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegly zsunieciu, odksztafceniu, przewrdceniu itp.
Sposob zafadunku, transportowania i rozfadunku nie powinien powodowac¢ powstania nadmiernych
deformacji, naprezen i uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed
odksztafceniem i zdeformowaniem.

Wykonawca powinien wykonac¢ ,Projekt organizacji transportu” elementow konstrukcji stalowej z
Wytwaorni na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inzyniera.

~Projekt organizaciji transportu” powinien zawierac:

— harmonogram realizacji transportu,

— okreslenie gabarytéw i masy transportowanych elementéw,
— spos6b za i wyfadunku elementoéw stalowych,

— rodzaj srodkow transportowych,

— w przypadku elementow, ktorych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowg lub torowg, nalezy podac
planowang trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami, pozwoleniami i
uzgodnieniami,

— spos6b oznakowania transportu elementow, ktdrych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowg lub
torowg, zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami kolejowymi.

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki
uzgadniajgce trase konwoju lub transportu, wykonawca powinien wykona¢ we wfasnym zakresie i ha
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wfasny koszt.

Wszelkie uszkodzenia drog publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urzgdzer powstafe w
trakcie transportu Wykonawca bedzie usuwac na biezgco i na wfasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podane w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.1. Warunki wykonywania robét

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem i
montazem elementéw konstrukcji stalowe;j.

Elementy konstrukcji stalowych ustrojéw nosnych dla obiektdw mostowych objetych kontraktem mogg
by¢ wykonywane tylko w Wytwérniach zakwalifikowanych przez Komisje Kwalifikacyjng Ministerstwa
Infrastruktury. Wykonawca powinien dostarczyé Inzynierowi kopie Swiadectwa Komisji dla wytwérni
wykonujgcej elementy konstrukcji stalowej ustroju no$nego.

Wykonawca nie moze przenie$¢ wytwarzania elementdw konstrukcji nosnej do innej Wytworni bez
zgody Zamawiajgcego.

Elementy drugorzedne mogg by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajgcych odpowiednie
uprawnienia w Wytwadrniach nie posiadajgcych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa Infrastruktury —
tylko za zgodg Inzyniera.

Do elementow drugorzednych zalicza sie elementy nieobcigzone (podkfadki wyréwnania, wypefienia)
oraz elementy przeznaczone do przejecia obcigzer innych niz obcigZzenia podstawowe rozwazanej
konstrukcji w rozumieniu normy PN-85/S-10030 (elementy poreczy, chodnikéw stuzbowych, osfony
trakcji elektrycznej, wsporniki kablowe itp.).

5.2. Zakres wykonywania robét w Wytworni

5.2.1. Wymagania ogolne

Rozpoczecie robdt poprzedza wykonanie przez Wytwornie ,Projektu organizacji robo6t” zwigzanych z
wykonaniem elementéw konstrukcji stalowej. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inzyniera, a
rozpoczecie robdt moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy przez
Inzyniera.

.Projekt organizacji rob6t” powinien zawierac:
— harmonogram realizacji robdt,
— projekt technologii spawania,

— harmonogram i sposéb przeprowadzania badar? materiafow i spoin wymaganych odpowiednimi
normami i niniejszg SST,

— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robdt ze strony Wytwaorni,
— okreslenie Podwykonawcow,

— okreslenie kwalifikacji os6b wykonujgcych konstrukcje (spawaczy),

— okreslenie Zzrodef zaopatrzenia w stal konstrukcyjng,

— okreslenie zrodef zaopatrzenia w inne czynniki produkc;ji (elektrody, druty, topniki, Sruby itp.),
— okre$lenie sprzetu przewidzianego do wykonania konstrukciji,

— okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

—inne informacje, ktérych wymaga Inzynier.

~Projekt technologii spawania” powinien zawierac:

— metode spawania,

— stosowany sprzet,

—rodzaj stosowanych materiafow,

— kolejnosc wykonywania spoin,

— pozycje fgczonych elementéw podczas spawania,

— sposG6b przygotowania brzegéw elementéw i rowkow do spawania,
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— rodzaje obrébki spoin,
— metody kontroli i badan.
Technologia spawania powinna zapewniac¢ minimalizacje naprezen spawalniczych i odksztafcen.

Wytworca powinien zobowigzac¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i
dokumentaciji projektowej, co potwierdza pisemnie zfoZzeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

5.2.2. Przygotowanie i obrobka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem
powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

— gatunku stali,

— asortymentu,

— wfasnosci,

— wymiaréw i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne
odchyfki wg PN-89/S-10050, powinny podlegaé¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane
prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac¢ peknieé. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen
powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw
stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera.

Ciecie elementéw i sposOb obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami
dokumentaciji projektowej, z zachowaniem wymagar wg PN-89/S-10050.

Przed przystgpieniem do skfadania elementéw konstrukcji Inzynier przeprowadza odbiér elementéow w
zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegow stykow — z
zachowaniem wymagari wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO 9013:2002.

5.2.3. Skfadanie konstrukcji

5.2.3.1. Czedci do skfadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w
miejscach, ktére po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny
zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan dokfadnosci zespofow i wykonania pofgczenn wedfug
zafgczonej tabeli.

Rodzaj odchy#i

Element konstrukcji

Dopuszczalna odchy#ka

Nieprostoliniowos$¢

Prety, blachownice, stupy,
czesci ram

0,001 dtugosci
lecz nie wiecej jak 10 mm

Skrecenie preta

0,002 dtugosci
lecz nie wiecej niz 10 mm

Odchyfki pfaskosci pofek, scianek
Srodnikow

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz 5 mm

Przesuniecie $rodnika

0,006 wysokosci

Wygiecie $rodnika

0,003 wysokosci

Wymiar nominalny mm

Dopuszczalna odchyfka wymiaru mm

przytgczeniowy

swobodny
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do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 15 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 50 10,0
16000-32000 8,0 16

5.2.3.2. Spawanie
Spawanie winno odbywac sie zgodnie z normg PN-89/S-10050.

Scalanie elementow konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢ wykonane zgodnie z
zaakceptowanym przez Inzyniera ,Projektem technologii spawania”.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiadac¢ odpowiednie uprawnienia parnstwowe.

Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytworni w elementy montazowe zgodnie z
dokumentacjg projektowg.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z
~Projektem technologii spawania”. Badania wstepne wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana
przez Wykonawce, a wyniki w formie protokoféw przekazywane sg Inzynierowi.

Badania ostateczne spoin, polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczgcych
wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez
Inzyniera lub Inzynier osobiscie.

Badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultradzwigkowe wg PN-87/M-69776, PN-EN 1435:2001 i
PN-EN 1712:2001, wykonywa¢ mogg jedynie laboratoria posiadajgce Swiadectwo Komisiji
Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane przez Inzyniera.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inzynier moze zarzgdzi¢ kontrole stosowanych
materiafow spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych zfgczy spawanych.

W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujgce odksztafcenia elementéw
konstrukcji stalowej. Sposdb usuniecia odksztafcen konstrukcji okresla ,Projekt technologii spawania”
w zgodzie z zaleceniami PN-59/S-10050.

5.2.3.3. Pofgczenia na $ruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do fgczenia na S$ruby powinny by¢ odpowiednio
przygotowane, i tak:

— trzpienie trzeba tak dopasowac¢ do otworu, aby S$ruba wchodzifa w otwor po lekkim uderzeniu
mfotkiem,

— gwint nalezy nacig¢ na takiej dfugosci, aby zwoje nie wchodzily w otwdr czesci fgczonych, co
najmniej dwa zwoje znajdowafy sie nad gorng powierzchnig nakretki, a podkfadka pod nakretke
pokrywafa co najmniej zwoje,

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkfadek przed montazem nalezy
pokry¢ warstwg smaru,

— $ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mfotkiem kontrolnym.
5.2.3.4. Prébny montaz nowej konstrukcji stalowej

Przed wysfaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy dokonac¢
probnego montazu w Wytworni. Montaz powinien by¢ dokonany przez Wytworce konstrukcji zgodnie z
wymaganiami normy PN-89/S-10050.

Przed przystgpieniem do prébnego montazu powinien by¢ dokonany odbiér wytworzonych elementow
konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokét Komisji Odbioru i
odpowiedni wpis Inzyniera do Dziennika Budowy.

5.2.3.5. Zabezpieczenie antykorozyjne
Przewidziane dokumentacjg projektowg zabezpieczenie antykorozyjne elementdéw konstrukcji
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stalowej, jezeli jest to mozZliwe, nalezy wykona¢ w Wytwérni zgodnie ze SST dotyczgcg
zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

5.3. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

5.3.1. Wymagania ogoine

Rozpoczecie robét poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,Projektu montazu konstrukcji”
wraz z ,Projektem technologii spawania”. Projekt podlega akceptacji przez InZyniera, a rozpoczecie
rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

-Projekt montazu konstrukcji” powinien zawierac:
— harmonogram realizacji robdt,

— projekt montazu z uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejnos$¢ scalania zgodnie z dokumentacjg
projektowa,

— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie rob6t, ze strony Wykonawcy montazu,

— okreslenie Podwykonawcow,

— okreslenie kwalifikacji oséb wykonujgcych montaz konstrukcji (spawaczy),

— okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukcji,

— ,Projekt technologii spawania”,

— ,Projekt wykonania pofgczen na sruby sprezajgce”,

— okreélenie sposobu zapewnienia badarn przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych,
— okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— ,Projekt rusztowas montazowych”,

— sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu w innych
miejscach niz przewidziane w dokumentacji projektowej,

— okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa os6b wykonujgcych montaz konstrukcji,
— inne informacje, ktérych wymaga Inzynier.

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapoznac¢ sie z
protokofem odbioru konstrukcji od wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika
Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigzac¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalert zawartych w
SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie zfoZzeniem odpowiedniej deklaraciji
InZzynierowi.

Do montazu konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-
10050. Projekt rusztowari powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajgcych
warunkom normy PN-82/S-10052.

Konstrukcja rusztowar i pomostow powinna by¢ sprawdzona na:
— sify wywofane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatkowymi,
— sity wywofane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy montazu,
— sify od ciezaru narzedzi, urzgdzen i materiafdw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidfowy dostep do kazdego styku
montazowego.

W czasie montazu nalezy dopilnowac, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizacji
robét.

Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow
uprzednio zmontowanych.

5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:
— pofoZenie osi mostu,

— pofozenie osi dzwigarow,
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— pofozenie osi fozysk,

— poziom faw podfozyskowych,

Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac:

— pofoZenie osi mostu w planie,

— pofozenie osi dzwigaréw,

— niwelete punktow charakterystycznych,

— wygiecia pretéw Sciskanych i rozcigganych lub wybrzuszenia srednika blachownicy,
— zgodnos¢ przekroju poprzecznego mostu z obowigzujgcymi skrajniami obiektu.
5.3.3. Wykonanie pofgczer spawanych

Pofgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania” i w ilosci
przewidzianej dokumentacjg projektowg. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.

Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu koricach
krétkich spoin w odlegfosci 10+15 mm od brzegu, na dfugich spoinach co 1,0 m. Na Wytworcy
spoczywa obowigzek prowadzenia Dziennika spawania.

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a temperatura nie
nizsza niz +5°C. W czasie opadow atmosferycznych, mgfy lub mzawki miejsce spawania i stanowiska
spawaczy nalezy osfonic.

Powierzchnie fgczonych elementéw powinny byc¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tfuszczu i innych
zanieczyszczer na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowg i projektem spawania. Spoiny
czofowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologig, aby grarn byfa jednolita i gfadka.
Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwo$¢ spoiny czofowej
wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999).

— dla zfgczy specjalnej jakosci — klasa wadliwos$ci W1,
— dla zfgczy normalnej jakosci — klasa wadliwosci W2.

Spoiny czofowe powinny posiadac klase wadliwosci zfgcza R1, a spoiny normalnej jakosci powinny
odpowiadac wadliwosci zfgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-69775 (PN-EN
970:1999).

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-
10050. Koszt wszystkich badari przewidzianych SST, normg PN-89/S-10050 i innych zleconych przez
Inzyniera ponosi Wykonawca.

Badania mogg wykonywac jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca robét
montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiograméw oraz
protokofow, i przekazac je Inzynierowi podczas odbioru korncowego konstrukciji.

5.4. Montaz nowych elementdw konstrukcji stalowej na budowie

5.4.1. Wymagania ogolne

Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,Projektu montazu elementow
konstrukcji stalowej” wraz z ,Projektem technologii spawania”.

Projekt podlega akceptacji przez Inzyniera, a rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu
odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

Projekt montazu elementow konstrukcji” powinien zawierac:
— harmonogram realizacji robét,

— projekt demontazu elementéw konstrukcji stalowej przewidzianych do usuniecia z konstrukcji, z
uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejnosci usuwania elementéw, zgodnie z dokumentacjg
projektowa,

— projekt montazu nowych elementéw konstrukcji stalowej z uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i
kolejnos¢ scalania, zgodnie z dokumentacjg projektowa,

— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie rob6t, ze strony Wykonawcy montazu,
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— okreslenie Podwykonawcow,

— okreslenie kwalifikacji os6b wykonujgcych montaz konstrukcji (spawaczy),

— okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukcji,

— ,Projekt technologii spawania”,

— ,Projekt wykonania pofgczen na sruby sprezajgce”,

— ,Projekt wykonania pofgczen na nity”,

— okreslenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych,
— okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— ,Projekt rusztowars montazowych”,

— sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu elementéw
konstrukcji stalowej w innych miejscach niz przewidziane w dokumentacji projektowej,

— okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa 0s6b wykonujgcych montaz elementéw konstrukcji
stalowej,

— inne informacje, ktérych wymaga Inzynier.

Przed przystgpieniem do montazu elementéw konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapoznac
sie z protokofem odbioru elementéw konstrukcji przewidzianych do wbudowania i potwierdzi¢ to
odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigzac¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalert zawartych w
SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie zfoZzeniem odpowiedniej deklaraciji
InZzynierowi.

Do montazu elementéw konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i
PN-89/S-10050. Projekt rusztowar powinien byc¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajgcych
warunkom normy PN-82/S-10052.

Konstrukcja rusztowar i pomostow powinna by¢ sprawdzona na:

— sify wywofane odcigzeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demontazu elementow
przewidzianych do usuniecia i zamontowania nowych elementéw konstrukcji stalowej,

— sity wywofane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy demontazu i montazu,
— sify od ciezaru narzedzi, urzgdzen i materiafdw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewniac¢ prawidfowy dostep do kazdego miejsca robot
przewidzianego w dokumentacji projektowe;.

W czasie montazu nalezy dopilnowac, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizacji
robét.

Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow
uprzednio zmontowanych.

5.4.2. Wykonanie pofgczern spawanych

Pofgczenia spawane powinny byé wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania” i w ilosci
przewidzianej dokumentacjg projektowg. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody InzZyniera.

Warunki wykonania pofgczen spawanych opisano w punkcie 5.3.3 niniejszej SST.
5.4.3. Wykonanie pofgczen na $ruby

Warunki wykonania pofgczer na $ruby opisano w punkcie 5.2.3.3 niniejszej SST.
5.4.4. Wykonanie pofgczen na nity

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do fgczenia przez nitowanie powinny by¢ odpowiednio
przygotowane, i tak:

— 0$ otworu pod nit powinna by¢ prostopadfa do fgczonych powierzchni, a krawedzie oczyszczone z
nieréwnosci,

— po rozwierceniu otworéw sko$nosc¢ osi nie powinna przekracza¢ 3% sumy grubosci fgczonych
elementéw i maksimum 3 mm,
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— przesuniecie osi otworu nie powinno by¢ wigksze niz 1 mm dla 30% otworéw i 0,5 mm dla
pozostafych otworow,

— owalnos$c¢ otworéw nie powinna przekraczac 5% Srednicy nominalnej otworu.

Sprawdzenie jakosci nitowania polega na ogledzinach zewnetrznych, sprawdzeniu wymiaréw fHhow
(szablonem), pomiaru prawidfowosci zakucia fdéw i szczelnosci fgczonych blach (szczelinomierzem).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne wymagania dotyczgce robo6t podane w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.1. Wymagania

Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz
istniejgcych polega na sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami
podanymi w normie PN-89/S-10050 i niniejszej SST.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmujgcego miedzy innymi
podziat obiektu na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczeg6fowe okreslenie zakresu, celu
kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i ilo$¢ pobierania prébek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzgdzenia Planu Kontroli, ktéry podlega zatwierdzeniu przez
Inzyniera.

Inzynier, w porozumieniu z Wykonawcg, powofuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie
nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz
istniejgcej. Poszczegolne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych konstrukcji juz
istniejgcych sg odbierane przez Komisje poprzez sporzgdzenie odpowiedniego protokofu.

Ocena poszczegolnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
6.2. Zakres kontroli i badan:
6.2.1. Materiaty

Materiafy stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiafy powinny uzyskac akceptacje InZyniera.
6.2.2. Nowa konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej SST.

Dopuszczalne odchyfki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz
warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.3. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

— kontrola stali,

— sprawdzenie elementow stalowych,

— sprawdzenie wymiaréw konstrukcji,

— sprawdzenie pofgczen,

— sprawdzenie zabezpieczer antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie probnego montazu konstrukciji,
— sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzenie, czy elementy zafadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg
trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacijg projektowa,
— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,
— kontrole jakos$ci powfok antykorozyjnych.

Odbioér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstafych uszkodzern w
czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapdw rob6t potwierdzana jest wpisem do
Dziennika Budowy.
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6.2.4. Elementy konstrukcji stalowej

Wykonanie i montaz elementow konstrukcji stalowej w juz istniejgcych obiektach podlega kontroli
zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Dopuszczalne odchyf/ki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz
warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.4.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementéw konstrukcji stalowej:
— kontrola stali,

— sprawdzenie elementow stalowych,

— sprawdzenie wymiaréw elementow w stanie gotowym do montazu,

— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

— sprawdzenie pofgczen,

— sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych.

6.2.4.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie elementow konstrukcji stalowej:

— sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzenie czy elementy zafadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg
trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodnosci wykonania elementoéw konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowg,
— kontrola jakosci powfok antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawnosci wykonania elementow konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montaz
w istniejgcej konstrukciji.

6.2.4.3. Kontrola montazu elementow konstrukcji stalowej w istniejgcej konstrukcji:

— sprawdzenie zgodnosci wykonania elementoéw konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowg,
— sprawdzenie pofgczen,

— kontrola jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

— kontrola jako$ci powfok antykorozyjnych.

Odbiér elementéw konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg konstrukcje oraz
ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstafych uszkodzern w czasie transportu potwierdza
Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Odbiér konstrukcji stalowej po wbudowaniu nowych elementéw w istniejgcg konstrukcje oraz
ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstafych uszkodzern potwierdza InZynier wpisem do
Dziennika Budowy.

Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w
istniejgcg konstrukcje oraz montaz tych elementéw podlega odbiorowi, a ocena poszczegoélnych
etapdéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob4t podano w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogoélne” pkt 7.
Jednostkg obmiarowg jest t (tona):

— wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako cafosci,

— wykonanych i zamontowanych w istniejgcej konstrukcji nowych elementéw konstrukcji stalowej,
zgodnie z dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Inzynier, w porozumieniu z Wykonawcg, powofuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie
nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako cafosci, jak i elementow konstrukcji stalowej
przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg konstrukcje. Poszczegdéline etapy wykonania konstrukcji
stalowej jako cafosci i elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejgca
konstrukcje sg odbierane przez Komisje poprzez sporzgdzenie odpowiedniego protokofu.
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Do odbioru koricowego w Wytworni Wytwérca przedkfada wszystkie dokumenty techniczne,
Swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, $wiadectwa spawaczy, pomiary odchyfek,
Swiadectwa jakosci materiatow, jak rowniez dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje projektowa,
rysunki warsztatowe, protokofy odbioru czesciowego, protokét z pomiaru geometrii lub prébnego
montazu wytwarzanej konstrukciji.

Odbioér konstrukcji po rozfadunku i uszkodzern powstafych w transporcie winien by¢ wykonany w
obecnosci Inzyniera i powinien by¢ przez niego zaakceptowany. Wytworca powinien dostarczy¢
wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczgcych wykonanej
konstrukcji.

Odbidér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokofu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytwérni wraz z os$wiadczeniem wytworni, Zze usterki w czasie odbiorow
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako cafo$¢ oraz elementy konstrukcji stalowych
przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcje uznaje sie za wykonane i zamontowane
zgodnie z dokumentacjg projektowg, niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentaciji projektowej, przywofanych normach lub
w punktach 2, 5 6 niniejszej SST dafy wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci podano w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania
0golne” pkt 9.

Podstawe pfatno$ci stanowi cena za 1 tone:
— wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako cafosci,
—wykonanych i zamontowanych w istniejgcej konstrukcji nowych elementéw konstrukcji stalowej,

— zgodnie z dokumentacjg projektowg, obmiarem roboét, atestem producenta materiafdw i oceng
jakosci wykonania rob6t na podstawie pomiaréw i badas.

Cena jednostkowa obejmuije:

a) Wykonanie konstrukcji jako cafosci oraz elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do
wbudowania w istniejgcg konstrukcje:

— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materiafdw przewidzianych do wykonania robét,

— opracowanie ,Programu realizacji rob6t” wraz z ,Projektem technologii spawania”,

— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

— badanie i obrébka elementéw stalowych do scalania,

— scalanie elementéw i ich spawanie,

— montaz prébny konstrukcji,

— oznaczenie elementéw wedfug kolejnosci montazu,

— wykonanie niezbednych pomiaréw i badar wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,
— gromadzenie wynikdéw przeprowadzonych pomiarow i badan.

b) Transport konstrukciji:

— wykonanie ,Projektu organizacji transportu” wraz z niezbednymi projektami, ekspertyzami i opiniami,
— zafadunek konstrukcji na $rodki transportu,

— przewiezienie konstrukcji z wytworni na plac budowy,

—rozfadunek konstrukcji na placu skfadowym na budowie,

— usuniecie uszkodzen powstafych w trakcie transportu.

¢) Montaz konstrukcji jako cafosci na budowie:

— prace przygotowawcze i pomiarowe,

— wykonanie ,Projektu montazu konstrukcji” wraz z ,Projektem technologii spawania”,

— wykonanie ,Projektu rusztowar i pomostow”,
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— montaz rusztowarn i pomostow roboczych,

— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

— montaz wstepny z regulacjg geometrii,

— stafe zespolenie elementdw przez spawanie,

— wykonanie innych pofgczen (na $ruby),

— usuniecie ewentualnych usterek,

— demontaz ewentualnych rusztowar i pomostéw roboczych,

— uporzgdkowanie miejsca robét,

— wykonanie niezbednych pomiaréw i badar wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,
— gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiarow i badan.

d) Montaz elementéw konstrukcji stalowej w istniejgcej konstrukcji:
— prace przygotowawcze i pomiarowe,

— wykonanie ,Projektu montazu elementéw konstrukcji” wraz z ,Projektem technologii spawania”,
-Projektem wykonania pofgczern na $ruby sprezajgce” i ,,Projektem wykonania pofgczern na nity”,

— wykonanie ,Projektu rusztowar i pomostow”,

— montaz rusztowan i pomostéw roboczych,

— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

— montaz wstepny z regulacjg geometrii,

— stafe zespolenie elementdw przez spawanie,

— wykonanie innych pofgczer (na nity lub $ruby),

— usuniecie ewentualnych usterek,

— demontaz ewentualnych rusztowar i pomostéw roboczych,

— uporzgdkowanie miejsca robdét,

— wykonanie niezbednych pomiaréw i badarn wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,
— gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.

Cena zawiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiafowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gféwne.

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 OgoIne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-01104 Stal. Péfiwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe rownolegfoscienne | PE walcowane na gorgco. Wymiary.
PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.

PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzng powierzchnig stopek
walcowane na gorgco. Tolerancja ksztaftu i wymiarow.

PN-71/H-93451 Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.
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PN-H-93400:2003
PN-EN 10279:2003

PN-91/H-93406
PN-EN 10055:1999

PN-EN 10056-1:2000

PN-EN 10056-2:1998

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancje ksztaftu, wymiaréw i
masy.

Stal. Teowniki walcowane na gorgco.

Stal. Teowniki rGwnoramienne z zaokrgglong stopkg i ramieniem, walcowane
na gorgco. Wymiary oraz tolerancje ksztaftu i wymiarow.

Kgtowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
Wymiary.

Kgtowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Tolerancje ksztaftu i wymiaréw.

PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003Kgtowniki rownoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.

PN-EN 10210-1:2000

PN-EN 10210-2:2000

PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-73/H-92127
PN-76/H-92325

PN-EN 10219-1:2000

PN-EN 10219-2:2000

PN-73/H-93460.00
PN-73/H-93460.01

PN-73/H-93460.02

PN-73/H-93460.03

PN-73/H-93460.04

PN-73/H-93400.05

PN-73/H-93460.06

PN-76/H-93461.03
PN-ISO 1891:1999
PN-1SO 8992:1996

PN-82/M-82054.20

PN-EN ISO 4014:2002

PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342

Tolerancje ksztaftu i wymiarow.

Ksztattowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.

Ksztattowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Stal. Blachy grube. Wymiary.

Blachy stalowe zZeberkowe.

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

Ksztaftowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne
dostawy.

Ksztaftowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i
wielkosci statyczne.

Ksztaftowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ksztatowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kgtowniki rbwnoramienne ze
stali weglowej zwykfej jakosci o Rm do 490 MPa.

Ksztatowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kgtowniki rbwnoramienne ze
stali niskostopowej o podwyZzszonej wytrzymartosci o Rm powyzej 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki rGwnoramienne ze
stali weglowej zwykfej jakosci o Rm do 490 MPa.

Ksztatowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki rGwnoramienne ze
stali niskostopowej o podwyZzszonej wytrzymartosci o Rm powyzej 490 MPa.

Ksztaftowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kgtowniki nierébwnoramienne ze
stali weglowej zwykfej jakosci o Rm do 490 MPa.

Ksztaftowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kgtowniki nierdbwnoramienne ze
stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzymafosci o Rm powyzej 490 MPa.

Ksztaftowniki stalowe giete na zimno okre$lonego przeznaczenia.
Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czesci zfgczne. Ogollne wymagania dla Srub, wkretow, Srub dwustronnych i
nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.
Sruby z them szesciokgtnym. Klasy dokfadnosci A i B.

Sruby pasowane z fbem szesciokgtnym.

Sruby pasowane z foem szesciokgtnym z gwintem krétkim.

Sruby pasowane z fbem szesciokgtnym z gwintem dfugim.
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PN-83/M-82343 Sruby z them szesciokagtnym powiekszonym do pofgczeri sprezonych.

PN-83/M-82171 Nakretki sze$ciokgtne powiekszone do pofgczen sprezonych.

PN-EN ISO 887:2002 Podkfadki okrggfe do srub, wkretéw i nakretek ogélinego przeznaczenia.
PN-77/M-82008 Podkfadki sprezyste.

PN-79/M-82009 Podkfadki klinowe do dwuteownikéw.

PN-79/M-82018 Podkfadki klinowe do ceownikéw.

PN-83/M-82039 Podkfadki okrggfe do pofgczen sprezonych.

PN-88/M-82952 Nity z fbem kulistym.

PN-88/M-82954 Nity z fbem stozkowym.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne

dostawy materiafow dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary,
tolerancje i znakowanie.

PN-91/M-09430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali.
Ogodlne wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania fukowego stali odpornych na pefzanie. Klasyfikacja.

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania fukiem krytym.
PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$c powierzchni. WartoSci

liczbowe parametréw.

PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiarow
powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zfgczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos$¢ zfgczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczgce zfgczy spawanych. Badania wizualne.

PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci

optycznej obrazu na radiogramie.

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczgce zfgczy spawanych. Badania radiograficzne zfgczy
spawanych.

PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczgce zfgczy spawanych. Badania ultradzwiekowe zfgczy
spawanych.

PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementdéw skfadanych do budowy mostow.
Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanych konstrukciji.

PN-87/M-69772Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci zfgczy spawanych na podstawie radiogramow.
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ST-06 —- KONSTRUKCJE DREWNIANE

Kod CPV 45223100-7
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét montazowych elementéw konstrukcji drewnianych w budynkach oraz obiektach budownictwa
inzynieryjnego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1. ST-00

Odstepstwa od wymagar podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje
pewnos$é¢, Zze podstawowe wymagania bedg spefnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie robét
zwigzanych z montazem konstrukcji zadaszenia, odeskowania $cian i poszycia pomostow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogolne”

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robo6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiafow i wykonywania rob6t oraz za ich
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania
dotyczgc robo6t podano w ST-00 (kod 45000000-7).

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogoéine

Wszystkie materiafy stosowane do wykonania robdt muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST
i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania rob6t mogg byc¢ stosowane wyroby budowlane spefniajgce warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016;
z pOzniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360,
z pOzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej
przez ww. ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania szczegbfowe

W konstrukcjach drewnianych nalezy stosowaé¢ drewno iglaste zgodnie z PN-EN 338. W
uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie stosowanie innych gatunkéw drewna. Drewno powinno
by¢ klasyfikowane wytrzymafosciowo.

Zasady klasyfikacji powinny byc¢ oparte na ocenie wizualnej, na nieniszczgcych metodach pomiaru
jednej lub wiecej wfasciwosci lub na kombinacji obu metod.

Klasyfikacja wizualna powinna spefnia¢ minimum wymagarn podanych w PN-EN 518 lub PN-82/D-
94021.

Klasyfikacja metodami maszynowymi powinna spemia¢ minimum wymagarn podanych w PN-EN 519
lub PN-82/D-94021.

Klasy drewna litego podano w PN-EN 338.

Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne zalezna jest od warunkéw eksploatacii i
od przyjetej
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technologii wytwarzania. Nie powinna ona przekraczac:
18% - w konstrukcjach chronionych przed zawilgoceniem,
23% - w konstrukcjach pracujgcych na otwartym powietrzu

Najmniejszy przekrdj poprzeczny netto jednolitego elementu konstrukcji nosnej, z wyjgtkiem fat
dachowych, powinien wynosic¢ nie mniej niz 4000 mm?2 , przy czym jego grubos$¢ nie powinna by¢
mniejsza niz 38 mm.

W konstrukcjach o zfgczach na gwozdzie lub $ruby powierzchnia przekroju drewna nie powinna by¢
mniejsza niz 1400 mm? , a grubos¢ preta nie mniejsza niz 19 mm.

Dla zamocowania obudowy $cian z desek MOCO zaprojektowano ruszt z rygli i stupéw drewnianych o
przekroju 12x8 cm

Mocowanie rusztu do konstrukcji stalowej za pomocg $rub wg rysunkdw zfozeniowych. Mocowanie
wspolne poszczegodinych elementéw za pomocg kgtownikow wzmocnionych typu BMF 100x100 z
pefnym gwozdziowaniem.

Konstrukcja dachowa tarasu z krokwi drewnianych o przekroju 8x16 cm, pfatwi drewnianych 14x18 cm
opartej na stupach o przekroju 14x14 cm

Pomosty tarasow zewnetrznych wykonac¢ z desek z modrzewia syberyjskiego o wym. 140x32 mm
ukfadanych w odstepach 3-5 mm.

Elementy drewniane cafej konstrukcji nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng Srodkiem
MYCETOX B, oraz po wykonaniu koloryzacji drewna pokry¢ lakierem UNIEPAL-DREW dwukrotnie do
uzyskania stanu NRO.

3. SPRZET
Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00 (kod45000000-7) ,Wymagania ogéine” pkt.3.

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowg nowych konstrukcji stalowych
mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych robét.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowac m.in.:
— spawarkami,

— palnikami gazowymi,

— zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

— zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczeg6lnych
elementéw konstrukcji (40 do 100 Mg).

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spefia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4, TRANSPORT
Ogdblne wymagania dotyczgce transportu podane w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogéine” pkt
4,

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spemiaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepis6w o ruchu drogowym.

Transport elementéw z drewna oraz materiafbw drewnopochodnych powinien odbywac sie srodkami
przystosowanymi do tego celu. Przewozone elementy powinny byc¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami i zniszczeniem w trakcie transportu oraz przed opadami deszczowymi. Ustawienie
elementéw w srodkach transportu powinno odpowiadac¢ warunkom skfadowania.

Wszelkie uszkodzenia drog publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urzgdzer powstafe w
trakcie transportu Wykonawca bedzie usuwac na biezgco i na wfasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podane w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogélne” pkt 5.
Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng.

Przy wykonywaniu znacznej liczby jednakowych elementéw konstrukcyjnych nalezy stosowaé wzorniki
/szablony/ z ostruganych desek o wilgotnosci wiekszej niz 18% ze sklejki lub twardych pfyt
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pil$Sniowych. Dokfadno$¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ £ 1mm. Dokfadno$¢ te nalezy
sprawdzic¢ przez probny montaz, a hastepnie sprawdzac¢ okresowo za pomocg tasmy stalowej.

Dfugos¢ elementow wykonanych wg wzornikéw nie powinna rézni¢ sie od dfugosci projektowanych
wiecej niz 0.5 mm.

Jezeli zachodzi konieczno$¢ obrobki koricéw elementéw podczas montazu, dfugosci powinny by¢
wieksze od dfugosci projektowanych. Nadmiar ten jest zalezny od sposobu obrobki korcéw
elementdw.

Pofgczenia krokwi pofaci tréjkgtnych /tzw. kulawek/ z krokwiami naroznymi /kraweznicami/ powinny
by¢ wykonywane na styk i zbite gwozdziami.

Pofgczenia krokwi z krokwiami koszowymi powinny by¢ wykonywane przez przybicie do krokwi
koszowej koricéw krokwi opartych na niej we wrebie. Mozna réwniez stosowac¢ wyzfobienie krokwi
koszowej, przybijajgc krokwie do jej pfaszczyzn bocznych.

Dopuszczalne odchyfki wymiaréw wigzarow przed trwafym zamocowaniem wynoszg:
+ 10mm w rozstawie osiowym wigzaréw w rzucie poziomym,

0.5% wysokosci wigzara na odchylenie pfaszczyzny wigzara od pionu,

+ 10mm w osiach wezfdw podporowych od osi podp6r.

Dopuszczalne odchyfki wymiaréw wigzaréw po trwafym zamocowaniu wynoszag:

w dfugosci wigzara:

+ 20mm przy rozpietosci do 15 m,
+ 30mm przy rozpietosci ponad 15 m,

w wysokosci wigzara:

+ 10mm przy rozpietosci do 15 m,

+ 20mm przy rozpietosci ponad 15 m,

+ 5mm w odlegfosci miedzy wezfami /mierzonej wzdfuz pasa

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podane w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogélne” pkt 6.

Kontrola powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robét zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm. Kontrola jako$ci rob6t powinna obejmowac nastepujgce badania:

4. sprawdzenie przekrojow elementow i ich rozmieszczenia zgodnie z dokumentacjg techniczna,

5. dtugosc elementéw wykonanych wg wzornikow nie powinna réznic¢ sie od dfugosci projektowanych
wiecej niz 0.5 mm,

6. elementy wiezby dachowej stykajgce sie z murem lub z betonem powinny by¢ w miejscach styku
odizolowane co najmniej jedng warstwg papy,

7. dopuszcza sie nastepujgce odchyfki w rozstawie wigzaréw pemych lub krokwi:

8. 2 cm w osiach rozstawu wigzaréw,

9. +1 cm w osiach rozstawu krokwi.

7 OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogoélne” pkt 7.
Jednostkg obmiarowg jest m3:

— wykonanej i zamontowanej konstrukcji drewnianej jako cafosci,

lub m2;

—wykonanych obi¢ (deskowar) konstrukcji $cian, dachéw i pomostow.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogélne” pkt 8.

W zaleznosci od rodzaju robo6t i warunkdw wystepujgcych na budowie odbiér konstrukcji z drewna
oraz materiatbw drewnopochodnych moze by¢ przeprowadzony czesciowo w trakcie robét / odbiér
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miedzyoperacyjny oraz po zakorczeniu robot.

Przekroje i rozmieszczenie elementow powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng. Do odbioru
robot powinny byc¢ przedfozone dokumenty jak dokumentacja techniczna, dziennik budowy oraz
dokumentacja powykonawcza wraz z naniesionymi na projekcie zmianami dokonanymi w trakcie
wykonywania konstrukcji i realizacji budowy.

Odstepstwa od postanowierd projektu powinny byc¢ uzasadnione zapisem w dzienniku budowy i
potwierdzone przez nadzor techniczny albo innym réwnorzednym dowodem. Podstawg do oceny
technicznej konstrukcji drewnianych jest sprawdzenie jakoSci:

- wbudowanych materiafow,

- wykonania elementow przed ich zmontowaniem

- gotowej konstrukgciji.

Badania elementow przed ich zmontowaniem powinny obejmowac:

- sprawdzenie wykonania pofgczern na zgodnos$¢ z wymaganiami podanymi w dokumentacji
technicznej,

- sprawdzenie wymiaréw wzornikow /szablonéw/ i konturbw oraz wymiaréw poszczegdlnych
elementow konstrukcji nalezy przeprowadzac za pomocg pomiaru tasmg lub inng miarg stalowg z
podziatkg milimetrowg, przez stwierdzenie ich zgodnosci z dokumentacjg techniczng i
wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikaciji,

- sprawdzenie wilgotnosci drewna

Odbiorem koricowym powinny by¢ objete elementy lub obiekty cafkowicie zakoriczone. Do odbioru
koncowego wykonawca powinien przedstawic¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje techniczng obiektu i robot,

- protokéty badan kontrolnych lub zaswiadczenia /atesty/ jakosci uzytych materiafow,

- protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych,

- zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robdét,

- pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzér techniczny.
Odbidr korcowy zakoriczonych konstrukcji powinien polegac na sprawdzeniu:

- zgodnosci konstrukcji z dokumentacjg techniczng i warunkami technicznymi,

- prawidfowosci ksztattu i gfdwnych wymiaréw konstrukciji,

- prawidfowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw skfadowych,

- prawidfowosci ztgczy miedzy elementami konstrukcii,

- dopuszczalno$ci odchyfek wymiarowych oraz odchylern od kierunku poziomego i pionowego.

Ocena wykonania elementéw lub konstrukcji z drewna oraz materiaftdbw drewnopochodnych

1. Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzg wynik dodatni, nalezy uzna¢ wykonanie rob6t za
wifasciwe. W przypadku gdy chociaz jedno ze sprawdzeri da wynik ujemny, nalezy uznac albo
cafosc robdt albo tylko ich czesc za wykonane niewfasciwie.

2. W razie uznania cafosci lub czesci robét za wykonane niewfasciwie nalezy ustali¢, czy stwierdzone
odstepstwa od postanowieri dokumentacji i warunkéw technicznych zagrazajg bezpieczernstwu
bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajg jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.

3. Konstrukcje zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajgce jej uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposéb prawidiowy i
przedstawione do odbioru.

4 Konstrukcje nie spefniajgce wymagan podanych w niniejszej specyfikacji , lecz uznane za
pewne konstrukcyjnie i nie umozliwiajgce uzytkowania budowli zgodnego z jej
przeznaczeniem, mogg byc¢ przyjete po obnizeniu warto$ci robot o wielko$¢ ustalong
komisyjnie dla danego przypadku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci podano w ST-00 (kod 45000000-7) ,Wymagania
0golne” pkt 9.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-03150:2000

PN-82/D-94021
PN-EN 300:2000
PN-EN 301:1994

PN-EN-4,5,6,7:2000
PN-EN 335-1:1996

PN-EN 338:1999

PN-EN 350-2:2000

PN-EN 351-1:1999

PN-EN 383:1998

PN-EN 408:1998

PN-EN 460:1997

PN-EN 518:2000

PN-EN 519:2000

PN-EN 594:1998

PN-EN 1194:2000

Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymafo$ciowymi,
Pty o wiérach orientowanych /OSB/- Definicje, klasyfikacja i specyfikacja.

Kleje na bazie fenolo i aminoplastéw do drewnianych konstrukcji nosnych-
Klasyfikacja i wymagania uzytkowe.

PHty wibrowe — wymagania techniczne.

Trwafo$¢ drewna i materiafdw drewnopochodnych - definicja klas zagrozenia
ataku biologicznego - zastosowanie do drewna litego.

Drewno konstrukcyjne — klasy wytrzymaftosci.

Trwafo$¢ drewna i materiatdw drewnopochodnych. Naturalna trwafo$¢ drewna
litego. Wytyczne dotyczgce naturalnej trwafosci i podatnosci na nasycanie
wybranych gatunkéw drewna majgcych znaczenie w Europie.

Trwafo$¢ drewna i materiafdw drewnopochodnych. Drewno lite zabezpieczone
Srodkiem ochrony. Klasyfikacja wnikania i retencji sSrodka ochrony.

Konstrukcje drewniane- metody badar. Okreslenie wytrzymato$ci na docisk
do podfoza dla fgcznikéw trzpieniowych.

Konstrukcje drewniane- drewno Kkonstrukcyjne lite i klejone warstwowo.
Oznaczenie niektorych wfasciwosci fizycznych i mechanicznych.

Trwafo$¢ drewna i materiafdw drewnopochodnych. Naturalna trwafo$¢ drewna
litego. Wytyczne dotyczgce wymagarn w zakresie trwafosci drewna
stosowanego w klasach zagrozenia.

Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania w odniesieniu do norm
dotyczgcych sortowania wytrzymafo$ciowego metodg wizualng.

Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania dla tarcicy sortowanej
wytrzymafosciowo metodg maszynowg oraz dla maszyn sortujgcych.

Konstrukcje drewniane. Metody badari. Badanie sztywnosci i nosnosci pfyt
Sciennych o szkielecie drewnianym.

Konstrukcje drewniane. Drewno klejone warstwowo. Klasy wytrzymafosci i
okreslanie wartos$ci charakterystycznych.
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ST-07 - ROBOTY MALARSKIE

Kod CPV 45442100-8
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru rob6t malarskich realizowanych wewngtrz i na zewnatrz obiektéw budowlanych
nic narazonych na agresje chemiczna. Specyfikacja techniczna (ST) nie dotyczy wykonywania
zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego obiektéw budowlanych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegoéfowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegbéfowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadzac¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupefnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt,
uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji rob6t, niezbedne do
uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robét.

Odstepstwa od wymagar podanych w niniejszej specyfikacji mogg miec¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg
spefmione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych reguf i
zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie
malowania:

- zewnetrznego (wystawionego na bezposrednie dziafanie czynnikéw atmosferycznych), obiektow
budowlanych nie narazonych na agresje chemiczng.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagarn odnosnie wfasciwosci materiafdw, wymagan i
sposobow oceny podfozy, wymagarn dotyczgcych wykonania powfok malarskich zewnetrznych
powierzchni obiektéw oraz ich odbioréw.

Specyfikacja nie obejmuje wymagari dotyczgcych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego
obiektow budowlanych oraz powfok malarskich wykonywanych wedfug metod opatentowanych lub
zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogolne" Kod CPV 45000000, pkt 1.4. Dodatkowo w Specyfikacji
uzywane sg nastepujgce terminy:

Podfoze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygfadzona (np. szpachléwkg) powierzchnia (np.
muru, tynku, betonu, drewna. pfyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powfoka
malarska.

Powfoka malarska - stwardniafa warstwa farby, lakieru lub emalii nafozona i rozprowadzona na
podfozu, decydujgca o wfasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej
powierzchni.

Farba - ptynna lub péfplynna zawiesina bgdz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciaf stafych (np.
pigmentu - barwnika i réznych wypefniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier - niepigmentowany roztwér koloidalny (np. Zzywic, olejow, poliestrow), ktéry tworzy powfoke
transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklistg powfoke.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna bgdz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub
emaliom.

Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentéw i wypetiaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem
Srodkéw pomocniczych.
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Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentéw i obcigznikow w
spoiwie zywicznym, rozciericzanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakowsg, terpentyng
itp.).

Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne woda - zawiesina pigmentéw i obcigznikow
W spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkfa
wodnego itp.), pigmentéw, wypefniaczy oraz srodkdw pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana
w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciekfej, gotowej do stosowania
mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np.
dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypemiaczy oraz srodkow
pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia wodg.

1.5. Ogd6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ST
~Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000, pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja rob6t malarskich
Dokumentacje rob6t malarskich stanowig:

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastrukturyz dnia
03.07.2003 r. ,w sprawie szczego6fowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r.
Nr 120, poz. 1 133), dla przedmiotu zaméwienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia
na budowe,

- projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z
02.09.2004 r. w sprawie szczegb6fowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t (obligatoryjna w przypadku zamoéwien
publicznych), sporzgdzona zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r.
w sprawie szczegoOfowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robo6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r.
Nr 202, poz. 2072),

- dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26
czerwca 2002 r-. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz
ogfoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z
2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzn. Zmianami),

- dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Ilub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

- protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i rob6t zanikajgcych, z zatgczonymi protokofami z
badarn kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci skfadowe dokumentacji robét z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy
Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. - Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z poOzniejszymi
Zmianami).

Roboty nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét budowlanych opracowanych dla konkretnej realizacji. Powinny one
zawierac:

- wymagania dla podfozy, ewentualnie sposoby ich wykonania lub naprawy, z wyszczegolnieniem
materiafow do napraw,

- specyfikacje materiatbw koniecznych do wykonania rob6t malarskich z powofaniem sie na
odpowiednie dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

- sposoby wykonania powfok malarskich,
- kolorystyke, wzornictwo i lokalizacje powfok malarskich,
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- wymagania i warunki odbioru wykonanych powfok malarskich,
- warunki uzytkowania powfok malarskich.
2. MATERIALY

2.1. Ogblne wymagania dotyczgce materiafow, ich pozyskiwania i skfadowania podano w ST
»Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000, pkt 2

Materiafy stosowane do wykonania rob6t malarskich powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub
krajowg specyfikacjg techniczng parnstwa czfonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo

- deklaracje zgodnos$ci z uznanymi regufami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejskg, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg, lub aprobatg
techniczng, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany",

- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2.Rodzaje materiaféw

2.2.1. Materiaty do malowania wnetrz obiektow budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektdw mozna stosowac:

« farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

* emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

« farby na spoiwach:
- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
- zywicznych rozcienczalnych woda,

- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciekfej lub suchych mieszanek do
zarobienia wodg,

- mineralno-organicznych jedno- lub kilkuskfadnikowe do rozcienczania wodg, ktére powinny
odpowiadac¢ wymaganiom aprobat technicznych,

* lakiery wodorozciericzalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

« lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny
odpowiadac¢ wymaganiom aprobat technicznych,

« $rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
2.2.2. Materiaty do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni zewnetrznych mozna stosowac:

« farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

« farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

* emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998

« farby na spoiwach:
- rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,
- mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia wodg,
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- mineralno-organicznych jedno- lub kilkuskfadnikowe do rozciericzania wodg, ktdre powinny
odpowiadac¢ wymaganiom normy PN-91 /B-1 0102,

- farby i emalie na spoiwie zywicznym rozciericzalne wodg, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom
aprobat technicznych,

» farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciekfej, ktore powinny
odpowiadac¢ wymaganiom aprobat technicznych,

« srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
2.2.3. Materiafy pomocnicze
Materiafy pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany,
inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

- $rodki do odtfuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczer podfoza,
- $rodki do likwidacji zaciekéw i wykwitow,
- kity i masy szpachlowe do naprawy podfoza.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wifasnosci techniczne okres$lone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bgdz PN.

2.2.4. Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowac¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu".

Bez badar laboratoryjnych mozZe by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.
3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV
45000000, pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich.

Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wifosiu lub druciane do czyszczenia podfoza,
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle i wafi,

- mieszadfa napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozyciji
skfadnikow farb,

- agregaty malarskie ze sprezarkami,
- drabiny i rusztowania.
4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania og6lne" Kod CPV
45000000, pkt 4

4.2, Transport i skfadowanie materiafow

Transport materiafow do robo6t malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzgdzen i
Srodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob
wykluczajgcy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiafdw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zafadunku oraz rozfadunku urzgdzer mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiafow w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca sie uzywac¢ samochodow zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna
wykorzystywac¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

Materiafy do robot malarskich nalezy skfadowac¢ na budowie w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowad, skfadowa¢ i transportowac¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-
89/C-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport".
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wycofania robét podano w ST , Wymagania ogdélne" Kod CPV 45000000, pkt
5

5.2. Warunki przystgpienia do robét malarskich

Do wykonywania robot malarskich mozna przystgpi¢ po cafkowitym zakoriczeniu poprzedzajgcych,
robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podfozy pod malowanie i kontroli materiafow.

Wewngtrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:

« cafkowitym ukoriczeniu roboét instalacyjnych tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjgtkiem zafozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i
metalowy z tworzyw sztucznych (biafy montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wyfgczniki

itp.),
» wykonaniu podfozy pod wykfadziny podfogowe,
* ufozeniu podfdg drewnianych, tzw. biafych,

« catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostafa wykoriczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:
» wykonaniu tzw. biafego montazu,

e ufoZeniu posadzek (z wyjgtkiem wyk{fadzin dywanowych i wykfadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przys$ciennych i cokofow,

* oszkleniu okien, jesli nie byfo to wykonane fabrycznie.
5.3. Wymagania dotyczgce podfozy pod malowanie
5.3.1. Nieotynkowane mury z cegfy lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem dokfadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny by¢ cafkowicie wypefione zaprawg, réwno z licem
muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupefnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych poza jej
obszar- oraz resztek starej powfoki malarskiej.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana
bedzie powfoka malarska, nie moze by¢ wigksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnosé podfozy mineralnych przeznaczonych do
malowania

L.p. Rodzaj farby Najwieksza
wilgotnosé podfoza
w % masy
1 | Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozciericzalnych wodg 4
Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
Farby na spoiwach mineralnych bez Ilub 2z dodatkami 6
modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek rozcieczalnych wodg
lub w postaci ciekfej
4 | Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odtfuszczona
5.3.2. Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub
widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng.
Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawa cementowa lub
specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.

Wilgotnos¢ podfoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powfoka
malarska, nic moze przekraczac¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢
odkurzona i odtfuszczona.
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5.3.3. Tynki zwykfe

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/E-1 0100. Wszelkie
uszkodzenia tynkow powinny by¢ usuniete przez wypefnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do
réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy,
tluszczu, wykwitow solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow
oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac $ladéw starej
farby ani pyfu po starej powfoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig
zaprawg.

3) Wilgotno$¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczac
wartosci podanych w tablicy 1.

4) Woystajgce Ilub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.3.4. Tynki pocienione powinny spefiac takie same wymagania jak tynki zwykfe.

5.3.5. Podfoza z drewna, materiatdw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszafe o wilgotnosci nie
wigkszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekéw i zaciekow zywicznych. Powierzchnia
powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen.
Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwkg, na ktérg wydano aprobate
techniczng.

5.3.6. Podfoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tfuszczu i oczyszczone
ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki pfyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty
pfyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowg, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.

5.3.7. Podfoza z pfyt wifdknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wiekszg niz 4% oraz
powierzchnie dokfadnie odkurzong, bez plam tfuszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen.
Wkrety mocujgce nie powinny wystawac poza lico pfyty, a ich gfdwki powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.3.8. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostafosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.

5.4. Warunki prowadzenia rob6t malarskich
5.4.1. Warunki ogolne prowadzenia robét malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

- przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robdét malarskich
zewnetrznych),

- W temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, Zze w ciggu doby nic nastgpi
spadek temperatury ponizej 0°C,

- w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podfoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nasfonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadow w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie $wiezo
pomalowane (nie wyschniete) nalezy osfonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczgc, jezeli wilgotnos¢ podfozy przewidzianych pod malowanie nic
przekracza odpowiednich warto$ci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza
nie wigkszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych ZzZrddet ognia, narzedzi oraz silnikbw powodujgcych iskrzenie i moggcych byc zrodfem
pozaru.

Elementy, ktére w czasie robét malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i osfonic¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.4.2. Wykonanie rob6t malarskich zewnetrznych
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Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpoczgc, kiedy podfoza spemiajg
wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:
« informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

* sposob przygotowania farby do malowania,

« sposéb nakfadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, wafki, agregaty malarskie),
« krotno$¢ nakfadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

* czas miedzy nakfadaniem kolejnych warstw,

* zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

« zalecenia w zakresie bhp.

5.4.3. Wykonanie rob6t malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczgd, kiedy podfoZza spefniajg wymagania podane w pkt.
5.3., a warunki prowadzenia robot wymagania okres$lone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajgcg informacje
wymienione w pkt. 5.4.2.

5.5. Wymagania dotyczgce powfok malarskich
5.5.1. Wymagania w stosunku do powfok z farb dyspersyjnych
Powfoki z farb dyspersyjnych powinny byc:

a) niezmywalne przy stosowaniu $srodkdw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i
na szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiadac nieznaczny pofysk.

) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitéw podfoza, Sladéw pedzla,

e) bez zfuszczen, odstawania od podfoza oraz widocznych fgczern i poprawek,

f) bez grudek pigmentéw i wypefniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatos$¢ powfoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podfoza.

5.5.2. Wymagania w stosunku do powfok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach Zywicznych oraz
farb na spoiwach zywicznych rozciericzalnych wodg

Powfoki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze Srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i Sladéw pedzla,

¢) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i pofysku.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powfoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podfoza.

Przy jednowarstwowej powfoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podfoza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powfokach:

a) spekan

b) fuszczenia sic powfok,

¢) odstawania powfok od podfoza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powfok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi
lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powfoki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywac podfoza, bez przeswitéw, plam i odpryskow,

b) nie Scierac sie i nie obsypywac przy potarciu migkkg tkaning bawefniang,
¢) nie mie¢ $ladéw pedzla,

90



d) w zakresie barwy i pofysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,

e) odporne na zmywanie wodg (za wyjgtkiern farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.
Dopuszcza sie w tego rodzaju powfokach:

a) na powfokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcieri barwy powfoki w miejscach napraw
tynku po hakach rusztowar, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 cm2,

b) chropowatos¢ powfoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podfoza,
¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na cafej dfugosci na liniach styku odmiennych barw,
d) slady pedzla na powfokach jednowarstwowych.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powfok z lakierow na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powfoka z lakierow powinna:

a) miec¢ jednolity w odcieniu i pofysku wyglgd zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,

b) nie mie¢ sladow pedzla, smug, plam, zaciekdéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,
¢) dobrze przylegac do podfoza,

d) miec¢ odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,

€) mie¢ odporno$c na zmywanie wodg ze $srodkiem myjgcym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne" Kod CPV
45000000, pkt 6

6.2. Badania przed przystgpieniem do rob6t malarskich

Przed przystgpieniem do robét malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podfozy oraz materiafw,
ktore bedg wykorzystywane do wykonywania robét.

6.2.1. Badania podfozy pod malowanie

Badanie podfoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac¢ w nastepujgcych
terminach:

« dla podfoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
« dla pozostafych podfozy, po otrzymaniu protokofu z ich przyjecia.

Badanie podfoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw
przeznaczonych do malowania.

Kontrola powinny by¢ objete w przypadku:

e muréw ceglanych i kamiennych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, dokfadnos$¢
wykonania zgodnie z normg PN-68/B-10020, wypefnienie spoin, wykonanie napraw i uzupefnien,
czysto$¢ powierzchni, wilgotno$é muru,

e podfozy betonowych — zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto$¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupefnien, wilgotno$c podfoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

e tynkdw zwykfych i pocienionych - zgodno$¢ z projektem, réwnos¢ i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagarn normy PN-70/B-10100, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupefnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotno$¢ tynku,

* podfozy z drewna - wilgotno$¢, stan podfoza, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonane naprawy i
uzupefienia,

* piyt gipsowo-kartonowych i wiGknisto-mineralnych - wilgotnos¢, wyglad i czysto$¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupefnien, wykornczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow,

« elementéw metalowych - czysto$¢ powierzchni.
Dok{fadnos¢ wykonania muréw nalezy badac¢ metodami opisanymi w normie PN-68; B-10020.
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Rownos¢ powierzchni tynkdéw nalezy sprawdzac¢ metodami podanymi w normie PN-701B-10100.

Wyglad powierzchni podfozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegfosci okofo 1 m, w rozproszonym
Swietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjgtkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie
powierzchni suchg, czystg rekg. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac
czystej szmatki.

Wilgotnos¢ podfozy nalezy oceniac¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzgdow. W przypadku watpliwosci
nalezy pobrac prébke podfoza i okresli¢ wilgotnos¢ metodg suszarkowo-wagowg.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie
protokofu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania materiafow

Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt.
2.2.2.-2.2.4.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich

- terminy przydatnos$ci do uzycia podane na opakowaniach,
- wyglgd zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wyglgdu zewnetrznego nalezy przeprowadzac¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng
w kolorze i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:
a)w przypadku farb ciektych:

skoagulowane spoiwo,

- nieroztarte pigmenty,

- grudki wypefniaczy (z wyjgtkiem niektdrych farb strukturalnych),
- kozuch,

- Slady plesni,

- trwafty, nie dajgcy sil wymieszac osad,

- nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

- obce wtrgcenia,

zapach gnilny,

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
- Slady plesni,

- Zbrylenie,

- obce wtrgcenia,

- zapach gnilny.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich z
dokumentacjg projektowg, ST i instrukcjami producentow farb. Badania te w szczegolnosci powinny
dotyczyc¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania podfozy i nakfadania
powfok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spemione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych rob6t malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiafow i wyrobow,
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- prawidfowosci przygotowania podfozy,
- jakosci powfok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Badania powfok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczeéniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadzaé¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnos$ci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powfok malarskich obejmuje:

sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodno$ci barwy i potysku,

- sprawdzenie odpornosci ha wycieranie,

- sprawdzenie przyczepnosci powfoki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badar powfok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z
odlegfosci okofo 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i pofysku - przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i
pofysku wyschnietej powfoki z wzorcem producenta,

¢) sprawdzenie odpornosci powfoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wemiang lub bawemiang szmatkg w kolorze kontrastowym do powfoki. Powfoke nalezy uznac za
odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpify slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powfoki:
- na podfozach mineralnych i mineralno-wfoknistych - przez wykonanie skalpelem siatki naciec¢

prostopadfych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem
nacietej powfoki; przyczepnosc powfoki nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli zaden z kwadracikow nie

wypadnie,
- na podfozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN 1SO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powfoki mokrg namydlong
szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie dokfadne spfukanie jej wodg za pomocg miekkiego
pedzla; powfoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie
ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cafa badana powfoka bedzie miafa jednakowg
barwe i nie powstang przeswity podfoza.

Wyniki bada powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku

budowy i protokole (odpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7.0BMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000, pkt 7
7.2. Szczegblowe zasady obmiaru rob6t malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedfug rzeczywistych
wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potrgca sie otwordéw i miejsc nie malowanych o powierzchni
kazdego z nich do 0,5 m2..

Dla $cian i sufitbw z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych,
grzejnikoéw i rur nalezy stosowac uproszczone metody obmiaru.

Dla $cian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposéb ich obmiar-u
polega na obliczeniu powierzchni rzutu i zwigkszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie
wspofczynnikéw podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wspofczynniki przeliczeniowe dla powierzchni z ozdobami
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L.p. Stosunek rzutu powierzchni ozddb do Wspdiczynnik
cafej powierzchni sciany lub sufitu
a b c
01 do 10% 1,10
02 do 20% 1,20
03 do 40% 1,40
04 ponad 40% 2,00

Powierzchnie dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydet z o$cieznicami wraz z
¢wiercéwaftkami) oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni w $wietle wykoriczonych otworéow
(oSciezy), stosujgc do uzyskanych wynikéw wspoéfczynniki z tablicy 3.

Tablica 3. Wspofczynniki przeliczeniowe dla stolarki okiennej i drzwiowej

L.p. Nazwa elementu WSspoiczynnik
b c

Okna i drzwi balkonowe jednoramowe luz z pojedysczymi
skrzydfami i oscieznicami

01 - bez szczeblin 1,30

02 - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m2 2,30

03 - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m2 1,90

04 - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m2 1,70

05 - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m2 1,50
Okna i drzwi balkonowe z podwdjnymi skrzydfami

06 - bez szczeblin 1,90

07 - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m2 4,00

08 - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m2 3,20

09 - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m2 2,75

10 - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m2 2,30
Drzwi z oscieznicami (fgcznie z éwieréwaskami) i skrzydfami

11 - pe/nymi lub z jedng szybg o powierzchni do 0,2 m2 2,10

12 - pefnymi z obramowaniem gfadkim 2,50

13 - pefnymi z obramowaniem profilowanym 3,00

14 - szklonymi z dwiema lub wigcej szybami o pow. do 0,1 m2 2,50
kazdej szyby

15 - szklonymi z dwiema lub wigcej szybami o pow. ponad 0,1 m2 2,10
kazdej szyby

16 - cafowicie szklonym z dolnym ramiakiem o wysokosci do 30cm 1,70

Malowanie opasek i wyfogdéw osciezy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych powierzchni w
rozwinieciu. Powierzchnie dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad itd.)
oblicza sie w metrach kwadratowych wedfug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie obustronne Zzeber grzejnikow radiatorowych obmierza sie jako podwojng powierzchnie
prostokgta, opisanego na grzejnilku (z wyjgtkiem grzejnikéw typu S-130 i T-1, dla ktérych nalezy
przyjmowac potréjng powierzchnie opisanego prostokgta).

Malowanie rur o $rednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza sie w metrach dfugosci. Malowanie rur o
wiekszych $rednicach zewnetrznych oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni w
rozwinieciu.

7.3. W SST mozna ustalié inne szczeg6fowe zasady obmiaru rob6t malarskich

W szczegdélnosci mozna przyjgé zasady obmiaru podane w katalogach okreslajgcych jednostkowe
nakfady rzeczowe dla robét malarskich np. zasady wymienione w zafozeniach szczegéfowych do
rozdz. 15 KNR 2-02 lub do rozdz. 14 KNNR 2.

8.0DBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST , Wymagania og6ine" Kod CPV 45000000, pkt 8
8.2. Odbidr rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
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Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powfok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu sg
podfoza. Odbiér podfozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem rob6t malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikaciji.
Wyniki badan nalezy poréwnac¢ z wymaganiami dotyczgcymi podfozy pod malowanie, okreslonymi w
pkt. 5.3.

JezZeli wszystkie pomiary i badania dafy wynik pozytywny mozna uznaé¢ podfoza za wykonane
prawidfowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz ST i zezwoli¢ na przystgpienie do robét
malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podfoze nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiafdw koniecznych do usuniecia nieprawidfowosci
podfoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podfozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajgcych zakryciu (podfozy) oraz
materiafdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedfug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli
umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbiodr ostateczny (koncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektowg.

Odbi6r ostateczny przeprowadza komisja powofana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedfozonych dokumentéw, wynikéw badar oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powofywania komisji oraz czas jej dziafania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robd4t obowigzany jest przedfozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdét,

- szczegofowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,
- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

- dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiafow i wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioru podfozy,

- protokofy odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiafow,
- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedfozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac¢ je z wymaganiami
podanymi w pkt. 5.5 oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badar sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidfowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powfoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzarn:

- jezeli to mozliwe nalezy ustalic zakres prac korygujgcych, usungc¢ niezgodnosci powfoki z
wymaganiami okre$lonymi w pkt. 5.5 i przedstawic jg ponownie do odbioru,
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- jezeli odchylenia od wymagarn nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwafosci powfoki
malarskiej zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustales umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyZzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robo6t malarskich, wykonac¢ je ponownie i powtdrnie zgfosi¢ do
odbioru.

W przypadku niekompletnos$ci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupefnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protok6f podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokéf powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t malarskich z zamdéwieniem

Protokét odbioru koricowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawcg.

8.5. Odbiodr po upfywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powfok malarskich po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych. zwigzanych
Z usuwaniem zgfoszonych wad.

Odbioér po upfywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powfok
malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbior ostateczny (koricowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potrgcer wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed upfywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgfosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach malarskich.

9. PODSTAWA P£ATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod
CPV 45000000, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i pfatnosci

Rozliczenie robdt malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pefnego zakresu robot i
ich koricowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych
robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nhastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz pfatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét malarskich stanowi
wartosc¢ tych robot obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub (ofercie) cen
jednostkowych i ilosci rob6t

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robat.

Ceny jednostkowe wykonania robot malarskich lub kwoty ryczaftowe obejmujgce roboty malarskie
uwzgledniajg:

- przygotowanie stanowiska roboczego,
- dostarczenie materiafdw, narzedzi i sprzetu,
- obsfuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie rob6t na wysokosci do 5 m, od poziomu podfogi lub terenu,

- zabezpieczenie podfog i elementow nie przeznaczonych do malowania,
- przygotowanie farb, szpachlowek, gruntéw i innych materiafow,
- przygotowanie podfozy,
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préby koloréw,

demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robot elementow, ktére wymagajg
zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydef okiennych i drzwiowych,

wykonanie prac malarskich,
usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstafych w czasie wykonywania robdét,

oczyszczenie miejsca pracy z materiatbw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie niepotrzebnie
zamalowanych elementow nie przeznaczonych do malowania,

likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczatowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych
do wykonania robot malarskich na wysokosci ponad 5 m od poziomu podfogi lub terenu.

Przy rozliczaniu robét malarskich wedfug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowar mogg
by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej pfatnosci. Sposéb rozliczenia
kosztéw montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robét na wysokosci
powyZej 5 m, nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt. 9 SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykfe. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.
PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Palcowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powfokowe na

wewnetrzne Sciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolirneryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciericzalne stosowane wewnatrz.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewngtrz

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, cze$¢ 4) Arkady,
Warszawa 1990

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes¢ B: Roboty wykorczeniowe.
Zeszyt 4: Powfoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003r.
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ST-08 - WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH | OBROBEK Z BLACHY

Kod CPV 45261000-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgc wykonania
i odbioru pokry¢ dachowych blachg wraz z obrobkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegéfowej specyfikacii
technicznej (SST) i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegbéfowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzac¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupefienia lub uscidlenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania,
obiektu i robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji zadania,
obiektu i robét, ktére sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagar podanych w niniejszej specyfikacji mogg miec¢ miejsce tylko w przypadkach
mafych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje
pewno$c, Zze podstawowe wymagania bedg spefnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie pokry¢ dachowych blachg wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi
oraz elementami wystajgcymi ponad dach budynku:

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Kod CPV 45000000 ,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5. Ogd6lne wymagania dotyczgce robo6t

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ST
Kod CPV 45000000 ,Wymagania ogoélne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogblne wymagania dotyczgce materiafow, ich pozyskiwania i skfadowania podano w ST
Kod CPV 45000000 ,, Wymagania og6lne" pkt 2

Ponadto materiafy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposo6b transportu i skfadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie peing dokumentacje dotyczgcg skfadowanych na
budowie materiaféw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiafow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.
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2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana pfaska powinna odpowiada¢ hormom PN-61 /B-10245 i PN-73/H-
92122. Grubo$¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metodg ogniowg - réwng
warstwg cynku (275 g/m2) oraz pokryta warstwg pasywacyjng majgcg dziafanie antykorozyjne i
zabezpieczajgce.

Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.
2.2.3. Inne blachy pfaskie:

a) blacha stalowa powlekana powfokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym.
1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

b) blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.
¢) blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, tasma szerokosci 670 mm.

2.2.4. Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej powfokami poliestrowymi
25 mikrometrow lub 35 mikrometréw, na stronie spodniej powfokg epoksydowg 10 mikrometrow.

2.2.5. Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubosci 0,50, 0,55 i 0,75 mm.
Profile T7, T12, T18, T18EKO, T35 powlekane lakierem.

2.2.6. Blachy dachowkowe, grubosci 0 5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metodg ogniowg, pokryte
powfokami poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwg pasywacyjng.

Szeroko$ci arkuszy 1185 mm, a dfugos¢ od 860-7200 mm. 2'2'7' Piyty z tworzyw sztucznych:
- piyty pleksi bezbarwne i kolorowe,
- piyty poliweglanowe bezbarwne i kolorowe.

Wszystkie materiafy do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wedfug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiaféw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.
3. SPRZET

3.1. Og6lne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000 ,Wymagania
ogdline" pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robo6t
- Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wpfywu na jakos$¢ materiafow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczgce transportu podano w ST Kod CPV 45000000 ,Wymagania
0golne" pkt 4

4.2. Transport materiatlow:

4.2.1. Do transportu materiafdw i urzgdzen stosowac nastepujgce sprawne technicznie Srodki
transportu:

-samochdd skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,
-samochod dostawczy o fadownosci 0,9 ton,
-ciggnik kofowy z przyczepga.

Blachy do pokry¢ dachowych mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Materiaty nalezy
ukfadac réwnomiernie na cafej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ ukfadane w pozycji poziomej wzdfuz $rodka transportu.

Jezeli dlugosc elementéw z blachy dachéwkowej jest wieksza niz dtugosc¢ pojazdu, wielko$¢ nawisu
nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zafadunku i wyfadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére wplyng
niekorzystnie na jako$c robét i wfasciwosci przewozonych materiafow.
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4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spefnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne dla podkfadow

Kazdy podkfad pod pokrycie powinien spefiac nastepujgce wymagania ogolne:

pochylenie pfaszczyzny pofaci dachowych z desek, fat lub pfatwi powinno by¢ dostosowane do
rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

réwno$c¢ powierzchni deskowania powinna byc¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig
deskowania a fatg kontrolng o dfugosci 3 m byf nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadfym do
spadku i nie wigkszy niz 10 mm w kierunku réwnolegfym do kierunku spadku (Pochylenia pofaci
dachowe))

réwnosc¢ pfaszczyzny pofaci z fat lub pfatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co
najmniej 3 krokwiach (przy podkfadzie z fat) lub 3 pfatwiach (przy podkfadzie z Pfatwi),

podkfad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mieé
odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie pokrycia.
Szeroko$¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okofo
20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢é wypefnione materiatfem
elastycznym lub kitem asfaltowym,

w podkfadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢
usztywnione krawedzie zewnetrzne.

5.2. Podkfady z desek i papy pod pokrycie z blachy

Kazdy podkfad z desek i papy pod pokrycie z blachy powinien spefia¢ nastepujgce wymagania:

w przypadku pokry¢ z blachy podkfad z desek i jednej warstwy papy powinien by¢ zgodny z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.1,

deski powinny by¢ zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i ufoZzone strong
dordzeniowg ku goérze. Kazda deska powinna byc¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami.
Wilgotnos$¢ desek nie powinna by¢ wigksza do 21 %, a maksymalna szeroko$¢ 15 cm. Czofa
desek powinny stykac sie na krokwiach. Deski nalezy ukfadac ,na piéro" i ,wpust' lub na przylge.
Szczeliny miedzy deskami nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm. Nie dopuszcza sie w deskach
otwordw po sekach o srednicy wigkszej jak 20 mm. Deski okapowe powinny wystawac poza czofo
krokwi od 3 do 5 cm,

papa asfaltowa podkfadowa lub wierzchniego krycia powinna by¢é umocowana do podkfadu
gwozdziami,

podkfad z papy, o ktérym mowa powyzej, nalezy wykonywac obowigzkowo w przypadku pokry¢ z
blachy wykonanych w korytach odwadniajgcych lub koszach dachowych oraz przy okapie. Na
pozostafych fragmentach pofaci dachowych stosowanie papy hie jest obowigzkowe.

5.3. Podkfad z desek pod pokrycie blachg

Podkfad z desek pod pokrycie blachg powinien spefnia¢ nastepujgce wymagania:

podkfad z drewna pod pokrycie blachg ocynkowang lub cynkowg powinien by¢ wykonany z desek
0 grubosci 25 mm i szerokosci od 12 cm do 15 cm. Szerokos¢ deski okapowej powinna by¢
wigksza i wynosi¢ nie mniej niz 30 cm,

odstepy pomiedzy deskami powinny wynosi¢ nie wiecej niz 5 cm przy kryciu blachg ocynkowang i
nie wiecej niz 4 cm przy kryciu blachg cynkows,

podkfad pod pokrycie z blachy miedzianej powinien by¢ wykonany z desek, jak w pkt 5.1,
faczonych na wpust lub przylge. W uzasadnionych przypadkach, przy odpowiednie. sztywnosci
podkfadu dopuszcza sie ukfadanie desek na styk,

gwozdzie powinny byc gfeboko wbite w deski, aby ich febki nie stykaty sie z blacha. Przy kryciu
blachg cynkowg Ilub ocynkowang zaleca sie stosowa¢ do przybijania desek gwozdzie
ocynkowane, a przy kryciu blachg miedziang - gwozdzie miedziane,

w korytach dachowych, koszach, okapach o szerokosci 30 cm, przy oknach, woko; komindw itp.
podkfad powinien by¢ pefy, z desek ukfadanych na styk,

podkfad powinien spefnia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.
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5.4. Podkfad z fat pod pokrycie z blach dachéwkowych

W przypadku podkfadu z fat pod pokrycia z blach dachéwkowych nalezy przestrzegac¢ nastepujgce
zalecern:

- faty nalezy przybijac¢ na kontrfatach, réwnolegle do linii okapu, za pomocg gwozdzi ocynkowanych,

- pierwszg fate umieszcza sie w linii okapu, pozostafe réwnolegle do niej, z rozstawem
odpowiadajgcym wymiarowi pojedynczego profilu dachéwki.

5.5. Podkfad z fat pod pokrycie z p#yt falistych z tworzyw sztucznych

Podkfad z fat pod pokrycie z piyt falistych z tworzyw sztucznych powinien spefnia¢ nastepujgcych
wymagania:

- podk{fad z fat moze by¢ wykonany tylko przy rozstawie krokwi do 1 m,
- przekréj fat powinien wynosic¢ co najmniej (50x50) mm lub (50x60) mm,
- rozstaw fat powinien wynosic¢ 0,4 dfugosci pfyty, lecz nie wiecej niz 55 cm,

- przy kryciu kalenicy ggsiorami korytkowymi odlegfo$c pierwszej faty od kalenicy powinna wynosic¢
5 cm; wzdfuz kalenicy powinna byc¢ przybita deska stanowigca fate do mocowania ggsiorow.
Wysokos$¢ deski kalenicowej powinna by¢ dostosowana do rozwartos$ci ggsiora i pochylenia pofaci
dachowych,

- przy kryciu kalenicy ggsiorami zawiasowymi odlegfosc¢ faty od kalenicy powinna wynosic:
a) 15 cm przy zakfadach ptyt poprzecznych wynoszgcych 20 cm,

b) 20 cm przy zakfadach pfyt poprzecznych wynoszgcych 15 cm.

- wzdfuz okapu powinna by¢ przybita deska o grubosci rownej grubosci fat.

- faty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem.

- podk{fad z fat powinien spefia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.

5.6. Podkfad z pfatwi pod pokrycia z p#yt falistych z tworzyw sztucznych

W przypadku podkfadu z pfatwi pod pokrycie z pfyt falistych z tworzyw sztucznych nalezy przestrzegac
nastepujgcych wymagan:

- przekrdj i rozstaw pfatwi powinien by¢ ustalony na podstawie obliczen statycznych do rodzaju p#yt,
ich dfugosci i szerokosci zakfaddéw poprzecznych, w zaleznosci od pochylenia pofaci dachowych,

- pfatwie powinny byc¢ usytuowane réwnolegle do okapu i przymocowane do wigzaréw lub
dzwigarow dachowych. Gorne péki (powierzchnie) pfatwi powinny by¢ usytuowane w
pfaszczyznie pofaci dachowej,

- przy okapach pfatwie powinny by¢ umieszczone w takiej odlegfosci od lica Sciany, aby p#yty
pokrycia dachowego nie wystawaty poza pfatwie wiecej niz:

a) 35 cm przy okapach bez rynien,
b) 20 cm przy okapach z rynnami,

- w przypadku okapu z rynnami, wzdfuz okapu powinna by¢ przybita do pfatwi deska, do ktorej
przymocuje sie uchwyty (haki) rynnowe,

- na pfatwie mogg by¢ zastosowane:
a) dzwigary lub rury stalowe,
b) dzwigary Zelbetowe o przekroju dostosowanym do mocowania pfyt,

¢) brusy drewniane o boku dtuzszym, ufozonym prostopadle do gérnej powierzchni wigzara (lub
dzwigara) dachowego.

- pfatwie drewniane powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem, a pfatwie stalowe przed
korozjg,

- podkfad z pfatwi w zakresie pochylenia oraz dylatacji pofaci dachowych powinien odpowiadac
wymaganiom pkt. 5.1,

- rozstaw pfatwi pod pokrycie z pfyt falistych poliestrowych wzmocnionych wféknem szklanym
powinien wynosi¢ od 50 cm do 105 cm w zaleznosci od obcigzZzenia pokrycia, rodzaju p#yt i
gramatury wibkna szklanego zastosowanego do wzmochienia pfyt.
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5.7. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobow
i wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

5.7.1. Pokrycia z blach pfaskich

5.7.1.1. Wymagania ogdle dotyczgce pokry¢ z blach pfaskich

W przypadku pokry¢ z blach pfaskich nalezy stosowac sie do nastepujgcych zalecen:

- podkfad pod pokrycie powinien spemia¢ wymagania podane w punktach: 5.1, 5.2, 15,3,

- roboty blacharskie z blachy ocynkowanej mogg by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od -15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej
niz 5°C. Robét nie wolno wykonywac na oblodzonych podfozach,

- blachy nic nalezy ukfada¢ bezposrednio na podfozach z betonu, tynku cementowego lub
cementowo-wapiennego, z gfadzi cementowej oraz na podfozu zawierajgcym zwigzki siarki.
Podfoza te nalezy najpierw zagruntowac roztworem asfaltowym i pofozy¢ na nich pape asfaltowa.
Wymaganie to dotyczy szczegdlnie miejsc wykonywania obrobek blacharskich,

- wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki spos6b, aby nie nastgpifo pekniecie
blachy lub odprysniecie powfoki zabezpieczajgcej blache.

5.7.1.2. Pokrycie z blachy pfaskiej stalowej ocynkowanej

Krycie pofaci dachowej blachg pfaskg stalowg ocynkowang nalezy rozpoczg¢ od zamocowania pasa

usztywniajgcego i pasa okapowego.

Pas usztywniajgcy powinien by¢ wykonany z blachy ocynkowanej przeznaczonej do krycia pofaci (od
0,5 mm do 0,6 mm) lub grubszej (do 0,8 mm) i przybity do deskowania gwozdziami ocynkowanymi w
dwéch rzedach mijankowo.

Pas okapowy nalezy wykonac¢ z blachy przeznaczonej do krycia pofaci dachowych, fgczonej w
zaleznosci od spadku na rgbki lezgce pojedyncze lub podwojne i mocujgc go do deskowania zabkami
oraz gwozdziami ocynkowanymi. Pofgczenia na rgbki dotyczg pofgczen rownolegfych i prostopadfych
do okapu.

Na pofaciach dachowych arkusze blach powinny by¢ ukfadane krétszymi bokami réwnolegle do
okapu. Jezeli gérny brzeg arkuszu wypada nad szczeling w deskowaniu, to powinien by¢ Sciety réwno
z gornym brzegiem deski i ponownie zagiety.

Sgsiadujgce ze sobg arkusze blachy pokrycia powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o
10 cm.

Arkusze blach powinny by¢ fgczone:
a) w zfgczach prostopadfych do okapu - na rgbki stojgce podwojne o wysokosci od 25 mm do 45 mm,

b) w zfgczach réwnolegfych do okapu - na rgbki lezgce pojedyncze przy pochyleniu pofaci powyzej
20°, lub na rgbki lezgce podwojne, przy pochyleniu pofaci mniejszym niz 20°.

¢) w kalenicy i w narozach - na podwojne rgbki stojgce o wysokosci od 25 mm do 45 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do podkfadu za pomocg fapek i Zzabek. Rozstaw fapek w
rgbkach stojgcych nie powinien przekracza¢ 50 cm i 20 cm od kornca arkusza. W rgbkach lezgcych
rozstaw zabek powinien wynosic¢ nie wiecej niz 45 cm.

Rabki lezgce sgsiednich pasoéw powinny byc¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej 0 10 cm. Rgbki
stojgce obu pofaci powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o 1/2 arkusza. Z obu stron kalenicy rgbki
stojgce powinny by¢ zagiete i pofozone na dfugos$ci okofo 10 cm, a blachy obu pofaci pofgczone
wzdfuz kalenicy na rgbek stojgcy.

Zlewnie odwadniajgce nalezy wykonywac¢ z jednoczesnym kryciem pofaci pasem blachy wzdfuz
zlewni. Arkusze blachy nalezy fgczy¢ z pasem zlewni na podwajny rgbek lezacy.

5.7.1.3. Pokrycie z blachy pfaskiej cynkowej

Krycie pofaci dachowej blachg cynkowg wykonuje sie podobnie, jak krycie blachg ocynkowang, nie
nalezy jednak stosowac pofgczen na rgbki (z wyjgtkiem kalenic i narozy), lecz na zwoje i zakfady.

Arkusze blachy cynkowej zaleca sie cig¢ w poprzek na 2 lub 3 réwne cze$ci. Arkusze blachy
cynkowej powinny by¢ fgczone:

a) w zfgczach prostopadfych do okapu - na zwoje o $rednicy od 15 mm do 20 mm,
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b) w ztgczach réwnolegfych do okapu - na zakfady luzne o szerokosci nie mniejszej niz 100 mrn; dolne
brzegi gérnych arkuszy powinny byc¢ zagiete ku dofowi tak, aby arkusze nie stykaty sie ze sobg
powierzchnig, lecz tylko krawedzig zgiecia na cafej swej dfugosci; jezyki blaszane powinny by¢
przylutowane na cafej szerokosci do arkuszy i powinny opierac sie o deskowanie; rozstaw jezykdw
nie powinien by¢ wiekszy od 46 cm,

¢) w kalenicy i narozach - na podwajne rgbki stojgce, z zastrzezeniem, aby ich nie sklepywac na ostro;
arkusze przykalenicowe o dfugosci mniejszej niz 500 mm nalezy fgczy¢ z pokryciem pofaci na
zakfady o szerokosci nie mniejszej niz 100 mm, bez jezykOw, lecz z przylutowaniem do
poprzednich arkuszy na spawy przerywane; dfugos$¢ spawdw powinna wynosi¢ od 40 mm do 50
mm, a odstepy miedzy nimi nie powinny by¢ wigksze niz 180 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do deskowania Zabkami w odstepach nie wiekszych niz 30 cm.
Gwozdzie powinny by¢ ocynkowane, a zabki powinny by¢ wykonane z blachy grubszej niz blacha
pokrycia.

5.7.1.4. Pokrycie z blachy pfaskiej miedzianej

Pokrycie blachg miedziang o grubosci 0,5 mm wykonuje sie wedfug zasad podanych dla pokrycia
blachg ocynkowang o grubosciach od 0,5 mm do 0,8 mm oraz wedfug wymagarn normy PN-EN
504:2002 dla blach ukfadanych na cigglym podfozu i zalecer producenta.

Zigcza prostopadfe do okapu nalezy wykonywac na rgbki stojgce, a zfgcza réwnolegle do okapu - na
rgbki lezgce.

GwoZzdzie i zabki do mocowania blach miedzianych do deskowania powinny by¢ miedziane.

5.7.2. Pokrycia z blach profilowanych

5.7.2.1. Pokrycia z blachy falistej ocynkowanej

Arkusze blachy falistej powinny by¢ mocowane do pfatwi stalowych za pomocg przynitowanych
zaczepow grubosci od 3 mm do 5 mm, a do pfatwi drewnianych za pomocg wspornika kgtowego.
Zamiast nitowania zaczep mole by¢ przylutowany do spodu blachy falistej.

Zaczepy powinny by¢ zamocowane w trzeciej fali, liczgc od krawedzi podfuznych, w ten sposéb, aby
kazdy arkusz blachy falistej byt mocowany dwoma zaczepami. W obszarach o intensywnym dziafaniu
wiatru nalezy blache mocowac trzema zaczepami na szerokosci blachy.

Arkusze blachy powinny by¢ fgczone:

a) w zfgczach prostopadfych do okapu - na zakfady o szerokosci jednej lub dwoch fal i mocowane
nitami o srednicy 3 mm w odstepach nie wigekszych niz 40 cm - 50 cm; nitowanie powinno by¢
wykonane na grzbiecie skrajnej fali blachy przykrywajgcej blache dolng,

b) w zfgczach réwnoleglych do okapu - na zakfady o szerokosci od 12 cm do 18 cm, w zaleznosci od
nachylenia pofaci dachowej.

Okap powinien by¢ przykryty przez wysuniecie arkuszy blachy poza linie okapu, a kalenica powinna
by¢ pokryta ggsiorami blaszanymi dostosowanymi do profilu blach lub blach kalenicowg dopasowang
indywidualnie do profilu blach.

W przypadku koniecznosci uszczelnienia styku podfuznego nalezy stosowac kit elastoplastyczny.
5.7.2.2. Pokrycia z blachy trapezowej (fafdowe))

Krycie blachg trapezowg moze by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu pofaci podanym w PN-B-
02361:1999.

Arkusze blach trapezowych powinny by¢ ufozone na pofaci w ten sposéb, aby szersze dno bruzdy
byfo na spodzie.

Zakfady podfuzne blach trapezowych mogg byc¢ pojedyncze lub podwdjne, zgodnie z kierunkiem
przewazajgcych wiatrow. Zakfad podwdjny nalezy stosowac¢ wyjgtkowo, w miejscach narazonych na
spiyw dodatkowych ilosci wéd opadowych i moze on obejmowac pas o szerokosci nie wigkszej niz 3
m.

Uszczelki na stykach podfuznych blach trapezowych nalezy stosowac przy pochyleniach mniejszych
niz 55%.

Szeroko$c¢ szczelin na zakfadach podfuznych powinna by¢ minimalna. W przypadku braku mozliwosci
spefienia tego wymagania, na przykfad ze wzgledu na falistos¢ krawedzi podfuznych blachy, zamiast
uszczelek nalezy stosowac kit trwale plastyczny lub elastoplastyczny.
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Dfugos¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wigksza od szerokosci pofaci. Jezeli nie jest to
moZzliwe. nalezy wykonac zakfady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad pfatwiami. W
przypadku pochylenia pofaci wiekszych lub rownych 55% nie wymaga sie dodatkowego uszczelnienia
zakfadu poprzecznego. Przy pochyleniu mniejszym 55% w zakfadach poprzecznych nalezy stosowac
uszczelki.

W przypadku koniecznosci dylatowania blach trapezowych na pofaci dachowej do pfatwi mozna
mocowac tylko blachg gérna.

Dfugos$¢ zakfadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm w przypadku pochylenia
pofaci wiekszego lub rownego 55% i nie mniej niz 200 mm - przy pochyleniu mniejszym niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do pfatwi stalowych nalezy stosowac fgczniki samogwintujgce (lub
Srube z nakretkg) z podkfadkg stalowg i podkfadkg gumowg o odpowiedniej jakosci. £gczniki nalezy
mocowac w kazdej bruzdzie blachy trapezowej, a na pfatwiach posrednich w co drugiej bruzdzie - w
przypadku gdy blachy trapezowe majg stanowi¢ c element usztywniajgcy pfatwie przed utratg
statecznosci gietno-skretnej. JezZeli nie jest wymagane takie usztywnienie, blachy nalezy mocowac do
pfatwi za pomocg fgcznikdw przechodzgcych przez grzbiety fafdy, z zastosowaniem dodatkowych
elementéw podtrzymujgcych, o wymiarach dostosowanych do wymiaréw fafdy. tgcznikami nalezy
mocowac kazdy grzbiet blachy trapezowej, a na pfatwiach posrednich - co drugi grzbiet.

Odwodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomocg rynien odwadniajgcych dylatowanych co 12 m. Nie
nalezy stosowac odwodnienia typu wewnetrznego.

5.7.2.3. Pokrycia z profilowanej blachy miedzianej

W przypadku blachy miedzianej przewidzianej do wykonywania samonosnych wyrobow do pokryc
dachowych stosuje sie ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonos$ne z blachy miedzianej sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachéwkowym.

Arkusze blachy powinny by¢ fgczone na rgbek stojgcy i zakfad, a mocowanie powinno by¢ schowane
w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byfo narazone na dziafanie czynnikéw atmosferycznych.

5.7.3. Pokrycia z blachy cynk-miedz-tytan

W przypadku blachy cynk-miedz-tytan, przewidzianej do ukfadania na podfozu ciggfym, elementy
wykonane zgodnie z normg PN-EN 501:1999, w formie arkuszy, arkuszy cietych, rulonéw i rulonéw
cietych mogg byc¢ odcinane, fgczone na rgbek, ksztaftowane i lutowane bez trudnosci w okreslonych
granicach wfasciwosci wymienionych w odpowiednich wymaganiach materiafowych. Wymagania
dotyczgce materiatdw sg okreslone w projekcie normy EN 988.

Minimalna dopuszczalna grubos¢ wyrobow (blacha cynk-miedz-tytan) do pokry¢ dachowych
ukfadanych na ciggfym podfozu wynosi 0,6 mm.

Wyroby profilowane (prefabrykowane) dzielg sie na dwie kategorie:
a) fgczone w wyniku zginania w procesie montazu na budowie,
b) faczone bez zginania w procesie montazu na budowie.

W przypadku blachy cynk-miedz-tytan przewidzianej do wykonywania samonos$nych wyrobow do
pokry¢ dachowych stosuje sie ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonoéne z blachy cynk-miedz-tytan sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachéwkowym.

W przypadku blachy profilowanej moZliwe jest fgczenie na rgbek stojgcy i zakfad, a mocowanie
powinno byc¢ schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byfo narazone na dziafanie czynnikow
atmosferycznych.

5.7.4. Pokrycia z blachy aluminiowej

Samonosne profilowane blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych
powinny by¢ stosowane zgodnie z normg PN-EN 508-2:2002.

Wyroby samonosne z blachy aluminiowej sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachéwkowym.

tgczenie blachy wykonuje sie na zakfad lub na rgbek stojgcy, a mocowanie powinno by¢ schowane w
obrebie konstrukcji blachy, aby nie byfo narazone na dziafanie czynnikéw atmosferycznych.
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Blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych ukfadanych na ciggfym podfozu
powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 507:2002.

5.7.5. Inne pokrycia z blach

Pokrycia dachowe z blachy stalowej z powfokami metalicznymi: cynkowo-aluminiowg, aluminiowo-
cynkowg, aluminiowg, organiczng, wielowarstwowg ukfadane na cigglym podfozu powinny spefiaé
wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, by nizsze,
pfaskie fragmenty wyrobu byfy podparte na ciggfej konstrukcji.

Wyroby z blachy stalowej z powfokami jw., ukfadane na cigglym podfozu, powinny spefiac
wymagania normy PN-EN 505:2002.

Zakfady wyrobéw z blachy stalowej z powfokami jw., ukfadane na cigglym podfozu, mozna wykonywac
na rgbek stojgcy.

Pokrycia dachowe z blachy ze stali odpornej na korozje z powfokami metalicznymi pfowiano-cynowa,
cynowg, organiczng, ukfadane na cigglym podfozu, powinny spemia¢ wymagania podane w instrukciji
producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, aby nizsze, pfaskie fragmenty wyrobu byty
podparte na ciggfej konstrukciji.

Wyroby z blachy ze stali odpornej na korozje z powfokami jw., ukfadane na ciggtym podfozu, powinny
spefmia¢ wymagania normy PN-EN 502:2002.

Zakfady wyrobow z blachy stalowej z powfokami jw., ukfadane na cigglym podfozu, mozna wykonywac
na rgbek stojgcy i na zwoje.

Wyroby samonosne z blachy stalowej i ze stali odpornej na korozje sg produkowane w profilach:
trapezowym, falistym, dachdwkowym.

Samonosne profilowane pokrycia dachowe z blachy stalowej i stalowej odpornej na korozje z
powfokami metalicznymi: cynkowo-aluminiowg, aluminiowo-cynkowg, aluminiowg, organiczng,
wielowarstwowg powinny spefnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu oraz w
normach PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

Samonosne profilowane wyroby z blachy stalowej z powfokami jw. powinny spefia¢ wymagania norm
PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

tgczenie samonosnych profilowanych wyrobéw z blachy stalowej z powfokami jw. wykonuje sie na
zakfad lub na rgbek stojgcy. Mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie
byfo narazone na dziafanie czynnikow atmosferycznych.

W przypadku montazu profili dachéwkowych nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:

- blachy przycina sie za pomocg nozyc wibracyjnych, a w przypadku mafego zakresu ciecia za
pomocg pify lub nozyc do blach. Nie wolno do ciecia uzywaé szlifierek kgtowych lub innych
narzedzi wytwarzajgcych podczas ciecia wysokg temperature - ze wzgledu na korozje miejsc
cietych,

- po cieciu i wierceniu nalezy usungc¢ wszystkie metalowe odpady moggce spowodowac odbarwienie
powierzchni blach,

- blachodachéwki nalezy ukfada¢ i mocowac je za pomocg wkretébw samonawiercajgcych do fat
drewnianych lub metalowych. Wkrety nalezy wkreca¢ za pomocg wiertarek ze sprzegfem,
zwracajgc uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym nakfadek z EPDM. Podkfadka powinna nieznacznie
wystawac¢ poza brzeg goérnej podkfadki stalowej. Wkrety powinny by¢ umieszczone w $rodku
wgfebienia, w dolnej fali. Powinny by¢ mocowane w co drugiej fali, w co drugim rzedzie dachowek,
za$ przy okapie i w kalenicy - w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachdwek na bocznej
nakfadajgcej sie krawedzi,

- przed montazem blach dachéwkowych nalezy zmontowac¢ haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i
nastepnie przystgpic¢ do ukfadania profili rzedami od okapu do kalenicy. rozpoczynajgc od prawego
dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy musi by¢ ufozony pod prawidfowym katem ze wzgledu na
niebezpieczenstwo skrecania arkusza. Pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy
okapie co wymusza prawidfowy kgt montazu. Po zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych
arkuszy ufozy¢ bez przykrecania, w celu znalezienia prawidfowego sposobu ufoZenia,

- pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze mogfo
swobodnie przepfywac od okapu do kalenicy pod warstwg pokrycia z blachy,

- niezbedne jest prawidfowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomocg specjalnych uszczelek, w celu
uniemoZliwienia przedostawania sie $niegu i kurzu. W przypadku dachéw pfaskich o pochyleniu
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pofaci do 30° zaleca sie stosowanie uszczelek wzdfuz cafej kalenicy i okapu, zapewniajgc dostep
powietrza przy okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenice dachéw o kgcie nachylenia pofaci dachowej
powyzej 30° mozna pozostawi¢ bez uszczelek, zaginajgc do gory dolne czesci fal,

- wszystkie uszkodzenia powfok powstafe w czasie transportu i montazu nalezy zamalowac farbg
zaprawows.

5.7.6. Pokrycia z piyt z tworzyw sztucznych
Podkfad pod pokrycie z piyt z tworzyw sztucznych powinien spemia¢ wymagania podane w pkt. 5.6.

Przy kryciu dachow pfytami z tworzyw sztucznych obowigzujg zasady podane w wymaganiach
producenta i innych dokumentach odniesienia, na przykfad aprobatach technicznych.

Przed rozpoczeciem ukfadania pfyt powinny by¢ wykonane niezbedne obrébki blacharskie.

Z uwagi na to, ze rozszerzalno$¢ termiczna pfyt z tworzyw sztucznych jest znacznie wigksza niz
odksztafcalno$¢ materiafdw stanowigcych podkfad, pfyty nalezy mocowac do podkfadu w sposob
umozliwiajgcy swobode wydfuzania sie ich w stosunku do podkfadu. Srednice otworéw na wkrety lub
haki mocujgce ptyty powinny by¢ od 2 mm do 4 mm wieksze od srednicy tych fgcznikéw. Pod gfowki
wkretow lub nakretek hakédw nalezy stosowac podkfadki metalowe lub elastyczne z tworzyw
sztucznych.

Styk pokrycia z murami prostopadfymi do okapu powinien by¢ przykryty blachg zachodzgcg na p#yty
na szerokos$¢ co najmniej jednej fali.

Zabrania sie podpierania p#yt falistych z tworzyw sztucznych punktowo lub na ostrych krawedziach fat
lub pfatwi.

5.8. Obrobki blacharskie
5.8.1. Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.8.2. Obrdbki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm
mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robo6t nie mozna
wykonywac na oblodzonych podfozach.

5.8.3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatac;ji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w spos6b umoZzliwiajgcy przeniesienie ruchow
poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowaf szybki odpyw wody z obszaru dylataciji.

5.9. Urzgdzenia do odprowadzania wod opadowych

5.9.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny
by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podfuznym.

5.9.2. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podfozu powinny by¢ wyrobione
koryta odwadniajgce o przekroju tréjkgtnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowac koryt o przekroju
prostokgtnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdfuz $cian attykowych, $cian budynkow
wyzszych w odlegfosci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

5.9.3. Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie
powinien przekracza¢ 25,0 m.

5.9.4. Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkgtnym i
trapezowym podfoze wokof wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome -
w celu osadzenia kofnierza wpustu.

5.9.5. Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne
jest sytuowanie wpustéw dachowych w odlegfosci mniejszej niz 0,5 m od elementow
ponaddachowych.

5.9.6. Wloty wpustoéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kofpakami ochronnymi
nafozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lis¢mi lub innymi elementami moggcymi
stac sie przyczyng niedroznosci rur spustowych.

5.9.7. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢
dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.9.8. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999
i PN-B-94702:1999
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5.9.9. Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN
607:1999.

5.9.10. Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych czfonéw odpowiadajgcych dfugosci arkusza blachy i skfadane w
elementy wieloczfonowe,

b) fgczone w zfgczach poziomych na zakfad szerokosci 40 mm; zfgcza powinny by¢ lutowane na cafej
dfugosci,

¢) mocowane do uchwytow, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,
d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.
5.9.11. Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych czfonéw odpowiadajgcych dfugosci arkusza blachy i skfadane w
elementy wieloczfonowe,

b) fgczone w zfgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezgcy, a w zfgczach poziomych na zakfad
szerokos$ci 40 mm; zigcza powinny by¢ lutowane na cafej dfugosci,

¢) mocowane do Scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m w sposéb trwaty
przez whicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na
gfebokos¢ kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robdét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania podkfadow pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy
PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokryé

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powofanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez
Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wfasciwosci cafego pokrycia (kontrola koricowa) - po zakoriczeniu prac
pokrywczych.

6.3.2. Pokrycia z blachy

a) Kontrolg miedzyoperacyjng i koricowg dotyczgca pokry¢ z blachy przeprowadza sie sprawdzajgc
zgodnos$é wykonanych robot z wymaganiami norm: PN-61 /B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN
506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-
1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikaciji
technicznej.

b) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wfasciwosci materiatdbw i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej
albo wymaganiami norm przedmiotowych.

OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostkg obmiarowg robét jest:

- dla robdt - Krycie dachu blachg i Obrébki blacharskie - m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie
potrgca sie urzgdzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m,

- dla rob6t - Rynny i rury spustowe - 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2. llo$é robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT
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8.1. Podstawe do odbioru wykonania robét - pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie
zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej

8.2. Odbiér podkfadu

8.2.1. Badania podkfadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej
pogody, przed przystgpieniem do pokrycia pofaci dachowych.

8.2.2. Sprawdzenie réwnosci powierzchni podkfadu nalezy przeprowadzac¢ za pomocg faty kontrolnej
0 dfugosci 3 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang
powierzchnig a fatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadfym do spodku i 10 mm w
kierunku réwnolegfym do spadku.

8.3. Ogolne wymagania odbioru rob6t pokrywczych

8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robot, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy
lub utrudniony.

8.3.2. Odbidér czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podkfadu,

b) jakosci zastosowanych materiaféw,

c) dokfadnosci wykonania pokrycia,

d) dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

8.3.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.3.4. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu robét, po deszczu.
8.3.5. Podstawe do odbioru robo6t pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidér czesciowy podfoza oraz poszczegdlnych warstw
lub fragmentow pokrycia,

¢) zapisy dotyczgce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiafow,
d) protokoty odbioru materiafow i wyrobéw, ktére powinny zawierac:

- zestawienie wynikow badarn miedzyoperacyjnych i koricowych,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywczych z dokumentacja,

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skfad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.

8.3.6. Odbior koncowy polega na dokfadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i pofgczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takZze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczer eksploatacyjnych.

8.3.7. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST dafy pozytywne
wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno byc¢
odebrane.

W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzar:
- poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagar nie zagrazajg bezpieczeristwu uzytkowania i trwafosci pokrycia,
obnizy¢ cene pokrycia,

- w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ pokrycie (miejsc nie
odpowiadajgcych ST) i ponownie wykonac roboty pokrywcze.

8.4. Odbiodr pokrycia z blachy

8.4.1. Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia rgbkéw lub
zwojow od linii prostej, zfgcza sg prostopadfe do okapu itp.).
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8.4.2. Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i fapek.

8.4.3. Sprawdzenie fgczenia i umocowania arkuszy.

8.4.4. Sprawdzenie wykonania i umocowania pasow usztywniajgcych.

8.5. Odbior obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

8.5.1. Sprawdzenie prawidfowosci pofgczen poziomych i pionowych.

8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, scian, komindw, wietrznikdw, wfazow itp.
8.5.3. Sprawdzenie prawidfowosci spadkdéw rynien.

8.5.4. Sprawdzenie szczelno$ci pofgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury
spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

8.6. Zakonczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie: protokofem, ktéry powinien zawierac: - oceng wynikow
badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Pokrycie dachu blachg

Pfaci sie za ustalong ilos¢ m2 krycia, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiaféw i sprzetu,

- obsfuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstfugi,

- ustawienie i rozbiérke rusztowari o wysokosci do 4 m,

- oczyszczenie podkfadu,

- pokrycie dachu blachg pfaskg fagczne z przygotowaniem fapek i zabek oraz obrobienie kominéw,
kalenic, koszy, naroznikéw fgcznie z pokitowaniem lub

- (pokrycie dachu blachg trapezowg i dachowkowg lub pfytami z tworzyw sztucznych fgcznie z
przycieciem pfyt i obrébek na zgdany wymiar, umocowanie za pomocg wkretéw samogwintujgcych
pfyt dachowych, ggsioréw i obrobek blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i okapu),

- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiafow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

9.2. Obrébki blacharskie

Pfaci sie za ustalong ilos¢ m2 obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie,

- zamontowanie i umocowanie obrobek w podfozu, zalutowanie pofgczen, - uporzgdkowanie
stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe

Pfaci sie za ustalong ilos¢ ,m" rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:

- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie pofgczern,
- uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia pofaci dachowych.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-61 /8-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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PN-EN 501:1999

PN-EN *506:2002

PN-EN 504:2002

PN-EN 505:2002

PN-EN 508-1:2002

PN-EN 508-2:2002

PN-EN 508-3:2002

PN-EN 502:2002

PN-EN 507:2002

PN-B-94701:1999
PN-EN 1462:2001
PN-EN 612:1999
PN-B-94702:1999
PN-EN 607:1999

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do
pokry¢ dachowych ukfadanych na ciggfym podfozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw
samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowej.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy
miedzianej ukfadanych na ciggfym podfozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw pfytowych
ze stali ukfadanych na ciggfym podfozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje.
Czesc¢ 1: Stal.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje.
Czes¢ 2: Aluminium.

Wyroby do pokry¢é dachowych 2z metalu. Charakterystyka wyrobéw
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje.
Czesc 3: Stal odporna na korozje.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw
samonosnych z blachy ze stali odpornej na korozje, ukfadanych na cigglym
podfozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw
samonosnych z blachy aluminiowej, ukfadanych na ciggfym podfozu.

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okrggfych.
Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziaf i wymagania.
Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pofokrggfych.

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i
badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych - cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje,
zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r.
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