D-07.02.01. Oznakowanie pionowe

D-07.02.01A  SLUPKI BLOKUJACE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem stupkow blokujacych zwigzanych z modernizacja nawierzchni ul. Starowislnej w
Gdansku.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z dostawg i montazem
matej architektury tj:

[ stupkoéw blokujacych

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe i pozostate sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00. ,,\Wy-
magania ogbélne” punkt 2.

2.3. Stupek wygrodzeniowy

Materialy:

- wysoko$¢ po zamontowaniu: 85 cm,

- malowany proszkowo na kolor RAL 7016 w wykonczeniu struktura,
Montaz:

- montowany poprzez fundamentowanie

Zwienczenie zeliwne

slupek zeliwny stylizowany

— [Ura stalowa
fundamentowa @55mm
gr.3mm

fundament betonowy
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3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania 0golne” punkt 3.

4, Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania 0gélne” punkt 4.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne zasady wykonania robo6t
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania ogolne” punkt 5.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania ogolne” punkt 6.

6.2. Kontrola jakosci wykonanych robot

Kontrola jakosci wykonywanych robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robot
z dokumentacja techniczng i SST.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu:

- rozmieszczenia urzadzen oraz elementow matej architektury

- zgodnosci zastosowanych materiatéw i elementéw z dokumentacija techniczna,

- stabilnosci zamontowanych urzadzen,

- zastosowanej kolorystyki elementow,

7. Obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania 0golne” punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarows jest 1 szt. (sztuka) wykonanych urzadzen.

8. Odbior robot

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania 0og6lne” punkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania ogélne” punkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 szt.:

- zakup i dostawa elementu na plac budowy

- wytyczenie miejsca posadowienia elementu

- wykopanie fundamentéw i wywoz urobku z wykopow

- kompletny montaz elementu wraz z koniecznym fundamentem

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowa¢ na podstawie jednostek obmiarowych wedtug pkt 7.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy,
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PN-EN 10088.
PN-EN ISO 1461

PN-86/B-89030.01;02.
PN-85/B-04500.

PN-EN 1008:2004

PN-EN 14216:2005
PN-EN 13139:2003
PN-EN 13139:2003/AC:2004
PN-EN ISO 8502-2

PN-EN ISO 8502-4

PN-EN ISO 8503-1

PN-EN I1SO 8503-2

PN-EN ISO 14713
PN-EN ISO 14922

PN-H-04684

PN SO 85011

Stal nierdzewna. Podzial

Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowsg
(cynkowanie jednostkowe) -Wymagania i badania

Elementy budowlane z tworzyw sztucznych

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
wytrzymalosciowych.

Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania probek,
badanie 1 ocena przydatnosci wody zarobowe] do betonu, w
tym wody odzyskane] z procesow produkcji betonu

Cement. Sklad, wymagania

Kruszywa do zaprawy

Kruszywa do zaprawy

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktow - Badania stuzace do oceny czystosci
powierzchni - Laboratoryjne oznaczanie chlorkow na
oczyszeczonych powierzchniach

Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw - Badania sluzace do oceny czystosci
powierzchni - Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa
kondensaciji pary wodnej przed nakladaniem farby
Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych  produkiow — Charakterystyki  chropowatosci
powierzchni podiozy stalowych po obrobce strumieniowo-
scierne]. Wyszczegdlnienie 1 definicie wzorcéw SO profilu
powierzchni do oceny powierzchni po obrobce strumieniowo-

scierneg)
Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb |
podobnych  produkiow — Charakterystyki chropowatosci

powierzchni podiozy stalowych po obrobce strumieniowo-
sciernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po
obrobce strumieniowo-Scierne] - Sposob  postepowania z
uzyciem wzorca

Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych i Zeliwnych -
Powiloki cynkowe i aluminiowe - Wytyczne

Natryskiwanie cieplne - Wymagania jJakosciowe stawiane
natryskiwaniu cieplnemu konstrukcji

Ochrona przed korozja- Nakladanie powlok metalizacyjnych z
cynku, aluminium i ich stopow na konstrukcje stalowe | wyroby
ze stopow zelaza

Przygotowanie podiozy stalowych przez nakladaniem farb |
podobnych produktow - Wzrokowa ocena czystosci powierzehni
- Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podlozy stalowych oraz podiozy stalowych
po calkowitym usunigciu wczesnie] natozonych powilok
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