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1.       Zagadnienia ogólne. 
 

 Wprowadzenie. 
      

     Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót związanych z Budową Skate 
Parku w ramach zadania „Przeciwdziałanie społecznym skutkom COVID-19 poprzez 
wybudowanie skateparku w m. Bartniczka w celu poprawy kondycji fizycznej i 
psychicznej u  dzieci"  w Gminie Bartniczka określa następujące wymagania w  
zakresie: 
 właściwości materiałów 
 sposobu i jakości wykonania robót 
 odbioru prawidłowości wykonania robót zgodnych z założeniami projektowymi. 

 
 Podstawa opracowania. 

 
Niniejsza specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót opracowana została na 
podstawie: 
 przedmiaru robót 
 wizji lokalnej w terenie 
 uzgodnień z Zamawiającym. 

 
 Wymagania ogólne dotyczące realizacji robót. 

 
Realizacja robót związanych z niniejszą inwestycją musi zawsze odpowiadać wszystkim 
przepisom techniczno – budowlanym oraz prawnym na dzień realizacji zadania 
inwestycyjnego, zarówno dotyczących całości inwestycji, jaki i samych technologii 
wykonywania robót. 
Szczególną uwagę należy zwrócić na przepisy dotyczące bezpieczeństwa i higieny 
pracy, ochrony środowiska oraz ochrony przeciwpożarowej. 
Wykonawca na własny koszt zobowiązany jest do przestrzegania obowiązujących 
przepisów oraz wymogów władz samorządowych i administracyjnych. 
 
1.4.   Wymagania ogólne dotyczące przepisów prawa budowlanego. 
 
Wykonywanie robót, zgodnie z wymogami Prawa Budowlanego należy do 
podstawowych obowiązków Wykonawcy. 

 
1.5.   Dokumentacja projektowa, polskie normy i inne przepisy oraz 
wymagania. 
 
Inwestycja winna spełniać wymagania określone w: 
 przepisach techniczno – budowlanych ( Prawo Budowlane )  
 Polskich Normach PN – EN 1176, PN – EN 1177 
 aprobatach technicznych i innych dokumentach normujących wprowadzanie 

wyrobów do obrotu i stosowania w budownictwie 
 

1.8. Odbiór robót. 
 
Podstawą odbioru robót będzie: 



 3 

 pisemne zgłoszenie Wykonawcy o terminie planowanego zakończenia robót 
 dokumentacja powykonawcza 
 posiadanie certyfikatów uprawniające do oznaczania wyrobu znakiem 

bezpieczeństwa  tzw. certyfikaty bezpieczeństwa B na urządzenia zabawowe 
 aprobaty techniczne i inne dokumenty  normujące wprowadzanie wyrobów do 

obrotu i stosowania w budownictwie 
 uporządkowanie terenu realizacji zadania 
 
1.9. Potwierdzenie dokonania pozytywnego odbioru robót. 

      
      Inwestor na  pisemny wniosek - zgłoszenie Wykonawcy o terminie  planowanego  
      zakończenia robót, ustala termin odbioru końcowego robót i zwołuje komisję  
      odbiorową.  
      W skład komisji wchodzą przedstawiciele Inwestora, Użytkownika i Wykonawcy. 
      Komisja po dokonaniu pozytywnego odbioru sporządza protokół odbioru końcowego   
      robót  i podpisuje go.     
 
      Protokół odbioru końcowego robót stanowi podstawę do rozliczenia robót i   
      wystawienia faktury VAT za zakończone i odebrane roboty. 

 
2.   Roboty  ziemne. 
 
2.1. Wstęp. 
 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót  ziemnych wykonywanych ręcznie. 
 
2.2.  Sprzęt i maszyny: 
 
 Łopaty, szpadle, grabki 
 Taczka 
 Koparko-ładowarka 

 
2.3.  Wykonanie, zakres robót: 
 

     W celu wykonania robót  - zamontowania urządzeń należy wykonać następujące 
roboty ziemne: 
 

 wykopy pod fundamenty urządzeń  
 podbudowę betonową 
 nawierzchnie  
 roboty budowlano-drogowe 
 

2.4.  Odbiór robót. 
 
Odbiór końcowy – robót,  na podstawie dokumentacji projektowej i przepisów 
związanych, odbiera komisja powołana przez Inwestora na podstawie zgłoszenia 
Wykonawcy robót . 
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3.    Roboty konstrukcyjno-materiałowe. 
 

Roboty ziemne 
 
W ramach zadania przewiduje się nieznaczną niwelację terenu i wykonanie 
niezbędnych robót pod projektowane urządzenia i elementy. Wszystkie urządzenia 
które tego wymagają zgodnie z instrukcjami montażu posadowione będą na 
odpowiednich fundamentach (płyta betonowa). Wielkość obszaru pod urządzenia 
należy przyjąć zgodnie z instrukcjami montażu załączonymi do urządzeń przez 
producenta. 
Wszystkie miejsca w granicach niwelacji terenu a poza obszarem Skateparku należy 
odpowiednio zniwelować, przebronować i obsiać trawą (oprócz miejsc 
utwardzonych). 
Posadowienie Skateparku należy wykonać przyjmując poziom nawierzchni czyli 
punkt „0” na poziomie rzędnej 79,00 mnpm. Rzędne działki wynoszą od 77,3 mnpm 
do 80,50 mnpm wobec tego teren od strony północnej należy podnieść do poziomu 
„0” o około 1,7 m natomiast od strony południowej obniżyć o około 1,5 m. Poza 
obszarem utwardzonej nawierzchni należy wykonać skarpy o nachyleniu nie 
większym niż 1:2 a pozostałą ilość ziemi wywieźć.    
 
Nawierzchnia betonowa 
 
Nawierzchnia betonowa: 
płyta betonowa B-37 gr.18cm, beton hydrotechniczny W-8, mrozoodporny F150, 
zbrojony zbrojeniem rozproszonym w ilości 25kg/m3 wzmocniony powierzchniowo, 
zatarty na gładko. Nawierzchnia ograniczona obrzeżem 8x30cm na ławie betonowej. 
 
Podbudowa pod płytę betonową: 
- warstwa podkładowa - beton C12/15 (dawniej B-15) gr. 8cm 
- podbudowa z kruszywa o uziarnieniu ciągłym frakcji 8-32mm gr.15cm 
- warstwa mrozoochronna - odsączająca z kruszywa naturalnego o wspołczynniku 
filtracji k>8m/d, zagęszczona mechanicznie gr.20cm 
- podsypka piaskowa o wspołczynniku filtracji k>8m/d, zagęszczona mechanicznie 
gr.15cm 
- grunt rodzimy 
Nawierzchnię wykonać ze spadkiem 1% w stronę muldy betonowej. 
W posadzce wykonać dylatacje technologiczne (500x500cm) – nacięcie o szerokości 
0,5cm (z poszerzeniem do 1,2cm) z wypełnieniem szczeliny sznurem dylatacyjnym 
oraz masą poliuretanową do dylatacji po uprzednim zagruntowaniu. 
Szczegóły rozwiązania przedstawiono na rysunku w projekcie technicznym – 
dylatacja płyty betonowej. 
 
Urządzenia 
 Quarter pipe – element skateparku, który służy do rozpędzania się na środkowe 

przeszkody skateparku (funboxy, grindboxy, poręcze). Jest też elementem, na 
której wykonuje się różnego rodzaju ewolucje. Urządzenie to można łączyć, 
tworząc ścianę, dodatkowo wzbogacając ją o poręcze, grindboxy, schody, dzięki 
czemu skatepark staje się dużo ciekawszym miejscem. Quarter pipe może również 
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stanowić element składowy rozbudowanych platform. Urządzenie służy do jazdy na 
deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze. 
Technologia 
Element modułowy wykonany ze sklejki laminowanej 18mm oraz belek 
drewnianych. Górna warstwa elementu musi zostać wykonana z laminatu 6 mm w 
kolorze jasnym w celu zwiększenia wytrzymałości elementu jezdnego Wszystkie 
sklejki i maty jezdne musza być wycięte za pomocą maszyn numerycznych CNC. 
Elementy stalowe wykonane ze stali czarnej ocynkowanej. Szczegółowa 
specyfikacja wykonania elementu znajduje się w dalszej części opracowania. 
Bezpieczeństwo 
Urządzenie musi posiadać certyfikat zgodności normą PN-EN 14974:2019. 
Certyfikat powinien zostać wydany przez jednostkę posiadającą akredytację 
Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawcę musi być 
potwierdzeniem kontroli bezpieczeństwa produktu oraz obejmować monitorowanie 
produkcji przez niezależną i zatwierdzona jednostkę badawczą. Nie dopuszcza się 
wykazania orzeczeń technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub 
rzeczoznawców, gdyż nie są one jednostkami 
posiadającymi uprawnienia do wydawania certyfikatów potwierdzających zgodność 
wyrobu z normą. Nie dopuszcza się stosowania czarnego HPL-u, gdyż w okresach 
letnich nagrzewa się do wysokich temperatur. Zamawiający wymaga dostarczenia 
certyfikatów wraz z ofertą. 

 
 Funbox - Urządzenie zawiera dodatkowe elementy takie jak poręcz oraz disaster 

box zajmujące całą długość przeszkody. Może być w dowolny sposób 
rozbudowywany, co daje większą możliwość nauki nowych ewolucji. 
Skateboardziści preferują funbox z jak największą ilością kombinacji, natomiast 
BMX-owcy, rolkarze oraz hulajnogiści elementy wyższe, umożliwiające 
wykonywanie skoków oraz salt. Urządzenie służy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, 
rolkach oraz hulajnodze 
Technologia 
Element modułowy wykonany ze sklejki laminowanej 18mm oraz belek 
drewnianych. Górna warstwa elementu musi zostać wykonana z laminatu 6 mm w 
kolorze jasnym w celu zwiększenia wytrzymałości elementu jezdnego Wszystkie 
sklejki i maty jezdne musza być wycięte za pomocą maszyn numerycznych CNC. 
Elementy stalowe wykonane ze stali czarnej ocynkowanej. Szczegółowa 
specyfikacja wykonania elementu znajduje się w dalszej części opracowania. 
Bezpieczeństwo 
Urządzenie musi posiadać certyfikat zgodności normą PN-EN 14974:2019. 
Certyfikat powinien zostać wydany przez jednostkę posiadającą akredytację 
Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawcę musi być 
potwierdzeniem kontroli bezpieczeństwa produktu oraz obejmować monitorowanie 
produkcji przez niezależną i zatwierdzona jednostkę badawczą. Nie dopuszcza się 
wykazania orzeczeń technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub 
rzeczoznawców, gdyż nie są one jednostkami posiadającymi uprawnienia do 
wydawania certyfikatów potwierdzających zgodność wyrobu z normą. Nie 
dopuszcza się stosowania czarnego HPL-u, gdyż w okresach letnich nagrzewa się 
do wysokich temperatur. Zamawiający wymaga dostarczenia certyfikatów wraz z 
ofertą. 
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 Bank Ramp – element skateparku, który służy do rozpędzania się na środkowe 
przeszkody skateparku (funboxy, grindboxy, poręcze). Jest też elementem, na 
której wykonuje się różnego rodzaju ewolucje. Urządzenie to można łączyć, 
tworząc ścianę, dodatkowo wzbogacając ją o poręcze, grindboxy, schody, dzięki 
czemu skatepark staje się dużo ciekawszym miejscem. Bank Ramp może również 
stanowić element składowy rozbudowanych platform. Urządzenie służy do jazdy na 
deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze. 
Technologia 
Element modułowy wykonany ze sklejki laminowanej 18mm oraz belek 
drewnianych. Górna warstwa elementu musi zostać wykonana z laminatu 6 mm w 
kolorze jasnym w celu zwiększenia wytrzymałości elementu jezdnego Wszystkie 
sklejki i maty jezdne musza być wycięte za pomocą maszyn numerycznych CNC. 
Elementy stalowe wykonane ze stali czarnej ocynkowanej. Szczegółowa 
specyfikacja wykonania elementu znajduje się w dalszej części opracowania. 
Bezpieczeństwo 
Urządzenie musi posiadać certyfikat zgodności normą PN-EN 14974:2019. 
Certyfikat powinien zostać wydany przez jednostkę posiadającą akredytację 
Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawcę musi być 
potwierdzeniem kontroli bezpieczeństwa produktu oraz obejmować monitorowanie 
produkcji przez niezależną i zatwierdzona jednostkę badawczą. Nie dopuszcza się 
wykazania orzeczeń technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub 
rzeczoznawców, gdyż nie są one jednostkami posiadającymi uprawnienia do 
wydawania certyfikatów potwierdzających zgodność wyrobu z normą. Nie 
dopuszcza się stosowania czarnego HPL-u, gdyż w okresach letnich nagrzewa się 
do wysokich temperatur. Zamawiający wymaga dostarczenia certyfikatów wraz z 
ofertą. 

 
 Ławka - element służący do zabawy i nauki nowych trików. Ławki powinny znaleźć się w 

każdym skateparku, zarówno małym jak i dużym. Jest elementem wolnostojącym, który 
uzupełnia płytę skateparku lub stanowi urozmaicenie elementów takich jak funboxy, boxy 
czy platformy. Urządzenie służy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze. 
Technologia 
Ławka wykonana ze stali czarnej ocynkowanej. Nie dopuszcza się stosowania stali 
nierdzewnej. 
Bezpieczeństwo  
Urządzenie musi posiadać certyfikat zgodności normą PN-EN 14974:2019. Certyfikat 
powinien zostać wydany przez jednostkę posiadającą akredytację Polskiego Centrum 
Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawcę musi być potwierdzeniem kontroli 
bezpieczeństwa produktu oraz obejmować monitorowanie produkcji przez niezależną i 
zatwierdzona jednostkę badawczą. Nie dopuszcza się wykazania orzeczeń technicznych 
wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawców, gdyż nie są one jednostkami 
posiadającymi uprawnienia do wydawania certyfikatów potwierdzających zgodność 
wyrobu z normą. Nie dopuszcza się stosowania czarnego HPL-u, gdyż w okresach letnich 
nagrzewa się do wysokich temperatur. Zamawiający wymaga dostarczenia certyfikatów 
wraz z ofertą. 

 
 Poręcz prosta - element służący do zabawy i nauki nowych trików. Poręcze powinny 

znaleźć się w każdym skateparku, zarówno małym jak i dużym. Jest elementem 
wolnostojącym, który uzupełnia płytę skateparku lub stanowi urozmaicenie elementów 
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takich jak funboxy, boxy czy platformy. Urządzenie służy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, 
rolkach oraz hulajnodze. 
Technologia 
Poręcz wykonana ze stali czarnej ocynkowanej. Nie dopuszcza się stosowania stali 
nierdzewnej. 
Bezpieczeństwo  
Urządzenie musi posiadać certyfikat zgodności normą PN-EN 14974:2019. Certyfikat 
powinien zostać wydany przez jednostkę posiadającą akredytację Polskiego Centrum 
Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawcę musi być potwierdzeniem kontroli 
bezpieczeństwa produktu oraz obejmować monitorowanie produkcji przez niezależną i 
zatwierdzona jednostkę badawczą. Nie dopuszcza się wykazania orzeczeń technicznych 
wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawców, gdyż nie są one jednostkami 
posiadającymi uprawnienia do wydawania certyfikatów potwierdzających zgodność 
wyrobu z normą. Nie dopuszcza się stosowania czarnego HPL-u, gdyż w okresach letnich 
nagrzewa się do wysokich temperatur. Zamawiający wymaga dostarczenia certyfikatów 
wraz z ofertą. 

 
Konstrukcja urządzeń Skateparku 
 

Materiał 
 − Płyty nośne (konstrukcyjne) muszą być wykonane ze sklejki ciemnej 
wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubości nie mniejszej niż 18mm.  
 − Moduły elementów muszą mieć otwory o średnicy 12mm pomiędzy 
belkami. Otwory służą do skręcania modułów ze sobą za pomocą śrub 
galwanizowanych M12. Zewnętrzne otwory elementów mają dodatkową funkcję 
wentylacji. Widoczne śruby muszą być zakończone grzybkiem.  
 − Poszczególne sekcje muszą być wewnątrz wzmocnione za pomocą belek z 
drewna klasy C24, rozmieszczonych minimum co 250mm od swoich środków. W 
tylnych konstrukcjach dopuszczalne belki z drewna klasy C24, obite 9mm ciemną 
sklejką wodoodporna laminowaną.  
 − Na płytach bocznych zewnętrznych paneli konstrukcyjnych o gr. 18mm 
musi zostać zainstalowany system wentylacji z HPL-u o grubości 6mm w taki 
sposób, aby powodował swobodny przepływ powietrza przez element.  
 − Wszystkie panele boczne muszą być umieszczone na stopkach w celu 
wyeliminowania wchłaniania wilgoci przez elementy. Podstawki tego typu będą też 
pełniły funkcję dodatkowego systemu wentylacji.  
 − Wkręty i śruby znajdujące się po bokach (konstrukcji) muszą być 
przykręcone na równo z obiciem (przed przykręceniem otwory muszą być 
rozwiercane i frezowane na maszynie numerycznej CNC tak, aby łebek śruby czy 
wkrętu schował się).  
 − Belki konstrukcyjne muszą być przykręcone do płyt nośnych za pomocą 
stalowo-ocynkowanych wkrętów typu Torx 6x140. Na końcu każdej belki muszą 
znajdować się minimum 2 wkręty.  
 − W elementach wyższych niż 1m i szerszych niż 1,8m wymagany jest właz 
konserwacyjno-inspekcyjny.  
 
Łączenie płyt  
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− W celu przedłużenia płyty nośnej (konstrukcyjnej) trzeba zastosować łączenie w 
kształt puzzle’a, aby uniknąć rozdzielenia się elementów na skutek dużych obciążeń i 
naprężeń.  
 
Warstwa podkładowa (warstwa oddzielająca nawierzchnię jezdną od 
konstrukcji urządzenia)  
− We wszystkich sekcjach o łukowym kształcie warstwa podkładowa wykonana jest 
ze sklejki ciemnej wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubości nie mniejszej 
niż 9mm (dopuszcza się wykonanie z 10mm Polietylenu) i przykręcona do 
konstrukcji za pomocą stalowo-ocynkowanych wkrętów typu Torx 5x60 lub 6x60.  
− We wszystkich sekcjach o prostym kształcie warstwa podkładowa wykonana jest 
ze sklejki ciemnej wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubości nie mniejszej 
niż 18mm (dopuszcza się wykonanie z 12mm Polietylenu) i przykręcona do 
konstrukcji za pomocą stalowo-ocynkowanych wkrętów typu Torx 5x60 lub 6x60.  
 
Gwarancja jakości i powtarzalności  
W celu zwiększenia precyzji wykonania i powtarzalności elementów, wszystkie 
zewnętrzne i wewnętrzne płyty nośne (konstrukcje) muszą być wycinane za pomocą 
maszyny numerycznej CNC*.  
* Computerized Numerical Control (CNC) to komputerowe sterowanie numeryczne. 
 
Nawierzchnia jezdna 
Końcową powierzchnią jezdną musi być 6mm profesjonalna mata 
RampLine (wariant HPL o nieśliskiej powierzchni) – lub element równoważny, 
przykręcona za pomocą stalowo-ocynkowanych wkrętów typu Spax lub Torx 6x60.  
− min. 90% otworów pod wkręty musi być przewierconych i rozwierconych pod 
główki wkrętów za pomocą numerycznej maszyny CNC.  
− min. 90% krawędzi w macie RampLine musi być fazowanych przy użyciu 
numerycznej maszyny CNC.  
− Wszystkie główki wkrętów muszą być zagłębione w wierzchniej warstwie 
nawierzchni jezdnej na maksymalnie 1 mm (główki wkrętów nie mogą wystawać 
ponad powierzchnię płyty).  
− Ze względu na rozszerzalność termiczną materiałów, bądź też nierówności 
podłoża, na którym stoi element, na łączeniach płyt mogą występować szczeliny. W 
takim wypadku wszystkie takie miejsca muszą zostać zaślepione masą 
uszczelniająco-klejącą.  
− Elementy takie jak grindbox, z racji na ich specyfikę użytkowania muszą być 
dodatkowo zabezpieczone z każdej strony jezdnej matą RampLine gr. 6mm. 
Odstąpić od tej reguły można tylko wtedy, gdy jeden z boków (ze względu na 
lokalizację grindboxu) nie może być wykorzystany.  
 
BARIERKI OCHRONNE  
Wszystkie urządzenia o wysokości powyżej 1m muszą mieć poręcze ochronne 
wzdłuż tyłu i boków podestu (nie dotyczy to wysokich funboxów do skoków, gdzie 
zastosowanie barierek w takim elemencie prowadzi do zwiększenia ryzyka 
wypadku).  
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− Barierki muszą posiadać pionowe poprzeczki, aby nie prowokowały nikogo do 
wspinania się.  
− Wysokość barierek ochronnych ponad podestem musi wynosić co najmniej 1,2m.  
− Rama zewnętrzna barierki musi być wykonana ze stali galwanizowanej, z profili 
30x30mm i rurek Ø16mm o rozstawach zgodnych z obowiązującą normą PN-EN 
14974 z późniejszymi zmianami.  
− Tylne i boczne barierki muszą być skręcone razem ze sobą za pomocą śrub 
metrycznych.  
− Barierki muszą być przymocowane do ramp przy pomocy wkrętu do drewna o 
zakończeniu sześciokątnym SW 17ø10x90.  
 
STAL  
Poręcze i inne elementy stalowe będą ze stali ocynkowanej.  
− Coping musi być wykonany z rury stalowej ocynkowanej o średnicy w przedziale 
od 48 do 60,3 mm.  
− Coping musi być przymocowany do podestów za pomocą stalowo-ocynkowanych 
wkrętów typu Spax lub Torx 6x60. Końcówki rur muszą być zaślepione stalowymi 
zaślepkami, aby zapobiec skaleczeniom.  
− Copingiem na grindboxach może też być stalowy profil o wymiarach 50x30x2mm.  
− Na podestach gdzie jest zainstalowany coping, muszą być zamocowane blachy 
wzdłuż copingu o grubości 3mm i szerokości 120mm, aby chronić górną warstwę 
jezdną od uszkodzeń mechanicznych.  
− Wszystkie kątowniki muszą mieć na zgięciu zaokrąglenia (stal walcowana na 
zimno), a ich końce muszą być zaokrąglone.  
− Poręcze do ślizgania się muszą być zamontowane na 6mm blachach o wymiarach 
60x250mm i przykręcone do podłoża za pomocą wkrętów typu Spax 6x60.  
− Wszystkie otwory na blachach muszą być rozwiercone i fazowane tak, aby po 
przykręceniu wkrętów główki nie wystawały.  
− Wszystkie blachy najazdowe muszą mieć szerokość w zakresie 350÷400mm, i 
grubość 3mm. Muszą być montowane do elementów za pomocą stalowo-
ocynkowanych wkrętów typu Spax 6x40 lub 6x60 i wspierać się na konstrukcji 
minimum 60mm.  
− Miejsce pod blachę najazdową musi być wyfrezowane. Muszą stykać się z 
podłożem, by stworzyć swobodną linię przejazdu.  
− Na narożach i na kantach piramid progi metalowe muszą tworzyć gładkie 
przejście.  
− Wszystkie odsłonięte krawędzie maty RampLine muszą być zabezpieczone 
galwanizowanymi stalowymi kątownikami o grubości 3mm i szerokości w zakresie 
30÷50mm. Kątowniki muszą być przymocowane wzdłuż środkowej linii co 250mm 
za pomocą wkrętów typu Spax lub Torx 6x40 lub 6x60. Na elementach łukowych 
kątowniki muszą być wywalcowane (nie dopuszcza się nacinania kątowników lub 
stosowania płaskowników).  
− Okucie górne na grindboxach na krótszym boku jest zawsze wpuszczone na 
równo z płytą. W przypadku gdy grindbox jest szerszy niż 60cm, dłuższy kątownik 
też jest wpuszczony na równo z płytą, w innym wypadku można zamontować go na 
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płytę. Okucie musi być wykonane z kątownika o minimalnych wymiarach 50x50mm 
oraz grubości ścianki co najmniej 3mm.  
 
BEZPIECZEŃSTWO  
− W widocznym miejscu przy wejściu na skatepark musi zostać umieszczona 
instrukcja użytkowania skateparku.  
− Dobór elementów i ich rozmieszczenie z zachowaniem stref bezpieczeństwa, a 
także przestrzeganie instrukcji użytkowania minimalizuje ryzyko kontuzji podczas 
użytkowania.  
− Wszystkie prace muszą być wykonane zgodnie z obowiązującymi przepisami oraz 
pod nadzorem osób uprawnionych.  
− Wszystkie zastosowane materiały muszą posiadać wymagane atesty, aprobaty 
techniczne, deklaracje zgodności itp., oraz muszą być zastosowane zgodnie z ich 
kartami technicznymi podanymi przez producentów.  
− Wszystkie urządzenia sportowe, zabawowe i rekreacyjne oraz komunalne 
zainstalowane na terenie objętym niniejszym opracowaniem muszą bezwzględnie 
spełniać wszystkie wymagania w zakresie bezpieczeństwa użytkowania zgodnie z 
obowiązującymi normami (PN-EN 1497:2019, IDT) - Urządzenia dla użytkowników 
sprzętu rolkowego. Wymagania bezpieczeństwa i metody badań).  
 
TOLERANCJE  
Wszystkie wystawione krawędzie muszą być ochronione galwanizowaną stalą.  
Copingi mogą wystawać nie bardziej niż 12mm ponad powierzchnię blatu.  
Wszystkie promienie nie mogą zmienić się bardziej niż 20mm od określonego 
wymiaru.  
Otwory na płytach w linii poziomej muszą być w odstępach minimum 450mm.  
Przestrzenie otworów na krawędziach arkusza płyt muszą być w odstępach 
minimum 250mm.  
Wszystkie otwory przy krawędziach stykających się ze sobą muszą być symetryczne.  
Wymiary gabarytowe urządzeń mogą różnić się o 6% w zależności od kątów.  
 
WIEDZA I DOŚWIADCZENIE  
Bardzo ważne w tego typu inwestycji (skatepark to obiekt o podwyższonym ryzyku 
kontuzji) jest zapewnienie jakości wykonania, co można osiągnąć jedynie 
współpracując z firmami, które już w swojej działalności wykonywały takie obiekty.  
Potencjalni wykonawcy muszą mieć doświadczenie w budowie skateparków,  gdyż 
taki obiekt jest specyficzny – to nie jest typowy plac zabaw czy boisko sportowe. 
Dodatkowo muszą potwierdzić je w postaci referencji, dzięki czemu Zamawiający 
będzie miał pewność, że powierza budowę profesjonalnej firmie. 
 
 
Postanowienia końcowe 
Zaprojektowane i wymienione w dokumentacji urządzenia zostały zaprojektowane 
jako wzorcowe.  Dopuszcza się wykorzystanie elementów i urządzeń o 
parametrach równoważnych bądź lepszych. Wyżej  wymienione urządzenia 
dobrano tak, aby spełniało wymagania norm Bezpieczeństwa i posiadało 
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stosowne certyfikaty. Zaleca się, aby montaż urządzeń wykonała firma 
produkująca lub posiadająca zezwolenie producenta na montaż danych urządzeń. 
Wszelkie niejasności dotyczące niniejszego projektu oraz ewentualne zmiany 
zastosowanych rozwiązań należy bezwzględnie, na bieżąco, w ramach nadzoru 
autorskiego konsultować i uzgadniać z jednostką projektową i upoważnionymi przez nią 
projektantami. Wszelkie prace budowlane przy wykonywaniu obiektu należy wykonać 
solidnie, zgodnie z niniejszym projektem, normami i normatywami PN, sztuką i wiedzą 
budowlaną, pod właściwym kierownictwem osoby uprawnionej oraz z zachowaniem 
przepisów BHP. 
 

4.0.  Transport: 
 
 Samochód skrzyniowy 
 Samochód samowyładowczy 
 
5.0.  Wykonanie i  zakres robót. 
 
Urządzenia zamontować zgodnie z projektem zagospodarowania terenu . 
Montażu dokonać z uwzględnieniem stref użytkowania i bezpieczeństwa oraz instrukcji 
montażu według producentów urządzeń. 
 
Miejsce prac montażowych zabezpieczyć przed możliwością przebywania na obszarze 
prowadzenia robót osób niepowołanych. 
 
Montażu urządzeń dokonywać niezwłocznie po dostarczeniu na miejsce zabudowy. 
Podczas prac stosować się do instrukcji montażu danego urządzenia. 
Montaż urządzeń dokonać w gruncie na fundamentach żelbetowych. 

 
6.0. Odbiór materiałów. 
 
Należy sprawdzić: 

 Zgodność ilościową i jakościową dostarczonych urządzeń  z wytycznymi  
projektu  

 Zgodność danych techniczny elementów składowych, całych urządzeń bądź 
gotowych wyrobów, z dokumentacją projektową, a w szczególności 
zastosowane przekroje, średnice i grubości ścianek elementów składowych 

 Zgodność kolorystyki urządzeń oraz wykonanie powłok malarskich i 
zabezpieczenia a/k. 

 
 
7.0. Odbiór końcowy  robót. 
 
Odbiór końcowy – roboty odbiera komisja powołana przez Inwestora na podstawie 
dokumentacji projektowej i przepisów związanych. 
Odbiór końcowy –  roboty,  na podstawie dokumentacji projektowej i przepisów 
związanych odbiera komisja powołana przez Inwestora na zgłoszenia Wykonawcy 
robót.  

     Inwestor na  pisemny wniosek - zgłoszenie Wykonawcy o terminie  planowanego  
     zakończenia robót ustala termin odbioru końcowego robót i zwołuje komisję  
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     odbiorową.  
      
     W skład komisji wchodzą przedstawiciele Inwestora i Wykonawcy. 

Komisja ma obowiązek sprawdzenia: 
 zachowania stref bezpieczeństwa montowanych urządzeń 
 przestrzegania zaleceń instrukcji montażu poszczególnych urządzeń 
 certyfikatów uprawniających do oznaczania wyrobu znakiem bezpieczeństwa B 

tzw. certyfikaty bezpieczeństwa, atestów i deklaracji zgodności na zastosowane 
wyroby i urządzenia 

 posiadania aprobat technicznych i innych dokumentów  normujących 
wprowadzanie wyrobów do obrotu i stosowania w budownictwie 

 czy nastąpiło uporządkowanie terenu realizacji zadania 
 czy Wykonawca przy realizacji inwestycji nie spowodował zniszczeń mienia i 

terenu w granicach placu budowy 
      
Komisja po dokonaniu pozytywnego odbioru sporządzą protokół odbioru końcowego  
robót  i podpisuje go.  
Protokół ten stanowi podstawę do rozliczenia robót i  wystawienia faktury VAT za       
zakończone i odebrane roboty 
Po sporządzeniu i podpisaniu bezusterkowego protokółu odbioru końcowego robót      
komisja  dopuszcza  przedmiotowy teren do użytkowania.  
 
Dokumenty odbiorowe przekazane przez Wykonawcę w dniu odbioru: 
- dziennik budowy, 
- dokumentacja powykonawcza 
- inwentaryzacja geodezyjna powykonawcza 
- protokoły robót zanikowych i ulegających zakryciu 
- atesty i certyfikaty na wbudowane materiały  


