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1. Zagadnienia ogdine.

Wprowadzenie.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot zwigzanych z Budowg Skate
Parku w ramach zadania , Przeciwdziatanie spotecznym skutkom COVID-19 poprzez
wybudowanie skateparku w m. Bartniczka w celu poprawy kondycji fizycznej i
psychicznej u dzieci" w Gminie Bartniczka okresSla nastepujgce wymagania w
zakresie:

e wiasciwosci materiatow
e sposobu i jakosci wykonania robét
e odbioru prawidtowosci wykonania robot zgodnych z zatozeniami projektowymi.

Podstawa opracowania.

Niniejsza specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot opracowana zostata na
podstawie:

e przedmiaru robdt

e wizji lokalnej w terenie

e uzgodnien z Zamawiajgcym.

Wymagania ogolne dotyczace realizacji robét.

Realizacja robot zwigzanych z niniejszg inwestycjg musi zawsze odpowiadac wszystkim
przepisom techniczno — budowlanym oraz prawnym na dzien realizacji zadania
inwestycyjnego, zaréwno dotyczacych catosci inwestycji, jaki i samych technologii
wykonywania robdt.

Szczeg6lng uwage nalezy zwrdci¢ na przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony $rodowiska oraz ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca na wtasny koszt zobowigzany jest do przestrzegania obowigzujgcych
przepisdw oraz wymogow wiadz samorzgdowych i administracyjnych.

1.4. Wymagania ogolne dotyczace przepisow prawa budowlanego.

Wykonywanie robét, zgodnie z wymogami Prawa Budowlanego nalezy do
podstawowych obowigzkéw Wykonawcy.

1.5. Dokumentacja projektowa, polskie normy i inne przepisy oraz
wymagania.

Inwestycja winna spetnia¢ wymagania okreslone w:

e przepisach techniczno — budowlanych ( Prawo Budowlane )

e Polskich Normach PN — EN 1176, PN — EN 1177

e aprobatach technicznych i innych dokumentach normujgcych wprowadzanie
wyrobdw do obrotu i stosowania w budownictwie

1.8. Odbior robét.

Podstawg odbioru robdt bedzie:



e pisemne zgtoszenie Wykonawcy o terminie planowanego zakonczenia robét

e dokumentacja powykonawcza

e posiadanie certyfikatdw uprawniajgce do oznaczania wyrobu znakiem
bezpieczenstwa tzw. certyfikaty bezpieczenstwa B na urzadzenia zabawowe

e aprobaty techniczne i inne dokumenty normujgce wprowadzanie wyrobow do
obrotu i stosowania w budownictwie

e uporzadkowanie terenu realizacji zadania

1.9. Potwierdzenie dokonania pozytywnego odbioru robot.

Inwestor na pisemny wniosek - zgtoszenie Wykonawcy o terminie planowanego
zakonczenia robdt, ustala termin odbioru kofcowego robdt i zwotuje komisje
odbiorowa.

W skfad komisji wchodzg przedstawiciele Inwestora, Uzytkownika i Wykonawcy.
Komisja po dokonaniu pozytywnego odbioru sporzadza protokdt odbioru koncowego
robdt i podpisuje go.

Protokdt odbioru kocowego robdt stanowi podstawe do rozliczenia robét i
wystawienia faktury VAT za zakonczone i odebrane roboty.

2. Roboty ziemne.

2.1. Wstep.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot ziemnych wykonywanych recznie.

2.2. Sprzet i maszyny:

e topaty, szpadle, grabki
e Taczka
e Koparko-fadowarka

2.3. Wykonanie, zakres robaét:

W celu wykonania robdt - zamontowania urzadzen nalezy wykona¢ nastepujgce
roboty ziemne:

wykopy pod fundamenty urzadzen
podbudowe betonowg
nawierzchnie

roboty budowlano-drogowe

2.4. Odbior robot.

Odbidr koncowy — robot, na podstawie dokumentacji projektowej i przepiséw
zwigzanych, odbiera komisja powotana przez Inwestora na podstawie zgtoszenia
Wykonawcy robot .



3. Roboty konstrukcyjno-materiatowe.

Roboty ziemne

W ramach zadania przewiduje sie nieznaczng niwelacje terenu i wykonanie
niezbednych robdt pod projektowane urzadzenia i elementy. Wszystkie urzadzenia
ktére tego wymagajg zgodnie z instrukcjami montazu posadowione bedg na
odpowiednich fundamentach (ptyta betonowa). Wielko$¢ obszaru pod urzadzenia
nalezy przyja¢ zgodnie z instrukcjami montazu zatgczonymi do urzadzen przez

producenta.

Wszystkie miejsca w granicach niwelacji terenu a poza obszarem Skateparku nalezy
odpowiednio  zniwelowaé, przebronowa¢ i obsia¢ trawg (oprocz miejsc
utwardzonych).

Posadowienie Skateparku nalezy wykonac przyjmujgc poziom nawierzchni czyli
punkt ,,0” na poziomie rzednej 79,00 mnpm. Rzedne dziatki wynoszg od 77,3 mnpm
do 80,50 mnpm wobec tego teren od strony potnocnej nalezy podnie$¢ do poziomu
,0” 0 okoto 1,7 m natomiast od strony potudniowej obnizy¢ o okoto 1,5 m. Poza
obszarem utwardzonej nawierzchni nalezy wykona¢ skarpy o nachyleniu nie
wiekszym niz 1:2 a pozostatg ilos¢ ziemi wywiezc.

Nawierzchnia betonowa

Nawierzchnia betonowa:

ptyta betonowa B-37 gr.18cm, beton hydrotechniczny W-8, mrozoodporny F150,
zbrojony zbrojeniem rozproszonym w ilosci 25kg/m3 wzmocniony powierzchniowo,
zatarty na gtadko. Nawierzchnia ograniczona obrzezem 8x30cm na tawie betonowej.

Podbudowa pod ptyte betonowa:

- warstwa podktadowa - beton C12/15 (dawniej B-15) gr. 8cm

- podbudowa z kruszywa o uziarnieniu ciggtym frakcji 8-32mm gr.15cm

- warstwa mrozoochronna - odsgczajgca z kruszywa naturalnego o wspotczynniku
filtracji k>8m/d, zageszczona mechanicznie gr.20cm

- podsypka piaskowa o wspotczynniku filtracji k>8m/d, zageszczona mechanicznie
gr.15cm

- grunt rodzimy

Nawierzchnie wykonac ze spadkiem 1% w strone muldy betonowej.

W posadzce wykonac dylatacje technologiczne (500x500cm) — naciecie o szerokosci
0,5cm (z poszerzeniem do 1,2cm) z wypetnieniem szczeliny sznurem dylatacyjnym
oraz masg poliuretanowg do dylatacji po uprzednim zagruntowaniu.

Szczegbty rozwigzania przedstawiono na rysunku w projekcie technicznym -
dylatacja ptyty betonowe;.

Urzadzenia

v Quarter pipe — element skateparku, ktéry stuzy do rozpedzania sie na Srodkowe
przeszkody skateparku (funboxy, grindboxy, porecze). Jest tez elementem, na
ktorej wykonuje sie réznego rodzaju ewolucje. Urzadzenie to mozna taczyé,
tworzac Sciane, dodatkowo wzbogacajac jg o porecze, grindboxy, schody, dzieki
czemu skatepark staje sie duzo ciekawszym miejscem. Quarter pipe moze rowniez
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stanowi¢ element sktadowy rozbudowanych platform. Urzadzenie stuzy do jazdy na
deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.

Technologia

Element modutowy wykonany ze sklejki laminowanej 18mm oraz belek
drewnianych. Gorna warstwa elementu musi zosta¢ wykonana z laminatu 6 mm w
kolorze jasnym w celu zwiekszenia wytrzymatosci elementu jezdnego Wszystkie
sklejki i maty jezdne musza by¢ wyciete za pomocg maszyn numerycznych CNC.
Elementy stalowe wykonane ze stali czarnej ocynkowanej. Szczegdtowa
specyfikacja wykonania elementu znajduje sie w dalszej czesci opracowania.
Bezpieczenstwo

Urzadzenie musi posiada¢ certyfikat zgodnosci normg PN-EN 14974:2019.
Certyfikat powinien zosta¢ wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje
Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawce musi by¢
potwierdzeniem kontroli bezpieczenstwa produktu oraz obejmowac monitorowanie
produkcji przez niezalezng i zatwierdzona jednostke badawczg. Nie dopuszcza sie
wykazania orzeczen technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub
rzeczoznawcow, gdyz nie sg one jednostkami

posiadajgcymi uprawnienia do wydawania certyfikatéw potwierdzajgcych zgodnos¢
wyrobu z normg. Nie dopuszcza sie stosowania czarnego HPL-u, gdyz w okresach
letnich nagrzewa sie do wysokich temperatur. Zamawiajacy wymaga dostarczenia
certyfikatdw wraz z oferta.

Funbox - Urzadzenie zawiera dodatkowe elementy takie jak porecz oraz disaster
box zajmujgce catg dlugo$¢ przeszkody. Moze byé w dowolny sposdb
rozbudowywany, co daje wiekszg mozliwos¢ nauki nowych ewoluciji.
Skateboardzisci preferujg funbox z jak najwieksza iloscig kombinacji, natomiast
BMX-owcy, rolkarze oraz hulajnogisci elementy wyzsze, umozliwiajgce
wykonywanie skokdéw oraz salt. Urzadzenie stuzy do jazdy na deskorolce, bmx'ie,
rolkach oraz hulajnodze

Technologia

Element modutowy wykonany ze sklejki laminowanej 18mm oraz belek
drewnianych. Gorna warstwa elementu musi zosta¢ wykonana z laminatu 6 mm w
kolorze jasnym w celu zwiekszenia wytrzymatosci elementu jezdnego Wszystkie
sklejki i maty jezdne musza by¢ wyciete za pomocg maszyn numerycznych CNC.
Elementy stalowe wykonane ze stali czarnej ocynkowanej. Szczegotowa
specyfikacja wykonania elementu znajduje sie w dalszej czesSci opracowania.
Bezpieczenstwo

Urzadzenie musi posiada¢ certyfikat zgodnosci normg PN-EN 14974:2019.
Certyfikat powinien zosta¢ wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje
Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawce musi by¢
potwierdzeniem kontroli bezpieczenstwa produktu oraz obejmowac monitorowanie
produkcji przez niezalezng i zatwierdzona jednostke badawczg. Nie dopuszcza sie
wykazania orzeczen technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub
rzeczoznawcow, gdyz nie sg one jednostkami posiadajgcymi uprawnienia do
wydawania certyfikatow potwierdzajgcych zgodno$¢ wyrobu z normg. Nie
dopuszcza sie stosowania czarnego HPL-u, gdyz w okresach letnich nagrzewa sie
do wysokich temperatur. Zamawiajgcy wymaga dostarczenia certyfikatow wraz z
oferta.



v' Bank Ramp — element skateparku, ktory stuzy do rozpedzania sie na Srodkowe
przeszkody skateparku (funboxy, grindboxy, porecze). Jest tez elementem, na
ktorej wykonuje sie réznego rodzaju ewolucje. Urzadzenie to mozna taczyé,
tworzac Sciane, dodatkowo wzbogacajac ja o porecze, grindboxy, schody, dzieki
czemu skatepark staje sie duzo ciekawszym miejscem. Bank Ramp moze rowniez
stanowi¢ element sktadowy rozbudowanych platform. Urzadzenie stuzy do jazdy na
deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.

Technologia

Element modutowy wykonany ze sklejki laminowanej 18mm oraz belek
drewnianych. Gorna warstwa elementu musi zosta¢ wykonana z laminatu 6 mm w
kolorze jasnym w celu zwiekszenia wytrzymatosci elementu jezdnego Wszystkie
sklejki i maty jezdne musza by¢ wyciete za pomocg maszyn numerycznych CNC.
Elementy stalowe wykonane ze stali czarnej ocynkowanej. Szczegdtowa
specyfikacja wykonania elementu znajduje sie w dalszej czesci opracowania.
Bezpieczenstwo

Urzadzenie musi posiada¢ certyfikat zgodnosci normg PN-EN 14974:2019.
Certyfikat powinien zosta¢ wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje
Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawce musi by¢
potwierdzeniem kontroli bezpieczenstwa produktu oraz obejmowac monitorowanie
produkcji przez niezalezng i zatwierdzona jednostke badawczg. Nie dopuszcza sie
wykazania orzeczen technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub
rzeczoznawcdw, gdyz nie sg one jednostkami posiadajgcymi uprawnienia do
wydawania certyfikatow potwierdzajgcych zgodnoS¢ wyrobu z normg. Nie
dopuszcza sie stosowania czarnego HPL-u, gdyz w okresach letnich nagrzewa sie
do wysokich temperatur. Zamawiajgcy wymaga dostarczenia certyfikatow wraz z
oferta.

v Lawka - element stuzacy do zabawy i nauki nowych trikéw. Lawki powinny znalez¢ si¢ w
kazdym skateparku, zarowno matym jak i duzym. Jest elementem wolnostojacym, ktory
uzupehia ptyte skateparku lub stanowi urozmaicenie elementow takich jak funboxy, boxy
czy platformy. Urzadzenie stuzy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.
Technologia
Lawka wykonana ze stali czarnej ocynkowanej. Nie dopuszcza si¢ stosowania stali
nierdzewnej.

Bezpieczenstwo

Urzadzenie musi posiada¢ certyfikat zgodnosci normg PN-EN 14974:2019. Certyfikat
powinien zosta¢ wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje Polskiego Centrum
Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawce musi by¢ potwierdzeniem kontroli
bezpieczenstwa produktu oraz obejmowac¢ monitorowanie produkcji przez niezalezng i
zatwierdzona jednostke badawczg. Nie dopuszcza si¢ wykazania orzeczen technicznych
wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawcow, gdyz nie sg one jednostkami
posiadajagcymi uprawnienia do wydawania certyfikatow potwierdzajacych zgodnos¢
wyrobu z normg. Nie dopuszcza si¢ stosowania czarnego HPL-u, gdyz w okresach letnich
nagrzewa si¢ do wysokich temperatur. Zamawiajacy wymaga dostarczenia certyfikatow
wraz z oferta.

v" Porgcz prosta - element stuzacy do zabawy i nauki nowych trikow. Porgcze powinny
znalez¢ si¢ w kazdym skateparku, zarowno matym jak i duzym. Jest elementem
wolnostojacym, ktory uzupehia plyte skateparku lub stanowi urozmaicenie elementow



takich jak funboxy, boxy czy platformy. Urzadzenie stuzy do jazdy na deskorolce, bmx'ie,
rolkach oraz hulajnodze.

Technologia

Porecz wykonana ze stali czarnej ocynkowanej. Nie dopuszcza si¢ stosowania stali
nierdzewne;.

Bezpieczenstwo

Urzadzenie musi posiada¢ certyfikat zgodnosci norma PN-EN 14974:2019. Certyfikat
powinien zosta¢ wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje Polskiego Centrum
Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawce musi by¢ potwierdzeniem kontroli
bezpieczenstwa produktu oraz obejmowa¢ monitorowanie produkcji przez niezalezng i
zatwierdzona jednostke badawczg. Nie dopuszcza si¢ wykazania orzeczen technicznych
wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawcoéw, gdyz nie sg one jednostkami
posiadajacymi uprawnienia do wydawania certyfikatow potwierdzajacych zgodnos¢
wyrobu z normg. Nie dopuszcza si¢ stosowania czarnego HPL-u, gdyz w okresach letnich
nagrzewa si¢ do wysokich temperatur. Zamawiajacy wymaga dostarczenia certyfikatow
wraz z ofertg.

Konstrukcja urzadzen Skateparku

Materiat

— Ptyty nosne (konstrukcyjne) muszg by¢é wykonane ze sklejki ciemnej
wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 18mm.

— Moduty elementdw muszg mie¢ otwory o Srednicy 12mm pomiedzy
belkami. Otwory stuzg do skrecania modutdw ze sobg za pomocg Srub
galwanizowanych M12. Zewnetrzne otwory elementdéw majg dodatkowag funkcje
wentylacji. Widoczne $ruby muszg by¢ zakonczone grzybkiem.

— Poszczegdlne sekcje muszg by¢ wewnatrz wzmocnione za pomocy belek z
drewna klasy C24, rozmieszczonych minimum co 250mm od swoich Srodkow. W
tylnych konstrukcjach dopuszczalne belki z drewna klasy C24, obite 9mm ciemna
sklejkg wodoodporna laminowang.

— Na ptytach bocznych zewnetrznych paneli konstrukcyjnych o gr. 18mm
musi zosta¢ zainstalowany system wentylacji z HPL-u o grubosci 6mm w taki
sposob, aby powodowat swobodny przeptyw powietrza przez element.

— Wszystkie panele boczne muszg by¢ umieszczone na stopkach w celu
wyeliminowania wchfaniania wilgoci przez elementy. Podstawki tego typu beda tez
petnity funkcje dodatkowego systemu wentylacji.

— Whkrety i Sruby znajdujgce sie po bokach (konstrukcji) muszg byc
przykrecone na réwno z obiciem (przed przykreceniem otwory muszg byc¢
rozwiercane i frezowane na maszynie numerycznej CNC tak, aby tebek $ruby czy
wkretu schowat sie).

— Belki konstrukcyjne muszg by¢ przykrecone do ptyt nosnych za pomoca
stalowo-ocynkowanych wkretow typu Torx 6x140. Na koncu kazdej belki muszg
znajdowac sie minimum 2 wkrety.

— W elementach wyzszych niz 1m i szerszych niz 1,8m wymagany jest wiaz
konserwacyjno-inspekcyjny.

Laczenie plyt



— W celu przedtuzenia ptyty nosnej (konstrukcyjnej) trzeba zastosowaé tgczenie w
ksztalt puzzle'a, aby unikngc rozdzielenia sie elementdéw na skutek duzych obcigzen i
naprezen.

Warstwa podkiadowa (warstwa oddzielajgca nawierzchnie jezdng od
konstrukcji urzadzenia)

— We wszystkich sekcjach o tukowym ksztatcie warstwa podktadowa wykonana jest
ze sklejki ciemnej wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej
niz 9mm (dopuszcza sie wykonanie z 10mm Polietylenu) i przykrecona do
konstrukcji za pomoca stalowo-ocynkowanych wkretédw typu Torx 5x60 lub 6x60.

— We wszystkich sekcjach o prostym ksztatcie warstwa podktadowa wykonana jest
ze sklejki ciemnej wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej
niz 18mm (dopuszcza sie wykonanie z 12mm Polietylenu) i przykrecona do
konstrukcji za pomocg stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Torx 5x60 lub 6x60.

Gwarancja jakosci i powtarzalnosci

W celu zwiekszenia precyzji wykonania i powtarzalnosci elementéw, wszystkie
zewnetrzne i wewnetrzne ptyty noéne (konstrukcje) muszg by¢ wycinane za pomoca
maszyny numerycznej CNC*,

* Computerized Numerical Control (CNC) to komputerowe sterowanie numeryczne.

Nawierzchnia jezdna

Koncowa powierzchnia jezdng musi by¢ 6mm profesjonalna mata
RampLine (wariant HPL o niesliskiej powierzchni) — lub element réwnowazny,
przykrecona za pomocg stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Spax lub Torx 6x60.

— min. 90% otworéw pod wkrety musi by¢ przewierconych i rozwierconych pod
gtéwki wkretdow za pomocg numerycznej maszyny CNC.

— min. 90% krawedzi w macie RampLine musi by¢ fazowanych przy uzyciu
numerycznej maszyny CNC.

— Wszystkie gtdwki wkretdw muszg byC zagtebione w wierzchniej warstwie
nawierzchni jezdnej na maksymalnie 1 mm (gtéwki wkretdw nie mogg wystawac
ponad powierzchnie ptyty).

— Ze wzgledu na rozszerzalno$¢ termiczng materiatow, badz tez nierédwnosci
podtoza, na ktérym stoi element, na tgczeniach ptyt mogg wystepowac szczeliny. W
takim wypadku wszystkie takie miejsca muszg zostaé zaSlepione masg
uszczelniajgco-klejaca.

— Elementy takie jak grindbox, z racji na ich specyfike uzytkowania muszq by¢
dodatkowo zabezpieczone z kazdej strony jezdnej matg RampLine gr. 6mm.
Odstgpi¢ od tej reguty mozna tylko wtedy, gdy jeden z bokdéw (ze wzgledu na
lokalizacje grindboxu) nie moze by¢ wykorzystany.

BARIERKI OCHRONNE

Wszystkie urzadzenia o wysokosci powyzej 1m muszg mie¢ porecze ochronne
wzdtuz tytu i bokdw podestu (nie dotyczy to wysokich funboxéw do skokdw, gdzie
zastosowanie barierek w takim elemencie prowadzi do zwiekszenia ryzyka
wypadku).



— Barierki muszg posiada¢ pionowe poprzeczki, aby nie prowokowaty nikogo do
wspinania sie.

— Wysokos$¢ barierek ochronnych ponad podestem musi wynosi¢ co najmniej 1,2m.
— Rama zewnetrzna barierki musi by¢ wykonana ze stali galwanizowanej, z profili
30x30mm i rurek @16mm o rozstawach zgodnych z obowigzujgcg normg PN-EN
14974 z pdzniejszymi zmianami.

— Tylne i boczne barierki muszg by¢ skrecone razem ze sobg za pomocag Srub
metrycznych.

— Barierki muszg by¢ przymocowane do ramp przy pomocy wkretu do drewna o
zakonczeniu szesciokatnym SW 1710x90.

STAL

Porecze i inne elementy stalowe bedg ze stali ocynkowane;.

— Coping musi by¢ wykonany z rury stalowej ocynkowanej o $rednicy w przedziale
od 48 do 60,3 mm.

— Coping musi by¢ przymocowany do podestow za pomocg stalowo-ocynkowanych
wkretow typu Spax lub Torx 6x60. Koncowki rur muszg byc zaslepione stalowymi
zaSlepkami, aby zapobiec skaleczeniom.

— Copingiem na grindboxach moze tez by¢ stalowy profil o wymiarach 50x30x2mm.

— Na podestach gdzie jest zainstalowany coping, muszg by¢ zamocowane blachy
wzdtuz copingu o grubosci 3mm i szerokosci 120mm, aby chroni¢ gorng warstwe
jezdng od uszkodzenn mechanicznych.

— Wszystkie katowniki muszg mie¢ na zgieciu zaokraglenia (stal walcowana na
zimno), a ich konce muszg by¢ zaokraglone.

— Porecze do Slizgania sie muszg by¢ zamontowane na 6mm blachach o wymiarach
60x250mm i przykrecone do podtoza za pomocg wkretdw typu Spax 6x60.

— Wszystkie otwory na blachach muszg by¢ rozwiercone i fazowane tak, aby po
przykreceniu wkretdw gtowki nie wystawaty.

— Wszystkie blachy najazdowe muszg mieC szerokoS¢ w zakresie 350+400mm, i
grubo$¢ 3mm. Musza by¢é montowane do elementdw za pomocg stalowo-
ocynkowanych wkretdw typu Spax 6x40 lub 6x60 i wspiera¢ sie na konstrukcji
minimum 60mm.

— Miejsce pod blache najazdowg musi byC wyfrezowane. Muszg stykal sie z
podtozem, by stworzy¢ swobodng linie przejazdu.

— Na narozach i na kantach piramid progi metalowe muszg tworzy¢ gtadkie
przejscie.

— Wszystkie odstoniete krawedzie maty RampLine muszg by¢ zabezpieczone
galwanizowanymi stalowymi kgtownikami o grubosci 3mm i szeroko$ci w zakresie
30+50mm. Katowniki muszg by¢ przymocowane wzdtuz Srodkowej linii co 250mm
za pomocg wkretdw typu Spax lub Torx 6x40 lub 6x60. Na elementach tukowych
katowniki muszg by¢ wywalcowane (nie dopuszcza sie nacinania kgtownikow lub
stosowania ptaskownikow).

— Okucie gérne na grindboxach na krotszym boku jest zawsze wpuszczone na
rowno z ptytg. W przypadku gdy grindbox jest szerszy niz 60cm, diuzszy katownik
tez jest wpuszczony na rowno z ptytg, w innym wypadku mozna zamontowac go na



ptyte. Okucie musi by¢ wykonane z katownika o minimalnych wymiarach 50x50mm
oraz grubosci $cianki co najmniej 3mm.

BEZPIECZENSTWO
— W widocznym miejscu przy wejsciu na skatepark musi zostaé umieszczona
instrukcja uzytkowania skateparku.

— Dobodr elementdw i ich rozmieszczenie z zachowaniem stref bezpieczenstwa, a
takze przestrzeganie instrukcji uzytkowania minimalizuje ryzyko kontuzji podczas
uzytkowania.

— Wszystkie prace muszg by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz
pod nadzorem osob uprawnionych.

— Wszystkie zastosowane materialy muszg posiada¢é wymagane atesty, aprobaty
techniczne, deklaracje zgodnosci itp., oraz muszg by¢ zastosowane zgodnie z ich
kartami technicznymi podanymi przez producentéw.

— Wszystkie urzadzenia sportowe, zabawowe i rekreacyjne oraz komunalne
zainstalowane na terenie objetym niniejszym opracowaniem muszg bezwzglednie
spetniaé wszystkie wymagania w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania zgodnie z
obowigzujgcymi normami (PN-EN 1497:2019, IDT) - Urzadzenia dla uzytkownikow
sprzetu rolkowego. Wymagania bezpieczenstwa i metody badan).

TOLERANCIE

Wszystkie wystawione krawedzie muszg by¢ ochronione galwanizowang stala.
Copingi mogg wystawac nie bardziej niz 12mm ponad powierzchnie blatu.

Wszystkie promienie nie mogg zmieni¢ sie bardziej niz 20mm od okreSlonego
wymiaru.

Otwory na ptytach w linii poziomej muszg by¢ w odstepach minimum 450mm.

Przestrzenie otworow na krawedziach arkusza plyt muszg byé w odstepach
minimum 250mm.

Wszystkie otwory przy krawedziach stykajgcych sie ze sobg muszg by¢ symetryczne.
Wymiary gabarytowe urzadzen mogg réznic sie o 6% w zaleznosci od katow.

WIEDZA I DOSWIADCZENIE

Bardzo wazne w tego typu inwestycji (skatepark to obiekt o podwyzszonym ryzyku
kontuzji) jest zapewnienie jakosci wykonania, co mozna osiggna¢ jedynie
wspotpracujac z firmami, ktdre juz w swojej dziatalnoSci wykonywaty takie obiekty.
Potencjalni wykonawcy muszg mie¢ doswiadczenie w budowie skateparkéw, gdyz
taki obiekt jest specyficzny — to nie jest typowy plac zabaw czy boisko sportowe.
Dodatkowo muszg potwierdzi¢ je w postaci referencji, dzieki czemu Zamawiajgcy
bedzie miat pewnos¢, ze powierza budowe profesjonalnej firmie.

Postanowienia koncowe

Zaprojektowane i wymienione w dokumentacji urzagdzenia zostaty zaprojektowane
jako wzorcowe. Dopuszcza sie wykorzystanie elementow i urzadzen o
parametrach rownowaznych badz lepszych. Wyzej wymienione urzadzenia
dobrano tak, aby spetnialo wymagania norm Bezpieczenstwa i posiadato
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stosowne certyfikaty. Zaleca sie, aby montaz urzadzen wykonata firma
produkujaca lub posiadajgca zezwolenie producenta na montaz danych urzadzen.
Wszelkie niejasnosci dotyczace niniejszego projektu oraz ewentualne zmiany
zastosowanych rozwigzan nalezy bezwzglednie, na biezagco, w ramach nadzoru
autorskiego konsultowac i uzgadnia¢ z jednostkg projektowg i upowaznionymi przez nig
projektantami. Wszelkie prace budowlane przy wykonywaniu obiektu nalezy wykonac
solidnie, zgodnie z niniejszym projektem, normami i normatywami PN, sztukg i wiedza
budowlang, pod wiasciwym kierownictwem osoby uprawnionej oraz z zachowaniem
przepiséw BHP.

4.0. Transport:

e Samochdd skrzyniowy
e Samochdd samowytadowczy

5.0. Wykonaniei zakres robot.

Urzadzenia zamontowac zgodnie z projektem zagospodarowania terenu .
Montazu dokonac z uwzglednieniem stref uzytkowania i bezpieczenstwa oraz instrukcji
montazu wedtug producentéw urzadzen.

Miejsce prac montazowych zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przebywania na obszarze
prowadzenia robot 0oséb niepowotanych.

Montazu urzadzen dokonywaé niezwtocznie po dostarczeniu na miejsce zabudowy.
Podczas prac stosowac sie do instrukcji montazu danego urzadzenia.
Montaz urzadzen dokonac w gruncie na fundamentach zelbetowych.

6.0. Odbior materiatow.

Nalezy sprawdzic:

e Zgodnosc ilosciowg i jakoSciowg dostarczonych urzadzen z wytycznymi
projektu

e Zgodnos¢ danych techniczny elementdw sktadowych, catych urzadzen badz
gotowych wyrobdéw, z dokumentacjg projektowg, a w szczegdlnosci
zastosowane przekroje, Srednice i grubosci Scianek elementéw sktadowych

e Zgodnosc¢ kolorystyki urzadzen oraz wykonanie powtok malarskich i
zabezpieczenia a/k.

7.0. Odbior koncowy robét.

Odbidr korcowy — roboty odbiera komisja powotana przez Inwestora na podstawie
dokumentacji projektowej i przepiséw zwigzanych.

Odbidr koncowy — roboty, na podstawie dokumentacji projektowej i przepiséw
zwigzanych odbiera komisja powotana przez Inwestora na zgtoszenia Wykonawcy
robot.

Inwestor na pisemny wniosek - zgtoszenie Wykonawcy o terminie planowanego
zakonczenia robot ustala termin odbioru koncowego robdt i zwotuje komisje
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odbiorowa.

W sktad komisji wchodzg przedstawiciele Inwestora i Wykonawcy.
Komisja ma obowigzek sprawdzenia:

zachowania stref bezpieczenstwa montowanych urzadzen

przestrzegania zalecen instrukcji montazu poszczegdlnych urzadzen
certyfikatdbw uprawniajgcych do oznaczania wyrobu znakiem bezpieczenstwa B
tzw. certyfikaty bezpieczenstwa, atestow i deklaracji zgodnosci na zastosowane
wyroby i urzadzenia

posiadania aprobat technicznych i innych dokumentéw normujgcych
wprowadzanie wyrobdw do obrotu i stosowania w budownictwie

czy nastgpito uporzadkowanie terenu realizacji zadania

czy Wykonawca przy realizacji inwestycji nie spowodowat zniszcze mienia i
terenu w granicach placu budowy

Komisja po dokonaniu pozytywnego odbioru sporzadzg protokdt odbioru koncowego
robdt i podpisuje go.

Protokot ten stanowi podstawe do rozliczenia robdt i wystawienia faktury VAT za
zakonczone i odebrane roboty

Po sporzadzeniu i podpisaniu bezusterkowego protokotu odbioru korncowego robdt
komisja dopuszcza przedmiotowy teren do uzytkowania.

Dokumenty odbiorowe przekazane przez Wykonawce w dniu odbioru:
- dziennik budowy,

- dokumentacja powykonawcza

- inwentaryzacja geodezyjna powykonawcza

- protokoty robdt zanikowych i ulegajacych zakryciu

- atesty i certyfikaty na wbudowane materiaty
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