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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z uzupetnieniem pokrycia dachowego zwigzanych z realizacjg zadania: ,Wydzielenie
przeciwpozarowe z instalacjag oddymiania klatki schodowej skrzydta "B" budynku Powiatowego Zespotu
Szkét nr 2 w Wejherowie”.

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV):

Grupa: 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych
lub ich czesci oraz w zakresie inzynierii lagdowej i wodnej.
Klasa: 45220000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne

roboty specjalistyczne
Kategoria: 45261210-9 Wykonanie pokry¢ dachowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamédwienia i
zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Paroizolacja — warstwa lub materiat ograniczajgcy przepuszczanie pary wodnej,

Materiat izolacyjny — materiat zabezpieczajacy lub zmniejszajgcy przeptyw ciepta,

Roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowe;j.

1.4. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem otworu w pofaci dachowej i osadzenie klapy oddymiajacej wraz z wykonaniem
obrdbek.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é¢ z dokumentacja
projektowsg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogoblne” pkt 3.1.

UWAGA!
Do wykonania robdt wymienionych w ponizszej SST nalezy stosowac materiaty o parametrach okreslonych
w dokumentacji projektowe;.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,, Wymagania ogdlne” pkt 3.2.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania pokrycia dachowego, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT
42



4.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.3.

4.2. Transport materiatow

Materiaty powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym
opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdob uzyskat,

- date produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Sktadowanie i transport wyrobéw

Wszelkie wyroby z blachy (arkusze, rolki, systemy odwodnienia, akcesoria, itd.) nalezy przewozi¢ i
sktadowa¢ zawsze w warunkach suchych i wentylowanych. Dla zapewnienia optymalnych warunkow
sktadowania na placu budowy, nalezy zazgda¢ od kierownictwa budowy suchego, wentylowanego
pomieszczenia. W razie niespetnienia powyzszych warunkow istnieje zagrozenie powstawania biatej rdzy
(wodorotlenek cynku)

- Niedopuszczalny jest transport odkrytym samochodem zwfaszcza przy zmiennych warunkach
atmosferycznych (opady deszczu, $niegu)

- Podczas roztadunku i zatadunku nalezy zachowac szczegdlna ostroznos¢, wyroby mozna tatwo uszkodzic!

- nie wolno zrzucac: rolek, arkuszy, elementéw orynnowania z samochodu!

nie wolno toczy¢ rolek blachy,

- na budowie transportowac rolki blachy na wézku lub w inny sposéb nie powodujgcy uszkodzen,

- nie zostawiac blachy na placu budowy bez zabezpieczenia przed opadami atmosferycznymi, mgta, rosg itp.
(rysunki ponizej),

- nie stawiac palet z blachg na mokrym, wilgotnym podtozu,

- nie uzywac folii ,,stretch” do zabezpieczenia blachy,

Blacha na placu budowy musi by¢ sktadowana w suchym, wentylowanym pomieszczeniu. Folia, plandeka
zabezpieczajgca musi by¢ odsunieta od rolek, arkuszy np. za pomocag desek, palet, itp. (patrz rysunek
ponizej)

- obrébke, profilowanie blachy nalezy koniecznie wykonywac¢ w rekawiczkach, aby unikngé zostawienia
odciskéw palcow,

- aby usung¢ ewentualne odciski palcéw nalezy przetrzeé, od razu po obrdébce, zabrudzone powierzchnie
ptynem

- usuniecie odciskéw palcow po kilku dniach jest mozliwe tylko mechanicznie,

nalezy szczegdlnie uwazaé na Slady po ptynie do lutowania. W celu unikniecia zabrudzen konieczne jest
przetarcie potgczen lutowanych wilgotng Scierka,

- w przypadku uzycia blachy foliowanej fabrycznie, konieczne jest usuniecie folii natychmiast po
zamontowaniu blachy, najpdzniej - na koniec dnia

- nie wolno wkleja¢ blachy w beton jako obrdbke taraséw czy balkondw, klej do ptytek ceramicznych jest
bardzo agresywny i niszczy blache itp.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty (do czasu, gdy bedg one potrzebne do
wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i witasciwosci oraz byty
dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Przechowywanie materiatéw musi sie odbywaé na
zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposdb skutecznie zabezpieczajgcy
przed dostepem osdb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ po zakonczeniu robét doprowadzone
przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.
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5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

5.2. Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt pokrywczych dachu nalezy zakonczyé roboty budowlane
surowego.

5.3. Zalecenia ogolne:

Wszyscy pracownicy wykonujacy prace na wysokosci muszg posiada¢ dopuszczenie do pracy na wysokosci i
muszg by¢ wyposazeni w pasy do pracy na wysokosci.

Roboty nalezy wykona¢ po wyprowadzeniu wszystkich instalacji ponad dach. W miare potrzeby korzystac z
rusztowan rurowych ustawionych przy budynku.

Roboty pokrywcze powinny byé wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz +5°C. Robot
pokrywczych nie nalezy wykonywaé w warunkach szkodliwego oddziatywania czynnikow atmosferycznych
na jako$¢ pokrycia, takich jak rosa, opady deszczu lub $niegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniajacy krycie.
Pokrycie powinno by¢ tak wykonane, aby zapewnic¢ tatwy odptyw wéd deszczowych i topniejgcego Sniegu.
Papa powinna by¢ przed uzyciem przez okoto 24 godziny przechowywana w temperaturze nie nizszej niz
18°C, a nastepnie rozwinieta z rolki i utozona na ptaskim podtozu dla rozprostowania, aby unikngc
tworzenia sie garbéw po utozeniu jej na dachu. Bezposrednio przed utozeniem papa moze by¢ luzno
zwinieta w rolke i rozwijana z niej w trakcie przyklejania.

Przygotowanie podtoza:

- podifoze musi by¢ wystarczajgco wytrzymate i sztywne, by zapewnito przeniesienie obcigzen
przewidywanych w czasie eksploatacji, a takze podczas prowadzenia robdt,

- podtoze powinno by¢ rowne z uwagi na konieczno$¢ zapewnienia prawidtowego sptywu wody,
przyczepnosci papy i estetyki wykonania pokrycia, podtoze z ptyt termoizolacyjnych musi by¢ wystarczajgco
wytrzymate i sztywne, by nie nastgpito uszkodzenie pokrycia w czasie eksploatacji dachu;

5.4. Pokrycie dachowe z papy termozgrzewalnej

Przy przyklejaniu papy termozgrzewalnej za pomocg zestawu palnikowego na gaz ptynny propan — butan
nalezy prace prowadzi¢ wedtug zasad:

- palniki gazowe nalezy tak ustawié, aby jednoczesnie podgrzewaty podtoze i wstege papy od strony
przektadki adhezyjnej (po jej usunieciu),

- ptomien wszystkich palnikow powinien by¢ silny i rGwnomierny na catej powierzchni nagrzewania i nie
powinien kopcié,

- dla unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krétkotrwate, a ptomien palnika powinien
by¢ przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,

- niedopuszczalne jest miejscowe nadgrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywania masy
asfaltowej lub jej zapalenia,

- palnik powinien znajdowac sie w odlegtosci nie mniejszej niz 15 cm od powierzchni papy; ptomienie
palnikdw powinny by¢ tak ustawione, aby rownomiernie podgrzewaty powtoke asfaltowg do jej nadtapiania
(paskiem szerokosci 10 cm na catej szerokosci wstegi) i powierzchnie izolowanego podtoza (bezposrednio
przed rozwijang pap3),

- fragment wstegi papy z nadtopiong powtoka asfaltowg nalezy natychmiast docisng¢ do ogrzewanego
podtoza watkiem o dtugosci réwnej szerokosci watka papy.

Przygotowanie podtoza:

- podifoze musi by¢ wystarczajgco wytrzymate i sztywne, by zapewnito przeniesienie obcigzen
przewidywanych w czasie eksploatacji, a takze podczas prowadzenia robdt,

- podtoze powinno by¢ rowne z uwagi na konieczno$¢ zapewnienia prawidtowego sptywu wody,
przyczepnosci papy i estetyki wykonania pokrycia,

- podtoze z piyt termoizolacyjnych musi by¢ wystarczajgco wytrzymate i sztywne, by nie nastgpito
uszkodzenie pokrycia w czasie eksploatacji dachu;

Zgrzewanie papy

- rolke papy rozwija sie w miejscu, gdzie bedzie uktadana, domierza i zwija z kazdej strony do $rodka, a
nastepnie podgrzewa catg spodnig strone papy i podtoze jednoczesnie wolno rozwijajac rolke

- folia ochronna od spodu rolki stapia sie i nadtopiony bitum mocuje pape do podtoza,
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- zakfad wzdtuzny w papie wierzchniego krycia wyznaczony jest przez pozostawienie wzdtuz brzegu wstegi
papy pasa bez posypki i wynosi ok.9cm; zaktad poprzeczny powinien mie¢ szerokosé min. 12 cm,

- zaktad wzdtuziny i poprzeczny papy podktadowej nalezy wykonac¢ zachowujgc te same szerokosci jak w
papie wierzchniego krycia,

- zaktady papy nalezy wykonac¢ ze szczegdlng starannoscig, gdyz jakos¢ ich wykonania w duzym stopniu
decyduje o szczelnosci pokrycia; wyptyw masy asfaltowej o szerokosci

ok. 0,5-1,0 cm na catej dtugosci zgrzewu potwierdza prawidtowosc¢ jego wykonania; miejsca wyptywu masy
asfaltowej mozna posypac posypka, co poprawi wyglad estetyczny dachu,

- wykonujgc zaktad poprzeczny papy wierzchniego krycia nalezy nieco dtuzej podgrzaé¢ pape spodnig
zaktadu, tak, by posypka gruboziarnista wtopita sie w asfalt i nie pogarszata jakosci zgrzewu,

zaktady poprzeczne papy nalezy przesungc tak, by na sgsiednich wstegach nie wystepowaty w jednej linii, a
zaktady wzdtuz wstegi papy podktadowe] i wierzchniej muszg by¢ przesuniete wzgledem siebie o potowe
szerokosci rolki,

- w miejscach przejscia papy z powierzchni poziomej na pionowg na dachu, nalezy zastosowaé klin
styropianowy lub z wetny mineralnej twardej, ktory zapobiega zatamaniu papy pod katem 90¢; klin
styropianowy nalezy zabezpieczy¢ papa, by nie zostat zniszczony przy zgrzewaniu; pape nalezy zgrzac¢ do
zagruntowane]j powierzchni pionowej na wysoko$¢ min. 10-15 cm od najwyzszego punktu klina; zaleca sie
brzeg papy na powierzchni pionowej dodatkowo przymocowaé specjalng listwg dociskowg aluminiowg
mocowang na kotki i doszczelni¢ uszczelniaczem dekarskim,

- do obrébek ogniomuréw, swietlikdw, komindéw oraz w korytach zlewowych, w okolicy wpustéw
dachowych, na dylatacje oraz wszedzie tam, gdzie przewiduje sie wystepowanie duzych ruchéw
termicznych i dynamicznych na potaci dachowe] oraz gdy zalezy nam na wieloletniej trwatosci izolacji,
nalezy uzywac pap z asfaltem modyfikowanym,

5.5. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobdw i
wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

Pokrycia z blach ptaskich

Wymagania ogdle dotyczace pokry¢ z blach ptaskich

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac sie do nastepujacych zalecen:

- podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane wyzej,

- roboty blacharskie z blachy cynkowo-tytanowej mogg by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C. Robdt nie wolno wykonywacé na oblodzonych podtozach,

- blachy nie nalezy uktada¢ bezposrednio na podtozach z betonu, tynku cementowego lub cementowo-
wapiennego, z gtadzi cementowej oraz na podfozu zawierajgcym zwigzki siarki. Podtoza te nalezy najpierw
zagruntowac roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowg. Wymaganie to dotyczy szczegdlnie
miejsc wykonywania obrébek blacharskich,

- wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w jaki sposdb, aby nie nastgpito pekniecie blachy.

Opis blachy, wtasciwosci

Blacha cynkowo—tytanowa dostepna jest w rolkach i arkuszach. Nieznaczne pofalowanie utozonej blachy w
systemie rgbka podwdjnego jest cechg naturalng i jest typowe ze wzgledu na niewielkg jej grubosé.
Konieczne jest stosowanie blachy wierzchnig strong do gory! Spodnia strona posiada inng fakture i jest
znaczona ciggtymi napisami. Znakowanie blachy podczas obrébki wykonywaé nalezy tylko miekkim
otowkiem. Nie rysowacd ostrymi, szpiczastymi przedmiotami!

Wszelkie przyjete rozwigzania muszg umozliwia¢ swobodng rozszerzalno$¢ temperaturowq blachy. Wynosi
ona 2,2 mm / 1m x 100°C. Dlatego nalezy wtasciwie dobra¢ rozwigzania detali oraz przewidzie¢ wykonanie
niezbednych dylatacji.

Temperatura robocza

Zalecana temperatura obrébki blachy wynosi > 10°C. W temperaturach nizszych, przy profilowaniu,
zaginaniu czy zaklepywaniu, wymagane jest miejscowe podgrzewanie (np. wykorzystanie zestawodw
zimowych). W temperaturach ujemnych wykonywanie prac blacharskich jest mozliwe przy odpowiedniej
organizacji miejsca pracy. Montaz gotowych elementéw prefabrykowanych jest mozliwy w niskich
temperaturach.
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Lutowanie miekkie niezaleznie od temperatury z zastosowaniem ptynu do lutowania oraz cyny lutowniczej
L-Pb Sn 40(Sb); zgodnie z ,Instrukcja: Lutowanie miekkie

Profilowanie

Zawsze nalezy zachowacé min. promien giecia R 2 1,75mm — dotyczy to zaréwno narzedzi jak i zaginarek.
Maszynowe profilowanie i zaginanie z zastosowaniem nowoczesnych profilarek i zaginarek.

Uwaga: nalezy unikac kreowania naprezen wewnatrz materiatowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwosc¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem zgodnosci z projektem i jakosci.
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na
podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora

6.3. Badania w czasie odbioru

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami norm
przedmiotowych i ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robdét budowlanych” ITB czes$¢ C:
Zabezpieczeniaiizolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe.

Kontrole miedzyoperacyjng i koricowg dotyczgcg pokry¢é przeprowadza sie, sprawdzajgc zgodnosc
wykonanych prac z wymaganiami podanymi w aprobacie technicznej.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady wykonania obmiaru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6. Jednostkg obmiarowa
wykonania pokrycia dachowego jest metr kwadratowy [m2].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego podano w
ogolnej specyfikacji technicznej ,Wymagania ogdlne: pkt 7.

8.2. Odbior pokrycia dachowego

Podstawe do odbioru wykonania robot pokrycia dachowego stanowi zgodnos$¢ ich wykonania z
dokumentacjg projektowq i zatwierdzonymi zmianami, podanymi w dokumentacji powykonawcze;.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

petng dokumentacje powykonawczg wraz z oswiadczeniami stwierdzajgcymi zgodnos$é¢ w/w roboét z
projektem

- protokoty badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatow i wyrobdw,

- stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan robot byty pozytywne.

- Nie przewiduje sie odstepstw od Warunkdéw technicznych

- Protokdt odbioru powinien zawierac:

- zestawienie wynikdw badan miedzyoperacyjnych i koricowych,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z projektem,

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w ktdrej sktad powinien wchodzi¢ program.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2] pokrycia dachu obejmuje:

- zapewnienie niezbednych materiatow i sprzetu,

- wykonanie pokrycia dachowego,

- zapewnienie na placu budowy warunkdw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony srodowiska
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- uporzadkowanie terenu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatos$ci na rozdzieranie

- PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy statycznym
rozcigganiu

- PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metodg skaningu mechanicznego
- PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakos$ci. Losowy wybdr jednostek produktu do prébki

- ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

- PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania niepalnosci materiatéw
budowlanych

- PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakos$ci. Losowy wybdr jednostek produktu do prébki.

- PN-B-04631:1982 Materiaty do izolacji cieplnej z wtdkien nieorganicznych. Metody badan.

- PN-B-23120:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wojtok z widkien PN-ISO-8301 lzolacja
cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wtasciwosci z nim zwigzanych w stanie ustalonym. Aparat z
cieptomierzem

- PN-ISO-8302 lzolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wfasciwosci z nim zwigzanych w stanie
ustalonym. Aparat z ostonietg ptytg grzejna.

- PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie dtugosci i szerokosci.

- PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie grubosci. PN-EN 1602 Wyroby
do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie gestosci pozornej.

- PN-EN 1608 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie wytrzymatosci na rozcigganie
rownolegte do powierzchni.

- PN-EN 1609 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie krdtkotrwatej nasigkliwosci woda
metodg czesciowego zanurzenia.

- PN-EN 1107-2:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Czes$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku
do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslenie stabilnosci wymiaréow.

- PN-EN 1848-2:2003 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie diugosci, szerokosci, prostoliniowosci i
ptaskosci. Cze$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw

- PN-EN 1849-2:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie grubosci i gramatury. Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw.

- PN-EN 1850-2:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wad widocznych. Czesé 2: Wyroby z
tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachdw.

- PN-EN 12311-2:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wtasciwosci mechanicznych przy
rozcigganiu. Cze$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw.

- PN-EN 12310-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Cze$¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachow. Okreslenie wytrzymatosci na rozdzieranie (gwozdziem)

- PN-EN 13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw wodochronnych. Czesé 1: Klasyfikacja ogniowa na
podstawie badan reakcji na ogien.

PN-EN 1109:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachow.
Okreslenie gietkosci w niskiej temperaturze

- PN-EN 1931:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe z tworzyw sztucznych i kauczuku
do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslenie przenikania pary wodnej

- PN-ISO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow zapewniania jakosci i
zarzadzanie systemami zapewniania jakosci.
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