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WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogolne dotyczace wykonania i odbioru robét | pietra
w Gdansku ul. Piwna 32-35.

Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych
robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlanej.

Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspolne dla robot budowlanych objetych
szczegotowymi specyfikacjami technicznymi (ST).
Okreslenia podstawowe
llekro¢ w ST jest mowa o:
obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumieé:
budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,
budowle stanowiaca catosé techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,
obiekt matej architektury;
budynku — nalezy przez to rozumieé taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwiazany z gruntem, wydzielony z
przestrzeni za pomoca przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.
budowli — nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej architektury, jak:
lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojace maszty antenowe, wolno
stojace trwale zwiazane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne,
hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojace instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie
sciekow, sktadowiska odpadéw, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia
dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane urzadzen
technicznych (kottoéw, piecow przemystowych i innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia,
jako odrebne pod wzgledem technicznym czesci przedmiotdw skiadajacych sie na catos¢ uzytkowa.
obiekcie matej architektury — nalezy przez to rozumieé niewielkie obiekty, a w szczegdlnosci:
kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,
posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowe;j,
uzytkowe stuzace rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki, drabinki, smietniki.
budowie — nalezy przez to rozumieé¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowe,
rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.
robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu, remoncie
lub rozbiérce obiektu budowlanego.
remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejacym obiekcie budowlanym robét budowlanych polegajacych
na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowiacych biezacej konserwaciji.
urzadzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwiazane z obiektem budowlanym
zapewniajace mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przylacza i urzadzenia
instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu sciekéw, a takze przejazdy, ogrodzenia, place
postojowe i place pod $mietniki.
terenie budowy — nalezy przez to rozumiec przestrzen, w ktoérej prowadzone s3 roboty budowlane wraz z
przestrzenia zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

prawie do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane — nalezy przez to rozumie¢ tytut prawny wynikajacy z prawa
wiasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku
zobowiazaniowego, przewidujacego uprawnienia do wykonywania robét budowlanych.

pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajaca na rozpoczecie i
prowadzenie budowy lub wykonywanie robot budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zataczonym projektem budowlanym,
dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzace
realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksiazke obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektow metoda montazu
— takze dziennik montazu.

dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi



w toku wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

terenie zamknietym — nalezy przez to rozumiec teren zamknigty, o ktéorym mowa w przepisach prawa geodezyjnego i
kartograficznego:

obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych podlegtych Ministrowi
Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz Ministrowi Spraw
Zagranicznych,

bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedacy w dyspozycji zaktadu gérniczego.
aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumie¢ pozytywna ocene techniczna wyrobu, stwierdzajacg jego przydatnos¢
do stosowania w budownictwie.

wiasciwym organie — nalezy przez to rozumiec organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ specjalistycznego
nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci okreslonych w rozdziale 8.

wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci, wytworzony w
celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym,
wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania we wzajemnym
potaczeniu stanowiacym integralng catos¢ uzytkowa.

organie samorzadu zawodowego — nalezy przez to rozumieé organy okreslone w ustawie z dnia 15 grudnia 2000 r. o
samorzadach zawodowych architektow, inzynierow budownictwa oraz urbanistow (Dz.U.z 2001 r. Nr 5, poz.
42 z pbézn.zm.).

obszarze oddziatywania obiektu — nalezy przez to rozumieé teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na podstawie
przepiséw odrebnych, wprowadzajacych zwiazane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu
tego terenu.

opftacie — nalezy przez to rozumieé kwote naleznosci wnoszong przez zobowiazanego za okreslone ustawa obowiazkowe
kontrole dokonywane przez wiasciwy organ.

drodze tymczasowej (montazowej) — nalezy przez to rozumieé droge specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu
pojazdow obstugujacych roboty budowlane na czas ich wykonywania, przewidziana do usunigcia po ich
zakonczeniu.

dzienniku budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wilasciwy organ zgodnie z
obowiazujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i
okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robét, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowa odpowiedzialno$¢ za
prowadzonga budowe.

rejestrze obmiaréw — nalezy przez to rozumie¢ — akceptowana przez Inspektora nadzoru ksiazke z
ponumerowanymi stronami, stuzaca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robét w formie
wyliczen, szkicéw i ewentualnie dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w rejestrze obmiarow podlegaja
potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

laboratorium — nalezy przez to rozumiec¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajacego, wykonawcy lub inne
laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzania niezbednych
badan i préb zwiazanych z ocena jakosci stosowanych wyrobéw budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych
robot.

materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak rowniez rézne tworzywa i wyroby

niezbedne do wykonania robot, zgodnie z dokumentacja projektowa i specyfikacjami technicznymi
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

odpowiedniej zgodnosci — nalezy przez to rozumie¢ zgodnos$é wykonanych robot dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli
granice tolerancji nie zostaty okreslone — z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju robét budowlanych.

poleceniu Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumiec¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwiazanych z prowadzeniem
budowy.

projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji
projektowej.

rekultywacji — nalezy przez to rozumieé roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych funkg;ji
terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub robét budowlanych.

czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumie¢ czes¢ obiektu budowlanego zdolng do spetniania
przewidywanych funkgji techniczno-uzytkowych i mozliwa do odebrania i przekazania do eksploatacji.

ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i
szczegotowych specyfikacjach technicznych.

grupach, klasach, kategoriach robot — nalezy przez to rozumieé grupy, klasy, kategorie okreslone w



rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspolnego Stownika Zaméwien (Dz. Urz.
L 340z 16.12.2002 r.,z pézn. zm.).

inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajaca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyke zawodowa
oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktérej inwestor
powierza nadzér nad budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje
biezaca kontrole jakosci i ilosci wykonanych robot, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach robot
zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, jak rowniez przy odbiorze
gotowego obiektu.

instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzen technicznych i
maszyn, okreslajaca rodzaje i kolejnos¢ lub wspoifzaleznos¢ czynnosci obstugi, przegladow i zabiegow
konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi
(eksploataciji) jest rowniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego.

istotnych wymaganiach — oznaczaja wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych aspektow interesu
wspolnego, jakie maja spetnia¢ roboty budowlane.

normach europejskich — oznaczaja normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz Europejski
Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,,standardy europejskie (EN)” lub ,,dokumenty
harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z ogdinymi zasadami dziafania tych organizacji.

przedmiarze robot — to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w kolejnosci technologicznej
ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych szczegdtowy opis, oraz wskazanie
szczegdbtowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci
jednostek przedmiarowych robot podstawowych.

robocie podstawowej — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu s3 mozliwe do odebrania pod wzgledem ilosci i
wymogow jakosciowych oraz uwzgledniaja przyjety stopien scalenia robot.

Wspolnym Stowniku Zaméwien — jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robot budowlanych, stworzonych na
potrzeby zamowien publicznych. Sktada sie ze stownika gtéwnego oraz stownika uzupetniajacego. Obowiazuje
we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie
kodéw CPV do okreslania przedmiotu zamowienia przez zamawiajacych z éwczesnych Panstw Cztonkowskich
UE stato sie obowiazkowe z dniem 20 grudnia 2003 r.

Polskie Prawo zaméwien publicznych przewidziato obowiazek stosowania klasyfikacji CPV poczawszy od dnia akcesji
Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

Zarzadzajacym realizacja umowy — jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych postanowieniach umowy,
zwana dalej zarzadzajacym, wyznaczona przez zamawiajacego, upowazniona do nadzorowania realizacji robot i
administrowania umowa w zakresie okreslonym w udzielonym petnomocnictwie (zarzadzajacy realizacja
nie jest obecnie prawnie okreslony w przepisach).

Ogoblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é¢ z przedmiarem robot, ST i

poleceniami Inspektora nadzoru.

Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

Zgodnos¢ robot z przedmiarem robot i ST
Przedmiar robot, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowia zataczniki
do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w choéby jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych,a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomic¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja by¢ zgodne z przedmiarem robot i SST i uzgodnieniami z
Inspektorem nadzoru.. Wielkosci okreslone w przedmiarze robét i w SST beda uwazane za wartosci docelowe. Cechy
materiatow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami. Stosowaé
materiaty w | gatunku.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie beda zgodne z przedmiarami robét lub SST i maja
wplyw na niezadowalajaca jakos$¢ elementu budowli, to takie materialy zostang zastapione innymi, a elementy budowli
rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia
i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym:



ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony
robot, wygody spotecznosci i innych.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wiaczony w cene umowna.

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.

W okresie trwania remontu i wykonywania robét wykonczeniowych Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub uciazliwosci dla osob lub whasnosci
spotfecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:

lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, skfadowisk, ukopéw i drog dojazdowych,

srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mozliwoscia powstania pozaru.

Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie
baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i
pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywofanym jako rezultat realizacji
robét albo przez personel wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem,
takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wilasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzadzen w czasie trwania remontu.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora nadzoru i
zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajacego.

1.5.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na o$ przy transporcie gruntu, materiatow i
wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych
wagowo tadunkow i w sposob ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki
powodujace nadmierne obciazenie osiowe nie beda dopuszczone na swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie
terenu budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z
poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegblnosci wykonawca ma obowiazek zadbag, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach

niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i

odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia osob zatrudnionych przy remoncie.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwiazane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja

odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie umowne;.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét od daty
rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie sig do prawa i innych przepiséw



Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i samorzadowe;j,
ktore sa w jakikolwiek sposdb zwiazane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot. Np. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47,
poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogodlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciagly bedzie informowac
Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

MATERIALY

Zroédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdtowe informacje dotyczace, zamawiania lub wydobywania
materiatdw i odpowiednie aprobaty techniczne lub swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia
przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia ciaglych badan okreslonych w ST w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniaja wymagania ST w czasie postepu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami
technicznymi, o ktérych mowa w Szczegotowych Specyfikacjach Technicznych (ST).

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym
Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robét, w ktorym znajduja sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko, liczac sig z jego nieprzyjgciem i niezaptaceniem.
Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do robdt, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i whasciwos¢ do robot i byty dostepne do kontroli przez
Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem nadzoru.
SPRZET
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robédt, zgodnie z zasadami okreslonymi w
przedmiarze robot, ST i poleceniami Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robot i whasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
przedmiarze robot, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.
4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniaé wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréow technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace
warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga by¢ dopuszczone przez wiasciwy zarzad drogi pod warunkiem
przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

WYKONANIE ROBOT
Przed rozpoczeciem robot wykonawca opracuje:
— plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych



materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robot, wymaganiami ST oraz
poleceniami Inspektora nadzoru.

5.2.1. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za petna obstuge geodezyjna przy wykonywaniu wszystkich elementow
robot okreslonych w przedmiarze robét lub przekazanych na pismie przez Inspektora nadzoru.

5.2.2. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robot
zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

5.2.4. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robét beda wykonywane przez Wykonawce nie pozniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robét w takiej
sytuacji ponosi Wykonawca.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady kontroli jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robét i stosowanych materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli. ~ Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwosci sa okreslone w ST. W
przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnic
wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robot ponosi Wykonawca.

Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniona mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora nadzoru
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile
kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawcg usunigte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania préobek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.

6.4 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.W przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji Inspektora nadzoru.

Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybcie;j.

Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materiatdbw u zrédta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos¢ materiatdow i robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobierac probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt.
Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub
zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wylacznie na
wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robot z przedmiarem robodt, wezesniejszymi ustaleniami z
Inspektorem nadzoru i ST.W takim przypadku, catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek
poniesione zostana przez VWykonawce.

Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

posiadaja certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnosc z kryteriami technicznymi okreslonymi
na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz witasciwych przepiséw i informacji o ich istnieniu zgodnie z
rozporzadzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),,



posiadaja deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polska Norma lub

aprobata techniczna, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objete certyfikacja
okreslong w pkt. 1 i ktére spetniaja wymogi ST.

znajduja sie w wykazie wyrobow, o ktorym mowa w rozporzadzeniu MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 98/99).

W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda ich partia dostarczona do robot
bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.
6.7 Dokumenty budowy
[1] Ksiazka obmiarow

Ksiazka obmiaréow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow
robét. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w
ST.

[2] Dokumenty laboratoryjne

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne
wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te
stanowia zafaczniki do odbioru robot.Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

[3] Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w punktach [1]-[32], nastepujace dokumenty:
b) protokoty przekazania terenu budowy,

c) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robat,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

[4] Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.
OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru roboét

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z wczesniejszymi uzgodnieniami z
Inspektorem nadzoru i ST.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych
robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiazki obmiarow.
Jakikolwiek bfad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej

w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich roboét. Btedne dane zostana poprawione wg ustalen
Inspektora nadzoru na pismie.

Zasady okreslania ilosci robét i materiatow

Zasady okreslania ilosci robot podane sa w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w KNR-ach oraz KNNR-
ach.

Jednostki obmiaru powinny zgodnie zgodne z jednostkami okreslonymi w przedmiarze robot.
7.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja
badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catlym okresie trwania
robot.

ODBIOR ROBOT

Rodzaje odbioréw robot



W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:
odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
odbiorowi przewodow kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,
odbiorowi czesciowemu,
odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),
odbiorowi po uptywie okresu rekojmi
odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarancji.

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych
robét, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowosc danej czesci robot do odbioru zglasza wykonawca telefonicznie Inspektorowi nadzoru. Odbior bedzie
przeprowadzony niezwlocznie, nie pézniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty powiadomienia o tym fakcie Inspektora
nadzoru.

Odbioér czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuije sie

dla zakresu robét okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru
robét dokonuje Inspektor nadzoru.

Odbioér ostateczny (koncowy)

Zasady odbioru ostatecznego robét
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz
jakosci.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
pisemnym powiadomieniem Zamawiajacego.

Odbidr ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z przedmiarami robot, wezesniejszymi
ustaleniami z Inspektorem nadzoru i ST.

W toku odbioru ostatecznego robot, komisja zapozna sig z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbiorow czesciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych
i robot poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupetniajacych w poszczegdinych
elementach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej przedmiarami robét i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na
cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszona warto$é¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach umowy.
Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)
Podstawowym dokumentem jest protokot odbioru ostatecznego robét, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowaé nastepujace dokumenty:

dokumentacje powykonawcza, tj. kosztorys powykonawczy wykonany w oparciu o skiadniki cenotwoércze jak w
kosztorysie ofertowym.

szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),
protokoty odbioréw robot ulegajacych zakryciu i zanikajacych,

protokoty odbioréow czesciowych,

ksiazki obmiaréw (oryginaty),

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak bezpieczenstwa zgodnie z
ST

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru



ostatecznego, komisja w porozumieniu zWykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.
Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét zwiazanych
z usunigciem wad, ktore ujawnia sie w okresie rekojmi i okresie gwarancyjnym.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4.,,0dbior ostateczny robot(koncowy) robot”.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ustalenia ogélne

Rozliczenie pomiedzy Zamawiajacym, a Wykonawca nastapi po wykonaniu petnego zakresu robét okreslonych umowa.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy Zamawiajacym, a WWykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru

pogwarancyjnego.

Zabezpieczenia i organizacja ruchu

9.2.1. Koszt wybudowania zabezpieczen i organizacji ruchu obejmuje:

(@) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami organizacji ruchu na czas
trwania budowy.

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,
(c) opftaty/dzierzawy terenu,

(d)  przygotowanie terenu,

(e)  wykonanie zabezpieczen ruchu zgodnie ze stosownymi przepisami,

9.2.2. Koszt utrzymania zabezpieczen i organizacji ruchu obejmuje:

(@) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier
i Swiatet,

(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji zabezpieczen i organizacji ruchu obejmuje:
(@) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

(b)  doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4. Koszt wykonania, utrzymania i likwidacji zabezpieczen i organizacji ruchu ponosi Wykonawca.
PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r.— Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U.z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pozn.
zm.).

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177z polin. zm.).
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r.— o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U.z 2002 r. Nr 147,
poz. 1229).

Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r.— o dozorze technicznym (Dz. U.Nr 122, poz. 1321 z pézn.zm.).

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r.— Prawo ochrony srodowiska (Dz. U.Nr 62, poz. 627 z pézn.zm.).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r.— o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U.z 2004 r.Nr 204, poz. 2086).
Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r.— w sprawie systemow oceny zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie okreslenia polskich jednostek
organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu i formy aprobat oraz
trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spofecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. — w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r.— w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas



wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r.— w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. — w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U. Nr 202, poz. 2072).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobow deklarowania wyrobow

budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r.— zmieniajace rozporzadzenie w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zamawiajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, (tom |, II, lll, IV, V) Arkady, Warszawa 1989-
1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003.
Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy

Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.
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WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkéw pocienionych wewnetrznych | pietra budynku w Gdansku przy ul. Piwnej 32-35.

Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (ST) ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. I.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robot
o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

Przedmiot i zakres robot objetych ST
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie wewnetrznych i zewnetrznych tynkéow
pocienionych z fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatow, wymagan w zakresie
przygotowania podtozy i sposobow ich oceny, wymagan dotyczacych wykonania tynkéow pocienionych a takze ich
odbiorow.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych wykonania tynkow zwyktych, podktadow z tynkéw zwyktych, tynkow
szlachetnych, specjalnych (np. akustycznych, przeciwpozarowych), renowacyjnych, stiukéw, tynkéw sgrafitto i suchych
tynkow.

Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
,»¥YWymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt |.4.

Podtoze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podkiad, na ktéry naktada sie wyprawe.
Podktad — warstwa ochronna lub wyréwnujaca natozona na powierzchnie elementu budowlanego.
Wyprawa — stwardniata warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.

Wyprawa pocieniona — warstwa wyprawy o grubosci od | do 3 mm natozona na podtoze.

Tynk pocieniony — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno- lub wielowarstwowa (dwu- lub trzywarstwowa)
o tacznej grubosci nie przekraczajacej 8 mm, stanowiaca powtoke wyréwnawcza, ochronna i dekoracyjna.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub dodatkéw modyfikujacych,
ewentualnie pigmentdw, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie woda lub specjalng substancja suchej mieszanki tynkarskie;.
Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwiaca, ktéra nadaje kolor masie tynkarskiej.

Okres przydatnosci mieszanki — okres, w ktérym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w opakowaniu fabrycznym
spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

Ogoblne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z przedmiarami robét, specyfikacjami

technicznymi ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST ,,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt. I.5.

Dokumentacja robé6t tynkowych
Dokumentacje robét tynkowych stanowia:

— przedmiar robot opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 18.05.2004 r. w
sprawie okreslnia metod i podstaw sporzadzania kosztorysu inwestorskiego, obliczania planowanych kosztéw prac
projektowych oraz planowanych kosztow robét budowlanych okreslonych w programie funkcjonalno-uzytkowym
(Dz.U.z 2004 r. Nr 130, poz. 1389),

— szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét (obligatoryjne w przypadku zamowien publicznych),
g P ] Y! g Yl przyp P Y

sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. W sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U.z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U.z 2005 r. Nr 75, poz.
664),

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych
wyrobdéw budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U.z 2004 r.Nr

92, poz. 881), karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentow dotyczace stosowania wyrobow,
— protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan kontrolnych,

Tynki pocienione nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét tynkowych, opracowanych dla konkretnego przedmiotu zamoéwienia.

WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI MATERIALOW
Ogolne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST



» Wymagania ogélne’ Kod CPV 45000000-7, pkt 2
Materiaty stosowane do wykonania tynkéw pocienionych powinny mieé:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczna lub krajowa specyfikacja techniczng
panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznana przez Komisje
Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobdw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze s3 to wyroby nie podlegajace obowiazkowemu oznakowaniu CE,
dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna, badz uznano za ,,regionalny wyréb
budowlany”,

— okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.
Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania tynkéw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
10109:1998 lub aprobat technicznych.

Masy tynkarskie do wypraw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10106:1997 lub aprobat
technicznych.

Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podtoza pod tynki pocienione oraz ewentualnego wykonania podkfadow
pod wyprawy pocienione powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte”.

Do zapraw tych nalezy stosowac¢:
— piaski odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN 13139:2003/ AC:2004,
— cement odpowiadajacy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,

— wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego Z wapna
palonego. Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolita
i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych; wymagania dla wapna okreslone
sa w normie PN-EN 459-1:2003,

— gips odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,
— wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana
tylko wodociagowa woda pitna.

Masy wyréwnawcze i naprawcze do podiozy odpowiadajace wymaganiom aprobat technicznych.

Woarunki przyjecia na budowe wyrobéow do robét tynkowych

Wyroby do robét tynkowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:

— s3 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podana w przedmiarrze robét i ST,

— sa wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spetniaja wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty sSwiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich réwniez karty katalogowe
wyrobéw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich nieznanego
pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Warunki przechowywania wyrobéw do roboét tynkowych

Wszystkie wyroby do robét tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z

instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ suche i
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie przygotowane
fabrycznie powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach, ukfadanych na paletach lub
drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 0.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywaé w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywac na skfadowiskach otwartych, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem
(np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).



WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3
Sprzet do wykonywania roboét tynkowych

Roboty tynkowe mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego wptywu na jakos¢
materiatéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla Srodowiska. Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢
wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskich lub mas tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i robot tynkowych nalezy stosowac:

— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

— przenosne zbiorniki na wode,

— tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkow.

WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4
Transport materiatéw

Wyroby do robét tynkowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego i
innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzgetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca
sie prowadzic¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciagniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobéw przed
zawilgoceniem.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami.
Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne’ Kod CPV 45000000-7, pkt 5
Warunki przystapienia do robét

— Przed przystapieniem do wykonania robét tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziane w dokumentacji
projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne, jesli nie naleza do tzw.
stolarki konfekcjonowanej.

— Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po uptywie 4-6
miesiecy od zakonczenia stanu surowego.

— Bez specjalnych srodkéw zabezpieczajacych prace tynkarskie w warunkach zimowych moga by¢ wykonywane tylko
wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatdw oraz podtoza tynku jest nie nizsza niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciagu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektérych przypadkach, okreslonych we wskazéwkach
producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze sta¢ sie zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktore nie posiadaja jeszcze zewnetrznej izolacji cieplnej nalezy zwrocic
uwage na mozliwos¢ gwattownego obnizenia temperatury tynkowanego elementu w warunkach zimowych.

— Bez specjalnych oston ograniczajacych wptyw czynnikéw atmosferycznych tynki pocienione zewnetrzne powinny by¢
wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogodzie.

—  Wilgotnos¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkéw pocienionych barwionych nie moze przekracza¢ 80%.

— Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podkltadowego nalezy zachowa¢ minimalny czas
przerwy technologicznej, dostosowany do warunkéw pogodowych i lokalnej wentylacji, nie krotszy niz 3 tygodnie, o
ile wskazowki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowig inaczej.

Wymagania dotyczace podiozy pod tynki pocienione

Podtozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad, na ktéry nakfada sie
wyprawe.

Tynki pocienione mozna wykonywaé na podtozach:

— z betonéw zwyktych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),



— z autoklawizowanych betonéw komérkowych,
— z zaprawy cementowej marki M4-M7,
— Z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,
— 1z gipsu i ptyt kartonowo-gipsowych.

Podtoza powinny by¢ réwne, mocne, jednorodne, rownomiernie chtonace wode, szorstkie, suche, nie pylace, wolne
od wykwitéw, bez rys i peknieé. Powierzchnia ewentualnego tynku podktadowego nie powinna by¢ wygtadzona lub
zatarta.

Nadlewki, nacieki i wystajace nieréwnosci podfoza nalezy skuc¢ lub zeszlifowac.

Rysy, raki, kawerny i ubytki podifoza nalezy naprawi¢ zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi, na
ktére wydane s3 aprobaty techniczne.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usuna¢, zmywajac odpowiednimi preparatami
odtiuszczajacymi albo stosujac srodki mechaniczne (np. piaskowanie).

Z podtozy nalezy usuna¢ warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnie.

Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Podtoza z ptyt
gipsowo-kartonowych powinny mie¢ zaszpachlowane styki ptyt i wkrety mocujace.

Podkiady z tynkow zwykdych powinny spetnia¢ wymagania PN-70/B-10100, odpowiednie do zatozonej w
dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej — odmiany i kategorii tynku podktadowego.

Uwzgledniajac stan podtoza, wskazowki pochodzace od producenta mieszanki tynkarskiej oraz warunki
atmosferyczne, w ktérych nakiadana bedzie wyprawa, konieczne moze by¢ wstepne przygotowanie podioza do
tynkowania, poprzez jego zwilzenie woda, zagruntowanie badz zastosowanie Srodkow zwigkszajacych przyczepnosc
tynku do podtoza. Jako srodki zwiekszajace przyczepnos¢ tynku do podtoza stosowane sa:

— obrzutka wstepna,

— zaprawy i szlamy zwiekszajace przyczepnosc,

— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.
Dobor ewentualnych dziatan wstepnego przygotowania podtoza musi by¢ zgodny z zaleceniami producenta mieszanki

tynkarskiej.

Wykonanie tynkéw pocienionych

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sa w przedmiarze robét.

Tynki pocienione moga by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe).
Ze wzgledu na technike wykonania i sposob obrobienia powierzchni rozréznia sie nastepujace typy tynkow

pocienionych:

— cyklinowane — wykonywane przez przetarcie zatartej warstwy wyprawy po wstepnym jej stwardnieniu (okoto 24 h)
cykling zebata o wysokosci zebow odpowiadajacej wymiarom najgrubszego ziarna,

— zacierane — wykonywane przez zatarcie paca lub szczotka wyprawy do uzyskania gladkiej powierzchni lub w
przypadku mas zawierajacych okragte ziarna, zagtebien w ksztalcie rowkéw,

— natryskowe — wykonywane metoda natrysku miotetka, pedzlem, agregatem tynkarskim lub pistoletem tynkarskim,

— wyttaczane — wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomoca rolki.

Grubos¢ tynkéw pocienionych wynosi od 2 do 8 mm.

Przy wykonywaniu tynkéw pocienionych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji producenta mieszanki
tynkarskiej w zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a takze warunkow naktadania masy tynkarskiej oraz jej
pielegnaciji.

Ponadto przy wykonywaniu tynkéw nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad ogdlnych:

— mieszanke tynkarska dobieraé tak, by zapewnic¢ zgodnos¢ zatozonej w dokumentacji projektowej i
szczegotowe] specyfikacji technicznej grubosci tynku i jego poszczegdlnych warstw (tynki wielowarstwowe) z
zaleceniami producenta wybranej mieszanki tynkarskiej,

— obowigzkowo stosowac¢ technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne przerwy technologiczne) oraz
sposob obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazowkach producenta mieszanki
tynkarskie;j,

— profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile naroznikowe, stykowe, szczelinowe,
dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodnosci materiatu z ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym
rodzajem tynku,

— nie dopuszczac¢ do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami naroznikowymi,

— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ rownomiernie na catym obwodzie,

— w miejscach narazonych na peknigcia zaktada¢ siatke,

— naciecia tynku (,,kontrolowane peknigcia”) wykonywac przed przystapieniem do ostatniego etapu wykonczenia tynku
np.zacierania, wygtadzania; na scianach zewnetrznych naciecia tynku sa niedozwolone — nalezy stosowa¢ odpowiednie



profile tynkarskie,

— ewentualne zbrojenie tynku siatka nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i
szczegdtowe] specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej,

— przed catkowitym stwardnieniem tynku nalezy dokonad¢ jego przeciecia, az do podtoza, w miejscach fug
przewidzianych w dokumentacji projektowej; po uptywie niezbednego czasu i przeschnigciu powstatych w
wyniku przeciecia szczelin nalezy je wypetni¢ odpowiednia masa elastyczna,

— Swieze tynki zewnetrzne w okresie letnim powinny byé chronione przed zbyt intensywnym dziataniem promieni
stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,

— tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniona dobra wentylacje.

Wymagania dotyczace tynkéw pocienionych

Przyczepnos¢ tynku do podtoza polegajaca na mechanicznym potaczeniu sig zaprawy z podtozem powinna zapewnic takie

przyleganie i zespolenie tynku z podtozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty odparzenia, pecherze itp.

Oznaczenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy wykonywac¢ wg PN-85/ B-04500.Wzajemna przyczepnosc

poszczegdlnych warstw w tynkach wielowarstwowych badana metoda kwadracikowania powinna dawacé wynik

pozytywny i nie powinna byé mniejsza niz przyczepnos¢ catego tynku do podioza.

Odpornos¢ tynkéw na uszkodzenia mechaniczne. Miarg odpornosci na uszkodzenia jest brak wypadania kwadracikéw

przy badaniu miotkiem Baronnie’go wg pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

Mrozoodpornos¢ tynkow. Tynki zewnetrzne powinny by¢ mrozoodporne, tzn. probki wykonane z zaprawy przeznaczonej
do wykonania tynku nie powinny wykazywac zmian po badaniu odpornosci na dziatanie mrozu wg PN-85/B-04500.

Grubos¢ gotowych tynkéw w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki tynkarskiej, sposobu wykonania oraz liczby
warstw, powinna wynosi¢ 2+8 mm — z tym, ze dla tynkéw jednowarstwowych grubos¢ ta powinna wynosi¢ 2+4 mm, a
dla wielowarstwowych 3+8 mm. W tynkach wielowarstwowych grubos¢ kazdej z warstw powinna si¢ zawieraé w
granicach 1+3 mm.

Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ gtadkie lub mie¢ fakture wynikajaca z
techniki obrobienia powierzchni, a takze odznacza¢ sie jednolita barwa — bez smug i plam oraz przeswitow podtoza.
Powierzchnie te nie powinny pylic.

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli przenikajacych z
podtoza, a takze zacieki majace postac trwatych sladow oraz wykwity plesni itp. sa niedopuszczalne.

Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku. Powierzchnie tynkéw pokrytych
powloka malarska z farb wodnych lub wodorozcienczalnych powinny pozwala¢ na ich renowacje bez uszkodzenia
(rozmycia) tynku.

Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw

Powierzchnie tynkéw powinny byc¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny pionowe lub poziome zgodnie z
zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania sie¢ powierzchni otynkowanych powinny byé prostoliniowe, a katy
dwuscienne utworzone przez te powierzchnie powinny by¢ katami prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami
przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Dopuszczalne odchytki — jak dla tynkow wewnetrznych kat. lll wg PN-70/B-
10100.

Widoczne miejscowe nieréwnosci lub wglebienia na gtadko otynkowanej powierzchni, nie wynikajace z
techniki wykonania, s3 niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkéw na elementach prefabrykowanych dopuszcza sie
widoczne skosy wyrownujace uskoki w ptaszczyznie licowej, wynikajace z dopuszczalnych dla tych prefabrykatow
odchytek wymiarowych lub z tolerancji montazu.

Wykoniczenie narozy i obrzezy tynkow oraz tynkow na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkdw powinny by¢ wykonane zgodnie ze sztuka budowlang i zaleceniami Inspektora
nadzoru. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny by¢ zabezpieczone obrébkami blacharskimi z kapinosem.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach i podokiennikach, powinny by¢
zabezpieczone przed peknigciami i odpryskami przez odcigcie. W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk
powinien by¢ przeciety i wykonczony.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6
Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére beda wykorzystywane do
wykonywania robét oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) podtozy.

Badania materiatow

Wszystkie materialy musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢
parametrom okreslonym w przedmiarze roboét. Kazda partia

materiatdw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodno$¢ wiasnosci
technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.



Badania przygotowania podtozy
Stan podfoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar wilgotnosci
szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) rownosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,
c) przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe Scierania,
d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podioza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,
e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe zwilzania,
f) chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,
g) obecnos¢ wykwitdw — poprzez ocene wygladu,
h) zluszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.
Swieze podktady z tynku zwyktego podlegaja badaniom zgodnie z PN-70/B-10100.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastgpnie odnotowane w formie
protokotu kontroli i akceptowane przez inspektora nadzoru.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robot tynkowych polegaja na biezacym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z
przedmiarami robét, wymaganiami SST i instrukcji producenta mieszanki tynkarskie;.

Badania w czasie odbioru robét
Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru roboét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych robét tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z przedmiarami i uzgodnieniami z Inspektorem nadzoru, ST,
— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podtoza,
— prawidlowosci wykonania tynkéw pocienionych.
Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do
robot i w trakcie ich wykonywania.
Do badan odbiorowych nalezy przystapic¢ nie pdzniej niz przed uptywem | roku od daty ukonczenia roboét tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw pocienionych zewnetrznych przeprowadzac nalezy podczas bezdeszczowej pogody,
w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zataczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robot potwierdzaja, ze przygotowane podtoza
nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku pocienionego temperatura otoczenia w ciaggu doby nie spadta ponizej 0°C.

Opis badan

Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadza¢ metoda podana w PN-85/B-04500. Jako badania
orientacyjne dopuszcza sig stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym mtotkiem (brak gtuchego odgtosu $wiadczy
o dobrej przyczepnosci). W przypadku tynkéw gipsowych sprawdzenie nalezy wykonaé na tynkach suchych i po ich
zwilzeniu woda.

Przyczepnosé miedzywarstwowa tynkow wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzadu zwanego miotkiem

Baronnie’go metoda kwadracikowania, tj. préba krzyzowego nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom
stempla o cigzarze 250 gramow przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkéow,  a co najmniej 500 gramow — po 28
dniach. Brak wypadania kwadracikéw pod uderzeniem $wiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

Sprawdzenie odpornosci tynkow na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ miotkiem Baronnie’go metoda
kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych nalezy przeprowadzac na podstawie Swiadectwa badania wg PN-
85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu prébek stwardniatej zaprawy.

Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszacej nie wiecej
niz 5000 m2 nalezy wycia¢ probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposdb, aby podtoze
zostato odstoniete lecz nie naruszone. Odstonigte podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar
grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnoscia do | mm. Za przecigtna grubosc tynku
badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac wartos¢ srednia pomiaru w pieciu otworach.

Sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa,
obecnos¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych. Gtadkos¢ powierzchni oraz brak
pylenia nalezy sprawdzaé przez potarcie tynku dtonia.

Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie podczas



renowacyjnych robét malarskich nalezy sprawdza¢ w sposob nastepujacy:

— powierzchnig tynku nalezy zwilzy¢ woda za pomoca pedzla fawkowca i natychmiast przeprowadzi¢ probe odpornosci
na uderzenia metoda kwadracikowania, stosujac uderzenie stempla o cigzarze 250 gramow; préba ta powinna dac
wynik dodatni (brak wypadania kwadracikow).

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow nalezy przeprowadzi¢ wg PN-70/ B-
10100.

Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢
wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej
SST.

Whyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji technicznej i protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7
Szczegétowe zasady obmiaru robét tynkowych

Powierzchnie tynkéw wewnetrznych $cian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad
pomieszczeniem.

Powierzchnig tynkow stropow ptaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle Scian surowych na
ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropow zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinigciu wedtug wymiaréw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkow zewnetrznych Scian oblicza sie jako iloczyn dtugosci Scian w rozwinieciu w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gérnej krawedzi Sciany, dolnej krawedzi gzymsu lub gérnej
krawedzi tynku, jezeli Sciana jest tynkowana tylko do pewnej wysokosci.

Powierzchnie pilastréw, stupdw i innych elementow oblicza sie w rozwinigciu tych elementow w stanie surowym.
Z powierzchni tynkéw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciagnionych, oktadzin, obrébek kamiennych,

kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2., Przy potracaniu powierzchni otworéow okiennych
i drzwiowych, do powierzchni tynkow scian, nalezy doliczy¢ powierzchnie osciezy w stanie surowym.

Przyja¢ zasady podane w katalogach zawierajacych jednostkowe naktady rzeczowe dla robét tynkowych np. zasady
wymienione w zatozeniach szczegotowych do rozdziatu 08 i 09 KNR 2-02.

ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogéilne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8
Odbioér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach tynkowych elementami ulegajacymi zakryciu sa podfoza.
Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem nakfadania wyprawy (odbiér miedzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan dla
podtozy nalezy poréwnac z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze podtoza zostaty prawidlowo przygotowane,
tj. zgodnie ze specyfikacja techniczng ST i zezwoli¢ na przystapienie do naktadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ oceng przygotowania podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisaé w
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbiér czesciowy
Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuie sie dla
zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach iich
usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Odbioér ostateczny (koncowy)

Odbiodr koncowy stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci
i zgodnosci przedmiarami robot, ST i wczesniejszymi wymaganiammi Inspektora nadzoru.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.



Wykonawca robét obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

dokumentacje powykonawcza, tj. kosztorys powykonawczy wykonany w oparciu o skiadniki cenotwércze jak w
kosztorysie ofertowym.

szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

ksiazki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli spisywane w
trakcie wykonywania prac,

dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobéw budowlanych,

protokoty odbiorow roboét ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,
instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,
wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiazana jest zapoznac si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w  specyfikacji
technicznej ST oraz dokonaé¢ oceny wizualnej.

Tynki pocienione powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan s3 pozytywne,a dostarczone przez wykonawce
dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki pocienione nie powinny by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwiazan:

jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé nieprawidtowosci wykonania tynkéw pocienionych w
stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej) i
przedstawic je ponownie do odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku zamawiajacy moze wyrazi¢
zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwiazania wykonawca zobowiazany jest usuna¢ wadliwie wykonany
tynk pocieniony, wykonac go ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupenieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokot powinien zawieraé:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikow badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku pocienionego z zamowieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym a
wykonawca.
Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku pocienionego po uzytkowaniu w tym okresie oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych roboét poprawkowych, zwiazanych Z usuwaniem
zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej tynku pocienionego, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4.,,0dbior ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach tynkowych.

PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 9

Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy Zamawiajacym, a Wykonawca nastapi po wykonaniu petnego zakresu roboét okreslonych umowa.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru

pogwarancyjnego.
Ceny jednostkowe wykonania tynku pocienionego obejmujace roboty tynkowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,



— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie robot na
wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem odpowiednich
srodkow zwiekszajacych przyczepnos¢, zgodnie z przedmiarem robot, ustaleniami z Inspektorem nadzoru
i szczegotowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementow przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkow,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,
— umocowanie profili tynkarskich,
— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— wykonanie tynku jedno- lub wielowarstwowego wraz z ewentualnymi jego zbrojeniem, wykonaniem naciec i fug
wypetnianych masg elastyczna, zgodnie z ustaleniami z Inspektorem nadzoru i ST

— usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robot tynkowych,

— usunigcie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie
tynkowanych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,
— usunigcie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow w sposob uzgodniony z Inspektorem nadzoru
— likwidacje stanowiska roboczego.

Przy rozliczaniu robét tynkowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty niezbednych rusztowan moga by¢
uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposéb rozliczenia kosztéw montazu,
demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robét na wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ uja¢ w
kosztorysie ofertowym.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-86/B-02354 Koordynacja wymiarowa w budownictwie.VWartosci modularne i zasady koordynacji modularne;j.
PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.VWymagania techniczne.

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania w zakresie wykonywania
badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego. Wymagania i
badania.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe.Tynki zwykte.Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

PN-B-10106:1997/ Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych (Zmiana Azl).
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes¢ |: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ |: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

Inne dokumenty i instrukcje
—  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, czes¢ 4) Arkady,Warszawa 1990 r.

—  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt |: Tynki.
Warszawa 2003 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych.Wymagania ogélne. Kod CPV 45000000-7.Wydanie



Il, OWEOB Promocja — 2005 r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Tynkowanie. Kod CPV 45410000. Wykonanie
tynkow zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych. Kod CPV 4541 1000.Wydanie Il, OWEOB Promocja — 2005 r.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentac;ji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz.U.z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U.z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy projektu
budowlanego (Dz.U.z 2003 r.Nr 120, poz. | 133).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony
zdrowia (Dz. U.z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pézn. zmianami).

Ustawa z dnia |16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U.z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zn. zmianami).
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WSTEP
Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
malarskich realizowanych wewnatrz | pietra budynku w Gdansku przy ul. Piwnej 32-35.
Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (ST) ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w jak w tytule specyfikacji.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robot
o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie malowania:
wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen),

zewnetrznego (wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych),

obiektéw budowlanych nie narazonych na agresje chemiczna.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatéw, wymagan i sposobow
oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania powtok malarskich wewnetrznych i zewnetrznych
powierzchni obiektéw oraz ich odbiorow.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
,»Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane s3 nastepujace terminy:

Podtoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np. muru, tynku, betonu,
drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktorej bedzie wykonywana powtoka malarska.

Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu, decydujaca o
wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba — ptynna lub potptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu — barwnika i
réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestréw), ktéry tworzy powtoke transparentna po
pokryciu nim powierzchni i wyschnigciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklista powtoke.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwiaca, ktéra nadaje kolor farbom lub emaliom.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentow i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem Srodkéw
pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych — zawiesina pigmentdw i obciaznikdw w spoiwie zywicznym,
rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyna lakowa, terpentyna itp.).

Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne woda — zawiesina pigmentow i obciaznikéw w
spoiwie Zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta wodnego itp.),
pigmentow, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujacych, przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej
do zarobienia woda lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np. dyspersji wodnej
zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych; produkowana w
postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.5. Ogoédlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z przedmiarami roboét, poleceniami
Inspektora nadzoru i ST. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-
7,pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robot malarskich
Dokumentacje robot malarskich stanowia:

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych,
zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U.z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

Roboty nalezy wykonywa¢ na podstawie przedmiaréw robot i uzgodnien z Inspektorem nadzoru oraz specyfikaciji
technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych.

MATERIALY
Przygotowanie powierzchni pod malowanie farbami emulsyjnymi starych tynkow z poszpachlowaniem nieréwnosci.



pomieszczenia biurowe - Sciany i sufity wykonczone tynkami gtadkimi, malowanie scian farbami emulsyjnymi, pastelowymi,
kolor w uzgodnieniu z Inspektorem nadzoru, malowanie sufitow farbami akrylowymi w kolorze biatym

umywalnie, wezly sanitarne, pomieszczenia porzadkowe - oktadziny Scienne do wys. 2,0m z glazury (wym.20x25cm) kolor
w uzgodnieniu z Inspektorem nadzoru, powyzej malowane farbami emulsyjnymi, kolor w uzgodnieniu
z Inspetktorem nadzoru, malowanie sufitdw farbami emulsyjnymi w kolorze biatym.

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania robét malarskich powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczna lub krajowa specyfikacja techniczng
panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznana przez Komisje
Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze s3 to wyroby nie podlegajace obowiazkowemu oznakowaniu CE,
dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna, badz uznano za ,,regionalny wyréb
budowlany”,

— termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.
2.2. Rodzaje materiatow
Materialy do malowania wnetrz obiektu:

-farba emulsyjna akrylowa, biata na sufitach, w pastelowych kolorach na scianach, odpowiadajace wymaganiom normy
PN-c-81914:2002

-farby olejne i ftalowe, do gruntowania i nawierzchniowe, odpowiadajace wymaganiom normy
PN-C-81901:2002

Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:
— rozcienczalniki zgodnie z zleceniami producenta farb,

kity szpachlowy olejno-zywiczny,

mineralna szpachlowka do tynkéw,

gips szpachlowy do naprawy podtoza.

emulsja gruntujaca Atlas Uni-Grunt

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wilasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajace
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

Woda.

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowac¢ wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004
,»Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu,
w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociaggowa woda pitna.
SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robo6t malarskich

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

— mieszadfa napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,
— drabiny i rusztowania.

TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 4

4.2. Transport i sktadowanie materiatéw

Materiaty nalezy transportowa¢ w sposob zgodny z instrukcjami ich producentéow, w warunkach wykluczajacych

uszkodzenie opakowan oraz w sposob zapewniajacy zabezpieczenie przewozonych materiatéw przed zawilgoceniem

oraz zamarznigciem, w oryginalnych opakowaniach.



Materiaty do robét malarskich nalezy sktadowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, sktadowaé i transportowac zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400
,»Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne’’ Kod CPV 45000000-7, pkt 5
Warunki przystapienia do rob6t malarskich

Do wykonywania robét malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robot budowlanych
oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitdw mozna wykonywac po:

e catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociagowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych,
elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw
sztucznych (bialy montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wyfaczniki itp.),

e wykonaniu podtozy pod wykfadziny podtogowe

e catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki,

Drugie malowanie mozna wykonywa¢ po:

e wykonaniu tzw. biatego montazu,

e ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wykfadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew
przysciennych i cokotow,

5.3 Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie

5.3.1Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.Wszelkie uszkodzenia tynkow
powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednia zaprawa i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkow
powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczu, wykwitdw solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow oraz odkurzone
i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac sladow starej farby ani pytu po starej powtoce
malarskiej. Uszkodzenia tynkow nalezy naprawi¢ odpowiednia zaprawa.

4) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetniac takie same wymagania jak tynki zwykte.

Podtoza z drewna, materiatow drewnopochodnych powinny byé niezmurszate o wilgotnosci nie wiekszej niz 12%, bez

zepsutych lub wypadajacych sekéw i zaciekow zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona
z plam ttuszczu, Zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny byé naprawione
szpachléwka, na ktora wydano aprobate techniczna.

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety
mocujace oraz styki ptyt powinny byé zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione
mas3a szpachlowa, na ktéra wydana jest aprobata techniczna.

Podtoza z plyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wieksza niz 4% oraz powierzchnie dokfadnie
odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitdw, rdzy i innych zanieczyszczen.Wkrety mocujace nie powinny wystawac
poza lico ptyty, a ich gtowki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy, gipsu oraz
odkurzone i odttuszczone.

Woarunki prowadzenia robot malarskich

5.4.1. Warunki ogélne prowadzenia robot malarskich

Roboty malarskie powinny byé prowadzone:

— Pprzy pogodzie bezwietrznej i bez opadow atmosferycznych (w przypadku robét malarskich zewnetrznych),

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek temperatury

ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podioza nie przewyzszyta 20°C

(np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opadow w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie $wiezo pomalowane (nie
wyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza

odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigkszej niz
80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacje.



Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych
zrodet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru.

Elementy, ktore w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostonic¢
przez zabrudzeniem farbami.
5.4.2. Wykonanie robét malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniaja wymagania podane w
pkt. 5.3.,a warunki prowadzenia robot wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktora powinna zawierac:
¢ informacje o ewentualnym srodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
e sposob przygotowania farby do malowania,

e sposéb nakfadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),

e krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,
e czas miedzy nakifadaniem kolejnych warstw,

e zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

e zalecenia w zakresie bhp.

5.4.3. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczag, kiedy podtoza spetniaja wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki
prowadzenia robét wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajaca informacje wymienione w pkt.
5.4.2.

5.5.  Wpymagania dotyczace powtok malarskich
5.5.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:
a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie .b)
aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,
c) jednolitej barwy, rwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa,
d) bez uszkodzen, przeswitow podioza, sladéw pedzla,
e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,
f) bez grudek pigmentdw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

5.5.2. Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na spoiwach
Zywicznych rozcienczalnych woda

Powtoki te powinny by¢:
a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladow pedzla,
c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Przy jednowarstwowej powloce malarskiej dopuszczalne sa nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.
Nie dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:
a) spekan,
b) tuszczenia sie powtok,
c) odstawania powtok od podtoza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujacymi lub bez, w postaci
suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywac podioza, bez przeswitow, plam i odpryskéw,

b) nie Scierac sie i nie obsypywaé przy potarciu migekka tkaning bawetniana,

c) nie mie¢ sladéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacja projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw modyfikujacych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw tynku po hakach



rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cm2,
b) chropowatos¢ powtoki odpowiadaja rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,
c) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,
d) $lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powtok z lakierow na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powtoka z lakieréw powinna:

a) miec jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja projektowa,
b) nie mie¢ sladow pedzla, smug, plam, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylega¢ do podioza,

d) miec odpornosé na zarysowania i wycieranie,

e) miec¢ odpornosé na zmywanie woda ze srodkiem myjacym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt
6

6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t malarskich

Przed przystapieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatdw, ktore beda
wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie poditoza pod malowanie powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

o tynkéw zwyktych i pocienionych — zgodno$¢ z projektem, rownosé i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,
zabezpieczenie elementow metalowych, wilgotnos¢ tynku,

e podiozy z drewna — wilgotnos¢, stan podioza, wyglad i czystosé powierzchni, wykonane naprawy i
uzupetnienia,

o plyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych — wilgotnos¢, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw
i uzupetnien, wykonczenie stykéw oraz zabezpieczenie wkretow,

e elementow metalowych — czystos¢ powierzchni.

Réwnos¢ powierzchni tynkow nalezy sprawdzaé metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceniaé wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym swietle dziennym lub
sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni sucha,
czysta reka.W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.

Wilgotnos¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadow.W przypadku watpliwosci nalezy pobraé¢
probke podioza i okresli¢c wilgotnos¢ metoda suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania materiatow
Farby i srodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt. 2.2.2
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

czy dostawca dostarczyt dokumenty s$wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach malarskich,

terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze
i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widaé:
w przypadku farb ciektych:
skoagulowane spoiwo,
nieroztarte pigmenty,
grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
kozuch,



$lady plesni,
trwaly, nie dajacy sie wymiesza¢ osad,
nadmierne, utrzymujace sig spienienie,
obce wtracenia,
zapach gnilny,

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
slady plesni,
zbrylenie,
obce wtracenia,
zapach gnilny.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich z
przedmiarami robot i uzgadnieniami z Inspektorem nadzoru, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w
szczegolnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania podiozy i
naktadania powtok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych robot malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

zgodnosci z przedmiarami i uzgadnieniami z inspektorem nadzoru, ST
jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podiozy,

jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robét i
w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku wyschnietej
powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniana lub
bawetniana szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uzna¢ za odporna na wycieranie, jezeli na
szmatce nie wystapity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

e na podtozach mineralnych i mineralno-wtdknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacig¢ prostopadiych o
boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnosc
powtoki nalezy uzna¢ za dobra, jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

e na podtozach drewnianych i metalowych — metoda opisana w normie PN-EN ISO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokra namydlong szczotka z
twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomoca miekkiego pedzla; powtoke nalezy uznaé za
odporna na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana
powtoka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Whyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku budowy i protokole

podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegétowe zasady obmiaru robét malarskich



Powierzchnie¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedtug rzeczywistych wymiarow. Z

2

obliczonej powierzchni nie potraca sig otworow i miejsc nie malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m™.

Dla $cian i sufitow z profilami ciagnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementow azurowych, grzejnikéw i rur nalezy
stosowac uproszczone metody obmiaru.
Powierzchnie dwustronnie malowanych wbudowanych drzwi (skrzydet z oscieznicami wraz z
¢wieréwatkami) oblicza si¢ w metrach kwadratowych powierzchni w $wietle wykonczonych otworow (osciezy), stosujac
do uzyskanych wynikow wspotezynniki z tablicy 3.
Tablica 3.Wspétczynniki przeliczeniowe dla stolarki okiennej i drzwiowej

Lp. ‘ Nazwa elementu Wspétczynnik
a ‘ b c
‘ Drzwi z oscieznicami (facznie ¢wieréwatkami) i skrzydtami

1 ‘ petnymi lub z jedna szyba o powierzchni do 0,2 m?2 2,10

2 ‘— petnymi z obramowaniem gtadkim 2,50

3 | -petnymi z obramowaniem profilowanym 3,00

4 ‘— szklonymi z dwiema lub wigcej szybami o powierzchni do 0,1 m? kazdej szyby 2,50

5 ‘— szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni ponad 0,1 m?2 kazdej szyby 2,10

6 ‘— catkowicie szklonymi z dolnym ramiakiem o wysokosci do 30 cm 1,70

Malowanie opasek i wytogdw osciezy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych powierzchni w

rozwinieciu. Powierzchnie dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad itd.) oblicza si¢ w
metrach kwadratowych wedtug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie obustronne zeber grzejnikow radiatorowych obmierza sie jako podwodjna powierzchnie prostokata,
opisanego na grzejniku (z wyjatkiem grzejnikéw typu S-130 i T-1, dla ktorych nalezy przyjmowaé potréjna powierzchnie
opisanego prostokata).

Malowanie rur o srednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza sie w metrach dtugosci. Malowanie rur o
wigkszych Srednicach zewngtrznych oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich powierzchni w rozwinigciu.

8.  ODBIORROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogodlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2. Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sa podtoza. Odbior
podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem rob6t malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnac
z wymaganiami dotyczacymi podfozy pod malowanie.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie
z przedmiarami robot i uzgodnieniami z Insp. nadzoru i zezwoli¢ na przystapienie do robot malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy
ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podfoza. Po wykonaniu ustalonego
zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy.

Wszystkie ustalenia zwiazane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz materiatow nalezy
zapisac¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuie sig dla
zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

8.4. Odbioér ostateczny (korncowy)

Odbiodr koncowy stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci
i zgodnosci z przedmiarami robot.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.



Wykonawca robét obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
dziennik budowy i ksiazki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobéw budowlanych,
instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,
W toku odbioru komisja obowiazana jest zapoznac¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie
z wytycznymi podanymi w niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi powyzej oraz dokonac¢ oceny wizualnej.
Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan s3 pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwiazan:
— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ niezgodnosci powtoki z wymaganiami okreslonymi
w pkt. 5.5 i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powtoki malarskiej zamawiajacy
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w
stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwiazania wykonawca zobowiazany jest do usunigcia wadliwie
wykonanych robét malarskich, wykona¢ je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokoét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokot powinien zawieraé:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikow badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot malarskich z zamoéwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym a
wykonawca.
8.5. Odbioér po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w tym okresie oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych Z usuwaniem
zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok malarskich, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,Odbior ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania
potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach malarskich.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-

7, pkt9

Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robot malarskich wg warunkéw umowy po wykonaniu petnego zakresu robot objetych umowa i ich
koncowym odbiorze.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.
Ceny jednostkowe wykonania robét malarskich lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty malarskie uwzgledniaja:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,
— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,
— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie robot na
wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,
— zabezpieczenie podtdg i elementow nie przeznaczonych do malowania,
— przygotowanie farb, szpachlowek, gruntow i innych materiatow,
— przygotowanie podiozy,
— proby koloréw,



demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktére wymagaja zdemontowania w
celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

wykonanie prac malarskich,
usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,

oczyszczenie miejsca pracy z materiatow zabezpieczajacych oraz oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych
elementéw nie przeznaczonych do malowania,

likwidacje stanowiska roboczego.
Przy rozliczaniu robot malarskich wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan nalezy uwzglednic¢

moga w tych cenach. Kosztéw montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonywania robét na wysokosci
powyzej 5 m, nalezy uja¢ w kosztorysie ofertowym.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe.Tynki zwykte.Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw.Wymagania i badania.
PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacia¢.
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery.WWodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne $ciany i sufity.

Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci

wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, czesé 4) Arkady, Warszawa 1990
r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB czes$é B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powtoki
malarskie zewnetrzne i wewnetrzne.Warszawa 2003 r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogdlne. Kod CPV 45000000-7.
Wydanie I, OWEOB Promocja — 2005 r.
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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej



WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych w budownictwie uzytecznosci publicznej dla obiektow jak
w tytule specyfikaciji.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych
robot i konstrukgeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlanej.

Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:
— pokrycie podiog plytkami (wyktadziny, posadzki), ktore stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

— pokrycie Scian plytkami (oktadziny), ktére stanowia warstwe ochronna i ksztattujaca forme architektoniczna
oldadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych
fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wlasnosci materiatéw, wymagan i
sposobdéw oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i okfadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug metod patentowych.
Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi normami oraz okresleniami podanymi w SST Kod
CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

Ogoblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé z przedmiarami robét, SST i

poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w SST Kod CPV 45000000-7 ,,VWymagania
ogdlne” pkt. 1.5.

Dokumentacja robo6t wyktadzinowych i oktadzinowych
Dokumentacje robot wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia:

— szczegdtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zaméwien publicznych),
zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U.z 2004 r. nr 202, poz. 2072),

— aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawa Prawo Budowlane
2 7.07.1994 r. (Dz. U.z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z pdzniejszymi zmianami),

MATERIALY
Wszystkie uzyte materiaty wyktadzinowe i oktadzinowe maja by¢ w | gatunku.
Materiaty do wykonanie podtozy pod posadzki.
Wg wytycznych producenta posadzek, podtdg oraz wg uzgodnienia z Inspektorem nadzoru.
Materiaty posadzkowe.
zgrzewalna wyktadzina winylowa, homogeniczna, o podwyzszonej wytrzymatosci na scieranie oraz wykfadzina dywanowa,
ptytki podiogowe typu terrakota o wym. 30x30cm - umywalnie, wezty sanitarne, pomieszczenia porzadkowe,
ptytki podtogowe, antyposlizgowe typu gres, o wym. 30x30cm, - recepcja,
Kolory ptytek i wykfadzin wg uzgodnienia z Inspektorem nadzoru.
Olktadziny $cian.

Olktadziny scienne do wys. 2m z glazury o wym. 20x25cm, kolor wg uzgodnienia z Inspektorem nadzoru : umywalnie,
wezly sanitarne, pomieszczenia porzadkowe,

Oldadzina scienna wokot zlewdw i umywalek ( fartuch o wys. |,5m) w pomieszczeniach zaplecza, pomieszczeniu $niadan,
z glazury o wym. 20x25cm, kolor wg uzgodnienia z Inspektorem nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,,Wymagania ogolne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny



miec:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie petna dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatdw przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

2.2.2. Plyty i ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiadaé nastepujacym normom:

— PN-EN 176:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o mafej nasiakliwosci wodnej E<3%. Grupa B .
— PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B lla.
— PN-EN 178:1998 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B Ilb.
— PN-EN 159:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej E>10%. Grupa B II.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to ptytek dla
ktorych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien scieralnosci, mrozoodpornos¢ i twardosé.

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spetniaé wymagania PN-EN 12004:2002 Ilub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.2.4. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
srodki ochrony ptytek i spoin,
srodki do usuwania zanieczyszczen,
srodki do konserwacji wykdadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych
moze by¢ stosowana wodociagowa woda pitna.

SPRZET | NARZEDZIA

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt 3

Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mmm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

— faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadha koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,



— whkiadki (krzyzyki) dystansowe.

TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano SST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt 4
Transport i sktadowanie materiatéw

Transport materiatow do wykonania wyktadzin i okfadzin nie wymaga specjalnych srodkow i urzadzen. Zaleca sie uzywac
do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé
przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku fadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania robét podano w SST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt 5
Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtog,
roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych

(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Przystapienie do robét wyktadzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéow konstrukgji
budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

Roboty wyktadzinowe i okfadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciagu catej doby.

Wykonane wykfadziny i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i
przewiewem.

Wykonanie wyktadziny
5.3.1. Podtoza pod wyktadziny
Podtoza pod wykfadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podkfady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.

Podkfady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatosc na Sciskanie minimum 12 MPa a na zginanie minimum
3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podkiady zwiazane z podtozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podkiady ,,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podkiadu winna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknieé i ubytkdw, czysta, pozbawiona resztek starych
wykfadzin i odpylona. Niedopuszczalne sa zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od pfaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci
faty kontrolnej o dlugosci 2 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje winny by¢ wykonane
w miejscach dylatacji budynku, stupéw konstrukecyjnych oraz w styku roéznych rodzajéow wyktadzin. Szczegdtowe
informacje o ukiadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia
wpustow i innych elementéw wykonac¢ wg wskazan Inspektora nadzoru.

Szczeliny dylatacyjne wypetni¢ materiatem wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Warstwy (,,wylewki”’) samopoziomujace wykona¢ zgodnie z przedmiarem robot i uzgodnieniem z
Inspektorem nadzoru, z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek scisle wedtug instrukcji producenta.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin
Przed przystapieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposob ukiadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ i szerokos$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki
powinny byé rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny miec¢ jednakowa szeroko$¢ wieksza niz potowa ptytki.
Szczegodlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca
sie z réznego rodzaju i wielkosci plytek.

Wybdr kompozyciji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie. Kompozycja



(zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada sie na podtoze gladka krawedzia pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢ zebata krawedzia
ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywa¢ cata powierzchnie
podtoza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebow i konsystencja
kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

50 x 50 mm - 3 mm
100x 100 mm - 4 mm
150x 150 mm - 6 mm
200x200mm - 6 mm
250x 250 mm - 8 mm
300x 300 mm - 10 mm
400x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie
wyktadziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi
$rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sig ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Nakfadajac pierwsza
ptytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisna¢ dla uzyskania
przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne plytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisna¢ i mikroruchami odsunaé na
szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
,»przyssania”’.Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku plytek ukiadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod cata powierzchnia ptytki.
Mozna to osiagnaé¢ naktadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dlugosci boku:

do 100 mm — okoto 2 mm
od 100 do 200 mm — okoto 3 mm
od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

Szerokosci spoin przyja¢ w uzgodnieniu z Inspektorem nadzoru.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunaé¢ jego nadmiar, mozna tez usunaé
wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu plytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa.
Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do
spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ufozenie ptytek. Dokfadny czas
powinien byc¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasiakliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny
paca gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisna¢ w przestrzenie migedzy plytkami ruchami prostopadle i ukosnie do
krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo
wygladzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie
zaprawy paca z naklejona gladka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

5.4. Wykonanie oktadzin

Podtoza pod oktadzing

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga byc¢:
sciany betonowe

otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych



ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosc¢ przygotowania podioza. Podtoza
betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakow,
pekniec i ubytkow.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystapienia
nieréwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.

W  przypadku S$cian z elementéow drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka
i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. w
przypadku okfadzin wewnetrznych $ciana z elementow drobnowymiarowych moze byé otynkowana tynkiem gipsowym
zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sig zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z instrukcja
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé¢ nastepujace wymagania:
powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i thustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fata kontrolng
o diugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na diugosci taty,

odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci kondygnaciji,
odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na podtozach
pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej
marki nizszej niz M4.

Wykonanie okfadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robdt okiadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposob uktadania ptytek.
Pofozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej scianie ptytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢, wieksza niz potowa ptytki.
Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z
réznego rodzaju i wielkosci plytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania
faty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuije si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybdr kompozycji zalezy od
rodzaju plytek i podtoza oraz wymagan stawianych okfadzinie.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gladka krawedzia pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢ powierzchnig zebata
krawedzia ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna byé roztozona réwnomiernie i pokrywac cata
powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci plytek. Prawidtowo dobrane wielkosé¢ zebow i
konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Zalecane wielkosci zgbow pacy w zaleznosci od wymiaréow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢
sie tam cafa plytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w
odpowiednim dla niej miejscu.

Ukfadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na scianie, docisnigciu i ,,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu
przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnigciu ptytki
uzyskuje sie efekt ,,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowe;. Ptytki tego
pasa zazwyczaj trzeba przycinaé¢ na odpowiednia wysokos¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokosci spoin w
zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego
nadmiar, mozna tez usuna¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) s3 powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej plytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia plytki te dociska sie do Sciany deszczutka do uzyskania



wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywa¢ odpowiednich
szablonéw dociskowych. Po zwiazaniu kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapic¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasiakliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni okfadziny
poca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisna¢ w przestrzenie migdzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo
wygladzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie
zaprawy pacy z naklejong gladka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzic¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne” pkt
6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot zwiazanych z wykonanie wylkdadzin i oktadzin badaniom powinny podlega¢ materiaty,
ktore beda wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze musza spetniaé wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji
projektowej.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca
zgodnos$¢ wihasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkiadu powinno by¢é wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot
wykfadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowaé:

sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkow i
porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

sprawdzenie réwnosci podktadu, ktore przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa
fate,

sprawdzenie spadkéw podktadu pod wykiadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej faty i poziomnicy; pomiary rownosci
i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnoscia do Imm

sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw
szerokosci i prostoliniowosci

sprawdzenie wytrzymatosci podkiadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., zapisywane i
akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wykfadzin i oktadzin z
przedmiarem robét i uzgodnieniani z Inspektorem nadzoru i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich
wykonania wywiera wptyw na prawidlowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie
technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robot ,,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych
wyktadzin i okfadzin a w szczegdlnosci:

zgodnosci z przedmiarami i uzgadnieniami z inspektorem nadzoru, SST,

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podiozy,

jakosci (wygladu) powierzchni wykfadzin i oktadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem robot i
w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdg i oktadzin Scian powinien obejmowac:



sprawdzenie prawidtowosci utozenia plytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac¢ wizualnie i
poréwnac z wzorcem plytek,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w réznych
kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badana powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1
mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnietego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci (dla
spoin wykfadzin podtogowych i poziomych oktadzin s$cian) oraz pionu (dla spoin pionowych okfadzin $cian) i
dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia do 1 mm,

sprawdzenie zwiazania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym podobnym
narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwiazania ptytek z podktadem,

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej
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powierzchni wielkosci 1 m“ nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarka z doktadnoscia do 0,5 mm

grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubosc¢
okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).
Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i opisane
w protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.
6.5. Wpymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin
6.5.1. Prawidtowo wykonana wykfadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

cafa powierzchnia wyldadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla ktérych
réznorodnos$é barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosc) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gluchego odgtosu,
grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tata dtugosci 2 m) nie powinno by¢
wigksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

spoiny na catej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na catej
dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,
listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcja producenta.
6.5.2. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetniaé¢ nastepujace wymagania:

cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla
ktorych réznorodnosé barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosci) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gluchego odgtosu,

grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z instrukcja producenta,

dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢c 2 mm na
dtugosci 2 m,

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na dtugosci
catej okfadziny,

elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcja producenta.

7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoélne” pkt 7.
7.2. Zasady obmiarowania
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Powierzchnie wykfadzin i oktadzin oblicza si¢ w m“ na podstawie pomiaru z natury przyjmujac wymiary w Swietle
$cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie¢ powierzchnie stupéw, pilastrow, fundamentow i innych
elementéw wigksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy przedmiarami, a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug

stanu faktycznego.

Powierzchnie okfadzin okresla sie na podstawie pomiaru z natury lub wg stanu faktycznego.



8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoblne zasady odbioru robét podano w SST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.
8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sa podioza.
Odbiér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wykiadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan
nalezy poréwnac z wymaganiami dotyczacymi podtoz i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla wyktadzin i w pkt. 5.4.
dla okfadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo i zezwoli¢
do przystapienia do robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowiazany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne
zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci)
podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwiazane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz materiatow nalezy
zapisa¢ w protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik
budowy).

8.3. Odbioér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuie sie dla
zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie
przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
8.4. Odbiodr ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng oceneg rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci
i zgodnosci z przedmiarami robot, SST i wezesniejszymi wymaganiami Inspektora nadzoru.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca roboét obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

dokumentacje powykonawcza, tj. kosztorys powykonawczy wykonany w oparciu o sktadniki cenotwodrcze jak w
kosztorysie ofertowym.

szczegdtowe specyfikacje techniczne,

aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i wyrobodw,
protokoty odbioru podtoze,

protokoty odbioréow czesciowych,

instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiazana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej SST poréwnaé je z wymaganiami i wielko$ciami toleranciji
podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonac¢ oceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i okfadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sa pozytywne
i dostarczone przez wykonawce dokument sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wykfadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyjac¢ jedno z nastepujacych rozwiazan:
jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzing lub okfadzine i przedstawi¢ j3 ponownie do odbioru,
jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub okfadziny zamawiajacy

moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w

stosunku ustalen umownych,.

w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiazania wykonawca zobowiazany jest do usunigcia wadliwie
wykonanych wykfadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtoérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie¢ protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokot powinien zawiera¢:



ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i okfadzin z zamowieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajacym a
wykonawca.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktorego diugos¢ jest okreslona w umowie. Celem
odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykfadzin i okfadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena

wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwiazanych z usuwaniem zgtoszonych
wad.
Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i okfadzin z

uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,Odbior ostateczny robot”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania
potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robét.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogolne” pkt 9.
9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie pomiedzy Zamawiajacym, a Wykonawca nastapi po wykonaniu petnego zakresu robét okreslonych .
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.
9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty wykfadzinowe i okfadzinowe obejmuja:
robocizne bezposrednia wraz z narzutami,

wartos¢ zuzytych materiatdw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technologii robét z
kosztami zakupu,
wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,
koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyijny,
podatki zgodnie z obowiazujacymi przepisami (bez podatku VAT),
Ceny jednostkowe uwzgledniaja réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbednych robét pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw wykonczeniowych i dylatacyjnych,
rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, oswietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych wykfadzin i okfadzin,

wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja
stanowisk roboczych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej E>10%. Grupa B III.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa
BI

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B
II'a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa
BIlb.

PN-EN 121:1997 Plytki i ptyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A 1.

PN-EN 186-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasiakliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A 1l b. Cz. 1.



PN-EN 187-2:1998
PN-EN 188:1998
PN-70/B-10100

PN-EN ISO 10545-1:1999
PN-EN ISO 10545-2:1999
PN-EN ISO 10545-3:1999

PN-EN ISO 10545-4:1999
PN-EN ISO 10545-5:1999

PN-EN ISO 10545-6:1999

PN-EN ISO 10545-7:2000

PN-EN ISO 10545-8:1998
PN-EN ISO 10545-9:1998

Phytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasiakliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A 1l b. Cz. 2.
Ptytki i ptyty ceramiczne o nasiakliwosci wodnej E>10%. Grupa A lIl.

Roboty tynkowe.Tynki zwykte.Wymagania i badania przy odbiorze.

Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasiakliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci
wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamiacej.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru
wspotczynnika odbicia.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci
nieszkliwionych.

na wglebne S$cieranie plytek

Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie powierzchni ptytek
szkliwionych..

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.
PN-EN ISO 10545-11:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na peknigcia wioskowate ptytek

szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.
PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994
PN-EN 12004:2002
PN-EN 12002:2002

PN-EN 13888:2003
PN-EN 12808-1:2000

PN-EN 12808-2:2002(U)
PN-EN 12808-3:2002(U)

PN-EN 12808-4:2002(U)
PN-EN 12808-5:2002(U)
PN-63/B-10145

PN-EN 13813:2003
PN-88/B-32250
10.2.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

Kleje do plytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i zapraw
do spoinowania.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na bazie
zywic reaktywnych.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na scieranie.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.

Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

Materiaty budowlane.Woda do betonow i zapraw.

Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych-Wymagania ogdlne (kod CPV 45000000-7), wydanie
OWEOB Promocja — 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom | czes¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych cze$¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny

z plytek

ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

Instrukcja ukfadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.

Katalog wyrobéw Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.
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I.WSTEP.

I.I. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki drzwiowej w
obiektach jak w tytule specyfikacji.

|.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna (ST) ma zastosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robo6t wymienionych w pke.I.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie montazu
stolarki drzwiowe;j .

|.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne” pkt.|.4.

|.5. Ogbélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z przedmiarami robét, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogdlne wymaganie dotyczace robot podano w ST Kod CPV  45000000-7 ,VWymagania ogdlne”
pkt.l.5.

2. MATERIALY.
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,,Wymagania ogoélne” pkt.2.

Ponadto stolarka i materiaty stosowane do jej montazu powinny miec:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru polskich norm,
- na opakowaniach powinien znajdowac¢ sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie petna dokumentacje dotyczaca skladowanych na budowie materiatow
przeznaczonych do montazu stolarki.

2.2 Rodzaje materiatéw.
Wszystkie uzyte materiaty i wyroby musza by¢ w | gatunku.

Whbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami, zamkami, samozamykaczami itp. i powtokami
malarskimi.

- oscieznice drzwiowe stalowe. Kolor w uzgodnieniu z Inspektorem nadzoru.

- skrzydta drzwiowe wewnetrzne wg wymagan j.n. Rodzaj drzwi, wymiary, rodzaj wykonczenia, szklenie, okucia,, zamki
itp. zgodnie z uzgodnieniami z Inspektorem nadzoru.

- materiaty montazowe; kotwy stalowe, kliny drewniane, pianka montazowa, zaprawa tynkarska, gips, silikon .

2.2.1 Drewno.

Do produkgji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz potfabrykaty tarte odpowiadajace normom
panstwowym.

Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce i drzwiowej powinna zawierac si¢ w granicach 10-16 %.

Dopuszczalne wady i odchytki wymiarow stolarki drzwiowej nie powinny by¢ wieksze niz podano ponize;j.



Réznice wymiaréw w mm okien drzwi

wymiary zewn. oscieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
réznica dlugosci przeciwlegtych elementéw - do 1 m 1 1
powyzej 1 m 2 2
oscieznicy mierzona w $wietle
skrzydto we wrebie  szerokosé¢ do 1 m - 1
powyzej 1 m - 2
wysokosé powyzej 1 m - 2
réznica dtugosci przekatnych skrzydet we wrebie - do 1 m - 2
[do2m 3 3
o0 wymiarach powyzej 2 m 3 3
przekroje szeroko$¢ do 50 mm - 1
powyzej 50mm - 2
elementoéw grubos¢ do 40 mm - 1
powyzej 40 mm - 2
grubos$¢ skrzydta - 1
2.2.2 PCW
Ksztattowniki z tworzywa sztucznego ttoczone z bez kadmowej mieszanki wysokoudarowego PCW w kolorze
biatym, wzmocnione ksztattownikami stalowymi o przekrojach dopasowanych do komoér ksztattownikéw

tworzywowych.

Uszczelki osadcze powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM.

Listwy przy szybowe z uszczelkami wyttaczanymi w jednej operacji z ksztattownikami listew lub listwy bez uszczelek.
Ksztatt i wymiary listwy nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci osadzanej szyby.

Nawiewniki zapewniajace odpowiednia wymiang powietrza w pomieszczeniach zgodnie z norma. Sterowane z poziomu
podokiennika lub z wysokosci nie przekraczajacej 1,5 m nad poziomem podtogi.

2.2.4. Okucia budowlane.

Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace, zabezpieczajace i uchwytowo
- ostonowe.

Okucia powinny odpowiada¢é wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm - wymaganiom
okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na
ktére nie zostata ustanowiona norma.

Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone
nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minia otowiang lub farbga ftalowa, chromianowa przeciwrdzewna.

2.2.5 Srodki do impregnowania wyrobdw stolarskich.

Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozja biologiczna.
Nalezy impregnowac:
- elementy drzwi,
- powierzchnie stykajace sig ze $cianami o$cieznic.

Doboru srodkéw impregnacyjnych nalezy dokonaé zgodnie z wytycznymi stosowania srodkéw ochrony drewna
podanymi w $wiadectwach ITB.

Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawiera¢ sktadnikéw szkodliwych dla zdrowia
i powinny mieé pozytywna opinie Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.2.6. Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich.

Do gruntowania wyrobéw stolarki budowlanej nalezy stosowac pokost naturalny lub syntetyczny oraz bioodporne farby
do gruntowania.

Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy poda¢ rodzaj srodka uzytego do
gruntowania.

2.2.7. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlane;j.

Do malowania wyrobéw stolarki budowlanej nalezy stosowac:

- do elementow konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb chemoutwardzalnych szybkoschnacych wgBN-
71/6113-46

- do elementow pozostatych farby ftalowe podktadowe wg BN-79/6113-67, oraz farby ftalowe ogdlnego stosowania wg
BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogolnego stosowania wg BN-76/6115-38.



2.2.8. Skladowanie elementow.

Wszystkie wyroby nalezy przechowywac¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

Elementy nalezy sktadowaé w pozycji pionowej, na stojakach,, zabezpieczone przed uszkodzeniem.

3.SPRZET.

3.1 Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Kod CPV  45000000-7 ,,Wymagania ogélne”
pkt.3.

3.2 Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu recznego, dobrej jakosci i zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru..

4. TRANSPORT.

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogodlne” pkt.4.

4.2 Transport materiatow.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawierac¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub
przedmiarem robét.

Materiaty nalezy transportowaé¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami i zawilgoceniem, w sposob
zgodny z instrukcjami ich producentow.

Elementy do transportu przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach lub dodatkowo opakowane tak aby W czasie
transportu nie ulegly uszkodzeniu.

Elementy winny by¢ zabezpieczone przed przesunigciem lub utrata statecznosci, ustawione na stojakach, do ktorych
nalezy je przymocowac.

Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowac¢ w odrebnych opakowaniach

5.WYKONANIE ROBOT.

5.1. Przygotowanie osciezy.
Po demontazu drzwi istniejacych nalezy :
- Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylegac oscieznica.
W  przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy
naprawic i oczyscic.

- Stolarke drzwiowa nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z
wymaganiami podanymi ponizej;

o na wysokosci elementu po obydwu stronach drzwi stosowac co najmniej po 2 elementy mocujace w
odlegtosci nie wiekszej niz 20 cm od naroza,
o maksymalna odlegtos¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 70 cm,
o dodatkowe elementy mocujace stosowane s3 przy punktach zamykajacych, aby zapobiec powstaniu
odksztatcen podczas zamykania,
o na szerokosci elementu — jeden element kotwiacy na kazdy metr biezacy.

- Skrzydta drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np.

pekniecia, wyrwy.Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki.
5.2.1 Osadzanie stolarki drzwiowe;j.
e W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podkiadkach lub klinach montazowych.
¢ Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od | mm na | m wysokosci okna, nie wigcej niz 3
mm na catej dtugosci oscieznicy.
Réznice wymiarow po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:
- 2 mm przy dtugosci przekatnej do | m
- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m
- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.
¢ Po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.
o Elementy kotwiace osadzi¢ w osciezach.
Stolarke drzwiowa nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z
wymaganiami podanymi ponizej;
- na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowac co najmniej po 2 elementy mocujace w
odlegtosci nie wiekszej niz 20 cm od naroza,
- maksymalna odlegto$¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 70 cm,
- dodatkowe elementy mocujace stosowane sa przy punktach zamykajacych, aby zapobiec powstaniu
odksztatcen podczas zamykania,



- na szerokosci elementu — jeden element kotwiacy na kazdy metr biezacy.
Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy dokfadnie zamknaé.
Zamocowane drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy osciezem,

a oscieznica materiatem izolacyjnym w postaci pianki montazowej dopuszczonej do stosowania $wiadectwem |TB. Zabrania sig
uzywac do tego celu materiatéw wydzielajacych zwiazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzi¢ progéw i dokonczy¢ obrobke drzwi
Miedzy powierzchnia profili a tynkiem lub inna zewnetrzna warstwa licowa nalezy pozostawic¢ szczeling min. |
mm, ,ktora po zakonczeniu robdt wypetnia sig trwale plastyczna masa uszczelniajaca ( silikonem ).
e Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych.
e Oscieznice mocowac za pomoca kotew osadzonych w osciezy. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozja
biologiczng od strony muru.
e Szczeliny miedzy oscieznica a murem wypetni¢c materiatem izolacyjnym w postaci pianki montazowej
dopuszczonym do tego celu swiadectwem ITB.
5.3. Powtoki malarskie.
Powierzchnia powlok nie powinna mieé¢ uszkodzen. Barwa powitoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych
poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskéow. Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i
zawierac substancji szkodliwych dla zdrowia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Stosowac¢ zasady kontroli wg instrukcji producenta.
6.2 Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.
6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac sprawdzenie:
- zgodnosci elementéw z przedmiarami robét i ustaleniami z Inspektorem nadzoru.
- zgodnosci wymiarow
- jakosci materiatow, z ktorych zostata wykonana stolarka,
- prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotdw konstrukeyjnych,
- dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7.OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowa robét sa 1 m?, 1szt., 1mb co jest zgodne z jednostkami przedmiarowymi jak w przedmiarach
robot.

8.ODBIOR ROBOT.

8.1 Podstawa do odbioru wykonania rob6t montazu o obrébki stolarki stanowi stwierdzenie zgodnosci
ich wykonania z przedmiarami robét i zatwierdzonymi zmianami potwierdzonymi przez Inspektora
nadzoru.

8.2 Odbidr ostateczny (koncowy)

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez VWykonawce
pisemnym powiadomieniem Zamawiajacego.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikéw pomiardw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z przedmiarami robét, wczesniejszymi
uzgodnieniami z Inspektorem nadzoru oraz ST.

W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sig z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbiorow czesciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych
i poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajacych komisja przerwie swoje
czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastepujace dokumenty:

- kosztorys powykonawczy,

- protokoty odbioréw ulegajacych zakryciu,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- wyniki pomiaréw kontrolnych

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak bezpieczenstwa.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do ostatecznego

odbioru, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin obioru ostatecznego robét.

Termin wykonania robét poprawkowych lub uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.



8.3 Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji.
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stolarki w tym okresie oraz ocena wykonanych w tym okresie
ewentualnych robot poprawkowych, zwiazanych z usunieciem zgloszonych wad.
Odbidér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej stolarki,
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.2.,, Odbior ostateczny( koncowy).”
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego Zmawiajacy powinien zglosi¢ Wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,

Wymagania ogélne” pkt.9.
9.2 Zasady rozliczania i ptatnosci.
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie do stanowiska roboczego stolarki wykonczonej zgodnie z przedmiarami robot,

- dostarczenie do stanowiska roboczego pozostatych materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- zabezpieczenie podtogi oraz innych elementdéw wyposazenia pomieszczen przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania montazu stolarki

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie robét na
wysokosci do 4m

- zamontowanie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i obrobka,

- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualna naprawe powstatych uszkodzen,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robét usunigcie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow Inspektorem
nadzoru,

- likwidacje stanowiska roboczego.

. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-88/B-10085. Stolarka budowlana. Okna i drzwi.VWymagania i badania.
PN-72/B-10180. Roboty szklarskie.Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050. Szkto ptaskie walcowane

PN-75/B-94000. Okucia budowlane. Podziat.

PN-75/B-96000. Tarcica iglasta.

BN-70/B-5028-22. Gwozdzie stolarskie. Wymiary.

BN-75/6753-02. Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-79/7150-02. Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
BN-67/6118-25. Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32. Pokost Iniany.

BN-70/6113-67. Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.
BN-70/6113-44. Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113 -46. Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
BN-79/6115-38. Emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogolnego stosowania.
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