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1. CEL I PRZEZNACZENIE

Ponizszy dokument dotyczy rozpakowania, przenoszenia, instalacji, pierwszego uruchomienia oraz konserwacji
wysuwanego zdmuchiwacza sadzy typu SRE.

Urzadzenie przedstawione zostato na ilustracji APA Process SRE.

Zdmuchiwacze oznaczone zostaty numerami seryjnymi APA Process; pairz: tabliczka znamionowa w goémnej czesci
obudowy urzadzenia.

2. OPIS

2.1.8pecyfikacja techniczna SRE/SRE.P

Model: SRE/SRE.P
Typ: lanca obrotowa wysuwana, z wbudowanym zaworem
Utozenie: poziome
Naped: silnik elektryczny
Sterowanie: automatyczny panel zdalnego
sterowania sekwencyjnego
Plyn czyszczacy: patrz: karta charakterystyki
Dane operacyjne: patrz: karta charakterystyki
2.2. Opis

Zdmuchiwacz sadzy zbudowany jest z cz¢sci ruchomej i nieruchomej.

Czgsci nieruchoma stanowi: prowadnica, na ktérej przesuwa si¢ lanca, wprawiana w ruch obrotowy za pomocy
faricucha napedzanego motoreduktorem (integralnym ze strukturg nieruchoma).

W czgsci nieruchomej znajdujg si¢ réwniez dwa wylgczniki kraficowe, stuzace do odwrdcenia kierunku ruchu i
zatrzymaniu zdmuchiwacza (na zamowienie dodatkowy wytacznik krancowy bezpieczenstwa).

Wysuwana lanca z dwoma (2) dyszami przeciwstawnymi o specjalnym profilu (Laval), umiejscowionymi na
glowicy lancy, umozliwiajacymi uzyskanie najlepszej wydajnosci oraz skutecznosci czyszczenia.

Uszczelnienie, znajdujgce si¢ pomiedzy rura wewnetrzng a trzpieniem, sklada sie z zestawu specjalnie
uksztattowanych pierscieni oraz samoregulacyjnego systemu kompresji "Live Loaded", co pozwala na
minimalizowanie ewentualnych strat oraz niwelowanie niedoskonatosci.

Ponadto, system blokowania rury wewnetrznej, ktéry pozwala na laiwg wymiang zestawu pierscieni
uszczelniajgcych bez koniecznosci usuwania samej rury, co znacznie ulatwia konserwacje.

A takze (na zamowienie) system redukcji ci$nienia/regulacji przeptywu, ktory umozliwia zoptymalizowanie
regulacji przeptywu podczas uruchamiania urzadzenia (patrz: schemat 2.1).

Elementy zdmuchiwacza:

e automatyczny zawor wlotowy plynu czyszczacego, trzon, naped mechaniczny z kotnierzem i przeciwkotnierzem

e silnik elektryczny

e reduktor z przektadnia $§limakowa

e zawoOr zwrolny powietrza z przytaczem gwintowanym 3/4" w tylnej czesci (opcjonalnie)

e wspornik $cienny do przymocowania zdmuchiwacza do obudowy kotta, polaczony z pierscieniami grafitowymi i
pofaczeniem 1" G dla uszezelnienia powictrznego, w celu zmniejszenia wycicku oparéw ze skrzynki sciennej

e skrzynka przylaczeniowa z listwa zaciskowa do potfaczen elektrycznych

e tozyska, kompas, dfawnica itp.; jak na zataczonym rysunku SRE.

Zdmuchiwacz musi by¢ podtrzymywany na zewnatrz poprzez system regulowanych wysiegnikéw przymocowanych do
obudowy kotta.

Zdmuchiwacze sa wyposazone w przylacze gwintowane o érednicy 1 cala, w poblizu potaczenia ze $ciana kotla, oraz w
przylacze o srednicy 3/4 cala, na zaworze wlotowym ptynu czyszczacego, ktory jest potaczony z uszczelnieniem powietrza
o ci$nieniu wyzszym od cisnienia oparow.

Przytacze o Srednicy | cala stuzy zar6wno do uszczelniania dymu, jak i do chtodzenia.
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W przypadku, gdy kociol pracuje w podcisnieniu, nalezy zostawi¢ to przylacze otwarte.

Przytacze 3/4 cala uzywane jest natomiast do chtodzenia wngtrza lancy oraz do zapobiegania kondensacji oparéw w jej

wnetrzu, gdy zdmuchiwacz nie pracuje.
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Schemat 2.1: Ogdlna charakterystyka zdmuchiwacza
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3. INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Zdmuchiwacze sadzy typu SRE/SRE.P stuza do czyszczenia zewnetrznych powierzchni rur wewnatrz kottéw lub piecow.
Urzadzenia te przeznaczone sg do pracy z kottami/piecami i z uzyciem stosownych ptynéw czyszczacych.

Nie wolno nigdy zmienia¢ miejsca instalacji, ptynu czyszczacego czy warunkéw projektowych bez pisemnej zgody APA
PROCESS S.r.l.

Urzadzenia te s3 zgodne z dyrektywa 97/23/CE (PED- kategoria I), dotyczacg zbiornikéw cisnieniowych.

Dyrektywa maszynowa 98/37/EC nie ma tu zastosowania.

Powierzchnia zdmuchiwacza i stosowne rury ulegaja mocnemu rozgrzaniu przed, w trakcie i po zdmuchiwaniu;
uzytkownik musi mie¢ pewno$¢, ze nie znajduje si¢ blisko urzadzenia.

Urzadzenie musi by¢ uziemione przy uzyciu odpowiednich potaczen z konstrukcja nosna.

Panele elektryczne musza by¢ odizolowane przed rozpoczgciem wszelkich prac konserwacyjnych.

Podczas pierwszego uruchomicnia urzadzenia, uzytkownik musi zachowaé bezpieczna odleglosé od urzadzenia oraz
wszelkich rur. Zaleca sig takze zachowanie bezpiecznej odlegtosci od urzadzenie podczas jego dalszego funkcjonowania.
Urzgdzenie musi by¢ wyposazone w typowe elementy zabezpieczenia instalacji elektrycznej jak bezpieczniki oraz
zabezpieczenie silnika.

Nigdy nie wolno pozostawia¢ pokretla do rgcznego sterowania awaryjnego przymocowanego do urzadzenia w czasie jego

pracy.

4. WSKAZOWKI DOTYCZACE ROZPAKOWYWANIA
4.1 Transport i zdejmowanie opakowania

Zdmuchiwacze sg transportowane zapakowane w drewnianej skrzyni lub klace, zawierajacej wszystkie czesci przewozone
luzem (skrzynka $cienna, przeciwkolnierz, $rubki, nakretki, uszczelki itd., jak wykazano w Liscie przewozowym).

Nalezy ostroznie obchodzi¢ si¢ z pakunkiem i ostroznie go podnosi¢. Drewniang skrzynie nalezy przenosié¢ przy uzyciu
pasow transportowych lub innych srodkéw podobnego przeznaczenia.

Po otwarciu pakunku nalezy sprawdzi¢, czy nie zostal on naruszony. Aby wyja¢ zdmuchiwacz, nalezy podnie$¢ drewniang

pokrywe.
4.2 Transport i podnoszenie zdmuchiwacza

Po wyjeciu zdmuchiwacza, niezbedne jest usunigcie opakowania ze wszystkich czgéci przewozonych luzem i sprawdzenie
ogdlnego stanu urzadzenia.

Nalezy ostroznie transportowa¢ i podnosi¢ zdmuchiwacz.

Zdmuchiwacz sadzy nalezy podnie$¢ za pomoca podwieszenia z dwoma pasami (patrz: schemat 4.1).
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Schemat 4.1: Transport zdmuchiwacza
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5. INSTRUKCJE MONTAZU

W wyposazeniu znajduja sie nastepujace elementy:

e  skrzynka §cienna do przymocowania zdmuchiwacza do Sciany kotta (na zadanie)
e przeciwkofnierz, sruby, nakretki, uszczelki i membrana (na zgdanie)

e  w pehi zmontowany zdmuchiwacz z silnikiem i wylacznikiem krancowym

Montaz zdmuchiwacza sktada si¢ z nastgpujacych etapow:

e umiejscowi¢ skrzynke $cienng na scianie kotta

e umiesci¢ uszczelke 250x250 mm na skrzynce $ciennej

e przymocowa¢ zdmuchiwacz do konstrukcji nosnej za pomocg uchwytéw montazowych znajdujacych sie na tylnej
czgsci skrzynki $ciennej, wsuwajac uszczelke i blokujac ja za pomoca nakretek i podktadek. Regulacja poziomego
dopasowania zdmuchiwacza musi by¢ przeprowadzona przy rozgrzanym urzgdzeniu, za pomoca systemu regulacji
(opcjonalny) podtaczonego do tylnych uchwytéw montazowych.

TYLKO DLA SRE.P

e Za pomocg pokretta umiescic¢ lance w kotle, aby dokreci¢ zataczony komierz. Po przykreceniu kotnierza nalezy ustawié
dwa punkty spawania w przeciwstawnych potozeniach, pomiedzy kolnierzem a kréécem, aby zapobiec poluzowaniu sie
kotnierza podczas pracy.

® Przymocowa¢ lance do kotnierza spawalniczego, wprowadzajac uszczelke grafitows, za pomoca $rub M10x60 i
zakretki zabezpieczajacej M10.

e polaczy¢ kolnierz wlotowy pary wodnej, umieszczajgc pomiedzy dwa koinierze membrane (jesli zatgczono) oraz
podkfadke.
Moment obrotowy dla dokrgcenia nakretek powinien wynosi¢ 130 Nm +5%,

e polaczy¢ przewody rurowe powietrza

e wykonac potaczenia elektryczne silnika i wytacznika kraficowego

e sprawdzi¢ wszystkie potaczenia i zgodnosé funkcjonowania systemu zdmuchiwania.

6. CHLODZENIE I USZCZELNIANIE

Na zdmuchiwaczu znajduja si¢ dwa przytacza gwintowane:

- pierwsze, o Srednicy | cala, na przedniej czg$ci zdmuchiwacza, w miejscu przylegania do skrzynki $ciennej;

- drugie, o srednicy 3/4 cala GM, na korpusie zaworu w tylnej czg¢sci zdmuchiwacza (zawor zwrotny- opcjonalnie),
Musza one by¢ potaczone z z przewodami rurowymi powietrza z ci$nieniem wyzszym od ci$nienia oparéow w celu
zapobiezenia kondensacji efektéw spalania wewnatrz lancy, a takze umozliwienia chlodzenia, gdy zdmuchiwacz nie
pracuje.

7. URUCHOMIENIE URZADZENIA
Przy pierwszym uruchomieniu urzadzenia nalezy postgpowac zgodnie z ponizszymi wskazowkami:
7.1. Awaryjne sterowanie reczne

W sytuacji, gdy zechcemy recznie sterowa¢ zdmuchiwaczem, mozliwe jest to przy uzyciu "pokretta do rgcznego
sterowania awaryjnego” (poz. 181 - Wykaz czesci), w nastepujgcy sposdb:
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UWAGA:
Jezeli zdmuchiwacz obstugiwany jest recznie lub automatycznie przy wlaczonym kotle, bez plynu w

zdmuchiwaczu., istnicje ryzvko, ze w nicktdrych warunkach temperatura oparow moze trwale

uszkodzi¢ lance.

Upewnié sig, ze zdmuchiwacz sadzy jest odtaczony od zasilania i ustawiony w pozycji recznego sterowania;
usung¢ pokrywke ochronng reduktora;

podtaczy¢ pokretto, pod koniec pracy pozostawi¢ zdmuchiwacz zawsze w pozycji spoczynkowej;

odtaczy¢ pokretto;

ponownie zamocowac pokrywke do reduktora.

7.2 Wstepna préba silnika

Sprawdzi¢ potaczenia czesci elektrycznej urzadzenia, potaczenia ptynu czyszczacego oraz powietrza;

Sprawdzi¢ czy kierunek obrotu silnika jest poprawny.

Dziatania te musza by¢ wykonywane przez co najmniej dwie osoby; jedna - sprawdzajaca panel kontrolny oraz drugg -

sprawdzajacg zdmuchiwacz. Nalezy wykonac nastgpujace czynnosci:

- zamkngé zawor reczny odcinajacy plyn czyszczacy zdmuchiwacza;

- wylaczy¢ wihacznik niskiego cisnienia (jesli przewidziano);

- ustawi¢ przekazniki przecigzeniowe silnika zgodnie z wartosciami wskazanymi przez producenta na tabliczce
Znamionowej;

- umiesci¢ lancg zdmuchiwacza za pomoca rgcznej dzwigni, w pozycji catkowicie schowanej, ok. 50 cm od
wytacznika krancowego;

- wykluczyé z sekwencji wszystkie zdmuchiwania, z wyjatkiem sprawdzanego (jesli mozliwe);

NIEBEZPIECZENSTWO!!

UWAGA: Po wlaczeniu panelu sterowania mozliwe jest, Ze przy prawidlowym funkcjonowaniu panelu
sterowania pojawi sie ""automatyczny system przywolywania" pozycji spoczynkowej.

Jezeli nie pojawi si¢ sygnal w pozycji schowanej, wylacznik kraficowy automatycznie sprdbuje przywolaé
zdmuchiwacz. W takim przypadku nalezy natychmiast zatrzymaé¢ zdmuchiwacz, a operator znajdujacy sie
blisko zdmuchiwacza musi uruchomi¢ wylgeznik kraticowy z urzadzenmiem w pozycji schowanej. Jesli
zdmuchiwacz nadal rusza si¢, oznacza to, Ze okablowanie wylgcznika krancowego jest niewlasciwe i niezbedne
bedzie ponowne sprawdzenie polaczen elektrycznych.

- podiaczy¢ do zasilania panel kontrolny za pomoca gtéwnego wiacznika;

- przytrzymaé wlacznik przez kilka sekund. Jesli silnik jest poprawnie podiaczony, zdmuchiwacz przesunie ruszy w
kierunku skrzynki $ciennej, je§li nie, oznacza to, ze podlaczenie silnika jest nieprawidlowe.
Wylaczyé panel kontrolny i odlaczyé od niego zasilanie oraz odwréci¢ dwie fazy silnika, co mozna zrobic¢
bezposrednio na listwie zaciskowej;

Aby zatrzymaé zdmuchiwacz w przypadku niewlasciwego kicrunku rotacji, nalezy przesung¢ gtowny przetacznik
zasilania na pozycj¢ OFF lub nacisng¢ przycisk zatrzymywania awaryjnego na zdmuchiwaczu (jesli tai istnieje);

- po sprawdzeniu pierwszej dmuchawy nalezy w ten sam sposob sprawdzi¢ pozostate.

Sprawdzié poprawno$é podigczen wytacznika krancowego.

Dziatania te muszg by¢ wykonywane przez co najmnicj dwie osoby; jedng - sprawdzajaca panel kontrolny oraz druga -

sprawdzajacg zdmuchiwacz. Nalezy wykona¢ nastgpujgce czynnosci:

- zamkna¢ zawor reczny odcinajacy plyn czyszczacy zdmuchiwacza;
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- wylaczy¢ wiacznik niskiego cisnienia (jesli przewidziano);

- ustawi¢ przekazniki przeciazeniowe silnika zgodnie z wartodciami wskazanymi przez producenta na tabliczce
Znamionowe;j;

- umiedcié lance zdmuchiwacza za pomocg recznej dZzwigni w pozycji catkowicie schowanej, ok. 50 cm od miejsca
dziatania wylacznika kraficowego;

- wykluczyé z sekwencji wszystkie zdmuchiwania (jesli mozliwe);

NIEBEZPIECZENSTWO!!

UWAGA: Po wlaczeniu panelu sterowania mozliwe jest, ze przy prawidlowym funkcjonowaniu panelu
sterowania pojawi si¢ ""automatyczny system przywolywania" pozycji spoczynkowej.

Jezeli nie pojawi si¢ sygnal w pozycji schowanej, wylacznik krancowy automatycznie sprobuje przywolaé
zdmuchiwacz. W takim przypadku nalezy natychmiast zatrzymaé zdmuchiwacz, a operator znajdujacy sie
blisko zdmuchiwacza musi uruchomié¢ wylaeznik Kkraicowy z urzadzeniem w pozycji schowanej. Jesli
zdmuchiwacz nadal rusza si¢, oznacza to, ze okablowanie wylgcznika krancowego jest niewlasciwe i niezbedne
bedzie ponowne sprawdzenie polgczen elektrycznych.

- podiaczy¢ do zasilania panel kontrolny za pomocg gléwnego wiacznika;

NIEBEZPIECZENSTWO!!

UWAGA: Po wlaczeniu zdmuchiwacza mozliwe jest, Ze przy prawidlowym funkcjonowaniu urzgdzenia pojawi
si¢ "automatyczny system przywolywania' pozycji spoczynkowe;j.

Jezeli nie pojawi sie sygnal w pozycji schowanej, wylacznik kraficowy automatycznie sprobuje przywolaé
zdmuchiwacz. W takim przypadku nalezy natychmiast zatrzymaé zdmuchiwacz, a operator znajdujacy si¢
blisko zdmuchiwacza musi uruchomié¢ wylacznik krancowy z urzadzenmiem w pozycji schowanej. Jesli
zdmuchiwacz nadal rusza si¢, oznacza to, ze okablowanie wylacznika kraficowego jest niewlasciwe i niezb¢dne
bedzie ponowne sprawdzenie polaczen elektrycznych.

- poddaé¢ zdmuchiwacz weryfikacji (jesli mozliwe);

- uruchomi¢ wylacznik kraficowy z urzgdzeniem w pozycji schowanej;

- nacisngé przycisk Start, aby rozpocza¢ cykl;

- sprawdzi¢ polaczenie i dziatanie zaworu gitdwnego - pneumatycznego lub elektronicznego (jesli istnieje) oraz
dziatanie spustu kondensatu - pneumatycznego lub elektronicznego (jesli istnieje)

- jesli polgczenia wylacznika kraficowego sg poprawne, korpus wytacznika krancowego ruszy w kierunku skrzynki
$ciennej. W przeciwnym razie poltaczenie jest niewlasciwe.

Wylaczyé panel kontrolny i odlaczyé od niego zasilanie oraz sprawdzi¢ podtaczenie wylacznika krancowego, co
mozna zrobi¢ bezposrednio na listwie zaciskowej;

- odblokowaé wylgcznik krancowy z pozycji schowanej i nacisna¢ wylacznik kradcowy zmiany kierunku (w celu
odblokowania obudowy zdmuchiwacza);

- jesli potaczenia wylacznika krafcowego sg poprawne, korpus wylacznika kraficowego przesunie si¢ w kierunku
zaworu (pozycja wsunigta/ polozenic spoczynkowe).W przeciwnym razie pofaczenie jest niewlasciwe.
Wylaczyé panel kontrolny i odlaczyé od niego zasilanie oraz sprawdzi¢ podtaczenie wylacznika kranicowego, co
mozna zrobié bezposrednio na listwie zaciskowej;
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- nacisng¢ wyltacznik krancowy pozycji wsunigtej
- jesli polaczenia wylacznika krancowego sa poprawne, zdmuchiwacz zatrzyma sie  natychmiast.
W przeciwnym razie polgczenie jest niewlasciwe.

Whylaczyé panel kontrolny i odlaczyvé od niego zasilanie oraz sprawdzi¢ podlaczenie wytacznika krancowego, co

mozna zrobi¢ bezposrednio na listwie zaciskowej;

- wprowadzi¢ zdmuchiwacz ponownie do pozycji spoczynkowej;

- po sprawdzeniu poprawnosci potaczen po pierwszym zdmuchiwaniu, nalezy postgpowaé jak powyzej za kazdym
razem;

7.3 Programowanie

Programowanie panelu kontrolnego opisane zostato w czesdci "Instrukcja obshigi panelu kontrolnego APA Process" (jezeli
panel zostal dostarczony przez APA Process).

7.4 Wstepna proba eksploatacji

Wstepna préba eksploatacji urzadzenia przeprowadzana jest rowniez bez p{ynu czyszczacego i z wylaczonym
przetacznikiem niskiego cisnienia (jesli obecny).

Sprawdzi¢ poprawno$¢ pracy zdmuchiwacza, z uwzglednieniem wiasciwego otwierania si¢ zaworow, obracania lancy i
przemieszczania si¢ obudowy.

Kazde zdmuchiwanie sktadaé si¢ musi z kompletnego cyklu (petny cykl tam i z powrotem).

Po zakonczeniu cyklu nalezy upewnié¢ si¢, ze zawor jest w pozycji zamknietej. Jesli do czyszczenia uzywana jest para
wodna, szczegolnie wazne jest zamknigcie zaworu na koncu cyklu. Jesli zawér nie zostanie w pelni zamkniety, para
wodna bedzie caly czas obecna w zdmuchiwaczu (tym samym bedzie doprowadzana do kotla/ pieca, co moze to
spowodowac korozje i erozje).

Sprawdzi¢ wlasciwe dziatanie przycisku zatrzymywania awaryjnego (jesli obecny).

Jesli przycisk zatrzymywania awaryjnego zostanie wcisniety podczas pracy urzadzenia, zdmuchiwacz przerwie prace i
zatrzyma si¢ w miejscu.

Podlaczy¢ przycisk niskiego cisnienia (jesli obecny) i sprawdzié¢ jego dziatanie(rozpoczgcie cyklu bez ptynu czyszczacego).

7.5 Proba zdmuchiwania parg lub plynem
Po przeprowadzeniu wstgpnego testu dziatania urzgdzenia, mozna przeprowadzi¢ test koficowy.
Aby go przeprowadzic, nalezy otworzy¢ zawodr odcinajacy pareg lub plyn wykorzystywany podczas zdmuchiwania. Nalezy

rozpoczac cykl zdmuchiwania i kontrolowaé jednakowo przebieg wszystkich jego faz.

Niniejszy zdmuchiwacz sadzy wyposazony jest w system regulacji cisnienia (opcjonalnie) do zamontowania (jesli nie
znajduje si¢ on na linii gléwnej), w tym przypadku nalezy sprawdzi¢ cisnienie wejsciowe do lancy, zgodnie z rysunkiem

montazowym.

e Nalezy upewni¢ sig, Ze na linii nie wystepuj g

o odkreci¢ "zawdr obejsciowy" (poz. 196- Wykaz czesci);

e umiesci¢ cisnieniomierz o odpowiedniej skali przytaczem 3/4 cala F;

e otworzy¢ zawor odcinajacy pare tub ptyn wykorzystywany podczas zdmuchiwania;

o wylaczyé wszystkie inne zdmuchiwacze i rozpoczaé¢ cykl zdmuchiwania;

e podczas zdmuchiwania sprawdzac cisnienie w ci$nieniomierzu;

e zamkngé zawor odcinajacy parg lub ptyn wykorzystany podczas zdmuchiwania;

o  Nalezy upewni¢ si¢, Ze na linii nie wystepuje ci$nienie:

e UWAGA: Zdmuchiwacz moze si¢ bardzo nagrza¢, dlatego zaleca sie poczekac do jego ostygnigcia;
e odkrgci¢ ,ogranicznik regulatora ci$nienia” (poz. 197- Wykaz czesci);

e nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢ gwintow szydiem plaskim [ub $rubokretem, i uzywaé odpowiednich zgbatek,

przekreci¢ ,regulator ci$nienia” (poz.173 - Wykaz czeéci) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdwek zegara, aby
zwigkszy¢ cisnienie (patrz: schemat 7.5.a), oraz w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara, aby zmniejszy¢
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ciénienie (patrz: schemat 7.5.b), (jesli zmierzone cisnienie znacznie odbiega od oczekiwanego, nalezy wykona¢ kilka
obrotow).

umiesci¢ "regulator cisnienia” (poz. 173 - Wykaz czgéci) w taki sposéb, aby wyztobienie pokrywato sie z punktem
"ogranicznika regulatora cisnienia” (poz. 197 - Wykaz czgsci), whozy¢ podkladke miedziana (poz. 198 - Wykaz czesci)
i mocno dokrecic uchwyt mocujacy;

powtarzac test cisnienia i wspomniane wyzej kroki, az do osiagnigcia zadanej wartosci cisnienia £10%,;

odtaczy¢ cisnieniomierz i "zawor obejsciowy” (poz. 196 - Wykaz czesci) i jego podktadke (poz. 198- Wykaz czesci);

2

Schemat 7.5.a: Zwigkszanie cisnienia zdmuchiwania
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Schemat 7.5.b: Redukcja ci$nienia zdmuchiwania

8. CZESTOTLIWOSC ZDMUCHIWANIA

Czestotliwo$¢ stosowania zdmuchiwacza zalezy od charakterystyki urzadzenia (w szczegélnosci od rodzaju stosowanego
paliwa); nie stosuje si¢ tu zadnych ogélnych regut, bazowac nalezy raczej na dos§wiadczeniu.

Aczkolwiek przyjgto, aby na poczatku zdmuchiwanie przeprowadzane bylo co 8 godzin pracy kotta. Jezeli jest to
konieczne, mozna zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ czestotliwo$é.

W miarg mozliwosci zaleca si¢ przeprowadzenie inspekcji powierzchni wymiany ciepta.

Aby uzyskaé informacje o zanieczyszczeniu powierzchni, mozna regulowaé temperature wyjsciowa produktéw spalania
przed i po zdmuchiwaniu.

Jezeli réznica temperatur jest znaczna (przekracza 10°C) , nalezy zwigkszy¢ czestotliwosé zdmuchiwania, skracajac czas
pomigdzy cyklami zdmuchiwania o godzing.

Jezeli osady na rurach znajduja si¢ w konkretnych miejscach, niezbedne bgdzie powtorzenie zdmuchiwania, z wytaczeniem
tych miejsc, ktore nie sg zanieczyszczone.
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NIEBEZPIECZENSTWO!!

UWAGA!: Jesli w trakcie cyklu pracy zdmuchiwacz zostanie zatrzymany w miejscu, istnieje ryzyko uszkodzenia
lancy.

9. KONSERWACJA

Konserwacja zdmuchiwacza z lanca obrotowa wysuwana ogranicza si¢ generalnie do okresowego nathuszczania taricucha
oraz sprawdzenia pierscieni uszczelniajgcych (patrz zalacznik: Schemat konserwacji).

Po pierwszym zdmuchiwaniu zaleca si¢ przeprowadzi¢ kontrole i ewentualnie wymiang wszystkich uszczelek z
pierscieniami uszczelniajgcymi, oddzialujacymi na dtawnice.

Pierscienie uszczelniajace nalezy wymienic, jesli nie jest mozliwe uregulowanie dtawnicy

Po pierwszym tygodniu pracy nalezy koniecznie sprawdzi¢ i dokrgci¢ wszystkie sruby.

10. PRZECHOWYWANIE URZADZENIA PRZED INSTALACJA

Zaleca sig, aby przed instalacja urzadzenie przechowywane byto w zamknigtym pomieszczeniu, w czystym miejscu oraz w
oryginalnym opakowaniu.

11. LISTA ZALACZNIKOW

L. Rysunek ztozeniowy
I1. Wykaz czgsci
I Schemat konserwacji
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Pos.

Q.ty

DESCRIZIONE
DESCRIPTION
DESCRIPCION

MATERIALE
MATERIAL

DRAWING
PLANO

Corpo valvola
Valve body
Cuerpo de valvula

ASTM A 216 WCB

C.0056

Corpo soffiatore
Blower body
Cuerpo del soplador

Ghisa sferoidale
Ductile iron

C.0057

Pignone trasmissione rotazione lancia
Sprocket wheel
Transmision pifion rotacion

C43

C.0063

12

Cuscinetto
Ball bearing
Rodamiento de bolas

12

Pignone trasmissione secondaria
Sprocket wheel
Transmision pifion rotacion

C43

C.0064

16

Rotella corpo soffiatore
Roller with shoulder
Rodillo con resalte

C45

C.0066

19

12

Cuscinetto
Ball bearing
Rodamiento de bolas

25

Tappo carico olio
Oil inlet plug
Tapon de entrada de aceite

28

Corona trasmissione secondaria
Crown gear
Corona de transmision secundaria

C43

C.0072

29

Coppia conica lato corona
Bevel gear pair
Engranaje

C43

C.0073

30

Albero per coppia conica lato corona
Shaft for Bevel gear pair
Eje par engranaje

C45

C.0074

33

Catena secondaria semplice
Secondary Chain
cadena de secundaria

35

Tappo scarico olio
Oil drain plug
Tapon de salida de aceite

38

Guarnizione coperchio inferiore
Gasket bottom cover
Junta

Esentamianto
Asbestos free

C.0076

39

Spia visiva livello olio
Oil level indicator
Indicador de nivel de aceite

41

Forcella comando valvola
Fork for valve
Tenedor de comando de valvulas

Fe

C.0059
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Perno forcella
42 1 | Pin fork
Pines tenedor

C45

C.0079

Supporto forcella comando valvola
43 1 | Fork support
Soporte de tenedor

Fe

C.0078

Perno per leva comando valvola
49 1 | Pin for lever
Pivote de la palanca de control de vdlvulas

Anello
51 1 |Ring
Anillo

PIFE

Testa a snodo M16 destro
52 1 | M16 junction head right
M16 cruce hacia la derecha

Braccetto di giunzione comando valvola
53 1 | Arm junction control valve
Brazo de control de la vdlvula de la salida

A106 Gr.B

C.0081

Cuscinetto
55 2 | Ball bearing
Rodamiento de bolas

Leva per commando valvola
56 1 | Throttle lever
Palanca de la vilvula

S235JR

C.0082

Leva per commando valvola
57 | Throttle lever
Palanca de la vilvula

S235JR

C.0083

Albero per leve comando valvola
59 1 | Shaft for valve control levers
Eje para la palanca de la vilvula

C45

C.0085

Cuscinetto
60 3 | Ball bearing
Rodamiento de bolas

Perno per leva comando valvola
66 1 | Lever pin
Perno para la palanca de la vdlvula

AIST 420

C.0041

Pignone trasmissione primaria Z=14
70 1 | Sprocket wheel Z=14
Transmision pifion rotacion /=14

C43

C.0086

Riduttore RMI110
77 1 | Reduction gear RMI110
Reductor RMI110

Corona rinvio Z=15
78 3 | Crown gear Z=15
Corona 7=15

C43

C.0091

Coppia conica lato mandrino
80 1 | Bevel gear pair
Engranaje

C43

C.0093

Cuscinetto
81 1 | Ball bearing
Rodamiento de bolas
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Cuscinetto
82 1 | Ball bearing
Rodamiento de bolas

Mandrino attacco tubo lancia

84 1 | Motor hollow shafi AISI 304 C.0094
Eje hueco del motor
Baderna 6x6
89 | 2 |Packing 6x6 (Szaf;;‘;
Embalaje 6x6 P
Flangia per premistoppa
94 1 | Flange for bonnet Fe 360 C.0100
Brida para prensaestopa
Premistoppa mandrino . .
95 1 Bonnerfg)}?ho]]ow shaft Ghisa sfermdale C.0101
: Ductile Iron
Prensaestopa eje hueco del motor
Bussola guida mandrino Bronzo
96 1 | Bush for hollows shafi T — C.0102
Caquillo y Eje hueco del motor
Pacco anelli di tenuta mandrino Grafite
98 1 | Packing for hollow shaft Craphi
g (rapnhite
Eje hueco para empaquetadura
Molla a tazza @10
101 12 | Spring 910
Muelle 10
Guarnizione @47x030x2 Grafite
105 1 | Gasket 947xD30x2 Gravhiite
Junta O47xD30x2 P
11 | };:;E:nglltet:zrlg(e) con pattino di scorrimento TP 304 + Bronzo C0107
118 . TP 304 + Bronze C.0112
Tubo interno
Bussola guida mandrino jY—
112 1 | Bush for hollows shafi T — C.0108
Caquillo y Eje hueco del motor
Pacco anelli di tenuta mandrino ausiliario Grafite
113 1 | Auxiliary Packing for hollow shafi .
. Graphite
Eje hueco para empaquetadura
Bussola guida mandrino Broiii
114 1 | Bush for hollows shafi Bronze C.0109
Caquillo y Eje hueco del motor
Tubo lancia
115 1 | Lance tube C.0110
Tubo lanza
Pattino di scorrimento B
118 1 | Seroll pad B C.0112
Vaya almohadilla
Guarnizione @104x072x2 Grafite
119 2 | Gasket O104x072x2 Graphite
Junta @104x072x2 3

Catena primaria
120 1 | Primary Chain
cadena de pimaria
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Guarnizione 250x250x5 n°4 fori
129 Il Gasket 250x250x5 n°4 holes
Junta 250x250x5 n°4 holes

Esentamianto
Asbestos free

C.0119

Premistoppa cassa a muro
133 1 | Bonnet for wall box
Prensaestopa

Fe 360

C.0123

Anello
135 2 | Ring
Anillo

Bronzo
Bronze

C.0125

Baderne
136 2 | Packing
Empaquetadura

Grafite
Graphite

Molla a tazza @8
138 | 24 |Spring 98
Muelle O8

Molla a tazza 20
143 16 | Spring 920
Muelle 920

Rotella per supporto lancia
151 2 | Roller with shoulder
Rodillo con resalte

AIST 420

C.0130

Ammortizzatori fine corsa meccanici
160 4 | Mechanical shock end
Golpes mecdnicos final

Motore elettrico
167 1 | Electric motor
Motor eléctrico

Premistoppa valvola
168 1 | Bonnet for valve
Prensaestopa vdlvula

Fe

C.0012

Pacco anelli tenuta valvola
7. 1 | Valve packing rings
Anillos de empaquetadura de valvula

Grafite
Graphite

Guida per stelo valvola
172 1 | Bush for stem valve
Casquillo

Bronzo
Bronze

C.0017

Regolatore pressione
173 1 | Pressure regulator
Regulator de presion

AISI 316

C.0051

Stelo otturatore
174 1 | Plug stem
Tubo obturador

AISI 316

C.0018

Sede valvola
175 1 Valve seat
Asiento de valvula

AISI 316

C.0020

Guarnizione ¥71/64,5x0,5
176 1 | Gasket O71/64,5x0,5
Junta 971/64,5x0,5

Rame
Copper

Bussola filettata
177 1 | Threaded bush
Casquillo roscado

AISI 316

C.0021
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Otturatore
178 1 |Plug
Obturador

AISI 316

C.0022

Guarnizione per DN3”
179 1 | Gasket for DN3”
Junta DN3”

Grafite
Graphite

Volantino comando manuale di emergenza
181 1 | Emergency manual hand well
Volante de la emergencia

Testa a snodo M 16 sinistro
188 1 | M16 junction head lefi
M1I6 cruce hacia la izquierda

Molla
190 1 |Spring
Muelle

Acc.CrVa Si
Steel Cr Va Si

Fine corsa
192 1 | Limit switch
Final de carrera

Valvola rompivuoto

Break vacuum valve for cooling and anticondensate
Valvula rompedora de vacio para enfriamiento y
anticondensacion

196 1

AISI 304

C.0003

Fermo regolatore pressione
197 1 | Block for regulator pressure
Bloque del regulator de presion

AISI 304

C.0050

Guarnizione ¥40/27x2
198 2 | Gasket 940/27x2
Junta 940/27x2

Rame
Copper

Targhetta identificativa
199 1 |Tag. Plate
Placa de identificacion

C.0032

Cuscinetto
204 2 | Ball bearing
Rodamiento de bolas




