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PREAMBULA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wspdlne wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru
robot, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Budynek Naukowo-Badawczy
Akademickiego Centrum Technologii Podwodnych Akademii Marynarki Wojennej w Gdyni wraz z infrastrukturg techniczng
i zagospodarowaniem terenu ".

1.2. Podstawa opracowania
o Dokumentacja projektowa;
o Ustalenia z Zamawiajacym;
o Zasady sztuki budowlanej, aprobaty techniczne powszechnie stosowanych urzadzen i systeméw;
o  Obowigzujace normy i przepisy prawne.

1.3.  Przedmiot opracowania

Niniejsza Specyfikacja Techniczna (ST) obejmuje najistotniejsze roboty zwigzane z wykonaniem budynku uzytecznosci
publicznej stanowigcy placéwke naukowo-badawcza Technologii Podwodnych Akademii Marynarki Wojennej w Gdyni wraz
z infrastrukturg techniczna.

W budynku znajdowac sie bedg m.in.:
o pom. hali komorowej z zespotem komér hiperbarycznych i basenem do$wiadczalnym:;
pomieszczenia biurowe;
laboratoria: aparatow nurkowych wraz ze spawalnig, prototypownig i montazownig, medyczne, fizyko-chemiczne,
mikrobiologiczne, patologiczne, wysitkowe;
pracownia oceanotechniki;
2 sale wyktadowe;
mniejszy basen do ¢wiczen;
pomieszczenie kriokomory wraz zapleczem higieniczno-sanitarnym i technicznym;
pomieszczenia higieniczno-sanitarne;
pomieszczenia techniczne budynku.

O O

O O O O O O

Wszelkie roboty, prace dodatkowe, czynno$ci, materialy, rozwigzania itp. nieopisane lub niewymienione w niniejszej
Specyfikacji Technicznej, a konieczne do przeprowadzenia, z punktu widzenia Prawa, sztuki i praktyki budowlanej
kompletnych prac budowlanych, wykoriczeniowych i branzowych muszg by¢ przewidziane przez oferenta /Generalnego
Wykonawce/ na podstawie analizy dokumentacji architektury i dokumentacji branzowe;.

1.4. Zakres opracowania
W ramach niniejszej Specyfikacji Technicznej przewiduje sie wykonanie opracowan obejmujacych:

Prace przygotowawcze i towarzyszace;
Roboty ziemne

Roboty murowe i konstrukcyjne;

Prace wykonczeniowe;

Montaz wyposazenia;

Montaz instalacj;

Zagospodarowanie terenu.

O O O 0O O O O

2. INFORMACJA DLA OFERENTOW

Na etapie przygotowywania oferty, zobowigzuije sie potencjalnego Wykonawce do zapoznania sie z:

cato$cig Materiatow Przetargowych,

zapoznania sie ze wszystkimi szczegétami wymagarn Zamawiajgcego,

warunkami fizycznymi, prawnymi, Srodowiskowymi, itp. dotyczacymi przedmiotowej inwestyci,

zapoznania sie ze szczegdtami dotyczacymi placu budowy (itp. sytuacja geologiczna, warunki klimatyczne,
hydrologiczne, powierzchniowe, dostep, zakwaterowanie, urzadzenia, personel, energia, transport, woda, itp.).

R KT A=IR )
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PREAMBULA

Czynnosci te Wykonawca przeprowadzi we wiasnym zakresie i na wiasny koszt.

Wskazane jest by w trakcie przygotowania oferty Wykonawca dokonat wizji lokalnej w celu zapoznania sie z warunkami
lokalnymi, lokalizacjg obiektu i infrastruktura.

Na etapie wykonawstwa Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$C zastosowanych materiatéw, maszyn i urzadzen, za
montaz i uruchomienie, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami specyfikacji technicznych, programem
zapewnienia jakosci, projektem organizacji robét oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie robét. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacii lub
odrzucenia materiatéw, maszyn i urzadzen bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie z Inwestorem, ofercie
Wykonawcy, dokumentacji projektowej i w specyfikacjach technicznych, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatbw maszyn i urzadzen, tolerancje normalnie
wystepujace przy produkciji i przy badaniach materiatow, wtasne do$wiadczenia zawodowe, wyniki badan naukowych oraz
inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pézniej, niz w czasie
przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.
Wykonawca zobowigzuje sie wykona¢ swoje obowigzki wynikajace z Umowy wedlug swojej najlepszej wiedzy
i zachowaniem najwyzszej starannosci ocenianej przy uwzglednieniu profesjonalnego, zawodowego charakteru prowadzonej
dziatalno$ci, na podstawie i zgodnie z postanowieniami Umowy, dokumentacjg projektowa, ztozong zaakceptowana przez
Zamawiajacego ofertg Wykonawcy oraz wymaganiami majacych zastosowanie przepiséw prawa obowigzujacych na dzien
przekazania Zamawiajgcemu Dokumentacji projektowej, wytycznymi Zamawiajacego, majacymi zastosowane normami
technicznymi, w tym Polskimi Normami, aktualnym stanem wiedzy technicznej, zasadami sztuki budowlane;.

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujacych i pominietych w niniejszym opracowaniu elementow
wraz z dostarczeniem koniecznych materiatow i urzadzen dla kompletnego wykonania, montazu i zapewnienia petne;
funkcjonalnoéci specyfikowanych rob6t. Wykonanie prac i zastosowanie materiatdw, o ktérych mowa nie moze stanowi¢
podstawy do zwigkszenia wynagrodzenia Wykonawcy.

Dokumentami przetargowymi sa:

o dokumentacja projektowa,

o przedmiary robét,

o specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych.

W przypadku réznic w zapisach w/w dokumentéw zawsze nalezy uznawac za wigzace zapisy widniejace w dokumentacii
projektowej niniejszej inwestycii.
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0-00.00.00 - WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wspdlne wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru
robot, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Budynek Naukowo-Badawczy
Akademickiego Centrum Technologii Podwodnych Akademii Marynarki Wojennej w Gdyni wraz z infrastrukturg techniczng
i zagospodarowaniem terenu ".

KOD CPV:

Nazwy i kody grup, klas i kategorii rob6t dotyczg stosowania Wspdlnego Stownika Zaméwien przez zamawiajacych w Unii
Europejskiej. Wspdlny Stownik Zamdwien jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robdt budowlanych stworzonym na
potrzeby zamowien publicznych.

45000000-7 Roboty budowlane
45300000-0 Roboty instalacyjne

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zaméwienia i zawarcia umowy na wykonanie
robot zawartych w dokumentacii projektowe;.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN
i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajaca jego przydatno$¢ do stosowania
w budownictwie.

Budowa - wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu a takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu
budowlanego.

Organizacja placu budowy - Zagospodarowanie terenu budowy na czas prac budowlanych obejmujace m.in. wykonanie
ogrodzenia budowlanego, wyznaczenie stref niebezpiecznych, urzadzenie pomieszczen funkcyjnych, na przykiad
sanitarnych i socjalnych.

Dokumentacja techniczna, projektowa — oznacza dokumentacje, do ktdrej opracowania zobowigzany jest Wykonawca na
podstawie Umowy, wynikajaca z opisanych w Umowie faz realizacji Umowy.

Dokumentacja budowy - pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty
odbioréw czesciowych i koricowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne, ksigzka
obmiarow, a w przypadku realizacji obiektow metodg montazu - takze dziennik montazu.

Dziennik budowy - dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzer i okoliczno$ci zachodzacych w czasie wykonywania robét.

Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét
oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

Inspektor Nadzoru - kompetentny, niezalezny organ nadzorczy, ktérego zadaniem jest weryfikacja prawidtowosci
wykonywanych rob6t budowlanych i zgodno$ci ich ze specyfikacjami technicznymi oraz Dokumentacjg Projektowa.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Inwestora, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w jego
imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowg odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.

Laboratorium - nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajgcego, wykonawcy lub inne
laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzania niezbednych badan i préb
zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobdw budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych robét.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robdt, zgodne z Dokumentacjg, Projektowg i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Obiekt budowlany — nalezy przez to rozumie¢ budynek, budowle badz obiekt matej architektury, wraz z instalacjami
zapewniajagcymi mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, wzniesiony z uzyciem wyrobow
budowalnych.

Oferta — oznacza dokument zatytutowany oferta, ktéry zostat wypetniony przez Wykonawce i zawiera podpisang oferte na
Roboty, skierowang do Zamawiajacego.
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Plac budowy, teren budowy - przestrzen, w ktdrej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez
urzadzenia zaplecza budowy.

Podwykonawca — oznacza kazdg osobe wymieniong w Umowie jako podwykonawca, lub jakakolwiek osobe wyznaczong
jako podwykonawca, dla czesci Rob6t; oraz prawnych nastepcow kazdej z tych oséb.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru, Kierownika
Projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Polskie Standardy, Polskie Prawo, Polskie Przepisy, Polskie Normy - odniesienie w tekscie do Polskich Przepisow
Prawa, Ustaw, Rozporzadzen, Zarzadzen lub Norm bedzie rozumiane, jako konieczno$¢ uzyskania zgodnosci ze wszystkimi
Polskimi Przepisami Prawa, Ustawami, Zarzadzeniami i Normami razem, wtasciwym dla danego zagadnienia.

Prawo budowlane - ustawa Prawo budowlane z dnia 7lipca 1994 roku (Dz. U.z2018 p0z.1202 z pézn. zm.),

Pozwolenie na budowe - decyzja administracyjna zezwalajgca na rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie
robét budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego wraz z zatgcznikami — m.in. Projekt Budowlany.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentaciji Projektowe;.

Przedmiar Robét — opracowanie obejmujace zestawienie planowanych robét w kolejnosci technologicznej ich wykonania
wraz z obliczeniem i podaniem ilo$ci ustalonych jednostek przedmiarowych.

Roboty - oznaczajg wszelkie prace budowlane, montazowe i instalacyjne, w tym prace projektowe i prace pomocnicze,
prowadzone na Terenie Budowy w celu realizacji i ukorczenia Obiektu.

ST (Specyfikacja techniczna, ST, OST, SST) - oznacza dokument zatytutowany Specyfikacja techniczna wykonania
i odbioru robot budowlanych.

Umowa - umowa na wykonanie zadania objetego specyfikacja, zawarta po rozstrzygnieciu przetargu pomiedzy
Zamawiajacym i Wykonawca.

Wykonawca — podmiot wybrany w przetargu na realizacje zadania objetego Specyfikacjg Techniczng i Dokumentacjg
Projektowa.

Zamawiajacy — oznacza osobe, wymieniong jako Zamawiajacy w Akcie Umowy oraz prawnych nastepcow tej osoby.

Inwestor — osoba fizyczna lub prawna, na ktdrej imie realizowana jest inwestycja uczestniczaca w procesie budowlanym.
Z tego faktu wynika, szereg praw i obowigzkéw cigzacych na inwestorze przez caly okres realizacji inwestycji to znaczy od
momentu podijecia decyzji o budowie nieruchomosci, az do chwili przekazania gotowego obiektu do uzytkowania.

Protokot przekazania - pokwitowanie przekazania pod wzgledem iloSciowym nie stanowigce odbioru w rozumieniu Umowy.
Podpisujac Protokét przekazania Zamawiajacy nie jest obowigzany dokonywaé sprawdzenia kompletnosci i jakosci
wykonanej pracy.

Wada - jawne lub ukryte wtadciwosci tkwigce w stanowigcych przedmiot Umowy pracach i dziataniach, w tym pracach
projektowych, lub ich efektach, w tym Dokumentacji projektowej i innych utworach, bedace w sprzeczno$ci z wymaganiami
wynikajacymi z Umowy lub teZ skutkujace niemoznoscig uzywania lub korzystania z tych efektéw zgodnie z przeznaczeniem
albo tez obnizajace stopien uzytecznoéci tych efektow albo ich jakosci; za Wade uznaje sie réwniez wady prawne, w tym,
w szczegblnosci sytuacje, w ktdrej efekty prac i dziatan Wykonawcy sg obcigzone prawami oséb trzecich.

1.4. Zakres robot objetych ST

Spis dziatéw ST wraz z klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV). Wymagania ogdlne zawarte w ST dotyczg
wszystkich robét budowlanych i nalezy je stosowa¢ w powigzaniu ze szczeg6towymi specyfikacjami technicznymi.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
1.5.1. Zgodnos$¢ robét z Dokumentacja Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
stanowig 0 zaméwionym zakresie i sg integralng cze$cig umowy, a wymagania w nich zawarte sg obowigzujace dla
Wykonawcy.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw w Dokumentacji Projektowej lub ich pomijac. O ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne z Dokumentacjg, Projektowg i ST. Dane okreslone
w Dokumentacji Projektowej i w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatéw musza by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodno$¢ z okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych cech nie mogg,
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materialy nie bedg w petni zgodne
z Dokumentacjg Projektowg lub ST i wptynie to na zmiane parametréw wykonanych elementéw budowli, to takie materiaty
winny by¢ niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

Organizator przetargu zaktada, ze Wykonawca jest profesjonalng, wykwalifikowang firma budowlang i dlatego jego
obowigzkiem jest sprecyzowa¢ szczegdtowo zakres prac poprzez przedmiary i szczeg6towe omdwienie catej dokumentacii.
Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy techniczne;j.
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Oferent zobowigzany jest wykona¢ wiasne przedmiary robét. W przypadku niewykonania wtasnych przedmiaréw robét przez
Oferenta, przyjmuije sie, iz Oferent w catosci akceptuje otrzymany od Inwestora przedmiar i traktuje go jako wiasny.

Technologia wykonania robét powinna wynika¢ z Dokumentacji Projektowej Zamawiajacego, Dokumentacji Roboczej
Oferenta, szczegdtowych instrukcji producentdw, wytycznych ITB, ogdlnych przepiséw Prawa Budowlanego i Polskich Norm
oraz Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — Montazowych. Oferent zapozna sie z placem
budowy oraz Projektem Przetargowym i dokona wtasnej weryfikacji przedmiaru w stosunku do przekazanej dokumentacji
oraz proponowanej technologii robét. Wszelkie niejasnosci dotyczace przedmiaru nalezy wyjasnia¢ w trakcie negocjacii.

Po ztozeniu oferty przyjmuje sie, ze Oferent uzyskat wszelkie konieczne informacje do prawidtowej wyceny przedmiotu
zaméwienia. Oferent jest Swiadomy i przyjmuje odpowiedzialno$¢ tak jak za wiasne, za wszystkie btedy, uchybienia i szkody,
jakie ewentualnie wyrzadziliby Podwykonawcy i Dostawcy zatrudnieni przez Oferenta podczas wykonywania robét i dostaw.
Zamawiajacy, w terminie okreSlonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

1.5.2. Przekazanie terenu budowy

Przekazanie Terenu Budowy i Dokumentacji Budowy nastapi protokolarnie w terminach okre$lonych w umowie.

Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dokumentacji budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie
ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszystkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inwestora i przedstawione do wgladu na Zyczenie
Zamawiajgcego.

1.5.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt przystapienia i prowadzenie robét Wykonawca obwiesci publicznie w sposéb uzgodniony z Inspektorem Nadzoru
Inwestorskiego oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego,
tablic informacyjnych i ostrzegawczych — w miare potrzeb pod$wietlanych. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego okresli
niezbedny sposéb ogrodzenia terenu budowy. Zabezpieczenie prowadzonych robét nie podlega odrebnej zaptacie.

1.5.4. Zaplecze budowy

Bedzie organizowane na terenie nalezacym do Inwestora. Wszystkie szczegdty zostang przekazane Wykonawcy
w momencie przekazania Wykonawcy terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji Umowy, az do odbioru
ostatecznego Robdt, a w szczegdlnoSci:

o Zabezpieczy i utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujacych czynnosci zwigzane z budowq
i nienaruszalnos$¢ ich mienia stuzacego do pracy a takze zabezpieczy teren budowy przed dostepem o0séb
nieupowaznionych.

o Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone punktéw pomiarowych do chwili ostatecznego odbioru robét.
Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

o Wykonawca we wtasnym zakresie zorganizuje zaplecze budowy a koszty budowy i utrzymania zaplecza zawierajg si¢
w kwocie zadeklarowanej w ofercie przetargowe.

o Wykonawca wykona wszystkie prace wstepne potrzebne do zorganizowania zaplecza, doprowadzi instalacje
niezbedne do jego funkcjonowania oraz wyposazy w odpowiednie obiekty i drogi montazowe.

o Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania doprowadzenia, przytaczenia wszelkich czynnikéw i mediow
energetycznych do zaplecza i placu budowy, takich jak: energia elekiryczna, gaz, woda, Scieki itp.

o Zabezpieczenie korzystania z w/w czynnikéw i mediéw energetycznych nalezy do obowigzkéw Wykonawcy i w petni
jest on odpowiedzialny za uzyskanie wszystkich warunkéw technicznych przytaczenia, dokonanie uzgodnien itp.

o Wykonawca w ramach umowy ma uprzatna¢ plac budowy po zakorczeniu kazdego elementu robét i doprowadzi¢ go
do stanu pierwotnego po zakoriczeniu robét i likwidacji placu budowy.

o Koszty budowy i utrzymania zaplecza zawierajg sie w kwocie zadeklarowanej w ofercie przetargowej Wykonawca ma
obowigzek zna¢ i stosowal w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony $rodowiska
naturalnego.

1.5.5. Powiazania prawne i odpowiedzialno$¢ prawna, stosowanie si¢ do ustalen prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ i stosowaé wszystkie przepisy powszechnie obowigzujace oraz przepisy (wydane przez
odpowiednie wiadze miejscowe), kidre sq w jakichkolwiek sposéb zwigzane z robotami oraz musi by¢ w petni
odpowiedzialny za ich przestrzeganie podczas prowadzenia budowy.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych lub innych praw wiasno$ci i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszystkich wymagan prawnych dotyczacych: wykorzystania opatentowanych rozwigzan projektowych,
urzadzen, materiatéw lub metod. W sposdb ciggty powinien informowa¢ Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach,
przedstawiajac kopie zezwoleni i inne odpowiednie dokumenty. Jesli nie dotrzymanie w/w wymagarn spowoduje nastepstwa
finansowe lub prawne to w catosci obciaza one Wykonawce.
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1.5.6. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej lub prywatnej. Jezeli
w zwigzku z zaniedbaniem, niewfasciwym prowadzeniem robét lub brakiem koniecznych dziatarn ze strony Wykonawcy
nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wiasno$ci prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swoj koszt, naprawi lub odtworzy
uszkodzong wiasno$¢. Stan uszkodzonej, a naprawionej wtasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem
uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne oraz musi uzyska¢ od
odpowiednich wtadz, bedacych wiascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informaciji o ich lokalizacji (dostarczone przez
Inwestora).

Wykonawca zapewni w czasie trwania robot wiasciwe oznakowanie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji
i urzadzen.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone drzew, krzewodw, kwietnikow i trawnikdw znajdujacych sie w obrebie
prowadzonych robét. W przypadku zniszczenia lub uszkodzenia w/w elementéw zieleni Wykonawca ponosi wszelkg
odpowiedzialno$¢ wynikajaca z przepisow Ustawy ,O ochronie i ksztattowaniu $rodowiska".

Wykonawca zobowigzany jest do uporzadkowania i przywrdcenia na wiasny koszt zieleni do stanu pierwotnego (t.
posadzenie drzew i krzewbéw w razie ich zniszczenia, naniesienie i rozscielenie warstwy 5-8 c¢cm ziemi urodzajnej na
trawnikach oraz wysianie nasion traw).

1.5.7. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do przepiséw i normatywéw z zakresu
ochrony $rodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bedzie unikat szkodliwych dziatann szczegblnie w zakresie
zanieczyszczen powietrza, wod gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla Srodowiska i otoczenia czynnikow
powodowanych dziatalnoscig przy wykonywaniu robét.

1.5.8. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie wolno stosowaé
materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o natezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszystkie materiaty uzyte
do robét musza mie¢ Swiadectwa dopuszczenia do stosowania, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie
okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na Srodowisko.

1.5.9. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdw ochrony przeciwpozarowej.

Sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, Wykonawca rozmieSci na terenie budowy,
w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz przy maszynach i w pojazdach mechanicznych. Materialy tatwopalne
bedg sktadane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.

Prace pozarowo niebezpieczne wykonywane bedq na zasadach uzgodnionych z przedstawicielami uzytkownika
nieruchomo$ci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowane pozarem wywotanym jego dziatalnoscig przy realizacji
robot przez personel Wykonawcy.

Wykonawca odpowiada¢ bedzie za straty spowodowane przez pozar wywotany przez osoby trzecie powstaly w wyniku
zaniedban w zabezpieczeniu budowy i materiatéw niebezpiecznych.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)

Podczas realizacji rob6t Wykonawca przestrzega¢ bedzie przepisow dotyczacych bhp. W szczegélnosci Wykonawca ma
obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
niespetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez
dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczefistwa publicznego. Uznaje sig,
ze wszystkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okre$lonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w cenie kosztorysowej.

1.5.11. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie materiatow i wyposazenia na
i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu, nietypowych wagowo tadunkéw
i w sposob ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru. Pojazdy i fadunki powodujace
nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukorczony fragment budowy w obrebie terenu budowy
i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich rob6t w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora
Nadzoru.
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1.5.12. Zaplecze Zamawiajacego (o ile warunki umowy przewiduja realizacje)

Jezeli warunki umowy tego wymagaja, Wykonawca zobowigzany jest zabezpieczy¢ Zamawiajgcemu, budynki istniejace,
elementy zagospodarowania terenu, sprzet, oraz inne urzadzenia towarzyszace znajdujgce sie w poblizu realizowanej
inwestycji.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Wszystkie uzyte materiaty winny posiada¢ odpowiednie atesty techniczne i zdrowotne, zgodne z Polskg Norma powinny by¢
dopuszczone do stosowania oraz uzytku zgodnie z technologig i wiedzg budowlang. Wszystkie zastosowane materiaty
zapewniajgce odpowiednig izolacyjnos¢ cieplng budynku (styropian, wetna mineralna) muszg posiada¢ rekomendacje lub
certyfikat ITB.

Wykonawca stosujacy rozwigzania materiatowe wskazane w specyfikacjach, zobowigzany jest do uwzglednienia w cenie
wszelkich wymogéw dotyczacych stosowania materiatéw i wyrobéw w zakresie ich mocowania, osadzania, uszczelniania,
stosowania sprzetu pomocniczego, narzedzi i wszelkich innych akcesoridw, jak rowniez wszelkich konsekwencii
wynikajacych z kolejnosci, czasu trwania i organizacji robét, ktérych wymaga stosowana technologia,

Przy zmianach na etapie budowy oraz po wyborze konkretnych rozwigzan systemowych Wykonawca jest zobowigzany
sporzadzac i przedstawia¢ do akceptaciji Inwestora rysunki warsztatowe.

2.2. Akceptowanie uzytych materiatow

Wykonawca bedzie stosowaé tylko materialy dopuszczone do obrotu na terytorium RP na mocy odpowiednich
atestow i zaswiadczen, o udokumentowanym pochodzeniu, sprowadzone na podstawie probek od producentow,
zaakceptowanych przez Projektanta po przedstawieniu ich nie pézniej na 20 dni roboczych przez ztozeniem
zamoéwienia.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego
zrodta w sposob ciggty spetniajg wymagania ST w czasie prowadzenia robét.

Jezeli materiaty z akceptowanego Zrédta sg niejednorodne lub niezadowalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmienié
zrodto zaopatrywania w materiaty.

Materialy wykonczeniowe stosowane na ptaszczyznach widocznych z jednego miejsca powinny by¢ z tej samej partii
materiatu w celu zachowania tych samych wtasciwosci kolorystycznych w czasie catego procesu eksploataci.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakichkolwiek zrodet.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem
materiatdéw i urzadzen do robét.

Eksploatacja zrédet materiatéw powinna by¢ zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Roéwnowazne stosowanie materiatdw, maszyn i urzadzen

Dopuszcza si¢ zastosowanie materiatdw réwnorzednych tj. o réwnych lub lepszych parametrach technicznych, o réwnych
lub lepszych parametrach materiatowych, zapewniajacych réwng lub lepszg trwato$¢ i niezawodno$¢ po akceptacii
inspektora, inwestora i projektanta.

W przypadku gdy przywotana norma / aprobata techniczna / certyfikat opisuje standard jakoSciowy rozwigzania,
Zamawiajacy za rozwigzanie rownowazne do opisanego normg, / aprobatg techniczna / certyfikatem uznawaé bedzie
rozwigzanie cechujace si¢ poziomem jakosci nie nizszym niz wynikajacy z normy.

Réznice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢ dokiadnie opisane przez
Wykonawce i przedtozone Inspektorowi Nadzoru, co najmniej na 28 dni przed datg uzycia oczekiwanego przez Wykonawce
materiatu. W przypadku, kiedy Inspektor Nadzoru stwierdzi, ze zaproponowane zmiany nie zapewniajq zasadniczo réwnego
lub wyzszego poziomu wykonania, Wykonawca zastosuje si¢ do norm powotanych w Dokumentach Kontraktowych.

Wszedzie tam, gdzie w ST zostaty uzyte parametry lub pochodzenie materiatéw, urzadzen o ktérych mowa w art. 30 ust. 1-3
ustawy PZP maja charakter przyktadowy (nie majg na celu naruszenia art. 29 ustawy PZP). Operowanie parametrami ma
jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan zamawiajgcego w stosunku do okreslonego rozwigzania.

Zgodnie z art. 30 ust. 4 ustawy PZP dopuszcza sig¢ zastosowanie materiatow, urzadzen itd. ,réwnowaznych” w odniesieniu
do opisanych w dokumentacji. Jako ,réwnowazne” zamawiajacy bedzie uznawat materiaty i urzadzenia posiadajace
parametry techniczne, eksploatacyjne i funkcjonalne nie gorsze niz materiaty i urzadzenia, ktére zastepuja. Materiaty lub
urzadzenia pochodzace od konkretnych producentéw okreslajg minimalne parametry jako$ciowe i cechy uzytkowe, jakim
muszg odpowiada¢ materiaty lub urzadzenia oferowane przez wykonawce, aby zostaty spetnione wymagania stawiane przez
zamawiajgcego.
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2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy. Wbudowywanie
materiatéw nie spetniajgcych norm i bez akceptacii jest zabronione.
2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do wbudowania, byty
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos$¢ i wiasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatbw musi si¢ odbywa¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla
danego materiatu oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem os6b trzecich. Wszystkie miejsca czasowego
sktadowania materiatow powinny by¢ po zakoriczeniu robét, doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce i uzgodnionych z Inwestorem.

Do magazynowania szczegolnych wyrobdw np. materiatéw niebezpiecznych, tfatwopalnych obowigzujq przepisy
szczegobtowe.

W przypadku wystapienia koniecznosci logistycznego sktadowania materiatéw na budowie, po uzgodnieniu z Kierownikiem
Budowy, Wykonawca powinien wykona¢ harmonogram dostaw materiatow budowlanych.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ zastosowania rdznych rodzajow materiatéw do wykonywania
poszczegolnych elementéw robét Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru inwestorskiego o zamiarze zastosowania
konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze byé pdzniej zamieniany bez zgody
inspektora nadzoru inwestorskiego.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych rob6t i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okre$lonymi w Dokumentacii
Projektowej i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione i zaakceptowane
przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot musi by¢é utrzymany w dobrym stanie technicznym
i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na Zzadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje sie¢ mozliwos¢
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego
0 swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacii, nie moze byC pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkdéw technologicznych, nie zostang
przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robét.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robét, do ktorych ten
sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegajg oddzielnej zaptacie.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczer na 0$ przy transporcie materiatow i sprzetu na i z terenu Roboét.
Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co do przewozu nietypowych tadunkédw i w sposéb ciagly bedzie
0 kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng, niekorzystnie na jako$¢
wykonywanych rob6t i na wiasciwo$ci przewozonych materiatow.

Wykonawca bedzie usuwat, na biezaco i na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych i na dojazdach na teren budowy.
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Inwestor ma prawo zakwestionowac cato$¢ lub cze$C dostaw w przypadku uszkodzenia lub stwierdzenia niezgodno$ci
z warunkami technicznymi.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania i ukoriczenia Rob6t okre$lonych zgodnie z Umowa oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru i do usunigecia wszelkich wad.

Wykonawca dostarczy na Teren Budowy urzadzenia i materiaty oraz dokumenty wyspecyfikowane w Umowie, a takze
niezbedny personel i inne rzeczy i ustugi (tymczasowe lub state) konieczne do wykonania robét.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w terenie i wyznaczenie wysokosci punktéw wszystkich
elementéw Rob6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w dokumentaciji projektowej lub przekazanymi na pismie
przez Inspektora Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu
i wyznaczeniu rob6t zostang poprawione, przez Wykonawce na wiasny koszt.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za stosownos¢, stabilnos$¢ i bezpieczenstwo wszystkich dziatan prowadzonych na
Terenie Budowy, oraz bedzie odpowiedzialny za wszystkie dokumenty oraz takie projekty kazdej cze$ci skladowej urzadzen
i materiatw, jakie bedg wymagane, aby ta cze$¢ byta zgodna z Umowa,

Wykonawca ograniczy prowadzenie swoich dziatah do Terenu Budowy i do wszelkich dodatkowych obszaréw, jakie mogq
by¢ uzyskane przez Wykonawce i uzgodnione z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego jako obszary robocze.

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie utrzymywat Teren Budowy w stanie wolnym od wszelkich niepotrzebnych
przeszkod oraz bedzie przechowywat w magazynie, lub odpowiednio rozmiesci wszelki sprzet i nadmiar materiatow.

Wykonawca wytyczy roboty w nawigzaniu do punktéw, linii i pozioméw odniesienia sprecyzowanych w Umowie lub
podanych w powiadomieniu Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za poprawne usytuowanie wszystkich czesci robot i naprawi kazdy btad w usytuowaniu,
poziomach, wymiarach czy wyosiowaniu robét.

Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane po ich otrzymaniu przez Wykonawce nie pdzniej niz w terminie
wyznaczonym przez Inspektora Nadzoru, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu bedzie ponosit
Wykonawca.

Roboty nieujete w dokumentacji, a wynikajace z technologii budowy, zastosowania materiatéw lub montazu urzadzeh winny
by¢ uwzglednione w kosztorysie ofertowym Wykonawcy. Brak ich wyszczegdlnienia w dokumentacji nie moze stanowi¢
podstawy do roszczen finansowych Wykonawcy w stosunku do Inwestora lub Biura Projektow.

Przed przystapieniem do robot sprawdzié w odpowiednich projektach roboty zwigzane. Ewentualne wady koordynacii
przedstawi¢ nadzorowi autorskiemu przed przystapieniem do robot. Prowadzenie robdt w przypadku stwierdzenia wad
koordynacji projektu jest zabronione. W szczegélno$ci zabronione jest prowadzenie robét w oparciu o dokumentacie jednej
branzy bez sprawdzenia ich odniesien do architektury i pozostatych branz. W razie watpliwo$ci dotyczacych projektu nalezy
skontaktowac si¢ z projektantem i powyzsze watpliwosci wyjasnic.

Kierownik budowy jest zobowigzany do przygotowania planu ewakuacji w zalezno$ci od prowadzonych robét budowlanych
oraz wprowadzenia wtasciwych zabezpieczen ppoz.

Zakres dziatalnosci Wykonawcy na budowie bedzie obejmowac:

o wykonanie robét zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami, a dla produktéw i wyrobéw dla ktérych norm takich
nie ma, wykonanie robét zgodnie z odpowiednimi normami i standardami, ktérymi postuguje si¢ producent danego
wyrobu, jak réwniez wykonanie robdt zgodnie z instrukcjami producenta odnos$nie warunkéw wykonania, transportu
czy montazu,

o organizacie budowy w zakresie: zaopatrzenia w materialy, robocizny, transportu materiatéw i oséb, pracy sprzetu,
obstugi administracyjnej, marketingu, podrézy zwigzanych z realizacja rob6t, i innych czynnosci, ktére Wykonawca
musi podja¢ dla kompletnego i terminowego wykonania ustugi,

o sporzadzanie dokumentacji ,do realizacji”’, rysunkéw warsztatowych, rysunkéw powykonawczych lub, w przypadku
podwykonawcow, naniesienie zrealizowanych robét na rysunki wykonawcze,

o sporzadzenie dokumentacji fotograficznych budowy, dokumentacji stanu istniejacego oraz innych dokumentéw
okreslonych w dalszej czesci specyfikacii,

o $wiadczenia z tytulu gwarancji i rekojmi, w tym: przygotowanie instrukcji, przeszkolenie personelu, uczestnictwo
w naradach koordynacyjnych na budowie, odbiorach czastkowych i koicowym, obecno$¢ przy rozruchu urzadzen,

o czynnosci zwigzane z: ogrodzeniem placu budowy, wykonaniem tablic informacyjnych, budowg obiektdw i drog
tymczasowych, doprowadzeniem mediéw na plac budowy, wykonaniem i uzgodnieniem tymczasowych przytgczy,
o$wietleniem placu budowy oraz wykonaniem wszystkich zabezpieczen ochronnych wymaganych przepisami,

o ubezpieczenie i ochrong placu budowy,
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o nadzor geodezyjny,

o na czas prowadzonych rob6t budowlanych nalezy wyznaczy¢ osobe odpowiedzialng za odbiory prac z zakresu
ochrony ppoz oraz biezacego sprawdzania drozno$ci drég ewakuacyjnych.

o inne czynnosci i prace okreslone w Umowie z Inwestorem.

5.2. Dokumentacja fotograficzna budowy

o Dokumentacja fotograficzna budowy bedzie wykonywana co miesigc, w niezbednej ilosci, w formie zdje¢ cyfrowych.

o Instalacje pod posadzkami i podtynkowe bedg fotografowane jw. i zinwentaryzowane w postaci rysunku CAD przed
zabudowaniem. Zaleca sie aby kazde pomieszczenie powinno mie¢ osobng dokumentacje fotograficzng w zakresie
br. sanitarnej i elektrycznej ulegajacych zakryciu. Dokumentacja musi by¢ kompletna a jej czas wykonania powinien
by¢ uniezalezniony od realizacji prac.

o Zdjecia zostang szczegdtowo opisane (z automatycznym datownikiem) i zarchiwizowane w formacie cyfrowym na
no$niku DVD lub CD.

5.3. Szczegotowy harmonogram realizacji robot

Wymaga sie, aby przed rozpoczeciem prac Wykonawca opracowat i przedstawit do akceptacji Zamawiajgcemu
harmonogram robét wraz z opisem ich prowadzenia i szczegbtowym opisem zabezpieczen. Bez uzyskania akceptacji wyzej
opisanego harmonogramu i opisu prowadzenia prac, prace nie beda mogly zosta¢ rozpoczete.

5.4. Decyzjai polecenie Inspektora Nadzoru
Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot bedq oparte na wymaganiach
sformutowanych w umowie, Dokumentacji Projektowej, ST, innych normach i instrukcjach.

Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich robét i kontroli wszystkich materiatéw dostarczonych na budowe lub na
niej produkowanych.

Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.

Ewentualne skutki finansowe z tytutu niedotrzymania terminu poniesie Wykonawca. W przypadku opdznien realizacyjnych
budowy, stwarzajacych zagrozenie dla finalnego zakoriczenia robét, Inspektor ma prawo wprowadzi¢ podwykonawce na
okreslone roboty na koszt Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci i robot

Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole rob6t i jakosSci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli obejmujacy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do prowadzenia kontroli
rob6t. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robdt z czestotliwoscig zapewniajaca
stwierdzeniem, Zze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST. Minimalne
wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okre$lone w ST, normach wytycznych i warunkach technicznych
odbioru. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali, jaki zakres jest konieczny, aby zapewni¢
wykonanie robot zgodnie z Umowa. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, Zze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legitymacje, zostaty prawidiowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom
norm okreslajacych procedury badan. Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen
laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje
0 jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagniecia te beda tak powazne, ze mogg wptynaé ujemnie na wyniki badan,
Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych
materiatow. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi Wykonawca.

6.2. Pobieranie prébek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobieristwem wytypowane do badan.
Inspektor Nadzoru Inwestorskiego bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg
watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej
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woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Prébki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Zamawiajacego beda odpowiednio opisane i oznakowane,
w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i instrukcji. Przed przystapieniem do
pomiaréw lub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji przez Inspektora. Wyniki
przechowywane bedg na terenie budowy i okazywane na kazde zadanie Inspektora nadzoru.

6.4. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Zamawiajagcemu kopie raportdw z wynikami badan jak najszybciej, nie pézniej jednak niz
w terminie okreslonym w programie zapewnienia jako$ci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Zamawiajacemu na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub
innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru inwestorskiego

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek
i badania materiatéw u Zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materiatow. Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonych
przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i robét z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce. Inspektor Nadzoru moze pobieraé probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor
Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo
oprze sie wytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatéw i robét z dokumentacjg projektowg i ST.
W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.6. Atesty jakosci materiatow i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatow przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajace
atest producenta stwierdzajacy ich peing zgodno$¢ z warunkami podanymi w ST. W przypadku materiatéw, dla ktérych
atesty sgq wymagane przez ST, kazda partia materiatu dostarczona na budowe winna posiada¢ atest okre$lajacy w sposéb
jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiadac atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych
przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Materiaty posiadajace
atesty, a urzadzenia wazne legalizacje, moga by¢ badane w dowolnym czasie. Atesty i legalizacje przechowywane bedg na
terenie budowy i okazywane Inspektorowi na kazde zadanie.

6.7. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora nadzoru programu
zapewnienia jakosci (PZJ), w ktdrym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe
i organizacyjna gwarantujace wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:
o organizacje wykonania robét, w tym termin i sposéb prowadzenia rob6t
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét
plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne
wykaz 0séb odpowiedzialnych za terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementdw robot
system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig robét
wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli
wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem
sposoéb i procedure pomiaru badan
sposob i forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych
o Wwyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli

Sporzadzony PZJ jest podstawg egzekwowania przez Inzyniera z zachowaniem zasad bhp i prawidtowych procedur
wykonywania robét przez Wykonawce i jego pracownikéow.

O 0O O OO OO0 O0Oo
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6.8. Gwarancje i informacje prawno — formalne

Na wykonane prace obowigzuje gwarancja i rekojmia, terminy wg umowy z Generalnym Wykonawcg. Zleceniodawca ma
prawo do indywidualnego definiowania okresu gwarancji w Zapytaniach Ofertowych kierowanych do Wykonawcéw dla
poszczegolnych zakresow.

Generalny Wykonawca winien dziata¢ w oparciu o aktualnie obowigzujace prawo budowlane, oraz inne ustawy regulujace
wykonywanie powierzonych prac.

Wykonawca kazdej czesci robdt jest zobowigzany do wyznaczenia na caty okres trwania robdt Kierownika Robodt
posiadajgcego uprawnienia zgodnie z polskimi przepisami

Do Generalnego Wykonawcy robét nalezy zapewnienie wszelkich $rodkéw bezpieczenstwa i ochrony dla wykonywanych
przez siebie robét. Wymaga sie ponadto od Generalnego Wykonawcy skompletowania dokumentéw i obliczen
potwierdzajacych, ze dobrane rozwigzania, materialy i potaczenia réznych technologii i prac réznych branz spetnig
wymagania, okreslone w prawie budowlanym.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z Dokumentacjg, Projektowa i ST.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru Inwestorskiego o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru wpisywane bedq do ksigzki obmiaru robot. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach
podanych w przedmiarze robét lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukoniczenia wszystkich robét. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru Inwestorskiego na pismie.

7.2.  Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét beda zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia
pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robét.

7.3. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowym lub koricowym odbiorem robét, a takze w przypadku wystepowania
dtuzszej przerwy w robotach niz 7 dni lub zmiany Wykonawcy robét. Obmiar robét zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie
ich wykonywania. Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia Wykonawca zobowigzany jest wykona¢ w sposéb zrozumiaty
i jednoznaczny.

7.4. Wykonywanie obmiaru robét

Wszystkie obmiary beda liczone w jednostkach przyjetych w przedmiarze robét. Dlugo$ci i odlegtosci pomiedzy okre$lonymi
punktami skrajnymi bedg mierzone poziomo (w rzucie) wzdtuz linii osiowej. Jezeli szczegdtowe specyfikacje techniczne
wiasciwe dla danych robét nie wymagajq tego inaczej, to objetosci bedg wyliczane w m3, jako dtugo$¢ pomnozona przez
Sredni przekrdj. llosci, ktére majg by¢ mierzone wagowo, bedg wyrazone w tonach lub kilogramach.
Wykonany obmiar rob6t zawiera¢ bedzie:
o podstawe wyceny i opis robdt,
ilo$¢ przedmiarowa robot (z kosztorysu ofertowego),
date obmiaru,
miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczenia, nr detalu, elementu, wykonanie szkicu pomocniczego,
obmiar robét z podaniem sktadowych obmiaru w kolejnosci:
dtugo$é x szerokos¢ x (gteboko$¢ / wysoko$c) x ilos¢ = wynik obmiaru,
ilo$¢ robot wykonanych od poczatku budowy,
dane osoby sporzadzajacej obmiar i czytelny podpis.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Wymagania ogélne

Wykonawca sporzadzi dokumentacje powykonawczg w zakresie: geodezyjnym, budowlanym, instalacyjnym. Bedzie ona
autoryzowana, zarchiwizowana i zapisana w formie cyfrowej przed odbiorem budynku. Znajda sie w niej takze:
o rysunkii obliczenia (w przypadku zastosowania rozwigzar innych niz w projekcie),
o informacje techniczne, parametry urzadzen z nazwa dostawcy i producenta oraz gwarancja,
o instrukcje obstugi, wytyczne eksploatacji, szkolenia pracownikow uzytkownika w jezyku polskim (ttumaczenie
autoryzowane, poprawne jezykowo).

Wszystkie rysunki zostang wykonane na papierze i w formacie cyfrowym -.dwg lub innym zaakceptowanym przez inwestora
w liczbie egzemplarzy wymaganej przez Inwestora. Projektant otrzyma 1 egzemplarz petnej dokumentacji powykonawcze;.

Wszystkie proby bedg wykonywane staraniem i na koszt Wykonawcy.

8.2.  Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych rob6t, ktore
w dalszym procesie realizacji ulegajg zakryciu. Odbiér rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonywany
w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbidr robot
dokonuje Inspektora Nadzoru. Gotowo$¢ danej cze$ci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz
w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomieniem o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Jako$¢
i iloSC robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikdw
badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, ST i uprzednimi
ustaleniami.

8.3.  Odbior czesciowy

Odbior czeSciowy polega na ocenie jakosci wykonanych czesci rob6t. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie wg zasad jak
przy odbiorze korcowym.

8.4. Odbior koricowy

Odbior kofcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt w odniesieniu do ich jakosci. Catkowite
zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru koAcowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika
budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbiér koncowy robét nastapi
w terminie ustalonym w dokumentach kontraktowych, liczac od dnia potwierdzenia przez Inwestora zakorficzenia robét
i przyjecia dokumentdw, o ktérych mowa w punkcie ponizej pt. ,Dokumenty do odbioru koAcowego rob6t”. Odbioru
koricowego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecno$ci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy.
Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentow, wynikow badan
i pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg projektowa i ST. W toku odbioru koncowego
robot komisja zapozna sie z realizacjq ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
zwlaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupetniajacych i rob6t poprawkowych. W przypadku niewykonania wyznaczonych
rob6t poprawkowych lub rob6t uzupetniajacych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru koricowego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegélnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentaciji projektowej i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszona wartos¢ wykonywanych
rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach kontraktowych.

8.5. Dokumenty do odbioru korncowego robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru korcowego robét jest protokét odbioru koicowego robdt sporzadzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru korncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace dokumenty:
o dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami,
o  specyfikacje techniczne,
o uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu
i udokumentowanie wykonania jego zalecen,
recepty i ustalenia technologiczne,
dokumenty dostawy materiatéw i wyrobdw
dzienniki budowy,
wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie ze ST,
atesty jakosciowe wbudowanych materiatéw,
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o opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do dokumentow
odbioru, a wykonywanych zgodnie ze ST,

o sprawozdanie techniczne,

o protokoty badan i sprawdzen; badania prébek, badania materiatéw, dopuszczenia jednostkowe,

o inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac:
o zakres i lokalizacje wykonywanych robdt,
o wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez Zamawiajacego,
o uwagi dotyczace warunkoéw realizacji robét,
o date rozpoczecia i zakorczenia robot.

W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koricowego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego. Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.
8.6. Odbior ostateczny

Odbiér ostateczny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
koficowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru koncowego.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Podstawowym dokumentem rozliczeniowym jest oferta Wykonawcy zawierajgca cene ryczattowg na wykonanie robot.

Cena oferty obejmowac¢ musi wszystkie koszty, jakie poniesie Wykonawca z tytutu nalezytej oraz zgodnej z umowa i zgodnej
z obowigzujacymi przepisami taczng ceng robot i innych $wiadczen niezbednych do realizacji przedmiotu zaméwienia.
Podstawg do obliczenia ceny oferty jest dokumentacja projektowa i ST.

Wszystkie roboty tymczasowe i prace towarzyszace, jak np. wywdz gruzu czy zabezpieczenia przed uszkodzeniami,
nie sa rozliczane odrebnie. Wykonawca ma za zadanie uwzgledni¢ je w wynagrodzeniu ryczaltowym, cenach
jednostkowych robét podstawowych lub tez scalonych cenach elementéw prac.

Kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajace sie na jej
wykonanie, okre$lone dla tej roboty w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji techniczne;.

Kwoty ryczattowe Rob6t bedg obejmowacé:

o Robocizne bezpo$rednig wraz z towarzyszacymi kosztami;

o Warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdw i transportu na teren
budowy;

o  Warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami;

o Koszty po$rednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko;

o Podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Ceny jednostkowe moga by¢ waloryzowane zgodnie z ustaleniami umownymi.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okre$lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spefnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

10.1. Normy

Obowigzuja normy wymienione w szczegdtowych specyfikacjach technicznych dla poszczegdlnych rodzajow robot.
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10.2. Ustawy i rozporzadzenia

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U. z 2018 r. poz. 1202)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U.2019 r. poz. 1065);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 16 pazdziernika 2015 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. 2015 r. poz. 1775).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa pracy i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz.U. z 2003 r. Nr 47, poz. 401 z p6zniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 28 marca 2012 r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania
i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego. (Dz.U. 2012 poz. 365 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informaciji dotyczacej bezpieczenstwa pracy
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz.U. 2003 nr 120 poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srédladowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji szczegélnie
szkodliwych dla Srodowiska wodnego oraz warunkdw, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu do wéd lub do ziemi $ciekdw,
a takze przy odprowadzaniu wod opadowych lub roztopowych do wéd lub do urzadzen wodnych. (Dz.U. 2019 poz. 1311).

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 26 lipca 2016 r. w sprawie rodzajow dokumentéw, jakich moze zada¢ zamawiajacy
od wykonawcy w postepowaniu o udzielenie zaméwienia (Dz. U. z 2016 r. poz. 1126).

Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 17 stycznia 2019 r. (Dz.U. z 2019 r. poz. 266).
Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. -Prawo zaméwieni publicznych (Dz. U.z2018r. poz. 1986).
Ustawa z dnia 15 marca 2019 r. o zmianie ustawy o drogach publicznych (Dz.U. 2019 poz. 698).

10.3. Inne dokumenty

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogolne wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych zwigzanych
z pracami przygotowawczymi i rozbiérkowymi dla zadania pn. ,Budynek Naukowo-Badawczy Akademickiego Centrum
Technologii Podwodnych Akademii Marynarki Wojennej w Gdyni wraz z infrastrukturg techniczng i zagospodarowaniem
terenu ".

Klasyfikacja wg WspoInego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe.
45110000-1 proty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow budowlanych, roboty
ziemne.
45111000-8 | Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zaméwienia i zawarcia umowy na wykonanie
robot zawartych w pkt 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach
PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robot zwigzanych z:

o Przygotowaniem terenu przed rozpoczeciem prac;

o Rozbiérka terendw utwardzonych o nawierzchni bitumicznej oraz betonowej;
o Rozbiérkg istniejacego ogrodzenia;

o Uporzadkowaniem terenu po zakoriczeniu prac.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 1.5 specyfikaciji technicznej.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Przed przystapieniem do wykonywania rob6t, wykonawca jest zobowigzany do opracowania i przekazania zamawiajacemu
do akceptacji nastepujacych dokumentow:
o Szczegdlowy harmonogram robét i finansowania.
Szczegotowy harmonogram robét i finansowania musi uwzglednia¢ uwarunkowania wynikajace z ustalen zawartych

w umowie. Mozliwosci przerobowe wykonawcy w dziedzinie rob6t, kolejno$¢ robot oraz sposoby realizacji winny
zapewni¢ wykonanie robot w terminie okre$lonym w umowie.

o Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Zapewnienie bezpieczeristwa 0sob trzecich.
W trakcie realizacji rob6t wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich obowigzujacych przepisow i wymagan
w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W ramach prac przygotowawczych do realizacji robét, jezeli wymagajq,
tego przepisy ustawy — Prawo budowlane, jest zobowigzany opracowaC program zapewnienia bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia.

o Program zapewnienia jako$ci.
Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za jako$¢ robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych
instalacji naziemnych i podziemnych znajdujacych sie w obrebie placu budowy. Wykonawca spowoduje, zeby te
instalacje i urzadzenia zostaty wtasciwie oznaczone i zabezpieczone przed uszkodzeniem w trakcie realizacji robot.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek szkody, spowodowane jego dziataniem, w instalacjach
naziemnych i podziemnych w obrebie placu budowy.

o Ochrona $rodowiska.

W trakcie realizacji robét wykonawca jest zobowigzany zna¢ i stosowac sie do przepisow zawartych we wszystkich
regulacjach prawnych w zakresie ochrony Srodowiska. W okresie realizacji, do czasu zakonczenia robot, wykonawca

BUDYNEK NAUKOWO-BADAWCZY AKADEMICKIEGO CENTRUM TECHNOLOGII PODWODNYCH AKADEMII MARYNARKI WOJENNEJ W GDYNI
WRAZ Z INFRASTRUKTURA TECHNICZNA | ZAGOSPODAROWANIEM TERENU

Strona 23




B-00.00.01 - PRACE PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE

bedzie podejmowat wszystkie stosowne kroki, zeby zastosowac si¢ do wszystkich przepisdéw i normatywow w zakresie
ochrony $rodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Unika¢ dziatan szkodliwych dla innych czynnikéw
powodowanych jego dziatalnoscia.

o Warunki bezpieczenstwa pracy.
Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Zapewni wyposazenie w urzgdzenia socjalne oraz odpowiednie wyposazenie i odziez wymagang dla ochrony zdrowia
i zycia personelu zatrudnionego na placu budowy.
Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepiséw prawnych obowigzujacych w zakresie bezpieczenstwa
przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie
z zaleceniami przepisow bezpieczenstwa przeciwpozarowego na placu budowy, we wszystkich urzadzeniach,
maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych. Materiaty tatwopalne bedg przechowywane zgodnie
z przepisami przeciwpozarowymi w bezpiecznej odlegtosci od budynkéw i sktadowisk w miejscach niedostepnych dla
0s6b trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty powstate w wyniku pozaru, ktéry mégtby powstaé
w okresie realizacji robét lub zostat spowodowany przez ktéregokolwiek z jego pracownikow. Uzycie materiatow, ktére
wplywajg na trwate zmiany $rodowiska, nie bedzie akceptowane.

o Zaplecze dla potrzeb wykonawcy.
Wykonawca na swoj koszt wykona i bedzie utrzymywat w nalezytym stanie zaplecze niezbedne do realizacji
zamowienia.

o  Warunki dotyczace organizaciji ruchu oraz zabezpieczenie chodnikéw i jezdni.

W trakcie realizacji rob6t wykonawca dostarczy, zainstaluje i utrzyma wszystkie niezbedne, tymczasowe
zabezpieczenia ruchu i urzadzenia takie jak: bariery, sygnalizacje ruchu, znaki, itp., aby zapewni¢ bezpieczenstwo
catego ruchu kotowego i pieszego. Inwestor zapewnia zaplecze dla potrzeb wykonawcy (pomieszczenia socjaine, bez
pomieszczen magazynowych). Inwestor zapewnia miejsca poboru energii elektrycznej i wody.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,Wymagania ogdine” pkt 2
specyfikacji techniczne;.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robdét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacii
technicznej.

Caly sprzet potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce, wigcznie z ewentualnymi rusztowaniami,
podno$nikami i o$wietleniem. Wykonawca powinien postugiwaé sie sprzetem zapewniajgcym spetnienie wymogdw
jakosciowych, ilosciowych i wymogéw bezpieczefstwa. Zastosowany przy prowadzeniu robot sprzet nie moze powodowaé
uszkodzen pozostatych, nierozbieranych elementéw. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu,
ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na $rodowisko i jako$¢ wykonywanych robot.

W ramach niniejszej inwestycji nalezy stosowaé ponizszy sprzet:

spycharki,

zrywarka do nawierzchni,

tadowarki,

samochody ciezarowe,

mioty pneumatyczne.

O O O O O

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

Zatadunek, transport jak i wytadunek materiatdw z rozbiérek musi odbywaé sie z zachowaniem wszelkich $Srodkéw
ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujgcych przy robotach rozbiérkowych. Gruz bedzie wywozony w miare postepowania
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robot rozbidrkowych. Gruz bedzie tadowany do kontenerdw znajdujacych sie na terenie budowy lub na samochody
ciezarowe dojezdzajgce do obiektu i wywozony na autoryzowane wysypiska.

Wybér $rodka transportu zalezy od warunkédw lokalnych. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢
wymagania dotyczace przepisdw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréw tadunku
i innych parametréw technicznych. Wykonawca bedzie usuwat na biezaco, na whasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikacji techniczne;.

W czasie prowadzenia prac budowlano rozbiérkowych obowigzuje przestrzeganie przepisow bezpieczenstwa okreslonych
w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywaniu robét budowlanych (Dz.U.nr 47, poz.401).

Roboty rozbiorkowe nalezy wykonaC zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatow
Budowlanych z dnia 28.03.1972 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano
montazowych i rozbiérkowych oraz Rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r w sprawie
ogdlnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy.

W przypadku istotnych niezgodnosci z projektem lub watpliwo$ci nalezy skontaktowac sie z Projektantem.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do prac rozbidérkowych nalezy uzyska¢ wszystkie niezbedne pozwolenia i uzgodnienia wymagane do
ich przeprowadzenia. Poinformowaé¢ z odpowiednim wyprzedzeniem osoby, instytucie, na ktére prowadzone prace
rozbiérkowe moga bezposrednio oddziatywac. Oraz zapewni¢ sobie dojazd na teren prac rozbidrkowych.

Przed przystapieniem do robét rozbiorkowych nalezy:
o Miejsce prac oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,
o Zaplanowa¢ kolejno$¢ wykonywania poszczegdlnych czynnosci,
o Zapozna¢ pracownikéw z programem rozbiérki i poinstruowaé o bezpiecznym sposobie jej wykonania,
o Wstepnie oczysci¢ teren, wyznaczy¢ ewentualne miejsca socjalne dla pracownikéw, miejsca sktadowe materiatéw
budowlanych, miejsca postojowe dla maszyn,
o Zabezpieczy¢ obiekty i ich elementy, ktdre nie podlegajq rozbiorce.

5.3. Zasady i sposoby bezpiecznego wykonywania pracy

Podczas prac rozbiérkowych zabrania sie:
o Recznie przemieszczaé i przewozi¢ ciezary 0 masie przekraczajacej ustalone normy,
o Obstugiwa¢ urzadzenia bez odpowiednich uprawnien i przeszkolen,
o Zdejmowac ostony i zabezpieczenia z obstugiwanych maszyn,

Roboty rozbiérkowe nalezy:
o Prowadzi€ recznie, przy uzyciu narzedzi pneumatycznych, przez rozkuwanie

Przy wykonywaniu robot rozbiérkowych nalezy:
o Uzywacé tylko sprawnych narzedzi i pomocy warsztatowych, nieuszkodzonych, prawidtowo oprawionych,
o Utrzymywaé w porzadku miejsce pracy, nie rozrzuca¢ narzedzi stuzacych do rozbiorki,
o Konieczne jest stosowanie Srodkow ochrony indywidualnej,
o W razie niemozno$ci unikniecia w czasie trwania robdt wigkszych ilosci pytu, pracownikéw nalezy zaopatrzyé¢
w okulary ochronne,
o W czasie trwania robét wszyscy pracownicy musza stale pracowac w kaskach.

5.4. 0Ogoiny sposéb wykonywania rozbiorki

Roboty prowadzi¢ zgodnie z przepisami BHP podczas wykonywania robét budowlanych zgodnie z ustaleniami
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dn. 6 lutego 2003 r. (Dziennik Ustaw nr. 48 z 2003 r poz. 401). Roboty rozbiérkowe
nalezy wykonaé recznie lub odpowiednim, sprawnym technicznie sprzetem mechanicznym z zachowaniem ostroznosci.
Prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ pod stalym nadzorem osoby posiadajacej odpowiednie uprawnienia budowlane.
Pracownicy musza by¢ przeszkoleni w ramach bhp.

Prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ z zachowaniem ostroznosci, unikajac powstawania wielkogabarytowych elementéw.
Prace rozbiorkowe nalezy wykonywaé recznie (mioty, kilofy, mioty udarowe) a tam gdzie to jest mozliwe mechanicznie
z bezwzglednym przestrzeganiem przepiséw BHP wraz z wykonaniem stosownych zabezpieczen.
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Uzycie materiatéw wybuchowych jest zabronione.

Zgodnie z przepisami ustawy z dnia 27.04.2001 r. o odpadach, wykonawca robot rozbidrkowych zobowigzany jest
przediozy¢ wiasciwemu organowi informacje o wytwarzanych odpadach oraz sposobach gospodarowania nimi. W przypadku
konieczno$ci zajecia pasa drogowego, wykonawca na czas prowadzonych prac rozbidrkowych musi uzyska¢ zezwolenie
zarzadcy drogi na zajecie pasa drogowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 140 poz. 1481).

5.5. Informacja o materiatach odpadowych z rozbiérki i sposobie ich zagospodarowania

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia gospodarki odpadami zwigzanych z prowadzonymi pracami - w tym takze
odpaddw porozbidrkowych - jako wytwdrca tych odpadéw w rozumieniu art.3 ust. 1 pkt. 32 Ustawy o odpadach. Wykonawca
w zakresie budowy, rozbiorki i innych prac powigzanych z inwestycjq jest, zgodnie z art. 3 ust. 1 pkt. 32 ustawy o odpadach,
wytworcg odpadéw powstajacych w wyniku $wiadczenia tych ustug. Jedli Wykonawca nie posiada na terenie danego
powiatu prawa wytwarzania odpadéw, winien on przed rozpoczeciem rob6t dopetni¢c obowigzkéw okreslonych w ustawie
o0 odpadach.

Wykonawca powinien zwrdci¢ sie do stosownych stuzb komunalnych o wskazanie miejsc wywozu poszczegoinych
elementéw z rozbiérki. Podczas wykonywania prac rozbidérkowych powstang odpady zakwalifikowane zgodnie
z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia 2001 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. Nr 112, poz. 1206)
do grupy 17. "Odpady z budowy, remontéw i demontazu obiektéw budowlanych oraz infrastruktury drogowej (wtaczajac
glebe i ziemie z terendw zanieczyszczonych)":

17 01 01 - Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontéw

17 02 03 - Tworzywa sztuczne

17 04 01 - Miedz, braz, mosigdz

17 04 05 - Zelazo i stal

17 04 09 - Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi.

W czasie prowadzenie prac rozbiérkowych materiaty nalezy segregowac i oddzielac te, ktére mogq by¢ wykorzystane, jako
surowce wtérne - np. metal, szkto.

Po podjeciu decyzji o utylizacji materiatéw lub o wtérnym ich przetworzeniu nalezy przekazaé je uprawnionemu podmiotowi,
ktory podda je procesowi recyklingu. Materiaty, ktére nie mogq by¢ wykorzystane, jako surowce wtorne nalezy
przetransportowaé na zorganizowane wysypisko $mieci - wskazane przez firme zatrudniong do wywozu odpadéw.

Zgodnie z przepisami ustawy z dnia 27.04.2001 r. o odpadach, wykonawca robdt rozbiérkowych zobowigzany jest
przediozy¢ wiasciwemu organowi informacje o wytwarzanych odpadach oraz sposobach gospodarowania nimi. W przypadku
konieczno$ci zajecia pasa drogowego, wykonawca na czas prowadzonych prac rozbiérkowych musi uzyska¢ zezwolenie
zarzadcy drogi na zajecie pasa drogowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 140 poz. 1481).

5.6. Doprowadzenie placu budowy do porzadku

Po zakonczeniu robdt rozbidrkowych, Wykonawca winien oczySciC caty strefe objeta robotami oraz miejsca w poblizu
wykonywania prac. Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na okolicznych
terenach. Z tego tytulu Wykonawca ma obowigzek dokona¢ natychmiastowej naprawy na wiasny koszt wszystkich szkod
uznanych w momencie odbioru robét.

5.7. Wywoéz gruzu

Gruz bedzie wywozony w miare postepowania robot rozbiorkowych. Gruz bedzie tadowany na samochody ciezarowe
dojezdzajace do obiektu na terenie budowy i wywozony na autoryzowane wysypiska. Materiaty, ktére nie mogg by¢
wykorzystane, jako surowce wtdrne nalezy przetransportowa¢ na zorganizowane wysypisko $mieci - wskazane przez firme
zatrudniong do wywozu odpadéw. Transport gruzu nalezy prowadzi¢ na biezaco w miare postepu robot rozbiérkowych.
Nalezy przewidzie¢ transport samochodami ciezarowymi samowytadowczymi, zabezpieczonymi plandekami przed pyleniem
w czasie jazdy, czy tez siatkg przed odrywaniem si¢ drobnych cze$ci lotnych. Elementy nadajace si¢ do odzysku w ramach
inwestycji bedg przechowywane w miejscu krytym.

Caly urobek powstaly przy rozbiorce nalezy systematycznie wywozi¢ na najblizsze wysypisko.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jako$ci robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacii
technicznej.

Jakos¢ wykonywanych robot musi by¢ zgodna z wymogami ogdlnymi ST oraz dokumentacji projektowe;.

Kontrola jakosci robot rozbidrkowych polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych.

Kontroli podlega takze sposéb wykonania robét rozbidrkowych, prawidtowosci transportu i sktadowania materiatow
uzyskanych podczas rozbiérki.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogélne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 7 specyfikacji techniczne;.

Obmiar robo6t okresla ilos¢ wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami umowy. lloS¢ robdt oblicza sie wediug
sporzadzonych z natury pomiaréw z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej specyfikacii.
Jednostkami obmiaru sg; [m], [m?], [m?], [szt], [kpl].

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robdét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacii
techniczne;j.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny wykonania robét w odniesieniu do ich, jakosci i kompletnosci oraz
zgodnosci z dokumentami kontraktowymi, w tym zgodnosci z warunkami wykonania i odbioru robét.

Gotowo$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy. Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robot
zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz obowigzujgcymi Normami Technicznymi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okre$lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spefnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

10.1. Ustawy i rozporzadzenia

Ustawa o odpadach.

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r. W sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa
i higieny pracy (Dz.U. Nr 129, poz. 844).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczerstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz.
953).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych. Dz. U. Nr 47, poz. 401 z dnia 19 marca 2003 r.).
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogolne wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych zwigzanych
z wycinkg drzew dla zadania pn.: ,Budynek Naukowo-Badawczy Akademickiego Centrum Technologii Podwodnych
Akademii Marynarki Wojennej w Gdyni wraz z infrastrukturg techniczng i zagospodarowaniem terenu .

Klasyfikacja wg WspoInego Stownika Zaméwien (CPV):
- 772114006 - Ustugi wycinania drzew

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zamowienia i zawarcia umowy na wykonanie
robot zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia rob6t zwigzanych z wycinka drzew w oparciu o wytyczne zawarte w
dokumentacji projektowej.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 1.5 specyfikacji technicznej.

Dokumentacja projektowa i ST oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego
stanowig 0 zaméwionym zakresie i sg integralng cze$cig umowy, a wymagania w nich zawarte sq obowigzujace dla
Wykonawcy. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow w Dokumentaciji projektowej lub ich pomija¢. O ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, ktory w porozumieniu z projektantem dokona
odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne z Dokumentacjg
projektowg i ST. Dane okre$lone w Dokumentacji projektowej i w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktdrych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatéw musza by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnos$¢ z okre$lonymi wymogami, a rozrzuty tych cech nie mogg
przekraczaC dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie bedg w petni zgodne
z Dokumentacjg projektowg lub ST i wplynie to na zmiane parametréw wykonanych elementéw budowli, to takie materiaty
winny by¢ niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

1.6. Opis prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych

Do wykonania robot objetych niniejszg ST niezbedne sg nastepujace roboty tymczasowe:
o oznakowanie prowadzonych robot,
o zabezpieczenie istniejacych budowli nadziemnych i podziemnych,
o zabezpieczenie istniejacej zieleni niepodlegajacej przesadzeniu oraz wycince,
o przygotowanie i wyznaczenie drzew do wycinki,
o segregowanie wycietych drzew i przygotowanie do wywozu.
Do wykonania rob6t objetych niniejsza ST niezbedne sg nastepujace prace towarzyszace:
o  prace pomiarowe i pomocnicze,
o  zasypanie miejsc po wycince drzew, wyréwnanie terenu w miejscu wycinki,
o uporzadkowanie miejsca prowadzenia robét,
o wywoz materiatu z wycinki.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,\Wymagania ogdine” pkt 2
specyfikacji techniczne;.
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3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robdét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacii
technicznej.

Wykonawca powinien postugiwaé sie sprzetem zapewniajagcym spetnienie wymogow jakos$ciowych, iloSciowych i wymogow
bezpieczenistwa. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na $rodowisko i jako$¢ wykonywanych robét.

3.2. Wycinka drzew

Do wykonania rob6t zwigzanych z karczowaniem pni, $cinaniem drzew, karczowaniem zakrzewien nalezy stosowaé:
o  sprzet specjalistyczny do wycinki drzew,

pity motorowe faricuchowe,

spycharki gasienicowe,

koparki,

rebarko-rozdrabniarki do gatezi,

zwyzki (do usuwania drzew niebezpiecznych, w sasiedztwie trakcji kolejowych).

O O O O O

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

Zatadunek, transport jak i wyladunek materiatbw musi odbywaé sie¢ z zachowaniem wszelkich $rodkéw ostroznoSci
i bezpieczenstwa. Wybdr Srodka transportu zalezy od warunkéw lokalnych. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy
powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie,
wymiaréw tadunku i innych parametréw technicznych.

4.2. Transport materiatow

Pnie, karping oraz gatezie nalezy przewozi¢ transportem samochodowym. Pnie przedstawiajace warto$¢ jako materiat
uzytkowy (np. budowlany, meblarski itp.) powinny by¢ transportowane w sposdb nie powodujacy ich uszkodzen.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikacji techniczne;.
Jakiekolwiek wycinki w okresach legowych ptakéw wykonywaé wytacznie po konsultacji i pod nadzorem oraz zatwierdzeniu
przez ornitologa, jesli jest to zgodne z trescig decyzji zezwalajgcej na wycinke.

Zgoda na prace zwigzane z usunigciem drzew i krzewow powinna by¢ uzyskana przez Zamawiajacego.

Odpady powstate w wyniku wycinki winny zosta¢ unieszkodliwione w sposob zgodny z wymogami okreslonymi w ustawie
z dnia 27 kwietnia 2001 roku o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 682 p6zn. zmianami.

5.2. Zasady oczyszczania terenu z drzew i pni

Roboty opisane w ninigjszej ST obejmujg wyciecie i wykarczowanie drzew, wywiezienie powstatych w ten sposéb pni,
karpiny i gatezi poza teren budowy na wskazane miejsce, zasypanie dotdw oraz ewentualne spalenie na miejscu
pozostatosci po wykarczowaniu.

Zgoda na prace zwigzane z usunigciem drzew powinna by¢ uzyskana przez Zamawiajacego.

Roslinno$¢ istniejaca w obrebie robdt objetych niniejszg inwestycja, a nie przeznaczona do usunigcia, powinna by¢ przez
Wykonawce zabezpieczona przed uszkodzeniem. Jezeli roslinnosé, ktéra ma by¢ zachowana, zostanie uszkodzona lub

BUDYNEK NAUKOWO-BADAWCZY AKADEMICKIEGO CENTRUM TECHNOLOGII PODWODNYCH AKADEMII MARYNARKI WOJENNEJ W GDYNI
WRAZ Z INFRASTRUKTURA TECHNICZNA | ZAGOSPODAROWANIEM TERENU

Strona 30



B-00.00.02 - WYCINKA DRZEW

zniszczona przez Wykonawce, to powinna by¢ ona odtworzona na koszt Wykonawcy, w sposéb zaakceptowany przez
odpowiednie wiadze.

Sposdb zniszczenia pozostatosci po usunietej roslinnosci powinien by¢é zgodny z ustaleniami i wskazaniami Inspektora
Nadzoru. Dopuszcza si¢ przerobienie gatezi na kore drzewng za pomocq specjalistycznego sprzetu, a sposéb wykonania
powinien odpowiada¢ zaleceniom producenta sprzetu. Nieuzyteczne pozostatosci po przerébce powinny by¢ usuniete przez
Wykonawce z terenu budowy.

5.3. Wycinka drzew z utrudnieniami

Wycinka drzew z utrudnieniami, tj. na niestatecznej skarpie zaleca si¢ wykona¢ sprzetem mechanicznym.

5.4. Wycinka drzew bez utrudnien

Wycinka drzew bez utrudnien tj. w terenie niezabudowanym lub o zabudowie rozproszonej i poza zasiegiem napowietrznych

linii energetycznych, telekomunikacyjnych, obejmuije :

o ustalenie kierunku upadku drzewa, w przypadkach watpliwych co do zatozonego kierunku, nalezy stosowaé stalowe
liny odciggowe o dtugosci przekraczajacej 2,5-krotng wysoko$¢ Scinanego drzewa (liny nalezy doczepi¢ do ciezkiego
ciagnika, spycharki, itp) ,

o Sciecie drzewa ,

frezowanie pnia lub dodatkowe przyciecie do gteboko$ci 20 cm ponizej uregulowanego pobocza,

o pociecie pitg pnia oraz konardw na odcinki metrowe (dogodne do zatadunku i transportu) , przetransportowanie i
zagospodarowanie we wiasnym zakresie (sprzedac). O warto$¢ pozyskanego drewna nalezy pomniejszy¢ cene
ofertowa,

o przerobienie na kore drzewng gatezi przy pomocy specjalistycznego sprzetu na miejscu wycinki lub na dogodnym dla
Wykonawcy placu sktadowym , zagospodarowanie we wlasnym zakresie,

o zasypanie dotu ziemig , wyréwnanie i ubicie ,

o uporzadkowanie miejsca wycinki .

o

5.5. Zniszczenie pozostatosci po usunieciu roslinnosci

Sposdb zniszczenia pozostatosci po usunietej roslinnosci zostanie uzgodniony w trakcie realizacji Umowy.

W przypadku dopuszczenia przerobienia gatezi na kore drzewng za pomocg specjalistycznego sprzetu, sposéb wykonania
powinien odpowiadac¢ zaleceniom producenta sprzetu. Nieuzyteczne pozostatosci po przerébce powinny by¢ usuniete przez
Wykonawce z terenu budowy.

W przypadku dopuszczenia spalania roslinnosci usunietej w czasie robot przygotowawczych Wykonawca ma obowigzek
zadbac, aby odbyto sie ono z zachowaniem wszystkich wymogdw bezpieczenistwa i odpowiednich przepisow.

PozostatoSci po spaleniu powinny by¢ usuniete przez Wykonawce z terenu budowy. Jesli pozostatosci po spaleniu, za zgoda,
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, sg zakopywane na terenie budowy, to powinny by¢ one uktadane w warstwach. Kazda
warstwa powinna byé przykryta warstwg gruntu. Ostatnia warstwa powinna byé przykryta warstwg gruntu o grubo$ci co
najmniej 30 cm i powinna by¢ odpowiednio wyréwnana i zageszczona. Pozostatosci po spaleniu nie moga by¢ zakopywane
pod rowami odwadniajacymi ani pod jakimikolwiek obszarami, na ktérych odbywa sie przeptyw wéd powierzchniowych.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jako$ci robdt podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacii
technicznej.

Sprawdzenie jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia roslinnosci, wykarczowania korzeni
i zasypania dotow.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 7 specyfikacji technicznej.
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Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami umowy. lloS¢ robdt oblicza sie wediug
sporzadzonych z natury pomiaréw z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej specyfikacii.

7.2. Jednostki przedmiarowe i obmiarowe

Jednostkg obmiarowg robot zwigzanych z usunigciem drzew i pni jest:
o sztuka [szt.] dla drzew,
o sztuka [szt.] dla krzewow,
o sztuka [szt.] dla pni.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robdét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacii
technicznej.

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega sprawdzenie dotdw po wykarczowanych pniach, przed ich
zasypaniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ninigjszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru prac zwigzanych
z oczyszczaniem terenu, ktore zostang wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Budynek Naukowo-
Badawczy Akademickiego Centrum Technologii Podwodnych Akademii Marynarki Wojennej w Gdyni wraz z infrastrukturg
techniczng i zagospodarowaniem terenu ".

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sq zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy szczegdtowa specyfikacja techniczna, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie oczyszczania terenu, do ktérych wykonania zostaty uzyte materiaty i wyroby odpowiadajace wymaganiom norm
lub aprobat technicznych.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 1.5 specyfikacji technicznej.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,\Wymagania ogdine” pkt 2
specyfikacji techniczne;.

Wszystkie wykorzystywane materiaty musza by¢ zgodne z postanowieniami Umowy i poleceniami Inspektora Nadzoru.
W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace zrédta wytwarzania
i wydobywania materiatbw oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania
w budownictwie i probki do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie
wymagan ilosciowych i jakoSciowych materiatéw dostarczanych na plac budowy oraz za ich wlasciwe sktadowanie
i wbudowanie.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robdét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacii
technicznej.
Roboty zwigzane z oczyszczeniem terenu mogq by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu

sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt
powinien dysponowaé sprzetem ogrodniczym do wykonywania robét recznie, jak topaty, szpadle, grabie.
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4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

Transport moze odbywa¢ sie dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi. Utozenie i zabezpieczenie tadunku
powinno by¢ zgodne z przepisami transportowymi dotyczacymi transportu samochodowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikacji technicznej.

5.2. Oczyszczanie terenu

Roboty zwigzane z usunieciem chwastow i krzakéw obejmujg wyrwanie, wycigcie i wykarczowanie chwastow i krzakéw,
wywiezienie pni, karpiny, gatezi i innych odpadéw poza teren budowy na wskazane miejsce, zasypanie dotéw oraz
ewentualne spalenie na miejscu pozostatosci po wykarczowaniu. Teren pod budowe w pasie robét ziemnych, w miejscach
dokopdw i w innych miejscach wskazanych w dokumentacii projektowej, powinien by¢ oczyszczony z chwastow i krzakéw.

Roslinno$¢ istniejgca w pasie robdt, nie przeznaczona do usuniecia, powinna by¢ przez Wykonawce zabezpieczona przed
uszkodzeniem. Jezeli rosdlinno$¢, ktéra ma by¢ zachowana, zostanie uszkodzona lub zniszczona przez Wykonawce, to
powinna by¢ ona odtworzona na koszt Wykonawcy, w spos6b zaakceptowany przez odpowiednie wtadze.

Jezeli dopuszczono przerobienie gatezi na kore drzewng za pomocq specjalistycznego sprzetu, to sposob wykonania
powinien odpowiada¢ zaleceniom producenta sprzetu. Nieuzyteczne pozostatosci po przerébce powinny by¢ usuniete przez
Wykonawce z terenu budowy. Jezeli dopuszczono spalanie ro$linnosci usunietej w czasie robdt przygotowawczych
Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby odbylo si¢ ono z zachowaniem wszystkich wymogdw bezpieczeristwa
i odpowiednich przepiséw. Zaleca sie stosowanie technologii, umozliwiajacych intensywne spalanie, z powstawaniem matej
ilosci dymu, to jest spalanie w wysokich stosach albo spalanie w dotach z wymuszonym doptywem powietrza. Po
zakonczeniu spalania ogien powinien by¢ catkowicie wygaszony, bez pozostawienia tlacych sie czesci. Jezeli warunki
atmosferyczne lub inne wzgledy zmusity Wykonawce do odstapienia od spalania lub jego przerwania, a nagromadzony
materiat do spalenia stanowi przeszkode w prowadzeniu innych prac, Wykonawca powinien usungé go w miejsce
tymczasowego sktadowania lub w inne miejsce zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, w ktérym bedzie
mozliwe dalsze spalanie. Pozostatosci po spaleniu powinny byC usuniete przez Wykonawce z terenu budowy. Jesli
pozostatosci po spaleniu, za zgodg Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, sq zakopywane na terenie budowy, to powinny by¢
one ukfadane w warstwach. Kazda warstwa powinna by¢ przykryta warstwa gruntu. Ostatnia warstwa powinna by¢ przykryta
warstwg gruntu o gruboéci co najmniej 30 cm i powinna by¢ odpowiednio wyréwnana i zageszczona. Pozostatosci po
spaleniu nie mogg by¢ zakopywane pod rowami odwadniajacymi ani pod jakimikolwiek obszarami, na ktérych odbywa sie
przeptyw wod powierzchniowych.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jako$ci robdt podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacii
technicznej.

Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole robét i jako$ci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli obejmujacy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do prowadzenia kontroli
robot. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST i normach koniecznych, do
wykonania robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Kontrola polega na sprawdzeniu:
o oczyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszczen, chwastow, krzakow,
o okreslenia ilosci zanieczyszczen (w m3),
o pomiaru odlegtodci wywozu zanieczyszczen.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogélne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji techniczne;.

Jednostka obmiarowa jest:
o metr kwadratowy [m?] dla powierzchniowego oczyszczenie terenu z gatezi, lisci, Smieci, itp..

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robdt podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacii
techniczne;j.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywacé sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét ziemnych, ktére zostang wykonane na
podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Budynek Naukowo-Badawczy Akademickiego Centrum Technologii
Podwodnych Akademii Marynarki Wojennej w Gdyni wraz z infrastrukturg techniczng i zagospodarowaniem terenu ".

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe.

Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektow budowlanych, roboty

45110000-1 .
ziemne.

45111000-8 | Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenia zaméwienia i zawarcia umowy na wykonanie
robét ziemnych zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w 0-00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania prac ziemnych niezbednych do realizacji przedmiotowej
inwestycji.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 1.5 specyfikaciji technicznej.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z umowa, projektem wykonawczym,
pozostatymi ST i poleceniami zarzadzajacego realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

1.6. Dokumentacja, ktora nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w Ogédlnej
Specyfikacji Technicznej Dodatkowo wykonawca dostarczaé bedzie nastepujace informacje:
a) Plan realizacji i harmonogram okreslajacy kolejno$¢ wykonania prac ziemnych.
b) Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacjg umowy.
c) Sprawozdania raporty z badan geotechnicznych przygotowania podioza oraz zageszczenia formowanych
nasypow.
d) Szkice wyniesien i obmiardw geodezyjnych.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w cze$ci ,Wymagania ogdine” pkt 2
specyfikacji techniczne;.

Materiatami przeznaczonymi do wbudowania w miejsce usunietego gruntu powinny by¢ grunty niewysadzinowe.
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3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robdét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacii
techniczne;j.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu
zar6wno w miejscu jego naturalnego zalegania, jak tez w czasie odspajania.

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w ogélnym opisie organizacii
i metod robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

Do transportu urobku stosowa¢ samochody samowytadowcze i sprzet reczny np. taczki.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogdw bezpieczenstwa, zaréwno w obrebie
pasa robdt ziemnych, jak i poza nim. Jakiekolwiek skutki prawne, wynikajace z niedotrzymania wymienionych powyzej
warunkéw obcigzajg Wykonawce. Zwigkszenie odlegtosci transportu ponad warto$ci zatwierdzone nie moze byé podstawa
roszczen Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone odlegtosci nie zostaty wcze$nie;
zaakceptowane na pismie przez Inspektora.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetniaé wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréw tadunku i innych parametréw technicznych. Wykonawca
bedzie usuwat na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Transport gruntu nalezy organizowac w taki sposéb, aby nie byt hamowany dow6z materiatéw na plac budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikacji techniczne;.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysoko$ci wszystkich elementéw
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa lub dyspozycjami Inspektora nadzoru, przekazanymi na pi$mie.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu w wytyczeniu i wyznaczeniu robét zostang poprawione przez Wykonawce, jezeli zazada
tego Inspektor nadzoru. Harmonogram i technologia prowadzenia rob6t ziemnych powinny zapewnia¢ nienaruszenie
struktury gruntu rodzimego i zachowanie jego parametréw technicznych.

5.2. Rozpoznanie saperskie

Wykonawca przed przystapieniem do robét jest zobowigzany do przeszukania terenu budowy na obecno$¢ niewybuchéw
i niewypatéw. Roboty te nalezy zleci¢ podmiotowi posiadajacemu wymagane prawem zezwolenia i koncesje. Wykonawca
moze przystapi¢ do robdt budowlanych z chwilg przekazania Zamawiajacemu oéwiadczenia o przeprowadzeniu prac
poszukiwawczych. Zamawiajgcy dopuszcza podziat terenu budowy na sekcje. Warunkiem przystapienia do robét
budowlanych na poszczegéinych sekcjach jest przedstawienie o$wiadczenia o przeprowadzeniu prac poszukiwawczych.
Sposdb prowadzenia poszukiwan, zabezpieczenia terenu i postepowania na wypadek znalezienia niewybuchéw lub
niewypatéw Wykonawca ma obowigzek opisa¢ w Planie Bezpieczenistwa i Ochrony Zdrowia oraz w Programie Zapewnienia
Jakosci. Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej
zapfacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;

5.3. Prace wstepne i pomiarowe

Przed przystapieniem do wykonywania robét ziemnych, Wykonawca ma obowigzek do zapoznania sie z Dokumentacjg
Projektowa. W przypadku stwierdzenia rozbiezno$ci pomiedzy dokumentacjg a stanem stwierdzonym w podiozu, nalezy
bezzwtocznie powiadomi¢ Inspektora nadzoru w celu uzgodnienia sposobu postepowania. Dodatkowo nalezy zapoznaé si¢
z dokumentacjq okre$lajaca wystepowanie na terenie budowy urzadzeh podziemnych i w miare mozliwosci okresli¢ ich

BUDYNEK NAUKOWO-BADAWCZY AKADEMICKIEGO CENTRUM TECHNOLOGII PODWODNYCH AKADEMII MARYNARKI WOJENNEJ W GDYNI
WRAZ Z INFRASTRUKTURA TECHNICZNA | ZAGOSPODAROWANIEM TERENU

Strona 39



B-01.01.01 - ROBOTY ZIEMNE

rzeczywiste potozenie. Wykonanie wykopdw moze nastapi¢ po wykonaniu robot przygotowawczych i po wyrazeniu zgody
przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu z danymi zawartymi
w Dokumentacji Projektowej. Wszelkie odstepstwa od Dokumentacji winny by¢ odnotowane w Dzienniku Budowy wpisem
potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, co bedzie stanowi¢ podstawe do korekty ilosci robdt w ksigzce
obmiaru.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowaé Inspektora Nadzoru o wszelkich btedach wykrytych w wytyczeniu punktow
gtéwnych trasy i (lub) reperéw roboczych.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w dokumentaciji projektowej sq
zgodne z rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, Ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie réznig sie od
rzednych okre$lonych w dokumentaciji projektowej, to powinien powiadomi¢ o tym Inspektora nadzoru.

Wszystkie roboty, ktére bazujg na pomiarach Wykonawcy, nie mogg by¢ rozpoczete przed zaakceptowaniem wynikow
pomiaréw przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w czasie trwania robét. Jezeli
znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajacego zostang zniszczone przez Wykonawce $wiadomie lub wskutek
zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robét, to zostang one odtworzone na koszt
Wykonawcy.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robét nalezg do obowigzkéw Wykonawcy.

5.4. Wymiana gruntu

W ramach niniejsze inwestycji nalezy zastosowa¢ wymiane gruntu rodzimego do poziomu przemarzania (min. 1m p.p.t. na
grunt niewysadzinowy zageszczony do 1s=0,98.

5.5. Zasady prowadzenia robét

o Naturalna struktura dna wykopu nie powinna by¢ naruszona;

o Przy maszynowym wykonywaniu wykopdéw, aby zapewni¢ doktadno$C wykonywania powierzchni podioza nalezy
pozostawi¢ na dnie wykopu warstwe, ktéra nalezy usuwacé recznie lub mechanicznie;

o Elementy betonowe, kamienne i inne napotkane w wykopie powinny by¢ rozebrane lub usuniete w catosci

o W miejscach wystepowania uzbrojenia podziemnego zaleca sie wykonanie recznego kontrolnego wykopu
poprzecznego w celu doktadnego zlokalizowania urzadzenia i zapobiegniecia jego uszkodzenia.

o W przypadku natrafienia w trakcie robét ziemnych na przedmioty zabytkowe lub szczatki archeologiczne nalezy
przerwaé roboty i powiadomi¢ inwestora i wtadze konserwatorskie.

o W razie natrafienia na grunt silnie nawodniony lub kurzawke roboty nalezy przerwac i niezwtocznie powiadomi¢ o tym
inwestora w celu ustalenia odpowiedniego sposobu zabezpieczen.

o Powierzchnia terenu powinna by¢ wyprofilowana ze spadkiem w kierunku odwodnienia tak aby umozliwi¢ fatwe
odprowadzenie wody.

o Materiat podioza naturalnego powinien stanowi¢ nienaruszony grunt rodzimy naturalnej wilgotno$ci, odwodniony stale
lub na okres budowy

o Dno wykopu przed przystapieniem do jego zasypywania powinno by¢ odwodnione i oczyszczone;

Zasyp wykopow nalezy wykona¢ warstwami z réwnoczesnym zageszczeniem gruntu;

o Wykop nalezy zasypaC ziemig nowo nawieziong z ubiciem warstwami co 15 cm do poziomu wskazanym
w dokumentacji projektowe;j

o

5.6. Zdjecie warstwy humusu

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robdt uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich bedzie wykonywane usuniecie humusu. Humus nalezy zdja¢ na gleboko$¢ zgodng z dokumentacjg
Projektowa. W miejscach gdzie warstwa humusu jest grubsza niz zatozona w Dokumentacji Projektowej, nalezy jg zdja¢ na
petna gteboko$¢ zalegania.

Warstwe humusu nalezy zdjg¢ z powierzchni catego pasa robdt ziemnych oraz w innych miejscach okreslonych w
Dokumentaciji projektowej lub wskazanych przez Inspektora nadzoru.

Grubo$¢ zdejmowanej warstwy humusu okre$lono w dokumentacji projektowej. Stan faktyczny bedzie stanowit podstawe do
rozliczenia czynno$ci zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu.

Zdjety humus nalezy sktadowa¢ w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania humusu powinny byé¢ przez Wykonawce tak
dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a takze najezdzaniem przez pojazdy. Nie nalezy
zdejmowac humusu w czasie intensywnych opaddw i bezpo$rednio po nich, aby unikng¢ zanieczyszczenia gling lub innym
gruntem nieorganicznym.

Ziemig urodzajng (humus) nalezy zdja¢ na odkfad i wykorzysta¢ do humusowania terendw zielonych.
Reczne odspajanie nalezy praktykowac¢ w przypadku:
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o W strefie dna wykopu, jezeli uzycie sprzetu mogtoby pogorszy¢ warunki gruntowe;
o Jesli uzycie sprzetu uniemozliwia uzyskanie wymaganej doktadno$ci wykonania.

5.7.  Wykopy

Nie nalezy dopusci¢ do nawodnienia wykopdw. Powierzchnie skarp w gruntach podatnych na rozmywanie nalezy
zabezpiecza¢. Wykop w ostatniej fazie nalezy wykonywa¢ w taki sposéb, by nie pogorszy¢ stanu gruntow wystepujacych
w dnie wykopu. W przypadku, gdy natychmiastowe zabudowanie wykopu jest niemozliwe zaleca sie wykonanie wykopu do
gtebokoéci o min. 10 cm wyzszej niz projektowana rzedna dla wykopéw wykonywanych recznie, a 10 + 30 cm (w zaleznoci
od rodzaju gruntu) dla wykopéw wykonywanych mechanicznie. Pogtebienie wykopu nalezy wykonac¢ tuz przed rozpoczeciem
uktadania warstw konstrukcyjnych. W przypadku, gdy w wykonywanym wykopie, na gtebokosSci posadowienia, znajduje

sie grunt 0 nosnosci mniejszej od przewidzianej w projekcie lub grunt silnie nawodniony, roboty ziemne nalezy przerwaé do
czasu ustalenia sposobu postepowania (projektanci, nadzér geotechniczny).

5.8. Zapewnienie statecznosci skarp

Istniejaca skarpa na terenie niniejszej inwestycji w stanie naturalnym obliczeniowo jest niestateczna, natomiast obecny brak
widocznych procesow masowych wynika z porosniecia skarpy krzewami oraz wzmocnienia jej systemem korzeniowym
drzew przeznaczonych do wycinki.

W zwigzku z powyzszym proponuije sie rozwigzanie polegajace na niwelacii istniejacej skarpy — ztagodzenie kata nachylenia
skarpy poprzez transport cze$ci masywu gruntowego z wierzchotka skarpy ku jego podstawie.

W trakcie prowadzenia prac na istniejacej skarpie nalezy zachowaé szczeg6lng ostroznos¢. Przetransportowany urobek
nalezy u podndza skarpy zagescic do osiagniecia parametréw wytrzymato$ciowych nie mniejszych niz parametry
istniejacego nasypu. Dodatkowo zaleca si¢ wzmocnienie skarpy czesci przypowierzchniowej geokratq oraz obsiewem
ro$linnym. Szczegdtowe wytyczne zgodnie z dokumentacjg projektowa,

Humosowanie wykona¢ zgodnie z ST: ,Humusowanie terenu”.

5.9. Odktady gruntu
5.9.1. Warunki ogélne wykonania odktadéw

Roboty oméwione w tym punkcie dotycza postepowania z gruntami lub innymi materiatami, ktore zostaly pozyskane
w czasie wykonywania wykopow, a ktore nie bedg wykorzystane do budowy nasypdw oraz innych prac zwigzanych
z realizacjg robét stanowigcych przedmiot zaméwienia.

Grunty lub inne materiaty powinny byé przewiezione na odkiad, jezeli:
o stanowig nadmiar objetosci w stosunku do objetosci gruntéw przewidzianych do wbudowania,
o s nieprzydatne do budowy nasypdw oraz wykorzystania w innych pracach, zwigzanych z realizacjq robét
stanowigcych przedmiot zaméwienia,
o ze wzgledu na harmonogram rob6t nie jest ekonomicznie uzasadnione oczekiwanie na wbudowanie materiatéw
pozyskiwanych z wykopu.
Wykonawca moze przyjaé, ze zachodzi jeden z podanych wyzej przypadkéw tylko wéwczas, gdy zostato to jednoznacznie
okre$lone w dokumentacji projektowej, harmonogramie robét lub przez Zarzadzajacego realizacja przedmiotu umowy.

5.9.2. Lokalizacja odktadu

Jezeli pozwalajg na to wiasciwosci materiatéw przeznaczonych do przewiezienia na odktad, materialy te powinny by¢ w razie
mozliwosci wykorzystane do wyrdéwnania terenu, zasypania dotéw i sztucznych wyrobisk oraz do ewentualnego poszerzenia
nasypow. Roboty te powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi zasadami, dotyczacymi
wbudowania i zageszczania gruntéw.

Jezeli nie przewidziano zagospodarowania nadmiaru objetosci w sposob okreslony powyzej, materialy te nalezy przewiez¢
na odkfad.

Lokalizacja odktadu powinna by¢é wskazana w dokumentacji projektowej lub przez Zarzadzajacego realizacjg przedmiotu
umowy. Jezeli miejsce odktadu zostato wybrane przez Wykonawce, musi by¢ ono zaakceptowane przez Zarzadzajacego
realizacja przedmiotu umowy.

Niezaleznie od tego, Wykonawca musi uzyska¢ zgode wiasciciela terenu.

Jesli odktad zostanie wykonany w nie uzgodnionym miejscu lub niezgodnie z wymaganiami, to zostanie on usunigty przez
Wykonawce na jego koszt, wedtug wskazan Zarzadzajgcego realizacja przedmiotu umowy.

Konsekwencije finansowe i prawne, wynikajace z ewentualnych uszkodzen $rodowiska naturalnego wskutek prowadzenia
prac w nie uzgodnionym do tego miejscu, obcigzajg Wykonawce.

5.9.3. Zasady wykonania odkladéw

Wykonanie odktadéw, a w szczegoinosci ich wysoko$¢, pochylenie, zageszczenie oraz odwodnienie powinny by¢ zgodne
z wymaganiami podanymi w normie PN-S-02205:1998 to znaczy odktad powinien by¢ uformowany w pryzme o wysokosci do
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1,5 m, pochyleniu skarp od 1 do 1,5 i spadku korony od 2% do 5% lub zgodnie z wymogami okreslonymi na biezaco przez
Zarzadzajacego realizacjg przedmiotu umowy.

Odktady powinny by¢ tak uksztattowane, aby harmonizowaty z otaczajacym terenem. Powierzchnie odktadéw powinny byé
obsiane trawa, obsadzone krzewami lub drzewami albo przeznaczone na uzytki rolne lub lesne.

Odspajanie materiatu przewidzianego do przewiezienia na odktad powinno byé przerwane, o ile warunki atmosferyczne lub
inne przyczyny uniemozliwiajg jego wbudowanie zgodnie z wymaganiami sformutowanymi w tym zakresie w dokumentacii
projektowej, ST lub przez Zarzadzajacego realizacja przedmiotu umowy.

Przed przewiezieniem gruntu na odktad Wykonawca powinien upewni¢ sie, ze spetione sg warunki okreslone w punkcie
5.9.1. Jezeli wskutek pochopnego przewiezienia gruntu na odktad przez Wykonawce, zajdzie koniecznos¢ dowiezienia
gruntu do wykonania nasypow z ukopu, to koszt tych czynno$ci w catosci obcigza Wykonawce.

5.10. Zasypywanie wykopu

Zasypanie wykopow mozliwe jest jedynie po uprzednim zezwoleniu Inspektora nadzoru wraz z odpowiednim wpisem do
dziennika budowy.

Przed przystapieniem do robét nalezy oczysci¢ wykop ze $mieci i odpadéw budowlanych. Zasypywanie wykopu nalezy
wykonywa¢ warstwami o grubosci dostosowanej do przyjetej metody zageszczania gruntu, ktéra to grubo$é nie powinna
przekraczac:

o  przy zageszczaniu recznym - 20 cm,

o  przy zageszczaniu ubijakami mechanicznymi lub wibratorami - 40 cm.

5.11. Wymagania dotyczace zageszczenia gruntu

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie majg wymaganego wskaznika zageszczenia to nalezy je
dogesci¢ do wartosci Is = 0.98. Jezeli warto$ci wskaznika zageszczenia okreslone powyzej nie moga by¢ osiagniete przez
bezposrednie zageszczenie gruntéw rodzimych, to nalezy podjaé $rodki w celu ulepszenia gruntéw podtoza, umozliwiajace
uzyskanie wymaganych warto$ci wskaznika zageszczenia.

Mozliwe do zastosowania $rodki, zaproponuje Wykonawca i przedstawia do akceptacji Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Po zageszczeniu gruntdw nalezy dokonaé badan no$nosci podtoza (np. plytg statyczng). Prace przy wykonywaniu nasypow
budowlanych prowadzi¢ pod statym nadzorem geologa. Dokonaé odbioru zageszczenia gruntéw.

5.12. Wyznaczenie obiektéw budowlanych

Roboty polegajg na wyznaczeniu wszystkich niezbednych punktéw potrzebnych do lokalizacji i wykonania obiektéw
wznoszonych w ramach realizowanego zadania inwestycyjnego. Doktadno$¢ wyznaczenia £1 cm. Elementy geometryczne
budynku lub jego czeSci nalezy tak wyznaczy¢, by istniata mozliwo$¢ petnego ich wykorzystania podczas robét
budowlanych.

5.13. Wyznaczenie punktéw wysokosciowych

Wszystkie punkty wysoko$ciowe i repery robocze muszg nawigzywaé do reperéw panstwowych. Przed rozpoczeciem rob6t
Wykonawca winien zatozyé nowe punkty wysokosciowe (stupki betonowe z bolcem), ustali¢ ich wysoko$¢ w stosunku do
reperow panstwowych i chroni¢ je przez caty czas trwania budowy. Repery nalezy wyznaczy¢ obok kazdego projektowanego
obiektu. Punkty wysokosciowe nalezy lokalizowa¢ poza granicami projektowanego obiektu, a ich rzedne okresli¢
z doktadnoscig do 0,5 cm. Punkty wysoko$ciowe nalezy wyznaczy¢ na trwatym elemencie wkopanym w grunt w taki sposdb,
by nie zmienit swego potozenia i byt chroniony przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Zasady ogodlne kontroli jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jako$ci robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacji
techniczne;j.

Przed przystapieniem do rob6t ziemnych Wykonawca powinien sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania robdt pomiarowych
i przygotowawczych i prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne dostarczajac kopie ich wynikow do Inspektora. Badania
kontrolne nalezy wykona¢ w zakresie i z czestotliwoscig gwarantujaca zachowanie wymagan dotyczacych jakosci robét.

Zageszczenie gruntu powinno spetniaC wymagania, dotyczace minimalnej wartoSci wskaznika zageszczenia 0,98 dla
konstrukcji ziemnych.
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6.2. Badania kontrolne wykopéw bez obudowy

Badania wykopow otwartych o $cianach pionowych bez obudowy przeprowadza sie poprzez ogledziny zewnetrzne
sprawdzajac czy wystepujg wody gruntowe.

Badania szeroko$ci wykopu mierzy sie z doktadnoscia do 0,10 m przy pomocy tasmy stalowej.

Badanie grubosci warstwy gruntu zapewniajacg nienaruszalnos¢ struktury sprawdza sie¢ za pomocg niwelatora i faty
niwelacyjnej z doktadno$cig do 1 cm.

Badania kontrolne obejmujg :
o  sprawdzenie réwnosci, pochylen podtuznych i spadkéw poprzecznych podtoza,
sprawdzenie powierzchni zdjecia humusu;
sprawdzenie grubo$¢ zdjetej warstwy.
sprawdzenie zageszczenia gruntu podtoza,
sprawdzenie wymiardw poziomych obiektu,
sprawdzenie technicznych dokumentéw kontrolnych.

O O O O O

6.3. Badania i pomiary w czasie wykonywania robdt ziemnych - dokumenty kontrolne

Wyniki badan i pomiaréw kontrolnych w czasie wykonywania robét ziemnych nalezy wpisywa¢ do:
o protokotdw odbiorow robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,
o dziennika budowy.

Przy wykonywaniu prac powinny by¢ przeprowadzone nastepujace badania:
o  sprawdzenie wymiardw,
o sprawdzenie zgodnosci rodzaju gruntu oraz aktualnego stanu poziomu wod gruntowych z danymi podanymi
w dokumentacji technicznej,
o sprawdzenie zaggszczenia gruntu.

W czasie wykonywania prac ziemnych kontrole nad przebiegiem prac w zakresie ich geometrii powinna prowadzi¢ stuzba
geodezyjna Wykonawcy.

6.4. Sprawdzenie zageszczenia gruntow

Sprawdzenie przeprowadza sie na podstawie wynikéw podanych w dokumentach kontrolnych oraz przez przeprowadzenie
wyrywkowych badan bezposrednich. Badania zageszczenia wykonywane w czasie odbioru przeprowadza sie w gornych
warstwach korpusu ziemnego do gteboko$ci okoto 1,0 metra ponizej jego korony, a w dolnych warstwach, tylko w przypadku,
gdy zachodza watpliwosci, co do wtasciwego zageszczenia gruntu w tych warstwach.

6.5. Wymagania dla robét pomiarowych:

o wysokos¢ reperow: +0,5cm
o wysokos¢ elementdw projektowanych: £1cm
o doktadno$¢ pomiarédw poziomych: £1cm/50m

6.6. Kontrola zabicia Scianki szczelnej

Kontrola zwigzana z zabiciem $cianek szczelnych powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robét. Wykonanie
Scianek i montaz elementow dodatkowych podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-EN 12063:2001
oraz niniejszej ST. W zakresie konstrukcji dodatkowych dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-89/S-10050.
Kontrola jako$ci rob6t powinna obejmowac nastepujace czynnosci :

o sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa (rzedna gérnej krawedzi $cianki, linia zabicia Scianki)

o badania materiatéw uzytych przez poréwnanie ich cech z wymogami okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz
specyfikacji technicznej. Bezpo$rednio na budowie przez ogledziny zewnetrzne,
kontrole urzadzen do zagtebiania elementdw Scianki w zakresie stanu technicznego oraz wtaéciwego doboru urzadzen
do zakresu planowanych robét,
kontrola wykonania i zamocowania elementéw prowadzacych,
kontrola pionowosci zagtebiania elementdw Scianki szczelnej,
kontrola Scianki szczelnej w zakresie doktadnosci wykonania w odniesieniu do dopuszczalnych odchytek,
kontrola sasiednich budowli i instalacji, w trakcie zagtebiania elementdéw $cianki szczelnej i po wykonaniu Scianek
szczelnych, w zakresie powstania uszkodzen.
Roboty podlegaja odbiorowi jako roboty zanikajace, a ocena poszczegoinych robét potwierdzana jest przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego wpisem do dziennika budowy.

(@)

O O O O

6.7. Tolerancje wykonywania $cianek szczelnych

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu $cianek szczelnych wynosza;
150 mm - dla potozenia gtowicy w kierunku prostopadtym do $cianki,
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1 250 mm - dla poziomu zagtebienia,
1% - dla pionowosci we wszystkich kierunkach.

6.8. Sprawdzenie jakosci wykonania nasypow

6.8.1. Rodzaje badan i pomiaréw

Sprawdzenie jakosci wykonania nasypdw polega na kontrolowaniu zgodno$ci z wymaganiami okreslonymi
w punktach 2, 3 oraz 5.2 niniejszej specyfikacji i w Dokumentacji Projektowe;.

SzczegoIng uwage nalezy zwrdci¢ na:

a) badania przydatnosci gruntdw do budowy nasypow;

b) badania prawidtowosci wykonania poszczegoinych warstw nasypu;
c) badania zageszczenia nasypu;

d) pomiary ksztattu nasypu;

e) odwodnienie nasypu.

6.8.2. Badania przydatnosci gruntéw do budowy nasypéw

Badania przydatno$ci gruntéw do budowy nasypu powinny by¢ przeprowadzone na probkach pobranych
z kazdej partii przeznaczonej do wbudowania w korpus ziemny, pochodzacej z nowego zrédta, jednak nie rzadziej niz jeden
raz na 3000 m3. W kazdym badaniu nalezy okresli¢ nastepujace wiasciwosci:
o sktad granulometryczny, wg PN-B-04481:1988;
zawarto$¢ czesci organicznych, wg PN-B-04481:1988;
wilgotno$¢ naturalng, wg PN-B-04481:1988;
wilgotno$¢ optymalng i maksymalng gestos¢ objetosciowq szkieletu gruntowego, wg PN-B-04481:1988;
granice ptynnosci, wg PN-B-04481:1988;
kapilarno$¢ bierna, wg PN-B-04493:1960;
wskaznik piaskowy, wg BN-64/8931-01.

O O O O O O

6.8.3. Badania kontrolne prawidtowos$ci wykonania poszczegdlnych warstw nasypu

Badania kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegoinych warstw nasypu polegaja na sprawdzeniu:
o  prawidtowosci rozmieszczenia gruntow o réznych wtasciwosciach w nasypie;
o odwodnienia kazdej warstwy;
o grubosci kazdej warstwy i jej wilgotnoSci przy zageszczaniu;
o nadania spadkéw warstwom z gruntéw spoistych

6.8.4. Sprawdzenie zageszczenia nasypu oraz podtoza nasypu

Sprawdzenie zageszczenia nasypu oraz podioza nasypu polega na skontrolowaniu zgodnosci wartosci wskaznika
zageszczenia Is lub stosunku modutéw odksztatcenia z warto$ciami okreslonymi w dokumentacji projektowej Do biezacej
kontroli zageszczenia dopuszcza sie aparaty izotopowe.
Oznaczenie wskaznika zageszczenia Is powinno byé przeprowadzone wedtug normy BN-77/8931-12, oznaczenie modutow
odksztatcenia wedtug normy PN-S-02205:1998.
Zageszczenie kazdej warstwy nalezy kontrolowaé nie rzadziej niz:

o jedenraz w trzech punktach na 1000 m2 warstwy, w przypadku okre$lenia wartosci Is;

o jeden raz w trzech punktach na 2000 m2 warstwy w przypadku okreslenia pierwotnego i wtdrnego modutu

odksztatcenia.

Wyniki kontroli zageszczenia rob6t Wykonawca powinien wpisywa¢ do dokumentéw laboratoryjnych. Prawidtowo$¢
zageszczenia konkretnej warstwy nasypu lub podfoza pod nasypem powinna by¢ potwierdzona przez Inspektora nadzoru
wpisem w dzienniku budowy.

6.8.5. Pomiary ksztattu nasypu

Pomiary ksztattu nasypu obejmujg kontrole:

o prawidtowosci wykonania skarp;

o  szeroko$ci korony korpusu.
Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania skarp polega na skontrolowaniu zgodno$ci z wymaganiami dotyczacymi pochyler i
doktadnosci wykonania skarp, okreslonymi w dokumentacji projektowe;.
Sprawdzenie szerokosci korony korpusu polega na poréwnaniu szeroko$ci korony korpusu na poziomie wykonywanej
warstwy nasypu z szeroko$cig wynikajaca z wymiaréw geometrycznych korpusu, okreslonych
w dokumentaciji projektowe;j.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji techniczne;.

Jednostkg obmiarowg rob6t zwigzanych z wykonaniem robét ziemnych jest metr szeScienny [m3], metr kwadratowy [m2],
tona [t], kurs.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robdét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacii
techniczne;j.

Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci z rysunkami dokumentacji projektowej i postanowieniami niniejszej
specyfikacji techniczne;.

Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowa, jezeli wszystkie wyniki badan
przeprowadzonych przy odbiorach okazaly sie zgodne z wymaganiami. W przypadku, gdy wykonanie cho¢ jednego
elementu rob6t ziemnych okazato sie niezgodne z wymaganiami, roboty ziemne uznaje sie za niezgodne z dokumentacjq
projektowg i Wykonawca rob6t zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z wymaganiami i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru. Dodatkowe roboty w opisanej wyzej sytuacji nie podlegajq zaptacie.

Roboty zwigzane z wytyczeniem obiektu odbiera Inspektor nadzoru na podstawie powykonawczej dokumentacji geodezyjne;
opracowanej po zakofczeniu robét obejmujacej wykonane szkice, operaty geodezyjnej obstugi realizacyjnej, sprawozdania
techniczne, dzienniki pomiarowe i protokoty, ktére nalezy przekazaé zamawiajacemu najpdzniej w dniu odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okre$lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spefnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

10.1. Normy

PN-N-02211:2000 Geodezja. Geodezyjne wyznaczanie przemieszczen. Terminologia podstawowa

PN-EN 1997-1:2008 Eurokod 7. Projektowanie geotechniczne. Cze$¢ 1: Zasady ogéine

PN-EN 1997-2:2009 Eurokod 7. Projektowanie geotechniczne. Cze$¢ 2: Rozpoznanie i badanie podioza
fundamentowego.

PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Symbole. Podziat i opis gruntow.

PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw.

PN-B-04493:1960 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej.

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine.

PN-B-10736:1999 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych i kanalizacyjnych.
Warunki techniczne wykonania.

PN-EN 1744-1+A1:2013-05 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 1: Analiza chemiczna zawartosci

siarki metodg bromowa,
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PN-B-06714-37:1980 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego.

PN-N-03020:1986 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Oznaczenia statyczne i
projektowe

BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczania gruntu

BN-76/8950-03 Badania hydrologiczne. Obliczanie wsp6tczynnika filtracji gruntdw sypkich na
podstawie uziarnienia i porowato$ci.

PN-N-02211:2000 Geodezja. Geodezyjne wyznaczanie przemieszczen. Terminologia podstawowa

10.2. Rozporzadzenia i ustawy
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz.1126) z pozniejszymi zmianami (ostatnia
zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem wzmocnienia
podtoza gruntowego kolumnami zwirowymi na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Budynek Naukowo-
Badawczy Akademickiego Centrum Technologii Podwodnych Akademii Marynarki Wojennej w Gdyni  wraz
z infrastruktura techniczng i zagospodarowaniem terenu .

Klasyfikacja wg WspoInego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe
45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
45111230-9 | Roboty w zakresie stabilizacji gruntu

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zamowienia i zawarcia umowy na wykonanie
robét ziemnych zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w 0-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Wzmocnienie podioza - geoinzynieryjne metody modyfikujace wiasciwosci fizykomechaniczne gruntéw poprzez trwate
nadanie podtozu gruntowemu wiasciwosci zwigkszajacych jego nosnos¢ oraz zmniejszajacych odksztatcalno$é i wrazliwo$é
na wptyw czynnikéw atmosferycznych.

Kolumny zwirowe - pionowe stupy z kruszywa uformowane w gruncie metodg wibrowymiany, przyspieszajace konsolidacje
i wzmacniajace stabe podioze.

Wibrowymiana - wttaczanie kruszywa w podtoze gruntowe za pomocq specjalnego wibratora wgtebnego wyposazonego w
zamykang $luze postepujgce od warstwy nosnej do poziomu posadowienia budowli. Wttaczaniu kruszywa powinien
towarzyszy¢ docisk palownicy, na ktorej zamocowany jest wibrator.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z posadowieniem budynku na
ptycie fundamentowej na podtozu wzmocnionym kolumnami zwirowymi.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace robo6t podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 1.5 specyfikaciji technicznej.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Roboty powinny by¢ zrealizowane na podstawie Dokumentaciji Projektowej zawierajacey:

o projekt techniczny, okreslajacy cechy materialowe, warto$ci parametréw geotechnicznych (w dokumentacii

geotechnicznej), zagtebienie, niezbedny udzwig,

o projekt technologiczny, okreslajacy sposob wykonania, a w szczegdlnosci sposdb zapewnienia stateczno$ci otworéw.
W przypadku stwierdzenia niezgodnosci warunkéw geotechnicznych z podanymi w Dokumentacji Projektowej, nalezy
niezwtocznie zawiadomi¢ o tym Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, ktéry wyda instrukcje dotyczace dalszego
postepowania.

Analogicznie nalezy postepowaé w przypadku natrafienia w trakcie wykonywania otworu w gruncie na nieprzewidziane
przeszkody (kamienie, ktody, drewna, itp.)

BUDYNEK NAUKOWO-BADAWCZY AKADEMICKIEGO CENTRUM TECHNOLOGII PODWODNYCH AKADEMII MARYNARKI WOJENNEJ W GDYNI
WRAZ Z INFRASTRUKTURA TECHNICZNA | ZAGOSPODAROWANIEM TERENU

Strona 48




B-01.01.02 - WZMOCNIENIE WGLEBNE PODLOZA
KOLUMNAMI ZWIROWYMI

1.6. Wymagania dokumentacyjne

Roboty zwigzane z wykonaniem kolumn zwirowych powinny by¢ realizowane na podstawie dokumentacji technicznej (DT)
zawierajacej:

o szczegbtowy plan rozmieszczenia oraz diugosci kolumn zwirowych opracowany przez Wykonawce na podstawie
wykonanego przed przystapieniem do robdt rozpoznania uszczegotowiajacego stan podioza gruntowego z
wykorzystaniem technologii sondowania statycznego CPT,

o technologie wykonywania kolumn,

warunki kontroli wykonawstwa;
o projekty monitoringu oraz (w przypadku konieczno$ci) projekty zabezpieczenia budynkéw przed negatywnymi
skutkami oddziatywan dynamicznych generowanych w trakcie formowania kolumn zwirowych.

(@)

Kolumny Zzwirowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z Dokumentacjq Techniczng. W przypadku stwierdzenia istotnych
niezgodno$ci warunkéw geotechnicznych z podanymi w projekcie (dokumentacji geotechnicznej), nalezy w uzgodnieniu
z Inzynierem i nadzorem autorskim odpowiednio dostosowac¢ liczbe i wymiary kolumn. Analogicznie nalezy postepowac
w przypadku natrafienia w trakcie wykonywania kolumn zwirowych na nieprzewidziane przeszkody w podtozu.

2. MATERIALY

21. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Wszystkie materiaty i wyroby stosowane do wykonywania pali wierconych muszg by¢ zgodne z odpowiednimi normami oraz
ze specyfikacjami dotyczacymi tych robét. Dostarczane materiaty muszg mie¢ niezbedne atesty, a zrédta dostawy tych
materiatdw musza by¢ dokumentowane.

2.2. Wykaz materiatow potrzebnych do wykonania prac

2.2.1. Platforma robocza

Wykonanie platformy roboczej zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowe;.
2.2.2. Kruszywo do kolumn zwirowych

Do przygotowania mieszanki kruszywa przeznaczonej do wykonania kolumn Zzwirowych mozna stosowaé ptukane lub
tamane kruszywa naturalne albo kruszywa odzyskowe, posiadajace atest do stosowania w budownictwie.

Mieszanka kruszyw powinna spemia¢ wymagania okre$lone w ponizszej tabeli:

Sktad mieszanki Wymagania
Uziarnienie:
o frakcja 16 — 31,5 (40) mm, 40 % +£10 %
o frakcja 0-16 mm 60 % £ 10 %
przy czym:
o frakcja piaskowa 0-2 mm, <35% 10 %
o frakcja pylasta 0-0,063 mm, <5%

Kruszywo przewidziane do wykonania kolumn zwirowych powinno spetniaé réwniez wymagania:
o odpornosci na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, kategoria nie wieksza niz LA45,
o nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, kategoria < WA242 - jesli nasigkliwo$¢ jest wigksza nalezy sprawdzi¢
mrozoodporno$é,
o mrozoodporno$¢ wg PN-EN 1367-1 na frakcji referencyjnej, nie wigksza niz 10%,
zawarto$ci zanieczyszczen obcych - brak zanieczyszczen obcych takich jak drewno, szkto, plastik,
o obecno$¢ substancji organicznych wg PN-EN 1744-1 (badanie wodorotlenkiem sodu) - barwa cieczy nie ciemniejsza
od wzorcowej.

(@)

Kazdorazowo rodzaj i sktad kruszywa do wykonania kolumn zwirowych musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera/Inspektora
Nadzoru, biorac pod uwage wyniki odpowiednich badan kruszywa, dostarczone przez Wykonawce. Dopuszcza sie
mieszanie kruszyw na placu budowy za pomocg tadowarki pod warunkiem prowadzenia kontroli dostaw poszczegélnych
frakcji kruszywa, wchodzacych w skiad zaakceptowanej mieszanki, oraz prowadzenia okresowej kontroli krzywej uziarnienia
wbudowywanego kruszywa.

2.2.3. Piasek

W przypadku koniecznosci wyréwnania podioa podstawy nasypu nalezy stosowa- piasek nie zawierajacy kamieni lub
zanieczyszczen obcych.
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3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robdét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacii
techniczne;j.

3.2. Sprzet do wykonania kolumn zwirowych

Kolumny zwirowe nalezy wykona¢ metodg wibrowymiany za pomocg specjalistycznej palownicy na podwoziu gasienicowym
oraz wibratora wgtebnego z rdzeniowym (tj. wewnetrznym) podawaniem materiatu, zamocowanego do masztu palownicy.

Zastosowany sprzet musi zapewniac:

o obserwacje i rejestracie oporéw penetracji wibratora w podioze w celu weryfikacji zatozonej diugosci kazdej
wykonywanej kolumny zwirowej,

o sprowadzenie kruszywa na wymagang gtebokos¢ w podtozu,

o kontrolowane formowanie i wibracyjne zageszczanie trzonu zwirowego na catej dtugosci kolumny, tacznie z
wywotaniem docisku pionowego i rozpychaniem kruszywa na boki w celu zwigkszenia efektywnej $rednicy kolumny,
€O ma szczegoine znaczenie w strefach wystepowania stabych gruntéw w podiozu,

o przyblizong ocene objetosci materiatu wbudowanego w podioze na podstawie liczby zatadowanych koszy lub tyzek
kruszywa,

o rejestracie parametréw produkcyjnych kolumny w czasie rzeczywistym, pozwalajacg na biezace kontrolowanie
przebiegu robdt.

Sprzet do wykonywania kolumn zwirowych musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera/lnspektora Nadzoru na podstawie
obserwacji skutecznosci wykonywania robét. W szczegdlnosci palownica do wykonywania kolumn zwirowych musi by¢
wyposazona w zautomatyzowany system rejestracji parametréw produkceyjnych, ktéry musi pozwala¢ na prowadzenie zapisu
w czasie rzeczywistym co najmniej nastepujacych parametrow:

o numer kolumny i data wykonania,

o godzina rozpoczecia i zakonczenia wykonywania kolumny,

o gteboko$¢ penetracji wibratora w podtoze, liczac od poziomu roboczego, — natezenie pradu pobieranego przez

wibrator w fazie penetracji i formowania trzonu kolumny zwirowej,
o drukowanie zestawienia zbiorczego wszystkich kolumn wykonanych na danej zmianie robocze;.

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

4.2. Wymagania dotyczace transportu maszyn i materiatéw

Transport, roztadunek i montaz maszyn powinien odbywa¢ sie z zachowaniem wszystkich wymogdéw odnos$nie przewozu
maszyn budowlanych i zasad BHP. Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie kruszywa do wykonania kolumn
zwirowych powinno odbywac sie z zachowaniem odpowiednich przepisow BHP oraz zasad bezpieczenstwa ruchu
drogowego. Transport powinien by¢ tak prowadzony, aby nie powodowaé zanieczyszczen drég i ulic.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikacji techniczne;.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robét przy wzmacnianiu podfoza gruntowego, nalezy na powierzchni podstawy fundamentéw zakonczyé
roboty przygotowawcze okre$lone w Dokumentacji Projektowej, m.in. pomiarowe, wycinki drzew, rozbiérki, wykonaniu
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dodatkowych badan geotechnicznych, wytyczeniu zakresu wzmocnienia i wyrazeniu zgody przez Inzyniera/Inspektora
nadzoru.

Do obowigzkéw Wykonawcy jest zapewnienie bezpieczenstwa budowli i konstrukcji znajdujacych sie na przylegtym do robot
terenie (w bezposrednim sasiedztwie oddziatywania robot).

Wykonawca przed przystapieniem do robdt zobowigzany jest do wykonania inwentaryzacji stanu technicznego istniejgcych
budynkdw, budowli i obiektéw infrastruktury sasiadujgcych z terenem robét, bedacych w zasiegu drgan powstatych w trakcie
wzmocnienia podfoza.

W trakcie prowadzenia robét nalezy na biezaco kontrolowaé stan techniczny budynkéw i budowli oraz innych konstrukcji
wzmacniajacych wykonanych przed rozpoczeciem robot a znajdujacych sie w ich bezposrednim sasiedztwie. W przypadku
ztozonych oraz skomplikowanych warunkéw gruntowych obserwacji nalezy podda¢ rowniez obiekty zlokalizowane w
wiekszej odlegtosci. W razie potrzeby na obserwowanych obiektach nalezy zainstalowa¢ specjalistyczny system do pomiaru
wibracji i drgan.

Przygotowanie terenu polega na sprawdzeniu i wytyczeniu miejsca prowadzenia rob6t oraz na wykonaniu niezbednych robét
makroniwelacyjnych i przygotowaniu stabilnej platformy roboczej zgodnie z zapisami podanymi w dokumentaciji projektowe;.

Lokalizacje miejsc wykonania kolumn zwirowych nalezy wyznaczy¢ geodezyjnie lub na podstawie domiaru taSma pomiarowa,
do bazowych punktéw osnowy, wyznaczonych geodezyjnie, i odpowiednio oznaczyé w terenie za pomocg szpilki lub kotka
drewnianego.

Doktadno$¢ wytyczenia Srodka kolumny nie powinna przekracza¢ tolerancji £10 cm

5.3. Platformy robocze

Przed wykonaniem kolumn nalezy przygotowa¢ wyréwnang i stabilng powierzchnie roboczg, pozwalajacg na ciagta prace
ciezkiego sprzetu budowlanego w kazdych warunkach pogodowych.

Stan platformy roboczej musi pozwala¢ na bezpieczng prace sprzetu w kazdych warunkach pogodowych. Poziom platformy
roboczej musi sie znajdowac co najmniej 0.5 m powyzej poziomu wody gruntowej

Wykonawca, po rozpoznaniu warunkéw gruntowo-wodnych w miejscu robét, okresli potrzebng grubo$é¢ platformy roboczej,
uwzgledniajac przeniesienie jej ciezaru (i sprzetu na niej pracujacego) przez przypowierzchniowe grunty podioza, na ktérych
bedzie posadowiona (w tym ewentualno$¢ usuwania soczewek stabego gruntu przy powierzchni).

Minimalna grubos$¢ platformy roboczej zdeterminowana jest przez poziom wody gruntowej, poziom platformy powinien
przewyzsza¢ poziom wody gruntowej min. o 1,5 metra. Standardowa wysoko$¢ platformy roboczej nie powinna byé mniejsza
niz 0,8m w stosunku do powierzchni terenu istniejacego

5.4. Technologia wykonania kolumn zwirowych

Kolumny Zzwirowe nalezy wykona¢ w technologii wibrowymiany za pomocg wibratora wgtebnego z wewnetrznym
podawaniem materiatu, przy wspomaganiu transportu kruszywa wewnatrz wibratora sprezonym powietrzem i zastosowaniu
$luzy wlotowej. Podawanie kruszywa odbywa sie przez kosz zasypowy poruszajacy sie wzdtuz masztu palownicy.

W pierwszej fazie wibrator wypetnia sie kruszywem i pograza w podioze przy udziale wibracji i docisku maszyny
podstawowej. Po osiggnieciu gteboko$ci przewidzianej w projekcie nastepuje formowanie poszerzonej stopy z kruszywa w
gruncie nosnym, przy czym podtoze rodzime doznaje dodatkowo wzmocnienia na skutek dogeszczenia (grunty sypkie) lub
przyspieszonej konsolidacji (nawodnione grunty spoiste).

W drugiej fazie nastepuje formowanie trzonu kolumny w obrebie gruntéw stabych, wymagajacych wzmocnienia. W tym celu
do wibratora wsypuje sie od gory kruszywo przez specjalng Sluze. W trakcie podciggania wibratora do gory kruszywo
wyptywa spod ostrza wibratora przy udziale sprezonego powietrza i wypetnia przestrzen zajetq wcze$niej przez wibrator. Z
kolei ponowne opuszczenie wibratora powoduje rozepchniecie kruszywa na boki i zwigkszenie efektywnej Srednicy kolumny.
Posuwisto zwrotny ruch wibratora kontynuowany jest na catej dtugosci kolumny, az do osiggniecia poziomu roboczego. W
trakcie formowania trzonu $rednica kolumny zwirowej dostosowuje sie do podatnosci bocznej gruntu i wynosi od okoto 0.6
do okoto 0.8 m, tzn. w gruntach stabych jest wieksza a gruntach bardziej wytrzymatych mniejsza. Maksymalny docisk
pionowy przekazywany na wibrator wynosi okoto 150 kN.

Przy zastosowaniu typowego wibratora sita odsrodkowa powodujgca rozpychanie gruntu w czasie wibrowania, wywotana
obrotem masy zamocowane] ekscentrycznie w poblizu koica wibratora, wynosi okoto 160+180 kN a amplituda poziomych
drgan wibratora osigga okoto 7 do 10 mm. W specjalnych zastosowaniach istnieje mozliwo$¢ uzycia wibratoréw o innej
charakterystyce, dostosowanej do budowy wzmacnianego podtoza gruntowego. Rodzaj stosowanego sprzetu nalezy
uzgodni¢ z Inzynierem/Inspektorem Nadzoru, tak aby zapewni¢ prawidtowe wykonanie wzmocnienia podtoza. W trakcie
formowania kolumny rejestruje sie automatycznie, w funkcji czasu i gtebokosci, podstawowe parametry produkcyjne.
Parametry te pozwalajg na biezace $ledzenie i kontrolowanie wykonywanych robét. Wykonawca jest zobowigzany do ciggtej
kontroli warunkéw gruntowo — wodnych i poréwnywania ich z danymi zawartymi w Dokumentacji Projektowej oraz
odpowiedniego dobrania sprzetu do wzmocnienia podtoza. Jezeli na terenie robét stwierdzi sie wystepowanie urzadzen
podziemnych nie przewidzianych w Dokumentacji Projektowej (urzadzenia instalacyjne, wodociggowe, kanalizacyjne,
cieplne, gazowe, elektryczne, inne kablowe itp.), wowczas roboty nalezy wstrzymaé, powiadomi¢ o tym Inzyniera/Inspektora
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Nadzoru, a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu postepowania z instytucjami sprawujgcymi nadzor nad tymi
urzadzeniami.

Po wykonaniu wzmocnienia, przed rozpoczeciem dalszych robot, Wykonawca zainstaluje stosowny system monitoringu
przemieszczen (repery talerzowe, inklinometry, profilometry). Nastepnie wykona¢ nalezy pomiar zerowy systemu
monitoringu na danym obszarze, ponadto Wykonawca zinwentaryzuje geodezyjnie gérng powierzchnie platformy robocze;.
Pomiary nalezy wykona¢ w przekrojach zgodnych z poprzeczkami zawartymi w dokumentacji projektowej (branza drogowa).
W jednej poprzeczce nalezy wykona¢ przynajmniej 3 pomiary, w osi drogi oraz pod zewnetrznymi krawedziami nasypow.
Gdy wzmocnienie gruntdw wykonywane jest jedynie pod czescig nasypu drogowego, pomiary nalezy wykonaé¢ na jej
krawedziach oraz w osi drogi. Wyniki wykonanych pomiaréw geodezyjnych w postaci operatu nalezy dotaczy¢ do
dokumentacji zawierajacej wyniki monitoringu przemieszczen. W przypadku koniecznosci wykonywania rob6t w okresie
obnizonych temperatur, roboty te nalezy wykonywa¢ w sposob okre$lony w stosownych przepisach i wytycznych. Przez
pojecie "obnizonej temperatury" nalezy rozumiec temperature otoczenia nizsza niz +5°C.

UWAGA:

Szczegoly zwigzane z wykonaniem kolumn zwirowych podano w dokumentaciji projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogodlne kontroli jakosci robét

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jako$ci robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacii
techniczne;j.

6.2. Badania i pomiary Wykonawcy

6.2.1. Postanowienia ogéine

Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzania na biezaco badan i pomiarow w celu sprawdzania czy jako$¢
wykonanych Robot jest zgodna z postawionymi wymaganiami. Badania i pomiary powinny by¢ wykonywane z niezbedng
starannoscia, zgodnie z obowigzujgacymi przepisami i w wymaganym zakresie. Badania i pomiary Wykonawca powinien
wykonywac z czestotliwoscig gwarantujaca zachowanie wymagan dotyczacych jakosci robot.

Wyniki badan bedg dokumentowane i archiwizowane przez Wykonawce. Wyniki badan Wykonawca jest zobowigzany
przekazywaé Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru.

Zakres badan i pomiaréw Wykonawcy powinien by¢ nie mniejszy niz wskazano w Zaktadowej Kontroli Produkcji dla
dostarczanych na budowe materiatow.

6.2.2. Dokumenty z badan

Do kontroli Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

o Dokumentacje Techniczng z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w trakcie robét,

o Dziennik Budowy,

o Zapisy z automatycznego urzadzenia rejestrujgcego wykonanie kolumn zwirowych - w stosunku do min. 75%
wszystkich wykonanych kolumn,

o Zbiorcze zestawienie wszystkich wykonanych kolumn, obejmujgce: numer kolumny, diugos¢ kolumny, czas
wykonania, il0$¢ zuzytego kruszywa.

o Atesty kruszywa.

6.3. Badania i pomiary kontrolne

Badania i pomiary kontrolne sq zlecane przez Inzyniera/lnspektora Nadzoru, a ktérych celem jest sprawdzenie, czy jako$é
zastosowanych materiatdw oraz zakonczonych rob6t spetniaja wymagania okre$lone w kontrakcie.

Pobieraniem prébek, wykonaniem badahn i pomiarbw na miejscu budowy zajmuje sie Laboratorium
Zamawiajacego/Inzynier/Inspektor Nadzoru przy udziale lub po poinformowaniu przedstawicieli Wykonawcy.

6.3.1. Badania przed rozpoczeciem budowy

o Sprawdzenie przygotowania terenu i platformy roboczej
o  Sprawdzenie jakosci materiatow zgodnie z D.T

6.3.2. Badania w czasie robot

o Sprawdzenie formowania kolumny Zwirowej na podstawie automatycznej rejestracji wykonania

BUDYNEK NAUKOWO-BADAWCZY AKADEMICKIEGO CENTRUM TECHNOLOGII PODWODNYCH AKADEMII MARYNARKI WOJENNEJ W GDYNI
WRAZ Z INFRASTRUKTURA TECHNICZNA | ZAGOSPODAROWANIEM TERENU

Strona 52



B-01.01.02 - WZMOCNIENIE WGLEBNE PODLOZA
KOLUMNAMI ZWIROWYMI

6.3.3. Badania po wykonaniu prac

o  Sprawdzenie formowania kolumny zwirowej
o Badania powykonawcze kolumn zwirowych
o Sprawdzenie zageszczenia kruszywa w kolumnach

7. OBMIAR ROBOT

Ogélne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji techniczne;.

Jednostkg obmiaru jest 1 metr biezacy wykonanych kolumn zwirowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru rohét

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robdét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacii
techniczne;j.

8.2.  Odbior robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Gotowo$C danej czeSci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Odbi6r bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu
3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Jako$¢ i
ilo¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier/Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet
wynikéw badarn laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary.

8.3. Odbiér ostateczny

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wszystkie wyniki badan przeprowadzonych przy
odbiorach okazaly sie zgodne z wymaganiami.
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie dokumenty z biezacej kontroli jako$ci robdt oraz Dokumentacje Projektowg z
naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w trakcie robét (dokumentacje powykonawczg). Podstawg odbioru
ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy zakoriczenia wszystkich robét
zwigzanych z niniejszymi STWIORB, a takze spetienie wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i niniejszych
STWIORB. Do odbioru koricowego robot Wykonawca musi przedstawic:
o Dokumentacje Powykonawczg z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w trakcie robot,
o Protokoly geodezyjnego wytyczenia lokalizacji kolumn lub punktéw bazowych,
o Zbiorcze zestawienie wszystkich wykonanych kolumn, obejmujace: date wykonania, numer kolumny, diugo$¢ kolumny
i ilo8¢ zuzytego kruszywa,
o Zapisy automatycznego urzadzenia rejestrujacego, obejmujace co najmniej 80% wszystkich wykonanych kolumn (w
jednym egzemplarzu),
o Atesty i badania kruszywa,
Badania stopnia zageszczenia wykonanych kolumn,
Inne dokumenty zazadane przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

O O

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z Inwestorem.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

10.1. Normy

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.

PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar

PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badania i ocena
przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesu produkcji
betonu.

PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu.

PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw - Cze$¢ 1: Oznaczanie skiadu
ziarnowego. Metoda przesiewania.

PN-EN 933-4:2008 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw - Czg$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren.
Wskaznik ksztattu

PN-EN 1744-1+A1:2013-05 Badania chemicznych wtaciwosci kruszyw - Cze$¢ 1: Analiza chemiczna.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszej ST omoéwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t w zakresie podtozy i podktadéw z zapraw
i betonu, ktére zostang wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Budynek Naukowo-Badawczy
Akademickiego Centrum Technologii Podwodnych Akademii Marynarki Wojennej w Gdyni wraz z infrastrukturg techniczng
i zagospodarowaniem terenu ".

Klasyfikacja wg WspéInego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektow budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie inzynierii
ladowej i wodnej.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji

45260000-7 dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne.
45262000-1 Specjalne roboty budowlane, inne iz dachowe.
45262300-4 Betonowanie.
45262350-9 Betonowanie bez zbrojenia.

1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi w normach
PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, skfadnikébw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Podtoze - warstwa zageszczonych materiatéw sypkich.
Podktad - warstwa wyréwnujaca lub spadkowa.

Podtoga - caly uktad warstw wykonanych na gruncie/podbudowie, stropie lub ptycie fundamentowej dla zapewnienia
wiasciwych warunkow eksploatacyjnych, z jednoczesnym spetnieniem wymagan wytrzymato$ciowych, przeciwpozarowych,
termicznych, akustycznych, a takze tworzacych ptaszczyzng pod warstwe uzytkowa — posadzke.

1.4. Zakres rohét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia wszelkich rob6t zwigzanych z wykonaniem:

o podktadu z chudego betonu gr. 10,0 cm z betonu klasy C8/10 (B10)

o  wylewki betonowej gr. 6,0 cm.

o Posadzki betonowej P1’ z betonu klasy C25/30, zbrojonej widknami polimerowymi, gr. 18,0 cm

o Posadzki betonowej P2 z betonu klasy C25/30, zbrojonej widknami polimerowymi, spadek min. 1%gr. 20,0 — 30,0 cm

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 1.5 specyfikacji technicznej.

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
stanowig 0 zaméwionym zakresie i sg integralng cze$cig umowy, a wymagania w nich zawarte sg obowigzujace dla
Wykonawcy. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw w Dokumentacji Projektowej lub ich pomija¢. O ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktdry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian lub
poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa i ST. Dane
okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia
w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnosé z okreslonymi
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wymogami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub
materiaty nie bedgq w petni zgodne z Dokumentacjq Projektowq lub ST i wplynie to na zmiang parametréw wykonanych
elementéw budowli, to takie materiaty winny by¢ niezwlocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt
Wykonawcy.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,\Wymagania ogdine” pkt 2
specyfikacji techniczne;.

Na budowe powinny by¢ dostarczane wyroby do wykonywania robét przewidziane w projekcie.

Wyroby do wykonywania robét powinny by¢ dostarczone na budowe z nastepujacymi dokumentami:
a) deklaracja wtasciwosci uzytkowych DOP lub deklaracja wtasciwosci,
b) wytyczne stosowania wyrobu wedtug producenta, o ile nie sg one ujete w projekcie,
¢) informacja o okresie przydatno$ci do stosowania wyrobu,

Podczas przyjmowania na budowe wyrobéw wykonawca powinien sprawdzic:

a) zgodnos¢ dostarczonych wyrobdw z dokumentacjg projektows,

b) kompletno$¢ i aktualno$¢ dokumentéw dostarczonych na budowe wraz z wyrobami do wykonania robot,

c) wyglad zewnetrzny, kolor, stan skupienia, stan zawilgocenia, zapach, wymiary itp. wtasciwo$ci losowo wybranej partii
dostarczonego wyrobu z podanymi w dokumentach opisami tych wiadciwosci, przewidzianymi do sprawdzenia
podczas kontroli biezacej, lub innymi, o ile kontrola taka byta przewidziane w projekcie.

Wynik sprawdzenia wyrobu powinien by¢ odnotowany w dzienniku budowy.

Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu
z danego zrodta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatéw z tego zrédia. Jezeli materiaty
z akceptowanego zrodta sg niejednorodne lub nie zadawalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ Zrédto
zaopatrywania w materiaty.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét
2.21. Kruszywo

Podczas ustalania sktadu betonu, przy doborze naturalnego kruszywa zwyktego nalezy kierowac si¢ postanowieniem
ogolnym normy PN-EN 206+A1:2016-12oraz PN-EN 12620+A1:2010.
Do wykonywania elementéw zewnetrznych nalezy stosowaé kruszywo o mrozoodpornosci klasy F1.

2.2.2. Woda zarobowa

Woda zarobowa do zapraw powinna spetnia¢é warunki normy PN-EN 1008:2004, ktéra podaje wymagania dla wody
stosowanej do wytwarzania mieszanki betonowej oraz podaje metody oceny przydatno$ci wody.

2.2.3. Cement

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spemiaé wymagania zawarte w normie PN-EN 197-1:2012 oraz
PN-EN 206+A1:2016-12.

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone potwierdzenie zgodno$ci badz tez certyfikat zgodnosci z
wymaganiami odpowiedniej normy lub specyfikacji (atest). Kazda partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do
wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru. Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji
przesypowych (silosdw), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam, tylko jeden rodzaj cementu z tej samej
cementowni.

Jesli nie przeprowadza sie badan wytrzymatoSciowych cementu przed jego uzyciem, to w przypadku podejrzenia, ze
rozpoczat sie proces starzenia, nalezy skontrolowa¢ ewentualny jego stopier zwietrzenia, przejawiajacy sie powstawaniem
wyzej opisanych grudek. Zwietrzenie jest efektem higroskopijno$ci cementdw, tzn. reakcji taczenia si¢ cementu z wilgocig
zawartg w powietrzu. W celu oceny, czy dany materiat nadaje sie jeszcze do uzycia nalezy przeprowadzi¢ nastepujace
badania:
d) jezeli cement zawiera grudki dajace sie tatwo rozgnie$¢ w palcach lub rozpadajace sie w wodzie, mozna go
uzywac do betonu pod warunkiem zwigkszenia ilosci cementu, aby wskaznik cementowo-wodny c/w byt wyzszy o
10% w stosunku do pierwotnie przyjetego,
e) jesli cement zawiera grudki niedajace sie rozgnies¢ w palcach i jednoczes$nie nierozpuszczalnych
w wodzie, to usuwamy grudki z cementu przez przesianie go na sicie o oczkach kwadratowych wielko$ci 2mm;
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jezeli grudek jest nie wiecej niz 30% w stosunku cigzarowym, to przesianego cementu mozna uzy¢ — po uprzednim
sprawdzeniu wytrzymato$ci betonu.

2.2.4. Chudy beton

Beton powinien by¢ przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony z $wiadectwem zgodnosci z zatwierdzong przez
Inspektora nadzoru recepturg. Kazda partia betonu winna posiada¢ atest producenta oraz $wiadectwo zgodnosci z
receptura.

Standard przygotowania chudego betonu zgodny z obowigzujacg normg PN-EN 206+A1:2016-12 ,Beton. Wymagania,
wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢'.

2.2.5. Widékna zbrojeniowe

e  widkna stalowe
¢ mikro widkna

2.2.6. Piasek

Piasek powinien odpowiada¢ PN-EN-13139:2003. Dla poprawy uziarnienia kruszywa niesortowanego nalezy stosowaé
piasek. Wymagania dla piasku podano w ponizszej Tabeli 1.

Tabela 1. Wymagania w stosunku do piasku

Lp. Wyszczegélnione wlasciwosci Wymagania
Skfad ziarnowy:

1. a) zawarto$¢ ziaren mniejszych od 0,075 m, % masy nie wigcej niz: 2,0
b) zawarto$¢ nadziarna, % masy nie wiecej niz: 10,0

2. Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, % masy nie wiecej niz: 01

3. Wskaznik piaskowy wiekszy od: 60

4. Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa nie ciemnigjsza niz barwa: wzorcowa

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogéine

OgoIne wymagania dotyczace sprzetu, jego uzytkowania oméwiono w punkcie 3 ogéinej specyfikaciji technicznej.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos$é
wykonywanych rob6t i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okre$lonymi w Dokumentacii
Projektowej i ST. W przypadku braku ustalert w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione
i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi byé utrzymany w dobrym stanie technicznym
i w gotowosci do pracy. Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego kopie dokumentéw
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje sie
mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru
inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje. Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pozniej
zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw technologicznych, nie zostang
przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego dopuszczone do rob6t. Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw
jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robét, do ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegajq oddzielnej zaptacie.

3.2.  Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do rob6t musza korzystac z nastepujacego sprzetu:
o  mieszarki do zapraw,

betoniarki wolnospadowe;,

przeno$nych zbiornikéw na wodg,

drobnego sprzetu do rozkladania mieszanki betonowe;j,

polewaczek do pielegnacji betonu,

elektronarzedzi.

O O O O O
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4. TRANSPORT

41. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport materiatow

4.21. Materialy workowane

Materiaty workowany powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem, przewozony na foliowanych paletach.

4.2.2. Mieszanka betonowa

Mase betonowg nalezy transportowa¢ Srodkami nienaruszajacymi jednorodnosci masy, nie doprowadzajac do segregacii
masy. Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej
o takim stopniu ciekto$ci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukcji. Do transportu nalezy
stosowac mieszalniki na podwoziach samochodowych. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac przy
pomocy pompy do betonu lub innych $rodkéw zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Stosowanie
$rodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
o 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C,
o 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C,
o 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy beda one potrzebne do wbudowania) byty
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiadciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego. Przechowywanie materiatbw musi sie odbywa¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla
danego materiatu oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem os6b trzecich. Wszystkie miejsca czasowego
sktadowania materiatéw powinny byé po zakorczeniu robét doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikacji technicznej.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 206+A1:2016-12.

Wykonywanie podtozy mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru Inwestorskiego potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy. W przypadku, gdy roboty wykonywane sg takze w nocy konieczne jest wcze$niejsze
przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki
bezpieczenstwa pracy.

5.2. Wykonanie rohét
5.2.1. Podkiad z chudego betonu

Mieszanke chudego betonu o Scisle okre$lonym uziarnieniu, zawartosci cementu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarzaé
w mieszarkach stacjonarmnych, gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna
by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania, w sposob zabezpieczony przed segregacjg i nadmiernym
wysychaniem. Podbudowa z chudego betonu nie moze by¢ wykonywana wtedy, gdy temperatura powietrza spadta ponizej
5°C, gdy podtoze jest zamarzniete oraz podczas opadéw deszczu. Wykonuje sie ja w jednej warstwie o grubosci od 10 do
20 cm po zageszczeniu. Po roztozeniu i wyprofilowaniu mieszanki nalezy rozpoczal jej zageszczenie. Zageszczenie
podbuddw o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczaé sie od nizej potozonej krawedzi i przesuwac sie
pasami podtuznymi, czeSciowo naktadajacymi sie w strone wyzej potozonej krawedzi podbudowy. Pojawiajace sie w czasie
watowania zanizenia, ubytki, rozwarstwienia i podobne wady powinny by¢ natychmiast naprawione przez zerwanie warstwy
w miejscach wadliwie wykonanych na peing gteboko$¢ i wbudowanie nowej mieszanki albo przez $cigcie nadmiaru,
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wyréwnanie i zageszczenie. Powierzchnia zageszczonej warstwy powinna mie¢ prawidtowy przekréj poprzeczny i jednolity
wyglad.

5.2.2. Posadzka betonowa

Opis ogdlny
Posadzki betonowe nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, ktdry powinien okresla¢ m.in. rodzaj posadzki, grubo$¢ warstw,
klase betonu, wielkosci spadkdw, rozmieszczenie wpustéw podiogowych oraz szczelin dylatacyjnych.
W posadzkach betonowych powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscach o szeroko$ci szczelin dylatacii
konstrukcji budynku, oraz szczeliny:
a) izolacyjne:
— oddzielajace posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,
dzielace fragmenty posadzki o wyraznie rézniacych sie wymiarach,
w miejscach, gdzie wystepuja w podktadzie naprezenia rozciggajace,
wzdtuz linii rozgraniczajacych wyraznie odmienne obcigzenia uzytkowe lub rézne rodzaje posadzki,
b) przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6m., przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie
powinna przekraczac:
— 36m2 przy posadzkach z betonu zwyktego,
— 12m2 przy posadzkach jednowarstwowych; mniejsze od podanych odstepu szczelin przeciwskurczowych nalezy
stosowa¢ wszedzie tam, gdzie trzeba liczy¢ sie z wiekszym skurczem, np. na wolnym powietrzu.

POSADZKA BETONOWA O GRUBOSCI 18 cm:

W pomieszczeniach: spawalni (110), prototypowni i montazowni (111), laboratorium aparatéw nurkowych (113), ukfadow
regeneracji z uktadami grzania i chtodzenia wody w komorze (127), sprezarek z uktadami filtracji i czerpniami powietrza
(128), pracowni oceanotechniki (141), magazynu (150) wykonaé nalezy posadzke przemystowg betonowg oddylatowang od
pionowych przegréd budowlanych tasma dylatacyjng brzegowg z pianki PE polietylenowej gr. 10 mm. Plyta posadzki o
grubosci 18 ¢cm z betonu C25/30 zbrojona widknami polimerowymi w ilosci 2,0 kg/m3 betonu, uktadana na warstwie
poslizgowej z foli PE o grubosci min. 0,2 mm. Widkna polimerowe o wytrzymatosci przy rozcigganiu 800 N/mm2, modut
sprezystosci 7,1 Gpa, Wptyw na wytrzymato$ betonu: 3,3 kg/m3 do osiagnle-cia F=1,5 MPa przy CMOD = 0,5 mm oraz
F=1,0 MPa przy CMOD = 3,5 mm. Posadzka o przyjetych parametrach obcigzen: obcigzenie réwnomiernie roztozone o
nieokreslonym rozktadzie — 40 kN/m2 , wdzek widtowy o udzwigu 35 kN — 72 kN/o§ wozka. Plyte posadzki nalezy
wykonczy¢ metalicznym utwardzaczem do posadzek betonowych w systemie DST o najwtzszej klasie Scieralnosci A1,5 i
dozowaniu nie mniejszym jak 4,5 kg/m2 +/- 10%. Utwardzacz naniesiony i zatarty tworzac barwng, o teksturze marmurkowe;,
trwatg, odporng na Scieranie i pylenie, gtadka posadzke o zwigkszonej odporno$ci na penetracje olejéw, smaréw. Posadzka
zaimpregnowana preparatem litowo-polimerowym o parametrach nie gorszych niz: przepuszczalno$¢ oleju: 0,0 mm,
zmniejszenie szybkosci parowania 0 27%, zmniejszenie nasiakliwosci 0 55%, wzrost odpornoéci na uderzenie o 50%, wzrost
odpornosci na $cieranie 0 30%. Posadzka betonowa uzupetniona o szczeliny dylatacyjne przciwskurczowe dla pdl
dylatacyjnych posadzki przemystowej 0 maksymalnych wymiarach 6x6m. Cokdt posadzki w postaci listwy przypodtogowej ze
stali nierdzewnej. Listwa cokotowa prosta, wykorczenie matowe, zlicowana ze $ciang. Wysokos¢ listwy — 10 cm.

Uwaga:

Posadzki powinny by¢ wykonywane zgodnie z indywidualnym opracowaniem techniczno-technologicznym posadzki
zawierajacym dane o obcigzeniach przyjetych do obliczen, rodzaju betonu i jego klasie, wytrzymatosci posadzki i jej
grubosci, rodzaju i ilosci zbrojenia rozproszonego stalowego i/lub polipropylenowego, $cieralno$ci, technologii uktadania
mieszanki betonowe;j.

POSADZKA BETONOWA O GRUBOSCI 20 cm:

W pomieszczeniu hali komorowej (130) wykona¢ nalezy posadzke przemystowg betonowa oddylatowang od pionowych
przegrod budowlanych taSma dylatacyjng brzegowa z pianki PE polietylenowej gr. 10 mm. Plyta posadzki o grubosci 20-30
cm , wykonana w spadku min. 1% w strong wpustéw podtogowych kanalizacji sanitarnej. Posadzka wykonana z betonu
C25/30 zbrojona widknami polimerowymi w ilosci 2,5 kg/m3 betonu, uktadana na warstwie poslizgowej z foli PE o grubosci
min. 0,2 mm. Wiékna polimerowe o wytrzymatosci przy rozcigganiu 800 N/mm2, modut sprezystosci 7,1 Gpa, Wplyw na
wytrzymato$ betonu: 3,3 kg/m3 do osiagnle-cia F=1,5 MPa przy CMOD = 0,5 mm oraz F=1,0 MPa przy CMOD = 3,5 mm.
Posadzka o przyjetych parametrach obcigzen: obcigzenie rownomiernie roziozone o nieokre$lonym rozktadzie — 60 kN/m2,
pojazd samochdd ciezarowy o nacisku 115kN/o$ pojazdu. Plyte posadzki nalezy wykoriczy¢ systemem posadzkowym na
bazie zywic epoksydowych o strukturze antyposlizgowej. Projektuje sie specjalistyczny, antyposlizgowy system posadz-kowy
wypetiony naturalnym kruszywem kwarcowym. Przeznaczony do stosowania w obiektach przemystowych oraz
uzytecznosci publicznej narazonych na obcigzenie odpowiadajace $rednim i ciezkim wa-runkom transportu kotowego oraz
intensywny ruch pieszy. Odporny na uderzenia, nacisk i wstrzasy typowe dla zatadunku $rednich i ciezkich towarow.

System posadzek betonowych powinien sie sktada¢ z nastepujacych warstw:

o  warstwy gruntujacej;

o  Posypki - piasek kwarcowy 0,4 — 0,8 mm (luzny zasyp);

o warstwy zasadniczej — pigmentowa, bezrozpuszczalnikowa, bezwodna zywica epoksydowa z posypka (ok. 3,0 kg/m2
— petny zasyp) naturalnym kruszywem kwarcowym o frakcji 0,2-0,8 mm;
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o warstwy wykonczeniowej — 2 warstwy pigmentowej, bezrozpuszczalnikowej, bezwodnej zywicy epoksydowej z
posypka z naturalnego kruszywa kwarcowego.

Dane techniczne systemu:

o Wyréb zgodny z PN-EN 13813:2003

o Grubo$¢ systemu 21,5 mm

o  Kolor platynowo-szary

o  Wytrzymato$¢ na odrywanie > 2 N/mm2 (B2,0)
o  Wytrzymato$¢ na zginanie > 20 MPa (F20)

o  Wytrzymato$¢ na $ciskanie > 40 MPa (C40)

o Odpornos¢ udarowa IR 10 Nm

o Odpornos¢ na scieranie BCA ARO,5

o  Wiasciwosci przeciwposlizgowe R11 — R12

o Klasyfikacja ogniowa Cfl -s1 trudnozapalny

Posadzka zlicowana z wierzchnigq krawedzig ptyty fundamentowej pod kompleks komér hiperbarycznych wykonczonej
systemem posadzkowym na bazie zywic epoksydowych o strukturze antypo$lizgowej jak wyzej. Posadzka betonowa
uzupetiona o szczeliny dylatacyjne przciwskurczowe dla pdl dylatacyjnych posadzki przemystowej o maksymalnych
wymiarach 6x6m. Cokdt posadzki w postaci listwy przypodtogowej ze stali nierdzewnej. Listwa cokotowa prosta,
wykonczenie matowe, zlicowana ze $ciang. Wysokos¢ listwy — 10 cm.

Wykonywanie posadzek betonowych i podiozy pod posadzki

Do wykonania posadzek mozna przystapi¢ po zakoriczeniu robét budowlanych stanu surowego i rob6t tynkarskich oraz robét
instalacyjnych wraz z prébami ciSnieniowymi instalacji.

Temperatura pomieszczeh powinna wynosi¢ minimum +50C.

Podfoze lub podktad powinny by¢ trwate, nieodksztatcalne, o powierzchni czystej i szorstkiej, z podziatem na szczeliny
dylatacyjne.

Posadzki zwigzane z podktadem powinny by¢ ukladane metoda ,$wieze na $wieze”

W posadzkach betonowych maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie moze przekroczy¢ 1/3 grubosci, natomiast przy
posadzkach odpornych na Scieranie grubosci powyzej 30mm — 16mm.

Do mieszanki betonowej mozna dodawac dodatki chemiczne, na podstawie receptury wytworni, uzgodnionej z Inzynierem.
Mieszanke betonowg posadzki nalezy doktadnie zagesci¢, a powierzchnie wyréwnac i zatrze¢ na gtadko.

Wykonana posadzka powinna by¢ przez co najmniej 7 dni chroniona przed wysychaniem i nie powinna by¢ udostepniana do
chodzenia wcze$niej niz po 3 dniach od wykonania. Przez 28 dni powinna by¢ chroniona przed mrozem.

5.3. Pobieranie prébek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych norma
PN-EN 206+A1:2016-12 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jako$ci robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacii
technicznej.

6.2. Badania w czasie robot

Dostarczone na plac budowy materialy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady dokonywania takiej kontroli
powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego. Kontrola jakosci polega na
sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby posiadaja;
o Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisdw i dokumentow technicznych.
o Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci z Polskg Normg lub aprobatq techniczng, w przypadku wyrobéw, dla
ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong wyzej.
o Na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badah doraznych.
Kontrola polega¢ powinna na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych wskazanych przez Inwestora, np. wytrzymatosci prébek. Kontrola ta powinna jednoznacznie potwierdza¢
zgodno$¢ parametrow technicznych dostarczonych materiatdw z zatozonymi w Dokumentacji Projektowe;.
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Wyniki badahn materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora budowy.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania podktadow wyrownawczych i spadkowych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy ocene wszystkich
wymagan a w szczegdlnosci:
o zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i pomiary),
o stan podiozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,
o jakoSci zastosowanych materiatéw i wyrobdw na podstawie deklaracji zgodnoSci lub certyfikatéw zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow.
Prawidtowo$ci wykonania podktadéw przez sprawdzenie:
o rownosci ptaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy uzyciu dwumetrowej faty,
przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac przeswitéw wiekszych niz 2 mm,
o odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny przekracza¢ 2 mm diugosci
taty i 5 mm na cafej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

6.4. Ocena wynikéw badan

Wszystkie materialy muszg spetnia¢ okre$lone w ST wymagania. Wszystkie elementy rob6t, ktdre wykazujg odstepstwa od
postanowient ST powinny zosta¢ rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 7 specyfikacji techniczne;.

Jednostkg obmiarowg podktadow jest metr kwadratowy [m?] oraz metr szescienny [m3].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru podktadéw

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robdét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacii
technicznej.

8.2.  Odbior podtozy

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do wykonania podktadéw. Jezeli odbior podioza
odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczy$ci¢ z zanieczyszczen.

8.3.  Odbior podktadow

Odbior nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem, ktorego przedmiot okresla dokumentacja
projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac.
Zgodno$¢ wykonania wyktadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikow badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z
wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Podktady powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki
badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbior powinien obejmowac¢ sprawdzenie:
o wytrzymatosci podktadu na $ciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie przeprowadzonych prébek kontrolnych
pozostawionych w czasie wykonywania rob6t,
réwnos$ci podktadu,
odchyle od ptaszczyzny poziomej lub okre$lonej wyznaczonym spadkiem za pomocg dwu metrowej faty
i poziomicy, odchylenia mierzy¢ z doktadno$cig do 1 mm,
wygladu zewnetrznego przez oceng wzrokowa,
prawidtowos$ci uksztattowania powierzchni,
prawidtowo$ci wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych,
prawidtowo$ci wykonania spadkow.

O O

O O O O
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Odbior gotowych podktadow powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:
o ocene wynikéw badan,
o wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia,
o stwierdzenia zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okre$lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spefnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

10.1. Normy

PN-EN 13813:2003 Podkfady podtogowe oraz materialy do ich wykonania. Materiaty. Wiaciwosci i
wymagania

PN-EN 206+A1:2016-12 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu.

PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczenie wytrzymato$ci.

PN-EN 196-3:2016-12 Metody badania cementu. Cze$¢ 3: Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6:2019-01 Metody badania cementu. Cze$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-EN 197-1:2012 Cement. Czes¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych wiadciwosci kruszyw - Cze$¢ 1: Oznaczanie sktadu
ziarnowego - Metoda przesiewania.

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 - Projektowanie konstrukciji z betonu - Czes¢ 1-1: Reguly ogoine i reguly
dla budynkow.

PN-M-47850:1990 Deskowania dla budownictwa monolitycznego - Deskowania uniwersalne -

Terminologia, podziat i gtéwne elementy sktadowe.

10.2. Inne dokumenty

Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia betonu
w konstrukcjach Zelbetowych, ktdre zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Budynek
Naukowo-Badawczy Akademickiego Centrum Technologii Podwodnych Akademii Marynarki Wojennej w Gdyni wraz z
infrastruktura techniczng i zagospodarowaniem terenu ".

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
45200000-0 budowlanych lub ich czeSci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowe;j i
wodne;j.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych iinne

45260000-0 L
roboty specjalistyczne.

45262000-0 | Specijalistyczne roboty budowlane inne niz dachowe.
45262310-7 | Zbrojenie.

1.2. Zakres stosowania

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych robot
i konstrukgji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$é, ze podstawowe wymagania beda spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN
i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczy zasad prowadzenia robét zwigzanych z przygotowaniem i montazem zbrojenia

W ramach prac przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:
a) prace pomocnicze i towarzyszace obejmujace:
- wszelkie dziatania zabezpieczajace i organizacyjne oraz opracowania projektowe i uzgodnienia, ktorych zakres
i potrzeba wykonania wynika z technologii przyjetej przez wykonawce a majace za zadanie bezpieczne i zgodne
Z wymogami prawa wykonanie prac podstawowych,
- wykonanie drég dodatkowych, drég dojazdowych na czas budowy, nie uwzglednionych w dokumentacji projektowej,
a nastepnie ich rozebranie i uporzadkowanie terenu zajetego na potrzeby wykonania tychze drég,
- utrzymanie obszaru realizacji robot w wzglednym stanie suchym (odwodnienie terenu),
- przeprowadzenie wymaganych pomiardw i badan laboratoryjnych.
b) prace podstawowe, w sktad ktdrych wechodza;
- pozyskanie wraz z dowozem na miejsce wbudowania wtasciwych materiatow,
- dostarczenie i montaz wtasciwych do wykonania prac maszyn i urzadzen,
- przygotowanie elementdw zbrojenia — prefabrykaty zbrojarskie lub pojedyncze prety,
- kontrola jako$ciowa przygotowania podioza konstrukgji,
- wykonanie niezbednych elementéw deskowar w przypadku, gdy sg one konieczne,
- dostarczenie do miejsca wbudowania i wbudowanie elementow zbrojenia konstrukcji o odpowiednich, okre$lonych w
dokumentacji projektowej parametrach,
- wykonanie kotwienia elementéw zbrojenia do podtoza systemem kotew zgodnie z dokumentacjg projektowa.
c) w przypadku odstonigcia pretéw zbrojenia nalezy je oczyscic z rdzy do stopnia czystosci Sa 2,5 wg DIN
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1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikaciji technicznej.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robat, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Ninigjsza specyfikacja obejmuje calo$¢ rob6t zwigzanych z wykonaniem montazu zbrojenia konstrukcji zelbetowych
i betonowych, a w szczegdlnosci:

o montaz, przestawianie i demontaz rusztowan, niezbednych do wykonania prac podstawowych,

o wykonanie wszelkich konstrukcji pomocniczych, koniecznych do wiasciwego (zgodnego z wymogami rezimu
technologicznego dla danego materiatu) wykonania prac dotyczacych zakresu podstawowego — montazu zbrojenia
konstrukgj,

o  przygotowanie podioza wraz z kontrolg jako$ci przygotowania,

o dostarczenie wszelkich niezbednych elementéw zbrojenia (pojedyncze prety, prefabrykaty konstrukciji) oraz ich montaz na
miejscu realizacji prac podstawowych.

1.6. Dokumentacja, ktora nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w Ogodlnej
Specyfikacji Technicznej.

Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujace informacje:

a) Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacjg umowy.

b) Program badan oraz protokoty z badan, dotyczacych kontroli jakoSci przygotowania podioza.

c) Deklaracje zgodnosci partii materiatdw gotowych (wyrobéw budowlanych) ze stosownymi dokumentami odniesienia,
potwierdzajacymi dopuszczenie danego materiatu badz systemu do stosowania w budownictwie na terenie RP.

d) Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta wyszczegolnione w dalszej czesci opracowania.

e) Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentow stosowanych materiatow, wyszczegdlnione w dalszej czesci
opracowania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych rob6t oraz ich zgodno$¢ z umowa, projektem wykonawczym,
pozostatymi ST i poleceniami zarzadzajacego realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw
wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,\Wymagania ogéine” pkt 2
specyfikacji technicznej.

Prace przygotowawcze do ukfadania zbrojenia powinny odbywac sie w Scisle wyznaczonym do tego celu miejscu na budowie.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

2.2.1. Stal oraz prety zbrojeniowe
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych nalezy stosowa¢ wytacznie materiaty i wyroby zgodne z Normami Polskimi lub Krajowymi
Ocenami Technicznymi.

Prety, kregi i wyroby odwiniete z kregu powinny by¢ oznaczone informacjami dotyczacymi: postaci wyrobu, numeru normy,
nominalnego wymiaru wyrobu oraz klasy technicznej. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej stosowa¢ wg dokumentacji techniczne;
i wg PN-H-93011:1996. Wtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiadaé wymaganiom
podanym w PN-EN 10025-1:2007.

W celu skrocenia cyklu realizacji budowy, zapewnienia lepszej jako$ci produkowanych elementow, redukcji odpadéw
i zwiekszenia bezpieczenstwa pracy zaleca sie przeniesienie produkcji elementéw zbrojenia do statych zaktadow wytworczych.

ROZWIAZANIE PROJEKTOWE:
Stal: kI. C, B500SP (#8-32)

2.2.2. Wady powierzchniowe

Prety uzywane do zbrojenia powinny by¢ czyste, pozbawione trwatych i pylowych zabrudzeh powierzchni, peknieé, pecherzy,
naderwar i rozwarstwien.
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Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym
okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne:
o jesli mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gtadkich,
o jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretow Zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla
pretdw o wiekszych $rednicach.

Dopuszcza sie stosowanie pretow pokrytych cienkg zgorzeling i zardzewiatych powierzchniowo. Czyszczenie pretow powinno
odbywac sie za pomocg metod nie powodujgcych zmian we wiasciwosciach technicznych stali i gabarytéw uzebrowania. Z tego
faktu zaleca sie czyszczenie pretéw nastepujgcymi metodami: recznie, mechanicznie, przy uzyciu elektronarzedzi, itp.
Zabronione jest czyszczenie stali metodami chemicznymi.

2.2.3. Odbior stali na budowie

Prety zbrojeniowe nalezy dostarczy¢ na budowe w postaci kregdw lub pretéw prostych w wigzkach.
Prety proste powinny mie¢ dtugo$¢:
o 10-12 m jezeli w zamdwieniu nie przedstawiono innej wymaganej dtugosci, okrelong w zaméwieniu z dopuszczalng
odchytkg £ 100 m.
o prety dluzsze niz 12 m mogg by¢ dostarczone tylko po uzgodnieniu z wytwérca. W kazdej zamowionej partii dopuszcza
sie 6% masy pretow o dlugosci mniejszej od zamawianych.
Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka
stali. Atest ten powinien zawieraé:
o znak wytworcy,
o $rednice nominalng,
o  gatunek stali,
o numer wyrobu lub parti,
o  znak obrobki cieplnej.
Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.
Wyglad zewnetrzny pretdéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
o napowierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, tuszczéw, farb lub innych zanieczyszczen,
o odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny si¢ miesci¢ w granicach okreslonych dla danej
klasy stali w normach paristwowych,
o prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m diugosci
preta.
Prety dostarczone na budowe w postaci kregdw oraz szpul nalezy wyprostowa¢ przed rozpoczeciem zbrojenia.

2.2.4. Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna byé magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw
i gatunkéw. Ich rozstaw nie powinien by¢ wiekszy niz 1,5 m dla pretéw o Srednicy mniejszej niz 12 mm oraz 2 m dla pretow
o $rednicy wigkszej niz 12 mm.

Sktadowanie innych materiatéw wykorzystywanych do zbrojenia powinno by¢ zgodne z zaleceniami ich producentéw.

2.2.5. Badanie stali na budowie

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadac laboratoryjnie
w przypadku, gdy:

o nie ma za$wiadczenia jakosci (atestu),

o nhasuwajg sie watpliwosci co do jej whasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

o stal peka przy gieciu.
W przypadku stosowania pretéw prostowanych przez przecigganie, niezbedne jest przeprowadzenie badan kontrolnych
wiasciwosci stali po wyprostowaniu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuije Inspektor Nadzoru Inwestorskiego.

2.2.6. Ksztattowniki stalowe

Ksztattowniki stalowe posiadajace atest. Nie wolno stosowaé ksztattownikéw o zmienionej geometrii. Nie wolno stosowac
elementéw, ktére mialy zmieniong, geometrie. Ksztattowniki przed zamontowaniem nalezy oczysci¢ z tuszczacej sie rdzy,
zabrudzen z zaprawy, zatluszczen i innych zanieczyszczeh mogacych powodowac brak przyczepno$ci lub korozje elementow
stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci materiatu z wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowigzek wymieni¢
materiat na petnowartosciowy.

2.2.7. Drut montazowy

Do montazu pretdéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
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2.2.8. Stabilizacja konstrukcji podczas betonowania

Marki, okucia, kotwy i stojaki stosowane w konstrukcjach zelbetowych powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami dla
konstrukgji stalowych i normami. Podkfadki dystansowe, korki, zabezpieczenia koricow pretow i inne wyroby przeznaczone do
zabetonowania powinny by¢ dopuszczone do stosowania.

Wkiadki tymczasowe, majace za zadanie podtrzymaC deskowanie, prety, przewody i inne elementy przewidziane do
zabetonowania, powinny:

o  byé wystarczajgco wytrzymate i sztywne, aby mogly zachowa¢ ksztatt podczas betonowania,

o ufatwia¢ zamocowanie w sposob uniemozliwiajacy zmiane potozenia podczas ich uktadania i betonowania.

Elementy te nie powinny jednak:
o Zawiera¢ sktadnikow, ktére moga wptywaé negatywnie na beton lub na zbrojenie,
o  wprowadzac nieprzewidzianych oddziatywan na konstrukcje,
o pogarsza¢ cech funkcjonalnych i trwatosci konstrukcji,
o powodowac zarysowan i uszkodzenr powierzchni,
o utrudnia¢ uktadania i zageszczania mieszanki betonowe;.

Dopuszcza sie, stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu i tworzyw sztucznych. Podkfadki dystansowe
muszg by¢ przymocowane do pretéw.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu oméwiono w punkcie 3 ogdinej specyfikacji technicznej.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spetia¢ wymagania
obowigzujace w budownictwie ogdlnym. W szczegdinosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, zgrzewarki, spawarki powinny
byé sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetniaé wymagania BHP, jak
przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzern mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdinie niebezpieczne dla
obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.
Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

3.2. Prostowanie stali zbrojeniowej

Prostowanie stali zbrojeniowej mozna wykonywac recznie (prety o niewielkich $rednicach) lub tez mechanicznie. Prostowanie
mechaniczne odbywac sie powinno przy pomocy przystosowanych do tego celu prosciarek.

3.3. Ciecie stali zbrojeniowej

Ciecia stali mozna dokonywac recznie (przy matej ilosci stali) lub mechanicznie. Najcze$ciej uzywane urzadzenia to;
o nozyce reczne,
o  hozyce mechaniczne,
o nozyce o napedzie hydraulicznym.

3.4. Giecie stali zbrojeniowej

Ciecia stali mozna dokonywac¢ recznie (mate budowy lub prace remontowe) lub mechanicznie. Najcze$ciej uzywane urzadzenia
to:

o (gietarka reczna,

o gietarka mechaniczna,

o nozyce o napedzie hydraulicznym.

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace transportu oméwiono w punkcie 4 ogoinej specyfikacji techniczne;.
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4.2. Transport materiatow
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposdb zapewniajacy unikniecie trwatych
odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Na placu budowy zbrojenie moze by¢ transportowanie recznie lub za pomocg zurawia, w poziomej pozycji, przy wykorzystaniu
czterech zawiesi w odpowiednim rozstawie. Dla pretow o diugosciach mniejszych niz 6m dopuszcza sie podnoszenie pionowe
Zurawiem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robdt oméwiono w punkcie 5 ogélnej specyfikacii
techniczne;j.

5.2. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. Haki, odgiecia i rozmieszczenie
zbrojenia nalezy wykona¢ wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem postanowieri normy PN-EN 1992-1-1:2008. Laczenie
pretow nalezy wykonaé zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 1992-1-1:2008. Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem
migkkim, spawa¢ lub taczy¢ specjalnymi zaciskami. Przygotowanie, montaz i odbi6r zbrojenia powinien odpowiadac
wymaganiom normy PN-EN 1994-2:2010, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

5.4. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia
zatluszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czySci¢ preparatami rozpuszczajacymi
tluszcze. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka. Stal zabtocong i pokryta tuszczaca
sie rdza, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone
odmraza sie strumieniem cieptej wody. MoZliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

5.5. Prostowanie pretow
Prostowanie powinno by¢ dozwolone tylko w przypadku, gdy stosowane jest specjalne urzadzenie ograniczajgce naprezenia
lokalne lub gdy zostata zaaprobowana procedura prostowania.

Podczas prostowania powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni prostowania.
W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i pekniecia. Dopuszczalna wielkos¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomoca kluczy, mtotkow, Scianek.

5.6. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu
ciecia. Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskow metalu po cieciu.
Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.7.  Odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-EN 1994-2:2010.

Na zimno na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretéw o $rednicy d < 12mm. Prety o $rednicy d > 12mm powinny byé
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Podczas zginania pretéw nalezy pamieta¢ o minimalnych promieniach giecia pretéw. Promienie te nie powinny by¢ mniejsze od
wskazanych w ponizszej tabeli, w celu unikniecia uszkodzen zbrojenia.
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Tabela .1 Minimalna $rednica trzpienia gietarki

Haki, zagiecia, petle Prety zagiete lub inne prety zakrzywione
Rodzaje pretéw | $rednica preta - & zGarggzls: minimalnej otuliny betonowej, prostopadle do pfaszczyzny
®<20mm | =220mm | >100moraz>7 @ > 50m oraz> 3 ¢ >50moraz<3 ¢
Prety gtadkie 250 50 100 100 150
Prety zebrowane | 4 ® 79 100 15¢ 200

W miejscach zagieC i zataman elementow konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia
rozciaganego, nalezy stosowaé $rednice zagiecia réwna co najmniej 20d.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i partow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Przy odbiorze
hakéw i odgie¢ pretow nalezy zwrdci¢ szczegding uwage na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sa tam pekniecia powstate
podczas wyginania.

5.8. Montaz zbrojenia

5.8.1. Wymagania ogdlne

Uktadanie pretéw rozpocza¢ nalezy po utozeniu i odbiorze deskowania.

Zbrojenie nalezy umiesci¢ w deskowaniu w taki sposéb, aby zapewni¢ prawidtowe otulenie pretéw przez mieszanke betonowa.
Zbrojenie nalezy wykona¢ w sposdb trwaty, niedopuszczalna jest zmiana lokalizacji zbrojenia w takcie montazu.

Elementy takie jak: grubo$¢ otuliny, diugos¢ zakotwien, rozstaw pretow, lokalizacja odgiec i zagie¢ pretéw muszg bezwzglednie
zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowa obiektu. Nie dopuszcza sie Zadnych odstepstw od wyzej wymienionych
elementéw Nalezy pamietac, iz elementy zbrojenia utozonego wczesniej nie moga kolidowac z dalszym montazem zbrojenia.

Do montazu pretéw nalezy stosowa¢ drut wigzatkowy, dopuszcza sie rowniez taczenia pretdbw za pomocy spawania
punktowego — pod warunkiem, ze w dokumentaciji projektowej nie zakazano stosowania tej metody.

W celu zastosowania wymaganej otuliny nalezy stosowa¢ podkfadki dystansowe. Rozstaw podktadek, nalezy wykona¢ zgodnie
z dokumentacjg projektowa.

W konstrukcji mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowaé stali
zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabloconej i oblodzonej, stali, ktéra byla
wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego zgodnie z dokumentacija,
projektowa. Otuliny mogg sie rézni¢ w zaleznosci od srodowiska pracy konstrukcji zelbetowych, dlatego za kazdym razem
trzeba odnosic sie do zapiséw z rysunkéw technicznych.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.8.2. Montowanie zbrojenia

Elementy konstrukcyjne powinny by¢ oznakowane w sposob trwaly i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja
powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych wplywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem
i materiatami. Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna cze$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale
odksztatcona.

State potaczenia elementdw konstrukcji powinny byé wykonane dopiero po dopasowaniu stykéw i wyregulowaniu caftej
konstrukcji lub niezaleznej jej czeSci.

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposdb okreslony w dokumentacii projektowej, przy zachowaniu n/w warunkéw;
o  zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,
o nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostdw transportowych, urzadzen wytworczych
i montazowych,
montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu,
montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego,
zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w projekcie,
dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadami betonowymi lub
z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubo$ci otulenia.

O O O O

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy,
wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretdw o Srednicy do 12 m, przy Srednicach wigkszych nalezy stosowac drut
o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretdw naroznych ze strzemionami, a pozostatych
pretow — na przemian.
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Nalezy tak zorganizowa¢ prace, aby elementy sktadowe byly dostarczane w nalezytym porzadku, a w szczegoInosci
w komplecie dla kazdego odcinka - od czesci najwiekszych do najmniejszych elementow sktadowych.

Wykonawca odpowiada za wytadunek, sktadowanie i zabezpieczenie sprzetu oraz materiatéw niezbednych do wykonania roboét.
Wszystkie ksztattowniki i inne materiaty powinny spoczywaé na belkach drewnianych. Te wszystkie elementy konstrukcyjne
nalezy przemieszcza¢ z nalezytg ostrozno$cig, Wykonawcy przypada oczyszczanie ze zgorzeliny, skrobanie i piaskowanie
w warsztacie wszystkich potrzebnych elementéw konstrukcyjnych.

Wykonawca winien bezwzglednie opracowaé obliczenia budowlane dotyczace wszystkich czynno$ci montazowych, ktdre
udokumentujg w szczegélnosci:
o wytrzymato$¢ punktdéw podnosnikowych,
o statecznos¢ w czasie faz tymczasowych (z wiatrownicami lub specjalnymi usztywnieniami za pomocg odciagdw, jezeli
okaze sig to konieczne),
o strzatki montazowe wewnetrzne zwigzane z fazami montazu, itd.

Przekfadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywac¢ ze stali o takich samych wtasciwo$ciach plastycznych jak stal
konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem. W potaczeniach $rubowych zaktadkowych szczelina w styku
niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na $ruby zaleca sie dopasowywaé za pomoca przebijakéw a w razie
konieczno$ci rozwiercac.

Wykonawca winien posiada¢ wszelkie pozwolenia i wykona¢ wzmocnienia niezbedne do ustawienia i manewrowania dzwigéw,
jak réwniez do manewrowania specjalnych konwojow na terenie obiektéw budowlanych juz ukonczonych lub znajdujacych sie
w poblizu.

5.8.3. Polaczenia spawane

Dopuszcza si¢ potgczenia pretow:

o czotowe, elektryczne, oporowe
naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym
naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym
zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym
zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym
czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pétkolisty,
czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem
czotowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem
zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem

O 0O O O O OO0 OO0

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogéine

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jako$ci robdt podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacii
technicznej.

Kontrola jakosci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacjg projektowg oraz podanymi
powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

6.2. Badania w czasie wykonywania robé6t

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
o sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zaméwieniem,

sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,

sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

proba rozciagania wg normy PN-EN 1SO 6892-1:2016-09,

o  préba zginania na zimno wg normy PN-EN 1SO 7438:2016-0.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobraé z réznych miejsc kregu. Jako$¢
pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.
Niezaleznie od toleranciji dla zbrojenia obowigzujg nastepujace wymagania:

o liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdine;j ich liczby na tym precie,

o rdznica w rozstawie miedzy pretami gtbwnymi nie powinna przekracza¢ + 0,5 cm.

Nie dopuszcza sig wiekszego odchylenia niz 0,5mm na 1m dtugosci od linii proste;.

O
©)
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6.3. Tolerancje

Tolerancije gruboéci otuliny zbrojenia betonem
Odchytki potozenia zbrojenia Ac w stosunku do wysokosci elementu h:

dlah <150 mm Aplus=+10 mm Aminus=-10 mm,
dla h =400 mm Aplus=+15 mm Aminus=-10 mm,
dla h = 2500 mm Aplus=+20 mm Aminus=-10 mm.

Dopuszczalne odchytki dla otuliny zbrojenia fundamentéw i elementéw betonowych w fundamentach mozna zwigkszyé
0 15 mm, odchytki uiemne pozostajg bez zmian.

Tolerancije odlegiosci w Swietle miedzy pretami

Odchytki odlegtosci w $wietle miedzy pretami s1 wynosza;
o 5mm < As1 < nie okresla sie przy s1 =20 mm,
o 0,250 < As1 < nie okresla sie przy s1> 20 mm.

Tolerancie dtugosci pretow

Tolerancje odchytki ogéinej diugosci pretdw zbrojeniowych 11 wynosza;
o 10mm<Al1 <10 mm przy ¢ <20 mm,
o 050 <Al1<10mm przy ®>20 mm.

Tolerancje odgie¢, zagie¢, potaczen spawanych i zgrzewanych doczotowo, zmian rozstawu pretow i zakladdw pretdw.
Tolerancje 12 wynosza;

o 12mm <AR2<12mm przy 12 <1000 mm,

o 30mm <AI2<30mmprzyl2>1000 mm.

Tolerancije dtugosci zaktadow i zakotwien
Dopuszczalne odchytki diugosci 11 zaktaddw i dtugosci zakotwien pretéw wynosza;
o 0,00 mm < Als < 50.

Tolerancje rozstawu strzemion i pretéw w ptytach
Dopuszczalne odchytki wynosza;
o 10mm<As<10mm.

Dopuszczalne odchytki srednicy zagie¢ pretow
Dopuszczalne odchytki Srednicy zagie¢ D wynosza;
o 0,00mm<AD<10.

Tolerancije $rednicy pretéw
Tolerancje $rednicy pretdw zbrojeniowych powinny by¢ zgodne z normami przedmiotowymi dla pretdw do zbrojenia betonu
z przedmiotowa aprobatg techniczna.

6.4. Kontrola po betonowaniu

Po zabetonowaniu konstrukcji nalezy sprawdzi¢ czy wszelkie prety tacznikowe w zigczach konstrukcyjnych, Sruby, wktadki
i marki sg wiasciwie rozmieszczone. Przy pomocy otulinomierza nalezy sprawdzi¢ grubo$¢ otuliny.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 7 specyfikacji technicznej.

Jednostkg obmiarowa jest 1 tona. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego uzbrojenia, tj.
taczng dtugo$¢ pretéw poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowg (t/m).

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia
sie tez zwigkszonej iloSci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o $rednicach wiekszych od wymaganych
w dokumentacji projektowej.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robdét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacii
techniczne;j.

8.2.  Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa;
o pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg projektowa,
i ST,
o inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

8.2.2. Zakres robot

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okre$lajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne potwierdzone
przez niego dokumenty. Zgodno$¢ z dokumentacja.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.\

8.2.3. Wymagania przy odbiorze

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakoriczenia robot
zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania elementdw, ktdrych zbrojenie podlega
odbiorowi.
Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu:

o  zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,
zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby pretow w poszczegolnych przekrojach,
rozstawu strzemion,
prawidtowo$ci wykonania hakéw, ztacz i dtugosci zakotwien pretdw,
zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.
Z odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinny zosta¢ podane numery rysunkéw roboczych zbrojenia,
wszystkie odstepstwa od projektu, informacje o usunieciu ewentualnych wad i usterek zbrojenia oraz wniosek o dopuszczeniu
do betonowania. Jesli takowe wystepujg do dokumentacji nalezy dotaczy¢ odpisy lub wykazy dokumentéw zezwalajgcych na
wprowadzenie zmian w projekcie roboczym.
W przypadku odkrycia jakichkolwiek niescistosci z wymaganiami nalezy podjaé dziatania majace na celu sprawdzenie no$nosci
elementéw konstrukcyjnych i spetnienia funkcji obiektu zgodnej z projektem. Nalezy tez niezwtocznie zawiadomié¢ Inspektora
Nadzoru oraz Projektanta, odpowiadajacego za konstrukcje obiektu.

@)
O
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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10.1. Normy

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu - Cze$¢ 1-1: Reguty ogdine i reguly dla
budynkéw.

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Czes¢ 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN ISO 6892-1:2016-09 Metale. Proba rozciggania. Cze$¢ 1: Metoda badania w temperaturze pokojowe;

PN-EN ISO 15607:2007 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Zasady og6ine

PN-EN ISO 15614-2:2008 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Badanie technologii
spawania - Cze$¢ 2: Spawanie tukowe niestopowych i niskostopowych

PN-EN ISO 15609-1:2007 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Instrukcja technologiczna

spawania - Cze$¢ 1: Spawanie fukowe
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale ST oméwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych polegajacych na
robotach zwigzanych z betonowaniem, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn.
,Budynek Naukowo-Badawczy Akademickiego Centrum Technologii Podwodnych Akademii Marynarki Wojennej w Gdyni
wraz z infrastrukturg techniczng i zagospodarowaniem terenu ".

Klasyfikacja wg WspoInego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
45200000-9 budowlanych lub ich cze$ci oraz w zakresie inzynierii ladowej
i wodnej.
45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych

i inne podobne roboty specjalistyczne.

45262000-1  Specjalne roboty budowlane, inne iz dachowe.
45262300-4 | Betonowanie.
45262350-9 | Betonowanie bez zbrojenia.

1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi w normach
PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. C25/30) klasyfikujgacy beton pod wzgledem jego wytrzymato$ci na Sciskanie;
liczby po literze C oznaczajg wytrzymato$¢ gwarantowana, przy czym pierwsza odnosi si¢ do wytrzymato$ci badanej na
probkach walcowych za$ druga dla prébek szesciennych.

Nasigkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchtona¢ beton do jego masy w stanie suchym.

Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego odpornosci na
dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania i odmrazania prébek betonowych.

Stopieft wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikujacy beton pod wzgledem przepuszczalno$ci wody;
liczba po literze W oznacza dziesigciokrotng zwiekszong wartos¢ cisnienia wody w MPa, dziatajacego na prébki betonowe.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczace zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem elementéw betonowanych
kt6re obejmuje:

o przygotowanie powierzchni — usuniecie zanieczyszczen organicznych i innych, pogarszajacych przyczepnos¢ nowej
konstrukcji do podtoza oraz odpowiednie uszorstkowienie powierzchni istniejacego betonu, np. przez groszkowanie,
zmycie wodg pod cisnieniem 400-600 bar lub metodg strumieniowo-cierng (piaskowanie na sucho,
hydropiaskowanie),
zmycie powierzchni po uszorstkowieniu strumieniem wody pod ci$nieniem ok. 150-180 bar,
kontrola jako$ciowa przygotowania podtoza,
wykonanie niezbednych elementéw deskowan w przypadku gdy sg one konieczne,
wykonanie, dostarczenie do miejsca wbudowania i wbudowanie mieszanki betonowej o odpowiednich, okreslonych
w dokumentacji projektowej parametrach wraz z zageszczeniem,
pielegnacja betonu w okresie jego hydratacii lecz nie krétszym niz 7 dni.

O O O O
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1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét omdwiono w punkcie 1.5 ogolnej specyfikacii techniczne;.

Dokumentacja projektowa i ST oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego
stanowig o zaméwionym zakresie i sg integralng cze$cig umowy, a wymagania w nich zawarte sq obowigzujace dla
Wykonawcy. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow w Dokumentaciji projektowej lub ich pomija¢. O ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, ktory w porozumieniu z projektantem dokona
odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne z Dokumentacjg
projektowg i ST. Dane okre$lone w Dokumentacji projektowej i w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancii.

Cechy materiatéw musza by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnos$¢ z okre$lonymi wymogami, a rozrzuty tych cech nie mogg
przekraczaC dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie bedg w petni zgodne
z Dokumentacja projektowq lub ST i wplynie to na zmiane parametréw wykonanych elementéw budowli, to takie materiaty
winny by¢ niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

2.1.1. Informacje wstepne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 2
specyfikacji techniczne;.

Do wykonania elementéw betonowych mogg by¢ stosowane wyroby producentdéw krajowych i zagranicznych. Wszystkie
materialy uzyte do wykonania betonu musza posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim
Normom (Dz. U. Nr 92 poz. 881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru.
Zatwierdzenie jednego materiatu z danego zrédta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatéw z tego
zrédta. Jezeli materialy z akceptowanego zrodta sg niejednorodne lub nie zadawalajacej jakosci, Wykonawca powinien
zmieni¢ zrédio zaopatrywania w materiaty. Odbior techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan
i w sposdb okreslony aktualnymi normami.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania prac — beton konstrukcyjny

2.21. Kruszywo

Podczas ustalania sktadu betonu, przy doborze naturalnego kruszywa zwyktego nalezy kierowac si¢ postanowieniem
ogolnym normy PN-EN 206+A1:2016-12 oraz PN-EN 12620+A1:2010.
Maksymalna $rednica kruszywa uzytego do mieszanki betonowej 16 mm.

2.2.2. Woda zarobowa

Woda zarobowa do zapraw powinna spetia¢ warunki normy PN-EN 1008:2004, ktéra podaje wymagania dla wody
stosowanej do wytwarzania mieszanki betonowej oraz podaje metody oceny przydatno$ci wody.

2.2.3. Cement

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spemiaé wymagania zawarte w normie PN-EN 197-1:2012 oraz
PN-EN 206+A1:2016-12.

2.2.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
o napowietrzajacym,
o  przyspieszajacym lub opdzniajacym wigzanie,
o uplastyczniajgcym.
Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:
o napowietrzajaco - uplastyczniajacych,
o  przyspieszajaco - uplastyczniajacych.
Domieszki do betonéw posiada¢ odpowiednie deklaracje zgodnosci z aprobatami technicznymi.
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Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN 206+A1:2016-12 tak, aby przy najmniejszej ilosci
wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala
laboratorium Wykonawcy lub wytworni betondw i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

ROZWIAZANIE PROJEKTOWE

CZESC BIUROWA/DYDAKTYCZNA/LABORATORYJNA
KONDYGNACJA ELEMENT KONSTRUKCYJNY KL. EKSPOZYCJI KL. BETONU
WIERZCH XC1 (z uwzgl. Izolacji)
FU PLYTA FUND. - - C25/30
SPOD XC2 (z uwzgl. Izolacji)
WIERZCH XC1 (z uwzgl. Izolacji) C25/30
STROP -
SPOD XC1 C25/30
BELKI XC1 C25/30
PO SLUPY XC1 C25/30
SCIANY XC1 C25/30
PLYTY ZADASZEN XC4, XF3, XS1 C30/37
SCHODY XC1 C25/30
WIERZCH XC1 (z uwzgl. Izolacji) C25/30
STROP -
SPOD XC1 C25/30
o1 BELKI XC1 C25/30
SLUPY XC1 C25/30
SCIANY XC1 C25/30
PLYTY ZADASZEN XC4, XF3, XS1 C30/37
POZOSTALA CZESC (HALA KOMOROWA, POM. UKLADOW)
WIERZCH XD2, XC2 (z uwzgl. Izolacji)
PLYTA FUND. - C30/37 min.W8
BASEN SPOD XD2, XC2 (z uwzgl. Izolacji)
SCIANY XD2, XC2 (z uwzgl. Izolacji) C30/37 min.W8
WIERZCH XD3, XC4
FU PLYTA FUND. - C35/45 min.W8
SPOD XC2 (z uwzgl. Izolacji)
WIERZCH XC1 (z uwzgl. Izolacji) C30/37
STROP -
SPOD XD1, XC3 C30/37
BELKI XD1, XC3 C30/37
PO SLUPY XD1, XC3 C30/37
SCIANY XD1, XC3 C30/37
PLYTY ZADASZEN XC4, XF3, XS1 C30/37
SCHODY XD1, XC3 C30/37
BELKI XD1, XC3 C30/37
o1 SLUPY XD1, XC3 C30/37
SCIANY XD1, XC3 C30/37
PLYTY ZADASZEN XC4, XF3, XS1 C30/37
UWAGA:

o Wymagania szczegdtowe betonu dla elementéw dodatkowych {j.: Istniejacy basen kontenerowy, systemowa wiata
Smietnikowa,, magazyn paliw i smaréw zgodnie z dokumentacjg projektowa.

o Wszystkie elementy nietypowe (np. nieostonione przed czynnikami atmosferycznymi) nie ujete w powyzszym
zestawieniu nalezy rozpatrywa¢ indywidualnie. Klasa ekspozycji, nominalna warto$¢ otuliny oraz klasa betonu bedzie
przedstawiona na rysunkach szczegdtowych elementu.

o Projektujac sktad betonu nalezy uwzgledni¢ wszystkie wytyczne (wg aktualnych norm) zalezne od przyjetej klasy
ekspozycji.

o Skfad betonu nalezy zaprojektowac tak, aby przewidywany skurcz betonu nie przekraczat 0,4mm/m
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3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robdét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacii
technicznej.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$c¢
wykonywanych robét i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej i ST. W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione
i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt musi by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym
i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na Zadanie, Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam, gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje sie mozliwos¢
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru Inwestorskiego
0 swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje. Wybrany sprzet po akceptaciji, nie moze byé pdzniej zmieniany bez
zgody Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw technologicznych, nie zostang
przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego dopuszczone do rob6t. Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztow
jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robot, do ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegajg oddzielnej zaptacie.

3.2.  Sprzet do wykonania robét

Dozowanie sktadnikdw
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Sktadniki muszg by¢ dozowane wagowo.

Mieszanie sktadnikéw
Mieszanie sktadnikéw musi odbywaé sie wylgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania
mieszarek wolnospadowych).

Transport mieszanki betonowej

Do transportu mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ mieszalniki samochodowe (tzw. ,gruszki’). llos¢ ,gruszek” nalezy
dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochodow skrzyniowych
ani wywrotek. Alternatywnym rozwigzaniem jest stosowanie pojemnikéw na beton do transportu mieszanki z uzyciem
odpowiedniej dzwignicy. Transport przy uzyciu pojemnika polega na zatadunku mieszanki w miejscu dostawy np.
bezposrednio z betonowozu i przemieszczeniu go w pionie i poziomie, najczesciej za pomoca zurawia wiezowego, w
miejsce docelowe.

Podawanie mieszanki

Do podawania mieszanki zaleca si¢ stosowanie pomp do betonu i to zaréwno tlokowych, jak i pomp $Srubowych lub
membranowych. Dopuszcza sie takze przenosniki taSmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtos¢ nie
wigksza niz 10 m.

Zageszczanie
Do zageszczania mieszanki betonowej stosowa¢ wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000 drgan/min. z butawami

o $rednicy nie wigkszej od 0,65 odlegto$ci miedzy pretami zbrojenia krzyzujacymi sie w ptaszczyznie poziomej. Belki i faty
wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ptyt pomostéw powinny charakteryzowac sig jednakowymi
drganiami na catej diugosci.

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji techniczne;.
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4.2. Transport materiatow

4.21. Kruszywo

Kruszywo moze by¢ dostarczane na teren budowy transportem kotowym, kolejowym lub wodnym. Niezaleznie od wybranego
$rodka transportu kruszywo na czas transportu nalezy zabezpieczyé przed dziataniem czynnikéw niepozadanych -
zanieczyszczen oraz niekorzystnych warunkdw atmosferycznych.

4.2.2. Cement

Cement moze by¢ transportowany luzem Ilub w 25-kilogramowych workach. Luzny materiat przewozi¢ nalezy
cementowozem, natomiast workowany w odpowiedni sposdb zabezpieczony przed zawilgoceniem, na foliowanych paletach.

4.2.3. Mieszanka betonowa
Mase betonowg nalezy transportowa¢ Srodkami nienaruszajacymi jednorodnosci masy, nie doprowadzajac do segregacii
masy.

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej o takim
stopniu ciektoSci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukcji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

Temperatura mieszanki betonowej Dozgzz;;zlg)};;:a; ;;ZZZ’:Z) r:xa{qn;m]
rel Bez mieszadfa Z mieszadtem
5-10 70 120
10-20 50 90
20-25 30 60
25-30 20 30

Do transportu nalezy stosowa¢ mieszalniki na podwoziach samochodowych. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
mozna wykonywa¢ przy pomocy pompy do betonu lub innych $rodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.
Stosowanie $rodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty (do czasu, gdy beda one potrzebne do wbudowania) byty
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojq jakoS¢ i wtasciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego. Przechowywanie materiatdbw musi sie odbywa¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla
danego materiatu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem osob trzecich. Wszystkie miejsca czasowego
sktadowania materiatow powinny by¢ po zakoriczeniu robét doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

4.3.1. Kruszywo

Podczas gromadzenia kruszywa grubego na sktadowisku nalezy nie dopuszczaé do jego segregacji. Kruszywo powinno byé
podzielone na frakcje, np. 5-10 mm, 10-20 mm, 20-40 mm. Frakcje te nalezy gromadzi¢ oddzielnie, wymieszaé dopiero
podczas dozowania materiatow do mieszanki betonowe;.

Magazynowanie musi zapewnia¢ ochrone przed zanieczyszczeniem, niekorzystnymi czynnikami atmosferycznymi
i faczeniem ze sobg dwdch réznych kruszyw.

Sposob sktadowania zalezy od warunkéw jego zuzywania:
a) jezeli kruszywo sktaduje sie przez diuzszy okres czasu, jak np. skladowanie na zim¢ - uktada sie je w pryzmach lub
usypiskach,
b) jezeli kruszywo zuzywane ma byé na biezaco lub z niewielkim zapasem - sktadowa¢ nalezy je w zasiekach
bezposrednio przy betonowni; wysoko$¢ usypisk nie powinna przekracza¢ 5 m,
c) jezeli kruszywo dozowane jest w sposéb mechaniczny, niezbedne staje sie sktadowanie kruszywa w magazynach
zamknigtych, zapewniajgcych rGwnomierng i niezmienng wilgotno$¢ materiatu.

Mozliwe jest tez sktadowanie kruszywa w wielokomorowych zbiornikach przeznaczonych specjalnie do tego celu.

4.3.2. Cement

Cement przechowywa¢ nalezy zaleznie od formy transportu:

o cement pakowany (workowany) — przechowywanie w suchych, przewiewnych magazynach zamknigtych, dbajac by
cement sktadowany wcze$niej nie zostat przypadkowo przykryty partiami materiatu dostarczonymi w pdzniejszym
terminie; w przypadku materiatu, ktéry przechowywa¢ bedziemy krécej niz 10 dni, dopuszcza si¢ sktadowanie
materiatu na wolnym powietrzu, zapewniajac jedynie odpowiednie zadaszenie i okrycie chronigce przed opadami
i $ciekami wody opadowej oraz zanieczyszczeniami,

o cement luzem - przechowywanie w magazynach specjalnych, takich jak zbiorniki stalowe lub Zelbetonowe
przystosowane do pneumatycznego zatadunku i wyladunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
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przeprowadzania kontroli objeto$ci cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli
objetosci cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych Scianach.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
o 10dni, w przypadku przechowywania go w sktadach otwartych,
o po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne $wiadectwo jako$ci powinna by¢ przechowywana w sposéb
umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem rob6t oméwiono w punkcie 5 ogéinej
specyfikacji techniczne;.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206+A1:2016-12. Rozpoczecie robdt
betoniarskich moze nastapi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce szczeg6towego programu i dokumentacii
technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru) obejmujacej:

o wybdr skladnikow betonu,
sposob wytwarzania mieszanki betonowej,
kolejnos¢ i sposéb betonowania,
sposob transportu mieszanki betonowej,
wskazanie przerw roboczych i sposobu faczenia betonu w tych przerwach,
warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),
sposoéb pielegnacii betonu,

o zestawienie koniecznych badan.
Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidtowos¢ wykonania
wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegoinosci:

o prawidtowo$¢ wykonania deskowan,
prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia,
zgodnos¢ rzednych z projektem,
czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny,
przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robét zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych, warstw
izolacyjnych, itp,

o prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowg konstrukcje (kanatéw,

wpustow, saczkow, kotw, rur itp.),

o gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 206+A1:2016-12. Betonowanie mozna
rozpoczag po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru Inwestorskiego potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

O O O O O O

O 0O O O O

5.2. Deskowanie

5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpér) nalezy wykona¢ wedtug projektu
technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen statyczno - wytrzymatoSciowych. Projekt opracuje
Wykonawca w ramach umowy i uzgadnia z Projektantem.
Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzeniami przy jej
wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniac:

o  szybkos¢ betonowania,

o sposbb zageszczania.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:
o zapewniaC odpowiednig sztywno$¢ i niezmienno$¢ ksztattu konstrukci,
zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu,
zapewnia¢ odpowiednig szczelno$e,
zapewniac fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,

@)
@)
@)
o wykazywac odporno$¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
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Deskowania zaleca sie wykonywa¢ ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na cze$¢ deskowan mozna uzy¢é desek
z drzew iglastych Ill lub IV klasy. Minimalna grubo$¢ desek wynosi 32 mm. Deski powinny by¢ jednostronnie strugane
i przygotowane do tgczenia na wpust i piéro.

Styki, gdzie nie mozna zastosowac potaczenia na pioro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw sztucznych albo
pianka. Nalezy zwrdci¢ szczegbing uwage na uszczelnienie stykow Scian z dnem deskowania oraz stykdw deskowan belek
i poprzecznic.

Sfazowania nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa. Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu
odcinki rur, faczniki nalezy wykona¢ wg wymagar dokumentacji projektowej.

5.2.2. Usuwanie deskowan i rusztowan

a) Rozszalowanie powinno by¢ wykonane dopiero, gdy beton wystarczajaco stwardnieje aby przenies¢ naprezenia, ktérym
zostanie poddany po tej czynnosci, bez nadmiernego odksztatcenia oraz przy zapewnieniu dostatecznych warunkéw
bezpieczenstwa. Okres pozostawienia Scian w szalunkach to 72 godziny od uformowania.

b) Usuwanie deskowania powinno by¢ przeprowadzone w sposob wykluczajacy uszkodzenie powierzchni rozdeskowanych
konstrukcji oraz elementéw deskowan.

c) Przy usunigciu deskowan nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych zasad:

o usuniecie bocznych elementéw deskowania nie przenoszacych obcigzenia od ciezaru konstrukcji dopuszcza sie po
osiggnieciu przez beton wytrzymato$ci zapewniajacej nieuszkodzenie powierzchni oraz krawedzi elementéw, jezeli
projekt nie zawiera innych wytycznych w tym zakresie,

o usuniecie nosnego deskowania konstrukcji zelbetowych wykona¢ zgodnie ze sztukg budowlang uwzgledniajac
wytyczne podane w dokumentacji projektowej oraz warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych.

o deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu nalezy oczysci¢ z resztek zaprawy, sprawdzi¢ starannie, czy nie
wymagaja naprawy lub wymiany uszkodzonych elementdw, pokry¢ Srodkami zmniejszajacymi przyczepno$é betonu,

o ostateczny sposéb rozdeskowania uzgodnic¢ z projektantem.

5.3. Mieszanka betonowa

5.3.1. Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg nalezy wytwarzaC w profesjonalnych weztach betoniarskich gwarantujgcych otrzymanie betonu
z atestem.

5.3.2. Dozowanie skladnikow

Dozowanie skfadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z doktadnoscia;
o % 2% - przy dozowaniu cementu i wody,
o  * 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku. Urzadzenia
dozujace wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikéw
powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. Czas mieszania nalezy ustali¢
dos$wiadczalnie, nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.

5.3.3. Roboty przygotowawcze

Jezeli jest to wymagane, przed rozpoczeciem robét betoniarskich nalezy udokumentowaé wstepne testowanie robot
betoniarskich. Nalezy zakoriczy¢, podda¢ kontroli i udokumentowaé wszelkie prace przygotowawcze przed rozpoczeciem
budowy.

Zaleca sie oczyszczenie deskowan z wszelkich odpadéw, $niegu, lodu oraz stojacej wody. Jezeli mieszanka betonowa
utozona bedzie bezposrednio na podfozu gruntowym lub skalnym, nalezy zabezpieczy¢é mieszanke przed osypujacym sie
gruntem, a takze przed odsysaniem wody. Zaleca si¢ odizolowanie podtoza gruntowego od elementow konstrukcyjnych za
pomocq warstwy chudego betonu o grubosci co najmniej 50 mm, jezeli otulina zbrojenia nie zostata odpowiednio
zwigkszona.

Jezeli podczas uktadania betonu lub w okresie jego dojrzewania prognozowana jest temperatura ponizej 0°C, nalezy
zastosowac $rodki ostrozno$ci zabezpieczajace beton przed uszkodzeniami zwigzanymi z zamarzaniem. Analogicznie
nalezy zachowa¢ sie w przypadku prognozowanej wysokiej temperatury otoczenia — nalezy przedsiewzig¢ Srodki
zapobiegajace uszkodzeniom betonu.

Powierzchnie ztaczy powinny by¢ oczyszczone, wolne od wykwitow mleczka cementowego i odpowiednio zwilzone.
Temperatura ztaczy podczas betonowania powinna by¢ wyzsza niz 0°C. Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy
sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek
dystansowych zapewniajgacych wymagang wielko$¢ otuliny.
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5.3.4. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Aby unikng¢ rozsegregowania betonu nalezy zaplanowa¢ sposéb jego uktadania.

Plan powinien uwzglednia¢:
o geometrie betonowanego elementu,
o  sposéb dostarczania mieszanki do miejsca przeznaczenia (np. deskowania, wykopu),
o  sposob formowania betonowanego elementu (rozprowadzenie mieszanki),
o usytuowanie miejsc przerw roboczych i sposob wykarnczania powierzchni betonu na okres przerwy roboczej,
o kolejno$¢ betonowania poszczegolnych elementow konstrukcii.

Wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej nie powinna by¢ wyzsza niz 1,0m. Im mieszanka betonowa jest
bardziej ciekta, tym wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki powinna by¢ bardziej ograniczona, np. w przypadku
konsystencji ciektej mieszanki nie powinna by¢ wyzsza niz 50cm. W przypadku wigkszych wysokos$ci mieszanke nalezy
spuszcza¢ przy pomocy rekawdw, rur teleskopowych, rynien lub stosujac pomosty posrednie.

Elementy konstrukcyjne o dtugo$ci nie przekraczajacej 20 m betonowa¢ nalezy na ogét w sposob ciagly, bez przerw
roboczych. Sciany o wysokoéci do 3,0 m mozna betonowaé w sposéb ciagly, podajac mieszanke betonowa od gory,
réwnomiernymi warstwami co 30-40 c¢m, jednocze$nie poddajac je zageszczaniu przez wibrowanie. Przerwa w uktadaniu
mieszanki powinna wynosi¢ 40+120 min, w zalezno$ci od temperatury otoczenia i konsystencji mieszanki.

Podczas prowadzenia rob6t nalezy upewni¢ sig, czy konstrukcja deskowania stupa jest w stanie przejs¢ powstate ci$nienie
mieszanki betonowej przy zatozonej predko$ci betonowania. Betonowanie stupdw wysokich, tj. o wysokosci wigkszej niz
50 m wymaga stosowania wibratorow przyczepnych, elastycznych koricowek urzadzen do pompowego podawania
mieszanki betonowej lub lejow zsypowych. Wskazane jest stosowanie mieszanki z domieszkami superplastyfikatorow lub
mieszanki samozageszczalne.

Betonowania belek i ptyt potaczonych monolitycznie ze stupami nie nalezy zaczyna¢ wcze$niej niz po 1+2 godzinach po
zabetonowaniu stupow i $cian. W stropach ptytowo-zebrowych zaleca sie jednoczesne betonowanie belek i ptyt stropowych.
W przypadku podciggéw o wysokosci wiekszej niz 80 cm, mieszanke betonowg ukltada sie warstwami 30+40 cm,
zageszczajac jq wibratorami wgtebnymi.

5.3.5. Zageszczenie betonu

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetniaC nastepujace warunki:

o wibratory wgtebne stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgaf/minute, z butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65
odlegtos$ci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej,

o wibrowanie za pomoc wibratora wgtebnego lub powierzchniowego zaleca sie stosowac nieprzerwanie, po utozeniu
mieszanki, dopoki uwiezione powietrze nie zostanie usunigte,

o podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa wibratora,

o podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5+8 cm w warstwe poprzednig
i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s, po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,

o kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego
dziatania wibratora; odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,3 - 0,5 m,

o  czas zageszczania wibratorem powierzchniowym w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 s,

o zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m
w kierunku dtugo$ci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ do$wiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola,

o nalezy unika¢ nadmiernej wibracji, prowadzacej do powstania stabej warstwy powierzchniowej lub do segregowania
sktadnikéw; im wieksza ciekto$¢ mieszanki, tym prawdopodobienstwo segregacii jest wieksze,

o podczas betonowania i zageszczania nalezy ochrania¢ beton przed szkodliwymi czynnikami atmosferycznymi,

o nalezy tak dobra¢ szybko$¢ uktadania i zageszczania mieszanki, aby unika¢ tworzenia sie¢ zimnych ztgczy oraz
uniemozliwi¢ nadmiernych osiadan lub przecigzen deskowan i stemplowan.

5.3.6. Przerwy w betonowaniu

Przerwy robocze powinno si¢ umieszczaé w miejscach niewielkiego wytezenia elementéw dzielonych oraz wygodnego do
wykonania. Przerwy robocze muszg by¢ zaplanowane w projekcie i umieszczone na rysunkach dokumentacji projektowe.
Niedopuszczalne jest przerywanie betonowania w przypadkowym miejscu wykonywanego elementu. Uksztattowanie
powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie
kierowaC zasadg, ze powinna ona by prostopadta do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu
stwardniatego ze $wiezym przez zeskrobanie z powierzchni betonu stwardniatego szczotkami drucianymi luznych okruchow
betonu i warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie wodg. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno sie
odbywa¢ pbézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz
20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
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5.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.4.1. Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposéb postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni
$wiezego betonu.

5.4.2. Warunki realizacji robét w obnizonych temperaturach

Zaleca sig, aby w okresie pielegnacji, temperatura powierzchni betonu nie spadta ponizej 0°C dopdki powierzchnia betonu
nie osiagnie wytrzymato$ci przy ktorej odporna jest na zamarzanie bez uszkodzenia. Prowadzenie rob6ét w warunkach
zimowych, a szczegolinie robét betonowych, jest ktopotliwe z wielu wzgledéw technologicznych i organizacyjnych. W niskich
temperaturach otoczenia proces dojrzewania betonu ulega spowolnieniu, a przy odpowiednio niskiej temperaturze proces
hydratacji cementu zostaje zatrzymany. Beton dojrzewajacy w okresie obnizonej temperatury ma czesto inne, gorsze niz
zamierzone wiasciwosci.

Prowadzenie robét betonowych w warunkach zimowych wymaga uwzglednienia takich dziatan, ktére pozwola, aby $wiezo
utozony beton przed ewentualnym zamarznigciem uzyskat odpowiednig wytrzymato$é.

Wyréznia sig nastepujace metody prowadzenia robét w warunkach zimowych:

o metoda podgrzewania sktadnikéw — stosowanie mieszanek betonowych o wyzszej temperaturze zapewnia szybsze
rozpoczecie wigzania betonu i wcze$niejsze uzyskanie zatozonych wytrzymato$ci; wszelkie wymagania dotyczace
sztucznego podgrzewania mieszanki Wykonawca powinien uzgodni¢ z producentem,

o metoda modyfikacji sktadu mieszanek betonowych — polega na odpowiednim dobraniu sktadnikéw mieszanki w celu
zwigkszenia wytrzymato$ci betonu:

a) uzycie cementu portlandzkiego zwyktego, charakteryzujacego sie wysokim cieptem hydratacii,

b) stosowanie cementéw portlandzkich o wysokiej wytrzymatosci w poczatkowym okresie twardnienia (CEM 1 42,5 R
zamiast CEM | 42,5),

c) stosowanie cementow wysokiej wytrzymatosci (CEM | 52,5 zamiast CEM | 42,5),

d) stosowanie mieszanek o wskazniku w/c mniejszym niz 0,50 tj. stosowanie domieszek uplastyczniajacych lub
uptynniajacych,

e) stosowanie tzw. Domieszek zimowych (przyspieszajacych wigzanie i twardnienie betonu).

o metoda zachowania ciepta — polega na maksymalnym wykorzystaniu samoocieplenia mieszanki betonowej w wyniku
hydratacji cementu oraz ciepta zakumulowanego w ewentualnie wczesniej podgrzanej mieszance,

o metoda tzw. cieplakdéw — zamknigcie przestrzeni, w ktérej dojrzewa beton, za pomocg ostony, dmuchanego namiotu
itp., tak aby catkowicie odizolowa¢ go od czynnikéw zewnetrznych

Wybrana metoda prowadzenia prac w przypadku robot w temperaturze ponizej 0°C wymagajq zatwierdzenia przez
Inspektora budowy.

5.4.3. Warunki realizacji rob6t w wysokich temperaturach

W przypadku robét prowadzonych w temperaturze wyzszej niz 35°C, matg wilgotno$cig powietrza < 40% oraz intensywnym
promieniowaniem stonecznym nalezy przedsiewzig¢ specjalne metody, nie doprowadzajace do uszkodzen betonu.

Wysoka temperatura przyspiesza wigzanie cementu i powoduje intensywne parowanie wody z mieszanki. Nastepstwem tych
zjawisk moga by¢ rysy i pekniecia od skurczu plastycznego i od naprezen rozciggajacych. Cement stosowany podczas
wysokich temperatur powinien charakteryzowac sie¢ mozliwie matym cieptem hydratacji oraz jak najmniejszym skurczem —
warunki te spetniajg cementy o niskiej zawartosci krzemianu dwuwapniowego C2S oraz glinianu tréjwapniowego C3Al
i rownoczesnie o matym stopniu rozdrobnienia. Wskazane jest uzywanie domieszek do betonu o charakterze uptynniajgcym
i opozniajacym wigzanie — wskazane jest uzywanie superplastyfikatorow nowej generacji, z grupy polikarboksylandw
i polieterow.

5.5. Pielegnacja betonu
5.5.1. Materialy i sposoby pielegnacji betonu

W okresie pielegnacji betonu nalezy:

o chroni¢ odstoniete powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkéw atmosferycznych, a szczegdlnie
wiatru i promieni stonecznych (a w okresie zimowym mrozu) przez ich ostanianie i zwilzanie w dostosowaniu do pory
roku,

o utrzymywac utozony beton w statej wilgotno$ci przez co najmniej 7 dni przy stosowaniu cementéw portlandzkich,

o polewa¢ wodg beton normalnie twardniejacy, rozpoczynajac po 24 godzinach od chwili jego utozenia:

— przy temperaturze +15°C i wyzej beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzieri i co
najmniej jeden raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe,

— przy temperaturze ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac.

— powierzchnia betonu moze by¢ powlekana Srodkami btonotworczymi zabezpieczajacymi przed parowaniem wody.
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5.5.2. Usuwanie deskowan i stemplowan dla elementéw z betonu konstrukcyjnego

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych lub wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

Polecenie catkowitej rozbiorki deskowania i stemplowania powinno by¢ dokonane na podstawie wynikéw badania
wytrzymatosci betonu, okre$lonej na prébkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizony do warunkéw
dojrzewania betonu w konstrukcji.

5.6. Wykanczanie powierzchni betonu

5.6.1. Rownos¢ powierzchni i tolerancja

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:
o wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rdwne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetomow
i wybrzuszen ponad powierzchnig, pekniecia sg niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne
pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5 cm,
o pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz
2,5 cm a powierzchnia, na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany,
o réwno$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢é wymaganiom normy
PN-69/B-10260, tj. wypukto$ci i wgtebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.
Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje
specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezpo$rednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie
wystajgce nierdwnosci wyréwnaé za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukc;i
po rozdeskowaniu.

5.6.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykorczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
o wszystkie wystajgce nieréwnosci wyrowna¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po
rozebraniu szalunkéw,
o braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepa¢, aby otrzymaé
réwna i jednorodng powierzchni¢ bez dotkéw i poréw.

Wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowaé wilgotng szczotkg, aby
usuna¢ powierzchnie szkliste.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jako$ci robdt omdwiono w punkcie 6 ogdinej specyfikacji techniczne;.

6.2. Kontrola deskowania

Zalecana kontrola deskowania i stemplowania przed betonowaniem obejmuje sprawdzenie:
o geometrii deskowania,
o statecznosci deskowania,
o poprawnosci usuniecia wszelkich zanieczyszczer (odpady budowlane, czynniki wynikajace z panujgcych warunkdw
atmosferycznych),
o jakosci obrébki powierzchni ztaczy konstrukcyjnych,
o usuniecia wody z dna deskowania.

Dopuszcza sie nastepujace odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskowan:
o odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionu na 1 m - 2 mm,
o odchytka ptaszczyzny deskowania fundamentu lub $ciany od pionu na 1 m wysokosci - 1,5 mm,
o odchytka ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokosci - 15,0 mm,
o odchytka ptaszczyzny deskowania $ciany na catej wysokosci - 10,0 mm.

Odchyiki osi $cian od projektowanego ich potozenia powstate przy montazu deskowan dolnych kondygnacji nalezy usungé
na wyzszych kondygnacjach.
6.3. Kontrola prac przygotowawczych i produkcji betonu

Podane nizej tolerancie wymiardw nalezy traktowa jako miarodajne tylko wtedy, gdy Dokumentacja Projektowa nie
przewiduje inaczej. Dotyczg one konstrukcji monolitycznych:
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a) Tolerancje dla fundamentow:;
— usytuowanie w planie - 2% najwigkszego wymiaru, ale nie wiecej niz 50 mm,
— wymiary w planie - £ 30 mm,
— rdznice poziomu na ptaszczyznach widocznych - + 20 mm,
— rdznice poziomu ptaszczyzn niewidocznych - + 30 mm,
— roznice glebokosci - £ 0,05 hi + 50 mm.
b) Dopuszczalne odchytki wymiarowe elementow zelbetowych wynosza;
— dtugos¢ przesta £ 2 cm,
— 0$ podtuzna w planie + 3 cm,
— wymiary przekrojow elementéw £ 1 cm,
— grubos¢ ptyty stropow + 0,5cm,
— rzedne wysoko$ciowe £ 1 cm.
c) Tolerancje dla podpdr:
— pochylenie cian 0,5 % wysokosci,
— wymiary w planie £ 1 cm,
— rzedne wierzchu podpory + 1 cm.

6.4. Kontrola sprzetu

Sprzet powinien byé zgodny z postanowieniami niniejszej ST. Sprawdzenie polega na:
o kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkcii,

sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,

sprawdzeniu betoniarki,

sprawdzeniu samochodéw do przewozu mieszanki betonowe;j,

sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,

sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowe;j,

sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i obrébki betonu,

Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegolnych etapdw robdt potwierdzana jest
wpisem do Dziennika Budowy.

O 0O 0O O O

o

6.4.1. Badania mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami
PN-S-10040:1999, PN-EN 206+A1:2016-12 i niniejsza ST oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi
Nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakoSci betonu i stosowanych materiatéw. Wykonawca musi posiadac¢
wiasne laboratorium lub tez za zgodg Inspektora Nadzoru, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.
Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru. Nalezy opracowa¢ ,Plan kontroli" jakosci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli" powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
normami PN-S-10040:1999, PN-EN 206+A1:2016-12 i niniejsza ST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidtowo$ci zastosowanych zabiegdéw technologicznych, a wymagane przez Inspektora Nadzoru. W celu wykonania
badan betonu nalezy pobieraC probki. llos¢ pobranych prébek powinna byé okreslona w ,Planie kontroli" jakosci betonu,
ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru. Beton powinien mie¢ wtasciwosci zgodne postanowieniami normy
PN-S-10040:1999 oraz niniejszej ST.

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobieraé probki kontrolne
w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

o 1 prébka na 100 zarobow,

o 1 prébka na 50 m3 betonu,

o 3 prébki na dobe,

o 6 prébek na partie betonu.

Prébki pobiera si¢ losowo po jednej, rGwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie, przygotowuje
i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-EN 206+A1:2016-12. Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazq
wytrzymalto$¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji.
Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie betonu. W przypadku
niespetnienia warunkdw wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza si¢ w uzasadnionych
przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w okresie p6zniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie¢ pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymato$ci betonu na $ciskanie w okresie krétszym niz od
28 dni.

Dla okreSlenia nasigkliwosci betonu nalezy pobraC przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu ukfadania i zageszczania po 3 probki
0 ksztatcie regularnym lub po 5 probek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z normg PN-EN 206+A1:2016-12. Prébki trzeba
przechowywac¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-EN 206:2014-04. Nasiakliwo$¢
zaleca sie rowniez badac na prébkach wycietych z konstrukcji.
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Dla okre$lenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 12 prébek regularnych
o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy probki 100 mm. Prébki nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych
i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-EN 206+A1:2016-12. Zaleca si¢ bada¢ mrozoodpornos¢ na prébkach
wycietych z konstrukcji. Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-EN 206+A1:2016-12 liczba probek
reprezentujacych dang partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.

Wymagany stopien wodoszczelno$ci sprawdza sig, pobierajac co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz
kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 6 probek regularnych o grubosci nie wiekszej niz
160 mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100 mm. Prébki przechowywa¢ nalezy w warunkach laboratoryjnych
i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-EN PN-EN 206+A1:2016-12. Dopuszcza si¢ badanie wodoszczelnosci na prébkach
wycietych z konstrukcji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne laboratoria lub inne
uprawnione) przewidzianych normg PN-EN 206+A1:2016-12, a takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli jako$ci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny byé uwzglednione badania przewidziane aktualng
normg i niniejszg. ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdw
technologicznych.

Badania powinny obejmowac:
o badanie sktadnikéw betonu,
o badanie mieszanki betonowej,
o badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan wg PN-EN 206+A1:2016-12.

Norma wymaga, aby probki betonu do badan mialy ksztatt szescianu lub prostopadtoscianu. Wymiary i tolerancje musza byé
zgodne z wymaganiami podanymi w PN-EN 12390-1:2013-03. Jezeli tolerancje sg przekroczone, prébki nalezy odrzucic,
bada¢ z zachowaniem specjalnej procedury podanej w zatgczniku do normy lub dostosowaé. Dostosowanie polega na
wyréwnaniu powierzchni przez szlifowanie lub natozenie warstwy wyréwnujacej z zaprawy z cementem glinowym, albo
warstwy z mieszanki siarkowej, albo naktadki piaskowej, co podano w Zatgczniku A do normy. Zatgcznik B okresla sposob
wykonywania pomiaréw geometrycznych préobek.

Formy do badan prébek muszg by¢ wodoszczelne i nienasigkliwe. Szczeliny mogg byé uszczelniane odpowiednim
materiatem. Powinny by¢ wykonane ze stali lub Zeliwa jako materiatu odniesienia. Jezeli stosowane sg inne materiaty,
muszq by¢ nalezy udowodnié w dtugotrwatych prébach ich poréwnywalno$¢ do form ze stali lub Zeliwa.

6.5. Tolerancje robot

6.5.1. Wymagania ogdlne

Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Odchylenia poziome usytuowania elementéw powinny by¢
mierzone w stosunku do osi podiuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych sie z osiami $cian. Odchylenia
poziome wzdiuz wysoko$ci budynku powinny przyjmowa¢ wartosci réznoimienne w stosunku do uktadu rzeczywistego.
W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podjaé dziatania korygujace.

Nalezy zachowac¢ tolerancje wykonania elementéw zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13670:2011.
6.5.2. System odniesienia

Przed przystapieniem do robdt na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjetq osnowq geodezyjng
stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okre$lania usytuowania elementdw konstrukcji zgodnie z normg PN-ISO
4463-1.

Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

6.6. Ocena wynikéw badan

Wszystkie materialy muszg spetnia¢ okre$lone w ST wymagania. Wszystkie elementy ktére wykazujq odstepstwa od
postanowien ST powinny zosta¢ rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 7 specyfikacji technicznej.
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Jednostkg obmiarowg betonowania jest 1m2 w przypadku $cian oraz stropéw, oraz 1m3 w przypadku pozostatych elementéw

betonowych. Wielkosci obmiarowe powierzchni do impregnowania okresla sie na podstawie dokumentacji projektowe;
z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robdt podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacii
techniczne;j.

8.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowg i SST

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjq projektowa, szczegotowa specyfikacjq techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.2.1. Kontrola i odbior betondéw i zelbetu

Podczas odbioru technicznego betondw powinny byé przeprowadzone nastepujace badania:
o sprawdzenie zgodnosci wykonanych robét z dokumentacjg techniczng
o sprawdzenie jako$ci materiatow,(na podstawie ,certyfikatow zgodnosci” lub aprobat technicznych w przypadku wyrobu
dla ktdrego nie zostata ustalona PN),
o sprawdzenie wytrzymato$ci betonu,

8.2.2. Sprawdzenie jako$ci wykonanych robét

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:
o prawidtowosci cech geometrycznych, wykonanych konstrukgji lub jej elementow,
o szczelno$ci dla elementow, ktdrych szczelno$¢ jest wymagana,
o jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednolitosci struktury, widocznych wad i uszkodzen (raki, rysy
skurczowe itp.),

8.3.  Odbior robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawg odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:
o pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg projektowa,
i ST,
o inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu roboét.

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okre$laja pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne dokumenty
potwierdzone przez Inspektora nadzoru

8.4. Odbior koncowy

Odbior koicowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakoniczenia robét
betonowych i spetnieniu innych warunkdw dotyczacych tych robdt zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z Inwestorem.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-1SO 4463-1

PN-EN 1995-1-1:2010
PN-EN 1992-2:2010
PN-EN 1994-2:2010
PN-EN 197-1:2012
PN-EN 196-1:2016-07
PN-EN 196-2:2013-11
PN-EN 196-3:2016-12
PN-EN 196-6:2019-01
PN-EN 197-2:2014-05
PN-EN 934-2+A1:2012
PN-EN 480-1:2014-12
PN-EN 480-2:2008
PN-EN 480-4:2008
PN-EN 480-5:2008
PN-EN 480-6:2008
PN-EN 480-8:2012
PN-EN 480-10:2011
PN-EN 480-12:2008
PN-EN 206+A1:2016-12
PN-EN 12504-4:2005
PN-EN 12504-2:2013-03

PN-EN 12620+A1:2010
PN-EN 933-1:2012

PN-EN 933-4:2008
PN-EN 1097-6:2013-11
PN-EN 1008:2004
PN-N-02211:2000
PN-M-47900-1:1996
PN-M-47900-2:1996
PN-M-47900-3:1996

PN-M-47900.03

Metody pomiarowe w budownictwie. Tyczenie i pomiar. Cze$¢ I: Planowanie
i organizacja, procedury pomiarowe, kryteria akceptacji.

Eurokod 5 - Projektowanie konstrukcji drewnianych - Cze$¢ 1-1: Postanowienia
ogobine - Reguty ogdlne i reguty dotyczace budynkéw

Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu - Cze$¢ 2: Mosty z betonu - Obliczanie
i reguty konstrukcyjne.

Eurokod 4 - Projektowanie konstrukcji zespolonych stalowo-betonowych - Cze$¢ 2:
Reguty ogdlne i reguty dla mostow.

Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnoéci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

Metody badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatoSci.

Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

Metody badania cementu - Cze$¢ 3: Oznaczanie czasdw wigzania i statosci objeto$ci.
Metody badania cementu - Czg$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.

Cement - Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 2: Domieszki do betonu - Definicje,
wymagania, zgodno$¢, oznakowanie i etykietowanie.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badar - Cze$¢ 1: Beton wzorcowy
i zaprawa wzorcowa do badania.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu
wigzania.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Czes¢ 4: Oznaczanie
iloci cieczy wydzielajacej sie samoczynnie z mieszanki betonowej.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badar - Czes¢ 5: Oznaczanie
absorpcji kapilarnej.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Cze$¢ 6: Analiza
w podczerwieni.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badar - Czes¢ 8: Oznaczanie
umownej zawarto$ci suchej substancii.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Cze$¢ 10: Oznaczanie
zawarto$ci chlorkow rozpuszczalnych w wodzie.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Cze$¢ 12: Oznaczanie
zawartosci alkaliéw w domieszkach.

Beton - Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

Badania betonu - Cze$¢ 4: Oznaczanie predkosci fali ultradzwigkowe;.

Badania betonu w konstrukcjach - Czes¢ 2: Badanie nieniszczace - Oznaczanie
liczby odbicia.

Kruszywa do betonu.

Badania geometrycznych wiadciwosci kruszyw - Cze$¢ 1: Oznaczanie sktadu
ziarnowego - Metoda przesiewania.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn -
Wskaznik ksztattu.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziarn i nasigkliwo$ci.

Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen. Podstawowe nazwy i okre$lenia.
Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtéwne wymiary.
Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalowych.
Ogolne wymagania i badania oraz eksploatacja.

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogélne wymagania
i badania.

Rusztowania stojace metalowe robocze. Ztgcza. Ogdlne wymagania i badania.

PN-1SO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzadzania jakoscig i zapewnienie jakosci.

BUDYNEK NAUKOWO-BADAWCZY AKADEMICKIEGO CENTRUM TECHNOLOGII PODWODNYCH AKADEMII MARYNARKI WOJENNEJ W GDYNI

WRAZ Z INFRASTRUKTURA TECHNICZNA | ZAGOSPODAROWANIEM TERENU

Strona 89



B-01.02.03 - BETONOWANIE

10.2. Inne dokumenty
240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych.
306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych.

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.
Zygmunt Ortowski, Podstawy technologii betonowego budownictwa monolitycznego, Wydawnictwo Naukowe PWN, 2010.

BUDYNEK NAUKOWO-BADAWCZY AKADEMICKIEGO CENTRUM TECHNOLOGII PODWODNYCH AKADEMII MARYNARKI WOJENNEJ W GDYNI
WRAZ Z INFRASTRUKTURA TECHNICZNA | ZAGOSPODAROWANIEM TERENU

Strona 90



B-01.02.04 - KONSTRUKCJE STALOWE

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

B - 01.02.04

KONSTRUKCJE STALOWE

SPIS TRESCI

WSTEP

MATERIALY

SPRZET

TRANSPORT

WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI

0. PRZEPISY ZWIAZANE

S9N RwWN=

BUDYNEK NAUKOWO-BADAWCZY AKADEMICKIEGO CENTRUM TECHNOLOGII PODWODNYCH AKADEMII MARYNARKI WOJENNEJ W GDYNI
WRAZ Z INFRASTRUKTURA TECHNICZNA | ZAGOSPODAROWANIEM TERENU

Strona 9 1



B-01.02.04 - KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

11. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogodlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem konstrukcji stalowych, ktore zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania
pn. ,Budynek Naukowo-Badawczy Akademickiego Centrum Technologii Podwodnych Akademii Marynarki Wojennej w Gdyni
wraz z infrastrukturg techniczng i zagospodarowaniem terenu ",

Klasyfikacja wg WspoInego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich cze$ci oraz w zakresie inzynierii ladowej i
wodnej.

45220000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne
podobne roboty specjalistyczne

45262400-5 |Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamdwienia i zawarcia umowy na wykonanie
rob6t zawartych w pkt 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN
i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Materiat podstawowy — materiat stuzacy do wbudowania na trwate w wykonywang konstrukcije.

Materiat pomocniczy — materiat badz wyréb niezbedny w celu prawidtowego wykonania robét w ramach procesu
technologicznego, zwigzanego z wykonaniem wyrobu — elementu konstrukcii.

Wyréb - efekt koricowy prawidlowo zrealizowanego procesu technologicznego zwigzanego z wykonaniem danego elementu
konstrukcyjnego.

Zabezpieczenie antykorozyjne - zabieg technologiczny majacy na celu zabezpieczenie elementu gotowego przed
oddziatywaniem czynnikéw zewnetrznych wywotujacych fizyczne lub chemiczne niszczenie tegoz elementu.

Dostawa elementu gotowego — zakres czynnoSci zwigzanych z zapakowaniem, badz innym zabezpieczeniem wyrobu
gotowego przed uszkodzeniami mechanicznymi w trakcie jego przemieszczania, zatadunkiem na odpowiednie $rodki transportu,
przewo6z do miejsca wbudowania lub zainstalowania elementu jego roztadunek oraz wszelkie czynno$ci zwigzane z dokonaniem
stosownych odpraw celnych badz innych czynnosci natury prawnej lub urzedowej a niezbednych w celu przeniesienia prawa
wiasnosci elementu z dostarczajgcego na odbiorce (Zamawiajacego).

1.4. Zakres rohét objetych ST

Ustalenia dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem wszystkich konstrukcji stalowych oraz montazem
elementow stalowych okre$lonych w dokumentacii projektowej w czasie realizacji inwestycji.

1.5. Dokumentacja, ktora nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w Ogdlnej
Specyfikacji Technicznej.
Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujace informacje:
1) Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacjg umowy.
2) Program badan oraz protokoty z badar dotyczacych kontroli jako$ci potaczen poszczegdlnych elementéw konstrukgji,
kontroli jako$ci zabezpieczenia antykorozyjnego i innych.
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3) Aprobaty techniczne materiatéw i wyrobéw wbudowywanych na state w konstrukcje budowli stanowigcej przedmiot
umowy.

4) Deklaracie zgodno$ci z podstawowym dokumentem odniesienia dla poszczegdlnych partii materiatow i wyrobow
dostarczanych na budowe z przeznaczeniem do wbudowania.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania oméwiono w punkcie 2 ogdlnej specyfikacii
technicznej.

Nalezy stosowa¢ jedynie ksztattowniki stalowe posiadajace atest. Nie wolno stosowa¢ ksztattownikéw o zmienionej
geometrii. Nie wolno stosowaé elementow, ktdre mialy zmieniong geometrie. Ksztattowniki przed zamontowaniem
nalezy oczysci¢ z tuszczacej sie rdzy, zabrudzen z zaprawy, zatluszczen i innych zanieczyszczen mogacych
powodowaé brak przyczepnosci lub korozje elementéw stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci
materiatu z wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowiazek wymieni¢ materiat na petnowarto$ciowy.

2.2. Wykaz podstawowych materiatdw potrzebnych do wykonania robot

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Do wykonywania konstrukcji stalowych moze by¢ stosowana wytacznie stal konstrukcyjna z oznaczeniem CE
potwierdzajacym spefnienie warunkdéw technicznych okreslonych wedtug norm PN-EN 10025, PN-EN 1090 oraz
Europejskich Aprobat Technicznych ETA. Stal nierdzewna musi spemia¢ wymagania normy PN-EN 10025 oraz PN-EN
1090.
Wyroby walcowane - ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymogom norm:

o  dwuteowniki: PN-EN 10365:2017-03, PN-EN 10024:1998;
ceowniki: PN-H-93451:2007, PN-EN 10365:2017-03, PN-EN 10279:2003;
teowniki: PN-EN 10055:1999;
katowniki: PN-EN 10056-1:2017-03; PN-EN 10056-2:1998,
rury: PN-EN 10210-1:2007; PN-EN 10210-2:2019-06;

o blachy uniwersalne i grube wg PN-EN 10025-2:2019-11, PN-H-92203:1994.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji podlegajg odbiorowi. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji musza;

o  by¢ udokumentowane atestami hutniczymi;

o mie¢ trwate ocechowania;

o mieC wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami zgodnie z

PN - H-01102.

O O O O

Gatunki stali dla poszczegdlnych elementéw konstrukcji pierwszo i drugorzednych przedstawione zostaty w projekcie
konstrukcji. Wszystkie gatunki stali uzyte do wykonywania konstrukcji objetych niniejszg specyfikacjq musza by¢ spawalne.

Elementy stalowe nalezy wykonaé ze stali klasy S235 oraz S355JR, elementy ciegnowe ze stali wysokiej
wytrzymatosci.

Zabezpieczenie antykorozyjne i ppoz. elementéw stalowych zgodnie z wytycznymi Gtownej Jednostki Projektowej oraz
Inwestora.

Zaleca sie wszystkie elementy stalowe narazone bezpo$rednio na oddziatywania atmosferyczne wystepujace na zewnatrz
ocynkowaé. Powtoki cynkowe zanurzeniowe powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN ISO 1461 i PN-EN ISO 14713.
Powtoki cynkowe natryskiwane cieplnie powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 22063, PN-EN ISO 14922-
1,2,3,4, PN-EN ISO 14713.

Zaprojektowane stalowe elementy wewnetrzne zaleca sie pomalowa¢ farbg podktadowa i nawierzchniowg lub inng
technologig zaakceptowang przez Gtéwna Jednostke Projektowa i Inwestora.

W przypadku zastosowania ocynku nalezy wykona¢ otworowania dla profili zamknietych umozZliwiajace swobodny przeptyw
cynku w wannie podczas procesu cynkownia. Wymiary elementéw stalowych nalezy na etapie prefabrykacji dostosowac do
parametréw cynkowni. Po wykonaniu ocynku spawanie elementow nie jest dopuszczalne.

2.2.2. Profile stalowe

Profile stalowe muszg spetnia¢ wymagania jakosciowe okre$lone Polskimi Normami, aprobatami technicznymi. Dla kazdego
zastosowanego wyrobu, powinna by¢ wydana przez producenta/dostawce odpowiednia deklaracja zgodno$ci z dokumentem
normatywnym.
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Stosowanie profili poddanych gieciu na zimno, musi uzyska¢ akceptacje Kierownika Budowy oraz Inspektora Nadzoru.

W przypadku, gdy profile proponowane w projekcie konstrukcji sg w danym momencie trudno dostepne, Wykonawca moze
zaproponowac profile alternatywne.

Obowigzkiem Wykonawcy jest przedstawienie stosownych obliczen/informacji potwierdzajacych spetnienie wymagan
w zakresie no$nosci, trwatosci oraz mozliwosci zabezpieczenia pozarowego. Obliczenia te muszg uzyska¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru w formie wpisu do dziennika budowy.

Koszty zwigzane z obliczeniami, ew. podwyzszonymi kosztami stali profilowej, zmiang sposobu zabezpieczen
antykorozyjnych i przeciwpozarowych sg po stronie Wykonawcy.

2.2.3. Laczniki mechaniczne

Laczniki muszg spetiaé wymagania przedstawione w normie PN-EN 1090-2. Odpornos¢ tacznikéw oraz podktadek: na
korozje, zabezpieczenie pozarowe musi odpowiadaé wymaganiom elementow taczonych. Powloki cynkowe zanurzeniowe
tacznikéw muszg by¢ zgodne z wymaganiami EN 1SO 10684.

Powtoki ochronne mechanicznych $rodkéw ztacznych muszg spetniaC wymagania odpowiednich norm wyrobéw, a w
przypadku ich braku odpowiada¢ zaleceniom producenta.

o  Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji salowych powinny odpowiadaé wymogom norm: PN-
ISO 1891:1999, PN-1SO 8992:1996, PN-EN ISO 6157-2, a ponadto:

o Sruby klasy wyzszej niz 4.8 i 5.6 oraz nakretki klasy wyzszej niz 4 powinny mie¢ trwate oznaczenia zgodne z PN-
EN ISO 898-1i PN-EN ISO 898-2.

o Sruby, wkrety i nakretki : PN-EN 1SO 898-1, PN-EN ISO 898-2, PN-EN ISO 3506-4:2009, PN- PN-EN 26157-
1:1998, PN-EN I1SO 4759-1:2004,

o Sworznie: PN-EN 22341:2000,

o Zawleczki: PN-EN ISO 1234:2001.

o Podktadki zwykte: PN-EN 1SO 7089:2004, PN-EN ISO 7090:2003, PN-EN ISO 7091:2003, PN-EN ISO 4759-3:2016-
08

o Podktadki hartowane: PN-M-82039:1983.

o Kazda partia wyrobow srubowych powinna mie¢ zaswiadczenie o wynikach kontroli jakosci wg PN-EN ISO 3269:2020-
01i PN-EN 10204:2006.

o Powloki cynkowe zanurzeniowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN ISO 1461 i PN-EN ISO
14713, a elektrolityczne PN EN I1SO 4042 i PN-EN SO 10683. Sruby ocynkowane do potaczen sprezanych, a takze
doczotowych potaczen rozcigganych powinny by¢ cynkowane ogniowo i mie¢ wilasnos$ci wytrzymatosciowe po
cynkowaniu wg PN-EN 1SO 898-1 i PN-EN ISO 898-2 potwierdzone atestem.

2.2.4. Materialy do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymogom norm: PN-EN 759:2000, a ponadto:
Materiaty dodatkowe do spawania konstrukcji stalowych powinny spetia¢ wymagania norm:
o elektrody otulone PN-EN ISO 3580, PN-EN ISO 18275, PN-91/M-69430, PN-EN 13479
o druty PN-EN 17632, PN-EN ISO 18276, PN-EN ISO 17634, PN-EN ISO 17633, PN-EN ISO 636, PN-EN ISO 21952
o topnik PN-EN ISO 14174
o gazy PN-EN ISO 14175

Materiaty spawalnicze do stali trudno rdzewiejacej powinny mie¢ odporno$¢ na korozje taka sama jak stal cze$ci taczonych,
chyba, Zze w projekcie podano inaczej.

Wytworca powinien przestrzega¢ okreséw waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy. Sruby powinny byé
przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed korozjg w sposéb
umozliwiajacy segregacje na poszczegdlne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podtoggq w
suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. taczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia
okres$lonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

taczniki, elektrody, itp. sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Elementy stalowe do montazu winny by¢ dostarczane oraz sktadowane w opakowaniach zabezpieczajacych przed
zniszczeniem i zarysowaniem powioki malarskiej. Opakowanie powinno by¢ wykonane w sposob pozwalajacy na jego
pozostawienie do czasu zakonczenia prac wykorniczeniowych.

Kazda cze$¢ konstrukcji i pakiet podobnych czesci, w kazdej fazie procesu wytwarzania, powinny by¢ jednoznacznie
okreslone przez odpowiedni system identyfikacji. Kazda cze$¢ sktadowa powinna by¢é oznakowana trwatym znakiem
identyfikacyjnym w sposob

niepowodujacy jej uszkodzenia. Wybijane numery lub wyttoczone znaki sg dozwolone jako oznakowanie pojedynczych
czesci lub pakietow podobnych czesci w miejscach dostosowanych do procesu technologicznego. Projekt moze wykluczac¢
stosowanie takiego znakowania lub okre$la¢ strefy, w ktorych nie dopuszcza sie znakowania cze$ci twardym stemplem i
stanowi€, czy w tych strefach mozna uzy¢ stempli miekkich (powierzchniowych). Nie dopuszcza sie znakowania przy
pomocy przecinaka.
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2.2.5. Farby i powtoki ochronne ppoz.:

Do zastosowania wedfug wytycznych w dokumentacji projektowej wszystkie elementy (jezeli tak opisano w projekcie
konstrukgji) powinny by¢ zabezpieczone ogniowo i antykorozyjnie.

Ustalenie powtok zabezpieczajacych malarskich zgodnie z wytycznymi Gtéwnej Jednostki Projektowej oraz wymogami
jakosciowymi Inwestora.

Do zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy stosowacé:
o farby epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-81912:1997, PN-C81916:2001 oraz
PN-C-81917:2001,

o emalie epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C- 81932:1997,

o emalie poliuretanowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

o farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i PN-C81919:2002/AP1:2004,
o inne wyroby malarskie gruntujgce i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych
o rozciefczalniki (woda, terpentyna, benzyna do ekstrakciji, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus

o denaturowany i inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie)

o $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza

o utwardzacze do wyrobdw lakierowych

2.2.6. Farba antykorozyjna do metalu

PRZEZNACZENIE [ WYSTEPOWANIE

Zgodnie z dokumentacjg projektowa,

PARAMETRY
o Farba antykorozyjna przeznaczona do ochronno-dekoracyjnego malowania powierzchni stalowych wewnatrz i na
zewnatrz pomieszczen.
o Tworzaca elastyczng powloke odporng na dziatanie wszystkich czynnikéw atmosferycznych.
o Farba bezrozpuszczalnikowa o duzej zawartosci czesci statych, jak np. farba epoksydowa, poliuretanowa czy
etylokrzemianowa.
Farba w kolorze grafitowym z palety RAL, dopasowanym do wykonczenia fasady szklanej kfadki — do uzgodnienia z
Architektem po okazaniu probek.
Sposdb aplikacji zgodny z zaleceniami producenta.
Czas schniecia powierzchniowego — ok. 2h.
llo$¢ warstw: 2-3 warstwy.
Petne krycie.
Odporno$¢ na okresowy kontakt z wodg oraz standardowa wilgotno$¢ powietrza.
Odpornos$¢ na zginanie i uderzenia.
Dobra przyczepno$é do podtoza.
Odporno$¢ na dziatanie skrajnych temperatur.
Odpornos¢ na okresowe dziatanie rozcienczonymi kwasami i zasadami.
Bardzo dobre wtasciwo$ci antykorozyjne.

O O O OO OO0 O0Oo o

o

2.2.7. Podkonstrukcja pod instalacje wentylacji i klimatyzacji:

Projektowane urzadzenia wentylacji i klimatyzacji na dachu m.in. centrale wentylacyjne, agregaty skraplajace, jednostki
zewnetrzne klimatyzaciji split, chillery, ciagi kanatéw wentylacji mocowane na dachu na systemowej podkonstrukcji
przeznaczonej do tego typu elementdw. System podpdr niepenetrujacych, bez koniecznosci wiercenia lub przebijania sie
przez warstwy wykoriczeniowe dachu, odpowiednio dobranych w zaleznosci od typu mocowanych urzadzer:

Podpory typu H — kanaty wentylacyjne:

Projektuje sie wykorzystanie systemowych wspornikoéw typu H umozliwiajacych podparcie rur, wigzek przewoddéw, kanatow
wentylacyjnych, korytek instalacyjnych. System sktadajacy sie ze specjalnych wktadek w stopach, w ktérych umieszcza sie
podpory (ksztattowniki pionowe) o wymiarach 41 mm x 41 mm. Stopy z nylonu 6B6012 wypetnionego w 30% widknem
szklanym odpornego na dziatanie promieni ultrafioletowych o wymiarach: 305 x 305 x 75 mm (df. x szer. x wys.) i
dopuszczalnym obcigzeniu na podpore: 100kg. Stopy zintegrowana matg wybracyjng i otworem 41x41mm pod montaz preta
ramy mocujacej. Maty antywibracyjne wykonane z gumy z recyklingu SBR BS7188 i BS5696. Szeroko$¢ podpér
dostosowana do szerokosci kanatu. Rozstaw podpdr, lokalizacja w zalezno$ci od wielkosci kanatow i ciezaru zgodnie z
wymaganiami wybranego producenta oraz czescig rysunkowa.

Podpory montazowe poziome - korytka kablowe, agregaty skraplajace, jednostki zewnetrzne klimatyzacii split, chillery:
Projektuje sie wykorzystanie systemu podpér poziomych o réznej diugosci i szeroko$ci w zalezno$ci od gabarytow i cigzaru
mocowanych urzadzen. Podpory z wbudowang na catej dtugosci wspornika aluminiowg szyng w gornych powierzchniach o
wymiarach 40 mm x 20 mm, umozliwiajace montaz urzadzen w poprzek podpor. Podpora z gumy regenerowanej SBR,
wigzanej za pomocg zawarto$ci wysokiej jakosci prepolimeru poliuretanowego utwardzanego z udziatem wilgoci.
BS7188:1989 + A2:2009 oraz BS EN 1176-7:2008. Podpory z wbudowang matg antywibracyjna. Rodzaje i wielko$¢ podpor,
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lokalizacja zgodnie z wymaganiami wybranego producenta oraz czescig rysunkowa.

Podpory montazowe ramowe — centrale wentylacyjne:

Projektuje sie wykorzystanie systemowych podpdr montazowych przeznaczonych pod centrale wentylacyjne w postaci
wspornikdw stalowych o uktadzie ramowym z profili 50 x 50 x 30 mm. Pojedyncza podpora z 2 nogami mocowanymi w
stopach ze sko$ng matg antywibracyjng wykonang z gumy z recyklingu SBR BS7188 i BS5696. Stopy z nylonu 6B6012
wypetionego w 30% widknem szklanym odpornego na dziatanie promieni ultrafioletowych o wymiarach: 450 x 450 x 75 mm
(dt. x szer. x wys.). No$nos¢ pojedynczej podpory — 1000 kg, diugos¢ catkowita podpory — 1346 mm. Nogi podpor
wyposazone we wbudowane Sruby dwustronne M24 umozliwiajace regulacje wysokos¢ w zakresie od 300 mm do 360 mm
w celu ustawienia podkonstrukcji w poziomie na dachach o spadku do 5°. Gtéwny profil no$ny pod centrale wentylacyjne
wykonany z ocynkowanego dwuteownika IPE 160, mocowanego do podp6r za pomocg systemowych klamr belkowych
wzdtuz dtuzszych bokéw centrali, w osi ramy konstrukcyjnej urzadzenia. Przyjmuije sie 2 belki na petng dtugo$¢ centrali /
urzadzenie. Rozstaw podpor ramowych pod belkami nosnymi IPE 160 maksymalnie co 300 cm. Szczegdtowe rozwigzania i
lokalizacja zgodnie z wymaganiami wybranego producenta oraz czescig rysunkowa.

Uwaga:

1/ Projektowane podpory jako rozwigzanie systemowe wybranego producenta.

2/ Wszystkie elementy stalowe ocynkowane ogniowo.

2/ W przypadku zastosowania urzadzen, kanatéw wentylacyjnych o innych gabarytach lub ciezarze Wykonawca
zobowigzany jest do weryfikacji wytrzymatosci i rozstawu projektowanych podpér przed ich zakupem i wykonaniem.

2.3. Kontrola jakosci

Kontrola, badania i dziatania korygujace nalezy prowadzi¢ zgodnie z informacjami przedstawionymi w normie PN EN 1090.
Wtasciwosci  dostarczanych wyrobdw konstrukcyjnych nalezy udokumentowaé¢ w sposob umozliwiajgcy pordwnania
z whasciwosciami specyfikowanymi. Dokumenty kontrolne wyrobéw metalowych powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi w tablicy 1 normy EN 10204.

Wyroby stalowe, ktérych uszkodzenia zaistniate podczas obrébki powierzchni zostaty naprawione metodami zgodnymi z
normg PN EN 1090, moga by$ stosowane pod warunkiem, ze ich wiasciwosci nie sa gorsze niz wyspecyfikowane dla
wyrobu oryginalnego.

W przypadku braku deklaracji dostawcy o zgodno$ci wyrobdéw z odpowiednimi normami i specyfikacja, dostarczone wyroby
nalezy traktowac jako niezgodne, dopoki nie zostanie wykazane, ze spetniajg zadane wymagania.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 3 specyfikacii
techniczne;j.

3.2. Wymagania szczegétowe

Rodzaje sprzetu uzywanego do wykonania petnego zakresu prac zwigzanych z warsztatowym wykonaniem konstrukcji
stalowych oraz transportem elementow konstrukcji oraz wyrobow gotowych pozostawia sie do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacjg umowy, przy zachowaniu odnoszacego si¢ do tych drugich wymogu bezwzglednego
spetnienia warunkéw wyspecyfikowanych w punkcie 3.1. niniejszej STWIORB, dotyczacych dopuszczenia stosowanych
maszyn do uzytku. Bezwzglednie koniecznym jest réwniez spetnienie warunku nieprzekraczania dopuszczalnych obcigzen
na drogach panstwowych i lokalnych znajdujacych sie w obrebie realizowanych prac. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub
narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot i przepisow BIOZ zostang przez zarzadzajacego
realizacjg umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

3.3.  Sprzet do rob6t spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z technologig spawania i dokumentacjg
konstrukcyjna. Spadki napigcia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wigksze jak 10 %.

Eksploatacja sprzetu powinna byé zgodna z instrukcja. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone gdyz
spawarki powinny staé na izolujgcym podwyzszeniu i byé zabezpieczone od wptywow atmosferycznych. Sprzet pomocniczy
powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie
Z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacja.
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
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4. TRANSPORT

41. Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utraty stateczno$ci. Dostawa moze odbywaé sie dowolnym
$rodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora. Transport pionowy za pomoca dzwigu.

4.2. Wymagania szczegotowe

Elementy i wyroby gotowe oraz materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzacych w sktad przedmiotowych robot
mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu dobranymi przez Wykonawce i zaakceptowanymi przez zarzadzajacego
realizacja umowy. Zatadunek, transport i roztadunek materiatbw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i
przepisami o ruchu drogowym, ze szczegdlnym uwzglednieniem zachowania warunku nie przekraczania dopuszczalnych
naciskow na o$ dla okre$lonych kategorii drég oraz obcigzen obiektéw mostowych i przepustéw (obowigzek ustalenia
mozliwosci realizacji poszczegdlnych rodzajéw transportu spoczywa na Wykonawcy). Wykonawca jest bezwzglednie
odpowiedzialny za wszelkie szkody wynikle w efekcie zaniedba zwigzanych z nieprzestrzeganiem stosownych,
obowigzujacych w tym zakresie przepisow.

Transportowane elementy i wyroby gotowe nalezy przewozi¢ w sposéb eliminujacy ryzyko ich uszkodzenia lub deformacji w
trakcie transportu i roztadunku. Nalezy zatem je transportowa¢ pouktadane na odpowiednich przektadkach eliminujgcych
mozliwos¢ zarysowania powtok antykorozyjnych wykonanych w warsztacie, w ktérym konstrukcje i wyroby zostaty
wykonane. tadunek w trakcie przewozu nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢ przed mozliwo$cig przemieszczania sie po
powierzchni zatadowczej a w trakcie roztadunku przy uzyciu sprzetu uzywa¢ zawiesi i taSm z widkien naturalnych lub
syntetycznych badz oktadzin gumowych zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem rob6t oméwiono w punkcie 5 ogolnej
specyfikacji techniczne;.

5.2. Wymagania ogdlne montazu konstrukcji stalowych

Przed przystapieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu budowy, konstruktor winien
upewni¢ sie, ze plany dotyczace tych robét uzyskaty zgode Architekta i Inspektoréw Nadzoru.

Generalny Wykonawca winien poczyni¢ wszelkie starania, aby upewni¢ sie, iz montaz konstrukcji mozna przeprowadzi¢ na
placu budowy bez potrzeby ew. pdzniejszych napraw na miejscu, powodujacych opdznienia lub wptywajace na jakos$é
obiektu budowlanego. Wszystkie prace wykonane zaréwno w fabryce, jak i na placu budowy winny by¢ bezwzglednie
sprawdzane przez producenta. Szkielety konstrukcji stalowych nalezy produkowaé zgodnie z prawidtami rzemiosta
technicznego.

Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentdéw przeznaczonych do
potaczen Srubami o duzej wytrzymatosci - ostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem ostonami.

Obrébke plastyczng elementow konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu takich $rodkéw ostroznosci, aby
operacje ksztattowania odbywaly sie stopniowo i w sposob ciggly oraz nie powodowaty ani peknie¢, ani rozdar¢, ani tez
nadmiernego zmniejszenia ich grubosci. Bardziej wskazana jest obrébka na prasach anizeli mtotem mechanicznym.

Wymiarowanie diugosci lub ciecie elementéw konstrukcyjnych nalezy wykonaé przy pomocy nozyc, pity lub palnika
gazowego. Ciecia powinny byé czyste, bez znieksztatcen ani peknieé. W zwigzku z tym, ciecia wykonane nozycami nie
wymagaja juz obrobki przecinakiem czy tarczg szlifierskq. Jezeli jednak czesSci ztaczne pozostajq widoczne po
zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy doktadnie ukosowac lub wykrawac.

Elementy taczone winny dobrze przystawa¢ do siebie. Powierzchnie styczne nalezy doktadnie oczyszci¢ szczotkg lub
piaszczarka.

Powierzchnie styczne elementéw konstrukcyjnych taczone przy pomocy Srub o duzej wytrzymatoSci nalezy poddaé
piaskowaniu zgodnie z obowigzujgca norma, doktadnie wyszczotkowac i odttuscié, oczySciC z ziaren spawalniczych i nie
malowaé (chyba ze Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyrazg zgode na zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniej dla tego
typu potaczenia).
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W przypadku wystapienia jakichkolwiek zaktécen w czasie rob6t (wadliwa regulacja maszyn, niewtasciwe manewrowanie
operatoréw sprzetu), Generalny Wykonawca jest uwazany za jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzi¢, ponoszac
przy tym wszelkie koszty.

Roboty prowadzi¢ nalezy z zachowaniem zasad sztuki budowlanej oraz przepisow w jej zakresie. Przed podjeciem realizaciji
konstrukcji zaleca sie sprawdzi¢ warunki montazu i przyjete wymiary w naturze w celu eliminacji_réznic wymiarowych.
W przypadku pasowania elementdw na montazu, ubytki ochrony antykorozyjnej nalezy uzupetnic.

5.3. Montaz elementéw stalowych

Elementy konstrukcyjne powinny by¢ oznakowane w sposéb trwaty i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja
powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem
i materiatami.

Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna cze$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale
odksztatcona.

State potaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu stykéw i wyregulowaniu catej
konstrukcji lub niezaleznej jej cze$ci. Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywac ze stali o takich
samych wiasciwosciach plastycznych jak stal konstrukciji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnigciem.

W potaczeniach Srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na $ruby
zaleca sie dopasowywac za pomoca przebijakéw a w razie koniecznosci rozwiercac.

UWAGI:
1) Wykonawca przed przystapieniem do prac zobowigzany jest do zapoznania sie z catg wielobranzowg dokumentacjg
projektu.
) Rysunki konstrukcji stalowej rozpatrywac tacznie z rysunkami architektonicznymi dla poszczegoinych elementow
) Przed prefabrykacjg konstrukcji sprawdzi¢ mozliwosci transportowe, oraz mozliwo$¢ montazu elementéw na obiekcie
) Dla elementdéw stanowigcych element architektoniczny przed wykonaniem nalezy przediozy¢ rysunki warsztatowe
prefabrykacji poszczegoinych elementéw sktadowych konstrukciji stalowej
Wszystkie wymiary w miejscu montazu przed wykonaniem elementu zinwentaryzowac na budowie
Powtoki malarskie, zabezpieczania p.poz zgodnie z wytycznymi architektury
Jakos¢ spoin wykonywanych na zaktadzie prefabrykacji oraz na budowie zgodnie z obowigzujgcymi normami.
Dtugos$¢ $rub dopasowac do taczonych elementéw z uwzglednieniem zastosowanych nakretek
Wszystkie spawy dla elementéw architektonicznych szlifowa¢ na gtadko
) Rodzaj krat pomostowych, balustrady, pochwyty, Zaluzje zgodnie z architekturg
) O wszystkich rozbieznosciach pomiedzy projektami branzowymi, zaistniatymi na budowie Wykonawca jest
zobowigzany poinformowac jednostke projektowg przed wykonaniem elementu
12) Zamiane podziatu elementéw, sposobu taczenia ze wzgledu na utatwienie montazu, transportu nalezy zatwierdzi¢ u
Gtéwnego Projektanta Konstrukcji
13) Dla konstrukcji poddawanych ocynkowi nalezy wykona¢ rysunki warsztatowe z podziatem, otworowaniem elementéw
przeznaczonych do cynkownia
14) Kotwienie elementdw stalowych do zelbetu na kotwy chemiczne
15) W sprawach nie okreslonych dokumentacja obowiazuija;
o Prawo budowlane
o warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki ich usytuowanie
warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (wg Ministerstwa Budownictwa i Instytutu
Techniki Budowlanej),
normy Polskiego Komitetu Normalizacyjnego (P.K.N.),
instrukcje, wytyczne, Swiadectwa dopuszczenia, atesty Instytutu Techniki Budowlane;j,
instrukcje, wytyczne i warunki techniczne producentéw i dostawcdw materiatow budowlano-instalacyjnych,
przepisy techniczne instytucji kontrolujacych jako$¢ materiatow i wykonywanych robét.
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5.4. Ciecie

Brzegi elementéw stalowych po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i rozpryskow
metalu po cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.5. Polaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen
oraz nie powinny wykazywa¢ rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu,
wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug wiasciwych norm spawalniczych. Szczeline migdzy
elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.

Rzeczywista grubosé spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos$¢ mniejszg o
5% - dla spoin czotowych i 0 10% — dla pozostatych.
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Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani je$li wady te mieszcza sie w granicach grubo$ci spoiny.
Niedopuszczalne sq peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak: obrébka spoin, przetopienie grani, wymagana technologia spawania, moze zaleci¢
Inspektor Nadzoru Inwestorskiego wpisem do dziennika budowy.

Spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne. Wady zewnetrzne spoin mozna
naprawi¢ uzupetniajacym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungé
przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.6. Pofaczenia na sruby

Potaczenia $rubowe wykona¢ zgodnie z projektem i oraz wymaganiami norm wyszczegolnionych w pkt 10 niniejszej
specyfikacji techniczne;.

Dtugos¢ $rub powinna by¢ taka, aby mozna bylo stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe podkiadek, przy zachowaniu
warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na dwa zwoje. Nakretki i thy $rub powinny bezposrednio lub
przez podktadke doktadnie przylegaC do taczonych powierzchni. Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i
podkiadek przed montazem pokryé warstwa smaru. Sruba w otworze nie powinna przesuwaé sie ani drgaé przy ostukiwaniu
miotkiem kontrolnym.

Tabela 1- Zalecane nakretki i podktadki Srub wg normy PN-B-06200:2002

Rodzai Sruby Nakretki Podktadki
potaczenia | gjag, Wg Klasa Wg Twal-:sosc Wg
45 4
2 - -
poicania [ 5| PLIME0N 00| ooy ae
niesprezone gg gwintem na calej 5 PN-86/M-82144
d el 4 - - 3
10,9 dtugosci) 10 200 PN-79/M-82019
. 88 8 od 315
SPrezone |0 | PN-83M-62343 | 10 | PN-G3N-B271 | doaro | [ ooM-82039

1) = z gwintem na catej diugosci
2) —dla $rub d>16mm kl.4

3) — Podktadki klinowe

4) — Trwatos¢ zalecana

Trzpien gwintowany powinien zawsze wystawa¢ poza nakretke po jej dokreceniu. Nakretki i podktadki Srub zaleca sie
stosowaé odpowiednio do klasy wytrzymato$ci Srub i rodzaju potaczenia Srubowego, np. wg tabeli 1. Nakretka i teb $ruby
powinny bezpo$rednio i przez podktadki doktadnie przylega¢ do powierzchni taczonych czesci. Nakretki nalezy zaktadac tak,
aby oznakowanie klasy byto widoczne. Podktadki klinowe stosuje sie, gdy powierzchnia taczonych czesci jest odchylona
wiecej niz 3° od ptaszczyzny prostopadtej do osi $ruby. Podktadki hartowane (twarde) powinny byé uzywane w potaczeniach
sprezanych, przy czym do $rub klasy 10.9 - pod tbem i nakretkg $ruby, a do $rub klasy 8,8 - pod tbem lub pod nakretkg od
strony dokrecania. Podkladki hartowane nalezy zaktadac strong sfazowana od strony tba i nakretki. Sruby i nakretki nie
powinny by¢é spawane, chyba Ze tak przewidziano w projekcie. Dokrecanie $rub w potaczeniach niesprezanych powinno
zapewni¢ dobre przyleganie czesci taczonych. Dopuszcza sie pozostawienie szczelin do 2 mm, jezeli docisk czesci
laczonych nie jest wymagany w projekcie. Sruby powinny byé dokrecane zwyktym kluczem (bez przedtuzenia) do
pierwszego oporu, tj. sita jednej reki czlowieka lub sita powodujaca pierwsze uderzenie klucza udarowego. Sruby w
potgczeniach sprezanych sg najczesciej dokrecane przy uzyciu kluczy dynamometrycznych. Site naciggu trzpieni $rub
okresla sie metodg kontrolowanego momentu dokrecenia Mo, ktérego warto$¢ powinna byé przyjeta wg zalecen producenta
lub okreslona doswiadczalnie.

Potgczenia doczotowe wymagajg zastosowania Srub wysokiej wytrzymato$ci, ktdre dokreca sie w sposéb jak w potgczeniach
ciernych. W normie PN-B-06200:2002 w podano wymagania dotyczace tolerancji wykonania powierzchni stykow
dociskowych i montazu potaczen.

Otwory

Potaczenia srubowe nalezy wykonywaé zgodnie z projektem warsztatowym. Otwory na $ruby powinny by¢ wiercone. Nie
dozwolone jest wypalanie otworéw na $ruby. Przy doborze wielko$ci otworu nalezy stosowa¢ odpowiednie tolerancje
okreslone w §6.6 normy EN 1090-2.

W przypadku profili zamknigtych nalezy stosowac uszczelnianie otwordw zgodnie z projektem warsztatowym.

Laczniki

Wytrzymatos¢ Srub i podktadek wraz z nakretkami musi sobie odpowiada¢, dlatego mozna uzywac wytgcznie kompletnych
zestawdw Srubowych od jednego producenta. Zestawy te musza spetnia¢ wymogi odpowiednich Norm Europejskich.

Przed zamontowaniem, nalezy kazdorazowo sprawdzi¢ stan zestawu wizualnie oraz czy nakretka przesuwa sie po $rubie
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bez zadnych przeszkod.
taczniki nalezy sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

Podktadki

Pod kazda nakretkg nalezy umiesci¢ odpowiednia podktadke.

W przypadku nachylenia ptaszczyzny wiekszego niz 3°, nalezy stosowa¢ podkfadki klinowe niwelujgce nachylenie.

W przypadku stosowania podktadek sprezystych nalezy upewni¢ sig, ze Sruba jest dociggnieta tak, ze podktadka jest
catkowicie sptaszczona.

Nakretki

Dokrecanie nakretek nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z odpowiednia Normg Europejska.

Nakretki powinny byC zabezpieczone przed przypadkowym odkreceniem w przypadku wystapienia wibracji. Sposob
zabezpieczenia nakretek powinien by¢ przedstawiony przez Wykonawce do akceptacji Inspektora nadzoru.

5.7. Zabezpieczenia antykorozyjne

Przygotowanie powierzchni

Malowana powierzchnia powinna by¢ odpowiednio przygotowana przed rozpoczeciem malowania oraz pomiedzy
nakfadaniem kolejnych warstw. Nalezy spetnia¢ wymogi odpowiednich norm oraz uwzgledni¢ wymogi producenta wybranego
systemu farb.
o Powierzchnia elementow do malowania powinna by¢ sucha, wolna od zanieczyszczerh mechanicznych, kurzu,
ttuszczu, oczyszczona do Il stopnia czysto$ci
o Konstrukcje stalowe przed malowaniem nalezy oczysci¢ metodg strumieniowo — Scierng do stopnia czystosci co
najmniej SA 21/2 wg PN-ISO 8501-2; 1988/ Apt:2002
o Oczyszczone powierzchnie przeznaczone do malowania nalezy odkurzy¢ i odttuscic przed natozeniem farby
podktadowej. Maksymalny odstep czasu miedzy oczyszczeniem, a zagruntowaniem wynosi 6 godzin

Powloki malarskie

Wszystkie elementy stalowe muszg by¢ pomalowane, chyba Zze w projekcie 0znaczono inaczej. System malowania powinna
by¢ dobrany odpowiednio do klasy agresywnosci Srodowiska. Nalezy stosowaé gotowe produkty, pochodzace od jednego
producenta zatwierdzonego przez Inspektora nadzoru. Zaproponowany system powtok malarskich musi by¢ kompatybilny z
systemem ochrony ppoz. konstrukcji.

Materiaty malarskie powinny by¢ dostarczone w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach i w miare mozliwo$ci w postaci
gotowej do uzycia.

Wszystkie materiaty malarskie oraz caty system, powinny by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi lub Europejskimi Normami
oraz muszg posiada¢ odpowiednie aprobaty, atesty i informacje dotyczace malowania jak i gwarancje producenta.
Wykonawca jest odpowiedzialny za dobranie i uzyskanie akceptacji Inspektora nadzoru dla systemow zabezpieczajgcych
przed korozjg elementy stalowe konstrukcji zewnetrznych, wewnetrznych i eksponowanych. Nalezy przedtozy¢ do akceptacii
Inspektora nadzoru projekt wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz uzyskaC akceptacje powierzchni
referencyjnych.

Nalezy zebra¢ i przediozy¢ wszystkie aprobaty, atesty ITB i Parnstwowego Zaktadu Higieny, niezbedne dane techniczne,
odnosniki do odpowiednich norm, technologie wykonania, gwarancje producenta jak i Wykonawcy.

Wszystkie powtoki nalezy stosowaé $ciSle wedtug zalecen producenta. Jesli z jakichkolwiek wzgleddéw nie mozna
zastosowac sie do zalecen producenta nalezy powiadomi¢ o tym Inspektora nadzoru przed rozpoczeciem robét.

SZCZEGOLOWE WARUNKI WYKONANIA
Stalowe elementy ktadki nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie za pomocg odpowiedniej powtoki malarskiej.

o Pierwszg warstwe farby nalezy natozy¢ bezposrednio po oczyszczeniu elementu.

o Nalezy uzywac farb wysokiej jakosci, wytacznie dopuszczonych do stosowania.

o Minimalna grubo$¢ powtoki malarskiej nie powinna by¢ mniejsza niz 0,16mm.

o Nalezy zadba¢ o odpowiednig grubos¢ powtoki na catej powierzchni zabezpieczanego elementu, zwlaszcza na jego
krawedziach i w miejscach trudno dostepnych.

Przed przystapieniem do natozenia powtoki ochronnej nalezy bezwzglednie sprawdzic jej przyczepnos¢ do podtoza.

Nalezy stosowac technike i narzedzia naktadania powtoki zgodne z zaleceniami producenta.

o Podloze przeznaczone do malowania musi by¢ suche, czyste i odttuszczone (bez zabrudzen - kurzu, piasku, plam,
nalotéw organicznych itp.), wolne od wszelkiego rodzaju wadliwego materiatu (oleju, smaru, stabo przyczepnych
powtok farb, rdzy itp.).

o Gtadkie i blyszczace powierzchnie metalu nalezy przygotowaé poprzez nadanie im szorstko$ci (np. przez czyszczenie
strumieniowo-$cierne). Oczyszczong powierzchnie nalezy przed malowaniem odpyli¢ i odttuscic.

o Temperatura otoczenia i malowanej powierzchni powinna miescic sie w przedziale +5-300C.

o Nie nalezy naktada¢ farby w warunkach wilgotnych (np. kiedy istnieje prawdopodobiefistwo wystapienia deszczu,
$niegu, maty). Optymalna wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna wynosi¢ mniej niz 80%.

o Farby nie nalezy uprzednio rozcieficzac.

o  Warstwy farby naktadaC w odstepie co najmniej 6h.

O O
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o Farbe nalezy naktada¢ rownomiernie, do uzyskania dobrze kryjacej powtoki.

Cynkowanie

Jezeli nie opisano inaczej w specyfikacji architektonicznej, cynkowanie na goraco przez zanurzenie bedzie obejmowac:
o wszystkie porecze i schody (wewnetrzne i zewnetrzne);

drabiny state (wewnetrzne i zewnetrzne);

kratki studzienek / kanatéw, wraz z konstrukcja wsporczg;

podtogi i pomosty rusztowe, itp..;

wszystkie elementy stalowe wystawione na dziatanie warunkéw atmosferycznych;

wszystkie taczniki.

O O O O O

Galwanizowanie na goraco przez zanurzenie powinno by¢ przeprowadzane zgodnie z normami PN EN ISO 1461
,Cynkowanie ogniowe jest formowaniem powtfoki cynku i/ lub stopéw cynk-zelazo na produktach Zelaznych i stalowych
poprzez zanurzenie przygotowanej stali lub zeliwa w stopionym cynku" i PN-EN ISO 14713:2010 ,Powtoki cynkowe —
Wytyczne i zalecenia dotyczace ochrony przed korozjg konstrukcji ze stopdw zelaza”.

Wykonawca dotozy wszelkich staran aby zapobiec odksztatceniom podczas galwanizacji, lub je zniweluje w celu uzyskania
elementéw pasujgcych do siebie w czasie wznoszenia.

W przypadku braku mozliwosci zastosowania cynkowania ogniowego (dotyczy np. $rub wyzszych klas) Wykonawca
zaproponuje alternatywne rozwigzanie réwnowazne zapewniajace nie mniejszg odpornos¢ na korozje i uzyska akceptacje
Inspektora nadzoru na etapie przygotowania dokumentacji warsztatowe;.

5.8. Zabezpieczenie przeciwpozarowe konstrukcji stalowej

Elementy konstrukcji wymagajace odpornosci ogniowej nalezy pomalowaé zestawem farb, zawierajacych warstwe
peczniejaca, zabezpieczajacg ogniowo. Grubo$¢ powloki peczniejacej, nalezy dobra¢, w zaleznosci od wymaganej
odporno$ci ogniowej i stosunku U/A zabezpieczanego elementu stalowego i wymaganej dla niego klasy odpornosci
ogniowe;j.

Przewidziano 30 minutowa odporno$¢ ogniowg gtéwnej konstrukcji nosnej dachu - (gtéwne dzwigary kratowe, stupy
stalowe). Pozostate elementy konstrukcji stalowej (ptatwie), zostang zabezpieczone réwniez na 30 min.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogélne
Ogélne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jako$ci robdt podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6 STWiORB.

Szczeg6towe wymagania dotyczace przeprowadzenia ocen, badan i odbioréw stalowych konstrukcji budowlanych okre$la
norma PN-B-06200:1997. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosSci robdt, materiatéw i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i érodki techniczne do kontroli jakosci robot na terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki
posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2. Kontrola jakosci w trakcie wytwarzania konstrukcji

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu,

wiaéciwosci wytrzymato$ciowe dostarczonego materiatu,

wymiary i ksztatt elementow przeznaczonych do scalenia w element montazowy,
prawidtowo$¢ rozmieszczenia i wielkosci otworéw pod $ruby montazowe,

jako$¢ i sposdb przygotowania brzegdw elementoéw do spawania,

jako$¢ potaczen spawanych w zaleznosci od kategorii potaczenia i klasy konstrukcji spawane;j,
wymiary wykonanych elementéw montazowych,

ksztatt wykonanych elementéw montazowych,

jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozjg i przeciwpozarowe, a w szczegdlnosci
sprawdzenie jakoSci czyszczenia mechanicznego i grubo$ci powtok zabezpieczajacych.

O O O 0O OO0 0 0O O

6.3. Kontrola jakosci w trakcie montazu konstrukcji

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

o osadzenie elementdw kotwigcych w podporach,
o rozmieszczenie elementdéw montazowych i ich wzajemne potoZenie w pionie i w poziome,
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o potaczenia montazowe.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 7 specyfikacji technicznej.

Jednostkgq wykonania konstrukcji stalowych jest tona [tf] oraz metr kwadratowy [m2] wykonanego zabezpieczenia
powierzchni stalowych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robdét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacii
technicznej.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego — wg opisu
jak nizej:

o odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

o odbior koncowy.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci
i jako$ci. Odbidr koricowy konstrukcji powinien obejmowaé sprawdzenie i ocene dokumentdw kontroli i badah z catego
okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B-06200
oraz innych obowigzujgcych norm technicznych (PN, EN-PN).
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W szczegblnosci powinny by¢ sprawdzone:

podpory konstrukcji,

O O O O O

odchytki geometryczne uktadu,

jako$¢ materiatéw i spoin,

stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych,
stan i kompletno$¢ potaczen.

W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podaé co najmnie;j:

stwierdzone usterki,
decyzje komisji.

O O O OO0 0 O

przedmiot i zakres odbioru,

dokumentacje okre$lajaca komplet wymagan,

dokumentacje stwierdzajaca zgodnos¢ wykonania z wymaganiami,
protokoty odbioru czesciowego,

parametry sprawdzone w obecno$ci komisji,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 10025-2:2019-11
PN-EN ISO 6892-1:2020-05
PN-EN 10278:2003

PN-EN 10020:2003

PN-EN 10021:2009

PN-EN 10027-1:2016-12
PN-EN 10027-2:2015-07
PN-EN 10079:2009

PN-EN 10163-1:2007
PN-EN ISO 16120-2:2017-04
PN-EN 10056-1:2017-03
PN-EN 10162:2005

PN-EN 1993-1-3:2008
PN-EN ISO 18275:2018-11

PN-EN 1993-1-12:2008

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Cze$¢ 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych.

Metale. Préba rozciggania - Cze$¢ 1: Metoda badania w temperaturze pokojowe.
Wymiary i tolerancje wyrobéw stalowych o powierzchni jasnej

Definicja i klasyfikacja gatunkéw stali.

Ogolne techniczne warunki dostaw stali i wyrobdw stalowych.

Systemy oznaczania stali - Czg$€ 1: Znaki stali.

Systemy oznaczania stali. Cze$¢ 2: System cyfrowy.

Terminologia wyrobdw stalowych.

Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach grubych,
blach uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych na gorgco. Cze$¢ 1: Wymagania
ogolne.

Walcoéwka ze stali niestopowej przeznaczona do produkcji drutu - Cze$é 2:
Wymagania dla walcowki ogdinego przeznaczenia.

Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej - Cze$¢ 1:
Wymiary.

Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy. Tolerancje
wymiaréw i przekroju poprzecznego.

Eurokod 3 - Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-3: Reguly ogoine. Reguly
uzupetniajgce dla konstrukcji z ksztattownikéw i blach profilowanych na zimno.
Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do recznego spawania
tukowego elektroda metalowa stali o wysokiej wytrzymatosci. Klasyfikacja.

Eurokod 3 - Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-12: Reguly dodatkowe
rozszerzajace zakres stosowania EN 1993 o gatunki stali wysokiej wytrzymato$ci do
S 700 wigcznie.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
przeciwwilgociowych i przeciwwodnych, ktore zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn.
,Budynek Naukowo-Badawczy Akademickiego Centrum Technologii Podwodnych Akademii Marynarki Wojennej w Gdyni
wraz z infrastrukturg techniczng i zagospodarowaniem terenu ",

Klasyfikacja wg WspoInego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych.
45320000-6 Roboty izolacyjne.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach
PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Podloze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma by¢ izolacja.
Materiat izolacyjny — materiat zabezpieczajacy przed przeptywem wody lub wilgoci.

1.4. Zakres rohét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem zabezpieczen
przeciwwodnych i przeciwwilgociowych realizowanych w ramach zadania.
Zakres prac, ktérego dotycz ustalenia niniejszej ST obejmuje w szczegdInosci:
a) prace pomocnicze i towarzyszace obejmujace wszelkie dziatania zabezpieczajgce i organizacyjne oraz opracowania
projektowe i uzgodnienia, ktdrych zakres i potrzeba wykonania wynika z technologii przyjetej przez wykonawce
a majace za zadanie bezpieczne i zgodne z wymogami prawa wykonanie prac podstawowych,
b) prace podstawowe, w sktad ktérych wchodza;

— przygotowanie powierzchni — usuniecie zanieczyszczen organicznych i innych, pogarszajacych przyczepnos$é
powloki oraz w razie koniecznosci odpowiednie uszorstkowienie powierzchni metodg strumieniowo-cierng
(piaskowanie na sucho, hydropiaskowanie),

— zmycie powierzchni po uszorstkowieniu strumieniem wody pod cisnieniem ok. 150-180 bar,

— kontrola jako$ciowa przygotowania podtoza,

— naniesienie warstwy zabezpieczenia hydroizolacyjnego zgodnie z zaleceniami producenta danego materiatu badz
systemu materiatowego,

— kontrola przyczepnosci do podtoza wykonanej powtoki (metoda pull-off).

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 1.5 specyfikaciji technicznej.

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
stanowig 0 zaméwionym zakresie i sq integralng cze$cig umowy, a wymagania w nich zawarte sg obowigzujace dla
Wykonawcy. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw w Dokumentacji Projektowej lub ich pomijac. O ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian lub
poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne z Dokumentacjg, Projektowa i ST. Dane
okre$lone w Dokumentaciji Projektowej i w ST uwazane sg za warto$ci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w
ramach okre$lonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatéw musza by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnos$¢ z okre$lonymi wymogami, a rozrzuty tych cech nie mogg
przekraczaC dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie bedq w petni zgodne
z Dokumentacjg, Projektowa lub ST i wptynie to na zmiang parametréw wykonanych elementéw budowli, to takie materialy
winny by¢ niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.
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Dokumentacja, ktora nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w Ogdlnej
Specyfikacji Technicznej.

Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujace informacje:

1.

Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacjg umowy.

2. Program badan oraz protokoty z badan, dotyczacych kontroli jakoSci przygotowania podtoza.

3. Deklaracje zgodno$ci partii materiatu ze stosownymi dokumentami odniesienia, potwierdzajacymi dopuszczenie
danego materiatu badz systemu do stosowania w budownictwie na terenie RP.

4. Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta wyszczegdlnione w dalszej czesci opracowania.

5. Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentow, wyszczegoinione w dalszej czes$ci opracowania.

6. Protokoly z kontrolnych badan laboratoryjnych probek wbudowanego materiatu pobieranych w trakcie realizowanych
rob6t (pobieranie prébek w ilosciach po 6 szt na kazdg partie materiatu dostarczong na plac budowy).

7. Protokoty kontroli przyczepnoéci wykonanej powtoki do podioza.

1.7.  Informacje niezbedne podczas wyboru dostawcy systemu izolacji przeciwwodnej

o Projektowany okres uzytkowania budynku wynosi 100 lat. Obowigzkiem dostawcy jest przedstawienie certyfikatéw
stwierdzajacych, ze materialy uzyte na wykonanie izolacji bedg mialy mozliwie dlugg zywotno$¢ w warunkach
gruntowych przedmiotowej inwestyciji.

o Sugerowane jest zastosowanie systemu izolacji, ktéry uniemozliwi w przypadku jej lokalnego uszkodzenia penetracje
wody pomiedzy izolacjg a konstrukcjg (spodem fundamentu lub licem $ciany zewnetrznej). Rozwigzanie takie
pozwolitoby na ew. tatwiejsze zidentyfikowanie migjsca uszkodzenia.

o Ze wzgledu na istote zagadnienia szczelnoSci podziemia wykonawca powinien zaproponowaé rozwigzanie
kompleksowe zawierajgce hydroizolacie powtokowg wraz z niezbednym asortymentem towarzyszacym,
gwarantujacym zapewnienie szczelno$ci takim jak np. uszczelnienia przerw roboczych w betonowaniu etc.

o Nalezy przyjaé, ze prace zwigzane z wykonaniem izolacji bedg prowadzone przez podwykonawce akredytowanego
przez producenta systemu, ktory bedzie miat wymagane do$wiadczenie.

2. MATERIALY
21. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w cze$ci ,\Wymagania ogdine” pkt 2
specyfikacji techniczne;.

2.2

Wymagania szczegotowe

2.2.1. Przegrody pionowe
81, 81, 817, $1"” - SCIANA ZEWNETRZNA - COKOL

(o]

izolacja przeciwwilgociowa do wys. 30 ¢cm ponad grunt — masa bitumiczna

82 - SCIANA WEWNETRZNA BASENU GLEBINOWEGO

©)
©)

Hydroizolacja — emulsja bitumiczna oraz grubowarstwowa masa uszczelniajaca z zatopiong siatkq wzmacniajaca,
Izolacja szlamowa — 2 warstwy z zatopiong siatkq wzmacniajaca,

83, 83", 83” - SCIANA ZEWNETRZNA

o

Folia paroprzepuszczalna wiatrochronna gr. 0,2 mm

85, 85'- SCIANA ZEWNETRZNA - ATTYKA

O
O

Folia paroprzepuszczalna wiatrochronna gr. 0,2 mm
papa zgrzewalna wierzchniego krycia

2.2.2. Przegrody poziome
P1, P1’ - PLYTA FUNDAMENTOWA

o

2 x folia PE gr. 0,2 mm

P2 - PLYTA FUNDAMENTOWA - HALA KOMOROWA
o 2xfoliaPEgr.0,2mm

P2’ - PLYTA FUNDAMENTOWA — HALA KOMOROWA
o folia PE gr. 0,2 mm
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P3 - PLYTA FUNDAMENTOWA - niecka basenu gtebinowego
o lzolacja szlamowa — 2 warstwy z zatopiona siatkq wzmacniajacq
o Hydroizolacja — emulsja bitumiczna oraz grubowarstwowa masa uszczelniajaca z zatopiong siatkq wzmacniajacg

P4 - PLYTA FUNDAMENTOWA - niecka basenu do ¢wiczen
o lzolacja szlamowa - 2 warstwy
o folia PE gr. 0,2 mm

P5 - STROP MIEDZYKONDYGNACYJNY
o folia PE gr. 0,2 mm
o folia paroizolacyjna gr. 0,2 mm

P7 - NADWIESZENIE OD STRONY POLUDNIOWEJ
o folia PE gr. 0,2 mm
o folia paroizolacyjna gr. 0,2 mm
o folia paroprzepuszczalna wiatrochronna

D1, D2, D3 - STROPODACH
o papa zgrzewalna wierzchniego krycia
o papa zgrzewalna podktadowa mocowana mechanicznie
o paroizolacja gr. 0,3 cm

D4 - NADWIESZENIE NAD WEJSCIEM GLOWNYM

papa zgrzewalna wierzchniego krycia

o papa zgrzewalna podktadowa mocowana mechanicznie
o paroizolacja gr. 0,3 cm

o folia paroprzepuszczalna wiatrochronna gr. 0,2 mm

o

2.3. Materialy potrzebne do wykonania robot

2.3.1. Folia paroprzepuszczalna

Parametry nie gorsze niz:
o  Cigzar powierzchniowy: 110g/m2
Wytrzymato$¢ na rozrywanie wzdtuz / w poprzek: 220/120 N/ 5 cm
Warto$¢ Sd: 0,03 m
Wodoszczelnos¢: klasa W1
Odpornos¢ na UV: 90 dni
Reakcja na ogien: klasa F

O O O O O

2.3.2. Folia w plynie

Membrana izolacyjna do wykonywania elastycznych warstw uszczelniajacych pod plytki ceramiczne w pomieszczeniach
mokrych, charakteryzujaca sie powierzchnig umozliwiajaca bezposrednie klejenie ptytek oktadzinowych. Przepona ma
zdolno$¢ krycia rys i moze by¢ stosowana na podiozach odksztatcalnych. Dwie warstwy materiatu zabezpieczajg podtoza
wrazliwe na zawilgocenie, np. tynki gipsowe czy ptyty gipsowo-kartonowe. Moze takze by¢ naktadana na beton i tradycyjne
tynki. Szczegdlnie zalecana jest do stosowania w kabinach prysznicowych, przy umywalkach, wannach, w pomieszczeniach
z kratkami $ciekowymi umieszczonymi w posadzce. Szybkie wigzanie materiatu umozliwia mocowanie piytek juz po 2
godzinach. Do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkéw, zawsze od strony naporu wilgoci. Zuzycie (w zalezno$ci od
zastosowanego materiatu): min. 1,4 kg/m2 dla dwoch warstw materiatu. Przy potaczeniu posadzki ze $ciang nalezy
zastosowac¢ tasme uszczelniajaca.

Wiasciwosci:
o wodoodporna
o ukfadanie ptytek po 2 godzinach
o downetrzina zewnatrz
o  kryjaca rysy w podtozu
o  nie zawiera rozpuszczalnikéw

2.3.3. Folia polietylenowa

Folia ta wykonana jest z polietylenu o matej gestosci (PELD), z dodatkiem koncentratéw barwigcych oraz $rodkéw
modyfikujacych.
Zastosowanie produktu powinno by¢ zgodne z projektem technicznym, kartami katalogowymi i sztukg budowlang

Folia ta przeznaczona jest do stosowania w przegrodach budowlanych jako:
o Warstwa paraizolacyjna,
o  Warstwa przeciwwilgociowa,
o Warstwa zapobiegajaca infiltracji powietrza.
Folia o grubosci ponizej 0,15 mm nie jest dopuszczona do mocowania mechanicznego.
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Wiasciwosci:
o  Wodochronnos¢
o  Wytrzymato$¢ na rozerwanie wzdtuz:80 N/mm-
o  Wytrzymato$¢ na rozrywanie w poprzek: 60N/mm-
o Zakres temperatur stosowania:-40°C do +80°C

2.3.4. Papa termozgrzewalna
2.3.4.1. Papa podktadowa

Parametry nie gorsze niz:

o

O 0O 0O O O O 0O Oo

o

O
O
@)

o

Rodzaj osnowy: tkanina szklana ,

Rodzaj osnowy: tkanina szklana

Rodzaj posypki: drobnoziarnista

Rodzaj asfaltu i gietko$¢ papy: modyfikowany SBS, -20 °C

Grubos¢: 4,000,2 mm

Odpornos¢ na sptywanie w podwyzszonej temperaturze: = 100 °C

Odporno$¢ na dziatanie ognia zewnetrznego: Broof(t1) ,Broof (t2)

Reakcja na ogien: klasa E

Wodoszczelnosé: wodoszezelna przy cisnieniu 2 kPa (metoda A), 10 kPa (metoda A), 60 kPa (metoda B), 200 kPa
(metoda B)

Wytrzymato$¢ na rozcigganie: kierunek podtuzny: 1500 + 500 N/50 mm wydtuzenie: (12 £ 7) % kierunek poprzeczny:
2900 + 900 N/50 mm wydtuzenie: (12 £7) %

Odporno$¢ na obcigzenie statyczne: 2 5 kg (metoda A i B)

Odporno$¢ na uderzenie: = 1750 mm (metoda A)

Wytrzymatos¢ na rozdzieranie (gwozdziem): kierunek podtuzny: 600 1 300 N kierunek poprzeczny: 400 1200 N
Wytrzymatos¢ ztacza na $cinanie: zaktad podtuzny: 1800 0 700 N/50 mm zaktad poprzeczny: 1500 0 500 N/50 mm

2.3.4.2. Papa wierzchniego krycia

Parametry nie gorsze niz:

o

O O O O O 0 O

o O

Rodzaj osnowy: wtdknina poliestrowa

Rodzaj posypki: gruboziarnista

Rodzaj asfaltu i gietkos¢ papy: modyfikowany SBS, -25°C

Grubo$¢: 5,210,2 mm

Odporno$¢ na dziatanie ognia zewnetrznego: Broof (1), Broof (t2), Broof (t3)

Reakcja na ogien: klasa E

Wodoszczelnosé: wodoszezelna przy cisnieniu: 10 kPa (metoda A) 400 kPa (metoda B)

Wytrzymato$¢ na rozciaganie: kierunek podtuzny: 1200 £ 250 N/50 mm wydtuzenie: (50 + 15) % kierunek poprzeczny:
900 + 250 N/50 mm wydtuzenie: (50 + 15) %

Odporno$¢ na obcigzenie statyczne: = 20 kg (metoda A)

Odporno$¢ na uderzenie: = 1750 mm (metoda A)

Wytrzymatos¢ ztacza na Scinanie: zaktad podtuzny: 900 1250 N/50 mm zaktad poprzeczny: 950 1250 N/50 mm

2.3.5. Papy bitumiczne

Samoprzylepna papa podktadowa, papa wierzchniego krycia modyfikowana SBS na osnowie z widkniny poliestrowe;j,
montowana metoda zgrzewania.
Parametry nie gorsze niz:

o

O O O O O 0 O

Powierzchnia gérna: talkowana

Powierzchni dolna: laminowana folig

Wkiadka nosna; widknina poliestrowa 250 g/m2

Grubos¢: 4,0 mm

Gietko$¢ w niskiej temperaturze:< -25 °C

Wytrzymato$¢ na dziatanie wysokich temperatur: ~ 2+100 °C
Sita zrywajaca:800 N/50 mm

Reakcja na ogien: klasa E

2.3.6. Bitumiczne wyroby do hydroizolacji bezspoinowych

Do hydroizolacji bezspoinowych stosuije sie:

o

roztwory i emulsje asfaltowe
Wymagania stawiane roztworom asfaltowym podajg normy:
— PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
Wymagania stawiane emulsjom asfaltowym podaja:
a) normy:
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— PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa
— PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa
b) ZUAT-15/1V.02/2005 - Wyroby bitumiczne. Emulsje asfaltowe i asfaltowe modyfikowane
masy asfaltowe
Wymagania stawiane masom asfaltowym podaja;
a) normy:
— PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
— PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa
ewentualnie
— PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa
masy polimerowo-bitumiczne (masy KMB)
Wymagania stawiane masom KMB podaje norma PN-EN 15814.
lepiki asfaltowe
Wymagania stawiane lepikom podajg normy:
— PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
— PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na goraco.

2.3.7. Mineralny szlam uszczelniajacy odporny na siarczany

Wymagania stawiane szlamom uszczelniajacym podaje ZUAT-15/1V.13/2002 — Wyroby zawierajace cement przeznaczone
do wykonywania powtok hydroizolacyjnych.

Mineralna, drobnoziarnista zaprawa uszczelniajaca (szlam uszczelniajacy). Przepuszczalna dla pary wodnej, szczelna w
stosunku do wody pod ci$nieniem powtoka uszczelniajaca, ktéra cechuje sie wysokg odpornoscig mechaniczna.

Wymagane parametry lub réwnowazne:

(@)

O 0O O O OO0 0 O

proporcje mieszania: 5,0 do 5,3 litra wody na 25 kg proszku;

ilo$¢ wody zarobowej: 20 do 21 %;

czas przydatnosci do stosowania po wymieszaniu: 60 minut;
temperatura stosowania: +5°C do +30°C;

konsystencja: odpowiednia do naktadania pedzlem, szlamowania;
nasigkliwo$¢ kapilarna: w24:< 0,1 kg/m?-h0,5;

wspdtczynnik oporu dyfuzji pary wodnej p: < 200;

wytrzymato$¢ na Sciskanie: 28 dni ok. 30 MPa;

wytrzymatos¢ na zginanie: 28 dni ok. 6 MPa.

2.3.8. Wysoce elastyczny szlam uszczelniajacy

Elastyczny dwusktadnikowy szlam uszczelniajacy, mostkujacy rysy.
Podstawowe sktadniki: spoiwo polimerowe, cement, specjalne wypetniacze, dodatki.

Wymagane parametry lub réwnowazne:

o

O O O

O O O O O O O

o

gestos¢ gotowej mieszanki: ok. 1,1 kg/dm?;

konsystencja: pasta;

wodoszczelno$¢: spetnia wymagania wg DIN 18195-6;

czas schniecia (5°C/ 70 % wilgotno$ci wzglednej): ok. 18 godzin (zaleznie od warunkéw atmosferycznych i grubosci
Swiezej warstwy czas schniecia moze sie skréci¢ lub wydtuzy¢);

mostkowanie rys: = 2 mm (grubo$¢ warstwy 3 mm);

zachowanie przy dziataniu nacisku: stata grubo$¢ suchej warstwy;

badanie przy obcigzeniu naciskiem > 0,9 MN/m?: grubo$¢ pod naciskiem > 75 % grubo$ci pierwotne;j;

grubo$¢ warstwy: 1,1 mm $wiezej warstwy = ok. 1 mm warstwy wyschnietej, co odpowiada zuzyciu 1,25 kg/m?
proporcje mieszania: 1,36 cz. wag. proszku + 1 cz. wag. ptynu zarobowego;

konsystencja: odpowiednia do szlamowania, naktadania pedzlem, natryskiwania i szpachlowania;

czas przydatnoSci do stosowania po wymieszaniu: 30 - 60 minut;

temperatura powietrza i obiektu podczas naktadania; +5°C do +30°C;

Wiasciwosci uzytkowe wg EN 14891: 2012 + AC: 2012:

O 0O O O O O

poczatkowa wytrzymato$¢ na odrywanie: = 0,5 N/mm?

wytrzymato$¢ na odrywanie po kontakcie zwoda: = 0,5 N/mm?

wytrzymato$¢ na odrywanie po starzeniu cieplnym: = 0,5 N/mm?

wytrzymato$¢ na odrywanie po zmiennych obcigzeniach zamrazanie/rozmrazanie:= 0,5 N/mm?
wytrzymato$¢ na odrywanie po kontakcie z woda wapienng; = 0,5 N/mm?

wodoszczelno$e: brak penetracji

BUDYNEK NAUKOWO-BADAWCZY AKADEMICKIEGO CENTRUM TECHNOLOGII PODWODNYCH AKADEMII MARYNARKI WOJENNEJ W GDYNI

WRAZ Z INFRASTRUKTURA TECHNICZNA | ZAGOSPODAROWANIEM TERENU
Strona 1 09



B-01.02.05 - HYDROIZOLACJE

2.3.9. Wyroby do czasowej likwidacji przeciekéw wody

Do czasowej likwidacji przeciekéw wody pojawiajacych sie na peknieciach powierzchni betonowych stuzg preparaty
produkowane na bazie cementéw szybkowigzacych, dostarczane w postaci sypkiej, odpowiadajace wymaganiom aprobat
technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakoriczeniu okresu ich wazno$ci krajowych ocen technicznych.

2.3.10. Materiaty pomocnicze

Odrebng grupe wyrobéw stanowig materiaty pomocnicze, wykorzystywane przy wykonywaniu izolacji i stosowane zgodnie
z instrukcjg producenta podstawowych materiatéw hydroizolacyjnych, takie jak:
o Kkleje,
rozpuszczalniki, $rodki odttuszczajace i zmywajace,
taczniki mocujgce, kotwy, Sruby,
tasmy dylatacyjne, uszczelniajace,
siatki wzmacniajace
woda lub inne preparaty do rozcienczania,

O O O O O

Uwaga: wszystkie materialy budowlane musza spetniaé przepisy odrebne i posiada¢ certyfikaty zgodnie
z obowiazujacymi normami, a takze posiada¢ parametry nie mniejsze niz te podane wyzej.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robdét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacii
techniczne;j.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Wykonywanie robét izolacyjnych nalezy wykonywac z odebranych i dopuszczonych do eksploataciji rusztowan systemowych
przy uzyciu palnikéw do zgrzewania, drobnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.

Materialy, ktére mogq okaza¢ sie pomocne w wykonywaniu izolacji i ktore sg czesto preferowane przez producentéw
podstawowych materiatow hydroizolacyjnych, to:

a) do przygotowania podioza - miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia  strumieniowo-Sciernego, termometry  elektroniczne,
wilgotnoSciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymato$ci podtoza,

b) do ciecia tasm, wktadek zbrojacych, materiatéw rolowych i blach — nozyczki, nozyce, noze,

¢) do ukladania materiatow rolowych — urzadzenia stuzace do odwijania materiatéw izolacyjnych z rolek, urzadzenia do
zgrzewania.

d) do nakladania kleju: watek, szczotka

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport materiatow

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i
zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do polskich przepisdw przewozowych. Przy
zatadunku i roztadunku zaleca sig korzystanie z urzadzert mechanicznych typu wozek widtowy, dzwig, koparka.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Materialy izolacyjne nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed zmiennymi warunkami
atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odlegtoSci
co najmniej 120 cm od grzejnikow. Instrukcja winna byé dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. W suchym
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pomieszczeniu, w temperaturze dodatniej, w pojemniku oryginalnie zamknigtym mozna przechowywa¢ co najmniej 6
miesiecy.
o Nakazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca:
nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyréb uzyskat,
date produkcii i nr partii,
wymiary,
numer aprobaty technicznej,
nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
znak budowlany.

O 0O O O O O O

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikacji technicznej.

Uwaga. Wszystkie elementy izolacji przeciwwodnych, ich stykéw, przerw, dylatacji oraz pofaczenn z innymi
powfokami nalezy wykonaé¢ wedfug atestowanych systeméw izolacji z gwarancjq producenta. Zalecane jest
wykonanie izolacji przeciwwodnych czesci podziemnych w ramach zintegrowanego systemu gwarantowanego
przez jednego producenta.

5.2. Przygotowanie podioza

Obrébke rozpoczyna sie od przygotowania podioza. Nalezy zbi¢ wystajace resztki zaprawy, nadlewki betonu, nalezy
oczysci¢ z gruzu i ziemi. Powierzchnia pod izolacje powinna by¢ oczyszczona. Oczyszczenie powierzchni wykona¢ nalezy
przez przedmuchanie sprezonym powietrzem lub przez zmycie strumieniem wody pod ci$nieniem. Po zmyciu, powierzchnia
powinna zosta¢ osuszona. Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione. Czesci wystajace powinny byé
skute lub zeszlifowane.

Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajace przyczepnos¢ czesci nalezy usunaé z catej powierzchni za pomoca,
odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki. Nastepnie, o ile to konieczne nalezy powierzchnie betonowg wyréwnaé zaprawg
cementowa, a nastepnie przetrze¢, ale nie wygladza¢. Podtoze musi by¢ nie zmrozone, no$ne, réwne i wolne od smoly,
rozwartych rys, zadzioréw oraz szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowa (zukosowac) za$ naroza
odpowiednio zaokragli¢. Do tworzenia wyoblei najlepiej nadaje sie kielnia z zaokraglonym narozem. Promier zaokraglenia
powinien wynosi¢ maksymalnie 2 cm. PodtoZe pod izolacje powinno posiada¢ odpowiednie spadki, zgodne z Dokumentacjg,
Projektowa.

5.3. Warunki uktadania izolac;ji

Roboty izolacyjne nalezy wykonywa¢ przy dobrej pogodzie. Niedopuszczalne jest prowadzenie robot podczas opadéw
deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach oraz w czasie, gdy wilgotno$¢ wzgledna powietrza jest wieksza niz 85%.
Roboty mozna prowadzi¢, gdy temperatura powietrza oraz podioza >5°C i < 35°C, natomiast temperatura betonowego
podtoza przeznaczonego do gruntowania powinna by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy. Niedopuszczalne jest
prowadzenie robot, gdy temperatura powietrza jest nizsza niz -4°C lub w czasie silnego wiatru.

Jesli zachodzi konieczno$é uktadania izolacji w ztych warunkach pogodowych, takich jak niewtaciwa temperatura lub
wilgotno$¢ powietrza, roboty powinny by¢ prowadzone pod namiotem foliowym lub brezentowym. W czasie silnych wiatréw,
uktadanie izolacji jest dozwolone tylko pod warunkiem odpowiedniego chronienia powierzchni. Jezeli roboty bedg
wykonywane w temperaturze 5-10°C, materiat izolacyjny powinien by¢ uprzednio sktadowany przez 24 godz. w temp. 20°C.
W poblizu wykonywanych robét nie moga by¢ sktadane zadne materiaty sypkie i pylace.

5.4. Wykonanie izolacji

5.4.1. Hydroizolacje powlokowe

Podtoze nie moze byé zmrozone, oszronione oraz musi by¢ pozbawione zastoin wody. Usungé luzne elementy, ostre
krawedzie, zanieczyszczenia i pyt, czesci metalowe odrdzewi¢. Ubytki wyspoinowaé, powierzchnie porowate wyréwnac
zaprawg cementowa. Stosowa¢ na zimno. Przed uzyciem wymieszaé. Pierwszg warstwe naktada¢ poprzez wtarcie w
podioze szczotka dekarska lub pedzlem. W przypadku wykonywania samodzielnej powtoki hydroizolacyjnej naktada¢ 2-3
warstwy roztworu, kazda warstwe po wyschnieciu poprzedniej, przy uzyciu szczotki dekarskiej, pedzla lub metoda natrysku.
Nie stosowa¢ pomieszczeniach zamknigtych przeznaczonych na staty pobyt ludzi. Nalezy zachowaé ostroznos¢ przy
wyborze masy, poniewaz cze$¢ z nich ma w swoim sktadzie rozpuszczalniki organiczne, niszczace styropian.
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Elastyczng grubowarstwowg mase uszczelniajgcq stosowaC w temperaturze dodatniej, naktada¢ dwukrotnie na podtozu
zagruntowanym jego roztworem, kazda warstwa w ilosci okoto 1 kg preparatu/ 1m2.
Kazdorazowo nalezy stosowacé sie do zalecen producenta izolacji.

5.4.2. lzolacje z mas bitumicznych

Powtoki bitumiczne nalezy naktada¢ pedzlem. Izolacje naktada¢ warstwami tak, aby kazda warstwa stanowita jednolitg ciggty,
powtoke przylegajacq do powierzchni podktadu. Nie wolno rozciencza¢ materiatdw smotowych z rozpuszczalnikami ani
miesza¢ go z innymi materiatami izolacyjnymi. Przy pracy z masami bitumicznymi, nalezy unika¢ ognia. Palenie papierosow
w poblizu miejsca roboczego wzglednie sktadowiska moze spowodowac zapalenie par rozpuszczalnikdw, ktére jako ciezsze
od powietrza zbierajg sie nad ziemig i rozchodzg sie we wszystkich kierunkach. W miejscach roboczych, jak réwniez w
miejscach sktadowania, muszg by¢ umieszczone napisy ostrzegawcze p.poz. Robotnicy powinni by¢ poinstruowani o
niebezpieczenstwie palenia ognia i papieroséw w poblizu wykonywanych izolacji.

Unika¢ nalezy zbyt czestego zetknigcia materiatow smotowych lub asfaltowych ze skéra, a w wypadku podraznienia
naskoérka stosowac nacieranie mascig wazelinowa. Przy zastosowaniu materiatéw zywicznych $cisle przestrzegac instrukcji
BHP dostarczonej przez producenta.

5.4.3. lzolacja ze szlamu uszczelniajacego

Sposdb naktadania: pedzel murarski, pedzel zwykly, kielnia, paca stalowa gtadka, szpachla, paca z dystansami
zapewniajgca uzyskanie warstwy o grubo$ci 2 mm, kielnia strzatkowa, urzadzenie natryskowe.
llo$¢ naktadanych warstw szlamu uszczelniajacego: co najmniej dwie.

5.4.4. Folia paroprzepuszczalna

Poziome rzedy taczy si¢ na zakltad, wlasciwg strong do zewnatrz. Foli¢ mocujemy gwozdziami lub zszywkami. W przypadku
rozerwania folii konieczne jest zaklejenie tatg foliowa przy pomocy tasmy dwustronnej. Szczegding uwage nalezy zwrécié
przy rozcigganiu folii przy kominach, czy oknach. Nie moze sie ona zatamywac i fatdowacé.

5.4.5. Folia w plynie

Podtoze pod utozenie folii powinno by¢ réwne i no$ne - tzn. mocne, stabilne i oczyszczone z kurzu, brudu, wykwitéw solnych
i stabo przylegajacych fragmentow podioza, pozostatosci starych farb, olejow i innych substancji mogacych ostabié
przyczepno$¢ folii. Wystepujace w podtozu rysy i ubytki nalezy mechanicznie poszerzy¢ i wypetni¢ zaprawg cementowa.
Podfoza pyliste, a takze wykonane z materiatow gipsowych nalezy przeszlifowaC i odpyli¢. Powierzchnia powinna byé
catkowicie wyschnieta,. Swiezo wykonane powierzchnie, np. tynku lub posadzki, moga byé uszczelniane po ich catkowitym
wyschnieciu, nie wczesniej jednak niz po uptywie 14 dni od czasu ich wykonania. Powierzchnie szczegélnie chtonne zaleca
sie gruntowac emulsjg gruntujaca przed uzyciem folii.

Folie zazwyczaj produkowane sq jako gotowe do uzycia jednorodne pasty. Nie wolno jej taczy€ ich z innymi materiatami,
rozcieficzaC lub zageszczaé. Po otwarciu wiaderka jego zawarto$¢ nalezy przemiesza¢ w celu wyréwnania konsystencji
(zaleca sie stosowanie wiertarki wolnoobrotowej). Folie nalezy naktada¢ na podtoze co najmniej w dwoch warstwach.
Pierwszg nanosi sie pedzlem. Do natozenia drugiej warstwy mozna przystapi¢ po catkowitym wyschnigciu pierwsze. Kolejne
warstwy mozna nanosic¢ przy pomocy pedzla lub paca stalowa. Powstatg po zwigzaniu powtoke (po ok. 24 godzinach) nalezy
pokry¢ trwale posadzka, tynkiem lub okfadzing. Folie w ptynie nalezy wywingé na $ciang 10 c¢m, a narozniki uszczelnié
tadma. Uszczelnione powierzchnie nalezy chronié ok. 3 dni przed oddziatywaniem wody.

5.4.6. Folia polietylenowa

Do uktadania izolacji mozna przystapi¢ po oczyszczeniu powierzchni, w szczegdlnosci nalezy usunaC wszelkie ostre
przedmioty. Folie uktada¢ na zaktad zgodnie z wytycznymi producenta. W przypadku zastosowania kilku arkuszy folii
zastosowac zakfad min. 1,5 m. Krawedz folii powinna by¢ wywinieta na obrébke blacharska Nalezy chronié membrane przed
uszkodzeniem .

5.4.7. Papa termozgrzewalna

Powierzchnia, w ktérg ma by¢ wgrzana papa, musi by¢ wolna od piasku, ttustych plam i innych zanieczyszczen.

Na pofaci dachowej nalezy zgrza¢ pape podktadowg (bez jej wywijania na ptaszczyzny pionowe) i zamontowaé w narozu
Sciany (komina) tréjkatny klin styropianowy oklejony papa podktadowa. Nastepnie na potaci dachowej i Scianie nalezy zgrzaé
pas papy podktadowej. Kolejng czynnoScig jest zgrzanie papy nawierzchniowej na potaci dachu (bez wywijania na
ptaszczyzny pionowe). Nastepnie pasy papy nawierzchniowej nalezy zgrzaé na potaci dachowe;j i $cianie.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadow
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze. Miejsca zakladéw na utozonym wcze$niej pasie nalezy podgrza¢ palnikiem na
cafej szerokosci zakfadu (12 - 15 cm) .

Miejsce zaktaddéw na utozonym wczesniej pasie papy (z ktdrym taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzaé palnikiem i
przeciggna¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szeroko$ci zaktadu (12-15 cm). Zasadnicza operacja zgrzewania
polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z
jednoczesnym powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki. Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szeroko$ci
0,5-1,0 cm na calej dtugosci zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw nie pojawi si¢ samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy
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docisna¢ zakiad, uzywajac watka dociskowego z silikonowg rolkg. Site docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit
sie wyplyw masy o zadanej szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predkos¢ przesuwania rolki moze powodowaé zbyt duzy lub
niejednakowej szeroko$ci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej $wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy. Arkusze
papy nalezy taczy¢ ze sobg na zakfady: - podtuzny 8 cm - poprzeczny 12-15 cm Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie
z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem najczes$ciej wystepujacych w okolicy wiatrow.

Zakiady nalezy wykonywaé ze szczeg6ing starannoscig. Miejsca zle zgrzane nalezy podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu
papy) i ponownie skleic. Wyplywy masy asfaltowej nalezy posypa¢ posypka w kolorze porycia w celu poprawienia estetyki
dachu. W poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak aby zaktady (zaréwno
podiuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie.

Aby unikng¢ zgrubien papy na zaktadach, zaleca sie przyciecie naroznikéw uktadanych paséw papy lezacych na spodzie
zaktadu pod katem

5.5. Wymagania dotyczace uszczelniania dylatacji i przej$¢ rurowych oraz wykonywania obrébek
blacharskich hydroizolacji

Dylatacje i przejscia rurowe powinny by¢ uszczelnione zgodnie z zaleceniami producenta systemu, z zastosowaniem
dedykowanych materiatdw, na podstawie szczegdtowych rysunkdw znajdujacych sie w dokumentacji techniczne;j.

Obrabki blacharskie zabezpieczen wodochronnych czesci podziemnej i przyziemia budynku powinny by¢:
o dostosowane do rodzaju izolacji,
o wykonane z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 do 0,6 mm, zgodnie z dokumentacjg projektowq i
wymaganiami Szczegétowej Specyfikacji Technicznej,
wykonane tak, by zachowane zostaty wszystkie dylatacje budynku

Elementy przechodzace przez izolacje:
o  wpusty podtogowe powinny by¢ osadzone bezposrednio w plycie posadzkowej;
o warstwy izolacji powinny byé wprowadzone do korpusu lub kielicha wpustu albo szczelnie z nimi potgczone.

Przej$cia rur przez warstwy pionowe izolacji:

o rury przewodzace ciecze i gazy o temperaturze nizszej niz 60°C powinny byé przeprowadzone przez tuleje
zamocowane szczelnie w $cianie; w przypadkach gdy rury przeznaczone sg do przewodzenia cieczy lub gazéw o
temperaturze wyzszej niz 60°C — pomiedzy rurg i tulejg powinna by¢ utozona warstwa izolacji termicznej; tuleje
powinny by¢ wykonane z blachy stalowej wg PN-73/H-92120.

UWAGA: Wszystkie izolacje wykona¢ zgodnie z zaleceniami producenta oraz wg wytycznych zawartych w
dokumentac;ji projektowej. Miejsce wykonania zgodnie z dokumentacjq projektowa.
5.6. Czyszczenie sprzetu i utylizacja odpadéw i opakowan.

Po zakoriczeniu naktadania powlok zabezpieczajacych nalezy dokonaé czyszczenia sprzetu poprzez przemycie
rozpuszczalnikiem. Opakowania po materiale zywicznym oraz resztki materiatu nalezy zutylizowac zgodnie ze wskazéwkami
producenta materiatu.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogéine

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jako$ci robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacii
technicznej.

6.2. Badania materiatow

Wszystkie dostarczone materiaty winny by¢ ocenione pod katem przydatno$ci do uzytku. Nalezy zwréci¢ uwage na terminy
waznosci oraz oceni¢ czy wkasciwo$ci nie odbiegajg od wykazanych w pkt. 2 niniejszej ST.

Dysfunkcja moze powsta¢ na wskutek zlego magazynowania, transportu badz uszkodzenia opakowania. Materiat, co do
jakosci ktérego s watpliwosci, powinien zosta¢ wymieniony na wolny od wad.
6.3. Badania w czasie wykonywania rob6t

Kontrola polega na sprawdzeniu:
o stosowanych materiatéw, kontrole jakosci przygotowania podioza — ocena optyczna stopnia czystosci oraz pomiar
wytrzymato$ci na odrywanie metoda pull-off, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1542:2000,
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kontrole biezacg grubosci wykonanej powtoki, polegajaca na kontroli ilosci zuzycia materiatu w odniesieniu do zalecen
producenta, kontrola jakoSci wykonanej powtoki po odpowiednim okresie jej dojrzewania, obejmujaca:

a) ocene powierzchni powtoki pod katem wystepowania odbarwien, nieciggtosci, odspojen,

b) pomiar przyczepno$ci powtoki do podtoza, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1542:2000.

Badania w czasie odbioru rob6t

Badania powierzchni powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegoinosci:

o

O OO O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0

zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

prawidtowos$ci przygotowania podtozy,

prawidtowos$ci zagruntowania podtozy,

prawidtowej kolejnosci uktadania membran,

w razie potrzeby zastosowania warstwy podktadowej pod membrang z welonu szklanego,
stosowania odpowiednich zakfadéw przy taczeniu membran,

prawidtowo$ci wykonania zgrzewéw arkuszy membrany,

prawidtowos$ci zastosowania kleju do membran,

prawidtowos$ci doszczelnienia punktow przebicia membran (np. pretami zbrojeniowymi, rurami instalacyjnymi),
prawidtowo$ci wykonania zakoriczeh membrany na powierzchniach poziomych i pionowych,
prawidtowo$ci mocowania membrany do podtoza,

prawidtowo$ci wykonania obrébek i szczegdtéw

prawidtowos$ci wykonania potaczer membran z innymi materiatami hydroizolacyjnymi.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogélne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 7 specyfikacji techniczne;.

Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy [m2] powierzchni, na ktérej wykonano zabezpieczenie hydroizolacyjne.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru rohét

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robdét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacii
technicznej.

8.2.  Odbior podtozy

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do izolacji. Jezeli odbior podioza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczyscic.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:
o  zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,
rodzaj zastosowanych materiatow,
przygotowanie podtoza,
prawidtowo$¢ wykonania izolacji, wykoficzenia na stykach, narozach i obrzezach,

(@]
(@]
(o]
o szczelno$é.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okre$lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spefnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

10.1. Normy

PN-EN IS0 527-3:2019-01 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci przy rozcigganiu. Cze$¢ 3: Warunki
badar folii i ptyt

PN-EN ISO 8295:2005 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczanie wspotczynnikow tarcia

PN-EN ISO 11501:2005 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczanie zmian wymiaréw liniowych w czasie
ogrzewania.
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Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczanie wspotczynnikow tarcia.

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych i kauczuku
do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslanie wodoszczelnosci.

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych i kauczuku
do pokry¢ dachowych. Okre$lanie odpornosci na uderzenie.

Grubowarstwowe  powloki asfaltowe modyfikowane polimerami do izolacji
wodochronnej. Definicje i wymagania

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Pomiar
przyczepnosci przez odrywanie

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systeméw zapewnienia jako$ci i zarzadzania systemami

zapewnienia jakosci.

10.2. Inne dokumenty

Instrukcje montazu materiatdw hydroizolacyjnych wydane przez poszczegdinych producentéw.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji cieptochronnych
i akustycznych, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Budynek Naukowo-
Badawczy Akademickiego Centrum Technologii Podwodnych Akademii Marynarki Wojennej w Gdyni wraz z infrastrukturg
techniczng i zagospodarowaniem terenu ".

Klasyfikacja wg WspoInego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych.
45320000-6 Roboty izolacyjne.
45321000-3  Izolacja cieplna i akustyczna.

1.2. Zakres stosowania

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikaciji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach
PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Roboty budowlane przy wykonywaniu termoizolacji — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem izolacji
cieptochronnych zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Materiat izolacyjny — materiat zmniejszajacy lub zabezpieczajacy przed przeptywem ciepta.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg izolacje cieptochronne zaprojektowane i zawarte w dokumentacii
projektowej do niniejszej inwestycji. W ramach niniejszej inwestycji nalezy wykona¢ roboty termoizolacyjne wyszczegélnione
w punkcie 2.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 1.5 specyfikacji technicznej.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Organizator przetargu zaklada, ze Wykonawca jest profesjonalna,
wykwalifikowang, firmg budowlang i dlatego jego obowigzkiem jest sprecyzowa¢ szczegdtowo zakres prac poprzez
przedmiary i szczegdtowe oméwienie catej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy techniczne;j.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,\Wymagania ogdine” pkt 2
specyfikacji techniczne;.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania ocieplenia $cian muszg wchodzi¢ w sktad jednego systemu dociepleri i odpowiadaé
wymaganiom producenta systemu, a ponadto powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).
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2.2. Wymagania szczegotowe

2.21. lzolacje termiczne
2.21.1. Przegrody pionowe

81,81, 817, $1"” - SCIANA ZEWNETRZNA - COKOL
o  Styrodur A < 0,036 W/mK do wys. 30 cm ponad grunt gr. 18,0 cm

S2 - SCIANA WEWNETRZNA BASENU GLEBINOWEGO
o  Styrodur A < 0,036 W/mK do wys. 30 cm ponad grunt, gr. 18,0 ¢

§3, 83', $3” - SCIANA ZEWNETRZNA
o  Wetna mineralna A < 0,036 W/mK gr. 18,0 mm pokryta jednostronnie pokryta welonem szklanym w kolorze czarnym

S4 - SCIANA ZEWNETRZNA
o  Styropian EPS 70 A < 0,036 W/mK gr. 18,0 mm

85, 85’ - SCIANA ZEWNETRZNA - ATTYKA
o  Wetna mineralna A < 0,036 W/mK gr. 18,0 mm
o styropian EPS70 A < 0,036 W/mK oklejony papa gr. 10,0 cm

$5”- SCIANA ZEWNETRZNA - ATTYKA
o Styropian EPS 70 A < 0,036 W/mK gr. 18,0 cm
o styropian EPS70 A < 0,036 W/mK oklejony papa gr. 10,0 cm

2.21.2. Przegrody poziome

P1 - PLYTA FUNDAMENTOWA
o styropian EPS100 A < 0,038 W/mK gr. 10,0 cm
o  Styrodur XPS A < 0,038 W/mK gr. 24,0 cm

P1’ - PLYTA FUNDAMENTOWA
o  Styrodur XPS A < 0,038 W/mK gr. 24,0 cm

P2, P2’ - PLYTA FUNDAMENTOWA — HALA KOMOROWA
o  Styrodur XPS A < 0,038 W/mK gr. 24,0 cm

P4 - PLYTA FUNDAMENTOWA - niecka basenu do ¢wiczen
o  Styrodur XPS A < 0,038 W/mK gr. 24,0 cm

P5 - STROP MIEDZYKONDYGNACYJNY
o styropian EPS100 A < 0,038 W/mK gr. 5,0 cm

P7 - NADWIESZENIE OD STRONY POLUDNIOWEJ
o styropian EPS100 A < 0,038 W/mK gr. 5,0 cm
o  Welna mineralna A < 0,034 WimK gr. 16,0 cm

D1, D2, D3 - STROPODACH
o  Welna mineralna dachowa A < 0,036 W/mK uktadana ze spadkiem min.3% gr. min. 25,0 cm

D4 - NADWIESZENIE NAD WEJSCIEM GLOWNYM
o Weitna mineralna dachowa A < 0,038 W/mK uktadana ze spadkiem min.3% gr. min. 25,0 cm
o Weltna mineralna A < 0,036 W/mK gr. 6,0 cm

2.2.2. taczniki mechaniczne

- Do mocowania profili startowych oraz innych elementéw stosowa¢ kotki rozporowe z tworzywa z wkretem
ocynkowanym o dtugosci i Srednicy dostosowanej do rodzaju podtoza.

- Do mocowania ptyt wetny mineralnej stosowac certyfikowane na zgodno$¢ z Aprobatami Technicznymi (AT 15-
4309/2012) kotki rozporowe do mechanicznego mocowania piyt izolacyjnych z rdzeniem stalowym wbijanym badz
wkrecanym i z talerzykiem o dtugo$ci dostosowanej do grubosci ptyt i rodzaju podtoza.

- Oznakowane znakiem ,CE”, dopuszczone do stosowania na podstawie aprobaty technicznej oraz deklaracii
wiasciwosci uzytkowych wydanej przez producenta

- llo$¢, rodzaj i rozmieszczenie tacznikéw - okreslone wg obliczen statycznych w projekcie technicznym ocieplenia
obiektu,

2.2.3. Zaprawa do wykonania warstwy zbrojonej

- Sucha zaprawa mineralna, zbrojona wtéknami,
- Do aplikacji recznej i maszynowe;j,

- Odporna na wystepowanie rys skurczowych

- Brak rys w warstwie o grubosci do 8 mm
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2.2.4. Siatka zbrojaca

- Tkanina z widkna szklanego

- Splot gazejski,

- Odporna na deformacie ksztattu,

- W petni rbwnomiernie przenoszaca naprezenia,
- Szeroko$¢ = 100cm,dtugos$¢ = 50mb,

- Impregnowana przeciwalkalicznie,

- Wielko$¢ oczek 4,1 x 4,8 mm,

- Ciezar powierzchniowy = 160 g/m2

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobow do termoizolac;ji

Materiaty i wyroby do robét izolacyjnych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:

o sq zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykgq podang w dokumentacji projektowej i w niniejszej specyfikacii
technicznej,
o sqwiasciwie opakowane i oznakowane w sposob umozliwiajacy ich petng identyfikacje,

spetniaja wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

o producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu materiatdw i wyrobéw budowlanych, zgodnie z
wiasciwymi przepisami, do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego zastosowania (kopie
deklaracji wlasciwosci uzytkowych, odwiadczenie producenta o zapewnieniu zgodnoSci wyrobu budowlanego
dopuszczonego do jednostkowego zastosowania z indywidualng dokumentacjg techniczna, itp.) oraz karty techniczne
/katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne/zalecenia stosowania wyrobdw, karty charakterystyki wyrobow, informacje
o0 zawartosci substancji niebezpiecznych, itp.,

o wyroby zakwalifikowane do substanciji niebezpiecznych lub mieszanin niebezpiecznych spetniajg wymagania podane
w Ustawie o substancjach chemicznych i ich mieszaninach z dnia 25 lutego 2011 r. (tekst jednolity Dz. U. z 2015 . Nr
0 poz. 1203),

o opakowania wyrobow zakwalifikowanych do substancji niebezpiecznych lub mieszanin niebezpiecznych spetniajg
wymagania podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr
0, poz. 450).

(@)

UWAGA: Niedopuszczalne jest stosowanie do robét izolacyjnych stropodachdéw i stropédw w poddaszach nieuzytkowych
wdmuchiwanych granulatéw z wetny minerainej skalnej lub szklanej nieznanego pochodzenia.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robdét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacii
techniczne;j.

3.2.  Sprzet do wykonania robét

Wykonywanie robdt termoizolacyjnych nalezy wykonywa¢ z odebranych i dopuszczonych do eksploatacji rusztowan
systemowych przy uzyciu drobnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania
jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowac
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentaciji Technicznej i ST.

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji techniczne;.
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4.2. Transport materiatow

Produkt fabrycznie zapakowany jako petna paleta moze by¢ sktadowany w magazynie otwartym pod warunkiem utozenia na
utwardzonym réwnym podtozu. W przypadku uszkodzenia opakowania produktu lub otwarcia opakowania produktu,
w szczegolnosci jego czeSciowego rozpakowania (niepetna paleta, a takze rolki lub paczki luzem), produkt musi by¢
sktadowany pod zadaszeniem. W przypadku sktadowania produktu w magazynie zamknietym pomieszczenia magazynowe
muszg mie¢ zapewniong odpowiednig wentylacje. Niezaleznie od powyzszych postanowien produkt winien by¢ sktadowany
w miejscu suchym.

W szczegdInosci produkt nie moze by¢ podmywany przez wode, ani tez byC sktadowany w miejscu, w ktorym zbiera sie
woda. W przypadku produktu w paletach — palety nie mogg by¢ uktadane jedna na drugiej z uwagi na ryzyko uszkodzenia
produktu lub opakowania. Wszelkie czynnoSci dotyczace produktu powinny byé  przeprowadzane za pomocy
przeznaczonego do tego celu sprzetu. Czynnosci te nalezy wykonywaé ze szczegdlng starannoscia, tak by nie uszkodzié
produktu lub jego opakowania. Dotyczy to zaréwno opakowania zbiorczego (paleta), wielopaka (sktadowa palety), jak
i opakowania pojedynczego (rolka, paczka). Transport produktéw musi odbywaé sie pojazdami krytymi, czystymi i wolnymi
od wystajacych ostrych krawedzi. Przew6z nalezy przeprowadza¢ w taki sposob aby produkt nie zostat uszkodzony,
w szczegblnosci aby nie przemieszczat sie podczas jazdy.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Materiaty termoizolacyjne powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem,
okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu
powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:
o nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakaq wyrdb uzyskat,
date produkcii i nr partii,
wymiary,
liczbe sztuk w pakiecie,
numer aprobaty technicznej,
nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
o  znak budowlany.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy bedg one zuzyte) byly zabezpieczone przed
zniszczeniem, zachowaly swojq jakosS¢ i wiasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego. Przechowywanie materiatow musi sie odbywaC na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego
materialu oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem os6b trzecich. Wszystkie miejsca czasowego
sktadowania materiatow powinny by¢ po zakoriczeniu robét doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

O O O O O O

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikacji technicznej.

Prace wykona¢ zgodnie z zaleceniami producenta wybranego materiatu.

5.2. Ogolne warunki wykonania

Do uktadania ptyt styropianowych mozna przystapi¢ po sprawdzeniu stanu technicznego izolacji (lub paroizolacii)
i ewentualnym naprawieniu uszkodzen.

Izolacja moze by¢ uktadana w jednej lub dwoch warstwach plyt.

Ptyty nalezy uktada¢ wedtug wytycznych producenta.

Wszystkie materiaty uzywane do mocowania izolacji, gruntowania itp. musza by¢ systemowe lub zosta¢ dopuszczone przez
producenta izolacji.

Przy uktadaniu izolacji nalezy szczegdlng uwage zwrdci¢ na jako$¢ wykonania potaczen z izolacjami i innymi elementami
budowlanymi.

5.3.  Warunki przystapienia do robot

Do wykonania rob6t termoizolacyjnych nalezy stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym. W czasie wbudowywania
materiatdéw izolacje nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem wodg deszczowa, badz zarobowa. Uktadanie masy betonowej na
materiatach izolacyjnych nieodpornych na zawilgocenie jest niedopuszczalne.
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Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej. Dopuszczalne jest kontynuowanie robot
w warunkach zimowych przy ograniczeniu do robé6t bez proceséw mokrych. Warstwy ocieplajace winny by¢ wbudowane
w sposob uniemozliwiajacy zawilgocenie parg wodng w czasie uzytkowania budynku, badz z innych Zrédet.

Warstwa izolacji powinna by¢ ciagta i miec statg grubo$¢ zgodnie z dokumentacijg projektowa. Ptyty w warstwie pojedynczej
powinny by¢ uktadane na styk lub na zakfad (frezowane), badz mijankowo przy wiekszej ilosci warstw piyt.

5.3.1. Wymogi fizyko - chemiczne

Podfoze powinno by¢ stabilne, nodne, suche, czyste i pozbawione elementéw zmniejszajacych przyczepnosé materiatow
mocujacych warstwe izolacji termicznej (np. kurz, pyt, oleje szalunkowe itp.). PodtoZe nie moze by¢ wykonane lub zawieraé
materiatu, ktérego wejscie w reakcje chemiczng z dowolnym skfadnikiem zestawu wyrobdéw do wykonywania ocieplen
spowoduije utrate jego funkciji lub skuteczno$ci catego zestawu (np. w wyniku kontaktu gips/cement).

5.3.2. Wymogi geometryczne

Podtoze powinno spetnia¢ normatywne lub umowne kryteria tolerancji odchyled powierzchni i krawedzi, przedstawione
w niektdrych punktach ST. W przypadku niespetnienia wymogow geometrycznych, podioze nalezy przygotowac. Sposéb
przygotowania podtoza powinien by¢ zgodny z aprobatami technicznymi przyjetego systemu.

5.3.3. Warunki atmosferyczne (prace zewnetrzne):

Roboty dociepleniowe nalezy rozpocza¢ po okresie letnim w trakcie, ktdrego Sciany beda schnaé po zimie i wioénie. Jezeli
Sciany — zwlaszcza elewacja pétnocna - nie wyschna, pod koniec lata nalezy je dodatkowo osuszy¢, by warstwa izolacji nie
zamkneta wilgoci w Scianie konstrukeyjnej. Po osuszeniu mozna przystapi¢ do robét dociepleniowych.

Prace mozna prowadzi¢ wytgcznie przy pogodzie bezdeszczowej w temp. od +5°C do +25°C.

Do docieplenia nalezy zastosowa¢ kompletny zestaw materiatéw zgodnie z odpowiednig dla wybranego systemu Aprobatg
Techniczng ITB.

5.4. Wykonywanie izolacji z wetny mineralnej

Klej nalezy przygotowaé zgodnie ze wskazéwkami na opakowaniu. Plyte wetny mozna potozyC na paczce wetny, w sposob
umozliwiajacy swobodny dostep do niej z kazdej strony. Piyty przyklejamy do podtoza, metodg punktowo-obwodowa.
Naktadanie zaprawy klejacej wykonujemy w dwoch etapach.

Niewielkgq iloscig zaprawy Kklejacej wstepnie gruntujemy piyte przy jej krawedziach, wzdluz obwodu
oraz w trzech réwnomiernie roztozonych punktach. Naktadamy kolejng warstwe zaprawy po obwodzie plyty na szerokoci
okoto 7cm oraz plackami o $rednicy okofo 15 cm w trzech wczeéniej wskazanych miejscach, tak aby powierzchnia
przyklejenia ptyty do podtoza wynosita co najmniej 40%.

Przyklejanie mijankowe ptyt wykonujemy dosuwajac kolejne ptyty do poprzednio przyklejonych. Gtadkg paca nanosimy
cienkg warstwe zaprawy klejacej i gruntujemy, przeszpachlowujac catg powierzchnie ptyty.

Za pomocg pacy zebatej 12x12mm réwnomiernie rozprowadzamy warstwe zaprawy klejacej na catej wczesnigj
zagruntowanej powierzchni ptyty. Zaprawe klejacg nanosimy na takg grubos$¢, aby zapewnié dobrg przyczepno$é do
podioza. Natychmiast po naniesieniu zaprawy klejacej, ptyte nalezy osadzi¢ ok. 2 cm nad ptytami weze$niej przyklejonymi,
przesuwajac ja za pomocq drewnianej pacy, tak aby uzyska¢ szczelny styk pomiedzy ptytami i nastepnie docisngé do
podtoza. Taki sposob klejenia zapewnia maksymalng przyczepnosS¢. Plyty nalezy przykleja¢ mijankowo, szczelnie dosuwajac
do poprzednio przyklejonych. Nadmiar wychodzacej z boku ptyty zaprawy klejacej usuwamy tak, by nie byta widoczna na
stykach ptyt.

Po przyklejeniu ptyt twardych z wetny, ale nie wcze$niej niz po 24 godzinach, w celu wyréwnania ewentualnych nieréwnosci
nalezy je przeszlifowaé pacg obfozong gruboziarmistym papierem Sciernym, az do uzyskania wymaganej doktadnosci
wykonywanego ocieplenia.

Na narozach budynku ptyty powinny by¢ utozone w sposob zapewniajacy ,zwigzanie”. W celu prawidtowego uksztattowania
krawedzi naroza pozostawione wysunigte ptyty obcinamy nozem wzdtuz taty i szlifujemy pacg obtozong gruboziarnistym
papierem Sciernym.

Mocowanie tacznikami wykonujemy nie wcze$niej niz po 24 godzinach od ich przyklejenia, za pomocg, facznikéw wbijanych
lub wkrecanych z rdzeniem stalowym. Rodzaj tacznikéw mocujacych (wkrecane lub wbijane) oraz ich dlugosé powinny byé
dostosowane do podtoza, grubo$ci warstwy termoizolacyjnej uktadu ociepleniowego i wystepujacych obcigzen statycznych.
Przy narozach budynku, w tzw. ,strefie naroznej”, liczbe tacznikow nalezy zwiekszyé. Szerokos¢ strefy naroznikowej
powinna wynosi¢ jedng dsma szeroko$ci budynku (wezszej cze$ci budynku), jednak nie mniej niz 1m i nie wiecej niz 2 m.

5.5. Wykonywanie izolacji $cian fundamentowych

Na przygotowanej i oczyszczonej $cianie fundamentowej wykonuje sie pokrycie hydroizolacyjne - zgodne z ST
,Hydroizolacje”. Po starannym wykonaniu hydroizolacji przystepuje sie do montazu plyt termoizolacyjnych XPS. Montuje sie
je ,mijankowo”, tzn. z przesunigciem spoin plyt o0 %z ich diugosci w co drugiej warstwie na powierzchni $ciany fundamentowe;.
Krawedzie montowanych ptyt taczone sg na zaktad. Ptyty mogq by¢ uktadane poziomo lub pionowo w zalezno$ci od
rozwigzan projektowych. Mocuje sie je do Sciany tzw. metodg ,na placki’ (5-6 sztuk na ptyte), opierajac pierwszy rzad piyt
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na odsadzce fawy fundamentowej (aby unikngé ich obsunie¢). Przed przyklejeniem pierwszej warstwy piyt nalezy ,sfazowaé”
diuzszy bok ptyt, aby docisnaé go do fasety fundamentu.

Do Klejenia ptyt nalezy uzywaé kleju bitumicznego przeznaczonego réwniez do klejenia styropianu lub masy, z ktérej
wykonano warstwe hydroizolacji. Plyty XPS w zadnym wypadku nie nalezy mocowa¢ mechanicznie — kotwienie spowoduje
uszkodzenie warstwy hydroizolacji. Ostatnig czynno$cig jest zasypywanie wykopu fundamentowego i odpowiednie jego
zageszczenie.

5.6. Ocieplanie powierzchni poziomych

Ocieplanie posadzek nalezy wykonywaé na rownej powierzchni w sposdb ciggty bez przyklejania (lub z przyklejaniem, jezeli
technologia podana przez Producenta wymaga). Ocieplenie powinno by¢ potozone na warstwie paroizolaciji i zabezpieczone
przed przenikaniem wilgoci z warstwy dociskowej. Ptyty materiatu izolacyjnego na catej ocieplanej powierzchni powinny
Scisle do siebie dochodzi¢ i nie tworzy¢ widocznych spoin niezaleznie od sposobu mocowania izolacji i rodzaju ocieplanej
powierzchni.

5.7.  Ocieplenie powierzchni pionowych ze styropianu

5.7.1. Wykonanie warstwy zbrojacej

Przed wykonaniem warstwy zbrojonej nalezy osadzi¢ katowniki ochronne na naroznikach budynku, i krawedziach otwordw.
Na naroznikach otworéw w elewaciji (np. okien) nalezy umiesci¢ ukosne dodatkowe kawatki siatki okoto 20 x 30 cm.

Na przygotowang powierzchnie ptyt styropianowych nanie$¢ mase zbrojacg na szeroko$¢ ok. 110 cm. Siatka zbrojaca
powinna by¢ niewidoczna i catkowicie zatopiona w warstwie materiatu klejacego. Warstwa zaprawy klejacej z zatopiong
siatkg zbrojacg tworzy warstwe zbrojona. Siatke zbrojacg nalezy uktada¢ na zaktad o szerokosci 8-10cm, wzglednie
wyprowadzi¢ poza krawedzie otwordéw okiennych i drzwiowych. Przy wykanczaniu cokotu z zastosowaniem listwy cokotowej
zatopiong siatke nalezy $cig¢ po dolnej krawedzi listwy. Warstwa zbrojona winna by¢ warstwa ciagta, tzn., ze kolejne pasy
siatki nie mogq pokrywaé sie ze spoinami migdzy ptytami. Grubo$¢ warstwy zbrojonej winna wynosi¢ ok. 5 milimetrow. W
czeSci parteru budynku i na cokotach nalezy stosowaé 2 warstwy siatki.

Powyzej i ponizej krawedzi otwordw okien i drzwi, w celu zabezpieczenia przed zwigkszonymi naprezeniami, na warstwe
materiatu izolacyjnego naklejamy pod katem 450 paski tkaniny z widkna szklanego, o wymiarach minimum 25 x 35 cm (
zbrojenie diagonalne ) UWAGA Zbrojenie diagonalne wykonujemy przed wykonywaniem warstwy zbrojonej.
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Zbrojenie naroznika
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Zbrojenie diagonalne w narozach otworéw okiennych.

L
i

o
B
\Tered

2 Zbrojenie diagonalne:
paski siatki min_ 20 x 40 cm

3 Zamontowac plyte termoizolacyjna z
przesunigciem wynoszacym min. 25 cm.

Wskazowka: zazbroid wewnetrzng | zewngtrzng

|

I

]

|

I

I

|

I

I

; < 1 I
Uwaga: zastosowac zbrojenie diagoenalne w ! 3 .
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przypadku jezeli jest wymagane, w jednej trzecie]
grubosci od wierzchu warstwy! BT v

5.7.2. Klejenie plyt styropianowych

Ptyty styropianowe nalezy klei¢ przy uzyciu zaprawy klejowej. Zaprawe klejowa nalezy nanie$¢ na powierzchnie ptyty
catopowierzchniowo (w przypadku réwnego podtoza) lub metodag krawedziowo-punktowa (przy nieréwnosciach podtoza do 1
cm). Przy metodzie krawedziowo punktowej zaprawe nalezy nanie$¢ na brzegi ptyty, formujac watek, a na powierzchni ptyty
nanie$¢ 6 plackow. Nalezy nanie$¢ takg ilos¢ zaprawy klejowej, aby powierzchnia klejenia wynosita min. 40%. Przed
przystapieniem do mocowania termoizolacji zaleca sie przeprowadzenie inwentaryzacji $ciany w celu zmierzenia jej
nierdwnosci. Jezeli nie bedg przekraczaly 1 cm nalezy wyréwnac je w etapie mocowania rézna gruboscig kleju. Nierownosci
powyzej 1 cm niwelujemy stosujac rézne grubosci piyt styropianowych lub tynkiem wyréwnawczym.

~ Plyty z zaprawa klejacq nalezy przytozy¢ do Sciany i doktadnie dosungg¢ do ptyt wezesniej zamocowanych.

Piyty nalezy uktada¢ tak, aby zlicowaC powierzchnie oraz aby nie powstawaty szczeliny pomigedzy ptytami. Po zwigzaniu
zaprawy klejacej nalezy wypetni¢ ewentualne szczeliny (wieksze szczeliny paskami styropianu, mniejsze szczeliny piankg
poliuretanowa), a nastepnie (po wyschnieciu pianki poliuretanowej) wykonaé szlifowanie powierzchni styropianu, tak aby
uzyskac ptaszczyzne i jednoczesnie uszorstni¢ powierzchnie piyt.

~ Termoizolacje dodatkowo mocuje sie do Sciany za pomoca specjalistycznych tacznikow. Dtugo$¢ tacznikdéw powinna
wynika¢ z rodzaju podtoza i grubosci materiatu izolacji cieplnej, przy czym gtebokos¢ zakotwienia w podiozu powinna
wynosi¢ co najmniej 6 cm dla betonu i cegty petnej i 9 cm dla innego podtoza.

~ Do wykonywania potaczen plyt termoizolacyjnych z réznymi elementami (np. parapety) nalezy uzywac taSmy rozpreznej, a
do potaczen ze stolarkq listew przyokiennych.
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Orientacyjne zuzycie zaprawy klejacej powinno wynosi¢ 4,2 — 4,4 kg/m2. Czas otwarty tj. czas zachowania zdolno$ci
klejenia powinien wynosi¢ do 10 minut. Czas korekty tj. czas, w ktdrym mozliwa jest zmiana pofozenia elementow
dekoracyjnych powinien wynosi¢ nie wiecej niz 10 minut.

Elementy dekoracyjne, w przypadku ktérych masa odniesiona do diugosci jest wieksza niz 4 kg/m, powinny by¢
dodatkowo mocowane za pomoca facznikéw mechanicznych.

Klejenie ptyt — metoda punktowowo-obwodowa
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5.7.3. Montaz za pomoca kotkow

Styropian nalezy mocowac do $ciany za pomoca kotkdw z trzpieniem plastikowym, minimalizujacym mostki cieplne. Talerzyk
kotka zagtebiony w styropianie na min. 4 cm. Ewentualne przerwy w styropianie nalezy szczelnie uzupetni¢ klinami lub
pianka poliuretanowa. W strefie cokotowej budynku, ponad poziomem terenu plyty izolacyjne nalezy dodatkowo mocowac za
pomocg, talerzy montazowych z tworzywa sztucznego, rozmieszczanych zgodnie z wytycznymi wybranego producenta. Nie
nalezy stosowaé tacznikdw mechanicznych ponizej poziomu terenu.

Wszystkie zastosowane materiaty zapewniajace odpowiednig izolacyjnos¢ cieplng budynku powinny posiadaé rekomendacje
lub certyfikat ITB. Po wykonaniu robdt budowlanych zaleca sie sprawdzenie jakosci robot kamerg termowizyjna,

Mocowanie mechaniczne

Dyble nalezy osadzi¢ opierajac talerzyki o powierzchnig ocieplenia i zaleznie od rodzaju kotka wbijaC lub wkreca¢ trzpienie
do oporu. Prawidtowo osadzone dyble nie wystajg zadnym fragmentem wigcej niz o 1 mm ponad powierzchnie, a w
przypadku ich zagtebienia w ociepleniu, niedopuszczalne jest uszkodzenie struktury wemny mineralngj, Gtebokos$¢
zakotwienia kotkdw w warstwie konstrukcyjnej Sciany wykonanej z materiatéw petnych powinna wynosi¢ min. 6 cm. W
materiatach takich jak cegta dziurawka, pustak ceramiczny czy bloczki z bloku komérkowego, taczniki muszg byé zakotwione
na gteboko$¢ min. 8 cm w Scianie konstrukcyjnej. Przy stosowaniu lameli taczniki nie sa wymagane przy $cianach
zewnetrznych nowo budowanych do wysokosci 25 m od poziomu terenu

Wariant 1. tacznik do piyt termoizolacyjnych do montazu zagtebionego, posiadajacy Europejska Aprobate (Ocene)
Techniczng
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Wariant 1

Konstrukcja sciany

Klej

Piyta termoizelacyjna

Paski materiatu izolacyjnego

taczniki mechaniczne zgodnie z projekiem

Warstwa zbrojona

Ew. warstwa posrednia

Tynk wierzchni i ew. powloka malarska

Wariant 2

Konstrukeja sciany

Klgj

Zaslepka

taczniki mechaniczne zgodnie z projekiem

Plyta termoizolacyjna

Warstwa zbrojona

Ew. warstwa poirednia

Tynk wierzchni | ew. powloka malarska
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—

Pask| materlaiu |zolacyjnego
Fuga do pasa izolacyjnego

Kanstrukcia sclany

Klej

Piyta termolzolacyjna

Warstwa zbrojona

Ew, warstwa posrednla

Tynk wlerzchnl | ew. powloka malarska

Rozmieszczenie tacznikdw mocujacych plyty izolacji termicznej (o wym. 100x50 cm) w zalezno$ci od ich ilosci.
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Rysunek 1. Wariant | - ilo$¢ tacznikéw 6 szt./ m2
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Rysunek 2. Wariant Il - ilo$¢ facznikow 8 szt./m2
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Rozmieszczenie tacznikdw mocujacych plyty lamelowe z wetny mineralnej (120x20 cm).

Rysunek 3. Wariant | - ilos¢ tacznikéw 4,2 szt. / m2

Rysunek 4. Wariant Il - ilo$¢ facznikow 6,3 szt./m2

5.7.4. Montaz listwy cokotowej

Do muru nalezy przymocowac si¢ listwe cokotowa (startowa). Przed montazem plyty cokotowej nalezy wyznaczy¢ wysoko$é
cokotu i zaznaczy¢ jg, np. przy pomocy sznura traserskiego. Listwa montowana jest jako dolne wykonczenie ocieplenia.
Montaz listwy przy uzyciu tacznikéw mechanicznych (3 szt./mb listwy). Do niwelowania nierdwnosci $cian nalezy uzywaé
podktadek dystansowych, natomiast poszczegolne listwy i ich narozniki nalezy taczy¢ przy uzyciu elementu do taczenia
profili cokotowych w obszarze styku

5.8. Wypelnienie izolacja $cian i stropéw systemowych

Wetne nalezy uktadaé miedzy rusztem plyt systemowych zgodnie z zaleceniami producenta.
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5.9. Ocieplanie mostkéw termicznych

Mostki powinny by¢ starannie ocieplone materiatami termoizolacyjnymi zgodnie z dokumentacjg projektowa i detalami.
Zaleca sig, aby opdr ciepiny byt w przyblizeniu rowny jak dla samej przegrody.

5.10. Pozostate izolacje

Izolacje termiczne i akustyczne niewymienione w punkcie 5 nalezy uktada¢ zgodnie z zaleceniami producenta oraz
wymaganiami stawianymi w dokumentacji projektowej.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jako$ci robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacii
techniczne;j.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw do izolacji termicznej powinna byé zgodna z normami oraz z Aprobatami
technicznymi ITB dla poszczegdlnego materiatu. Dostarczone na plac budowy materialy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem
ich jakoSci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci
polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta
oraz na sprawdzeniu wlasciwo$ci technicznych na podstawie badan doraznych.

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

réwnos$¢ powierzchni piyt,

narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
wymiary i ksztatt ptyt (zgodnie z tolerancjg),
wilgotno$¢ i nasigkliwosc,

naprezenia $ciskajace piyt,

klasyfikacja ogniowa.

O O O 0O O O

Wyniki badan ptyt termoizolacyjnych powinny byé wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

Ocena podioza
Wymagana jest kontrola przydatno$ci podtoza pod katem przyklejania ptyt termoizolacyjnych i przyjecia wtasciwych krokow

zapewniajacych polepszenie przyczepnosci masy lub zaprawy klejowej do podtoza. Kontrole wykonywaé mozna przy
pomocy ponizszych metod oceny podtoza.

Tabela 1. Metody oceny podtoza

Préba odpornosci na Otwartg donig lub przy pomocy czarnej i twardej tkaniny oceni¢ stopient zakurzenia,
$cieranie piaszczenia lub pozostatosci wykwitdw na podtozu.
Préba odpornoéci na Stosujac metode siatki naciec lub postugujac sie twardym i ostrym rylcem oceni¢ zwartos¢ i
skrobanie lub zadrapanie nosno$¢ podtoza oraz stopien przyczepnosci istniejacych powiok.
Préba zwilzania Szczotka, pedzlem lub przy pomocy spryskiwacza okresli¢ stopiefi chtonnosci podtoza.

Postugujac sie tatg (zwykle 2m), pionem i poziomicg okresli¢ odchytki Sciany od ptaszczyzny i
sprawdzi¢ jej odchylenie od pionu, a nastepnie poréwnanie otrzymanych wynikow z
wymaganiami odpowiednich norm (dotyczacych np. konstrukcji murowych, tynkow

zewnetrznych, itp.).

Test rownosci i gladkosci

Powyzsze proby nalezy przeprowadzi¢ w kilku miejscach na podtozu, aby uzyskane wyniki byty w petni miarodajne i
obiektywne dla catego obiektu (1 raz na 20 m? powierzchni $cian).

Kontrola miedzyoperacyjna powinna obejmowac¢ prawidtowos¢:
o przygotowania podioza (oczyszczenie, zmycie, uzupetienie ubytkéw, wzmocnienie, wyréwnanie — w zakresie
koniecznym),
o przyklejenia ptyt termoizolacyjnych,
o  o0sadzenia tacznikéw mechanicznych.
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Kontrola przyklejania ptyt izolacyjnych polega na sprawdzeniu: rownosci i ciagtosci powierzchni, uktadu i szerokosci spoin.
Kontrola osadzenia tacznikdw mechanicznych polega na sprawdzeniu liczby i rozmieszczenia tacznikow mechanicznych.
W przypadku podiozy o watpliwej nosnosci, w szczegélnosci zbudowanych z materiatéw szczelinowych zalecane jest
wykonanie prob wyrywania tacznikéw).

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji techniczne;.

Jednostkg obmiarowa jest:
o  metr kwadratowy [m2] powierzchni ocieplenia,
o  sztuka [szt.] przymocowania dyblami piyt.

WielkoSci obmiarowe ocieplen okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacii
techniczne;j.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary
i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.2.  Odbior podtozy

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do ocieplenia. Jezeli odbior podioza odbywa sie
po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ z zanieczyszczen.

8.3. Zgodnosé robot z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:
o zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,
rodzaj zastosowanych materiatow,
przygotowanie podioza,
prawidtowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykoriczenia na stykach, narozach i obrzezach,
wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie ocieplern powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
nachylenia przewidzianym w dokumentacji.

@)
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywacé sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z Inwestorem.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych

opatentowanych urzadzen lub metod.

10.1. Normy
PN-EN 13163+A2:2016-12

PN-EN 13164+A1:2015-03

PN-EN 14308:2016-04

PN-EN 13162+A1:2015-04
PN-B 02151-2:2018-01
PN-EN ISO 717-1:2013-08
PN-EN ISO 10140-1:2016-10
PN-EN ISO 10140-2:2011
PN-EN 1SO 10140-3:2011

PN-EN ISO 10140-4:2011

10.2. Inne dokumenty

Instrukcje wybranych producentéw.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie - Specyfikacja

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego
(XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja

Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budynkéw i instalacji przemystowych --
Wyroby ze sztywnej pianki poliuretanowej (PUR) i pianki poliizocyjanurowej (PIR)
produkowane fabrycznie -- Specyfikacja

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem — Cze$¢ 2: Wymagania dotyczace
dopuszczalnego poziomu dzwigku w pomieszczeniach

Akustyka — Ocena izolacyjno$ci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych — Cze$€ 1: 1zolacyjno$¢ od dzwiekéw powietrznych
Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjno$ci akustycznej elementéw budowlanych —
Czg$¢ 1: Zasady stosowania dla okre$lonych wyrobow

Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych —
Cze$¢ 2: Pomiar izolacyjnosci od dzwiekéw powietrznych

Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjno$ci akustycznej elementéw budowlanych —
Cze$¢ 3: Pomiar izolacyjnosci od dzwigkéw uderzeniowych

Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjno$ci akustycznej elementéw budowlanych —
Cze$¢ 4: Procedury pomiarowe i wymagania
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z pracami murowymi, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla
zadania pn. ,Budynek Naukowo-Badawczy Akademickiego Centrum Technologii Podwodnych Akademii Marynarki Wojenne;
w Gdyni wraz z infrastrukturg techniczng i zagospodarowaniem terenu ".

Klasyfikacja wg WspoInego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
45200000-9 budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie inzynierii ladowej i
wodnej.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne

45260000-7 podobne roboty specjalistyczne.

45261000-4 | Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty.

45262500-6 | Roboty murarskie.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia
zamowienia i zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w pkt. 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okre$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych sg zgodne
z obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w STWIORB wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Roboty budowlane murowe — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem murdw z ceramiki budowlanej, betondw
wibrowanych i komérkowych zgodnie z dokumentacjg projektowa,

Sciana dzialowa — $ciana pionowa, nieno$na, dzielaca wnetrze.

1.4. Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych dotyczg zasad prowadzenia
rob6t zwigzanych z wymurowaniem elementéw z bloczkéw silikatowych i bloczkéw betonowych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét oméwiono w punkcie 1.5 ogoinej STWIORB.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Organizator przetargu zaklada, ze Wykonawca jest profesjonalna,
wykwalifikowang, firmg budowlang i dlatego jego obowigzkiem jest sprecyzowaé szczegdtowo zakres prac poprzez
przedmiary i szczegotowe omoéwienie catej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy technicznej.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w cze$ci ,Wymagania ogéine” pkt 2
STWIORB.
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2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1. Bloczki z betonu komérkowego

Bloczki z betonu komdrkowego do murowania na cienkie spoiny majg szerokos$¢ réwng grubosci muru. Bloczki podstawowe
produkowane sg z gtadkg i z profilowang powierzchnig czotowg na piéro i wpust, bloczki uzupetniajace - tylko z gtadkq
powierzchnig czotowa.

Bloczki wykonane z materiatu, ktory jest rodzajem lekkiego betonu otrzymywanego poprzez wprowadzenie gazu, zwykle
powietrza pod odpowiednim cisnieniem do plastycznej mieszanki cementowej, w wyniku czego powstajg w nim jednorodne
pory, zwane komaérkami. Elementy gazobetonowe powinny by¢ precyzyjnie wyprodukowane. Wysoka doktadnos¢ umozliwia¢
powinna wykonanie muru na cienkg spoing oraz umozliwia¢ powinna zastosowanie cienkowarstwowych tynkéw.

ROZWIAZANIE PROJEKTOWE:

Bloczki z betonu komérkowego
o Sciany wewnetrzne: bloczki A < 0,135 W/mK gr. 11,5 cm.

2.2.2. Bloczki silikatowe

Bloczki wapienno-piaskowe profilowane (piéro-wpust) powinny byé produktami catkowicie naturalnymi, ktére nie uwalniajg
zadnych szkodliwych substancji. Ponadto powinny posiada¢ zdolno$¢ dodatkowego samoutwardzania, co oznacza, ze
czastki wapna, wchodzac w reakcje z dwutlenkiem wegla zawartym w powietrzu, spowodujq sukcesywne twardnienie
budulca.

ROZWIAZANIE PROJEKTOWE:

Bloczki wapienno-piaskowe kl. min 15MPa,
o Sciany zewnetrzne: bloczki gr. 18,0 - 30,0 cm
o  Sciany wewnetrzne: bloczki gr. 12,0 cm

2.2.3. Nadproze

Nadproze systemowe ze zbrojonego betonu komérkowego

2.2.4. Zaprawa cementowo-wapienna

Zaprawa cementowo-wapienna klasy M10 lub M15 MPa wytwarzana na budowie lub dostarczona z wezta betoniarskiego
(obowigzkiem Inspektora Nadzoru Inwestorskiego jest zatwierdzenie receptur na zaprawy wytwarzane na budowie). Marka
i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Przygotowanie zapraw do rob6t murowych
powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby moglta byé wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu
tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Skiad objetoSciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

2.2.5. Cement portlandzki

Do wykonania zapraw nalezy stosowaé cement portlandzki bez dodatkéw marki 32,5 wg normy PN-EN 197-1:2012.

2.2.6. Wapno

Wapno hydratyzowane (suchogaszone) stosowane do celéw budowlanych (zapraw) powinno odpowiadaé normie
PN-B-30302:1969. W celu dogaszania niezgaszonych czastek wapna wskazane jest zarobi¢ wapno na 24 do 36 godzin
przed jego uzyciem.

2.2.7. Kruszywa

Kruszywa naturalne stosowane do wykonania zapraw wystepujg w przyrodzie w formie naturalnej i muszg odpowiadaé
normie PN-EN 13139:2003.

2.2.8. Zaprawy cienkospoinowe

Specjalistyczne, gotowe zaprawy do silikatow o podwyzszonej retencyjnosci wody. Zaprawa o $redniej wytrzymatosci po 28
dniach o wartosci 5 MPa.

2.2.9. Zaprawy zwykle

Do grupy zapraw zwyktych zalicza sie zaprawe cementowo-wapienng oraz zaprawe cementowa, Z zapraw cementowych
zaleca sie stosowanie klasy M5 lub M10 z zapraw cementowo-wapiennych zaleca si¢ stosowanie zaprawy klasy M5.
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2.2.10. Woda zarobowa do betonu

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym w PN-EN 1008:2004 Do przygotowania zapraw
stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych
bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Proporcje sktadnikéw zapraw przy okre$lonych markach zaprawy oraz zastosowanie marek w zalezno$ci od przeznaczenia
zaprawy podano w PN-B-14501:1990.

3. SPRZET

3.1.  Ogoélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 3 STWIORB.

3.2. Sprzet do wykonywania rob6t murowych

Do wykonania robdt nalezy stosowa¢ dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
i Srodowisko wykonywanych robot.

Prawidtowe wprowadzenie robét murarskich wymaga stosowania odpowiedniego sprzetu i narzedzi.

Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréw oraz ptaszczyzn zaleca si¢ stosowac:

pion murarski,

tate murarska,

poziomnice uniwersalna,

tate kierunkowa,

warstwomierz do wytyczenia poziomoéw poszczeg6lnych warstw i do zaczepiania sznura oraz
do wyznaczania kierunku,

sznur murarski,

katownik murarski,

wykréj.

o

O 0O O O O OO0 OO0

Do przechowywania materiatéw budowlanych na stanowisku roboczym zaleca sie stosowac:

o kastre na zaprawe,

zafel do zaprawy,

szkopek do wody,

palety na elementy murowe,
wiadra.

O O O O

Do obrébki elementéw murowych zaleca sie stosowac:

o  miotek murarski,
oskard murarski,
przecinak murarski,
pucke murarska,
drag murarski,
szlifierke katowa.

O O O O O

Do murowania zaleca si¢ stosowac:

o  kielnie murarska,
o czerpak,

o fopate do zaprawy,
o rusztowania.

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdélne” pkt 4 STWiORB.
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4.2. Transport elementéw murowych

Wiasciwosci materiatow budowlanych zalezg od samych cech produktu oraz od wiadciwego sktadowania i transportu.
Wyroby i materiaty konieczne do wznoszenia muréw z bloczkéw silikatowych nalezy transportowac i sktadowa¢ w sposoéb
zapewniajacy niewystapienia uszkodzen mechanicznych oraz powstania zawilgocen. Bloczki silikatowe powinny by¢
dostarczane sg na budowe transportem samochodowym, na paletach zapakowanych w folie. Palety moga by¢ ustawiane nie
wiecej niz w trzech warstwach na réwnym i twardym podiozu zapewniajagcym ich stabilno$é. Palety mogg by¢
roztadowywane przez samochody samowytadowcze, wézki widtowe lub Zuraw znajdujacy sie na budowie. W transporcie
wewnetrznym palet pomocny jest wézek reczny. Palety nalezy umieszczaé najblizej miejsca pracy w taki sposob, aby byt
zapewniony tatwy dostep do poszczegdlnych rodzajow wyrobdw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 5 STWIORB.

Przed przystapieniem do murowania $cian nalezy odebra¢ roboty poprzedzajace roboty murowe sprawdzajac zgodno$¢ ich
wykonania z dokumentacja projektowa i odpowiednimi specyfikacjami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlanych.
Nalezy zwroci¢ szczegolng uwage na wypoziomowanie elementdw, na ktdrych majg by¢ wzniesione Sciany.

Roboty murowe nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjq projektowa, niniejszymi wytycznymi i zasadami sztuki
murarskiej.

MUROWANIE:

o mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem odpowiedniego wigzania elementéw murowych i grubo$ci spoin,

elementy murowe powinny by¢ uktadane na ptasko, a nie na rab lub na stojaco,

mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catym obszarze budowy,

elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

nie zaleca sie moczy¢ elementéw murowych przed wbudowaniem,

stosowanie elementdw murowych potéwkowych przy murowaniu stupdw i filaréw, poza liczbg konieczng do uzyskania

prawidiowego wigzania, jest niedopuszczalne,

liczba przycietych lub potdwkowych elementéw murowych nie powinna przekraczac:

- w murach konstrukcyjnych niezbrojonych — 10%,
- w Scianach wypetniajacych — 30%,

o konstrukcje murowe moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C,

muréw nie nalezy wykonywaé¢ na zmrozonej konstrukcji lub ze zmrozonych materiatow,

o W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny byé
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikdw atmosferycznych przez okrycie grubg folig budowlang,

o nalezy ograniczy¢ do wysoko$¢ muru, na jakg moze byC wzniesiony w czasie jednego dnia w celu uniknigcia
niestatecznosci i przecigzenia Swiezej zaprawy. W zalezno$ci od rodzaju zaprawy (zwykfa lub do cienkich spoin) oraz
grubosci muru nie nalezy wykonywaé $cian o wysokosci wigkszej niz 3,0 m (Sciany o grubo$ci 80 mm) i 4,5 m ($ciany
o gruboéci 240 mm).

SPOINY:

o Wielkos¢ spoin nalezy dostosowac do przewidywanego wykonczenia $cian, w Scianach przewidzianych do tynkowania
nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gteboko$¢ 5-10mm.

INSTALACJE:

o W $cianach z pustakéw dla prowadzenia instalacji mozna wykorzystaé istniejace kanaly w pustakach lub stosowaé
odpowiednie elementy systemu przewidziane do prowadzenia poszczegélnych instalacji.
o Powstate podczas wykonywania bruzd i przebi¢ ubytki nalezy wypetnié¢ betonem klasy min. B15.

POLACZENIA | ZBROJENIE:

o Stosowa¢ potgczenia i zbrojenie zgodne z wymaganiami odpowiednich norm oraz zapewni¢ jego prawidtowe
rozmieszczenie, procent zbrojenia, otuliny, dtugo$¢ zakotwien i potaczen.

o Elementy potaczen pomigedzy $ciang murowang a pionowymi i poziomymi elementami konstrukcyjnymi budynku
osadza¢ w co drugiej spoinie bloczkéw — chyba ze wskazano inacze;j.

o Upewni¢ sie, aby zbrojenie byto prawidlowo utozone w zaprawie i nie stykalo sie bezpo$rednio z elementami
murowymi.

WIENCE | NADPROZA:

(@) O 0O O O O

(@)
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o

Wszystkie Sciany konstrukcyjne powinny by¢ potaczone w poziomie stropdéw wiericami zelbetowymi.

Do wykonania wiencow w kazdej sytuacji, w ktorej jest to mozliwe nalezy uzywaC systemowych elementéw
nadprozowych nastepnie odpowiednio zbrojonych i zalanych mieszankg betonowa. W przypadkach nietypowych
mozna wykona¢ wiefice w sposob tradycyjny (w deskowaniu). Ponizej wierca Zelbetowego wykonanego w sposéb
tradycyjny ostatnig warstwe $ciany nalezy wymurowac z elementéw nadprozowych.

o W $&cianach niekonstrukcyjnych, ktére nie wymagajg zastosowania wiefica Zelbetowego, w dwoch najwyzszych
warstwach muru zaleca si¢ stosowac zbrojenie spoin poziomych stalowymi belkami zbrojeniowymi.

Przebicia o $rednicy nieprzekraczajacej 150mm mogq byC wyciete, obrobione i zabezpieczone ogniowo przez
Wykonawce danej roboty instalacyjne;.

W przypadku murowania $cian niekonstrukcyjnych nad ostatnia warstwg i nastepnym stropem nalezy pozostawi¢
elastyczng przektadke 1-2cm.

PRZERWY DYLATACYJNE:

o Wykonawca zobowigzany jest uwzglednié wymogi producenta do zastosowania dylatacji technicznych (potaczenie
elastyczne) na potaczeniach z innymi przegrodami, na dojSciach do stropdw lub nadprozy i w przypadku
wystepowania Scian dtuzszych niz 8,0m.

o

(@)

(@)

Prace murowe nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztuka, dlatego wymaga sie aby ekipa budowlana posiadata
doswiadczenie i byta wyposazona w odpowiednie narzedzia.

OGOLNE WYTYCZNE DLA WYKONAWCY

o Wybierajac konkretny produkt budowlany nalezy zapozna¢ sie z materiatami producenta dotyczacymi rozwigzan
wykonawczych.

o Sciany murowane nalezy wykonywa¢ wedtug projektu konstrukcji. Materiaty wykoriczenia $cian wedtug rysunkow
architektury.

o Sciany powinny byé wykonane w sposéb zapewniajacy izolacyjnosé akustyczng zgodna z operatem akustycznym.

o Sciany powinny byé wykonane w sposéb zapewniajacy izolacyjno$é pozarowa zgodna z wytycznymi ochrony
pozarowej. Takie elementy jak potaczenia z innymi $cianami, przejscia instalacyjne itp. réwniez powinny spetnia¢
odpowiednie wymagania w zakresie odpornosci pozarowe.

o W cianach czesci podziemnej nalezy przewidzie¢ przektadke przeciw podcigganiu wilgoci.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed rozpoczeciem robdt murowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole zgodno$ci wykonania elementéw konstrukcyjnych
z dokumentacja projektowa, zgodnosci usytuowania, wymiardw i katow skrzyzowan $cian, zgodnosci wtadciwosci elementow
murowych i zapraw z ustaleniami projektowymi. Sprawdzi¢ nalezy w projekcie konstrukcyjnym zatozenia dotyczace przyjetej
kategorii wykonania robot murowych oraz kategorii elementéw murowych.

W przypadku sytuacji, w ktdrej przyjete w projekcie zatozenia sg korzystniejsze od zaistniatych na budowie, konieczna jest
analiza stanu bezpieczerstwa konstrukcji dla nowych warunkéw wykonana przez projektanta konstrukcji. Sprawdzi¢ nalezy
ponadto jakos¢ elementdw murowych i zapraw, wymagajac od producentéw certyfikatow jakosci lub deklaracji zgodnosci.
Przed przystapieniem do robdt nalezy ustalic punkty pomiarowe zgodne z przyjeta osnowg geodezyjng, stanowigce
przestrzenny uktad odniesienia do okreslania usytuowania elementdéw konstrukcji zgodnie z PN-87/N-02351 i PN-74/N-
02211. Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem. Zaklada sie mozliwosé
korzystania z punktow osnowy wytyczonych dla elementéw gtéwnego uktadu nosnego budynku - siatki stupow.

Przed przystapieniem do robét zasadniczych nastepujgce prace przygotowawcze: prace geodezyjne zwigzane
z wyznaczeniem zakresu robét, wykonanie niezbednych drog tymczasowych, zasilania w energie elektryczng i wode oraz
odprowadzenia S$ciekdw, dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatow, urzadzen i sprzetu budowlanego
w przypadku przygotowywania zapraw murarskich na placu budowy zorganizowanie wezta do przygotowywania zapraw
Z wyposazeniem zapewniajacym wymagane warunki magazynowani i dozowania sktadnikéw zapraw.

Po wykonaniu izolacji poziomej oraz wytyczeniu osi $cian, za pomocg niwelatora znajduje sie najwyzszy naroznik budynku.
Réznica w wysokosci poszczegdlnych naroznikéw nie moze by¢ wigksza niz 30 mm. W przypadku wystepowania wigkszych
réznic podtoze musi zosta¢ wyréwnane.

5.3. Podstawowe zasady murowania $cian dziatowych

Bloczki uktada si¢ warstwami, z przesunieciem i zachowaniem prawidlowego wigzania materiatu oraz grubo$ci spoin,
zaleznie od ich rodzaju.

Sciany dziatowe powinny byé oparte na podiodze na gruncie lub stropie, ale z nimi niepotaczone trwale, tak zeby kazdy
element mogt sie swobodnie odksztatca¢ bez wzajemnego wywierania na siebie nacisku. Dlatego muruje sie je na tak
zwanej warstwie po$lizgowej, ktdrg moze stanowi¢ pas papy lub grubej folii polietylenowe;.

Nie nalezy ich taczy¢ ze stropem réwniez dlatego, zeby nie przenosi¢ drgan. W tym celu mozna potozy¢é na warstwie
poslizgowej podktadki z filcu.
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Miedzy $ciang a stropem powyzej niej zostawia sie odstep o wysokosci 1-3 cm, ktéry pdzniej wypetnia sie materiatem
trwale elastycznym, na przyktad piankg poliuretanowg lub wetng mineralna,

5.4. Wykonanie $cian z bloczkow gazobetonowych

Utozenie pierwszej warstwy bloczkéw ma zasadniczy wplyw na prawidtowos¢ wykonania catego budynku. Pierwszg
warstwe elementéw nalezy murowa¢ na zaprawie cementowo-wapiennej w stosunku 3:1 w taki sposéb, by bloczki
zachowaly stabilno$¢ (warstwa zaprawy nie powinna przekracza¢ 1 cm). Prawidtowos$¢ utozenia bloczkéw w narozach
budynku oraz wzdtuz $cian nalezy sprawdzi¢ za pomocg poziomicy oraz rozpietych linek murarskich. Nierdwnosci utozenia
poszczegbinych elementdw nalezy korygowaé przy pomocy gumowego miotka. Aby budowa domu byta prowadzona
zgodnie ze sztuka, ekipa budowlana musi mie¢ do$wiadczenie i powinna by¢ wyposazona w odpowiednie narzedzia.
Wierzchnig ptaszczyzne warstwy bloczkdw nalezy wyréwnaé specjalng pacg wyrownawcza, a nastepnie doktadnie
oczysci¢ szczotkg z wszelkich drobin i pozostatosci po szlifowaniu. Bloczki wyposazone w pi6ro i wpust najlepiej jest
murowa¢ na specjalng zaprawe (do cienkich spoin). Stosowanie takiego spoiwa przyspiesza prace murarskie i zmniejsza
ryzyko miejscowego przemarzania $cian. Na oczyszczong powierzchnie nalezy nanie$¢ warstwe zaprawy klejowej o
grubosci 1 - 3 mm. Réwnomierne utozenie zaprawy utatwia zastosowanie specjalnej kielni - pacy o zebatej krawedzi
(wielko§¢ zebow 4 - 5 mm). Powierzchni bloczkow nie nalezy zwilza¢ wodg. Zaprawe mozna natozy¢ na odlegtosci kilku
metrow. Jednak dtugo$¢ naktadanej zaprawy nalezy dostosowa¢ do warunkdw atmosferycznych. Przy murowaniu $cian z
bloczkéw "na pidro i wpust", zaprawe klejowg rozprowadza sie tylko na poziomych spoinach, spoiny pionowe pozostajg nie
klejone. Uktadany bloczek nalezy starannie dosung¢ do wyztobionej $cianki bloczka poprzedniego i docisngé do spoiny
poziomej, ostukujac go gumowym miotkiem. Na murowanych Scianach z elementéw o gtadkich Sciankach, zaprawe
klejowg rozprowadza sie takze na pionowych spoinach. Uktadany bloczek nalezy docisng¢ do spoiny poziome;j i pionowe;j,
ostukujac go gumowym miotkiem. Przy potaczeniach Sciany zewnetrznej z wewnetrzng, zwlaszcza jeéli jest to Sciana
konstrukcyjna z innego materiatu mozna zastosowaé potaczenie na styk z zastosowaniem kotew stalowych z
ptaskownikow. Sciane wewnetrzng mozna potaczy¢ z zewnetrzng przez wprowadzenie do przegrody zewnetrznej bloczkow
Sciany wewnetrznej na gteboko$¢ okoto 150 mm. Do przykrywania otworéw okiennych i drzwiowych w $cianach z betonu
komérkowego najproSciej jest zastosowa¢ nadproza wykonane z ksztattek "U". Ksztattki nalezy utozy¢ na zaprawie i
wypoziomowa¢. Nastepnie utozy¢ ocieplenie w ksztattkach - od strony zewnetrznej Sciany. W przypadku stosowania
ksztattek fabrycznie ocieplanych, czynnos¢ te nalezy pomingg¢. Kolejnym krokiem jest przygotowanie i montaz zbrojenia w
korytku utozonym z ksztattek i wylanie betonu konstrukcyjnego do zazbrojonego szalunku nadproza.

5.5. Ukfadanie bloczkow silikatowych

5.5.1. Murowanie $cian

Pierwsza warstwa muru powinna by¢ uktadana na warstwie izolacji poziomej. Zastosowanie warstwy izolacyjnej pozwoli na
zabezpieczenie Sciany przed ewentualnym podcigganiem wilgoci. Jako$¢ wykonania pierwszej warstwy wptywa w istotny
sposéb na kolejne warstwy, dlatego nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na jej wypoziomowanie i zgodno$¢ wymiarowq
z zatozeniami projektowymi. Do sprawdzenia wypoziomowania pierwszej warstwy $ciany stosowaé nalezy diugie poziomice
oraz niwelatory. W wypadku, gdy odchytki od poziomu konstrukcji pod pierwszg warstwe muru sg wieksze od 10 mm na
dtugosci 1,0 m lub 50 mm na dtugo$ci 10,0 m przed potozeniem pierwszej warstwy nalezy wykona¢ wyréwnanie konstrukcji
za pomocg zaprawy cementowej, w ktdrej stosunek cementu do piasku wynosi 1:3. Pierwsza warstwa powinna by¢
murowana z systemowych bloczkdw wyréwnawczych lub bloczkéw podstawowych o szeroko$ci dobranej do szerokosci
Sciany.

Elementy murowe nalezy wigza¢ w kolejnych warstwach tak, aby mur zachowywat sie jak jeden element konstrukcyjny.
Nastepne warstwy nalezy murowa¢ na zaprawie cienkowarstwowej. Podczas murowania naroznikéw Scian nalezy stosowaé
tylko metode typowego potgczenia na wigzanie murarskie.

Sciany murowa¢ bezposrednio na stropie, niedopuszczalne jest murowanie $cian na warstwach posadzkowych. Podczas
murowania bez wypetniania spoin czotowych nalezy zwrdci¢ szczeg6ing uwage na sposéb uktadania elementéw murowych.
W celu wiasciwego domknigcia zamkéw elementy nalezy nasuwac na siebie, a niedopuszczalne jest uktadanie elementéw
obok siebie i poziome dobijanie ich mtotkiem murarskim. Przy poziomym dobijaniu elementéw do siebie bloczek dobijany
zbiera warstwe zaprawy i zbyt duza jej ilos¢ moze uniemozliwiC prawidtowe zamkniecie zamka, a tym samym nie zapewnia
odpowiedniego przewigzania elementéw w murze.

Sciany nienosne nalezy murowaé pozostawiajac szczeline dylatacyjng pod stropem o wys. 1-2 cm. Szczeling nalezy
nastepnie wypetni¢ starannie wetng mineralna.

Wszelkie zmiany materiatowe muszg by¢ uzgodnione z nadzorem autorskim i inwestorskim. Zabrania si¢ zmieniania
grubosci $cian lub ich warstw w wyniku stosowania zamiennikdw.

Murujac kolejne warstwy nalezy pamietac¢ o przesunigciu spoin pionowych w stosunku do poprzedniej warstwy. W murach,
gdzie przewidziane sq wewnetrzne kanaly elektryczne, spoiny pionowe muszg mijac sie doktadnie w potowie blokéw, co 166
mm. Tam, gdzie nie zachodzi potrzeba wykorzystania kanatow elektrycznych, przy uktadaniu kolejnych warstw muru spoiny
pionowe muszg si¢ mijac o co najmniej 80 mm. Przy wykonywaniu otwordw na puszki instalacyjne nie nalezy stosowaé
udaru.

BUDYNEK NAUKOWO-BADAWCZY AKADEMICKIEGO CENTRUM TECHNOLOGII PODWODNYCH AKADEMII MARYNARKI WOJENNEJ W GDYNI
WRAZ Z INFRASTRUKTURA TECHNICZNA | ZAGOSPODAROWANIEM TERENU

Strona 1 39



B-01.02.07 - ROBOTY MUROWE

5.5.2. Docinanie elementéw murowych

Gdy diugo$¢ Sciany wymaga docinania elementéw murowych do innych rozmiaréw niz catkowita dtugo$¢ bloczka to zabieg
ten mozna przeprowadzi¢ przy uzyciu szlifierki katowej, przecinarki stolikowej lub gilotyny. Niektdrzy dostawcy oferujg
elementy potéwkowe, o dtugo$ciach zmniejszonych o potowe w stosunku do oferty handlowej. Elementy takie stosuje sie
gtéwnie w narozach $cian oraz w miejscach potaczenia $cian wzajemnie prostopadtych. W wypadku zastosowania w $rodku
dlugosci Sciany elementéw potowkowych do bloczkéw bazowych nie jest spetniony warunek na minimalng dtugo$é¢
przewigzania. Prawidtowe wigzanie elementéw murowych musi by¢ zatem zapewnione np. przez zastosowanie zbrojenia
w spoinach wspornych muru. Zbrojenie powinno by¢ zgodne z normg PN-EN 845-3+A1:2016-10 i posiada¢ Aprobate
Techniczng ITB lub inny certyfikat dopuszczajacy do stosowania w budownictwie. Elementy potdwkowe zaleca sie stosowaé
na krawedzi Sciany, wéwczas zazwyczaj nie ma problemoéw z diugoscig przewigzania. Z uwagi na wyeliminowanie ryzyka
wystapienia zarysowan od skurczu i odksztatcen termicznych zaleca sie docinane elementy o dlugo$ciach zapewniajacych
prawidtowe przewigzanie sytuowac w odlegtosci 1 od krawedzi $ciany.

Bloczki silikatowe moga by¢ murowane na zwykte lub cienkie spoiny oraz z wypetnionymi lub niewypetnionymi spoinami
czotowymi. Podczas murowania nalezy stosowa¢ sie do instrukcji stosowania zapraw fabrycznych, a w przypadku
wytwarzania zapraw na budowie do zalecen zawartych w normie PN-B-10104:2014-03. Spoiny wsporne i pionowe
wykonane z uzyciem zapraw zwyktych i zapraw lekkich powinny mie¢ rzeczywistg grubo$¢ nie mniejszg niz 6 mm i nie
wieksza niz 15 mm, a spoiny wsporne i pionowe wykonane z zaprawy do cienkich spoin, powinny mie¢ grubo$¢ nie mniejsza
niz 0,5 mm i nie wiekszg niz 3 mm. Spoiny pionowe mozna uwaza¢ za wypetnione, jesli zaprawa znajduje sie na catej
wysokosci spoiny i szeroko$ci powyzej 40 % szerokosSci elementu murowego.

5.5.3. Polaczenia $cian z inng konstrukcja

Potaczenie $cian nosnych i dziatowych wykonuje w postaci przewigzania muru, tacznikéw lub zbrojenia przediuzonego.
Poniewaz $ciany nosne wykonuije sie najczesciej przed Scianami dziatowymi potgaczenie realizuje sie najczesciej przez taczniki
LP30 lub LK1, LK2. Laczniki powinny by¢ zgodne z wymogami PN-EN 845-1+A1:2016-10.

W przypadku, gdy $ciana murowana styka si¢ ze $ciang zelbetowa, w miejscach styku nalezy wykonaé przewigzanie pretami ze
stali ocynkowanej, o $r. 6mm. Prety wkleja¢ na odpowiedni klej w otwory o gteboko$ci 15cm, wiercone w $cianie zelbetowej,
w kazdym pionie po jednym precie co piatg spoine.

W przypadku, gdy $ciana murowana licuje sie ze $ciang zelbetowa nalezy uwzgledni¢ grubos¢ wykonczenia (tynku) i murowaé z
odpowiednim cofnieciem tak by otynkowana $ciana murowana licowafa si¢ z nietynkowang $ciang zelbetowq, (nie dotyczy
sytuaciji, gdy na Sciane przychodzi wetna mineralna).

5.5.4. Pielegnacja muru

Nowo wznoszone mury, do czasu petnego zwigzania zaprawy, nalezy poddaé pielegnacii. Sciany nalezy zabezpieczy¢
przed deszczem bezposrednio padajacym na konstrukcje oraz przed wyptukaniem zaprawy ze spoin i przed cyklicznym
zamaczaniem i wysychaniem. Mozna to uzyskac¢ przez okrycie folig budowlang i zabezpieczenie jej przed zerwaniem przez
wiatr. W czasie intensywnego deszczu nalezy wstrzymac roboty murarskie i wykoriczeniowe, a mury, elementy murowe,
zaprawe oraz $wieze wykonczenie nalezy ostoni€. W celu unikniecia uszkodzen $wiezo wykonanej i wykonczonej
konstrukcji murowej na skutek cyklicznego zamrazania/rozmrazania nalezy jg zabezpieczyé przez przestonigcie lub
zainstalowanie tymczasowego ogrzewania. Nowo wzniesione konstrukcje murowe nalezy chroni¢ przed niskg wilgotno$cig
oraz przed wysychaniem na skutek dziatania wiatru i wysokiej temperatury. Elementy te powinny by¢ utrzymane w stanie
wilgotnym, az cement w zaprawie ulegnie hydratacji. Efekt ten uzyskaé mozna przez przestonigcie muru folig budowlana.

Narazone na uszkodzenia mechaniczne krawedzie zewnetrzne naroznikéw $cian i otworéw, cokoty i inne wystajace
elementy nalezy odpowiednio ostoni¢ przed uszkodzeniem i zaburzeniem, biorac pod uwage:

o inne roboty bedace w trakcie wykonywania oraz dalsze procesy budowlane;

o aktywnos¢ zwigzang z ruchem na budowie;

o beton uktadany na wyzszych kondygnacjach;

o stosowanie rusztowar i prowadzone z nich roboty budowlane.

Wykonang konstrukcje murowg nalezy ostoni¢ przed robotami budowlanymi, ktére moga zaplami¢ powierzchnie licowq
muru lub zanieczy$ci¢ spoiwem w trakcie przysztych prac tynkarskich.

5.6. Technika murowania nadprozy

Nadproza uktadane obok siebie nalezy ztaczy¢ za pomoca zaprawy murarskiej.
Nalezy wypetia¢ spoiny poziome.
Nalezy wypetiaC spoiny pionowe.
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6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jako$ci robdt omdwiono w punkcie 6 ogdinej STWiIORB.

Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i STWIORB. W czasie wykonywania odbioru rob6t
murarskich nalezy przeprowadzi¢ badania celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace jakosci
wykonania robot.
Do badan takich zalicza sie:

o badania zgodnosci z dokumentacjg projektowa, STWIORB wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi

w dokumentacji powykonawczej,

o badania jako$ci zastosowanych materiatow i wyrobow,

o ocene prawidtowosci robot poprzedzajacych roboty murowe,

o badania jakosci wykonania rob6t murowych.

6.2. Tolerancje

Dopuszcza sie nastepujace tolerancje wykonania robét murowych:

o Zwichrowania i skrzywienia powierzchni - nie wiecej niz 6 mm/1 m oraz nie wiecej niz 10 mm na catej dlugosci
i wysokosSci pomieszczenia.

o Odchylenia powierzchni i krawedzi pionowych od pionu - nie wiecej niz 6 mm/1 m oraz nie wiecej niz 10 mm na catej
wysoko$ci pomieszczenia.

o  Odchylenia krawedzi poziomych i pionowych od linii prostej nie wiecej niz 10 mm/1 m oraz nie wigcej niz jedno takie
odchylenie na catej diugosci faty.

o Odchylenie przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w projekcie nie wigcej niz 5 mm/1 m i nie wiecej niz
10 mm na catej diugosci pomieszczenia.

6.3. Wymagania dotyczace materiatow

Badania sprawdzajace jako$¢ wykonania rob6t murowych, nalezy prowadzi¢ zgodnie z warunkami wykonania i odbioru robot
opracowanymi przez Instytut Techniki Budowlanej (Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢ A:
Roboty ziemne i konstrukcyjne, Zeszyt 3 Konstrukcje murowe Nr 425/2006). Na podstawie tych zalecen przeprowadza sie:

o sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjq — powinno ono by¢ przeprowadzone przez porédwnanie wykonanych
konstrukcji z dokumentacjg projektowa, STWIORB oraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej;
sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych i pomiaréw; pomiar dtugosci i wysokosci
konstrukcji przeprowadza sie z doktadno$cig do 10 mm; pomiar grubo$ci murdw i o$ciezy wykonuje sie z doktadnoscig
do 1 mm; za wynik nalezy przyjmowac $rednig arytmetyczng z pomiaréw w trzech réznych miejscach,

o sprawdzenie prawidlowo$ci wigzania elementéw w murze, stykach i naroznikach — nalezy przeprowadzaé przez
ogledziny,

o sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia — nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar
z doktadnoscig do 1 mm w losowo wybranych 5 punktach na dtugo$ci Sciany. W przypadku razacych réznic grubosci
poszczegolnych spoin, sprawdzanie ich nalezy przeprowadza¢ oddzielnie, z doktadnoscig do 1 mm, na Scisle
okreslonych odcinkach muru,

o sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi muru — nalezy przeprowadzaé
przez przyktadanie w dwoch prostopadtych do siebie kierunkach, w dowolnym miejscu powierzchni muru, oraz do
krawedzi muru, taty kontrolnej dtugosci 2 m, a nastepnie przez pomiar z doktadno$cig do 1 mm wielko$ci przeswitu
miedzy tatg a powierzchnig lub krawedzig muru,

o sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru — nalezy przeprowadzaC z doktadnoscig do 1 mm; badanie
mozna wykona¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrowa,

o sprawdzenie poziomo$ci warstw murowych — nalezy przeprowadzaé przyrzadami stosowanymi do takich pomiaréw np.
poziomnicg murarska i tatg kontrolng lub poziomnicg, a przy budynkach o dtugosci ponad 50 m niwelatorem,

o sprawdzenie katdw pomiedzy przecinajacymi si¢ ptaszczyznami dwéch sasiednich muréw — nalezy przeprowadzac
mierzac z doktadnoscig do 1 mm odchylenie (przeswit) przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego
w projekcie; odchylenie (przeswit) mierzy sie w odlegtosci 1 m od wierzchotka sprawdzanego kata; badanie mozna
przeprowadzac stalowym katownikiem murarskim, tatg kontrolng i przymiarem z podziatkg milimetrowa,

o sprawdzenie liczby uzytych wyrobéw utamkowych - nalezy przeprowadza¢ w trakcie rob6t przez ogledziny
i stwierdzenie zgodno$ci z wymaganiami,
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7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 7 STWIORB.

Jednostkg obmiaru jest wykonanie m2 wymurowanej $ciany.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robdt podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 8 STWiORB.

W wyniku odbioru nalezy sporzadzi¢:
o czeSciowy protokdt odbioru robot,
o protokét odbioru rob6t zanikajacych,
o wpis do dziennika budowy,

Jezeli wszystkie czynno$ci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
STWIORB i Dokumentacjg Projektowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 9 STWiORB.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spefnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

10.1. Normy

PN-EN 771-1+A1:2015-10 Wymagania dotyczace elementdw murowych. Cze$¢ 1. Elementy murowe
ceramiczne

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegtly kratowki.

PN-B-12016:1970 Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techniczne

PN-EN 197-1:2012 Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-EN 413-1:2011 Cement murarski. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-B-30302:1969 Wapno suchogaszone (hydratyzowane) do celéw budowlanych

PN-EN 1353:1999 Oznaczanie wilgotno$ci autoklawizowanego betonu komérkowego

PN-H-12030:2008 Materiaty ogniotrwate .Wyroby szamotowe

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu

PN-B-14501:1990 Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane - Czes$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodno$ci

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-EN ISO 6946:2017-10 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i wspotczynnik przenikania

ciepta. Metody obliczania
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PN-EN 845-1+A1:2016-10 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw. Cze$¢ 1. Kotwy, listwy kotwiace,
wieszaki i wsporniki

PN-EN 845-3+A1:2016-10 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw. Cze$¢ 3: Stalowe zbrojenie do spoin
wspornych.

PN-B-10104:2014-03 Wymagania dotyczace zapraw murarskich og6lnego przeznaczenia. Zaprawy
0 okreslonym sktadzie materiatowym, wytwarzane na miejscu budowy.

PN-EN 13501-1:2019-02 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw. Czes¢ 1:

Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan reakcji na ogien.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem konstrukcji prefabrykowanych, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowe;
dla zadania pn.: ,Budynek Naukowo-Badawczy Akademickiego Centrum Technologii Podwodnych Akademii Marynarki
Wojennej w Gdyni wraz z infrastrukturg techniczng i zagospodarowaniem terenu ",

Klasyfikacja wg WspoInego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Konstrukcje i materialy budowlane; wyroby pomocnicze dla

44000000-0 budownictwa (z wyjatkiem aparatury elekirycznej)

44100000-1 Materiaty konstrukcyjne i elementy podobne
44110000-4  Materiaty konstrukcyjne

44114200-4 | Produkty betonowe

452623509  |Betonowanie bez zbrojenia.

1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikaciji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach
PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Prefabrykat — pofprodukt, element budowlany wykonywany w zaktadzie prefabrykacji i stuzacy do montazu na placu
budowy.

1.4. Zakres rohét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z montazem i odbiorem konstrukcji oraz
elementéw prefabrykowanych w obiektach kubaturowych oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego zgodnie
z dokumentacjg projektowa obiektu.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczgq zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z utozeniem prefabrykowanych
nadprozy typu L19.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét omdwiono w punkcie 1.5 ogoinej specyfikacii techniczne;.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Organizator przetargu zaklada, ze Wykonawca jest profesjonalna,
wykwalifikowang firmg budowlang i dlatego jego obowigzkiem jest sprecyzowaé szczegotowo zakres prac poprzez
przedmiary i szczegotowe omoéwienie catej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy technicznej.

1.6. Wyszczegodlnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych

Prace tymczasowe i towarzyszace:

o geodezyjne wytyczanie elementow konstrukcji

o wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

o inwentaryzacja powykonawcza

o obstuge sprzetu drobnego oraz tych jednostek sprzetu podstawowego, dla ktérego nie przewiduje sie Zadnej
obstugi,

zatadunek i wytadunek narzedzi i pomocniczego sprzetu na Srodki transportowe - recznie

utrzymanie urzadzen placu budowy

o pomiary do rozliczenia robét

O O
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dziatanie ochronne zgodnie z warunkami bhp

utrzymanie drobnych narzedzi

usuwanie z obszaru budowy odpadoéw i zanieczyszczen

optata za wjazd samochoddw ciezarowych do miasta, ktorych obcigzenie na 0$ przekracza obowigzujgce przepisy
wykonanie drdg tymczasowych

O O 0O O O

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysoko$ci wszystkich elementéw
robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentaciji projektowej. Wytyczenie charakterystycznych punktéw
budowli w terenie i ustawienie reperéw roboczych powinno by¢ wykonane w nawigzaniu do geodezyjnie wyznaczonych
punktéw sytuacyjnych i wysoko$ciowych oraz pod nadzorem uprawnionego geodety. Robdt pomiarowych Zamawiajacy nie
bedzie optacat odrebnie. Wykonawca zobowigzany bedzie do wykonania i utrzymywania w stanie nadajacym si¢ do uzytku
oraz likwidacji wszystkich robét tymczasowych, niezbednych do realizacji przedmiotu zaméwienia. Robét tymczasowych
i prac towarzyszacych Zamawiajacy nie bedzie optacat oddzielnie.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowe powinny by¢ trwale oznakowane. Poszczegolne partie
elementéw tego samego typu powinny posiadaé $wiadectwo jakosci (atest). Ogdine wymagania dotyczace materiatéw, ich
pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogéine”.

Uwaga: Wszelkie materialy stosowane do prac murowych elementéw prefabrykowanych nalezy uzgodnic¢
z Nadzorem autorskim.

2.2. Materialy niezbedne do wykonania prac

2.2.1. Nadproza prefabrykowane L19

Nadproza prefabrykowane typu L-19 sg to belki Zelbetowe w ksztatcie litery "L" o wysokosci 19 cm. ze stopka dolng o
szerokosci 90 mm. Produkuije sie je z betonu C20/25 (B20) i stali 34GS o rozpigto$ciach od 90 cm az do 350 cm.

Nadproza typu L-19 mozemy stosowac do przykrywania otworéw w $cianach o réznej grubo$ci:

— na Sciankach dziatowych o grubosci 10 - 12 cm stosujemy jedna belke,

— naScianach no$nych wewnetrznych o gr. 19 lub 25cm stosujemy 2 belki,

— na $cianach zewnetrznych grubszych niz 25cm, stosuje sie najczesciej trzy (lub wigcej) belki obok siebie.

Uwaga: Minimalna dtugo$¢ oparcia na oporach przyjeto 9cm za$ maksymalne oparcie wynosi na murach 19 cm. Minimalne
oparcie na murze powinno wynosic¢ okoto 12cm z kazdej strony (standardowo ok. 15cm).

W ramach niniejszej inwestycji przewiduje sie sg nadproza okienne i drzwiowe prefabrykowane typu L19/N w miejscach
wskazanych na rysunkach dokumentacji projektowej. Nalezy stosowa¢ belki prefabrykowane o parametrach
wytrzymatoSciowych nie nizszych niz podane w ponizszej tabeli.

MOMENT OBLICZENIOWY o ow "
PRZENOSZONY PRZEZ: 5‘ =5 _| o :§ > %‘ S B
SYMBOL NRZE| =5 | 23z | 222
ELEMENTU | L [cm] DWE | \envec | wacone | HeNes| RE | BEE| E£%
BELKI 1 “nvm] | kNm] | 2 83 S g m son
N/120 119 52,15 40,0 0,016
N/150 149 5,28 10,13 29,33 50,0 0,020 50
N/180 179 485 18,77 60,0 0,024 ’
N/210 209 8,82 ’ 13,67 21,78 70,0 0,028
N/240 239 10,64 15,49 21,28 80,0 0,032 200
N/270 269 16,10 20,95 24,34 90,0 0,036 ’

Zrodio: ,Belki nadprozowe zelbetowe typu L-19” Centralny O$rodek Badawczo-Projektowy budownictwa Ogdlnego.
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2.2.2. Inne materialy i surowce

Materialy zastosowane muszaq mie¢ certyfikat zgodnosci i by¢ oznaczone znakami CE, lub mie¢ deklaracje zgodnosci.
Dopuszczone sg do wbudowania wytacznie materiaty, ktérych wprowadzenie na rynek jest zgodne z postanowieniami
Ustawy o wyrobach budowlanych. (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881)

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobow

Materiaty i wyroby do robét betonowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

o sq zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacii
technicznej (szczegotoweyj),
sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie€) i oznakowane (petna nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),
spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobdw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyrobéw,
o spetniaja wymagania wynikajace z ich terminu przydatno$ci do uzycia.

O 0O O O O

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem
przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatow i wyrobow

Materiaty i wyroby do robdt betonowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjq producenta
oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych. Pomieszczenie
magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobdw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych. Wyroby
konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5-C
a ponizej +35-C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze,
w iloci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywa¢ w szczelnych
i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub
w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robdét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacii
techniczne;j.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych robét i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej i ST. W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione
i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym
i w gotowosci do pracy. Wykonawca dostarczy, na Zzadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentow
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje sie
mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru
inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje. Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pozniej
zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw technologicznych, nie zostang
przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robét. Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztow
jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robot, do ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegajg oddzielnej zaptacie.

3.2. Sprzet oraz narzedzia niezbedne do montazu prefabrykatow

Zespot montazowy powinien by¢ zaopatrzony w nastepujgce narzedzia i sprzgt pomocniczy:
o Drabina przestawna wolnostojaca;
o Drazek stalowy do naprowadzania prefabrykatow;
o topatka do rozprowadzania zaprawy na Scianach
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Wiadro do zaprawy

topata

Kielnia murarska do spoinowania stykéw ptyt

Miotek 2kg

Szczotka druciana na dtugim trzonku do czyszczenia podioza pod plyty

O 0O 0O O O

3.3. Sprzet oraz narzedzie niezbedne do montazu stropéw filigran

Wykonawca powinien dysponowa¢ m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:

o betoniarkami 0 wymuszonym dziataniu,
o dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym $wiadectwem legalizacji,
o odpowiednio przeszkolong obstuga.

2) do wykonania deskowan:

o sprzetem ciesielskim,
o samochodem skrzyniowym,
o zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementéw deskowan.

3) do przygotowania zbrojenia:

gietarkami,

nozycami,

prostowarkami,

innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojami.
kfadania mieszanki betonowej:

pojemnikami do betonu,

pompami do betonu,

wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej Srednicy,

wibratorami przyczepnymi,

tatami wibracyjnymi,

zacieraczkami do betonu.
5) do obrébki i pielegnacji betonu:

o szlifierkami do betonu.

4) do

O 00O OO0 ~ O0O0O0OO0

(@)

Uwaga: Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetniac wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

Gotowe elementy powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposéb zapewniajacy unikniecie trwatych
odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Liczbe $rodkéw transportu nalezy dostosowa¢ tak by
zapewni¢ prowadzenie rob6t zgodnie z ich technologig oraz zasadg ciggtosci frontu rob6t. Podczas transportu materiaty
i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

Ptyt stropowe nalezy podnosi¢ za uchwyty transportowe, wbetonowane w czotfa lub krawedzie boczne, przy wykorzystaniu
trawersow lub zawiesi czterohakowych. Kat nachylenia lin zawiesia do poziomu nie powinien by¢é mniejszy niz 60°. W czasie
przewozenia ptyty stropowe nalezy uktada¢ w pozycji sktadowania, dtugoscig réwnolegle do kierunku jazdy, w sposéb
uniemozliwiajacy zsuniecie ze Srodka transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem rob6t oméwiono w punkcie 5 ogéinej
specyfikacji technicznej.
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5.2. Nadproza prefabrykowane

Na wyréwnanej i wypoziomowanej powierzchni, na zaprawie cementowe] uktada¢ nalezy dwie belki nadprozowe o diugosci
odpowiedniej do szerokosci otworu (z uwzglednieniem gteboko$ci oparcia — zgodnie z dokumentacjg projektowa), pétkami
dolnymi do $rodka. Wewnetrzng przestrzen miedzy belkami dozbraja sie dodatkowo (jesli wymaga tego projekt) i wypetnia
betonem o klasie zgodnej z dokumentacjg projektowa. Belki nadprozowe o ditugosci 2,10 m i diuzsze na ktdrych wymagajg,
dodatkowych podpér montazowych. Podpory ustawia sie pod uchwytami montazowymi. Nadproza nad otworami okiennymi
w $Scianach no$nych wystepujg bezposrednio pod stropem, dlatego po utozeniu belek i ich podparciu nalezy wykonaé
zaprojektowane zbrojenie czeSci monolitycznej nadproza, nastepnie utozyé strop prefabrykowany i wykonaé zbrojenie
wierica. Dopiero potem mozna zabetonowaé wewnetrzng cze$¢ nadproza i wieniec razem. Stemple mozna usungé spod
nadprozy najwczesniej po 7 dniach, po stezeniu betonu

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jako$ci robét omdwiono w punkcie 6 ogdinej specyfikacji techniczne;.

6.2. Kontrola elementéw prefabrykowanych

Prefabrykaty gotowe do wbudowania muszg uzyska¢ projektowang wytrzymato$¢ i posiadaé¢ atest wytwdrni. Kontrola jako$ci
rob6t polega na sprawdzeniu:

szalunkéw,

zbrojenia,

elementéw prefabrykowanych,

cementu i kruszyw do betonu,

receptury betonu,

sposobu przygotowania i jako$ci mieszanki betonowej przed wbudowaniem,
sposobu utozenia elementow stropu i jego dozbrojen,

sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania,

doktadnosci prac wykoriczeniowych,

pielegnacji betonu,

badanie wytrzymato$ci betonu na $ciskanie (zgodnie z PN-EN 206:2014-04).

(@)

O 0O OO OO OO0 O0OOo

W czasie kontroli szczegélna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosSci prowadzenia rob6t z przepisami BIOZ.

6.3. Kontrola stropéw filigran

6.3.1. Kontrola jakosci

Prefabrykaty gotowe do wbudowania musza uzyska¢ projektowang wytrzymato$¢ i posiadac atest wytworni.
Niedopuszczalne sa:

o odkryte zbrojenie oraz braki powstate na skutek niewtasciwego zageszczenia betonu

o  szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy: gteboko$¢ do 5,0 mm, diugos¢ do 30 mm, iloé¢ do 3 szt/mb

o  uszkodzenia spodniej powierzchni plyty sg niedopuszczalne

o  wyszczerbienia krawedzi sg niedopuszczalne

o  zwichrowanie powierzchni na koncach ptyty po przekatnej sg niedopuszczalne rysy i peknigcia — powstate na skutek
skurczu betonu niedopuszczalne.

6.3.2. Zasady kontroli

Kontrola jako$ci wykonania rob6t Zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz wymogami podanymi
w specyfikaciji technicznej. Odbiorowi podlegaja;

o roboty betonowe,

o  deskowanie,

o  zbrojenie przed betonowaniem,

o  roboty izolacyjne przed ich zakryciem.

Kontroli podlegaja;

o zgodno$¢ rzednych z projektem,
o prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien, pomostow, barierek,
o  prawidlowo$¢ wykonania zbrojenia,
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o  czysto$¢ deskowan oraz obecno$¢ wktadek systemowych,

o parametry wbudowanego betonu, sposéb pobierania probek, sposéb ich przechowywania, archiwizowanie wynikoéw
badan,

prawidtowo$¢ wykonania wszelkich rob6t zanikajacych takich jak przerw roboczych i dylatacyjnych, warstw
izolacyjnych itp.

prawidtowo$¢ utozenia elementéw wbudowywanych takich jak kanaty, wpusty, saczki, kotwy, rury, listwy itp.

warunki pogodowe przy wykonywaniu prac,

sposob zatarcia powierzchni wylewanych betonéw,

sposab pielegnacii betonu,

sposéb wykonania izolacji i rodzaj zastosowanych materiatow,

prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia polega na skontrolowaniu: rodzaju stali,

$rednicy pretow,

grubosé otulin,

rodzaj i ilo$¢ podktadek dystansowych, potozenie i jako$¢ ztaczy.

(@)

O 0O 0O OO OO0 O0o0OOo

Wyniki nie mogaq przekracza¢ dopuszczalnych odchytek podanych w przywotanych normach oraz wszystkich specyfikacjach
szczegGtowych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji techniczne;.

Jednostkg obmiarowg sa;
o 1 metr wykonanego nadproza,
o 1 metr kwadratowy wykonanego stropu.
o 1 metr [m]zamontowanych prefabrykowanych kanatéw odwadniajacych

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robdét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacii
technicznej.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg, Projektowa i ST oraz pisemnymi poleceniami Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego. Odbiér robét odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego w Dzienniku
Budowy zakonczenia robdt montazowych. Odbiér powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci zamocowania
i zamontowania elementéw prefabrykowanych z Dokumentacjg Projektowa, pod wzgledem wymiaréw i sposobu ich
mocowania. Do odbioru Robét majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST "Wymagania Ogélne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9 specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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Prefabrykaty betonowe. Ogdlne zasady fabrycznej kontroli produkcji betonu

zbrojonego widknem szklanym
Prefabrykaty betonowe. Metoda badania betonu zbrojonego

wioknem

Pomiar konsystencji $wiezej matrycy cementowej metod rozptywu
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Oznaczanie nasigkliwosci przy zanurzeniu i 0znaczanie g-stoci w stanie suchym
Prefabrykaty betonowe. Metoda badania betonu zbrojonego widknem szklanym.
Pomiar skrajnych zmienno$ci wymiarowych spowodowanych zawilgoceniem
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i montazu rynien i rur spustowych
oraz obrobek blacharskich, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Budynek
Naukowo-Badawczy Akademickiego Centrum Technologii Podwodnych Akademii Marynarki Wojennej w Gdyni wraz z
infrastruktura techniczng i zagospodarowaniem terenu .

Klasyfikacja wg WspoInego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
45200000-9 budowlanych lub ich czeSci oraz w zakresie inzynierii ladowej
i wodnej.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych

45260000-7 i inne podobne roboty specjalistyczne.

45261000-4 Wykonanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty.

45261210-9 Wykonanie pokry¢ dachowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zamdwienia i zawarcia umowy na wykonanie
rob6t zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN
i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Obrobka blacharska - rodzaj zabezpieczenia oraz wykoriczenia elementéw architektonicznych obiektu.

1.4.  Zakres rohét objetych ST

Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie nowych obrébek
blacharskich oraz orynnowania.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rohot
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 1.5 specyfikacji technicznej.

Montaz obrdbek blacharskich winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wtasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu
robét i gwarantujgcemu wiasciwg jako$¢ wykonania. Roboty zwigzane z wykonaniem i montazem obrébek blacharskich
winne by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji techniczne;j.

Przed przystapieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z cato$cig dokumentacii
technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi cze$ciami dokumentaciji. Dotyczy to zwtaszcza projektu organizacii robét.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w cze$ci ,Wymagania ogéine” pkt 2
specyfikacji techniczne;.
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2.2. Wymagania szczegotowe

221 Opierzenia

Parapety zewnetrzne i opierzenia z blachy ocynkowanej powlekanej o gr. min. 0,7 mm, w kolorze szarym lub grafitowym,
zblizonym do stolarki okiennej. Kosze zlewowe i rury spustowe systemowe, z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej,
prowadzone w sposéb widoczny po elewacji.

UWAGA: Nalezy zachowaé wyrazny spadek parapetéw oraz opierzen gzymsow do zewnatrz. Opierzenia $cian attyki ze
spadkiem w strone dachu.

22.2  Przelewy awaryjne

Stropodach ptaski ograniczony ze wszystkich stron attykq nad cze$cig dwukondygnacyjng budynku nalezy wyposazy¢ w
systemowe przelewy awaryjne o wymiarach otworu 40x10 cm. Lokalizacja zgodnie z czescig rysunkowa (rzut dachu).

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacii
technicznej.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz
beda przyjazne dla $rodowiska.

3.2. Sprzet do wykonywania robét blacharskich

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich Wykonawca powinien korzystaé z:
o elektronarzedzia reczne jak: wiertarka z udarem, elektrowkretarki,

nozyce do cigcia blach,

mtotek gumowy, miotek drewniany,

noz blacharski,

kleszcze blacharskie,

gietarka do blach,

szczypce techniczne,

palnik gazowy z butlg gazowa,

lutownica,

pistolet wyciskowy do pojemnikéw z silikonem,

rusztowania systemowe z pomostami technologicznymi,

przyscienny wyciag budowlany.

O 0O 0O OO O0OO0OO0OO0o0OOoOOo

4. TRANSPORT

41. Wymagania og6lne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport i sktadowanie materiatow

Elementy prefabrykowane obrébek blacharskich mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi. Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami
i wymaganiami podanymi przez producenta.

Blacha powinna by¢ transportowana i sktadowana w stanie suchym i przy zapewnieniu statego dostepu powietrza.
W przypadku sktadowania zwojow lub prefabrykowanych paséw na placu budowy nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu
ptaszczyzn materiatu np. z mokrg folig, zapewnié réwniez przykrycie odporne na dziatanie wiatru. Unika¢ nalezy:

o przykrywania zwojow lub prefabrykatéw w sposob uniemozliwiajacy doptyw powietrza,

o skladowania na wilgotnym podiozu,

o  przekroczenia punktu rosy,
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o transportowania lub sktadowania materiatu na wilgotnych paletach,
o zbyt ciasnego uktadania materiatu w trakcie transportu i sktadowania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikacji technicznej.

5.2. Wykonanie prac
521  Obrobki blacharskie

Roboty blacharskie moga by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C, a w przypadku
blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz 5°C. Robot nie wolno wykonywa¢ na oblodzonych podtozach blachy nie
nalezy uktada¢ bezposrednio na podtozach z betonu (stosowaé izolacje np. z papy), tynku cementowego lub cementowo-
wapiennego, z gtadzi cementowej oraz na podtozu zawierajgcym zwigzki siarki. Podtoza te nalezy najpierw zagruntowac
roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowa. Wymaganie to dotyczy szczegdlnie miejsc wykonywania obrébek
blacharskich.

Wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposob, aby nie nastapito naciecie blachy lub odpry$niecie powtoki
zabezpieczajacej blachy. Kazde zabezpieczenie jest zakofnczone zebem okapowym (kapinosem). Sposoby polaczenia
zabezpieczenia z pokryciem zalezne sg od rodzaju pokrycia, w kazdym przypadku jednak powinny one zapewnia¢
szczelno$¢ pokrycia.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne
powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajacy przeniesienie ruchdw poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby
nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji. Zaktad obrébek wykona¢ na szeroko$¢ zgodng z zaleceniami
producenta obrdbek.

522 Rynny

Wykonanie i montaz zgodnie ze sztukq dekarskg oraz instrukcjg producenta rynien.

Rynny powinny by¢ mocowane uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 50 cm, spadki rynien regulowaé na
uchwytach zgodnie z projektem (nie mniej niz 0,5%), zewnetrzny brzeg rynny powinien by¢ usytuowany o 10 mm nizej
w stosunku do brzegu wewnetrznego, brzeg wewnetrzny w najwyzszym pofozeniu rynny powinien by¢ usytuowany o 25 mm
nizej w stosunku do linii stanowigcej przediuzenie potaci, rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,
najwieksza diugo$¢ rynny nie powinna by¢ wigksza niz 20 m liczac odlegto$¢ miedzy sasiednimi rurami spustowymi.

5.2.3  Rury spustowe

Rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m, uchwyty
powinny byé mocowane w sposob trwaly, rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do
rury zeliwnej na gteboko$¢ kielicha, odchylenie rur spustowych od pionu nie powinno by¢ wigksze niz 20 mm przy diugosci
rur wiekszej niz 10 m, odchylenie rur spustowych od linii prostej mierzonej na dtugo$ci 2 m nie powinno by¢ wigksze niz
3mm;

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jako$ci robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacii
technicznej.

Wykonanie rob6t przeprowadzi¢ zgodnie z ST i dokumentacijg projektowa. Badania jakosci rob6t podczas budowy obejmuja;
o Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng. Badanie powinno polega¢ na poréwnaniu wykonanych obrébek
z projektem technicznym oraz stwierdzeniu wzajemnej zgodno$ci za pomocg ogledzin i pomiaru.
o Sprawdzenie podioza. Badanie to powinno by¢ przeprowadzone przed przystapieniem do robét.
o Sprawdzenie materiatow. Badanie nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy oraz
atestow i Swiadectw dopuszczenia materiatéw do stosowania w budownictwie wydanych przez ITB.
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o Sprawdzenie wygladu zewnetrznego robét. Badanie polega na ogledzinach i sprawdzeniu wystepowania takich wad
jak: dziury, pekniecia, nieprostopadtosci szwéw do okapu, odchylenia rabkdw lub zwojéw od linii prostej itp.
o Sprawdzenie umocowania i taczenia arkuszy. Badanie polega na stwierdzeniu czy taczenia i umocowania arkuszy sg
wykonane zgodnie z normgq i instrukcjg montazu wybranego producenta.
Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami normowymi, wymaganiami
dokumentaciji projektowej oraz niniejszej specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:
a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola i odbi6r cze$ciowy) — podczas wykonania prac pokrywczych,
b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koicowa) — po zakonczeniu prac pokrywczych.
Kontrola czeSciowa i koricowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza si¢ sprawdzajgc zgodno$¢ wykonanych robét
z wymaganiami norm: PN-EN 501:1999, PN-EN 502:2013-07, PN-EN 507:2019-12, PN-EN 508-2:2019-12 oraz
Z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaréw robdt oméwiono w punkcie 7 ogdlnej specyfikaciji techniczne.

Jednostkg obmiaru jest
o  metr kwadratowy [m2] wykonanych obrdbek blacharskich
o sztuka [1 szt.] dla elementéw montazowych tj, uchwytéw, wkretéw
o decymetr szeScienny [dm3] dla zuzycia kleju montazowego

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robdét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacii
technicznej.

Roboty zwigzane z wykonywaniem obrébek blacharskich, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robét, do ktorych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbior czeSciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
a) podkiadu,
b) jakosci zastosowanych materiatow,
c) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem,
d) szczelnoSci potaczen.

Dokonanie odbioru cze$ciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Odbioru koricowego nalezy
dokonaé po zakonczeniu robét, po deszczu. Podstawe do odbioru obrébek blacharskich stanowig nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbiér czesciowy podioza oraz poszczegéinych warstw lub fragmentéw
obrébek,
c) zapisy dotyczace wykonywania robét i rodzaju zastosowanych materiatow,
d) protokoly odbioru materiatéw i wyrobdéw, ktére powinny zawieraé: zestawienie wynikéw kontroli i odbioréw
czesciowych, jak rowniez koncowych,
e) stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robot pokrywczych z dokumentacja,
f)  spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program utrzymania
pokrycia — obrébek blacharskich.
Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia dachowego sg zgodne
z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych. Jezeli
chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, obrébki blacharskie nie powinny by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
o poprawi¢ roboty i elementy obrobek i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
o jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatoci pokrycia, nalezy obnizy¢ cene za
wykonane prace,
o w przypadku gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania — rozebra¢ obrébki w miejscach, w ktérych nie
odpowiadajg one wymaganiom i ponownie je wykonac.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogdw okre$lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spefnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

10.1. Normy

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do pokry¢
dachowych uktadanych na ciggtym podtozu

PN-EN 502:2013-07 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy ze stali
odpornej na korozje uktadanych na ciagtym podtozu.

PN-EN 508-2:2019-12 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych

z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 2: Aluminium
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1. WSTEP

11. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogolne wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem rusztowan, ktore zostang wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Budynek
Naukowo-Badawczy Akademickiego Centrum Technologii Podwodnych Akademii Marynarki Wojennej w Gdyni wraz
z infrastrukturg techniczng

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamdwienia i zawarcia umowy na wykonanie
rob6t zawartych w pkt 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN i
przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres rohét objetych ST

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastepujacych robot:
montaz rusztowan,

odbior techniczny i przekazanie rusztowania do eksploatacii,
eksploatacja rusztowania (uzytkowanie),

odbiér rusztowania i przekazanie do demontazu,

demontaz rusztowan,

kontrola techniczna zdemontowanych elementéw rusztowania.

O O O O O O

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 1.5 specyfikaciji technicznej.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

1.6. Dokumentacja

Przy budowie oraz podczas eksploatacji rusztowania, nalezy przedstawi¢ nastepujace dokumenty:
o RT - dokumentacja producenta;

RN - obliczenia statyczne (DT);

Instrukcja montazu rusztowania;

Protokét odbioru rusztowania;

Instrukcja eksploataciji rusztowania, protokoty pokontrolne;

Protokét przekazania rusztowania do demontazu;

Instrukcja demontazu Rusztowania;

Protokét pokontrolny.

O OO0 0O OO0 OO0

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,\Wymagania ogdine” pkt 2
specyfikacji techniczne;.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne aprobaty techniczne, certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci z aprobatg techniczng lub inne stosowne dokumenty objete prawem.
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3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robdét podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 3 specyfikacji
techniczne;j.

Przy montazu rusztowan uzywany bedzie sprzet systemowy dla danego rusztowania. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub
narzedzia nie gwarantujace zachowania wymogdow uzyskania stosowej jakosci robot lub przepiséw bezpieczenstwa zostang,
przez nadzor inwestorski zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport materiatow

Warunki transportu konstrukcji stalowych powinny zapewnia¢ zabezpieczenie elementéw przed wptywem szkodliwych
czynnikéw atmosferycznych. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre nie
wplyng niekorzystnie na jako$S¢ robdt i whasciwosci przewozonych towaréw. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na
wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikacji techniczne;.

Roboty nalezy wykonywaé zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

5.2. Wykonanie montazu

W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcjg montazu i eksploatacji rusztowania jest
nazwane rusztowaniem typowym i nie wymaga wykonania dodatkowej dokumentacji projektowej. Wszystkie pozostate
rusztowania, czyli rusztowania systemowe, ktore sg montowane w konfiguraciji innej niz zawarta w instrukcji montazu lub
rusztowania niesystemowe sg nazywane rusztowaniami nietypowymi i wymagajg wykonania dokumentacji projektowej.
Rusztowanie rurowo-ztgczkowe nie jest rusztowaniem systemowym i wymaga opracowania projektu technicznego. Zaleca
sie stosowanie rusztowan systemowych, ktérych montaz, demontaz i eksploatacje nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcijg
montazu i eksploatacji, dostarczong z rusztowaniem przez producenta.

W celu bezpiecznego i poprawnego wykonania rusztowania monterzy rusztowania winni zna¢ te instrukcje. Podczas
montazu, demontazu i eksploatacji rusztowan nalezy przestrzegaC przepisy BHP. Praca na rusztowaniach wymaga
posiadania przez pracownikow badan lekarskich zgodnych z Kodeksem Pracy i przepisami BHP oraz Planem
Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia. Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan oraz pracy na rusztowaniach:

o W czasie zmroku, jezeli nie zapewniono $wiatta dajacego dobra widoczno$¢,

o W czasie gestej mgly, opaddw deszczu, $niegu, gotoledzi,

o podczas burzy i silnego wiatru.

W miejscach wejs¢, przejs¢ rusztowania winny mie¢ wykonane daszki ochronne na wysokosci 2.4 m od terenu i ze spadkiem
45 stopni w kierunku zrodta zagrozenia.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jako$ci robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacii
technicznej.

Kontroli bedzie podlega¢:
o stan podioza na ktérym bedzie montowane rusztowanie,
sposéb posadowienia rusztowania,
sprawdzenie wymiaréw zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek,
stezenia rusztowan,
sposob zakotwienia,
pomosty robocze i ich zabezpieczenia,
zabezpieczenia catego rusztowania.

O O O O O O

W czasie kontroli jako$ci bedzie rowniez ocenia¢ bezpieczenstwo wykonywania robot i wykonywanych elementéw.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 7 specyfikacji technicznej.

Podstawg dokonywania obmiarédw okreslajacg sposob i zakres obmiarowania jest przedmiar dotgczony do dokumentacii
przedmiarowej.

Obmiar robo6t wykonuje w jednostkach m2 zamontowanego rusztowania wg rzutu $ciany na ptaszczyzne pozioma, o ile
wytyczne producenta nie okreslajg inaczej. Czas eksploatacji (pracy) rusztowan okresla sie jako komplet.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacii
techniczne;j.

Odbior robot nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po ich montazu.
Odbioru dokonuje kierownik budowy przy udziale wykonawcy montazu oraz inspektora nadzoru.

Ponadto odbiory rusztowan (przeglady rusztowan) nalezy wykonywa¢ codziennie przed rozpoczeciem pracy, sprawdzajac:
o czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztatcone,

czy jest prawidtowo zakotwione,

czy nie styka sie z przewodami elektrycznymi,

czy stan powierzchni pomostéw roboczych i komunikacyjnych jest wiasciwy (czyste, nie Sliskie, stabilne),

porecze ochronne (czy nie obluzowane lub ich brak),

czy nie zaszty zjawiska majace ujemny wplyw na bezpieczenstwo rusztowania.

O O O O O

Ponadto nalezy prowadzi¢ przeglady dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadzaé kierownik budowy lub konserwator,
ktéry sprawdzi¢ winien stan rusztowan, czy w konstrukcji rusztowan nie ma zmian, ktére moga spowodowa¢ katastrofe
budowlang lub stworzy¢ niebezpieczne warunki pracy na rusztowaniach i eksploatacji rusztowania.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z Inwestorem.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtowne parametry

PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur

PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe

PN-EN 39:2003 Rury stalowe do budowy rusztowan. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 74-1:2006 Ztacza, sworznie centrujgce i podstawki stosowane w deskowaniach i rusztowaniach.
Cze$¢ 1: :Zlacza do rur. Wymagania i metody badan

PN-EN 74-2:2009 Ztacza, sworznie centrujace i podstawki stosowane w deskowaniach i rusztowaniach.
Cze$¢ 2: Ztacza specjalne. Wymagania i metody badan

PN-EN 12811-1:2007 Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy. Cze$¢ 1: Rusztowania.
Warunki wykonania i ogdlne zasady projektowania

PN-EN 12811-4:2014-02 Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy. Cze$¢ 4. Daszki ochronne
rusztowan. Wymagania dotyczace wykonania i konstrukcji wyrobu

PN-EN 12810-1:2010 Rusztowania elewacyjne z elementow prefabrykowanych. Cze$¢ 1: Specyfikacje
techniczne wyrobdw

PN-EN 12810-2:2010 Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych. Czes$¢ 2: Specjalne metody

projektowania konstrukcji

10.2. Ustawy i rozporzadzenia

Ustawa o systemie oceny zgodnosci.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Dz. U.178/1745/2005 w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bhp podczas uzytkowania maszyn przez pracownikdw
podczas pracy.

Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.
Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie $rodkéw ochrony Indywidualnej.
Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

10.3. Inne dokumenty

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét — dz.5 — Rusztowania-Instrukcja Instytutu Techniki Budowlane;.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ninigjszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
polegajacych na montazu stolarki i $lusarki, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn.
,Budynek Naukowo-Badawczy Akademickiego Centrum Technologii Podwodnych Akademii Marynarki Wojennej w Gdyni
wraz z infrastrukturg techniczng i zagospodarowaniem terenu ".

Klasyfikacja wg WspoInego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
98000000-3 Roézne ustugi
98390000-3 Rézne ustugi niesklasyfikowane.
98395000-8 | Ustugi $lusarskie.
45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
45420000-7 Roboty w zakresie stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie.
45421000-4  Roboty w zakresie stolarki budowlanej.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zaméwienia i zawarcia umowy na
wykonanie robot zawartych w pkt 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN
i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Element konstrukeyjny — cze$¢ konstrukcji stuzaca do przeniesienia sit.

Zlacze - konstrukcja utworzona przez przylegte czesci dwoch lub wiecej wyrobdw, elementéw budowlanych zestawionych
razem albo potgczonych z zastosowaniem lub bez tgcznikéw.

Ksztattownik — wyrdb hutniczy o statym, lecz ztozonym przekroju poprzecznym, matym w stosunku do jego diugosci.
Drzwi - konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gtéwnie do zapewnienia dostepu, dziatajagca na zawiasach

przegubowych, osi obrotu lub za pomoca przesuwu.

1.4. Zakres rohét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu montaz stolarki i $lusarki
drzwiowej i okiennej oraz montazu bram i $cianek szklanych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 1.5 specyfikaciji technicznej.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Budowlanego.

1.6. Wymagane uzgodnienia
1.6.1. Okna

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ do zatwierdzenia koloru oscieznic i wykorczenia poszczegdinych elementow
okien, zatwierdzenia wzoru i koloru wykoriczenia wszystkich okuc.

Wymagane sg rysunki warsztatowe okien, z okresleniem grubo$ci profili, sposobu ich montazu oraz parametréw pozostatych
elementow $lusarki.
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1.6.2. Drzwi

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ do zatwierdzenia koloru oScieznic, laminatéw i wykonczenia poszczegoinych
elementow drzwi, zatwierdzenia wzoru i koloru wykoriczenia wszystkich okug.

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia prébek profili, laminatéw i okué, przedstawienia wymaganych aprobat
technicznych, atestéw potwierdzajacych ich parametry fizyko-chemiczne, certyfikatéw oraz wszystkich probek w terminie
nienaruszajgcym harmonogramu robét budowlanych.

1.6.3. Bramy

Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania projektu warsztatowego poszczegélnych bram i przedstawienia go do
akceptaciji Architekta.

Detale osadzenia i mocowania bram.

Uzgodnienie detali zamocowan.

Zatwierdzenie koloru bram.

Przedstawienie dla wszystkich materiatow i wyrobéw atestow potwierdzajacych parametry fizyko-chemiczne, aprobat
technicznych, certyfikatow i prébek w terminie nienaruszajacym harmonogramu robét budowlanych.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,\Wymagania ogdine” pkt 2
specyfikacji techniczne;.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne aprobaty techniczne, certyfikat na znak bezpieczehstwa, deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci z aprobatg techniczng lub inne stosowne dokumenty objete prawem.

Elementy $lusarskie dostarczone na budowe jako wyréb wykonane wg wymiaréw pobranych z natury wykonczone,
wyposazone w uchwyty montazowe.

2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1. Stolarka drzwiowa zewnetrzna

Wymiary i charakterystyka drzwi zgodnie z rysunkami rzutéw. Drzwi o wspétczynniku U (rama + szyba) zgodnie z opisem
zestawienia. Stolarka w kolorze ciemnoszarym. Nalezy zachowa¢ peing szczelnos¢ potaczenia stolarki zewnetrznej z
murem.

2.2.1.1. Drzwi zewnetrzne - $ciana ostonowa So1

W $cianie ostonowej So1 projektuje sie drzwi wejsciowe (wejscie gtéwne), dwuskrzydiowe o wymiarach 90+90/250 cm w
Swietle przejécia. Drzwi wyposazone w zamozamykacze nawierzchniowe z mechanizmem zebatkowym (oba skrzydta), z
ramieniem katowym (z szyng, $lizgowa), kolor obudowy grafitowy RAL 7016. Oba skrzydta drzwi nalezy wyposazy¢ ponadto
w: mechaniczmny regulator kolejnosci zamykania do zamozamykaczy szynowych nawierzchniowych; naped drzwiowy
(instalacja napowietrzania klatki schodowej, RAL 7016); dwustronny pochwyt prosty 800/ 560 mm, $rednica pochwytu @ 32
mm, proste wsporniki o Srednicy @ 25 mm, stal szlachetna szczotkowana matowa; zawiasy regulowane 3D oraz rozety ze
stali nierdzewnej szczotkowanej. Wypetnienie szybg zespolong zgodnie z opisem szklen ponizej. Wewnatrz nad drzwiami
projektuje sie elektryczng kurtyne powietrzng mocowang do rygla Sciany ostonowej na systemowych uchytach dedykowanej
pod wybrany typ kurtyny. Montaz kurtyny w osi drzwi. Szyby dwukomorowe w uktadzie 6T/16/4/16/9,5L. Rodzaj i system
szklenia zgodnie z opisem szklenia ponizej. Konstrukcja oscieznicy i skrzydta drzwi z profili aluminiowych o gtebokosci 77
mm. Zabezpieczenie powlok przed korozjg - powierzchnie ksztattownikéw wykoficzone powitokami poliestrowymi
proszkowymi wg wymagan: grubos¢ warstwy oznaczana wg PN-EN ISO 2360 lub PN-EN ISO 2808 — nie mnigjsza niz
60um; twardo$¢ wzgledna wg PN-EN ISO 1522 — min. 0,7; odporno$¢ na odrywanie od podioza wg PN-EN ISO 2409 -
stopien 0; odporno$¢ na dziatanie mgty solnej wg PN-ISO 7253; odporno$¢ na dziatanie cieczy wg PN-EN 1SO 2812. Kolor
powltoki — grafitowy RAL 7016. Przektadki i przegrody termiczne wykonane z ksztattownikéw z poliamidu wzmocnionego
wioknem szklanym PA 6,6 GF25 wg DIN 1694 T.2. Wktady izolacyjne, wykonane z polietylenu, montowane w przestrzeni
miedzy szyba, a profilem skrzydfa lub oScieznicy. Uszczelki wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM. Profile o
konstrukgji trzykomorowej z centralng komorg, izolacyjng pomiedzy ksztattowymi przekfadkami termicznymi. System z
przegroda, miedzy przektadkami termicznymi, dzielaca wewnetrzng komore powietrzng na 2 czesci. Wspdtczynnik
przenikania ciepta Ud = max 0,9 W/m?K. Uszczelki montowane w sposéb ciagty, bez przycinania w narozach, korice
uszczelek potaczone w pofowie dtugosci gornych poprzeczek ram okien i drzwi. Uszczelka centralna okien przycieta pod
katem 45° | klejona w narozach lub pod katem 90° i przyklejona do gumowego naroznika. Listwy przyszybowe o ksztaicie
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zamknietym, W listwach mocowane pozycjonujace watki z EPDM utatwiajgce montaz listew w ramie okna lub drzwi.
Uszczelki przyszybowe wewnetrzne gteboko osadzone w listwach przyszybowych. Wypetnienie szybg zespolong
dwukomorowg z ramka. Przepuszczalno$¢ powietrza zgodnie z normg PN-EN 12207 - klasa 3. Odpornos¢ na obcigzenie
wiatrem okna — klasa C1/B1, wodoszczelno$é drzwi klasa 5A 200 Pa zgodnie z normg PN-EN 12208:2001. Klasa
antywtamaniowos$ci RC3, odporno$¢ na uderzenie - klasa 3.

Uwaga:

W profilach konstrukcyjnych $ciany ostonowej So1 wraz z drzwiami projektuje sie prowadzenie przewodéw zasilajgcych m.in.
sitowniki drzwiowe (naped napowietrzania klatki schodowej), elektrozamka, kontaktronéw, zewnetrznego o$wietlenia
awaryjnego nad wejéciem, wewnetrznej kurtyny powietrznej nad drzwiami. Wszelkie otwory montazowe, przejécia i trasa
prowadzenia przewoddw przygotowana przez wykonawce stolarki w celu zachowania gwarancji. Zabrania sie prowadzenia
przewodow w sposob widoczny np. w korytkach PCV.

2.21.2. Drzwi zewnetrzne - Dz1, DZ2, Dz3

Od strony pdtnocnej i potudniowej projekuje sie drzwi zewnetrzne jednoskrzydtowe (Dz3) o wymiarach w $wietle przejscia
90x210 cm oraz drzwi dwuskrzydfowe o wymiarach w Swietle przejscia 200x350 cm (Dz1) i 200x250 cm (Dz2). Drzwi petne o
konstrukcji stalowej z blachy ocynkowanej gr. 1,25 mm. Przylga cienka, o$cieznica stalowa obejmujaca z blachy
ocynkowanej gr. 1,5 mm. Zawiasy regulowane ze stali nierdzewnej. Kazde skrzydto drzwi wyposazone w samozamykacz z
mechanizmem zebatkowym, prég - listwa samoopadajgca. Drzwi dwuskrzydiowe z mechanicznym regulatorem kolejnosci
zamykania do samozamykaczy szynowych nawierzchniowych. Drzwi z zamkiem panicznym w funkcji B, C, D do drzwi
jednoskrzydtowych/dwuskrzydiowych pelnych z przeciwkasetq skrzydta biernego do zamka panicznego (drzwi
dwuskrzydtowe). Srzydta drzwi z obustronnymi U-ksztattynymi klamkami, rozety okragte, stal nierdzewna. Ud = max. 1,3
Wim?K, trwato$¢ mechaniczna — klasa 6, 200 000 cykli; wytrzymato$¢ mechaniczna — 4. Drzwi i oscieznica malowane
proszkowo, wykoniczenie mat, kolor w zaleznosci od wykonczenia elewacji — RAL 7040 (elewacja wykonficzona ptytami
whokno-cementowymi), RAL 7024 (wykoriczenie tynkiem silikonowym) i RAL 6033 (wykoriczenie ptyta kompozytowa).

Uwaga:

Podane na rysunkach wymiary otworéw sg orientacyjne, mogq sie rozni¢ w zaleznosci od wybranego producenta. Przed
wykonaniem otworow drzwiowych nalezy sprawdzi¢ minimalne wymiary wybranego produktu uwzgledniajac luzy montazowe
przy bezwzglednym zachowaniu minimalnych szerokosci i wysoko$ci przejs¢ w Swietle. Przed zaméwieniem stolarki nalezy
sprawdzi¢ wymiary otworéw na budowie.

2.2.2. Stolarka drzwiowa wewnetrzna

Wymiary stolarki wg rzutow i zestawienia. Szeroko$¢ otworéw w Swietle $cian nalezy dostosowaé do szeroko$ci oScieznic, z
uwzglednieniem grubosci oscieznicy i luzu montazowego 5-20 mm (zgodnie z wytycznymi dostawcy). W przypadku wybrania
stolarki o szerszych oscieznicach nalezy odpowiednio wykona¢ szersze otwory w $cianach stanu surowego (zelbetowych i
murowanych). Wykonawca zobowigzany jest do inwentaryzacji otworéw stanu istniejacego z odpowiednig doktadno$cia.
Odpowiedzialno$¢ w tym zakresie spada wytgcznie na Wykonawce. Nalezy zachowaé petng szczelno$¢ potaczenia stolarki
zewnetrznej z murem — szczegotowe rozwigzania ponizej i z wymaganiami wybranego producenta.

2.2.2.1. Drzwi wewnetrzne EI30 - $ciana ostonowa So2

W $cianie ostonowej So2 projekiuje sie drzwi pozarowe w klasie EI30 wedtug normy PN-EN 13501-2+A1. Drzwi
jednoskrzydtowe o wymiarach 90/200 cm w $wietle przejscia. Konstrukcja systemu z profil aluminiowych z przektadkg
termiczng. System sklasyfikowany jako nierozprzestrzeniajacy ognia (NRO). Glebokos¢ konstrukcyjna ksztattownikéw - 78
mm. Drzwi o konstrukcji jednoramowej, zlicowanej — powierzchnie zewnetrzne ksztattownikéw o$cieznic i ram skrzydet w
jednej ptaszczyznie. Konstrukcja profili o wymiarach 78 mm x 66 mm dla o$cieznicy oraz skrzydita. Listwa przyszybowa o
gtebokosci 19 mm. Oscieznice, ramy skrzydet, szczebliny i progi drzwi wykonane z ksztattownikdw, sktadajacych sie z
dwach profili aluminiowych zespolonych przektadka termiczna. Przektadki termiczne wykonane w postaci paséw z poliamidu
wzmocnionego wioknem szklanym PA 6,6 GF25 wg DIN16941T.2. W komorach ksztattownikéw aluminiowych umieszczone
izolacyjne wktady ogniochronne wykonane z ptyt GKF. Na obwodzie szyb, ram i skrzydet drzwiowych oraz witryn
umieszczone wktady peczniejace w postaci paskow, cietych z ptyt lub dostarczanych w rolkach. Szklenie - szyby pojedyncze
SGU, ognioodporne EI30, wg PN-EN 357:2005, gr. 15 mm. Rodzaj i system szklenia zgodnie z opisem szklenia ponizej.
Zabezpieczenie powlok przed korozjg - powierzchnie ksztattownikdéw wykonczone powtokami poliestrowymi proszkowymi
wg wymagan: grubo$¢ warstwy oznaczana wg PN-EN 1SO 2360 lub PN-EN ISO 2808 — nie mniejsza niz 60um; twardo$¢
wzgledna wg PN-EN ISO 1522 — min. 0,7; odporno$¢ na odrywanie od podfoza wg PN-EN ISO 2409 - stopien 0; odporno$¢
na dziatanie mgly solnej wg PN-ISO 7253; odporno$¢ na dziatanie cieczy wg PN-EN I1SO 2812. Drzwi wyposazone w
kontaktrony (2 szt. - KD i SWIN), elektrozamek, czytnik kontroli dostepu, samozamykacz nawierzchniowy z mechanizem
zebatkowym z ramieniem katowym (z szyna $lizgowa. Rozety kwadratowe, klami obustronne ze stali nierdzewnej. Zawiasy
regulowane 3D stal nierdzewna, zamek ppoz z zapadka i ryglem, klucz typu master. Kolor powtoki drzwi — grafitowy RAL
7016.

Uwaga:
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W profilach konstrukcyjnych sciany ostonowej i drzwi projektuje sie prowadzenie przewodow zasilajacych m.in kontaktrony,
elektrozamek, KD. Wszelkie otwory montazowe, przejScia i trasa prowadzenia przewoddw przygotowana przez wykonawce
stolarki w celu zachowania gwarancji. Zabrania si¢ prowadzenia przewodéw w sposob widoczny np. w korytkach PCV.

2.2.2.2. Drzwi wewnetrzne — $ciana ostonowa So3

W $cianie ostonowej So3 projektuje sie 2 pary drzwi jednoskrzydtowych o wymiarach 90/200 cm w $wietle przejscia. Drzwi
wyposazone w zamozamykacze nawierzchniowe z mechanizmem zebatkowym z ramieniem katowym (z szyna $lizgowa),
kolor obudowy grafitowy RAL 7016. Skrzydta drzwi nalezy wyposazone w: klamke obustronng, zawiasy regulowane 3D oraz
rozety ze stali nierdzewnej szczotkowanej. Wypetienie — szyba hartowana gr. 5 mm. Rodzaj i system szklenia zgodnie z
opisem szklenia ponizej. Konstrukcja o$cieznicy i skrzydta drzwi z profili aluminiowych o gtebokosci 45 mm i szeroko$ci 66
mm (oSceznica) i 72 mm (profil skrzydta). Szyby montowane sg za pomocy, listew i uszczelek przyszybowych. Listwa
przyszybowa o gtebokosci 23.5 mm, uszczelka przyszybowa o gtebokosci 8 mm. Szczelnos¢ zapewniona poprzez
zastosowanie uszczelek z kauczuku syntetycznego EPDM: liego i komorkowego. Ksztattowniki aluminiowe wykonywane sg
w procesie przerobki plastycznej ze stopu aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573-3, stan T66 wg PN-EN 515 lub ze stopu
AlMgSi0,5 F22 wg DIN 1725 T.1. Ksztattowniki spetniajace wymagania okre$lone w PN-EN 755-1. Wiasnosci mechaniczne
ksztattownikéw zgodne z PN-EN 755-2. Odchytki wymiarowe ksztattownikéw wg PN-EN 12020-2. Zabezpieczenie powtok
przed korozjg - powierzchnie ksztattownikow wykonczone powtokami poliestrowymi proszkowymi wg wymagan: grubosé
warstwy oznaczana wg PN-EN ISO 2360 lub PN-EN ISO 2808 - nie mnigjsza niz 60um; twardo$¢ wzgledna wg PN-EN ISO
1522 — min. 0,7; odporno$¢ na odrywanie od podtoza wg PN-EN 1SO 2409 - stopien 0; odpornos$é na dziatanie mgty solnej
wg PN-ISO 7253; odporno$¢ na dziatanie cieczy wg PN-EN ISO 2812. Kolor powtoki — grafitowy RAL 7016.

2.2.2.3. Drzwi wewnetrzne pomieszczen

Szczegotowe specyfikacje drzwi wewnetrznych wraz z ich wyposazeniem zawarto w tabeli zbiorczej z numeracjg
odpowiadajacq oznaczeniom drzwi na rzutach. Kazde drzwi majg oddzielny, kolejny numer na rzucie i opis w tabeli.
Bezwzglednie nalezy zachowa¢ minimalng szerokos¢ netto drzwi po otwarciu zgodnie z wykazem drzwi i opisem na
rysunkach (np. 800 mm, 900 mm itd.).

2.2.2.4. Drzwi wewnetrzne pom. czystosci tlenowej (123)

Drzwi wewnetrzne aluminiowe z blokada krzyzowg oraz kontrolg dostepu na kod, wymiar 1030 x 2115mm, jednoskrzydtowe,
zamykane mechaniczne, okucia: klamka — pochwyt — plytka (stal nierdzewna), zawiasy: stal nierdzewna, uszczelka:
samopoziomujaca, kolor: obustronnie RAL 9002, przeszklenie zlicowane: 400 x 700mm, samozamykacz mechaniczny z
mozliwoscig blokady przy otwarciu 90',po montazu silikonowanie silikonem przeznaczonym do pomieszczen typu cleanroom.
Szczego6towe rozwigzania zgodnie z projektem pomieszczenia czystosci tienowe;.

2.2.3. Stolarka okienna zewnetrzna

Wymiary stolarki oraz charakterystyka wg rzutdw i zestawienia. Okno o wspétczynniku U (rama + szyba) zgodnie z opisem
zestawienia. Cze$¢ okien uchylno-rozwieralna. Stolarka w kolorze ciemnoszarym. Nalezy zachowaC petng szczelno$¢
potaczenia stolarki zewnetrznej z murem.

Okna zewnetrzne - 6/16/4/16/6.

Szyby zespolone dwukomorowe o wysokim stopniu selektywno$ci w konfiguracji: szyba 6mm (szklo odprezone) - argon
(90%) 16 mm - szyba 4mm (szkto odprezone) - argon (90%) 16 mm - szyba 6 mm (szkto odprezone). taczna grubos¢ — 48
mm, ciezar — 40,00 kg/m2.

Szklenie o tgcznych parametrach:

Lt = 64% - przepuszczalnos¢ Swiatta.

UV = 6% - przepuszczalno$¢ $wiatta.

Lr wewn. = 19% - odbicie Swiatta wewn,

Lr zewn. = 18% - odbicie $wiatta zewn,

odbicie energii elektrycznej — 36%,

Absorpcja energi stonecznej — 34%,

Przepuszczalno$¢ bezposrednia energii stonecznej ET - 30%,
odbicie energi stonecznej ER - 36%,

absorpcja EA — 34%,

catkowita przepuszczalnos¢ energii stonecznjej (g) — 34%,
wspdtczynnik zacieniania catkowity — 0,39,

wspdtczynnik zacieniania fal krétkich — 0,34,

Ug = 0,5 W/m2K

2.2.3.1. Okna zewnetrzne - §ciany ostonowe So4, So5

O O O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0

o

Sciany ostonowe wyposazone w okna uchylne, wyposazone w sitowniki i sterowane elekirycznie z panelu $ciennego
Zlokalizowanego przy bramach wjazdowych do pomieszczenia. Okna wyposazone w sitowniki faficuchowe o wysuwie 300
mm oraz sitowniki ryglujace okucie obwiedniowe, ktéry zapewnia szczelne zamknigcie. Sterowanie sitownikéw poprzez
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modutowa centrale wyposazong w czujnik deszczu. Szczegotowe rozwigzania zgodnie z projektem wykonawczym branzy
elektrycznej i teletechnicznej.

Konstrukcja okien z profili aluminowych o gtebokosci 77 mm (o$cieznica) i 86 mm (skrzydio). Szyby dwukomorowe w
uktadzie 6T/16/4/16/9,5L. Rodzaj i system szklenia zgodnie z opisem szklenia ponizej. Zabezpieczenie powtok przed korozjg
- powierzchnie ksztattownikéw wykoriczone powtokami poliestrowymi proszkowymi wg wymagan: grubo$¢ warstwy
oznaczana wg PN-EN ISO 2360 lub PN-EN ISO 2808 - nie mnigjsza niz 60um; twardo$¢ wzgledna wg PN-EN ISO 1522 -
min. 0,7; odporno$¢ na odrywanie od podtoza wg PN-EN ISO 2409 - stopien 0; odporno$¢ na dziatanie mgty solnej wg PN-
ISO 7253; odporno$¢ na dziatanie cieczy wg PN-EN 1SO 2812. Kolor powtoki — grafitowy RAL 7016. Przektadki i przegrody
termiczne wykonane z ksztattownikéw z poliamidu wzmocnionego widknem szklanym PA 6,6 GF25 wg DIN 1694 T.2.
Wkiady izolacyjne, wykonane z polietylenu, montowane w przestrzeni miedzy szybg, a profilem skrzydta lub oScieznicy.
Uszczelki wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM. Profile o konstrukciji trzykomorowej z centralng komorg izolacyjng
pomiedzy ksztattowymi przektadkami termicznymi. System z przegroda, miedzy przektadkami termicznymi, dzielacg
wewnetrzng komore powietrzng na 2 czesci. Wspétczynnik przenikania ciepta Uw = max 0,9 W/m?K. Uszczelki montowane
w sposob ciggty, bez przycinania w narozach, kofice uszczelek potaczone w potowie dtugosci gérnych poprzeczek ram okien
i drzwi. Uszczelka centralna okien przycieta pod katem 45° , klejona w narozach lub pod katem 90° i przyklejona do
gumowego naroznika. Listwy przyszybowe o ksztalcie zamknigtym, W listwach mocowane pozycjonujace watki z EPDM
utatwiajgce montaz listew w ramie okna lub drzwi. Uszczelki przyszybowe wewnetrzne gteboko osadzone w listwach
przyszybowych. Wypetnienie szybg zespolong dwukomorowa z ramka. Przepuszczalnos¢ powietrza zgodnie z normg PN-
EN 12207 - klasa 4. Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem okna — klasa C5, wodoszczelno$¢ okna klasa E 1500 Pa zgodnie z
normg PN-EN 12208:2001. Klasa antywtamaniowo$ci RC3. Kolorystyka - RAL 7016 mat.

Uwaga:

W profilach konstrukcyjnych $ciany ostonowej So4 i So5 wraz z oknami projektuje sie prowadzenie przewodéw zasilajgcych
sitowniki okienne. Wszelkie otwory montazowe, przej$cia i trasa prowadzenia przewoddw przygotowana przez wykonawce
stolarki w celu zachowania gwarancji. Zabrania si¢ prowadzenia przewodéw w sposob widoczny np. w korytkach PCV.

2.2.3.2. Okna zewnetrzne

Konstrukcja okien z profili aluminowych o gtebokosci 77 mm (o$cieznica) i 86 mm (skrzydto). Powierzchnie ksztattownikdw
wykoniczone powtokami poliestrowymi proszkowymi, jako zabezpieczenie przed korozjg. Kolor powtoki — grafitowy RAL
7016. Szyby dwukomorowe w ukladzie 6/16/4/16/6. Rodzaj i system szklenia zgodnie z opisem szklenia ponizej.
Zabezpieczenie powtok przed korozjg - powierzchnie ksztattownikéw wykoriczone powtokami poliestrowymi proszkowymi
wg wymagan: grubo$¢ warstwy oznaczana wg PN-EN I1SO 2360 lub PN-EN ISO 2808 - nie mniejsza niz 60um; twardo$¢
wzgledna wg PN-EN ISO 1522 — min. 0,7; odporno$¢ na odrywanie od podioza wg PN-EN ISO 2409 - stopien 0; odporno$¢
na dziatanie mgly solnej wg PN-ISO 7253; odpornos¢ na dziatanie cieczy wg PN-EN 1SO 2812. Kolor powtoki — grafitowy
RAL 7016. Przektadki i przegrody termiczne wykonane z ksztattownikéw z poliamidu wzmocnionego widknem szklanym PA
6,6 GF25 wg DIN 1694 T.2. Wktady izolacyjne, wykonane z polietylenu, montowane w przestrzeni miedzy szyba, a profilem
skrzydta lub oScieznicy. Uszczelki wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM. Profile o konstrukcji trzykomorowej z
centralng komora izolacyjng pomiedzy ksztattowymi przektadkami termicznymi. System z przegroda, miedzy przektadkami
termicznymi, dzielacg wewnetrzng komore powietrzng na 2 czesci. Wspdtczynnik przenikania ciepta Uw = max 0,9 W/m?K.
Uszczelki montowane w sposéb ciagty, bez przycinania w narozach, korfice uszczelek potaczone w potowie diugo$ci gérnych
poprzeczek ram okien i drzwi. Uszczelka centralna okien przycieta pod katem 45° , klejona w narozach lub pod katem 90° i
przyklejona do gumowego naroznika. Listwy przyszybowe o ksztalcie zamknietym, W listwach mocowane pozycjonujace
walki z EPDM utatwiajgce montaz listew w ramie okna. Uszczelki przyszybowe wewnetrzne gteboko osadzone w listwach
przyszybowych. Wypetnienie szybg zespolong dwukomorowa z ramka. Przepuszczalnos¢ powietrza zgodnie z normg PN-
EN 12207 - klasa 4. Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem okna — klasa C5, wodoszczelno$¢ okna klasa E 1500 Pa zgodnie z
normg PN-EN 12208:2001. Klasa antywtamaniowo$ci RC3, odpornosé na uderzenie - klasa 3. Kolorystyka - RAL 7016 mat.

2.2.3.3. Swietlik nad pom. Patio (217)

W pomieszczeniu patio (217) projektuje sie $wietlik o wymiarach pomieszczenia tj. 802 x 1011 cm. Swietlik wykonany w
systemie fasadowym stupowo-ryglowym. Swietlik mocowany do attyki pomieszczenia na tacznikach stalowych z podktadka
wg rozwigzan systemowych wybranego producenta. Swietlik wykonany w spadku 5 stopni. Szczegdlowe rozwigzania
zgodnie z cze$cig rysunkowa. Konstrukcja nosna z ksztattownikéw aluminiowych o przekroju skrzynkowym. Profile nosne o
statej szeroko$ci 50mm. Zewnetrzna strona fasady z widocznymi klipsami potaciowymi podtrzymujacymi szyby oraz listwami
maskujacymi. Ksztattowniki aluminiowe wykonywane sa w procesie przerdbki plastycznej ze stopu aluminium: EN AW-6060
T66 zgodnie z normami:

o skfad chemiczny stopu EN 573-3, EN 515

o tolerancje wymiarow i ksztattu EN 12020-2,

o wiasnosci mechaniczne EN 755-2,

o  spetiajg wymagania EN 755-1,
Swietlik czesciowo otwieralny (50%) - projektuje sie wypelnienie 2 $rodkowych pasow $wietlika 20 szt. systemowymi oknami
potaciowymi. Konstrukcja nosna okien z ksztattownikéw aluminiowych o przekroju skrzynkowym. Okna od strony
wewnetrznej zaopatrzone w rowek aluminiowy stuzacy do zbierania wody z wewnetrznej strony szyby. Okna pofaciowe oraz
system fasadowy $wietlika jako rozwigzanie systemowe tego samego producenta. Zabezpieczenie powtok przed korozjg -
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powierzchnie ksztattownikéw wykonczone powtokami poliestrowymi proszkowymi  wg wymagan: grubo$¢ warstwy
oznaczana wg PN-EN ISO 2360 lub PN-EN ISO 2808 - nie mnigjsza niz 60um; twardo$¢ wzgledna wg PN-EN ISO 1522 -
min. 0,7; odporno$¢ na odrywanie od podtoza wg PN-EN ISO 2409 - stopien 0; odporno$¢ na dziatanie mgty solnej wg PN-
ISO 7253; odporno$¢ na dziatanie cieczy wg PN-EN ISO 2812. Kolor powtoki — grafitowy RAL 7016. Rodzaj i system
szklenia zgodnie z opisem szklenia ponizej. Wypetnienia czesci przeziernych Sciany ostonowej stanowig szyby zespolone
ustalane w taki sposdb, aby wyréb jako cato$¢ spetniat wymagania normy cieplnej, oraz normy w zakresie ochrony
akustycznej pomieszczen. Szyby powinny spemiaé wymagania normy: EN 1279-1 i EN 1279-5. Szyby zamocowane sg
poprzez listwy dociskowe do stupéw i rygli. Uszczelnienie szyb i wypetnien od strony zewnetrznej poprzez dwie pojedyncze
uszczelki wykonane z EPDM. Uszczelki przyszybowe na stupach i ryglach od wewnatrz wykonane z EPDM. Fasada z
potaczeniami naktadkowymi pomiedzy stupem i ryglem umozliwiajgcymi kaskadowe odwodnienie i przewietrzanie wrebow
szybowych. Drenaz i wentylacja fasady poprzez elementowe odwodnienie i wentylacje fasady wykorzystujace specjalnie do
tego celu zaprojektowane kanaty stupdw i rygli. Wypetnienia czesci $cian ostonowych stanowig okna uchylne zgodnie z
czeScig rysunkowa. System fasadowy w celu zapobiegania infiltracji wody opadowej i powietrza do wnetrza fasady
wykorzystujacy uszczelnienie przy uzyciu silikonéw odpornych na warunki pogodowe.
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Wymagania $ciany

Wiasciwosé LRI Wynik badania
odniesienia
Przepuszczalno$¢ powietrza PN-EN 12152:2004 AE (1200Pa)
Wodoszczelnos¢ PN-EN 12152:2004 RE120 (1200Pa)
Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem PN-EN 13116:2004 2400Pa
+3600Pa
Badanie bezpieczenstwa PN-EN 13116:2004 -3600Pa

Sciana stupowo-ryglowa mocowana do konstrukcji budynku za pomocg systemowych wspornikéw stalowych lub
aluminiowych. Elementy wspornikéw przykrecane $cian attyki pomieszczenia za pomocg stalowych kotkéw rozporowych (lub
innych kotkéw odpowiednich do rodzaju stropu). Przestrzen migdzy mocowaniami nalezy wypetni¢ twardg wetng mineralna.
Attyke nalezy wykonczy¢ hydroizolacjq jak dach, wywinietg na Sciany attyki, od gory attyka wykoniczona blachg stalowg
ocynkowana, powlekang gr. 0,7 mm. Do wspornika za pomocg $rub mocujacych przykrecane ksztattowniki pionowe - stupy.
Konsole o otworach podtuznych, dajacych mozliwo$é doktadnego ustawienia stupdw wzgledem siebie i stropow, w trzech
kierunkach (stopniach swobody). Pomiedzy ustawione stupy zaktadane rygle. Cato$¢ jako konstrukcja nosna kratowa. W
utworzone otwory miedzy stupami i ryglami montowane sg szyby. Szczeliny powstate miedzy murem, a $ciang stupowo-
ryglowg maskowane sg za pomocg blach aluminiowych lakierowanych w kolorze stolarki, wypetniane wetng mineralna.
Odpowiednig szczelnos¢ potaczenia konstrukeiji Sciany ostonowej i budynku uuzyskana poprzez zastosowanie silikonu wraz
z sznurami poliuretanowymi lub systeméw uszczelnien wykorzystujacych do tego celu paroprzepuszczalne pasy EPDM i
paroizolacyjne pasy butylowe. Wspétczynnik przenikania ciepta Uw = max 1,1 W/m2K. Okna pofaciowe wyposazone
sitowniki wrzecionowe o wysuwie 1000 mm i sile 750N montowane na bocznych krawedziach zamykania pozwalajacy na
usyskanie kata otwarcia 60 stopni. Sitowniki w obudowie aluminiowej, odpornej na obcigzenia mechaniczne, IP85, kolor
grafitowy (maksymalnie zblizony do koloru stolarki). Sterowanie sitownikow poprzez modutowa centrale wyposazong w
czujnik deszczu. Sterowanie otwierania dachu z panelu natynkowego zlokalizowanego na murowanej S$cianie
pomieszczenia. Szczegbtowe rozwigzania zgodnie z projektem wykonawczym branzy elektrycznej i teletechniczne;.

Uwaga:

W profilach konstrukcyjnych $wietlika projektuje sie prowadzenie przewoddw zasilajgcych m.in. sitowniki okien, opraw
oSwietlenia ogolnego oraz awaryjnego. Wszelkie otwory montazowe, przejScia i trasa prowadzenia przewodow
przygotowana przez wykonawce stolarki w celu zachowania gwarancji. Zabrania si¢ prowadzenia przewodéw w sposéb
widoczny np. w korytkach PCV.

2.2.4. Stolarka okienna wewnetrzna

Wymiary stolarki oraz charakterystyka wg rzutéw i zestawienia. Okna wewnetrzne state, cze$¢ okien w klasie EI120 .Nalezy
zachowac¢ petng szczelnos¢ potaczenia stolarki z murem. Okna wewnetrzne w pomieszczeniu czysto$ci tienowej licowane z
wewnetrznym licem $ciany i bez parapetow wewnetrznych.

2.2.4.1. Okna wewnetrzne

Projektuje sie wewnetrzne okna state (nieotwieralne) o konstrukcji o$cieznicy z profili aluminiowych o gtebokosci 45 mm i
szerokoSci 66 mm. Szyby montowane sg za pomoca listew i uszczelek przyszybowych. Listwa przyszybowa o gtebokosci
23.5 mm, uszczelka przyszybowa o glebokosci 8 mm. Szczelno$¢ zapewniona poprzez zastosowanie uszczelek z kauczuku
syntetycznego EPDM: liego i komdrkowego. Ksztattowniki aluminiowe wykonywane sg w procesie przerdbki plastycznej ze
stopu aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573-3, stan T66 wg PN-EN 515 lub ze stopu AlMgSi0,5 F22 wg DIN 1725 T.1.
Ksztattowniki spetniajace wymagania okreslone w PN-EN 755-1. Wtasnos$ci mechaniczne ksztattownikéw zgodne z PN-EN
755-2. Odchytki wymiarowe ksztattownikow wg PN-EN 12020-2. Zabezpieczenie powtok przed korozjg - powierzchnie
ksztattownikdw wykonczone powtokami poliestrowymi proszkowymi wg wymagan: grubos¢ warstwy oznaczana wg PN-EN
ISO 2360 lub PN-EN ISO 2808 - nie mniejsza niz 60um; twardo$¢ wzgledna wg PN-EN ISO 1522 — min. 0,7; odporno$¢ na
odrywanie od podtoza wg PN-EN ISO 2409 - stopieni 0; odporno$¢ na dziatanie mgty solnej wg PN-ISO 7253; odporno$¢ na
dziatanie cieczy wg PN-EN ISO 2812. Kolor powtoki — grafitowy RAL 7016. Wypetnienie — szyba hartowana gr. 5 mm.
Rodzaj i system szklenia zgodnie z opisem szklenia ponize;.
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2.2.4.2. Okna wenwetrzne EI60

Czes¢ okien wewnetrznych projektuje sie w klasie EI60 wedtug normy PN-EN 13501-2+A1. Okna state (nieotwieralne) o
konstrukcji systemu z profil aluminiowych z przektadkg termiczng. System sklasyfikowany jako nierozprzestrzeniajacy ognia
(NRO). Gtebokos¢ konstrukcyjna ksztattownikow - 78 mm. Konstrukcja profili o wymiarach 78 mm x 66 mm dla o$cieznicy.
Listwa przyszybowa o gtebokosci 23,5 mm. OScieznice wykonane z ksztattownikéw, sktadajacych sie z dwoch profili
aluminiowych zespolonych przekfadkg termiczna., Przektadki termiczne wykonane w postaci paséw z poliamidu
wzmocnionego wioknem szklanym PA 6,6 GF25 wg DIN16941T.2. W komorach ksztattownikéw aluminiowych umieszczone
izolacyjne wktady ogniochronne wykonane z ptyt GKF. Na obwodzie szyb, ram i skrzydet drzwiowych oraz witryn
umieszczone wktady peczniejace w postaci paskow, cietych z ptyt lub dostarczanych w rolkach. Szklenie - szyby pojedyncze
SGU, ognioodporne EIB0, wg PN-EN 357:2005, gr. 23 mm. Rodzaj i system szklenia zgodnie z opisem szklenia ponizej.
Zabezpieczenie powlok przed korozjg - powierzchnie ksztattownikdéw wykonczone powtokami poliestrowymi proszkowymi
wg wymagan: grubo$¢ warstwy oznaczana wg PN-EN 1SO 2360 lub PN-EN ISO 2808 — nie mniejsza niz 60um; twardo$¢
wzgledna wg PN-EN ISO 1522 - min. 0,7; odporno$¢ na odrywanie od podfoza wg PN-EN ISO 2409 - stopien 0; odporno$¢
na dziatanie mgty solnej wg PN-ISO 7253; odpornos¢ na dziatanie cieczy wg PN-EN 1SO 2812. Kolor powtoki — grafitowy
RAL 7016.

2.2.4.3. Okna wenwetrzne EI120

Pomiedzy pom. hali komorowej (130) a pracownig oceanotechniki na | pigtrze (231) projektuje sie okno w klasie EI120
wedtug normy PN-EN 13501-2+A1. Okno state (nieotwieralne) o konstrukcji systemu z profil aluminiowych z przektadka
termiczna, System sklasyfikowany jako nierozprzestrzeniajacy ognia (NRO). Gteboko$¢ konstrukcyjna ksztattownikow - 118
mm. Konstrukcja profili o wymiarach 118 mm x 83 mm dla oscieznicy. OScieznice wykonane z ksztattownikdw, sktadajacych
sie z dwdch profili aluminiowych zespolonych przektadkg termiczng. Przektadki termiczne wykonane w postaci paséw z
poliamidu wzmocnionego widknem szklanym PA 6,6 GF25 wg DIN16941T.2. W komorach ksztattownikéw aluminiowych
umieszczone izolacyjne wkiady ogniochronne wykonane z plyt GKF. Na obwodzie szyb, ram i skrzydet drzwiowych oraz
witryn umieszczone wklady peczniejace w postaci paskow, cietych z plyt lub dostarczanych w rolkach. Szklenie - szyby
zespolona DGU, EI120 wg PN-EN 357:2005, gr. 58 mm. Rodzaj i system szklenia zgodnie z opisem szklenia ponizej.
Zabezpieczenie powtok przed korozjg - powierzchnie ksztattownikéw wykoriczone powtokami poliestrowymi proszkowymi
wg wymagan: grubo$¢ warstwy oznaczana wg PN-EN ISO 2360 lub PN-EN ISO 2808 — nie mniejsza niz 60um; twardo$¢
wzgledna wg PN-EN ISO 1522 — min. 0,7; odporno$¢ na odrywanie od podioza wg PN-EN ISO 2409 - stopien 0; odporno$¢
na dziatanie mgty solnej wg PN-ISO 7253; odpornos¢ na dziatanie cieczy wg PN-EN 1SO 2812. Kolor powtoki — grafitowy
RAL 7016.

2.2.4.4. Okna wewnetrzne pom. czystosci tlenowej (123)

Stolarka okienna — aluminium wymiar 1100x1100mm, pakiet szybowy sktadajacy sie z 2 ram aluminiowych, na ktore jest
przyklejone i obustronnie silikonowane szkto laminiowane o gr. 6mm, rama w kolorze z RAL 9002, spdd ramy aluminiowe;
zaopatrzony w granulki zelu krzemionowego pochtaniajacy wilgo¢, aby nie dopusci¢ do zawilgocenia wneki szyby
zespolonej. Okna bez parapetéw.

2.2.5. Okna basenowe

W basenie gtéwnym projektuje sie okno basenowe z odlewanego szkta akrylowego (PMMA) o zwigkszonej wytrzymatosci.
Wymiary i charakterystyka zgodnie z rysunkami rzutw. Nalezy zachowa¢ petng szczelno$¢ potaczenia okien z murem.

W basenie gtownym projektuje sie okno basenowe z wysokiej jako$ci wylewanego wieloczgsteczkowego szkta akrylowego
(PMMA), stabilizowanego na promieniowanie UV, o niskich naprezeniach wewnetrznych i niskiej zawartosci resztkowego
monomeru.

Minimalne wymagania dla odlewanego szkfa akrylowego w nowym stanie wg normy DIN EN 1SO 7823-1:

Wytrzymatos¢ na rozcigganie wg DIN EN ISO 527-2 >70 N/mm?
WydtuZzenie przy zerwaniu wg DIN EN ISO 527-2 >4%

Modut sprezysto$ci wzdtuznej >3000 N/mm?
Udarno$¢ z karbem wg Charpy'ego wg. DIN EN ISO 527-2 >13N/mm?
Temperatura migknienia wg 1ISO 306 >105 stopni
Catkowita przepuszczalnos¢ Swiatta zgodnie z DIN 13468-2 >90%
Wytrzymatos¢ na zginanie zgodnie z ISO 178 >100N/mm?
Twardo$¢ w skali Rockwella zgodnie z 1ISO 2039-2 >100
Wspodtczynnik rozszerzalnoci cieplnej wg ISO 11359-2 6,9 x 10-/5//K
Zmetnienie wg DIN 14782 1

Absorpcja wody wg ISO 62, w czasie 24h <0,5%
Odpornos$¢ ogniowa B2
Wytrzymatos¢ na rozcigganie klejonych szwow bez postarzania >60N/mm?
Modut sprezystosci (sztywnos¢) klejonych szwow bez postarzania >2500N/mm?
Zawarto$¢ resztkowego monomeru w plytach <1,5%
Zawarto$¢ resztkowego monomeru w klejonych szwach <4%
Catkowita przepuszczalnos¢ Swiatta zgodnie z DIN 13468-2 >94%
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Temperatura migknienia zgodnie z ISO 308 > 115 stopni
Twardo$¢ w skali Rockwella zgodnie z 1ISO 2039-2 >160
Absorpcja wody po 12 tygodniach przy 60°C <1%

Wymagania dotyczace jako$ci optycznej:
Proces zétkniecia w warunkach atmosferycznych

wg DIN 11341 1/1 (test ksenonowy) 2000h
Zmiana potysku <5%
Zmiana barwy Delta E*AB <3%
Widoczno$¢ wolna od znieksztatcen wg ASTM 702-3

Odporno$c¢ na Scieranie wg DIN EN ISO 17025, 200 000 cykli <0,5%

Okno mocowane w uprzednio przygotowanej wnece z wegarkiem zelbetowym na catym obowodzie otworu o wymiarach
18x22 cm (szeroko$¢ x gtebokos$¢). Wymiar wewnetrzny otworu w murze (bez wykoniczenia): 395 x 235 cm (szeroko$¢ x
wysoko$¢), wymiar zewnetrzny: 379 x 219 cm (szeroko$C x wysoko$€). Szkio akrylowe o wymiarach 388 x 228 cm
(szeroko$¢ x wysokos¢) z zachowaniem luzu montazowego 3,5 cm. Otwor od strony zenetrznej (o$cieze) nalezy wykonczyé
obrdbka ze stali nierdzewnej 316L gr. 5 mm, wywinietg na $ciane zewnetrzng niecki na wysoko$¢ 10 cm. Obrébka na styku z
oknem i $ciang uszczelniona silikonem. Szczegdtowe rozwigzania, detale montazu i specyfikacja zgodnie z czescig
rysunkowg oraz wymaganiami wybranego producenta.

2.2.6. Stolarka okienna potaciowa

Przewiduje sie doSwietlenie Swiattem naturalnym stonecznym czesci pomieszczen biurowych (pom. 207, 209) i w pokoju
nurkdw (pom. 222) poprzez okna potaciowe mocowane w stropodachu. Okna pofaciowe ze skrzydtem uchylnym, sterowane
elektronicznie. W pomieszczeniu patio (pom. 217) projektuje sie systemowy szklany $wietlik, czeSciowo otwieralny poprzez
sterowanie elektroniczne. Okna o konstrukcji z profili aluminiowych i wspétczynniku U (rama + szyba) zgodnie z opisem
zestawienia. Stolarka w kolorze ciemnoszarym. Nalezy zachowa¢ peing szczelnos¢ potaczenia stolarki zewnetrznej z
murem.

2.2.7. Bramy przemystowe segmentowe
W budynku projektuje sie zewnetrzne i wewnetrzne bramy segmentowe, przemystowe zgodnie ze
specyfikacjg ponizej:

2.2.7.1. Brama segmentowa zewnetrzna 6x6m (Dg4):

W pomieszczeniu hali komorowej (pom. 130) projektuje sie 2 zewnetrzne bramy przemystowe segmentowe o wymiarach w
Swietle przejazdu 600 x 600 cm (szeroko$¢ x wysoko$¢) z napedem elektrycznym w postaci tréjfazowego sitownika
zintegrowanego z brama. Bramy segmentowe pionowe, montowane za otworem. Bramy zbudowane ze specjalnie
wyprofilowanych paneli uniemoZliwiajacych przytrzasniecie palcow. Wszystkie elementy stalowe sg ocynkowane
(prowadnice, o$cieznice, elementy taczace). Bramy wyposazone w suwliwe, tozyskowane rolki prowadzace zapewniajace
wiasciwe prowadzenie ptaszcza bramy oraz w specjalnie wyprofilowane prowadnice uniemozliwiajace ich wypadniecie.
Bramy wzmacniane specjalnymi elementami zwigkszajacymi sztywno$¢ catej konstrukcji. Konstrukcja wykonana z profili
zamknigtych 100x100x4 mm z ocynkowanej blachy. Panele bramy powlekane farbami poliestrowymi wysokiej jako$ci — z
zewnatrz kolor zielony morski jak elewacja, RAL 6033. Wewnetrzny kolor paneli RAL 9002. Bramy przystosowane do pracy
w Srodowiskach o kategorii korozyjno$ci C1, C2, C3 wg PN-EN ISO 12944-2 oraz PN-EN ISO 14713. Bramy wyposazone w
kasety sterujace mocowane na $cianie pomiedzy drzwiami a bramg na wysoko$ci +150 ¢cm ponad posadzka.

Parametry techniczne bramy segmentowe;:
o Skrzydto - panel z blachy stalowej, ocynkowanej i malowanej obustronnie farbami poliestrowymi cynkowany i
malowany obustronnie, wypetniony pianka PU o wysokiej gestosci g=42 kg/m3 bez HCFC, gr. 40 mm

o Minimalna liczba cykli:100 000, Wspétczynnik przenikania ciepta U panela [W/m2xK] 0,48,

o  wspdiczynnik przenikania ciepta bramy Umax = 1,2 W/m2xK,

o Klasa wodoszczelno$¢ 2 zgodnie z normg PN-EN 13241-1 p.4.4.2,.

o Klasa odporno$ci na obcigzenie wiatrem 3 zgodnie z normg PN-EN 13241-1 p.4.4.3,

o Klasa przepuszczalno$ci powietrza 4 zgodnie z normg PN-EN 13241-1 p.4.4.6,

o Reakcja na ogien NRO, wiasciwosci ogniowe B, Wydzielanie dymu s2, Plongce krople d0, zgodnie z normg EN
13501-1+A1:2010,

o  Wskaznik izolacyjnosci akustycznej Rw = 23 dB wg PN-EN ISO 717-1: 1999,

o rodzaj zasilania: 3x 400 V,

o Specjalny ksztalt panela uniemoZliwiajacy przytrzasniecie palcéw, zabezpieczenia przeciw peknieciu lin no$nych,
krawedziowa listwa bezpieczenstwa,

o zabezpieczenie przed podwazeniem,

prowadzenie pionowe (wyktadanie bramy na $ciane powyzej nadproza),

o brak paneli przeszklonych i wentylowanych,

o
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o przetloczenia V,

awaryjne otwieranie przekfadnig tancuchowa,

o Gorny panel oraz oScieznice bramy wyposazone sg w gumowe uszczelki PVC, uszczelka dolna z wysokiej jako$ci
uszczelki EPDM,

o  bramy wyposazone w kontaktrony bramowe zgodnie z projektem teletechnicznym.

o

2.2.7.2. Brama segmentowa zewnetrzna 4x3,5m (Dg3) oraz 3x3,5m (Dg2):

W pomieszczeniu spawalni (pom. 110) i w laboratorium aparatéw nurkowych (pom.113) projektuje sie zewnetrzne bramy
przemystowe segmentowe z napedem elektrycznym, o wymiarach w Swietle przejazdu: brama Dg3 (pom. 110) - 400 x 350
cm (szeroko$¢ x wysokos€) oraz brama Dg2 (pom. 113) - 300 x 350 cm (szeroko$¢ x wysoko$€). Bramy segmentowe
pionowe, montowane za otworem. Prowadnice i o$cieznice wykonane z ocynkowanej blachy o grubosci 2 mm. Bramy
zbudowane ze specjalnie wyprofilowanych paneli uniemozliwiajacych przytrzasniecie palcdw. Wszystkie elementy stalowe
sq ocynkowane (prowadnice, o$cieznice, elementy faczace). Bramy wyposazone w suwliwe, tozyskowane rolki prowadzace
zapewniajace wiasciwe prowadzenie ptaszcza bramy oraz w specjalnie wyprofilowane prowadnice uniemozliwiajace ich
wypadnigcie. Bramy wzmacniane specjalnymi elementami zwigkszajacymi sztywno$¢ catej konstrukcji. Konstrukcja
wykonana z profili zamknietych 100x100x4 mm z ocynkowane;j blachy. Bramy wyposazone w drzwi przejsciowe o wymiarach
w $wietle przejscia 90x200 cm. Panele bramy powlekane farbami poliestrowymi wysokiej jakosci — z zewnatrz kolor jasny
szary jak elewacja, maksymalnie zblizony do koloru NCS S2502-B. Wewnetrzny kolor paneli RAL 9002. Bramy
przystosowane do pracy w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci C1, C2, C3 wg PN-EN ISO 12944-2 oraz PN-EN ISO
14713. Bramy wyposazone w kasety sterujgce mocowane na murowanej $cianie na wysokosci +150 ¢cm ponad posadzka.

Parametry techniczne bramy segmentowej:
o Skrzydto - panel z blachy stalowej, ocynkowanej i malowanej obustronnie farbami poliestrowymi cynkowany i
malowany obustronnie, wypetniony pianka PU o wysokiej gestosci g=42 kg/m3 bez HCFC, gr. 40 mm
Minimalna liczba cykli:25 000, Wspdiczynnik przenikania ciepta U panela [W/m2xK] 0,48,
wspétczynnik przenikania ciepta bramy Umax = 1,3 W/m2xK,
Klasa wodoszczelnos¢ 2 zgodnie z normg PN-EN 13241-1p.4.4.2,.
Klasa odporno$ci na obcigzenie wiatrem 3 zgodnie z normg PN-EN 13241-1 p.4.4.3,
Klasa przepuszczalnosci powietrza 4 zgodnie z normg PN-EN 13241-1 p.4.4.6,
Reakcja na ogien NRO, wiasciwosci ogniowe B, Wydzielanie dymu s2, Ptonace krople d0, zgodnie z normg EN
13501-1+A1:2010,
Wskaznik izolacyjnosci akustycznej Rw = 24 dB wg PN-EN SO 717-1: 1999,
rodzaj zasilania: 3x400 V,
Specjalny ksztatt panela uniemozliwiajacy przytrzasniecie palcow, zabezpieczenia przeciw peknieciu lin no$nych,
krawedziowa listwa bezpieczenstwa, zabezpieczenie przeciw peknigciu sprezyny (na kazdej ze sprezyn),
zabezpieczenie przed podwazeniem,
prowadzenie poziome - prowadnice podsufitowe,
przettoczenia V,
awaryjne otwieranie przekfadnig taricuchowa,
Gérny panel oraz oscieznice bramy wyposazone sg w gumowe uszczelki PVC, uszczelka dolna z wysokiej jakosci
uszczelki EPDM, uszczelki boczne - ciepta, trzykomorowa, dwulistkowa, twardo-migkka uszczelka,
drzwi przejsciowe z czujnikiem otwarcia drzwi przej$ciowych,
Drzwi centralnie zlokalizowane, otwierane na zewnatrz w prawa strone,
Okucie drzwi wykonane w kolorze powtoki zewngtrznej bramy,
Drzwi wyposazone w ogranicznik otwarcia drzwi przej$ciowych umozliwiajacy otwarcie drzwi o kat 105 stopni,
Drzwi wyposazone w dodatkowy zamek, samozamykacz,
Drzwi z niskim progiem z profilu aluminiowego o wysoko$ci 30 mm,
o bramy wyposazone w kontaktrony bramowe zgodnie z projektem teletechnicznym.

O O O 0O O O

O O O

O O O O O

O O O O O O

2.2.7.3. Brama segmentowa wewnetrzna 3x3,5m (Dg1) :

Pomiedzy pomieszczeniami spawalni (pom. 110) oraz prototypowni i montazowni (pom. 111) projektuje sie wewnetrzng
brame przemystowa segmentowg z napedem elektrycznym, o wymiarach w $wietle przejazdu; 300 x 350 cm (szeroko$¢ x
wysokos$¢). Brama segmentowa pionowa, montowana za otworem w pomieszczeniu nr 112. Prowadnice i o$cieznice
wykonane z ocynkowanej blachy o grubosci 2 mm. Brama zbudowana ze specjalnie wyprofilowanych paneli
uniemozliwiajacych przytrzasniecie palcow. Wszystkie elementy stalowe sg ocynkowane (prowadnice, oscieznice, elementy
taczace). Brama wyposazona w suwliwe, tozyskowane rolki prowadzace zapewniajace wiasciwe prowadzenie plaszcza
bramy oraz w specjalnie wyprofilowane prowadnice uniemozliwiajace ich wypadniecie. Brama wzmacniana specjalnymi
elementami zwiekszajacymi sztywno$¢ catej konstrukcji. Konstrukcja wykonana z profili zamknigtych 100x100x4 mm z
ocynkowanej blachy. Panele bramy powlekane farbami poliestrowymi wysokiej jakosci - kolor RAL 9002. Brama
przystosowana do pracy w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci C1, C2, C3 wg PN-EN ISO 12944-2 oraz PN-EN ISO
14713. Bramy wyposazona w kasete sterujgcg mocowang na murowanej Scianie na wysokosci +150 ¢cm ponad posadzka.

Parametry techniczne bramy segmentowe;:
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o Skrzydto - panel z blachy stalowej, ocynkowanej i malowanej obustronnie farbami poliestrowymi cynkowany i
malowany obustronnie, wypetniony pianka PU o wysokiej gestosci g=42 kg/m3 bez HCFC, gr. 40 mm

o Minimalna liczba cykli:25 000, Wspdtczynnik przenikania ciepta U panela [W/m2xK] 0,48,

o  wspdiczynnik przenikania ciepta bramy Umax = 1,3 W/m2xK,

o Klasa wodoszczelno$¢ 2 zgodnie z normg PN-EN 13241-1 p.4.4.2,.

o Klasa odpornosci na obcigzenie wiatrem 3 zgodnie z normg PN-EN 13241-1 p.4.4.3,

o Klasa przepuszczalnosci powietrza 4 zgodnie z normg PN-EN 13241-1 p.4.4.6,

o Reakcja na ogien NRO, wiasciwosci ogniowe B, Wydzielanie dymu s2, Ptongce krople d0, zgodnie z normg EN
13501-1+A1:2010,

o  Wskaznik izolacyjnosci akustycznej Rw = 23 dB wg PN-EN SO 717-1: 1999,

o rodzaj zasilania: 3x400 V,

o Specjalny ksztalt panela uniemozliwiajacy przytrzasniecie palcéw, zabezpieczenia przeciw peknieciu lin nosnych,
krawedziowa listwa bezpieczenstwa, zabezpieczenie przeciw peknieciu sprezyny (na kazdej ze sprezyn),

o zabezpieczenie przed podwazeniem,

o prowadzenie poziome - prowadnice podsufitowe,

o przetloczenia V,

o awaryjne otwieranie przekfadnig taricuchowa,

o Gorny panel oraz o$cieznice bramy wyposazone sg w gumowe uszczelki PVC, uszczelka dolna z wysokiej jakosci

uszczelki EPDM, uszczelki boczne - ciepta, trzykomorowa, dwulistkowa, twardo-migkka uszczelka,

Uwaga:

Wszystkie bramy zewnetrzne nalezy wyposazyC w oznaczenie numeru bramy od strony zewnetrznej w postaci naklejki, druk
solwentowy na matowej foli samoprzylepnej, pokrytej matowym laminatem zabezpieczajacym. Naklejka odporna na
dziatanie warunkéw atmosferycznych, wysoko$¢ numeru — 100 cm, spéd numeru 80 cm powyzej posadzki. Czcionka
bezszeryfowa np. Arial, kolor grafitowy RAL 7024. Szczegdtowe rozwigzania zgodnie z cze$cig rysunkowa.

1.1  OKNA DACHOWE

W pom. 207, 209 i 22 projektuje sie okna dachowe przeznaczone do dachdw ptaskich. Okna dachowe o wymiarach 120x220
cm w Swietle otworu, z uchylnym skrzydiem wykonanym z wielokomorowych profili PVC w kolorze RAL 7016. Okno
mocowane mechaniczne do wykonanej uprzednio $cianki z bloczkéw cementowo-piaskowych o gr. 12 cm zlicowanej z
warstwa ocieplenia stropodachu i wykoficzonej warstwami hydroizolacyjnymi jak dach. Scianki zaizolowane od strony
wewnetrznej wetng mineralng gr. 2cm i zabezpieczone folig paroizolacyjng gr. 0,3 mm. Wykonczenie wewnetrzne otworu
piyta gipsowo-kartonowa gr. 12,5 cm do spodu sufitu podwieszanego kasetonowego. Scianki wykonane w spadku zgodnie z
wymaganym katem montazu min. 2°. Okno z energooszczednym, trzyszybowym pakietem o wspdtczynniku przenikania
ciepta dla catego okna U=0,70 W/m2K, wg EN 14351-1. Pakiet szybowy typu 6H-16-4HT-18-55.2T, wypetnienie komor
argonem. Zewnetrzna szyba hartowna, szyba wewnetrzna laminowana, antywtamaniowa klasy P2A. Otwieranie okna
elektryczne bezprzewodowym systemem - pilot. Okna wyposazone w zestaw 2 sitownikéw tancuchowych wyposazonych w
wewnetrzne zabezpieczenia przeciwprzecigzeniowe, dziatajace jako detektor prawidtowego domkniecia okna oraz czujnik
deszczu. Maksymalny uchyt skrzydta — 150 mm. Powierzchnia okna w $wietle o$cieznicy - 2,36 m2, efektywna powierzchnia
przeszklenia okna - 2,23 m?, ciezar okna ok. 205 kg.

Parametry techniczne okien (wg normy EN 14351-1:2006+A2:2016 ):

Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem : Klasa C2/B2
Reakcja na ogien : B-s2, d0
Odpornos$¢ na dziatanie ognia zewnetrznego: Broof (1)
Wodoszczelnos¢. Nieostonigte (A): E1200
Odpornosc na uderzenie: Klasa 5 - 950 mm
Przepuszczalno$¢ powietrza: Klasa 4

Parametry techniczne okien z dobranym szkleniem:

Budowa pakietu szybowego : 6H-16-4HT-18-55.2T
izolacyjno$¢ cieplna szyby Ug wg normy EN 673 0,5 Wim2 K
izolacyjnos¢ cieplna okna Uw wg normy EN 14351-1:2006+A2:2016 0,70 Wim2 K
izolacyjno$¢ akustyczna okna Rw wg normy EN 1873:2006 p.5.10 (EN ISO 10140-2)  34(-1;-4)
przenikalno$¢ Swiatta TV wg normy EN 410 0,54
wspotezynnik promieniowania stonecznego g wg normy EN 410 0,43
izolacyjno$c cieplna ramy Uf wg norm PN-EN 1SO 10077-2:2012 0,67 Wim2 K

izol. cieplna potaczenia ramy z oszkleniem W wg norm PN-EN ISO 10077-2:2012 0,055 W/mK

Okno wyposazone w systemowe wewngtrzne rolety zaciemniajgce sterowane elektrycznie za pomocg pilota
bezprzewodowego. Roleta w kolorze jasnoszarym, sterowanie z mozliwo$cig zatrzymania rolety w dowolnym miejscu dzigki
bocznym powadnicom. Watek rolety zamaskowany listwa aluminiowa. Szczegdtowe rozwigzania i montaz zgodnie z
wymaganiami wybranego producenta oraz czescig rysunkowa.

BUDYNEK NAUKOWO-BADAWCZY AKADEMICKIEGO CENTRUM TECHNOLOGII PODWODNYCH AKADEMII MARYNARKI WOJENNEJ W GDYNI
WRAZ Z INFRASTRUKTURA TECHNICZNA | ZAGOSPODAROWANIEM TERENU

Strona 1 74



B-02.01.01 - STOLARKA | SLUSARKA

2.2.8. Klapa dymowa

W obudowanej klatce schodowej (pom. 101 ) projektuje sie klape oddymiajacq z funkjg wytazu dachowego, jednoskrzydiowg
o0 podstawie prostej z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 1,25 mm i wysoko$ci 500 mm wyprofilowanej w ,ksztatt litery
C” umozliwiajacej zakotwiczenie podstawy (dolna pétka podstawy) do dachu oraz wykonanie ocieplenia podstawy klapy
(dolna i gérna potka podstawy). Klapa do grawitacyjnego usuwania dymu i ciepta oznakowana CE zgodnie z normg PN-EN
12101:2005 z Certyfikatem Statosci Wiasciwosci Uzytkowych nr 1396-CPR-0126. Dolna cze$¢ podstawy wyposazona w
obwodowy konierz stalowy o szeroko$ci 50 mm oraz wieniec PCV w kolorze biatym w gornej czesci podstawy zapewniajacy
szczelnos¢, izolacje termiczng oraz odprowadzenie skroplin na zewnafrz. Klapa przeznaczona do dachéw pfaskich,
pokrytych papg, U max = 1,1 [W/m2xK]. Wymiary nominalne otworu 100 x 150 cm. Podstawa stalowa przystosowana do
wykonania izolacji termicznej o grubosci 5 cm wykonczonej papa. Wypemienie skrzydta - koputa akrylowa; rama skrzydta z
wielokomorowych profili PVC. Kat otwarcia skrzydta nie mniejszy niz 140 stopni. Pojedyiczy zawias mocujacy skrzydio do
podstawy mocowany na dtuzszym boku klapy, klapa z pojedynczym uktadem otwierajacym przesunigtym z zachowaniem
przejscia na dach o wymiarach min. 80x80 cm. Klapa z dodatkowymi owiewkami. Przy klapie (na $cianie naprzeciwko
schodow) projektuje sie drabing wytazowg, aluminiowg, mocowang do $ciany. Drabina z koszem ochronnym, aluminiowym,
cato$¢ malowana proszkowo na kolor czarny mat, dolna kawedz kosza na wysoko$ci 300 cm powyZzej poziomu wykoriczonej
posadzki. Drabina z koszem o parametrach zgodnych z §101 Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. Napowietrzanie klatki schodowej odbywac sie bedzie
poprzez drzwi klatki schodowej na poziomie parteru i drzwi zewnetrzne w holu gtéwnym, wyposazone w automatyczne
sitowniki. Szczegdtowe rozwigzania zgodnie z cze$cig rysunkowa oraz wymaganiami wybranego producenta.

Uwaga:
o Przed zamowieniem stolarki wymiary sprawdzi¢ z natury na budowie, natomiast wyposazenie szczegétowo uzgodnic¢

z Inwestorem.

o Akcesoria montazowe zgodnie z zaleceniami systemodawcy

o Szczegbly dotyczace parametrdw i wyposazenia stolarki wg rysunkéw technicznych oraz zestawienia zawartego
w dokumentacji projektowe;j

2.2.9. Szklenie
Ze wzgledu na projektowane rézne rodzaje systemy stolarki okienno-drzwiowej oraz klase szczelnosci i izolacyjnosci
pozarowej (El) rozroznia sie nastepujace typy szklen:

szkto hartowane gr. 5 mm — szklo bezbarwne, twardo$¢ 6 w skali Mohsa zgodnie z PN-EN 572-1:2009; gestos¢ 2500
kg/m3 zgodnie z PN-EN 572-1:2009; odporno$¢ termiczna AT 200 K zgodnie z PN-EN 12150-1:2002, wytrzymato$¢ na
zginanie 120 N/mm2 zgodnie z PN-EN 12150-1:2002.

szkto bezpieczne laminowane gr. 8,8 mm - szkio bezbarwne, klasa bezpieczefistwa 1 zgodnie z PN-EN 12600,
przepuszczalno$¢ Swiatta 89%, odbicie Swiatta zewnetrznego 8%, catkowita przepuszczalno$é energii stonecznej 80%,
Wspotczynnik Ug= 5,5 Wim?K, przepuszczalnos¢ promieni UV — 1%.

szklo EI30 - Szyba pojedyncza SGU, EI30, gr. 15 mm, przepuszczalno$¢ Swiatta LT ok. 86%, ciezar ok. 35 kg/m2,
wspdtczynnik Rw ok 38 dB, wspdtczynnik Ug ok 5,1 W/m2K. Szkio bezbarwne.

Szkto EI60 - Szyba pojedyncza SGU, EI60, gr. 23 mm, przepuszczalno$¢ Swiatta LT ok. 87%, ciezar ok. 55 kg/m2,
wspotezynnik Rw ok. 41 dB, wspétczynnik Ug ok. 4,8 Wim2K. Szkto bezbarwne.

Szkto EI120 - Szyba zespolona DGU, EI120, gr. 58 mm, przepuszczalno$¢ Swiatta LT ok. 74%, ciezar ok. 117 kg/m2,
wspotezynnik Rw ok. 43 dB, wspétczynnik Ug ok. 2,5 Wim2K. Szkto bezbarwne.

Drzwi wewnetrzne (bezklasowe i ppoz) — szklenie wg systemu wybranego producenta drzwi pozarowych. Szkio bezbarwne.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robdét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacii
technicznej.

Do wykonania montazu stolarki i $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie
takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowac
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i ST.
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4. TRANSPORT

41. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport materiatow

Elementy powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta. Wyroby powinny by¢ opakowane pojedynczo
lub na paletach w kompletnym zestawie elementow sktadowych, z dotaczong instrukcjg montazu i wbudowania. Opakowania
powinny zabezpiecza¢ wyrdb przed uszkodzeniami mechanicznymi i odksztatceniami. Wyroby powinny by¢ przechowywane
i transportowane zgodnie z PN-B-05000:1996. Do dostarczanych odbiorcy elementéw powinna by¢ dotaczona informacja
zawierajgca co najmniej dane z oznakowania oraz: numer i data wystawienia krajowej deklaracji zgodno$ci, nazwa jednostki
certyfikujacej, ktdra brata udziat w ocenie zgodnosci - dotyczy drzwi przeciwpozarowych ilub dymoszczelnych, znak
budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. 2016 poz. 1966). Transport materiatdw musi odbywaé sie przy
W sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie,
przechowywanie i transport powinien by¢ realizowany wg instrukcji Producenta dostosowanej do polskich przepiséw
przewozowych. Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig
norma,

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy mogq byé przewozone dowolnym $rodkiem
transportu. Za uszkodzenia powstate podczas transportu odpowiada Wykonawca robét objetych niniejszg ST.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikacji techniczne;.

5.2. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac¢ sie zgodnie ze specyfikacjq podang w
projekcie technicznym. Przed przystapieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania otworéw pod
oscieznice, ktére powinny by¢é wykonane zgodnie wymaganiami wykonania robét murowych. W przypadku stwierdzenia wad
w wykonaniu lub zabrudzen powierzchni o$ciezy nalezy je naprawi¢ i oczy$ci¢. Prace powinny by¢ tak przygotowane, aby
zapewnione byto harmonijne i bezpieczne wykonywanie montazu i osadzanie elementow $lusarskich. Przed montazem drzwi
nalezy sprawdzi¢ poziom posadzki w strefie obrotu skrzydta drzwi. W przypadku braku docelowej formy wykonczenia
posadzki nalezy zachowac odpowiednig szczeline montazowa (grubos¢ elementéw wykonficzeniowych + 5 mm).

5.3. Przygotowanie podioza

Doktadno$¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zosta¢ sprawdzony przed przystapieniem do robét:
o powierzchnia podiozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektowa,
o  powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen.

5.4. Montaz slusarki

Przy przemieszczaniu elementdw metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty budynku nie wolno wyrzadzaé
szkéd w pracach juz wykonanych. Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobow
metalowych nalezy przygotowa¢ w taki sposéb, aby bylo zapewnione bezpieczeristwo i higiena pracy oséb, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.

Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjq zaakceptowang przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Montaz wyrobéw powinien sprowadza¢ si¢ do scalania potaczeniami $rubowymi
elementdw wyrobu i mocowania wyrobu do podtoza. Wiercenie lub przebijanie otworéw w elementach w trakcie montazu jest
nie dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane powtoki antykorozyjne wyrobow.
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Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podiozu. Wklejenie kotkéw mocujacych
powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem wystarczajgcym do uzyskania dopuszczalnej wytrzymatoSci potaczenia do
przeprowadzenia montazu wyrobu do podtoza. Nie dopuszcza si¢ do montazu wkretami, Srubami z uszkodzonymi tbami.

Diugosci $rub powinny byC ustalane w zaleznoSci od catkowitej grubosci taczonych czesci, uwzgledniajac naddatek na
podkiadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie powinny wystawaé ponad nakretke wiecej niz o 2 zwoje
gwintu, a wkrecone w gwintowany otwdr przelotowy nie powinny wystawa¢ ponad plaszczyzne tgczonych czesci lub
elementéw. Do taczenia elementéw metalowych z konstrukcjg budynku stosowaé nalezy ztgczy rozporowych, kotkéw
kotwigcych.

Osadzanie kotkéw rozporowych powinno by¢ dokonywane z zachowaniem odpowiednich zasad:
o  otwor powinien odpowiadaé $rednicy kotwy,

z otworu nalezy usungg pyt i drobiny urobku,

wcisngC kotek w wywiercony otwdr lekkim uderzeniem miotka,

przestrzegac najmniejszej dopuszczalnej gtebokoSci osadzenia,

kotek rozprezaC dokrecajac Srube dopuszczalnym momentem.

W przypadku kotew wklejanych:

otwor powinien by¢ nieco wiekszy od $rednicy kotwy,

kotwe posmarowac klejem,

wcisngé w oczyszczony z pytu otwor,

po osiagnieciu petnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna przystapi¢ do montazu wyrobdw
metalowych.

Ztacza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajgcych powinny by¢ metalowe wkrecane (stalowe
tuleje kotwigce, min M10 L=100 mm) lub wklejane. Wszystkie wyroby metalowe montowa¢ zgodnie z rysunkami
szczegotowymi.

O O O O

O O O O

5.5. Montaz stolarki

Prawidlowy montaz stolarki zgodnie z wytycznymi i wymaganiami wybranego producenta. Wykonawca bezwglednie
zobowigzany jest do zapoznania sie z instrukcjg montazu wybranego produktu czy systemu stolarki i stosowania wszystkich
zawartych w niej wytycznych dotyczacych przygotowania otworu w $cianie, ustawienia o$cieznicy w murze, mocowania
wyrobu, regulacji oku¢ i wykonania izolacji.

Na prawidtowy montaz stolarki okienno-drzwiowej maja wptyw nastepujace czynnosci:

5.5.1. Przygotowanie otworu w $cianie budynku

Otwor w murze, w ktorym ma byé zamontowane okno lub drzwi powinien mie¢ wymiary odpowiednio wigksze od
zewnetrznych wymiaréw oscieznicy. Wielkos¢ szczelin miedzy ramg aluminiowg, a murem zalezy od dtugosci
ksztattownikéw, ich koloru oraz sposobu wypetnienia szczelin. Katy otworu powinny mie¢ 90°, a przekatne nie powinny sie
rézni¢ o wiecej niz 1 cm. Jezeli naroza otworu nie zachowujg kata prostego, moze doj$¢ do deformacji geometrii o$cieznicy,
co wptywa na funkcjonalno$¢ konstrukcji. Wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny by¢ moZliwie gtadkie i bez
ubytkéw. Dolna powierzchnia otworu powinna by¢ pozioma, jednolita, réwna, zbudowana z warstwy materiatu, na ktérym
stabilnie mozna oprze¢ wyréb.

5.5.2. Ustawienie o$cieznicy w murze

Wyréb ustawiamy na nosnym progu, ktéry zapewnia ciggte przeniesienie obcigzen, izolacje termiczng oraz zachowanie
poziomu (maksymalne pochylenie to 0,5 mm / 1 m diugo$ci progu). Potozenie wyrobu wzgledem muru powinno byé¢ takie,
aby izoterma 100C przechodzita przez tg konstrukcje. Tylko wowczas unikniemy zjawiska skraplania sie pary wodnej na
wewnetrznej stronie wyrobu podczas normalnych warunkéw uzytkowania. W murze warstwowym izolowanym wetng
mineralng lub styropianem izoterma ta znajduje sie w pasie materiatu izolacyjnego, dlatego tez na jego gteboko$ci powinien
by¢ wykonany montaz. W przypadku $ciany ocieplanej od zewnatrz konstrukcje aluminiowe zaleca si¢ montowac blisko pasa
zewnetrznej izolacji. Szczelina miedzy oscieznica, a murem z obydwu stron powinna byé jednakowa i musi umozliwia¢
swobodng kompensacje dylataciji termicznej wyrobu.

5.5.3. Mocowanie wyrobu w murze

Wyréb mocowaé za pomocg kotew stalowych lub kotkdw i wkretdw ze stali nierdzewnej lub ocynkowanej oraz przy uzyciu
klockéw podporowych. Zamocowanie musi gwarantowac przeniesienie obcigzen zewnetrznych na konstrukcje budynku, przy
czym funkcjonalnosci drzwi i okien musi by¢é zachowana (ruch skrzydet przy zamykaniu i otwieraniu powinien by¢ ptynny).
Dobierajac kotki i wkrety mocujace nalezy uwzglednic zalecenia ich producenta zawarte w jego katalogu.

5.5.4. Regulacja okué

Po zamontowaniu skrzydet nalezy wykonaC korekte ich potozenia w stosunku do oScieznicy i sasiadujacych skrzydet
wykorzystujac regulacje oku¢ (zawiasow, rozworki), nastepnie trzeba dokonaé regulacji samych oku¢ wspotpracujacych
miedzy sobg (zaczepy, bolce). Skrzydta powinny byé wypoziomowane, a odstepy miedzy profilami sasiednich skrzydet -
jednakowe.
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5.5.5. Wykonanie izolacji wyrobu

Izolacja przestrzeni miedzy o$cieznicg, a murem ma na celu zabezpieczenie przed wnikaniem wody, zaréwno opadowej od
strony zewnetrznej, jak i pary wodnej od strony wewnetrznej oraz ma za zadanie zapewni¢ izolacje termiczng i akustyczna.
W tym celu nalezy wykorzystac weitne mineralng, pianki montazowe lub watki polietylenowe, masy silikonowe, tasmy
rozprezne oraz folie wiatroszczelne i paroizolacyjne. Warstwa izolacji wokét oscieznicy powinna byé jednolita, bez przerw i o
jednakowej grubosci. Po zewnetrznej stronie nalezy wykona¢ izolacje wiatroszczelna, szczegdlnie starannie wzdtuz dolnej
ramy i narozy. Nalezy pamieta¢, aby zapewni¢ bardzo dobrg izolacje na przenikanie pary po stronie wewnetrznej szczeliny
montazowej. Jesli wneki otworéw okiennych tynkowane sg po zamontowaniu konstrukcji aluminiowej to drzwi lub okno
nalezy tak zabezpieczyC, aby tynk nie stykat sie z powierzchnig wyrobu.

5.6. Montaz klap oddymiajacych klatki schodowe i wytazow serwisowych na dach

Wszystkie wymiary i lokalizacie klap zweryfikowaé na budowie. Zle dobrana wymusi wykonanie dodatkowej obrébki
dekarskiej podczas montazu,

Klapy montowane sg bezposrednio do konstrukcji dachu albo na przygotowanych cokotach betonowych, stalowych lub
drewnianych za pomocg kotnierzy montazowych klapy.

W kazdym przypadki podstawa klapy musi byC stabilnie przymocowana do konstrukcji dachu. Prawidtowe wykonanie
obrdbek warunkuje szczelno$¢ dachu. Pomiedzy podstawg a ramg dociskajaca nalezy umiesci¢ uszczelki

Odlegto$¢ miedzy klapami dymowymi a krawedzig budynku nie moze by¢ wieksza niz 10 m na dachach o nachyleniu < 12°
oraz 20 m na dachach o nachyleniu > 12°,

Wzajemne odlegtosci miedzy klapami nie mogg by¢ mniejsze niz suma dtuzszych bokdw lub $rednic obu klap, a wigksze niz
20m

Bezwzglednie na podane powyzej wytyczne montazowe klape i wytaz nalezy montowa¢ zgodnie z wytycznymi producenta.

5.7.  Montaz automatyki

Elementy automatyki zamontowa¢ zgodnie z wytycznymi producenta.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jako$ci robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 6 specyfikacii
techniczne;j.

6.2. Kontrola jakosci wyrobow

Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-EN 14351-1:2006 i PN-B-10086:1967. W celu
oceny jakosci stolarki budowlanej nalezy sprawdzi¢: zgodno$¢ wymiardw, jako$¢ materiatow uzytych do wykonania stolarki,
prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych, sprawno$é¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania
okué.

W celu oceny jako$ci $lusarki nalezy sprawdzi¢: zgodnos¢ wymiaréw, stan i wyglad elementéw pod wzgledem réwnosci,
pionowosci i spoziomowania, prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegétow konstrukcyjnych, sprawno$¢ dziatania
skrzydet oraz funkcjonowania oku¢, wymagania estetyczne, stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na
zgodnos$¢ z dokumentacjq techniczna. Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzié protokdt.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 7 specyfikacji technicznej.

Jednostkami obmiarowymi dla stolarki i Slusarki sg;
o metr kwadratowy [m2] montowanych skrzydet drzwiowych i okien oraz bram

WielkoSci obmiarowe okre$la sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robdét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacii
technicznej.

Sprawdzeniu bezwzglednie podlegaja;
o jakos¢ dostarczonej stolarki i $lusarki,
o poprawno$¢ wykonania montazu.

W wyniku odbioru nalezy:
o sporzadzi¢ czesciowy protokdt odbioru robét,
o dokona¢ wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynno$ci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
ST i dokumentacjg projektowa.

8.2. Odbior elementéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy: zgodno$¢ wykonania elementéw i ich skladowych z
dokumentacjq techniczng, wymiary gotowego elementu i jego ksztatt, prawidtowo$¢ wykonania potaczen (przekroje, dugosé
i rozmieszczenie $rub), Srednice otwordw, dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,
rodzaj zastosowanych materiatow, zabezpieczenie wyrobow przed korozja.

8.3. Odbiér elementéw po whudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy: prawidtowo$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;j,
zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem, jakos¢ wykonania, odchytki wymiarow, prawidtowos¢ dziatania,
prostokatno$¢ skrzydet, ptasko$¢ skrzydet, izolacyjnoSci akustycznej — w przypadku drzwi o deklarowanej izolacyjno$ci
akustycznej, odporno$ci ogniowej i dymoszczelnosci (w przypadku drzwi z deklarowang odporno$cig ogniowg tacznie z
dymoszczelno$cig producent moze wykonac tylko jedno z tych badan).

W wyniku odbioru nalezy: sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robot, dokona¢ wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynno$ci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
ST i Dokumentacji Projektowej. Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie negatywny, zakres prac okreslonych niniejszg
szczegbtowg specyfikacjg techniczng nie moze zostaé odebrany.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:
o poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
o jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny oraz jezeli inwestor
wyrazi zgode, obnizy¢ ostatecznie warto$¢ wykonanych robot,
o W przypadku gdy nie sq mozliwe powyzsze rozwigzania, usungé efekt btednie wykonanych prac i ponownie je
wykonat.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okre$lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spefnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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10.1. Normy

PN-B-05000:1996
PN-EN ISO 1101:2017-05

PN-EN 14351-1+A2:2016-10
PN-EN 1431-2:2018-12
PN-EN 16034:2014-11
PN-EN 1627:2012

PN-EN 12209:2016-04
PN-B-02151-3:2015-10

PN-B-91000:1996
PN-ISO 6707-1:2008
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Okna i drzwi — Pakowanie, przechowywanie i transport

Specyfikacje geometrii wyrobéw (GPS) - Tolerancje geometryczne - Tolerancje
ksztattu, kierunku, potozenia i bicia

Okna i drzwi - Norma wyrobu, wiasciwosci eksploatacyjne - Cze$¢ 1: Okna i drzwi
zewnetrzne.

Okna i drzwi. Norma wyrobu, wiasciwosci eksploatacyjne. Cze$¢ 2: Drzwi
wewnetrzne

Drzwi, bramy i otwieralne okna. Norma wyrobu, wiasciwosci eksploatacyjne.
Wihasciwosci dotyczace odpornosci ogniowej iflub dymoszczelno$ci

Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i zaluzje. Odporno$¢ na wtamanie. Wymagania i
klasyfikacja

Okucia budowlane. Zamki mechaniczne wraz z zaczepami. Wymagania i metody
badan

Akustyka budowlana - Ochrona przed hatasem w budynkach - Czes¢ 3: Wymagania
dotyczace izolacyjnosci akustycznej przegréd w budynkach i elementéw budowlanych
Stolarka budowlana — Okna i drzwi - Terminologia.

Budynki i budowle - Terminologia - Cze$¢ 1: Terminy ogoine.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ninigjszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
polegajacych na montazu fasad szklanych dla zadania pn.: ,Budynek Naukowo-Badawczy Akademickiego Centrum
Technologii Podwodnych Akademii Marynarki Wojennej w Gdyni wraz z infrastrukturg techniczng i zagospodarowaniem
terenu ".

Klasyfikacja wg WspoInego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
93000000-8 Rézne ustugi.
93900000-7 Rézne ustugi niesklasyfikowane.
93950000-2 | Ustugi $lusarskie.
45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamdwienia i zawarcia umowy na
wykonanie robét zawartych w pkt 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN
i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:
Element konstrukcyjny — cze$¢ konstrukciji stuzaca do przeniesienia sit.
Stezenie — system elementdw konstrukcyjnych, zwykle przekatnych, sciskanych i rozcigganych usztywniajacych konstrukcje.

Zlacze - konstrukcja utworzona przez przylegte czesci dwdch lub wigcej wyrobdw, elementéw budowlanych zestawionych
razem albo potgczonych z zastosowaniem lub bez tgcznikéow.

Naktadka stykowa — element o matym przekroju, stosowany zwykle do zakrycia ztacza.

Szklto bezpieczne - rodzaj szklta specjalnego, szklo ptaskie, ktére w wyniku specjalnej obrébki (hartowanie) po rozbiciu
rozpada sie na mate kawatki o zaokraglonych, nie kaleczacych krawedziach; do szkiet bezpiecznych nalezg tez: szkto
klejone — szyby zlozone z kilku tafli szkta sklejonych specjaing folig lub zywica, dzieki czemu po rozbiciu odtamki pozostajg
przyczepione do wytrzymatej warstwy spajajacej, oraz szkio zbrojone — szklo walcowane z wtopiong wen siatkq metal.,
zapobiegajg rozpryskiwaniu sie szkta przy peknieciu; szkto bezpieczne jest stosowane gt. w budownictwie i motoryzacii.

Szkto hartowane - szkio nagrzane do temp. ok. 670-690°C a nastepnie gwattownie schiodzone w celu wywotania trwatego
gradientu naprezen, dajacego wzrost wytrzymato$ci mechanicznej i odpornosci termicznej szkia.

Cechy szkta hartowanego:
- wytrzymato$¢ na zginanie ok. 5 razy wyzsza od szkta zwyktego - o wiele trudniej rozbi¢ je ciatem migkkim,
- wytrzymato$¢ na zmiany temperatury w zakresie do 200°C,
- przy rozbiciu peka na mate tepokrawedziste kawatki, minimalizujac ryzyko zranienia.

Ksztattownik — wyrdb hutniczy o statym, lecz ztozonym przekroju poprzecznym, matym w stosunku do jego dtugosci.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem szklanych fasad zgodnie z
dokumentacjg projektowa.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 1.5 specyfikacji technicznej.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Budowlanego.
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W zakres prac Wykonawcy wchodzi przygotowanie niezbednej dokumentacji warsztatowo-montazowej i po jej zatwierdzeniu
przez Architekta i przedstawicieli Zleceniodawcy petnej dokumentacji warsztatowej, a nastepnie dostawa materiatow i
urzadzen, potrzebnych do wykonania kompletnej $lusarki i stolarki aluminiowo - szklanej wraz z ich odpowiednim
magazynowaniem, oraz zainstalowanie (montaz) wszelkich materiatow i urzadzen, wraz z wszelkimi pracami dodatkowymi i
towarzyszacymi potrzebnymi do wtasciwego wykonania instalacji, w przypadku elementdw elektrycznych i mechanicznych -
ich uruchomienia, doprowadzenia do zatozonych parametréw pracy oraz umozliwienia ich wiasciwego funkcjonowania.

Dla ustalenia wymiaréw elewacji zatagczone sg do niniejszej Specyfikacji Technicznej kompletne rysunki architektoniczne,
schematy konstrukcyjne, widoki elewacii.

Swiadczenia Wykonawcy obejmuja dostawe wiacznie z montazem opisanych elementéw elewacii jak rowniez wszystkich
czesci zwigzanych z potaczeniem i uszczelnieniem z budynkiem.

Przy realizacji robét obowigzuja wszystkie wymogi okreslone w pozwoleniu na budowe.

1.6. Zakres prac Wykonawcy

Wykonawca prowadzi¢ bedzie prefabrykacje elementow $lusarki we wlasnym warsztacie, na maszynach i urzadzeniach
zapewniajacych wysoka jako$¢ obrabek, ciec i otworow z wykorzystaniem systemowych narzedzi i materiatow.

Po podpisaniu kontraktu Wykonawca poddaije sie weryfikacji przez wyznaczonych przedstawicieli Inwestora.

Wykonawca, w celu zachowania wysokiej jakoSci prac, przedstawi kazdego zatrudnionego podwykonawce do kontroli
technicznej i akceptacji przez przedstawicieli Inwestora. Elementy od podwykonawcdw nie zatwierdzonych nie mogq by¢
instalowane.

Wykonawca umozliwi ocene jakosciowa elementdw w trakcie fabrykacji a ewentualne zalecenia wynikajace z takiej oceny
zostang bezzwlocznie wdrozone.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,\Wymagania ogdine” pkt 2
specyfikacji techniczne;.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne aprobaty techniczne, certyfikat na znak bezpieczehstwa, deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci z aprobatg techniczng lub inne stosowne dokumenty objete prawem.

Elementy S$lusarskie dostarczone na budowe jako wyréb wykonane wg wymiaréw pobranych z natury wykonczone,
wyposazone w uchwyty montazowe.

Uwagi ogdline:

- Konstrukcja fasad aluminiowych powinna by¢ wykonana z ksztattownikow aluminiowych izolowanych termicznie.
Oferowany system konstrukcji musi umozliwi¢c wykonanie wszystkich istotnych przewidzianych w projekcie
elementdw, ich potaczen i stykow.

- Zespolenia poszczegdlnych ksztattownikdw, o$cieznic i ram skrzydet powinno bazowaé¢ na stosowaniu fgcznikdéw
stykowych w potgaczeniu z metoda klejenia i zaciskania lub klejenia z dodatkowym zastosowaniem sworzni.

- Zwraca sie uwage na wymdg stabilnosci potaczen. Niedopuszczalne sg nierdwnosci stykdw naroznikéw.
Niedopuszczalne sg réwniez szczeliny na stykach.

- Poszczeg6lnym polom nalezy zapewni¢ odwodnienie ze skroplin kondensatu i wody opadowej, ktéra przenikneta w
kanaty oScieznicy.

- Otwory odpowietrzajace i odwadniajace nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg systemowa.

- Elementem konstrukcji okien sg réwniez wszelkie obrobki obwodowe blaszane, uszczelnienia oraz wszystkie
elementy stuzace do prawidiowego funkcjonowania zgodnie z zasadami fizyki budowli tzn. spetniajgce wymagania
dotyczace izolacji termicznej, przeciwwilgociowej, akustycznej i paroszczelne;j.

- Zastosowane uszczelki muszg by¢ nietwardniejace i odporne na $cieranie oraz utrzymywa¢ w wysokim stopniu
swoje wtasciwosci tacznie ze zdolnoscig do powracania do stanu pierwotnego w istniejgcym zakresie temperatur.

2.1.1. Wymiary i tolerancje

Przed montazem na budowie nalezy wykona¢ pomiary kontrolne; o problemach wykonawczych, ktére wynikajg z tych
pomiardw, nalezy natychmiast poinformowac miejscowe kierownictwo budowy.

Konstrukcje elewacji generalnie nalezy wykona¢ na podstawie wymiaréw pobranych na budowie oraz na podstawie
zatwierdzonej dokumentacji warsztatowe;.

BUDYNEK NAUKOWO-BADAWCZY AKADEMICKIEGO CENTRUM TECHNOLOGII PODWODNYCH AKADEMII MARYNARKI WOJENNEJ W GDYNI
WRAZ Z INFRASTRUKTURA TECHNICZNA | ZAGOSPODAROWANIEM TERENU

Strona 1 83



B-02.02.012- FASADY SZKLANE

2.1.2. Statyka elewacji

Konstrukcja elementéw $cian ostonowych wraz ze wszystkimi elementami taczacymi, oraz wszelkie oktadziny i obudowy
muszg w sposob pewny przejmowaé wszystkie dziatajace na nie sity i przenosi¢ je na nosne elementy budowli bez
niedozwolonych odksztatcen poszczegdlnych elementdw lub ich uszkodzenia na skutek odksztatcen konstrukcji. Obcigzenia
pionowe wynikajace z ciezaréw wiasnych materiatow budowlanych nalezy wyznaczy¢ wg normy PN- 82/B-02001 Obcigzenia
budowli. Obcigzenia state, a w przypadku braku danych w tej normie — wg danych Wykonawcow i producentow. Wszystkie
elementy konstrukcyjne nalezy sprawdzi¢ statycznie. Ugiecia maksymalne konstrukcji $cian ostonowych mogq wynosi¢
maksymalnie 1/200 lub 15 mm swobodnej rozpietosci elementu (w odniesieniu do punktu zakotwienia badz zamocowania -
wg PN-EN 13116).Ponadto ugigcie szyb od parcia i ssania wiatru w obrebie pojedynczego elementu przeszklenia nie moze
przekroczy¢ 12 mm, o ile przepisy wewnetrzne producenta szkfa nie dopuszczajg wiekszych ugie¢ bez szkody dla trwato$ci i
szczelnosci zespolenia.

2.1.3. Fizyka budowli

Wymagania szczegdtowe zgodnie z punktem 2.3. ninigjszej ST.

2.1.4. Ochrona przed wilgocia

Wszystkie wewnetrzne styki elementow okien i cian kurtynowych z korpusem budynku musza by¢ zamknigte paroszczelnie.
Dopuszcza sie stosowanie fartuchow z foli EPDM o grubosciach gwarantujacych odpowiednig trwato$¢ i odporno$é na
uszkodzenia mechaniczne w trakcie montazu. Dopuszcza sie rowniez zamkniecia z tgczonych masami uszczelniajgcymi
blach stalowych o odpowiednich grubo$ciach zapewniajacych ich wystarczajaca sztywno$¢ i trwato$¢, zagietych na koricach
w taki sposéb aby powstata widoczna szczelina, kidra zostanie wypetniona masg uszczelniajaca. Przy szczelinach nie
przekraczajagcych 20 mm szerokoSci w konstrukcjach Zelbetowych dopuszcza sie stosowanie uszczelnien z mas
uszczelniajgcych produkowanych na bazie kauczuku silikonowego. Sposdb doboru uszczelnien wewnetrznych musi
uwzglednia¢ wymogi wykofczenia wnetrz, a elementy katowe mocowane do profili aluminiowych sg czeScig zakresu
wykonawcy. Zewnetrzng, izolacje przeciwwilgociowg w postaci fartuchéw z foli EPDM lub réwnorzednych nalezy
poprowadzi¢ przy potaczeniach z dachem, tarasem, chodnikiem itp. co najmniej 150 mm ponad warstwe, po ktérej
przeptywa woda i zabezpieczy¢ jg przy pomocy profili zaciskowych przed ewentualnym obsunieciem. W obszarach, w
ktorych folie uszczelniajace sq przytaczane do elewacji przez innych wykonawcow, Wykonawca elewacji musi stworzyé¢
mozliwo$¢ wykonania zamocowania na szynie cokolowej. Profile nalezy wykonaé tak, aby uszczelnienia (konstrukcji
ramowe] etc.) nie pozostawaly przez dluzszy czas pod wptywem zbierajacego sie kondensatu, wody deszczowej lub
uzywanych do czyszczenia ptynéw. Wszystkie wreby profili winny by¢ odwadniane i wietrzone wedtug przepisow i wskazan
producentow szkia.

2.1.5. Ochrona przeciwpozarowa

Nalezy spetnic wymagania ochrony przeciwpozarowej dla wiasciwej klasy budynku w zakresie przegrod zewnetrznych.
Okfadziny zewnetrzne i izolacje termiczne musza by¢ wykonane z materiatéw niepalnych. Dopuszczalne jest stosowanie
ciagtych folii uszczelniajacych na stykach konstrukcji elewaciji z korpusem budynku. Lokalizacja oraz wymagana zczegétowe
elementow ktorych dot. wymagania p.poz. okreslona jest w dokumentacii architektonicznej.

2.1.6. Ochrona odgromowa

W przeznaczonych do wykonania robotach nalezy przestrzegaC przepisdéw polskich. Wszystkie metalowe czesci cian
ostonowych powinny byé potaczone mechanicznie w celu zapewnienia ekwipotencjalnego potaczenia z obwodem
uziemiajacym budynku. Konstrukcje elewacji nalezy wykona¢ jako konstrukcje o ciagtej przewodnosci, w obszarze jedne;
kondygnacji. Dotyczy to wszystkich $cian ostonowych o konstrukcji metalowej. Przy wykonywaniu potaczen
ekwipotencjalnych nalezy zachowa¢ wszelkie Srodki ostroznosci w celu unikniecia korozji, ktéra mogtaby ostabi¢ ich
efektywno$¢. Okucia powinny by¢ odporne na czynniki korozyjne (korozja atmosferyczna, chemiczna, elektrolityczna) lub
odpowiednio zabezpieczone. Minimalne przekroje poprzeczne tacznikéw: Miedz 16 mm2, Aluminium 32 mm2, stal
ocynkowana 25 mm2. Wszystkie metalowe elementy elewacji muszg zosta¢ podtaczone do instalacji odgromowej zgodnie z
wymogami PN-IEC 61024.

2.1.7. Materialy konstrukcyjne, obrdébka i wykoriczenie
21.71. Stal

Elementy stalowe - profile konstrukcyjne oraz zakotwienia i usztywnienia o ile nie sq wykonane ze stali nierdzewnej powinny
by¢ generalnie ocynkowane ogniowo.Zamocowania: Wszystkie materiaty mocujace takie jak: Sruby, rozpory, kotki, trzpienie
itd. nalezy wykona¢ za stali nierdzewnej. Gdyby elementy te miaty zosta¢ uzyte w potaczeniu z innymi metalami, musza by¢
izolowane przez przektadki badz tulejki z tworzywa sztucznego. Ochrona przeciwkorozyjna: Wszystkie elementy konstrukcji
lezace w zimnym, wentylowanym obszarze musza - o ile w opisie ogdlnym badz szczegbtowym nie podano inaczej - zostac¢
wykonane ze stali nierdzewnej, a co najmniej z materiatéw trwale zabezpieczonych przed korozja. Profile stalowe o grubosci
od 4 mm wzwyz, nalezy oczysci¢ z nalotu, odrdzewi¢ (stopien odrdzewiania 2) i doktadnie odttuscié. Nalezy je ocynkowac
ogniowo, min. warstwa ochronna: 80 .m. Wszystkie potaczenia elementéw konstrukcji nalezy w miare moznosci tak
zaplanowaé, aby wystepowaty w niej tylko otwory na $ruby, wykonane przed wiadciwym zabiegiem zabezpieczenia
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antykorozyjnego. Na wypadek gdyby z jakichkolwiek powoddéw spawanie podczas montazu okazato sie niezbedne, nalezy
po ukonczeniu prac spawalniczych starannie wyczysci¢ spawy szczotkg druciang, pasywowac i pomalowac je podwdjnie
chromianem cynku lub natryskiwanym pytem cynkowym. Grubo$C powtoki renowacyjnej w miejscu spawania musi by¢
minimum 30 .m wieksza niz warstwa pierwotna. Podobna procedura obowigzuje dla wszelkich rodzajéw obrdbki
mechanicznej / np. wiercenie/ naruszajgcej powloke antykorozyjna. Elementy konstrukcji ze stali o grubosci ponizej 4 mm
moga by¢ wykonane i wyrabiane z blachy stalowej galwanizowanej, ocynkowanej na zimno lub ocynkowanej modyfikowang
metodq Sendzimira. Warstwa cynku na profilach musi wynosi¢ co najmniej 30 .m. Niezbedne ksztattowniki mogg zostaé
wykonane przez Wykonawce metodg zaginania albo walcowania na zimno. Powierzchnie, w ktorych dochodzi do styku
elementow z aluminium z elementami stalowymi lub innymi, nalezy przed zamontowaniem ochroni€ przed utworzeniem sie
ogniwa galwanicznego przez uzycie odpowiednich podktadek.

2.1.7.2. Aluminium

Profile aluminiowe: Wszystkie profile aluminiowe zastosowane do wykonania przeszklonych $cian ostonowych i innych
elementéw stolarki okiennej muszg zosta¢ wykonane ze stopdw grupy EN AW 6060 wg PN EN 573-3: 2005, stan T6 wg PN
EN 515:1996 co odpowiada AlMgSi 0,5 min. F22 (wg DIN 1725 i DIN 1748). Ksztaltowniki aluminiowe majg spetnia¢
wymagania okreslone w PN EN 755-1: 2001 i PN EN 755-2: 2001 oraz PN EN 755-9: 2004. Wszystkie ksztattowniki musza,
posiada¢ nawierzchnie o specjalnej jakosci, zdatng do wykonywania powtok anodowanych. Profile dobrane wg zalecen
producenta systemu muszg przenosi¢ obcigzenia zgodnie z Polskimi Normami. Grubo$¢ $cianek profili nosnych nie powinna
byé mniejsza niz 2mm. Otwarte profile podkonstrukcji aluminiowej dla wentylowanych oktadzin z blach aluminiowych lub
tytanowo-cynkowych musza mie¢ grub. $cianki min. 1,6mm.

Blachy aluminiowe: Wszystkie blachy aluminiowe nalezy przewidzie¢ ze stopdw grupy EN AW 5005A lub 5754 wg PN EN
485-2: 2006 co odpowiada AlMg1 lub AIMg3 (wg DIN 1725 i DIN 1745) pottwardy lub réwnorzednego, z tym, ze elementy
cienkoscienne - grubo$¢ ponizej 1,5 mm, mogg by¢ wykonane tylko ze stopu 5005A lub réwnorzednego. Wszystkie
elementy obudowy z blach aluminiowych (np. pokrycia i opierzenia) nalezy wykona¢ o grubosci 3 mm wzglednie podanej w
opisach szczegotowych. Profile wyciskane nalezy wykonaé o grubosci cianki min. 2mm, odpowiednio do wymogdw
statycznych i funkcji. Blachy, ktére bedg stosowane do poziomych pokry¢ zewnetrznych (parapety), nalezy pokryé specjalng
powtokg wygtuszajaca, 2- 3 mm grubosci / 70% powierzchnil. Obrébka zgodnie ze wskazaniami i zaleceniami producenta.
Szczegoing uwage nalezy zwroci¢ na jako$¢ krawedzi poszczegdlnych elementow. Wgniecenia i nierdwnosci na brzegach
elementdw nie bedg akceptowane.

2.1.7.3. Materialy termoizolacyjne

Izolacja cieplna powinna by¢ w miejscach styku z podiozem, tam gdzie jest ona zagrozona przez wilgo¢ lub wode
deszczowg, tzn. co najmniej do 30 cm nad gorng krawedzig terenu badZ warstwg odprowadzajacg wode /tarasy/, wykonana
z materiatu 0 zamknigtych porach. Plyty izolacyjne nalezy klei¢ punktowo, gesto, a w punktach naroznych i w Srodku ptyty
dodatkowo zabezpiecza¢ kotwami talerzykowatymi, w ilosci min. 5 szt. na 1m2 . Styki ptyt doci$niete, w przypadku dwoch
warstw przesuniete na zakfadke. Przy grubo$ciach termoizolacji pow. 80 mm nalezy stosowa¢ dwie warstwy ocieplenia,
badz styki faczy¢ na tzw. zamek, aby wyeliminowa¢ niebezpieczeristwo powstania nieciggtosci warstwy izolacyjne;.

2.1.7.4. Materialy uszczelniajace

Konstrukcje elementéw przeszklonych $cian ostonowych nalezy przewidzie¢ z wytgcznym stosowaniem suchych,
elastycznych uszczelek. Szczeliny w rejonie ztaczy budowlanych nalezy wypetni¢ trwale plastyczng masg uszczelniajaca,
albo oklei¢ folig izolacyjna. Nalezy stosowa¢ materiaty o nastepujacych parametrach: Folie izolacyjne: Folie uszczelniajace
muszg by¢ dostosowane swoimi parametrami do przewidywanego zastosowania. Nie majg prawa zawiera¢ jakichkolwiek
agresywnych sktadnikéw i musza umozliwia¢ bezpieczne potaczenia z wszystkimi sasiadujacymi materiatami budowlanymi.
Folie uszczelniajagce muszg byé odporne na starzenie i - o ile sg wystawione na bezpo$rednie wplywy warunkdw
atmosferycznych - wykazywaé odpowiednig trwato$¢.
Folie izolacyjne powinny by¢ jednowarstwowymi materiatami uszczelniajgcymi na bazie EPDM - modyfikowanego kauczuku.
Stosowane folie uszczelniajace powinny spetnia¢ ponizsze kryteria jako$ciowe:

o  wytrzymato$¢ na rozcigganie = 4,0 N/mm
wydtuzalno$¢ przy pociggnieciu 250%
zachowanie si¢ przy zaginaniu na zimno bez rys
zachowanie podczas proby perforacji szczelne
zachowanie podczas nacisku stupa wody szczelne
stan po przechowywaniu w cieple nie tworzg sie bable i sfalowania
zmiana wymiaréw po przechowywaniu w cieple (3 dni, 100°C) -1%
wskazniki oporu dyfuzyjnego wg DIN 53122 min. 30000 (dla paroizolacji 100000)
grubo$¢ minimalna 1,0 mm
Folie w rejonie nadprozy nalezy niezaleznie od przyklejenia zabezpieczy¢ takze mechanicznie przed oderwaniem i
uszczelni¢ (szyna zaciskowa). Klejenie liniowe, wybdr klejéw, przygotowanie wstepne powierzchni sklejanych itd. nalezy
wykona¢ wedtug wytycznych producenta folii. Wzajemny zakfad sklejanych stykéw musi wynosi¢ co najmniej 100 mm.
Szeroko$¢ powierzchni klejenia na betonie musi wynosi¢ min. 100 mm, a na elementach metalowych min. 50 mm.
Uszczelnienie narozy nalezy wykonywac przy zastosowaniu wulkanizowanych ksztattek. Zleceniobiorca ma obowigzek

O O O O O 0 O
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dowiedzie¢ sie u miejscowego kierownictwa budowy, czy uszczelnienia dachu i cokotu mozna stosowaé z przewidziang,
przez Zleceniobiorce folig i klejem.

2.1.7.5. Przeszklenia

Nalezy przediozy¢ znak jakosci CE. Odstepstwo od wymiaréw nie moze by¢ wieksze niz okre$lone w odpowiednich normach
PN EN. Dob6r szyb w zespoleniu musi odpowiada¢ wszystkim warunkom stawianym szybie zespolonej, a w szczegdlnosci: -
Ich grubos¢ musi byé zgodna z obliczeniami statycznymi, - Spetia¢ wymogi izolacyjno$ci akustycznej i bezpieczenstwa, -
parametrow szkta (wspdtczynniki : Lt, Lr, U, g ).

Ze wzgledu na projektowane rozne rodzaje systemow stolarki okienno-drzwiowej rozréznia sie nastepujace typy szklen:

SCIANY OSLONOWE

Szyby zespolone dwukomorowe o wysokim stopniu selektywno$ci w konfiguraciji: szyba hartowana 6mm — argon (90%) 16
mm - szyba odprezona 4mm - argon (90%) 16 mm szyba laminowana 9,5 mm. Laczna grubos¢ — 51,5 mm, ciezar — 46,52
kg/m2.

Szklenie o tgcznych parametrach:

Lt = 63% - przepuszczalnos¢ $wiatta.

UV = 0% - przepuszczalnos¢ $wiatta.

Lr wewn. = 19% - odbicie $wiatta wewn,

Lr zewn. = 18% - odbicie $wiatta zewn,

odbicie energii elektrycznej — 36%,

Absorpcja energi stonecznej - 36%,

Przepuszczalno$¢ bezposrednia energii stonecznej ET - 29%,
odbicie energi stonecznej ER — 36%,

absorpcja EA - 35%,

catkowita przepuszczalnos¢ energii stonecznjej (g) — 34%,
wspdtczynnik zacieniania catkowity — 0,37,

wspdtczynnik zacieniania fal krétkich — 0,33,

Ug = 0,5 W/m2K

Spandrele - maskownica stupdw, stropu

Szyby zespolone jednokomorowe o wysokim stopniu selektywnosci w konfiguraciji: szyba hartowana 6mm — argon (90%) 16
mm - szyba hartowana i wygrzewana termicznie 6mm, pokryta emalig ceramiczng RAL 6034. taczna grubo$é — 28 mm,
ciezar — 30,00 kg/m2, Ug = 1,0 W/m2K.

2.1.7.6. Obrobka powierzchni

Zabezpieczenie powierzchni elementéw metalowych. Wszystkie zewnetrzne powierzchnie elementéw metalowych winny by¢
poddane obrébce. Nalezy uwzgledni¢ pokrycie wszystkich widocznych po zamontowaniu cze$ci aluminiowych i stalowych
ozdobng powtokg ochronng powierzchni wg uzgodnienia z architektem.

2.1.7.7. Okucia

Wszystkie okucia ze wzgledu na stawiane im wymagania dot. niezawodnoéci ich dziatania nalezy dostarczy¢ wykonane z
aluminium lub stali nierdzewnej; wszystkie $ruby tylko w wykonaniu ze stali nierdzewnej A4. Wszystkie widoczne czesci
okucia muszg zosta¢ dostarczone i zamontowane z aluminium lub stali nierdzewnej wg katalogéw systemowych. Okucia
obwiedniowe do stosowania wytgcznie w elementach aluminiowych. Nie dopuszcza sie stosowania oku¢ stalowych
powlekanych (okucia PCV).

Drzwi wejsciowe i wyjSciowe do budynku nalezy dostarczy¢ w stanie kompletnie wyposazonym, tzn. w cene nalezy wliczy¢
wszystkie elementy niezbedne do niezawodnego funkcjonowania, nawet, jezeli nie zostaly one w szczegdétach wymienione w
niniejszej Specyfikacji Technicznej

2.1.8. Materialy dodatkowe

Elementy uzupetniajace (akcesoria systemowe — wg systemodawcy)

o
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2.2. Wymagania szczegotowe

W ramach niniejszej inwestycji przewiduje sie szklane $ciany ostonowe, systemowe, o konstrukcji z profili aluminiowych.
Sciana ostonowa przy wejsciu gltownym z mozliwie jak najmniej widoczna konstrukcjg (So1).

Sciana ostonowa EI30 stupowo-ryglowa (So2).

Sciana ostonowa stupowo-ryglowa (So3).

o Sciana ostonowa stupowo-ryglowa (So4 i So5).

UWAGA:
Nalezy zachowa¢ peing szczelno$¢ potaczenia $cian ostonowych z murem. Sciany ostonowe o wspdtezynniku U zgodnie z
opisem zestawienia. Szczegoty i zestawienie wg rysunkow technicznych.

O O O
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2.2.1. SCIANA OSLONOWA SLUPOWO-RYGLOWA (So1)

Przy wejsciu gtéwnym projektuje sie systemowe $ciany stupowo-ryglowe typu zawieszanego i wypetniajacego. System
mocowania szyb do stupdw i rygli umozliwiajacy uzyskanie od strony zewnetrznej gtadkiej szklanej Sciany podzielonej
strukturg pionowych i poziomych linii szerokosci 20 mm. Konstrukcja nosna z pionowych (stupy) i poziomych (rygle)
ksztattownikéw aluminiowych o przekroju skrzynkowym, odpowiednio potaczonych ze sobg oraz akcesoriow petnigcych
funkcje uszczelniajace badz potaczeniowe. Profile nosne zlicowane od strony wewnetrznej fasady o statej szerokosci 50mm.
Fasada mocowana do konstrukcji za pomocg systemu wspornikéw o odpowiednim przeznaczeniu i nosno$ci. Do konstrukcii
nos$nej poprzez specjalne ptytki dociskowe mocowane sg punktowo, mechanicznie wypetnienia w postaci przeszklen statych
i paneli nieprzeziernych.
Ksztattowniki aluminiowe wykonywane sg w procesie przerébki plastycznej ze stopu aluminium: EN AW-6060 T66 zgodnie z
normami:

o skfad chemiczny stopu EN 573-3, EN 515

o tolerancje wymiar6w i ksztattu EN 12020-2,

o wiasnosci mechaniczne EN 755-2,

o  spetiajg wymagania EN 755-1,

Zabezpieczenie powtok przed korozjg - powierzchnie ksztattownikdéw wykonczone powtokami poliestrowymi proszkowymi
wg wymagan: grubo$¢ warstwy oznaczana wg PN-EN 1SO 2360 lub PN-EN ISO 2808 — nie mniejsza niz 60um; twardo$¢
wzgledna wg PN-EN ISO 1522 - min. 0,7; odporno$¢ na odrywanie od podfoza wg PN-EN ISO 2409 - stopien 0; odporno$¢
na dziatanie mgty solnej wg PN-ISO 7253; odpornos¢ na dziatanie cieczy wg PN-EN 1SO 2812. Kolor powtoki — grafitowy
RAL 7016. Szyby dwukomorowe w ukfadzie 6T/16/4/16/9,5L (Sciany ostonowe i drzwi) oraz szyby jednokomorowe 6/16/6
(maskownica stropu antresoli oraz stupa naroznego witryny). Rodzaj i system szklenia zgodnie z opisem szklenia ponize;.
Obwdd szyby wyposazony w elementy umozliwiajace montaz ptytek dociskowych przykrecanych wkretami do stupow i rygli.
Mocowanie fasady z uwzglednieniem wykonania potaczen dylatacyjnych, ktérych gtéwnym zadaniem jest kompensacja
ruchéw poziomych i pionowych fasady spowodowanych rozszerzalnoScig termiczng profili aluminiowych oraz
odksztatceniami konstrukcji nosnej budynku do ktérej fasada jest zamocowana. Fasada uszczelniona od zewnatrz sznurem
izolacyjnym PE (PP) oraz silikonem pogodowym gwarantujacym petng szczelnos¢ na przenikanie wody opadowej, powietrza
i zapewniajacym izolacyjno$¢ cieplng fasady.

Fasada z pofaczeniami naktadkowymi pomiedzy stupem i ryglem umozliwiajacymi kaskadowe odwodnienie i przewietrzanie
wrebow szybowych. Drenaz i wentylacja fasady poprzez elementowe odwodnienie i wentylacje fasady wykorzystujace
specjalnie do tego celu zaprojektowane kanaty stupow i rygli.

twowego). Wypetnienia czesci $cian ostonowych stanowig drzwi zgodnie z czescig rysunkowa.System fasadowy w celu
zapobiegania infiltracji wody opadowej i powietrza do wnetrza fasady wykorzystujacy uszczelnienie przy uzyciu silikonow
odpornych na warunki pogodowe.

WYMAGANIA SCIANY
Wiasciwosé LRI Wynik badania
odniesienia
Przepuszczalno$¢ powietrza PN-EN 12152:2004 AE (1200Pa)
Wodoszczelno$e PN-EN 12152:2004 RE120 (1200Pa)
Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem PN-EN 13116:2004 2400Pa
+3600Pa
Badanie bezpieczenstwa PN-EN 13116:2004 -3600Pa
Odpornos$¢ na uderzenie ) .
szyba: 6ESG M6/6ESG PN-EN 14019:2006 Spetnione dla klasy E5/I5

Sciana stupowo-ryglowa bedzie mocowana do konstrukcji budynku za pomoca systemowych wspornikow stalowych lub
aluminiowych. Elementy wspornikdw przykrecane od czota do stropu budynku za pomocg stalowych kotkéw rozporowych
(lub innych kotkéw odpowiednich do rodzaju stropu). Do wspornika za pomocg $rub mocujacych przykrecane ksztattowniki
pionowe - stupy. Konsole o otworach podtuznych,

dajacych mozliwo$¢ doktadnego ustawienia stupdw wzgledem siebie i stropéw, w trzech kierunkach (stopniach swobody).
Pomiedzy ustawione stupy zaktadane rygle. Cato$¢ jako konstrukcja nos$na kratowa. W utworzone otwory miedzy stupami i
ryglami montowane sg, szyby. Szczeliny powstate miedzy murem, a $ciang, stupowo-ryglowg maskowane sg za pomocq
blach aluminiowych lakierowanych w kolorze stolarki, wypetniane wetng mineralng. Odpowiednig szczelno$¢ potaczenia
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konstrukcji $ciany ostonowej i budynku uuzyskana poprzez zastosowanie silikonu wraz z sznurami poliuretanowymi lub
systemow uszczelnien wykorzystujacych do tego celu paroprzepuszczalne pasy EPDM i paroizolacyjne pasy butylowe.
Wspétczynnik przenikania ciepta Uw = max 0,9 W/m?K.

2.2.2. SCIANA OSLONOWA EI30 SLUPOWO-RYGLOWA (So2)

Pomiedzy pom. patio (217) a korytarzem (203) projektuje sie wewnetrzng systemowg $ciane stupowo-ryglowag w klasie
odporno$ci pozarowej EI30 wedtug norm PN-EN 1364-3 i PN-EN 1364-1. Konstrukcja no$na z pionowych (stupy) i
poziomych (rygle) ksztattownikow aluminiowych o przekroju skrzynkowym, Profile no$ne zlicowane od strony wewnetrznej
fasady o statej szerokosci 50mm. Zewnetrzna strona fasady z widocznymi listwami dociskowymi podtrzymujacymi szyby
oraz listwami maskujacymi. Ksztattowniki aluminiowe wykonywane sg w procesie przerébki plastycznej ze stopu aluminium:
EN AW-6060 T66 zgodnie z normami:

o skiad chemiczny stopu EN 573-3, EN 515

o tolerancje wymiar6w i ksztattu EN 12020-2,

o  wiasnosci mechaniczne EN 755-2,

o  spetniajg wymagania EN 755-1,

Zabezpieczenie powtok przed korozjg - powierzchnie ksztattownikéw wykoriczone powtokami poliestrowymi proszkowymi
wg wymagan: grubo$¢ warstwy oznaczana wg PN-EN I1SO 2360 lub PN-EN ISO 2808 - nie mniejsza niz 60um; twardo$¢
wzgledna wg PN-EN ISO 1522 — min. 0,7; odporno$¢ na odrywanie od podioza wg PN-EN ISO 2409 - stopien 0; odporno$¢
na dziatanie mgly solnej wg PN-ISO 7253; odpornos¢ na dziatanie cieczy wg PN-EN 1SO 2812. Kolor powtoki — grafitowy
RAL 7016.

Stupy i rygle wyposazone w wkiady ogniochronne. Wktad ogniochronny z ksztattownika aluminiowego petnigcego role
wzmocnienia, ostonietego ptytami z materiatéw ogniochronnych. Izolacje ogniowe wykonane z plyt gipsowo-kartonowych DF
wg PN-EN 520, ptyt silikatowo-cementowych oraz ptyt z materiatu Cl. Uszczelnienie z taSm ogniochronnych cietych z ptyt lub
dostarczanych w rolkach, oraz mas ogniochronnych. Fasada z potaczeniami naktadkowymi pomiedzy stupem i ryglem
umozliwiajacymi przewietrzanie wrebow szybowych. Pola przezierne Sciany szklone szybami ogniochronnymi w taki sposob
aby zabudowa spetniata wymagania odpowiedniej klasy odpornosci ogniowej EI30. Szyby pojedyncze SGU, ognioodporne
EI30, wg PN-EN 357:2005, gr. 15 mm. Rodzaj i system szklenia zgodnie z opisem szklenia ponizej. Szyby zamocowane sg,
poprzez listwy dociskowe do stupdw i rygli. Uszczelnienie szyb i wypetnieni od strony zewnetrznej poprzez dwie pojedyncze
uszczelki wykonane z EPDM. Uszczelki przyszybowe na stupach i ryglach od wewnatrz wykonane z EPDM.

WYMAGANIA SCIANY:

Wiasciwosé Dokument odniesienia | Wynik badania
Przepuszczalno$¢ powietrza PN-EN 12152:2004 AE (1200Pa)
Wodoszczelno¢ PN-EN 12152:2004 RE120 (1200Pa)
Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem PN-EN 13116:2004 2400Pa

+3600Pa
Badanie bezpieczenstwa PN-EN 13116:2004

-3600Pa

2.2.3. SCIANA OSLONOWA SLUPOWO-RYGLOWA (So3)

Pomiedzy pom. patio (217) a salg wyktadowa (238) i pom. socjalnym (239) projektuje sie wewnetrzng systemowg $ciane
stupowo-ryglowa. Konstrukcja no$na z pionowych (stupy) i poziomych (rygle) ksztattownikéw aluminiowych o przekroju
skrzynkowym, Profile nosne zlicowane od strony wewnetrznej fasady o statej szerokosci 50mm. Zewnetrzna strona fasady z
widocznymi listwami dociskowymi podtrzymujacymi szyby oraz listwami maskujacymi. Ksztattowniki aluminiowe wykonywane
sg W procesie przerobki plastycznej ze stopu aluminium: EN AW-6060 T66 zgodnie z normami:

o skfad chemiczny stopu EN 573-3, EN 515
tolerancje wymiaréw i ksztattu EN 12020-2,
wiasnosci mechaniczne EN 755-2,
spetniajg wymagania EN 755-1,

O O O

Zabezpieczenie powlok przed korozjg - powierzchnie ksztattownikéw wykonczone powtokami poliestrowymi proszkowymi
wg wymagan: grubo$¢ warstwy oznaczana wg PN-EN 1SO 2360 lub PN-EN ISO 2808 — nie mniejsza niz 60um; twardo$¢
wzgledna wg PN-EN ISO 1522 - min. 0,7; odporno$¢ na odrywanie od podfoza wg PN-EN ISO 2409 - stopien 0; odporno$¢
na dziatanie mgty solnej wg PN-ISO 7253; odpornos¢ na dziatanie cieczy wg PN-EN 1SO 2812. Kolor powtoki — grafitowy
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RAL 7016. Szyba pojedyncza bezpieczna, laminowana. 8,8 mm. Rodzaj i system szklenia zgodnie z opisem szklenia
ponizej. Wypetnienia czg$ci przeziernych Sciany ostonowej stanowig szyby zespolone ustalane w taki sposéb, aby wyréb
jako cato$¢ spetiat wymagania normy cieplnej, oraz normy w zakresie ochrony akustycznej pomieszczen. Szyby powinny
spetnia¢ wymagania normy: EN 1279-1 i EN 1279-5. Szyby zamocowane sg poprzez listwy dociskowe do stupdw i rygli.
Uszczelnienie szyb i wypetnien od strony zewnetrznej poprzez dwie pojedyncze uszczelki wykonane z EPDM. Uszczelki
przyszybowe na stupach i ryglach od wewnatrz wykonane z EPDM. Fasada z potgczeniami naktadkowymi pomiedzy stupem
i ryglem umozliwiajgcymi przewietrzanie wrebow szybowych. System fasadowy w celu zapobiegania infiltracji wody
opadowej i powietrza do wnetrza fasady wykorzystujacy uszczelnienie przy uzyciu silikondw odpornych na warunki
pogodowe.

WYMAGANIA SCIANY:
Wiasciwosé Dokument odniesienia | Wynik badania
Przepuszczalno$¢ powietrza PN-EN 12152:2004 AE (1200Pa)
Wodoszczelnosé PN-EN 12152:2004 RE120 (1200Pa)
Odpornos$¢ na obcigzenie wiatrem PN-EN 13116:2004 2400Pa

+3600Pa
Badanie bezpieczenstwa PN-EN 13116:2004

-3600Pa

Sciana stupowo-ryglowa mocowana do konstrukcji budynku za pomocg systemowych wspornikéw stalowych lub
aluminiowych. Elementy wspornikéw przykrecane od czota do stropu budynku za pomocg stalowych kotkow rozporowych
(lub innych kotkéw odpowiednich do rodzaju stropu). Do wspornika za pomocg $rub mocujacych przykrecane ksztattowniki
pionowe - stupy. Konsole o otworach podtuznych,

dajacych mozliwo$¢ doktadnego ustawienia stupdw wzgledem siebie i stropéw, w trzech kierunkach (stopniach swobody).
Pomiedzy ustawione stupy zaktadane rygle. Cato$¢ jako konstrukcja nosna kratowa. W utworzone otwory miedzy stupami i
ryglami montowane sg szyby. Szczeliny powstate miedzy murem, a $ciang stupowo-ryglowa maskowane sg za pomocq
blach aluminiowych lakierowanych w kolorze stolarki, wypetniane wetng mineralng. Odpowiednig szczelno$¢ potaczenia
konstrukcji Sciany ostonowej i budynku uuzyskana poprzez zastosowanie silikonu wraz z sznurami poliuretanowymi lub
systeméw uszczelnien wykorzystujacych do tego celu paroprzepuszczalne pasy EPDM i paroizolacyjne pasy butylowe.

2.2.4. SCIANY OSLONOWE StUPOWO-RYGLOWE (So4, So5)

W pomieszczeniu hali komorowej (130) projektuje sie 2 systemowe $ciany stupowo-ryglowe typu zawieszanego. Konstrukcja
nosna z pionowych (stupy) i poziomych (rygle) ksztattownikéw aluminiowych o przekroju skrzynkowym. Profile nosne
Zlicowane od strony wewnetrznej fasady o statej szerokosci 50mm. Zewnetrzna strona fasady z widocznymi listwami
dociskowymi podtrzymujacymi szyby oraz listwami maskujacymi. Ksztattowniki aluminiowe wykonywane sg w procesie
przerobki plastycznej ze stopu aluminium: EN AW-6060 T66 zgodnie z normami:

o skiad chemiczny stopu EN 573-3, EN 515
tolerancje wymiaréw i ksztattu EN 12020-2,
wtasno$ci mechaniczne EN 755-2,
spetniajg wymagania EN 755-1,

O O O

Zabezpieczenie powtok przed korozjg - powierzchnie ksztattownikéw wykoriczone powtokami poliestrowymi proszkowymi
wg wymagan: grubo$¢ warstwy oznaczana wg PN-EN 1SO 2360 lub PN-EN ISO 2808 — nie mniejsza niz 60um; twardo$¢
wzgledna wg PN-EN ISO 1522 — min. 0,7; odporno$¢ na odrywanie od podioza wg PN-EN ISO 2409 - stopien 0; odporno$¢
na dziatanie mgly solnej wg PN-ISO 7253; odpornos¢ na dziatanie cieczy wg PN-EN 1SO 2812. Kolor powtoki — grafitowy
RAL 7016. Szyby dwukomorowe w uktadzie 6T/16/4/16/9,5L (Sciany ostonowe i okna uchylne) oraz szyby jednokomorowe
6/16/6 (maskownice stupdw). Rodzaj i system szklenia zgodnie z opisem szklenia ponizej. Wypetnienia czesci przeziernych
Sciany ostonowej stanowig szyby zespolone ustalane w taki sposéb, aby wyréb jako cato$¢ spetniat wymagania normy
cieplnej, oraz normy w zakresie ochrony akustycznej pomieszczen. Szyby powinny spetniaé wymagania normy: EN 1279-1 i
EN 1279-5. Szyby lub inne wypetienia zamocowane sg poprzez listwy dociskowe do stupéw i rygli. Uszczelnienie szyb i
wypetnien od strony zewnetrznej poprzez dwie pojedyncze uszczelki wykonane z EPDM. Uszczelki przyszybowe na stupach
i ryglach od wewnatrz wykonane z EPDM. Fasada z potgczeniami naktadkowymi pomigdzy stupem i ryglem umozliwiajacymi
kaskadowe odwodnienie i przewietrzanie wrebow szybowych. Drenaz i wentylacja fasady poprzez elementowe odwodnienie
i wentylacje fasady wykorzystujace specjalnie do tego celu zaprojektowane kanaty stupéw i rygli. Wypetnienia czesci $cian
ostonowych stanowig okna uchylne zgodnie z cze$cig rysunkowa. System fasadowy w celu zapobiegania infiltracji wody
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opadowej i powietrza do wnetrza fasady wykorzystujacy uszczelnienie przy uzyciu silikondw odpornych na warunki
pogodowe.

WYMAGANIA SCIANY:

Wiasciwosé Dokument odniesienia | Wynik badania
Przepuszczalno$¢ powietrza PN-EN 12152:2004 AE (1200Pa)
Wodoszczelnosé PN-EN 12152:2004 RE120 (1200Pa)
Odpornos$¢ na obcigzenie wiatrem PN-EN 13116:2004 2400Pa

+3600Pa
Badanie bezpieczenstwa PN-EN 13116:2004

-3600Pa

Sciana stupowo-ryglowa mocowana do konstrukcji budynku za pomocg systemowych wspornikéw stalowych lub
aluminiowych. Elementy wspornikdw przykrecane od czota do stropu budynku za pomocg stalowych kotkéw rozporowych
(lub innych kotkéw odpowiednich do rodzaju stropu). Do wspornika za pomocg $rub mocujacych przykrecane ksztattowniki
pionowe - stupy. Konsole o otworach podtuznych,

dajacych mozliwo$¢ doktadnego ustawienia stupdw wzgledem siebie i stropow, w trzech kierunkach (stopniach swobody).
Pomiedzy ustawione stupy zaktadane rygle. Cato$¢ jako konstrukcja nosna kratowa. W utworzone otwory miedzy stupami i
ryglami montowane sg szyby. Szczeliny powstate miedzy murem, a $ciang, stupowo-ryglowg maskowane sg za pomocq
blach aluminiowych lakierowanych w kolorze stolarki, wypetniane wetng mineralng. Odpowiednig szczelno$¢ potaczenia
konstrukcji Sciany ostonowej i budynku uuzyskana poprzez zastosowanie silikonu wraz z sznurami poliuretanowymi lub
systemow uszczelnien wykorzystujacych do tego celu paroprzepuszczalne pasy EPDM i paroizolacyjne pasy butylowe.
Wspétczynnik przenikania ciepta Uw = max 0,9 W/m?K.

UWAGA:

Wymiary stolarki wg rzutow i zestawienia. Szeroko$¢ otworéw w Swietle $cian nalezy dostosowaé do szeroko$ci oScieznic, z
uwzglednieniem grubosci oscieznicy i luzu montazowego 5-20 mm (zgodnie z wytycznymi dostawcy). W przypadku wybrania
stolarki o szerszych oscieznicach nalezy odpowiednio wykona¢ szersze otwory w $cianach stanu surowego (zelbetowych i
murowanych). Wykonawca zobowigzany jest do inwentaryzacji otworéw stanu istniejacego z odpowiednig doktadno$cia.
Odpowiedzialno$¢ w tym zakresie spada wyltacznie na Wykonawce. Nalezy zachowaé petng szczelno$¢ potaczenia stolarki
zewnetrznej z murem - szczegdtowe rozwigzania zgodnie z czescig rysunkowa dokumentaciji projektowej i z wymaganiami
wybranego producenta.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacii
technicznej.

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport materiatow

Ogélne wymagania dotyczace transportu oméwiono w punkcie 4 ogdlnej specyfikacji technicznej.
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Transport materiatébw odbywa sie w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
i zniszczeniem, okreslony w instrukcji okreslonej przez Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.
Elementy $lusarsko-kowalskie wykoriczone powinny byé pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem
i zniszczeniem okre$lony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:
o nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakaq wyrdb uzyskat,
date produkcii i nr partii,
wymiary,
liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,
numer aprobaty technicznej,
nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
znak budowlany.

O 0O O O O OO

Materiaty i konstrukcje powinny by¢ pakowane przy uzyciu folii, drewna, tektury, styropianu. Naroza i wiotkie elementy nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powtok. Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢
stalg gotowo$¢ uzycia ich do montazu. Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknigtych lub
magazynach pototwartych z bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od materiatow i
substancji dziatajacych szkodliwie na metale takich jak wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogélne

Ogoine wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 5 specyfikacii technicznej.
Wykonawca powinien dokona¢ montazu fasady zgodnie ze szczegotowg instrukcjg wbudowania tych wyrobdw, dostarczong
przez producenta. Wyroby mogg by¢ osadzone w wykonanych otworach, jezeli budynek jest zabezpieczony przed opadami
atmosferycznymi.

Wykonawca winien wykona¢ roboty zgodnie ze wszystkimi obowigzujacymi normami i przepisami.

5.2. Wymagania dotyczace wykonania fasad

Fasady aluminiowe nalezy wykonac tak, aby zapewnic¢:
o wymagang izolacyjno$¢ termiczna,

o wymagang izolacyjno$¢ akustyczng,

o ciggte zabezpieczenie przed mostkami termicznymi,

o podzialy i wymiary przyjete na rysunkach architektonicznych,

o catkowite odprowadzenie wody na zewnatrz profili, poprzez zastosowanie kompletnego systemu usuwania wody,

o cigglq izolacje przeciwwodna,

o  wyeliminowanie mozliwo$ci zbierania si¢ wody na brzegach szyb i panel,

o wyeliminowanie roszenia od wewnetrznej strony $ciany na jakimkolwiek

o elemencie (temperatura na wewnetrznych powierzchniach elementéw powinna by¢ przynajmniej o 1° C wyzsza od
temperatury punktu rosy),

o dylatacje systemowe z ciggtym, szczelnym odprowadzaniem kondensatu,

o mozliwos¢ tatwej instalacji i wymiany elementéw z zewnatrz bez konieczno$ci demontazu systemu lub elementéw na
stykach.

Wszystkie sktadniki fasad stupowo-ryglowych, w tym aluminiowe profile nosne, ramy i skrzydta okienne aluminiowe,
elementy szklane, uszczelki, mocowania, izolacje termiczne, powlekanie i wszystkie elementy przylegajace do sasiadujacych
wykonczen winny by¢ montowane jako kompletny system.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za zapewnienie, by wszystkie materiaty i sktadniki pasowaly do siebie i spemiaty
wymagania wykonawcze i projektowe.

Catos¢ prac na budowie musi by¢ wykonywana zgodnie z ponizszymi wytycznymi:

— Montaz musi by¢ prowadzony pod statym nadzorem geodezyjnym, przez osoby doswiadczone, zgodnie z
harmonogramem, rysunkami warsztatowymi i wytycznymi wytworcy.

— Nie wolno obcigzaé montowanych elementéw w sposéb niezgodny z projektem.

— Elementy aluminiowe, miedziane i stalowe muszg by¢ odseparowane od siebie w celu uniknigcia korozji
elektrostatycznej.

—  Spawanie podczas montazu jest zabronione.
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— Z najwyzszq starannoscig nalezy wykonywac uszczelnienia pomiedzy montowanymi elementami a innymi cze$ciami
budynku oraz w szczelinach dylatacyjnych.

—  Ocieplenie nalezy uktada¢ w sposéb staranny unikajac powstawania mostkow termicznych.

— wszystkie szyby hartowane powinny by¢ poddane testowi goracego lezakowania (Heat Soak Test), a ich krawedzie
oszlifowane, krawedzie ,wolne” polerowane.

— elementy po zamontowaniu muszg mie¢ zapewniong mozliwo$¢ rozszerzalnoSci termicznej i wtasciwg tolerancje
wymiarowg dla warstwy wykonczeniowej.

—  Odlegto$ci warstwy wykonczeniowej od cian zelbetowych nalezy przyjaé wg rys. architektonicznych;

— Na zamontowanych elementach nalezy utrzymywac folie zabezpieczajace przed uszkodzeniami i zabrudzeniami, az do
odbioru koricowego.

— Tam gdzie jest to mozliwe, nalezy utrzymaé materialy zabezpieczajace szkio i profile przed uszkodzeniem i
zabrudzeniem az do koricowego czyszczenia.

—  Przywozone na budowe szyby musza mie¢ zabezpieczenia przed uszkodzeniem wykonane przez producenta.

- Wszystkie profile na czas prowadzenia prac muszg by¢ zabezpieczone foliami ochronnymi.

— Nalezy informowac Projektanta o defektach, uszkodzeniach i brakach materiatow.

— Rdznice ksztattu i koloru w sasiadujgcych elementach tej samej $ciany nie bedg akceptowane.

5.3. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac si¢ zgodnie ze specyfikacjg podang w
projekcie technicznym.

Prace powinny byC tak przygotowane, aby zapewnione bylo harmonijne i bezpieczne wykonywanie montazu
i osadzanie wszystkich elementéw. Wykonawca po uzyskaniu zlecenia ma obowigzek dokona¢ obmiardw na budowie,
sporzadzi¢ rysunki konstrukcyjne wraz z obliczeniami statycznymi oraz dostarczy¢ je zleceniodawcy w uzgodnionym terminie
zgodnie z harmonogramem. Dostarczone przez Wykonawce rysunki techniczne przedstawiajace konstrukcje, jej wymiary,
spos6b montazu oraz zamocowanie jej elementéw wymagajq zatwierdzenia przez architekta i zleceniodawce. Wszelkie
odstepstwa od dokumentacji architektoniczno wykonawczej nalezy uzgodni¢ z Projektantem i Zamawiajagcym. Dobér
statyczny profili i grubosci szyb spoczywa na wykonawcy przeszklen.

5.4. Wykonanie rohét

Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach i innych dokumentach okre$lonych
w pkt. 10. Mocowanie oktadzin nalezy wykonac przy pomocy elementéw systemowych (tacznikéw, rusztow, itp.) zalecanych
przez producenta, zgodnie z jego instrukcjg montazu. Instrukcja montazu oraz elementy konstrukcyjne oktadziny moga
réznic sie w zaleznosci od producenta. Nie zwalnia to Wykonawcy od poprawnego montazu okfadzin, w razie watpliwosci co
do montazu nalezy skonsultowaé sie z producentem okfadzin oraz tworcg dokumentacji projektowe;.

UWAGA: Montaz pozostatych elementéw zgodnie ze sztukg budowlang, instrukcjg wybranego systemu oraz dokumentacjg
projektowa.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

Kontroli podlegaja wszelkie prace wyszczegolnione w punkcie 5 niniejszej ST

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jako$ci robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacji
techniczne;j.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 7 specyfikacji technicznej.

Jednostkami obmiarowymi dla wykonania fasad szklanych jest m2:

Wielko$ci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentaciji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robdét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacii
techniczne;j.

Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacjg projektowq i postanowieniami niniejszej specyfikacii
techniczne;j.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywacé sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spefnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

10.1. Normy
PN-B-05000:1996

PN-EN ISO 1101:2017-05

PN-EN 12209:2016-04

PN-B-02151-3:2015-10

PN-B-91000:1996
PN-ISO 6707-1:2008

Okna i drzwi — Pakowanie, przechowywanie i transport

Specyfikacje geometrii wyrobéw (GPS) - Tolerancje geometryczne - Tolerancje
ksztattu, kierunku, potozenia i bicia

Okucia budowlane. Zamki mechaniczne wraz z zaczepami. Wymagania i metody
badan

Akustyka budowlana - Ochrona przed hatasem w budynkach - Cze$¢ 3: Wymagania
dotyczace izolacyjno$ci akustycznej przegréd w budynkach i elementéw budowlanych
Stolarka budowlana — Okna i drzwi - Terminologia.

Budynki i budowle - Terminologia - Czes$¢ 1: Terminy ogoine.

PN-EN 485-2 Aluminium i stopy aluminium - Blachy, tasmy i ptyty:
Wiasnosci mechaniczne
PN-EN 515 Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie. Oznaczenia stanéw.
PN-EN 755 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.
PN-EN 10088 Stale odporne na korozje - Cze$¢ 1-3.
PN-EN 12500 Ochrona materiatow metalowych przed korozjg — Ryzyko korozji w warunkach

PN-EN ISO 12944

PN-EN ISO 14713

atmosferycznych.

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukciji stalowych za pomocg ochronnych
systemdw malarskich - Cze$¢ 1-6.

Ochrona przed korozjg konstr. stalowych i zeliwnych — Powtoki cynkowe i aluminiowe.

PN-EN 356 Szyby ochronne.
PN-EN 572: cz. 1-8 Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo- krzemianowego.
PN-B-13079 Szkto budowlane - szyby zespolone.
PN-B-13083 Szkto budowlane bezpieczne.
PN-EN 356 Szkto w budownictwie. Szyby ochronne.
PN-EN 12150 Termicznie hartowane bezpieczne szkto sodowo-wapniowo-krzemianowe.
PN-EN ISO 12543 Szkto warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe
PN-EN 13830 Sciany ostonowe — Norma wyrobu.
PN-EN 12152 Sciany ostonowe. Przepuszczalno$é powietrza. Wymagania eksploatacyjne i
klasyfikacja.
PN-EN 12154 Sciany ostonowe. Wodoszczelnoé. Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.
PN-EN 13116 Sciany ostonowe. Odpornosé na obciazenie wiatrem.
Wymagania eksploatacyjne.
PN-EN 13051 Wodoszczelno$¢ — badania polowe.
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PN-EN 135011 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementow budynkéw - Cze$¢ 1:
Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

PN-B-02851-1 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej elementéw
budynkdw.

PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania niepalno$ci materiatow
budowlanych - wraz ze zmiang PN-93/B-02862/Az1:1999.

PN-86/E-05003.01 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych

DIN 7863 Profile z elastomerdéw dla okien i fasad
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z urzadzeniami dzwigowymi, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Budynek
Naukowo-Badawczy Akademickiego Centrum Technologii Podwodnych Akademii Marynarki Wojennej w Gdyni wraz z
infrastruktura techniczng i zagospodarowaniem terenu ".

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zamdwienia i zawarcia umowy na wykonanie,
dostawe i montaz wind zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o niewielkim
znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedag spetnione przy zastosowaniu metod wykonania
wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN
i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres rohét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza ST obejmujgq wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu montaz urzadzen
dzwigowych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 1.5 specyfikaciji technicznej.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Organizator przetargu zaklada, ze Wykonawca jest profesjonalna,
wykwalifikowana firmg budowlang i dlatego jego obowigzkiem jest sprecyzowac szczegdtowo zakres prac poprzez przedmiary
i szczegbtowe omoéwienie catej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy techniczne;.

1.6. Wymagane uzgodnienia

o Nosnos¢ i inne parametry urzadzen dzwigowych dostosowane do obcigzer - do akceptaciji Architekta.

o Kazda zmiana wymiaréw budowlanych musi by¢ uzgodniona z producentem. W przeciwnym razie montaz dzwigu moze
by¢ niemozliwy.

o Nalezy przedstawic¢ rysunki warsztatowe dzwigéw - do akceptacji Architekta.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w cze$ci ,Wymagania ogéine” pkt 2
specyfikacji techniczne;.

Wszystkie dostarczone przez wykonawce elementy windy bedg fabrycznie nowe, nowoczesne i zgodne z aktualnym stanem
techniki. Urzadzenia kazdego typu beda odpowiednie do ich przeznaczenia, sprawdzone w dziataniu, wysokiej sprawnosci,
bezpieczne, zaprojektowane, wykonane godnie z wtadciwymi normami polskimi lub co najmniej réwnorzednymi normami obcymi
oraz dostarczone przez do$wiadczonych producentéw. Dostarczane materialy musza mie¢ niezbedne atesty, a zrédta dostawy
tych materiatdw musza by¢ dokumentowane. W zakresie projektu mechanicznego, obliczen wytrzymatoSciowych i zwigzanych z
nimi doborem materiatéw, bezpieczenstwem, wytwarzaniem, testowaniem, wyposazeniem oraz wymaganiami specjalnymi
stosowane beda odpowiednie normy polskie lub co najmniej rownorzedne normy obce. Jako$¢ materiatu konstrukcyjnego musi
spemia¢ wymagania projektu mechanicznego zgodnie z parametrami projektowymi. Dobdér materiatu lezy w zakresie
odpowiedzialno$ci gwarancyjnej wykonawcy.

Wszystkie czesci urzadzenia podlegajace przepisom dozorowym muszg mie¢ odpowiednie dopuszczenie polskiego Urzedu
Dozoru Technicznego. Przygotowanie i przekazanie odpowiedniej dokumentacji do Urzedu Dozoru Technicznego nalezy do
obowigzkéw wykonawcy.
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Windy we wszystkich swoich czesciach muszg by¢ tak zaprojektowane, aby mozna byto bezpiecznie unikngé przecigzen,
podwyzszonego zuzycia i niedopuszczalnych stanow eksploatacji. Windy musza gwarantowacé cichg i spokojna prace. Gtosnosé
urzadzen powinna odpowiada¢ obowigzujacym normom.

Praca wind nie moze powodowaé¢ zaktdcen fal radiowych oraz zaktocaé dziatania urzadzen elektronicznych pracujacych w
budynku. Windy powinny by¢ wyposazone w stosowne tabliczki znamionowe z aktualnymi parametrami technicznymi. Windy
powinny by¢ wyposazone w dokumentacje techniczno-ruchowe (DTR) wykonane zgodnie z PN.

2.1.1. Wymagania ogélne dotyczace dzwigu

Dzwig musi spetia¢ wymogi przepisow rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 8 grudnia 2005 roku, w sprawie
zasadniczych wymagan dla dzwigéw i ich elementow bezpieczenstwa (Dz. U. 2005 nr 263, poz. 2198).

2.1.2. Kabina dzwigu

Kabina musi by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby zapewniC przestrzen oraz wytrzymato$¢ odpowiadajacq maksymainej
liczbie os6b i udzwigowi, ustalonym przez instalatora dzwigu.

W przypadku dzwigéw przeznaczonych do transportu oséb i tam, gdzie wymiary na to pozwalaja, kabina musi byé tak
zaprojektowana i wykonana, aby jej konstrukcja nie uniemozliwiata, ani nie utrudniata dostepu do niej i uzywania jej przez osoby
niepetnosprawne oraz tak, aby pozwoli¢c na wszelkie odpowiednie przystosowanie kabiny w celu umozliwienia tym osobom
korzystania z dzwigu.

2.1.3. Sposoby zawieszenia i sposoby podparcia

Sposoby zawieszenia i sposoby podparcia kabiny, jej potaczenia i elementy mocujace musza byc¢ tak dobrane i zaprojektowane,
aby zapewni¢ odpowiedni ogdlny poziom bezpieczenstwa i zminimalizowa¢ ryzyko spadku kabiny, uwzgledniajac warunki
uzytkowania, uzyte materiaty i warunki produkcji. Przy zastosowaniu lin lub taricuchéw do zawieszenia kabiny, musza istnie¢ co
najmniej dwie niezalezne liny lub tancuchy, kazda(-y) z wtasnym systemem zamocowania. Takie liny i tancuchy nie mogg by¢
taczone ani splatane, za wyjatkiem przypadkow, gdy jest to konieczne dla zamocowania lub uformowania petli.

2.1.4. Kontrola obciazenia (rowniez nadmiernej predkosci)

Dzwig musi by¢ tak zaprojektowany, skonstruowany i zainstalowany tak, aby niemozliwe byto jego normalne uruchomienie, jezeli
udzwig nominalny jest przekroczony. Dzwig musi by¢ wyposazony w ogranicznik predko$ci. Wymogi te nie obowigzuja dzwigdw,
w ktérych konstrukcja uktadu napedowego uniemozliwia osiggniecie nadmiernej predko$ci. Dzwigi szybkobiezne muszg by¢
wyposazone w urzadzenia do kontrolowania predkosci i ograniczania predko$ci. Dzwigi z napedem ciernym muszg by¢ tak
skonstruowane, aby zapewni¢ stabilno$¢ lin nosnych na kole ciernym i kotach linowych.

2.1.5. Zespédt napedowy

Wszystkie dzwigi osobowe muszg posiada¢ indywidualne zespoty napedowe. Instalator dzwigu musi zapewni¢, aby dostep do
zespotu napedowego i urzadzen towarzyszacych, za wyjatkiem przypadkéw konserwacii i awarii, nie byt mozliwy.

2.1.6. Urzadzenia do sterowania dzwigiem

Urzadzenia do sterowania dzwigdw przeznaczonych do korzystania przez osoby niepetnosprawne muszag by¢ w odpowiedni
sposob zaprojektowane i umiejscowione. Funkcja urzadzen sterujacych musi by¢ wyraznie okreslona. Obwody sterowania
wezwaniami dla grupy dzwigéw mogg by¢ wspdlne lub potaczone wzajemnie. Wyposazenie elekiryczne musi byC tak
zamontowane i potaczone, aby: nie bylo moZliwosci pomylenia z obwodami, ktére nie majg bezposredniego potgczenia z
dzwigiem, zasilanie w energie mogto by¢ odigczane pod obcigzeniem, ruch dzwigu byt uzalezniony od elektrycznych urzadzen
zabezpieczajacych znajdujacych sie w odrebnym elektrycznym obwodzie bezpieczenstwa, defekt instalacji elektrycznej nie
prowadzit do niebezpiecznych sytuacii.

2.1.7. Zagrozenia dla os6b poza kabing

Dzwig musi by¢ tak zaprojektowany i skonstruowany, aby przestrzen, w ktorej porusza sie kabina, nie byta dostepna, za
wyjatkiem prac konserwatorskich i awarii. Przed wejSciem osoby do tej przestrzeni normalna praca dzwigu musi byé
uniemozliwiona.

Dzwig musi by¢ zaprojektowany i skonstruowany tak, aby zapobiegac¢ ryzyku zgniecenia, gdy kabina znajduje si¢ w jednej z
pozyciji ekstremalnych. Cel ten zostaje osiagniety poprzez zapewnienie wolnej przestrzeni lub schronu poza obrebem potozen
ekstremalnych.

Jednakze, w szczegolnych przypadkach, aby umozliwi¢ Panstwom Cztonkowskim wydawanie uprzedniej zgody, szczegdlnie
dla budynkéw juz istniejacych, tam, gdzie takie rozwigzanie nie jest mozliwe, moga by¢ przedsiewziete inne wiadciwe $rodki dla
unikniecia omawianego zagrozenia. Podesty przy wejsciu i wyjsciu z kabiny muszg by¢ wyposazone w drzwi przystankowe o
odpowiedniej odporno$ci mechanicznej dla przewidywanych warunkéw uzytkowania.

Urzadzenie ryglujace przy normalnej pracy dzwigu musi zapobiega¢ celowemu lub przypadkowemu uruchomieniu kabiny, jesli
wszystkie drzwi nie sg zamkniete i zaryglowane, otwarciu drzwi przystankowych w czasie ruchu kabiny znajdujacej sie poza
okreslong strefg przystankowa,

Jednakze, w okreslonych strefach przy otwartych drzwiach muszg by¢ dozwolone wszelkie ruchy korekcji dojazdu, pod
warunkiem kontrolowania predko$ci poziomowania.
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2.1.8. Zagrozenia dla os6b znajdujacych sie w kabinie

Kabiny dzwigowe musza by¢ catkowicie zabudowane $cianami o petnej wysokosci, wiacznie z dopasowang podioga i sufitem,
za wyjatkiem otworéw wentylacyjnych oraz petno$ciennymi drzwiami. Drzwi kabinowe muszg by¢ tak skonstruowane i
zainstalowane, aby kabina nie mogta sie poruszac, je$li drzwi nie sg zamkniete, za wyjatkiem okre$lonych stref przy otwartych
drzwiach, w ktérych muszg by¢ dozwolone wszelkie ruchy korekcji dojazdu, pod warunkiem kontrolowania predkosci
poziomowania.

Tam, gdzie istnieje ryzyko wypadnigcia z kabiny do szybu lub szyb nie istnieje, drzwi kabiny muszg pozostawa¢ zamknigte i
zazebione, gdy kabina zatrzyma sie migdzy przystankami.

Na wypadek odciecia zasilania lub awarii ktérego$ z czesci sktadowych, dzwig musi by¢ wyposazony w urzadzenia
zapobiegajace swobodnemu spadkowi lub niekontrolowanemu ruchowi kabiny w gore.

Urzadzenie zapobiegajace swobodnemu spadkowi musi by¢ niezalezne od zawieszenia kabiny. Urzadzenie to musi by¢ w stanie
zatrzyma¢ kabine obcigzong udzwigiem nominalnym przy maksymalnej predkosci przewidzianej przez instalatora dzwigu.
Zatrzymanie spowodowane przez to urzadzenie nie moze wywotywaé opdznienia szkodliwego dla uzytkownikéw kabiny, bez
wzgledu na warunki obcigzenia.

Zderzaki muszg by¢ zainstalowane miedzy dnem szybu a spodem kabiny. W tym przypadku wolna przestrzen, zapobiegajaca
ryzyku zgniecenia, gdy kabina znajduje sie w jednej z pozyciji ekstremalnych, musi by¢ mierzona przy catkowicie Scisnietych
zderzakach. Wymogi te nie dotycza dzwigdw, w ktdrych kabina nie moze sie znalez¢é w wolnej przestrzeni, zapobiegajacej ryzyku
zgniecenia, gdy kabina znajduje sie w jednej z pozycji ekstremalnych, ze wzgledu na konstrukcje systemu napedzajacego.
D2zwigi musza by¢ tak zaprojektowane i skonstruowane, aby uruchomienie ich byto niemozliwe, jezeli urzadzenia zapobiegajace
swobodnemu spadkowi, niezalezne od zawieszenia kabiny nie s gotowe do dziatania.

2.1.9. Inne zagrozenia

Drzwi przystankowe iflub drzwi kabiny, jezeli sq napedzane, muszg byé wyposazone w urzadzenie zapobiegajace zgnieceniu
podczas ruchu. Drzwi przystankowe, jezeli sg uwzglednione w ochronie przeciwpozarowej budynku, wigcznie z tymi, ktdre majg
czesci szklane, muszg by¢ ognioodporne w kategoriach zachowania postaci i swoich wtasnosci w odniesieniu do izolacji
(ognioszczelno$¢) oraz przewodzenia ciepta.

Przeciwwagi musza by¢ tak zainstalowane, aby unikna¢ ryzyka zderzenia z kabing lub spadku na kabine. Dzwigi muszg by¢
wyposazone w $rodki umozZliwiajace uwolnienie i ewakuacje ludzi uwigzionych w kabinie. Kabiny muszg by¢ wyposazone w
Srodki dwustronnej tacznosci, umozliwiajace staty kontakt ze stuzbami ratowniczymi. Dzwigi musza by¢ tak zaprojektowane i
wykonane, aby w przypadku wzrostu temperatury zespotu napedowego ponad maksimum ustalone przez instalatora dzwigu
mogty zakonczy¢ rozpoczetq jazde, ale nie realizowaty nowych polecen. Kabiny musza by¢ tak zaprojektowane i skonstruowane,
aby zapewni¢ wystarczajacg wentylacje dla pasazeréw nawet w przypadku przediuzajacego sie postoju. Kabina musi by¢
odpowiednio o$wietlona, jesli jest uzywana lub drzwi sg otwarte; musi réwniez posiada¢ oswietlenie awaryjne.

Srodki dwustronnej facznosci ze stuzbami ratowniczymi, owietlenie awaryjne, musza byé tak skonstruowane i wykonane, aby
funkcjonowaly nawet bez normalnego zasilania. Ich czas dziatania musi by¢ wystarczajaco dtugi, aby umozliwié normaine
czynno$ci procedury ratowniczej.

Obwody sterowe dzwigow, ktére moga by¢ uzyte w przypadku pozaru, musza by¢ zaprojektowane i zbudowane tak, aby mozna
bylo zapobiega¢ zatrzymywaniu sie dzwigu na okre$lonych poziomach i da¢ pierwszenstwo sterowania dzwigiem ekipom
ratowniczym.

2.1.10. Napisy

Zgodnie z wymogami rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 8 grudnia 2005 roku, kazda kabina musi posiada¢ fatwo
widoczna tabliczke podajgca udzwig nominalny w kilogramach i maksymalna liczbe przewozonych pasazeréw. Jezeli dzwig jest
zaprojektowany tak, aby ludzie uwigzieni w kabinie mogli wydostac¢ sie bez pomocy z zewnatrz, w kabinie muszg znajdowac sie
odpowiednio zrozumiate i widoczne instrukcje. DZzwig i czesci zabezpieczajace muszg posiadaé oznakowanie CE i posiada¢
deklaracje zgodno$ci WE wystawione przez Producenta urzadzenia. Oznakowanie CE nalezy umiesci¢ na kazdej kabinie dzwigu
w sposob wyrazny i widoczny oraz na kazdej czeSci zabezpieczajacej lub, jezeli to niemozZliwe, na etykiecie trwale
przymocowanej do czesci zabezpieczajace;.

2.1.11. Instrukcje obstugi

Zgodnie z § 24 rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 8 grudnia 2005 roku wszystkie maszyny muszg by¢ zaopatrzone w
instrukcje sporzadzone w oficjalnym jezyku lub jezykach wspolnotowych Panstwa Cztonkowskiego, w ktorym maszyna zostaje
wprowadzona do obrotu lub oddana do uzytku.

Instrukcja dotaczona do maszyny musi by¢ albo ,Instrukcjg oryginalng" albo , Tlumaczeniem instrukcji oryginalnej", w ktérym to
przypadku oryginalna instrukcja musi by¢ dotaczona do tlumaczenia. Do kazdego dzwigu musi by¢ dofaczona dokumentacja
sporzadzona w oficjalnym jezyku(-ach) Wspdlnoty, ktdry moze by¢ okreslony zgodnie z Traktatem przez Panstwo Cztonkowskie,
w ktérym dzwig jest zainstalowany. Dokumentacja musi zawieraC co najmniej:

o Instrukcje obstugi, zawierajgca rysunkii schematy konieczne do normalnego uzytkowania i odnoszace sie do konserwacii,
kontroli, napraw, przegladéw okresowych i dziatari ratunkowych umoZliwiajgcych uwolnienie i ewakuacje ludzi
uwiezionych w kabinie.

o ksigzke dzwigu, w ktdrej moga by¢ odnotowane naprawy oraz w odpowiednich przypadkach przeglady. okresowe.
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2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1. Dzwig osobowy / przelotowy

W ramach niniejszej inwestycji przewiduje sie dzwig przelotowy o nastepujacych parametrach:
Naped elektryczny, bez maszynowni,

Min. predko$¢ 1,00 m/s.

Udzwig min. 1150 kg,

Liczba os6b: min. 15.

Szeroko$¢ kabiny: 120 ¢m,

Gteboko$¢ kabiny 210 cm,

Wysoko$¢ kabiny 210 cm.

Szeroko$¢ otworu drzwiowego: 110 cm,
Wysokos$¢ drzwi: 200 cm,

llo$€ przystankow: 2.

Drzwi otwierane jednostronnie,

Oscieznica standardowa,

Panel serwisowy montowany na ramie drzwi.
Wysoko$¢ nadszybia - 380 cm,

Gtebokos¢ podszybia - 105 cm.

O OO0 O0OOO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0

Dzwig z podtaczeniem do systemu sygnalizacji pozaru SAP, oraz umozliwiajacy awaryjny dojazd do najblizszego przystanku
w przypadku zaniku napiecia. Uszczeg6towienie zgodnie z projektem wykonawczym. Panel sterujacy windy wyposazony w
dodatkowy opcjonalny modut stuzacy do komunikacji z kontrolerem KD. Modut dostarczony przez producenta widny. Kontrolery
KD zgodnie z projektem teletechnicznym. Widna wyposazona w czytnik kart kontroli dostepu.

WYPOSAZENIE | WYKONCZENIE:

Panel dyspozycji z wySwietlaczem ze wskaznikiem kierunku jazdy, przyciski sterujace z zaznaczonym alfabetem Braille'a,
informacja gtosowa. Lustro montowane na petng szeroko$¢ $ciany bocznej powyzej uchwytu, na $cianie przeciwlegtej do
sciany z panelem dyspozycyjnym. Porecz na $cianie z lustrem, zaokraglona, ze ciemnego drewna, mocowania ze stali
nierdzewnej. Sciana boczna z panelem dyspozycyjnym ze stali nierdzewnej szczotkowanej. Sciany wykoriczone laminatem z
inteligentng powtoka, kolor granitowo-szary, ukfad paneli - 1 panel/$ciana. Drzwi kabinowe i przystankowe oraz rama drzwi ze
stali nierdzewnej szczotkowanej. Drzwi otwierane centralnie, rama standardowa. Podioga wykoriczona ptytkami grosowymi
jak korytarze — plytki 598x598x10 mm, rektyfikowane, powierzchnia matowa, kolor antracyt. Cokdt z powtokq antybakteryjna,
niepodatng na zadrapania i $lady palcow, kolor ciemnoszary. Sygnalizacja przystankowa z pietrowskazywaczem na kazdej
kondygnacji, kaseta wezwan — wykonczenie ze stali nierdzewnej szczotkowanej. Sufit kremowo-biaty z o$wietleniem
punktowym LED okragtym - 4 punkty $wietine. Szczegotowe rozwigzania zgodnie z projektem wnetrz (cze$¢ rysunkowa) oraz
wymaganiami wybranego producenta urzadzenia.

UWAGA: Szczegdtowy typ wykonczenia do akceptacji przez Zamawiajacego i Architekta na podstawie probek
przedstawionych przez Generalnego Wykonawce."

2.2.2. Suwnica

W pomieszczeniu hali komorowej (pom. 130) przewiduje sie suwnice dwudzwigarowa, natorowg z wciggarka linowg o udzwigu
20 ton. Suwnica przeznaczona do pracy w hali, w standardowych warunkach, w zakresie temperatur od +5 ° C do +40 ° C.
Suwnica o rozpietosci L=22m, wys. podnoszenia Hp=17,06m, sterowana zdalnie radiowo z poziomu roboczego za pomocg
np. kontrolera oraz drugim, awaryjnym, zapasowym nadajnikiem (pilot) radiowym. Suwnica w kolorze zottym RAL1028,
wyposazona system zdalnego monitorowania pracy suwnic z wykorzystaniem modutu GSM, realizowany poprzez dostep
online. System pozwalajacy na monitorowanie i zapisywanie: parametréw uzytkowania (ilos¢ rozruchéw silnika wciggnika, cykli
i godzin pracy; informacji dotyczacych bezpieczenstwa (przecigzenia, awaryjne zatrzymania, przegrzania wciggnika), wykaz
wspdtczynnika zywotno$ci réznych komponentéw takich jak np. hamulec wciggnika, jego mechanizmy i konstrukcja
umozliwiajac tym sposobem dziatania prewencyjne oraz planowanie przysztej konserwacji. Suwnica wyposazona w system
sterowania predkoscig podnoszenia, sktadajacy sie z silnika oraz falownika sterujgcego predkoscig podnoszenia, ktéra jest
zalezna od obcigzenia na haku (tadunku), i tak:
o W zakresie obcigzenia 0 + 40% Qnom. - maksymalna, dostepna predkos$¢ podnoszenia wynosi od 150% do 100 %
predkosci nominalnej,
o W zakresie obcigzenia 40% + 100% Qnom. - maksymalna, dostepna predko$¢ podnoszenia wynosi od 100% do 50%
predko$ci nom., przetozenie 1:10 - predkos$¢ ,dojazdowa” .
o Jednocze$nie w calym zakresie jest dostepna bezstopniowa regulacja predkosci podnoszenia.

Suwnica wyposazona bedzie w kraicowki wyznaczajace strefe bezpieczeristwa nad antresolg z pomieszczeniami. Suwnica z
czotownicami (2 kota na czotownice). Podtorze suwnicy o diugosci ok. 29 m z zachowaniem bezpiecznej odlegtosci od
konstrukcji bram segmentowych. Podtorze w postaci belek stalowych HEA400 mocowanych na Zelbetowych stupach
dostawionych do $ciany o wymiarach w rzucie 50x50 cm i wysoko$ci + 890 cm ponad poziom 0.00 budynku. Stupy w rozstawie
563-590 cm zgodnie z cze$cig rysunkowa. Belki z szyng jezdng (pret ptaski 60x40mm ze stali S355J2G3). Waga podtorza ok.
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10.990 kg. Kolor podtorza zotty RAL1028. Klasa korozyjnosci C3. Wykonczenie stupéw podporowych suwnicy z blachy
stalowej ocynkowanej gr. 1cm i wymiarach 50x50 cm spawanej do zbrojenia. Belki podsuwnicowe mocowane do wspornikow

za pomocg, posrednich blach ze Srubami mocujacymi tzw. ,jezy”.

WYPOSAZENIE SUWNICY:

Zabezpieczenie przed przecigzeniem,

Bezobstugowe hamulce,

O 0O 0O OO OO0 O0OO0OO0OO0OO0

Hamulec tarczowy we wszystkich silnikach,

Ochrona termiczna silnika podnoszenia,
Ochrona termiczna silnikow jazdy wozka wciagnika i suwnicy,
system monitorowania pracy wciggnika/wciggarki, pozwalajacy odczyta¢ wszystkie parametry pracy oraz kody

Bezstopniowe sterowanie predkoscig podnoszenia wciggnika — falownik z ASR ,

Bezstopniowe sterowanie predkoscig jazdy wciggnika - falowniki,

Bezstopniowe sterowanie predkocig jazdy mostu (suwnicy) - falowniki,

Whytaczniki kraicowe dwustopniowe (zwolnienie i zatrzymanie) dla jazdy wciagnika/wciagarki i mostu,
Whytaczniki kraicowe dwustopniowe mechanizmu podnoszenia (dla podnoszenia i opuszczania),
Zabezpieczenie przed zamiang faz na wciggniku/wciggarce,

serwisowe — np. sugerujace zblizajacq sie koniecznos¢ wymiany zuzytych elementéw, wyposazony w wys$wietlacz

LCD,

o

Linia zasilajaca suwnice: szynoprzewdd, odbierak pradowy, facznik suwnicy, przewdd od tacznika do szynoprzewodu,

o Linia zasilajaca wciggarke: faficuch energetyczny na dzwigarze suwnicy. Wszystkie kable z gtéwnej skrzynki
elektrycznej doprowadzone do wciggnika wewnatrz kompozytowego tancucha,

Gtéwne sterowanie suwnicy: radio z przyciskami. Nadajnik o lekkiej, solidnej konstrukcji sterujacy wszystkimi

standardowymi operacjami suwnicy. Wyposazony w grzybkowy przycisk bezpieczenstwa oraz stacyjke blokady.

Silnik podnoszenia umieszczony wewnatrz specjalnie powiekszonego bebna w celu zminimalizowania zewnetrznych

@)
o Pomocnicze sterowanie suwnicy: drugi awaryjny, zapasowy pilot,
o Modut GSM,
o wylaczniki krancowe strefy bezpieczenstwa,
o dowyznaczenia strefy nad antresola, nad ktora nie bedzie mozliwy wjazd wciggarki,
@)
wymiaréw wciggnika oraz zwiekszenia skuteczno$ci chtodzenia.
O

Zamknieta obudowa wciggnika zabezpieczajgca beben linowy, prowadnice lin oraz taczniki krancowe przed
zabrudzeniami i wptywem warunkéw pogodowych,

o Korpus wdzka i wciggnika jest pomalowany farbg epoksydowg w celu zapewnienia maksymalnej ochrony przed

wptywami pogodowymi.
DANE TECHNICZNE URZADZENIA:
Rozpietos¢
Udzwig suwnicy (SWL)
llo$¢ weiggnikow
Wysoko$¢ podnoszenia
Rozpietos¢ kot weiggarki
Miejsce zainstalowania.
GNP suwnicy
GNP wciggnika
GNP jazdy wciagnika
GNP jazdy mostu
Predko$¢ podnoszenia

Predko$¢ jazdy wciggarkil-ek / wciggnika/-ow
Predko$¢ jazdy mostu

Wspdtczynnik dynamiczny obcigzenia
Dynamiczny wspétczynnik ciezaru wiasnego
Wspodtczynnik ciggniecia bocznego
Przyspieszenie suwnicy

Masa suwnicy z wciggnikiem

Masa mostu suwnicy (bez wciggnika)

Masa jednego wciggnika

Masa jednej czotownicy.

Masa jednego mechanizmu jazdy mostu
Masa szafy mostu

Masa dzwigara.

Masa pomostu serwisowego

Typ dzwigara (Skrzynka spawana)

Typ pomostu serwisowego

22,000 m

20000 kg

1 szt.

17,06 m (max 19,95 m)

3100 mm

Wewnatrz

EN U4/Q2

4,0 +4,0m (D_lin4) / 1SO M6

11 m (D_lin5) / 1ISO M5

15 m (D_lin5) / M5
3,7zASR/2,5/0,3 m/min Bezstopniowa (falownik z
ASR)

20 m/min Bezstopniowa (falownik)
32 m/min Bezstopniowa (falownik)
1,05

1,10

1,00

0,25 m/s

14 740 kg

12490 kg

2251 kg

900 kg

20 kg

70 kg

5010 kg

N/A

550/1000/8/10/8/8-235

N/A
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Wykoniczenie powierzchni . SA2,5
Rodzaj malowania P 70 um, RAL1028
Napiecie zasilania . 400 V /50 Hz
Napiecie sterowania 48V
Znamionowa moc suwnicy 12,3 kW
Zabezpieczenie gtéwne na suwnicy 32A
Maksymalny prad suwnicy*) 66,3 A

Prad znamionowy suwnicy*) 28,3A
Wspodtczynnik mocy przy pradzie rozruchowym 1,00
Wspodtczynnik mocy przy pradzie rozruchowym 0,82

Spadek napiecia przy zasilaniu wciggnika <=2,0%

Spadek napiecia przy zasilaniu suwnicy .

0,5%<=4,0%

UWAGA:
Szczegotowe rozwigzania zgodnie z czescig rysunkowa oraz wymaganiami wybranego producenta.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacii
technicznej.

3.2.  Sprzet do wykonania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych robét i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej, Umowie i ST. W przypadku braku ustalern w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢
uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i w
gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje sie mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje. Wybrany sprzet po akceptacii, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw technologicznych, nie zostang
przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robét. Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw
jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robét, do ktdrych ten sprzet jest przeznaczony.

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

4.2. Wymagania dotyczace transportu

Materiaty nalezy transportowa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniami i zawilgoceniem, w sposéb zgodny z
instrukcjami producenta urzadzen dzwigowych. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z
przepisami planu BiOZ, przepisami o ruchu drogowym oraz w sposob nie kolidujacy wewnetrznymi przepisami obowigzujacymi
na terenie czynnego sadu.

Koszty transportu sprzetu nie podlegajg oddzielnej zapfacie.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikacji technicznej.

Wykonawca przed rozpoczeciem prac na budowie poda Zamawiajagcemu odpowiedzialnego za montaz kierownika montazu.
Dotrzymanie przepisow bezpieczenstwa na kazdym odcinku prac lezy po stronie Wykonawcy. Wykonawca obowigzany jest
przeprowadzi¢ wszystkie Swiadczenia na wiasng odpowiedzialno$¢. Jego obowigzkiem jest pilnowanie porzadku na
powierzonym mu odcinku jak i wykonanie wszystkich zobowigzan objetych Umowa, Jest on jednak zobowigzany pracowaé w
porozumieniu i z uwzglednieniem poleceh wydawanych przez Zamawiajacego.

Zabezpieczenie miejsca budowy (montazu) pod wzgledem bezpieczenstwa uzytkownikdw obiektu i przepiséw BHP lezy po
stronie Wykonawcy. Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za aktywno$¢ swoich podwykonawcéw na placu budowy
(montazu).

Montaz wszystkich elementéw dzwigowych wykona¢ $cile wedtug instrukcji wykonania producenta.

5.2.  Wytyczne montazowe

W szybie nalezy zapewni¢ temperature zalecang przez producenta dzwigu. Szyb nie moze by¢ ogrzewany goracg wodg lub
para. Urzadzenia do obstugi i regulacji ogrzewania musza znajdowaé sie poza szybem. Otwoér wentylacyjny musi by¢
zabezpieczony przed deszczem, a od wewnatrz kratkg wentylacyjna.

Do wietrzenia pomieszczen nienalezacych do dzwigu nie nalezy wykorzystywaé szybu.

W szybie nie moze znajdowac sie zadna niezwigzana z dzwigiem instalacja.

Odlegto$¢ pozioma miedzy wewnetrzng powierzchnig Sciany szybu i progiem kabiny nie powinna by¢ wigksza niz 0,15 m.
Wykonczenie otworéw drzwiowych po montazu drzwi przystankowych nalezy wykona¢ materiatem odpowiednim dla klasy
odpornosci ogniowej drzwi.

DZzwig nalezy wykonac i zamontowac zgodne z indywidualnymi zaleceniami producenta.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jako$ci robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacii
technicznej.

Kontrola jako$ci ma gwarantowa¢ wykonanie windy, prac budowlanych i montazowych na najwyzszym poziomie technicznym.
Kontrole dla sprawdzenia jako$ci produkcji u wykonawcy lub jego poddostawcy sg dopuszczalne w kazdym czasie. Wykonawca
zapewni dostep do migjsc, w ktérych odbywa sie produkcja. Wykonawca windy ma obowigzek respektowania uwag i zalecen
Inspektora Nadzoru z ramienia Zamawiajacego.
Kontrola jako$ci obejmuije:

o ocene jakosci materiatéw przed montazem,
sprawdzenie kompletnosci dokumentow,
brak uszkodzer mechanicznych, rys, wgniecen i trwatych zabrudzen elementéw dzwigu przed montazem i po montazu,
sprawdzenie odchylen wymiarowych zamontowanych elementéw dzwigu wedtug danych producenta,
brak uszkodzen elementow budynku stanowigcych podioze montazowe dla urzadzen dzwigowych,
sprawdzenie dziatania urzadzen wedtug parametrow producenta oraz wedtug warunkéw wykonania robét okreslonych w
niniejszej specyfikacji.
Przed zamontowaniem wciggarki dzwigu na podstawach z ksztattownikéw walcowanych Wykonawca dostarczy rysunek roboczy
sposobu montazu i osadzenia w/w podstawy uzgodniony z Projektantem.
Wykonanie pomiarow obwoddw oraz badanie skutecznosci zerowania dla dzwigu.
Prace poprawkowe i naprawy wynikajace z niewtasciwego magazynowania i transportu obcigzaja konto wykonawcy. Winda nie
powinna zawiera¢ materiatow ogolnie przyjetych jako nieekologiczne. Wszystkie urzadzenia podlegajace przepisom dozorowym
powinny posiada¢ odpowiednie $wiadectwa badania typu oraz $wiadectwa kontroli jakosci, a urzadzenia pochodzace z importu
- aktualne wnioski importowe potwierdzone przez wtasciwy terenowy Inspektorat Dozoru Technicznego.
Wykonawca obowigzany jest natychmiast powiadomi¢ Zamawiajacego, jezeli wystapig opéznienia albo inne utrudnienia w
trakcie realizacji dostaw i $wiadczen. Wykonawca nie bedzie zatrudniat podwykonawcoéw do prac montazowych bez
wczesniejszego uzgodnienia z Zamawiajacym pod grozbg zerwania umowy przez Zamawiajgcego.

O O O O O
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Wykonawca bedzie prowadzit dziennik dostaw i prac montazowych oraz dokonywat odpowiednich wpiséw do Dziennika
Budowy. Wykonawca przedstawi plan dostawy i montazu windy. Wykonawca zorganizuje i przeprowadzi odbior windy z
udziatem przedstawicieli Urzedu Dozoru Technicznego.

6.2. Ocena wynikéw badan

Wszystkie elementy robot, ktore wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zosta¢ rozebrane i ponownie wykonane na
koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogélne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji techniczne;.

Uprawniony przedstawiciel jednostki notyfikowanej, po uprzednim zgtoszeniu zakonczenia rob6t dostawy i montazu dzwigu przez
Wykonawce, dokona oceny ich zgodnosci.

Jednostkg obmiarowa jest kpl dla dostawy i montazu urzadzen dzwigowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogdine” pkt 8 specyfikacii techniczne;.

8.2. Odbior robét

Roboty zwigzane z montazem dzwigu podlegaja;

o odbiorowi przed wbudowaniem na zgodno$¢ z aprobatg techniczng lub dokumentacjq indywidualng w zakresie

rozwigzania konstrukcyjnego, zastosowanych materiatow i jako$ci wykonania,

o odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu - zamocowanie oscieznic, uszczelnienie luzéw,

o  odbiorowi wstepnemu po zamontowaniu - wbudowaniu urzadzer dzwigowych,

o odbiorowi koricowemu,

o  odbiorowi ostatecznemu - pogwarancyjnemu.

Odbioru robdét montazu dzwigu dokonuje uprawniony przedstawiciel jednostki notyfikowanej, po zgtoszeniu ich przez
Wykonawce do odbioru. Uprawniony przedstawiciel jednostki notyfikowanej przed wydaniem decyzji zezwalajacej na
eksploatacje przeprowadza:

o badania odbiorcze dzwigu w warunkach gotowo$ci do pracy,

o sprawdza kompletnos¢ i prawidtowo$¢ przediozonej dokumentacji,

o dokonuje badania dzwigu poprzez sprawdzenie zgodno$ci ich wykonania z dokumentacjq i warunkami technicznymi

dozoru technicznego, stanu urzadzenia, jego wyposazenia i oznakowan,

o przeprowadza préby techniczne przed uruchomieniem dzwigu oraz w warunkach pracy w zakresie ustalonym dla dzwigu.
Na podstawie pozytywnych wynikéw badari i wykonanych czynnosci organ wiasciwej jednostki notyfikowanej wydaje decyzje
zezwalajaca na eksploatacje urzadzenia, w ktdrej ustala forme dozoru technicznego, jakg bedzie objete to urzadzenie. Roboty
poprawkowe Wykonawca wykona na wilasny koszt w terminie ustalonym z uprawnionym przedstawicielem jednostki
notyfikowanej oraz Inspektorem nadzoru.

Urzadzenia dzwigowe muszg spetnia¢ wymogi bezpieczenstwa oraz by¢ oznaczone zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Rozwoju z dnia 3 czerwca 2016 roku.

Protokdt koncowy odbioru i dopuszczenia do ruchu urzadzen dzwigowych przez jednostki notyfikowane, zgodnie z PN/EN
81.1. Wykonanie dokumentaciji odbiorowej i koszty z tym zwigzane spoczywajg na Wykonawcy.

8.3. Informacje og6ine

Wykonawca przeprowadzi probny rozruch wszystkich wind w obecnosci przedstawiciela Zamawiajacego przed odbiorem
technicznym przez Urzad Dozoru Technicznego. Zamawiajacy dokona odbioru inwestorskiego (wewnetrznego) windy przed
odbiorem przez Urzad Dozoru Technicznego i przekazaniem dzwigoéw do konserwacii.

BUDYNEK NAUKOWO-BADAWCZY AKADEMICKIEGO CENTRUM TECHNOLOGII PODWODNYCH AKADEMII MARYNARKI WOJENNEJ W GDYNI
WRAZ Z INFRASTRUKTURA TECHNICZNA | ZAGOSPODAROWANIEM TERENU

Strona 203



B-02.02.03 - URZADZENIA DZWIGOWE

8.4. Gwarancje

Wykonawca gwarantuje, ze urzadzenia sg sprawne i kompletne, gwarantujg nieprzerwang eksploatacje i odpowiadajg
warunkom wymienionym w specyfikacji technicznej.

Na prawidtowe dziatanie windy wykonawca udzieli Zamawiajgcemu gwarancji zgodnej z zapisami Umowy, liczac od daty odbioru
koricowego przedmiotu umowy. W ramach gwarancji wykonawca zobowigze sie do bezptatnej konserwacji oraz usuwania
usterek i nieprawidtowo$ci w dziataniu windy w tym naprawy uszkodzonych zespotéw i elementéw lub ich wymiany na nowe.
Wykonawca przystapi niezwlocznie do usuwania usterek w okresie gwarancyjnym w technicznie akceptowanych terminach. W
okresie gwarancyjnym wykonawca bedzie odpowiadat pisemnie w ciggu 3 dni od otrzymania reklamacji i informowat
Zamawiajacego o swojej decyzji dotyczacej roszczen gwarancyjnych. W przypadku awarii urzadzen w okresie gwarancji, na
czes$¢ podlegajaca naprawie / wymianie bedzie liczony nowy okres gwarancji od momentu jej naprawy / wymiany.

Jezeli w urzadzeniu ujawni sie jakikolwiek defekt przed uptywem okresu gwarancyjnego lub urzadzenie nie utrzymuje
gwarantowanych parametréw, wykonawca ma obowigzek zbadac przyczyne. Jezeli za taki defekt odpowiada Wykonawca, koszt
tego badania poniesie Wykonawca. Wykonawca ma obowigzek wykona¢ roboty naprawcze w obecno$ci Zamawiajgcego. Po
wykonaniu naprawy Zamawiajacy moze domagac sie na koszt Wykonawcy powtdrzenia odbioréw gwarancyjnych ze wszystkimi
konsekwencjami. Wszystkie dodatkowe prace, narzedzia i $rodki pomocnicze wymagane do dokonania naprawy usterek oraz
prace dodatkowe, np. ustawienia windy, wciggnika, rusztowania, demontaz zabudowanych elementéw innych poddostawcow
obcigzajg konto Wykonawcy, przy czym obowigzany on jest do przestrzegania ogdlnych wytycznych utrzymania porzadku na
budowie.

Swiadczenia obejmujace wykonanie poprawek i usuwanie wad (usterek) potwierdzone musza by¢ przez protokoly z budowy,
proby funkcjonalne i przez osobe upowazniong przez Zamawiajacego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywacé sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania
wymogdw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany
do odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen
lub metod.

10.1. Normy

ICS 91.140.90 Dzwigi osobowe i schody ruchome.

PN-M-45040:1997 Dzwigi. Dzwigi elektryczne. Terminologia.

PN-M-45043:1997 Dzwigi. Klasyfikacja.

PN-EN 81-20:2014-10 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw. Dzwigi
przeznaczone do transportu oséb i towarédw. Cze$¢ 20: Dzwigi osobowe i dzwigi
towarowo-osobowe

PN-EN 81-28:2004 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw. Czes¢ 28: Zdalne
alarmowanie w dzwigach osobowych i towarowych.

PN-EN 81-50:2014-10 Przepisy bezpieczenistwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw. Badania i préby.
Cze$¢ 50: Zasady projektowania, obliczania, badania i préby elementéw dzwigowych

PN-EN 81-58:2018-07 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw. Badania i préby.
Cze$¢ 58: Proba odpornosci ogniowej drzwi przystankowych.

PN-EN 81-70:2018-07 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow. Szczegéline
zastosowania dzwigoéw osobowych i towarowych. Czes¢ 70: Dostepno$¢ dzwigdw dla
0s6b, w tym 0s6b niepetnosprawnych.

PN-EN 81-71+AC:2019-04 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw. Szczegélne
zastosowania dzwigow osobowych i towarowych. Cze$¢ 71: Dzwigi odporne na
wandalizm.
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PN-EN 81-73:2016-04

PN-EN 81-80:2019-12

PN-EN 12016:2013-12

PN-EN 12385-3+A1:2008

PN-EN 12385-5:2004
PN-EN 13015+A1:2008

PN-EN 13411-7+A1:2009

PN-EN ISO 7010:2012

10.2. Ustawy i rozporzadzenia

B-02.02.03 - URZADZENIA DZWIGOWE

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow. Szczegoline
zastosowania dzwigow osobowych i dzwigéw towarowo-osobowych. Cze$¢ 73:
Funkcjonowanie dzwigéw w przypadku pozaru

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw. Dzwigi uzytkowe.
Czg$¢ 80: Zasady poprawy bezpieczenstwa uzytkowanych dzwigdw osobowych i
towarowych.

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna. Dzwigi, schody i chodniki ruchome. Odpornos¢.
Liny stalowe. Bezpieczeristwo. Cze$¢ 3: Informacje dotyczace stosowania
i konserwacii.

Liny stalowe. Bezpieczenstwo. Cze$¢ 5: Liny splotkowe dla dzwigdw.

Konserwacja dzwigéw i schodéw ruchomych. Zasady opracowywania instrukcii
konserwaciji.

Zakonczenia lin stalowych. Bezpieczenstwo. Cze$C 7: Zacisk sercdwkowy
symetryczny.

Symbole graficzne. Barwy bezpieczenstwa i znaki bezpieczenstwa. Zarejestrowane
znaki bezpieczenstwa.

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 3 czerwca 2016 r. w sprawie wymagan dla dzwigbw i elementdw bezpieczerstwa do

dzwigow

10.3. Inne dokumenty

WTWO Robét budowlano-montazowych - Tom |: Rozdziat 1 - Warunki Ogdlne Wykonania Rozdziat 2 - Rusztowania.
WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét - ITB.

Aprobaty Techniczne w odniesieniu do wyrobu, dla ktérego nie ustalono Polskiej Normy lub wyrobéw, ktérych wiasciwosci
uzytkowe roznig sie od wtasciwosci podanych w Polskiej Normie.

Instrukcje, wytyczne i Swiadectwa ITB, przepisy i instrukcje producentow lub dostawcéw wyrobow budowlanych, szczegélnie
w odniesieniu do wyrobdw systemowych.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych
zwigzanych z montazem blachy trapezowej, ktore zostang wykonane w ramach dokumentaciji projektowej dla zadania pn.:
,Budynek Naukowo-Badawczy Akademickiego Centrum Technologii Podwodnych Akademii Marynarki Wojennej w Gdyni
wraz z infrastrukturg techniczng i zagospodarowaniem terenu ",

Klasyfikacja wg WspoInego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
45200000-9 budowlanych lub ich cze8ci oraz w zakresie inzynierii lgdowej
i wodnej.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych

45260000-7 i inne podobne roboty specjalistyczne.

45261000-4 | Wykonanie pokry¢ i konstrukciji dachowych oraz podobne roboty.
45261210-9 | Wykonanie pokry¢ dachowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zaméwienia i zawarcia umowy na wykonanie
robét zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikaciji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach
PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres rohét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z montazem zadaszenia hali
basenu za pomocg blachy trapezowe;j.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 1.5 specyfikaciji technicznej.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodno$¢ z umowa, projektem wykonawczym,
pozostatymi ST i poleceniami zarzadzajacego realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,\Wymagania ogdine” pkt 2
specyfikacji techniczne;.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne aprobaty techniczne, certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci z aprobatg techniczng lub inne stosowne dokumenty objete prawem.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

o Blacha trapezowa o wysokosci 150 mm i grubo$ci blachy 1,25 mm.
o Akcesoria: wkrety, gwozdzie, uszczelki, widknina antykondensacyjna

Szczegobtowe informacje dotyczace zastosowanych materiatéw zgodnie z dokumentacja projektowa.
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3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robdét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacii
technicznej.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

Wiasciwosci materiatow budowlanych zalezg od samych cech produktu oraz od witadciwego sktadowania i transportu.
Wyroby i materialy konieczne do wykonania pokry¢ dachowych nalezy transportowac i sktadowaC w sposéb zapewniajacy
niewystapienie uszkodzeri mechanicznych. Zatadunek i wytadunek elementéw pakowanych przez producenta w jednostki
tadunkowe nalezy prowadzi¢ urzadzeniami mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.
Sposdb transportu i skladowania powinny by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. Dobo6r
$rodkow transportu:

o samochdd dostawczy,
samochdd skrzyniowy do 10 t,
samochod samowytadowczy do 10 t,
wozek widtowy,
urzadzenie podawcze materiatdw pokrywczych i elementdw konstrukcyjnych,
inne $rodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typow i iloSci wymaganiom do wykonania zakresu umownego
robot.

W przypadku odbioru wtasnym $rodkiem transportu, samochdd powinien posiadaé otwartg platforme zatadunkowg
umozliwiajaca swobodny zatadunek jak i roztadunek.

O 0O O O O

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikacji technicznej.

5.2.  Warunki przystapienia do robot

Do wykonywania robét pokrywczych mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu i odbiorze robét konstrukcyjnych dachu.
Roboty nalezy wykona¢ po wyprowadzeniu wszystkich instalacji ponad dach. W miare potrzeby korzysta¢ z rusztowan
rurowych ustawionych przy budynku.

Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz +5°C. Robét pokrywczych nie
nalezy wykonywaé¢ w warunkach szkodliwego oddziatywania czynnikdw atmosferycznych na jakos¢ pokrycia, takich jak rosa,
opady deszczu lub $niegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniajacy krycie. Pokrycie powinno byé tak wykonane, aby zapewnié
tatwy odptyw wéd deszczowych i topniejacego $niegu.

5.3. Montaz blach trapezowych
Przed zaméwieniem materiatéw nalezy przygotowaé opracowanie technologiczne/dokumentacje warsztatowg montazu blach
trapezowych, z uwzglednieniem pozostatych warstw dachowych.

Blachy trapezowe mocowaé przy pomocy facznikéw. llo$¢ mocowan okresla projekt techniczny. Jesli tego nie podaje nalezy
przyjmowac, ze w pasach krawedziowych, ktére wg PN-77/B-02011 wynoszg 1-2 m ilo§¢ mocowan powinna wynosié: min.
8/m2, a strefach Srodkowych: min. 5/m2.

Kierunek montazu powinien by¢ zawsze przeciwny do kierunku wiatru najcze$ciej wiejacego w danej okolicy.
Mocowanie blach trapezowych na zaktadach poprzecznych powinno by¢ na kazdej ,dolnej fali” na 2/5-3/5 dtugosci zaktadu.
Blachy trapezowe powinny by¢ taczne w ,gérnej fali” na potaczeniach wzdtuznych min. co 60 cm.
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6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

Kontroli podlegaja wszelkie prace wyszczegolnione w punkcie 5 niniejszej ST

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jako$ci robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacii
techniczne;j.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji techniczne;.

Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy [m2] wykonanej powierzchni pokrycia.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robdét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacii
technicznej.

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacjg projektowg i postanowieniami niniejszej specyfikacii
techniczne;j.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okre$lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spefnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

10.1. Normy

PN-B-02361:2010 Pochylenia potaci dachowych

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-70-9082-01 Rusztowania drewniane budowlane. Wytyczne ogélne projektowania i wykonania.

PN-71/B-10080 Roboty ciesielskie. Wymagania i badania przy odbiorze.

10.2. Inne dokumenty

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenia i izolacje - zeszyt 1; Pokrycia
dachowe - wydane przez ITB - Warszawa 2004 r.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw oraz
okladzin, ktére zostang wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Budynek Naukowo-Badawczy
Akademickiego Centrum Technologii Podwodnych Akademii Marynarki Wojennej w Gdyni wraz z infrastrukturg techniczng
i zagospodarowaniem terenu ".

Klasyfikacja wg WspoInego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
45410000-4 Tynkowanie.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi w normach
PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z dodatkiem lub bez kruszywa,
wiokien lub innych materiatw, ktéra jest stosowana do pokrycia powierzchni $cian i sufitdw i twardnieje po zastosowaniu.

Obrzutka - mieszanina drobnego kruszywa z cementem lub wapnem albo potgczeniem obu tych sktadnikéw (a takze
z innymi sktadnikami) i woda, twardniejaca po zastosowaniu, uzywana najczesciej do pokrycia Scian i sufitow.

1.4. Zakres rohét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
wykonczenia cian wewnetrznych i widocznych sufitbw w pomieszczeniach (nie wykonczonych sufitami podwieszanymi)
tynkami cementowo - wapiennymi Kl. [l maszynowymi.

Przed malowaniem tynki nalezy pokry¢ gruntem gteboko wnikajacym .

Elewacje pomieszczen sprezarkowni (najnizsza cze$¢ obiektu) nalezy wykonczy¢ tynkami zewnetrznymi silikonowymi
malowanymi na kolor grafitowy.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robo6t podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 1.5 specyfikaciji technicznej.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,\Wymagania ogdine” pkt 2
specyfikacji techniczne;.

Uwaga. Nalezy stosowaé tynki z jednej partii, aby mie¢ pewno$¢ petnej powtarzalno$ci koloru i uziarnienia.
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2.2. Wykaz podstawowych materiatéw potrzebnych do wykonania prac
2.21. Cement

Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips, powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w aktualnych normach panstwowych. Do przygotowania zapraw murarskich zaleca si¢ stosowanie cementu
portlandzkiego, spetniajagcego wymagania normy PN88/B-30000. Cement powinien by¢ dostarczony w opakowaniach
spetniajacych wymagania BN88/6731-08 i skladowany w suchych i zadaszonych pomieszczeniach.

2.2.2. Wapno

Wapno suchogaszone (hydratyzowane) powinno spetniaé wymagania normy PN-69/B30302. W celu dogaszania
niezgaszonych czastek wapna wskazane jest zarobi¢ wapno hydratyzowane na 24 do 36 godzin przed jego uzyciem. Wapno
nalezy przechowywa¢ w suchych, szczelnych magazynach.

2.2.3. Tynk cementowo-wapienny

Zastosowanym materiatem sg zaprawy cementowo-wapienne, przygotowywane na budowie, marka zaprawy:
o dla wykonania obrzutki — 3, 5 (lub zaprawa cementowa 1 : 1)
o dla wykonania narzutu - 3, 5
o dlawykonania gladzi - 1,3, 5.

Zaprawy zwykte do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu budowy powinny odpowiadaé wymaganiom normy
PN-90/B-14501.

Tynki wewnetrzne nalezy wykona¢ jako tréjwarstwowe, pospolite, kat. IlI, sktadajace sie z obrzutki, narzutu i gtadzi.

Zaprawe cementowo-wapienng nalezy przygotowac z uzyciem cementu portlandzkiego i zuzla. Do zaprawy nalezy stosowac
wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego lub wapna
pokarbidowego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek wapna niegaszonego i bez
zanieczyszczen. Gaszenie wapna powinno by¢ wykonane zgodnie z ustalonymi uprzednio wytycznymi przez kierownika
budowy w nawigzaniu do wytycznych ITB w tym zakresie.

Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznos$ci od marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
Orientacyjny sktad zapraw o konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego:

marka zaprawy cement: ciasto wapienne: piasek cement: wapno hydratyzowane: piasek
1:1:9 1:1:9
15 1:15:8 1:15:8
1:2:10 1:2:10
1:1:6 1:1:6
3 1:1:7 1:1:7
1:17:5 1:1,7:5
5 1:0,3:4 1:0,3:4
1:0,5:45 1:0,5:45

Przy mieszaniu (mechanicznym lub recznym) nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (cement, wapno sucho gaszone i
piasek), az do uzyskania jednorodnej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i w dalszym ciggu miesza¢ do uzyskania
jednorodnej zaprawy. W przypadku stosowania dodatkow sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z cementem przed
potgczeniem z pozostatymi sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania do zapraw dodatkéw ciektych (np. ciasta
wapiennego) nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do sktadnikow sypkich.

2.2.4. Gotowe zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyktych

Wielu producentéw oferuje gotowe mieszanki do wykonania zapraw tynkarskich, ktore rozrabia sie wodg, zgodnie ze
szczegbtowymi zaleceniami producenta.

Zaprawy tynkarskie klasyfikowane sg wedtug normy PN-EN 998-1:2016-12. Najwazniejszym podziatem wedtug
normy jest klasyfikacja wedtug wiasciwosci i sposobu zastosowania. Sg zatem zaprawy tynkarskie: GP — ogoéinego
przeznaczenia, LW - lekkie i OC - do tynkéw jednowarstwowych.

2.2.5. Zaprawa szpachlowa

Parametry:
o Przeznaczona do stosowania na tynkach cementowo-wapiennych i gipsowych.
Gotowa do uzycia, drobnoziarnista, hydratacyjnie wigzaca szpachla cementowa lub gipsowa, zaleznie od tynku.
Dobra przyczepno$¢ do podtoza.
Odporna na zmienne warunki atmosferyczne.
Do nakfadania recznego i maszynowego.
Grubos¢ warstwy do 10 mm.

O 0O O O O
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2.2.6. Gladz gipsowa

Parametry:

o Gfadz przeznaczona do recznego i maszynowego wyréwnania powierzchni cian.
Przeznaczona do stosowania na tynkach gipsowych i cementowo-wapiennych.
Bardzo dobra przyczepno$¢ do podioza.
tatwo$¢ obrdbki po wyschnieciu.

Grubo$¢ warstwy do 2 mm.

Kolor: biaty.

Tekstura drobnoziarnista.

Wieksze zagtebienia i raki do uzupetnienia gtadzig gruboziamista,

2.2.7. Tynk podkitadowy

Parametry warstwy podktadowej pod ptytki ceramiczne

- Tynk cementowo-wapienny drobnoziarnisty (uziarnienie 0,2-07mm), jako warstwa podktadowa pod oktadzine
ceramiczna,

- Absorbcja wody : WO (EN998),

- Wytrzymato$¢ na Sciskanie CSII (EN 998),

- Reakcja na ogien Af,

- Wspotczynnik przewodzenia ciepta [A] - 0,39 W/mK,
Po wykonaniu tynkow cementowo-wapiennych natozy¢ warstwe gtadzi tynku gipsowego o podwyzszonej trwato$ci
(ponad poziomem ptytek),

- Tynk na petnej wysokosci $ciany (od posadzki do warstwy konstrukcyjnej sufitu),

- Sciany malowaé farbg zmywalng w kolorze biatym, odporng na wilgo¢ powyzej warstwy plytek ceramicznych do
warstwy konstrukcyjnej sufitu,

O 0O O O O 0O O°

2.2.8. Tynk gipsowy

Zaprawa do wykonywania gipsowych, gtadkich, lekkich tynkéw wewnatrz pomieszczen, w ktdrych wilgotnos¢ uzytkowa nie
przekracza 70%. Wykorzystywany do tworzenia powierzchni gtadkich lub o dowolnej strukturze na $cianach i sufitach
wewnatrz budynkow, jako tynk jednowarstwowy do wszystkich rodzajéw podioza, a takze jako powierzchnia pod réznego
rodzaju farby i tapety, podtoze do uktadania plytek, podioze pod tynki wykoriczeniowe.

Parametry:
o Tynk fabrycznie przygotowany na bazie piasku, lekkich kruszyw mineralnych, gipsu i dodatkéw poprawiajacych
wiasciwosci uzytkowe. Przystosowany réwniez do pomieszczen ,mokrych”.
o Uziarnienie 0,0+1,0 mm
o Stopien palnosci — niepalny
o Klasa reakcji na ogief — A1

2.2.9. Tynk silikonowy

Tynki wysoce paroprzepuszczalne (oddychajgce), wysoce trwate — odporne na uszkodzenia eksploatacyjne i czyszczenie,
odporne na czynniki atmosferyczne, faktura baranek o gr. ziarna 1,5 mm. Wykonczenie elewacji pomieszczen sprezarkowni
listwa boniujaca o szerokosci i gtebokosci boni 2 cm . Szczegotowe rozwigzania zgodnie z projektem wykonawczym.

2.2.10. Siatka z wtdkna szklanego wraz z elastyczng zaprawa zbrojaca

Siatka zbrojaca — siatka z wiokna szklanego o oczkach 4x4, impregnowana przeciwalkalicznie, wtapiana w zaprawe
zbrojaca.

Wymagane witasciwos$ci lub rownowazne:

tkanina z widkna szklanego,

splot gazejski,

odporna na deformacje ksztattu,
szeroko$¢ = 110cm, dtugo$¢ = 50mb,
impregnowana przeciwalkalicznie,
wielko$¢ oczek 6,0 x 6,0 mm,

ciezar powierzchniowy = 155 g/m2 .

O O O O O 0 O

Sity zrywajace [N/mm] wzdtuz osnowy i watku dla probek przechowywanych 28 dni
w warunkach laboratoryjnych =28
w roztworze alkalicznym (1g NaOH + 4 g KOH + 0,5g Ca(OH)2/ 1 dm?) =25

Zaprawa zbrojgca do styropianu — hydraulicznie wigzaca, wzmocniona wiéknami masa zbrojaca sktadajaca si¢ z cementu
biatego, dodatkow polimerowych, krzemionek, itp.
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Nanoszona na powierzchnie ptyt izolacyjnych, w ktorej zatapiana jest siatka zbrojgca o parametrach technicznych:
o Wymagana przyczepno$¢ do betonu w stanie powietrzno-suchym: =1,20 Mpa.

Wymagana przyczepno$¢ do betonu po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 2h suszenia: =0,50 Mpa.

Wymagana przyczepno$¢ do betonu po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 7 dniach suszenia: >1,20 Mpa.

Wymagana przyczepno$¢ do styropianu w stanie powietrzno-suchym: =0,09 Mpa.

Wymagana przyczepno$¢ do styropianu po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 2h suszenia: =0,005Mpa.

Wymagana przyczepno$¢ do styropianu po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 7 dniach suszenia: =0,12 Mpa.

O O O 0O O

2.2.11. Zaprawa (masa) klejaca

Mineralna zaprawa wymagajaca zarobienia z wodg materiat (na bazie krzemianu wapniowego, wodorotlenku wapniowego,
proszku polimerowego, krzemionki, weglanu wapniowego) do klejenia ptyt izolacji termicznej do podioza, wetny mineralnej.
Zuzycie 5,0 kg/m2.
o  Wymagana przyczepno$¢ do betonu w stanie powietrzno-suchym: = 1,60 MPa.
Wymagana przyczepno$¢ do betonu po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 2h suszenia: =1,00 MPa.
Wymagana przyczepno$¢ do betonu po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 7 dniach suszenia: = 1,60 MPa.
Wymagana przyczepno$¢ do styropianu w stanie powietrzno-suchym: = 0,13 MPa.
Wymagana przyczepno$¢ do styropianu po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 2h suszenia: =0,60 MPa.
Wymagana przyczepno$¢ do betonu po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 7 dniach suszenia: = 0,15 MPa.

O O O O O

2.2.12. Podkiad gruntujacy
Grunt systemowy dedykowany do tynku.

2.2.13. Woda (zgodna z norma PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest
uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robdét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacii
techniczne;j.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego
sprzetu, ktoéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakoSC i $rodowisko wykonywanych robét. Dozwolone jest
stosowanie agregatow tynkarskich oraz drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu materiaty powinny byé
zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.

Liczba $rodkéw transportu ma zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z ich technologig oraz zasadq ciggtosci frontu robét.
Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow/sprzetu na
i z terenu budowy. Roztadunek materiatdw nalezy prowadzic w sposéb ostrozny przy uzyciu $rodkoéw i sprzetu
zapewniajacych niezmienne wlasciwosci materiatu, gwarantujace wtasciwa jakos$¢ robét.

Do roztadunku mozna uzywaC wozkow widtowych, przenosnikow tasmowych, zurawi samochodowych lub roztadunek
prowadzi¢ recznie przy zachowaniu niezbednych srodkéw bezpieczenistwa zgodnie z warunkami bhp. Transport wewnetrzny
poziomy reczny za pomocg wozkow transportowych, taczek. Transport pionowy za pomocg przy$ciennego wyciggu
budowlanego.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikacji technicznej.

Przy wykonywaniu tynkdw i oktadzin nalezy stosowa¢ si¢ do instrukcji producenta danego materiatu.

5.2.  Wytyczne wykonawcze

Wszystkie materiaty wraz z danymi technicznymi wedtug wytycznych ze Specyfikacji Ogolnej nalezy przedstawi¢ do
akceptacji Architekta.

Wybierajac konkretny produkt budowlany nalezy zapoznaé si¢ z materiatami producenta, dotyczacymi rozwigzan
wykonawczych.

Wymagane jest uzgodnienie w zakresie potaczen poszczegélnych materiatow wykonczeniowych, wykonczenia przy
drzwiach i oknach oraz obsadzenia elementéw instalacji.

Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania akceptacji u Architekta wszelkich akcesoriow widocznych po wytynkowaniu
Scian i sufitdw jak profile dylatacyjne, cieniujace, rozdzielajace, przypodtogowe, przyokienne itp.

Wykonawca zobowigzany jest wykonczy¢ dylatacje kompensujace pomiedzy Scianami wypetieniowymi a spodami
zelbetowych ptyt stropowych.

Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ prace zwigzane z bezwzglednym zabezpieczeniem wszystkich elementéw
znajdujacych sie na styku z powierzchniami tynkowanymi i malowanymi, jak o$cieznice drzwiowe, Slusarke okienna itp.

5.3. Przygotowanie podtoza pod tynki

Powierzchnie pod tynki powinny zapewnia¢ dobrg przyczepnos¢ zaprawy do podioza, by¢ trwate, sztywne i nie zmienia¢
wymiaréw (np. przez ugiecie). Powinny by¢ rowne, aby unikna¢ zbytecznego pogrubienia tynku. Miejsca, w ktorych istniejace
tynki sq stabe, odparzone i nierbwne nalezy zbi¢ i odpowiednio przygotowa¢ pod naprawe. Jezeli mur jest wykonany na
spoiny petne, nalezy je wyskroba¢ na gteboko$¢ 10 — 15 mm od lica muru lub zastosowaé specjalne $rodki zapewniajgce
nalezyta przyczepnos$¢ tynku do podioza. Bezposrednio przed tynkowaniem poditoze nalezy oczySci¢ z kurzu szczotkami
oraz usunaC plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydfa lub wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie muru nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. 0Ogolne zasady wykonywania tynkéw

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkarskich powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczéw murdw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po
zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponize;
0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonania robét budowlano — montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz
dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda,

Przed przystapieniem do wykonywania prac nalezy sprawdzi¢ czy podtoze jest suche, wolne od kurzu i zanieczyszczen. W
razie potrzeby nalezy oczysci¢ $ciany.

Zgodnie z wymaganiami producenta masy podtoze nalezy zagruntowa¢ podktadem pod masy tynkarskie. Zaprawe tynkarska
narzuca sie recznie na zwilzone podtoze. Przy tynkowaniu w wysokich temperaturach podioze powinno by¢ intensywnie
zwilzane przy pomocy weza gumowego.

Narzucong warstwe tynku wyréwnuje sie za pomocg taty drewnianej lub aluminiowej. Wyréwnanie przeprowadza sie na
przemian: w pionie z dotu do géry, w poziomie: z prawej na lewo. Po uptywie 1-3 godzin od wyréwnania tynk zaciera si¢
pacg drewniang, plastikowa lub filcowa. Podczas zacierania powierzchnie tynku zwilza¢é woda. Aby uzyskaé jednolity
rysunek powierzchni nalezy naktada¢ mase w sposob ciagty. Przy zastosowaniu réznych kolorow mas na $cianie do ich
taczenia nalezy uzywac specjalnej tasmy, dla uzyskania wyraznej granicy koloréw.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen lub ubytkéw na wykanczanych powierzchniach $cian nalezy przeprowadzi¢ niezbedne
prace naprawcze przed przystapieniem do prac tynkarskich.

Roboty tynkarskie zewnetrzne nalezy prowadzi¢ w temp. 5° - 25°C, przy braku opadéw atmosferycznych, silnego wiatru i
duzego nastonecznienia.

Naroza wzmacniac listwami naroznikowymi, na styku z innymi materiatami stosowa¢ profile rozdzielajace i konczace.
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5.5. Ogolne zasady wykonywania gladzi

5.5.1. Tynk cementowo-wapienny

Tynk moze by¢ stosowany na podtoza szorstkie, nosne, wolne od ttuszczow, bitumdéw, pytdw i innych substancji
zmniejszajacych przyczepno$é. Zabrudzenia i warstwy o stabej wytrzymatosci nalezy catkowicie usung¢. Dotyczy to tez
wszelkich substancji antyadhezyjnych oraz powtok malarskich. Podioza mato nasigkliwe i niejednolicie wilgotne nalezy
obficie zwilzy¢é woda. Przed naktadaniem tynku podioze powinno byé wilgotne, ale nie mokre. Podioza suche i bardzo
nasigkliwe, a szczegolnie mury z bloczkéw gazobetonowych i silikatowych, zaleca si¢ zagruntowa¢ i odczeka¢ do
wyschniecia ok. 2 godziny. Przed natozeniem wiasciwej warstwy tynku nalezy uzupei¢ gtebokie ubytki. Przed
rozpoczeciem wykonywania prac tynkarskich zalecane jest zabezpieczenie wszystkich naroznikdw przy uzyciu nierdzewnych
profili.

5.5.2. Tynk cementowo-wapienny

Tynk moze byC stosowany na podioza szorstkie, nosne, wolne od ttuszczéw, bituméw, pytéw i innych substancii
zmniejszajacych przyczepno$¢. Zabrudzenia i warstwy o stabej wytrzymato$ci nalezy catkowicie usunaé. Dotyczy to tez
wszelkich substancji antyadhezyjnych oraz powlok malarskich. Podtoza mato nasigkliwe i niejednolicie wilgotne nalezy
obficie zwilzy¢é woda. Przed naktadaniem tynku podioze powinno byé wilgotne, ale nie mokre. Podioza suche i bardzo
nasigkliwe, a szczegdlnie mury z bloczkéw gazobetonowych i silikatowych, zaleca si¢ zagruntowaé i odczeka¢ do
wyschniecia ok. 2 godziny. Przed nafozeniem wiasciwej warstwy tynku nalezy uzupetni¢ gtebokie ubytki. Przed
rozpoczeciem wykonywania prac tynkarskich zalecane jest zabezpieczenie wszystkich naroznikdw przy uzyciu nierdzewnych
profili.

5.5.3. Tynk gipsowy

Podtoze tynkarskie nalezy poddac kontroli zgodnie z Polska Normg PN-B 10110. Podtoze oczysci¢ z kurzu, pytu i luznych
czastek, usuna¢ wigksze nierdwnosci. Wystajace elementy zbrojenia usuna¢ lub zabezpieczyé antykorozyjnie. Obrdbka
wstepna podfoza zgodnie z tabelg nr 1. Maksymalna wilgotno$¢ resztkowa powierzchni betonowych < 3 %. Podtoza
betonowe nie moga by¢ pokryte na powierzchni wodg, (np. opady, skropliny). Jesli otynkowany ma by¢ najwyzej usytuowany
strop budynku, wéwczas przed rozpoczeciem rob6t tynkarskich nalezy natozy¢ izolacje termiczng oraz uszczelnienie.

Tabela 1. Przygotowanie podtoza pod utozenie tynku gipsowego
PODLOZE PRZYGOTOWANIE

Beton niepoddany obrébce po rozdeskowaniu Préba chtonnosci, niechtonng powierzchnie zagruntowac

Nalezy usung¢ pozostatosci srodkdw antyadhezyjnych, jak

Gladka powierzchnia betonowa L . ) LA ,
réwniez ewentualnie wystepujace wykwity i zagruntowaé

W przypadku zbyt duzej chtonnoéci lub silnie zréznicowane;

Mury wszelkiego rodzaju chtonno$ci zagruntowaé

Szalunek tracony EPS Zagruntowa¢

Usungé¢ ewentualnie wystepujace wykwity, stare powtoki itp.

Istniejace tynki gipsowe i gipsowo-wapienne i zagruntowac

5.6. Wykonywanie gtadzi

Materiat mozna naktadaé poprzez kilkakrotne naktadanie cienszej warstwy. Po natozeniu materiat nalezy przegtadzié
szerokg pacq ze stali nierdzewnej i pozostawi¢ do wyschnigcia. Po wstepnym stwardnieniu materiatu, powierzchnia nadaje
sie do szlifowania przy uzyciu papieru $ciernego lub siatki do szlifowania oraz za pomoca szlifierki mechanicznej tzw. zyrafy.
W przypadku wigkszych nieréwno$ci materiat nalezy ponownie aplikowa¢ warstwami o niewielkiej grubosci, o ile zajdzie taka
potrzeba — wielokrotnie (po catkowitym wyschnieciu warstwy wczesniejszej). Zaleca sie ktadzenie jednorazowo warstwy nie
grubszej niz 5 mm, nie stosowa¢ w warstwach ponizej 1 m.

Gtadz naktada¢ w celu nadania gtadkiej powierzchni $cianom.

Gtadzi nie naktada¢ na sciany, ktére majg by¢ pokryte inng oktadzina.

Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta.

Jesli powierzchnia otynkowanej Sciany jest gtadka, nalezy jg uprzednio zagruntowaC gruntem sczepnym zwigkszajacym
przyczepno$¢ gladzi.

Nalezy wyréwna¢ wszystkie odchylenia od pionu i poziomu, a takze zagtebienia przekraczajace 2 mm.

Powierzchnia wykonczonych $cian powinna by¢ réwna, idealnie gtadka, bez zarysowan, pekniec i Sladow ubytkow.

W pierwszej kolejno$ci nanies¢ gtadz na sufity.
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Narozniki zewnetrzne $cian nalezy zabezpieczy¢ profilami aluminiowymi zatopionymi w masie szpachlowej, a nastepnie
wyréwnac gtadzia,.

Gtadz nalezy nanosi¢ dwuwarstwowo.

Po wyschnieciu pierwszej warstwy gtadz nalezy zeszlifowaé siatka $cierng i odpyli¢. Na tak przygotowane podioze mozna
natozy¢ druga, ciensza warstwe gtadzi, a nastepnie ponownie jg zeszlifowaé.

Wyschnietg warstwe nalezy odpyli¢ nastepnie zagruntowaé i pomalowac.

5.7. Tynk gipsowy

W zalezno$ci od temperatury mozliwe jest robienie przerw w natryskach, wynoszacych maksymalnie 10-15 minut.
W przypadku dtuzszych przerw nalezy oczy$ci¢ maszyne i weze. Natryskiwany materiat nalezy rozprowadzi¢ przy pomocy
taty o profilu H pionowo i do lica. Po rozpoczeciu wigzania wyréwnac przy pomocy faty trapezowej T i wyprowadzi¢ narozniki.
Faze ,pidrowania“ dokonuje sie¢ w celu wyréwnania niewielkich nierdwno$ci powstatych w trakcie poprzednich etapéw za
pomocg, szpachli powierzchniowej, tzw. ,piéra‘. Nastepnie zwilzy¢ powierzchnie tynku wodg i za pomoca pacy gabkowej
wytworzy¢ dostateczng iloS¢ mleczka gipsowego. Po delikatnym zwigzaniu powierzchnie tynku wygtadzi€¢ przy pomocy
szpachli powierzchniowej. Dylatacje konstrukcyjne budynku nalezy kontynuowa¢ w postaci ciecia w warstwie tynku (ciecie
kielnig) lub zastosowa¢ odpowiednie profile, mozliwe jest zastosowanie jako tasmy przektadkowej. Samoprzylepng tasme
naklei¢ na sasiedni element budowlany i tynkowa¢. Po stwardnieniu tynku odcigé wystajace pasma. Aby uzyskaé gtadkq
powierzchnie tynku np. pod malowanie nalezy stosowac jako warstwe wykonczeniowg gtadz. Nalezy wykona¢ warstw tynku
o grubosci ~ 15 mm. Poprzez szybkie wysychanie pierwszej warstwy tynku zredukowany zostaje catkowity czas schnigcia.
Pierwszg warstwe nalezy zaczesa¢ za pomocg grzebienia tynkarskiego, a po catkowitym wyschnieciu przy maksymalnym
rozcienczeniu z woda. Kolejna warstwa moze by¢ zastosowana po catkowitym wyschnieciu warstwy pierwszej. Mozliwe jest
rowniez narzucanie tynku w dwdch cyklach, gdzie drugi narzut nastepuje przed rozpoczeciem wigzania tynku pierwszej
warstwy (tzw. metoda, ,mokre na mokre*). Jednak w tym przypadku czas schnigcia tynku znacznie wzrasta.

Aby umozliwi¢ szybkie wysychanie tynku nalezy zadba¢ o prawidlowa wentylacie w pomieszczeniu. Jesli po tynkowaniu
wykonywany jest podktad podtogowy z asfaltu lanego, wéwczas, aby uniknaC naprezen termicznych, nalezy zadbaé o
wystarczajace wietrzenie. W przypadku tynku o grubosci 10 mm, czas schniecia w zalezno$ci od wilgotno$ci pomieszczenia,
temperatury pomieszczenia i wentylacji wynosi Srednio 14 dni.

W przypadku mniej korzystnej temperatury / wilgotno$ci powietrza czas schniecia moze ulec wydtuzeniu.

5.8. Siatka z wiékna szklanego

Gotowg zaprawe nalezy rozprowadza¢ réwnomiernie na powierzchni ptyt za pomoca pacy zebate;

o wielkosci zebéw 10-12mm. W przypadku plyt z wetny mineralnej nalezy dodatkowo przed rozprowadzeniem zaprawy
dokonaé tzw. ,gruntowania” zaprawg szpachlowa. Na tak przygotowanej warstwie natychmiast rozktada sie siatke z widkna
szklanego, zatapia sig jg przy uzyciu pacy metalowej i szpachluje sie na gtadko.

Prawidtowo zatopiona siatka z wiékna szklanego powinna by¢ nie widoczna i catkowicie zatopiona w zaprawie klejace;j.
Nalezy przy tym zachowa¢ zakfady sasiednich paséw siatki, wynoszace okoto 10cm. Zaktady siatki nie moga pokrywac sie
ze spoinami miedzy ptytami. W przypadku naroznikéw otworéw w elewacji (np. okien) nalezy zatopi¢ ukosnie dodatkowe
kawatki siatki o wymiarach okoto 20x40cm. W miejscach przeciecia siatki, np. w obszarze kotew rusztowaniowych musi
zosta¢ wykonane dodatkowe zbrojenie — nalezy wtopi¢ dodatkowy pasek siatki. Podczas montazu siatki dokonaé montazu
naroznikow ochronnych.

5.9. Wykonanie tynkéw zwyklych cementowo-wapiennych
Uktadanie tynkow sktada si¢ z nastepujgcych faz:

- Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu uzywa si¢ pionu, sznura i gwozdzi, ktdre wbija sie co 1,5m wzdtuz dtugosci i wysoko$ci Sciany. Dokota wbitych
gwozdzi wykonuije sie placki z zaprawy | wygtadza je réwno z gtéwka gwozdzi. Nastepnie miedzy plackami narzuca si¢ pasy
z zaprawy i $cigga je réwno z powierzchnia plackow. Pasy te spetniajg role prowadnic przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy
tynku. Zamiast prowadzacych mozna uzywa¢ prowadnice drewniane lub stalowe.

- Wykonanie obrzutki.
Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nieprzekraczajacej 3-4 mm na $cianach i 45 mm na suficie.
Konsystencja zaprawy cementowej lub pdt cementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10 — 12 cm zanurzenia stozka.

- Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugq warstwe tynku wykonywana po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu jej woda. Grubos¢ narzutu
powinna wynosi¢ 8 — 15 mm, a gestos$¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu
nastepuje réwnanie go za pomoca faty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomoca pac w ksztatcie katownika.

- Wykonanie gtadzi.
Gtadz wykonuie sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o przeswicie oczek 0,25-0,5 mm. Zaprawa
powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu i mie¢ grubo$¢ 1 — 3 mm. Zaprawe narzuca sie recznie i rozprowadza sie paca.

BUDYNEK NAUKOWO-BADAWCZY AKADEMICKIEGO CENTRUM TECHNOLOGII PODWODNYCH AKADEMII MARYNARKI WOJENNEJ W GDYNI
WRAZ Z INFRASTRUKTURA TECHNICZNA | ZAGOSPODAROWANIEM TERENU

Strona 21 7



B-02.04.01 - TYNKI | OKLADZINY

Po stezeniu gladzi zaciera sie jg packg drewniana, stalowg lub z filcem, zaleznie od rodzaju wykonczenia tynku. W czasie
zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skraplajac go wodg za pomocg pedzla.

5.10. Wykonanie tynkow zewnetrznych

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C i nie wyzszej niz +25°C. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie
moze by¢é zbyt wysoka. Wykonywang wyprawe nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem storica i opadow
atmosferycznych, az do petnego zwigzania tynku. Czas wigzania w przypadku wysokiej wilgotnosci powietrza iflub niskiej
temperatury moze sie znacznie przedtuzyc.

5.10.1. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod tynk dekoracyjny zywiczny mozaikowy musi by¢ stabilne, no$ne, suche, jednorodne i wolne od zanieczyszczen.
Powierzchnia musi by¢ réwna i gladka. Zaleca sie stosowanie na podtozach o niskiej chtonno$ci wody. Tynk mozaikowy i
krzemianowy baranek stosowany na warstwy ocieplenia, ukfada¢ na siatce z wiékna szklanego na podiozu z kleju
szpachlowego zatartego na gtadko.

Warstwy ocieplenia ze styropianu lub polistyrenu wykonywaé zgodnie ze ST ,lzolacje termiczne”. Dobrze zwigzane suche
podioze pokry¢ obficie ptynem gruntujgcym, przynajmniej na 12 godzin przed rozpoczeciem prac tynkarskich. Podtoza
tynkdw powinny odpowiada¢ wymaganiom producenta tynkéw mineralnych.

5.10.2. Tynk dekoracyjny elewacyjny

Mase tynkarska nalezy mieszac recznie. Zaleca sige mieszanie kilku wiader w wiekszym pojemniku, w iloSci odpowiedniej dla
wielkosci poszczegdlnych zamknietych fragmentow elewacji. Do mieszania i nanoszenia uzywac wytacznie narzedzi ze stali
nierdzewnej. Pod warstwe tynku nie moze dostawac sie woda, nie wolno stosowa¢ na $cianach narazonych na podcigganie
kapilarne wody. Dla tynkéw $rednioziarnistych ptyn gruntujgcy naktadaé przy pomocy watka malarskiego lub pedzla.
Starannie rozprowadza¢ w obu kierunkach, aby podioze byto obficie nasycone. Pozostawi¢ do wyschniecia (ok. 12 godz.).
Tynki $rednioziarniste naktadamy na przeschniety ptyn gruntujacy. Tynk nanosi¢ pacg ze stali nierdzewnej, starannie
rozprowadza¢ i wygtadzaé, zawsze w jednym kierunku. Tynku nie zaciera sie. Przynajmniej przez 5-6 dni od natozenia tynk
nie moze by¢ narazony na dziatanie mrozu, deszczu i wilgoci.

5.11. Tynk cienkowarstwowy

Produkty gruntownie wymiesza¢ wolnoobrotowym mieszadtem. Nie miesza¢ z innym i $rodkami.

Celem regulacji konsystencji roboczej, dopuszcza sie dodanie niewielkiej ilosci czystej wody. Tynk nanosi¢ nierdzewng paca,
warstwg rowng wielko$ci ziarna i wygtadza¢ w stanie mokrym stale w tym samym kierunku. Nalezy pracowa¢ réwnomiernie i
bez przerw. Nie dopuszcza sie wykonywania prac w temperaturze ponizej +5°C, w storicu, deszczu lub przy silnym wietrze.
Ewentualnie nalezy odpowiednio ostoni¢ elewacje.

W trakcie wysychania zanika mleczne zabarwienie $wiezo naniesionego tynku mozaikowego.

Duza wilgotno$¢ lub niskie temperatury wydtuzajg czas schniecia. Przy silnej wilgotno$ci ,mleczny nalot" moze powrdcic.
Niewielkie, uwarunkowane technologicznie réznice barw, pomiedzy wzornikiem, a dostarczonym gotowym wyrobem - sg
mozliwe i nie stanowig podstawy do reklamacji. Nalezy zapobiega¢ przenikaniu wilgoci z podioza (mury oporowe,
ogrodzenia i strefy okapdw itp.). Uwzglednié wspdtczynnik odbicia Swiatta przy uzyciu w systemach ocieplen i na tynkach
termoizolacyjnych (nie mniej jak 30).

Podczas wykonywania prac nalezy chroni¢c oczy i skore, ostoni¢ otoczenie tynkowanych powierzchni. Ewentualne
ubrudzenia usuwa¢ z pomocg wody nie czekajac na wyschnigcie. Jednolito$¢ barwy moze by¢ gwarantowana tylko w
ramach jednego zaméwienia.

5.12. Wymagany standard wykonania prac

o Wykonczone prace czyste, bez zabrudzen i zaciekow.
o Nie dopuszcza sie zadrapan i ubytkéw tynkow.
o Powierzchnia na catej powierzchni powinna mie¢ jednakowy odcien koloru, bez zaciekdw i plam.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jako$ci robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacii
techniczne;j.
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6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t tynkarskich

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania wszystkich materiatow przeznaczonych do robdt
tynkarskich i przedstawi¢ wyniki tych badar Inspektorowi nadzoru do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwo$¢ oraz zakres badar zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczeg6lno$ci jej marki i konsystencji, powinny
wynika¢ z normy PN-90/B-14501 "Zaprawy budowlane zwykte”. Wyniki badar materiatdw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy akceptowane przez Inspektora budowy.

6.4. Badania w czasie wykonywania roboét

Badania tynkéw powinny by¢ przeprowadzane w sposdb umozliwiajacy oceng wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:
o zgodno$ci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

jako$ci zastosowanych materiatow i wyrobow,

prawidtowos$ci przygotowania podtozy,

przyczepno$ci tynkdw do podtoza,

grubosci tynkéw,

wygladu powierzchni tynkéw,

prawidtowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow,

wykonczenie tynkdéw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

O O O O O 0 O

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 7 specyfikacji technicznej.

Jednostka obmiarowg jest metr kwadratowy wykonanego tynku lub oktadziny [m?] oraz metr zamontowanego naroznika
ochronnego [m]. Powierzchnig tynkéw oblicza si¢ jako iloczyn dtugo$ci Scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od
podtoza lub warstwy wyrownawczej do spodu stropu.

Powierzchnie pilastréw i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym. Powierzchnie tynkow stropdw
ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian surowych na plaszczyzne pozioma. Z powierzchni
tynkéw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych
elementdw o powierzchni mniejszej niz 1 m2 i powierzchni otworéw do 3 m2, jezeli oscieza ich sg tynkowane.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru rohét.

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robdét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacii
technicznej.

8.2.  Odbior podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét okladzinowych. Podtoze powinno byé
przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt 5.3. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podioze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacijg,
projektowa. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogq by¢
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigksze niz 3 na catej diugo$ci kontrolnej 2 m faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
o  pionowego nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1m i ogbtem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,
o poziomego nie mogg by¢ wigksze niz 3 mm na 1m i ogbtem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki, itp.).
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Niedopuszczalne sa:
o wykwity w postaci nalotéw roztwordéw soli przenikajacych z podtoza wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw, plesni
itp.,
o trwale $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstate w skutek niedostatecznej
przyczepno$ci tynku do podtoza.
Odbior gotowych tynkdw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
o ocene wynikow badan,
o wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usuniecia,
o stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9 specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogdw okre$lonych prawem polskim. Wykona