SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

REMONT CZESCI ISTNIEJACEGO LABORATORIUM NA OTRZEBY OCENY JAKOSCI
PRODUKTOW DROBIARSKICH (MIESA | JAJ) Z PRACOWNIA ANALIZY SENSORYCZNEJ
ORAZ ZAPLECZEM PRZY UL. JURAJSKIEJ 46A W ALEKANDROWICACH.

SST 1.1.3. - Roboty dla stolarki i $lusarki budowlanej.
CPV 45421000-4 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;j.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t w zakresie
architektoniczno-budowlanym wykonania i montazu slusarki, gtéwnie wg systemu Aluprof i stolarki.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji techniczne;.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegbétowe;
specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zakresu robét wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegbtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej standardowej specyfikaciji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem rob6t, uwzgledniajace wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie montazu slusarki , m.in. systemu Aluprof.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatow wykorzystywanych do
montazu okien i drzwi oraz wymagan dotyczgcych wykonania i odbioréow rob6t montazowych:

- Dostawe na plac budowy drzwi

- Montaz drzwi

- Prace pomocnicze i porzgdkowe

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogélna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacija
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét sg podane w ST
(kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna — Ogélna”.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogélne.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogédlna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robdt powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,



- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich
- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robdét powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczeg6lnosci materiaty winny odpowiada¢é wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegétowych do poszczegdlnych rozdziatdw.
Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiaréw, konsystenciji
itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposéb transportu i
sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentéw. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatdw przeznaczonych do zakresu robot. Przed wbudowaniem stolarki drzwiowej oraz okiennej nalezy
sprawdzi¢ czy naroza oscieznic i skrzydet sg prawidiowo wykonane i maja proste katy. Stosowac tylko
materiaty sprawdzone, posiadajagce stosowne atesty stanowigce kompleksowe rozwigzania systemowe.

Wszelki uzyte materialy muszg by¢ zgodne z wymaganiami i instrukcjami wybranego rozwigzania
systemowego. Majg obejmowaé zaréwno elementy podstawowe, a takze wszelkie elementy dodatkowe i
akcesoria (parapety aluminiowe, materiaty do wykonczenia stykéw z oktadzinami elewacyjnymi, materiaty do
wykonczenia stykéw ze scianami wewnetrznymi i sufitami podwieszonymi oraz wszystkie pozostate).

Uwaga:

Wszystkie elementy stolarki aluminiowej oraz szklenia dla ktérych wymagane sa przepisy p.poz muszg
posiada¢ aktualne aprobaty techniczne lub klasyfikacje odpornosci ogniowej potwierdzajgce mozliwosc
zastosowania w ochronie przeciwpozarowe;.

Aprobaty techniczne - dokumenty wystawiane przez Instytut Techniki Budowlanej na wniosek firmy
produkujagcej materiaty lub urzgdzenia stuzgce do ochrony przeciwpozarowe;.

Klasyfikacje w zakresie odpornosci ogniowej — dokumenty wystawiane przez Zaktad Badan Ogniowych
Instytutu Techniki Budowlanej na wniosek firmy produkujgcej materiaty lub urzadzenia stuzagce do ochrony
przeciwpozarowej. Wszystkie materialy i urzadzenia stosowane w ochronie przeciwpozarowej muszg
posiada¢ aktualng aprobate techniczng lub klasyfikacje ogniowa.

Aprobaty techniczne / Klasyfikacje w zakresie odpornosci ogniowej okreslajg wtasciwosci materiatéw i
urzadzen oraz sposoéb ich uzywania lub montazu.

2.2. Slusarka aluminiowa - Materiaty systemu Aluprof

Drzwi aluminiowe wewnetrzne

Drzwi aluminiowe wewnetrzne, zestawy aluminiowe, slusarka stalowa: Projekiuje sie Slusarke aluminiowag
wewnetrzng, nieizolowang termicznie. Powierzchnie profili nalezy wykohczy¢ powtokami lakierniczymi - kolor
wg zestawienia. Szklenie zestawem jednoszybowym, szkio laminowane bezpieczne. Nie projekiuje sie
zestawdw w odpornosci ogniowej. Wyposazenie drzwi w odpowiednie w zamki, okucia, samozamykacze i
sitowniki przystosowane do otwierania przez system kontroli dostepu — zgodnie z =zatgcznikiem
zestawieniem.

2.3. Ksztattowniki Aluminiowe

- Ksztattowniki aluminiowe wyttaczane ze stopu o oznaczeniu AIMgSi 0,5 zgodnie z normg EN 573 czesci 3 i
4. Wiasciwosci mechaniczne stopu spetniajg wymagania normy EN 755 czes¢ 2 — F22, a modut sprezystosci
wzdtuznej wynosi 70 kN/mm2. Tolerancje wymiarowe profili sg zgodne z normg DIN 17615.



Zastosowanie | Rodzaj stopu | Oznaczenie Norma Norma Norma
migdzynarodo | Sklad stopu | Wilasciwosci | Tolerancje
we mechaniczne | wymiarowe
Ksztaltowniki | AlIMgSi 0.5 6060/6063 | EN 573 czesc | EN 755 czeéc¢ | DIN 17615
czes¢ 314 czesé 2
Blachy Czysie EN AW 1050 | EN 573 czgéc | EN 485 czeéc | EN 485 czesd
(do aluminium H24 czese 3 czesc 2 czese 4
lakierowania) (Al 99,5)
Blachy AlMgl EN AW 5005 | EN 573 czesc | EN 485 czgsc | EN 485 czgsc
(do H14 AQ czgse 3 czgsc 2 czgsc 4
anodowania)

Ksztattowniki sktadajg sie z dwdch czesci potaczonych przektadkami termicznymi. Nosnos¢ potaczenia przy
Scinaniu i rozcigganiu w temp —15 +20 +70 powinna by¢ mniejsza niz 24 N/mm — &cinanie, 12 N /mm
rozcigganie.

2.4. Przektadki termiczne

Do wykonania przegrody termicznej w izolowanych ksztattownikach aluminiowych stosowane sg podwojne
pasy poliamidowe

Wiasciwosci pasow:

- sktad: poliamid zbrojony wtéknem szklanym (25%), zaopatrzony we wktadki klejgce;

- odpornos¢ termiczna: < 250 °C;

- wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej liniowej: a = 23 x 10(-6)1/K

Produkcja ksztattownikéw izolowanych termicznie:

- pasy poliamidowe tgczg dwie czesci profilu: wewnetrzng i zewnetrzng; po wsunigciu pasow
w odpowiednie rowki krawedzie rowkéw sg zagniatane i dodatkowo radetkowane.

Procesy izolowania ksztattownikdéw sg okresowo kontrolowane przez niezalezng organizacje
weryfikujgca.

2.5. Uszczelki

Uszczelki do uszczelniania potaczen migdzy elementami konstrukcji powinny by¢ wykonane z kauczuku
syntetycznego EPDM wg DIN 7863. Ksztalt uszczelek powinien by¢ zgodny z dokumentacjg systemows.
Uszczelki nalezy dobiera¢ w zaleznosci od zastosowanego szklenia.

2.6. Akcesoria i okucia

Nalezy stosowaé akcesoria zgodne =z zaleceniami systemu, narozniki do tgczenia zespolonych
ksztattownikow ram i oscieznic w narozach oraz taczniki typu T powinny by¢ wykonywane z aluminium.
Okucia nalezy dostosowac do ciezaru wtasnego skrzydta oraz do obcigzen eksploatacyjnych.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogoélne.

Ogédlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna -
Ogolna”.

3.2. Sprzet do wykonywania roboét.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakosc
materiatéw i wykonywanych rob6t oraz bedg przyjazne dla srodowiska.



4. Transport.
4.1. Wymagania ogodlne.

Ogédlne wymagania dotyczace transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna -
Ogolna”.

4.2. Transport materiatow i sprzetu.

Do transportu materiatéw i sprzetu stosowaé nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu. Materiaty
nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugos¢ przewozonych elementow jest wieksza niz
dtugos¢ samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy zatadunku i wytadunku oraz
przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisébw obowigzujgcych w transporcie
drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ i wiasciwos¢é przewozonych materiatdw i sprzetéw. Przy ruchu po drogach
publicznych srodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot.

5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystapieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem o0s6b postronnych. Roboty powinny byé prowadzone przez firmy
wyspecjalizowane (posiadajgce rekomendacje wybranego Dostawcy systemu) zgodnie z wymaganiami
szczegotowymi i instrukcjami wybranego rozwigzania systemowego.

5.2. Wykonanie robét

Konstrukcje okienno-drzwiowe wykonywane sg na terenie warsztatu oraz transportowane i montowane na
placu budowy. W zakres prac zwigzanych z fabrykacja wchodzg obrdbka profili aluminiowych, montaz
uszczelek szklenie oraz montaz niezbednych akcesoriow. Obrébka profili winna by¢ wykonana wg zalecen
systemu oraz z uzyciem odpowiedniego sprzetu.

Uszczelki powinny by¢é mocowane w konstrukcji bardzo staranie, jako ze ich poprawna praca zapewnia
szczelnos¢ okna na wode opadowa. Wszystkie uszczelki produkowane sg z odpornego na starzenie i na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych kauczuku syntetycznego EPDM. Uszczelki przyszybowe powinny by¢
ciete z matym naddatkiem, tak aby mozna byto skompensowac ich ewentualne moggce wystgpi¢ skurczenie.
Klejenie (uszczelnienie): miejsce tgczenia nalezy klei¢ za pomocg kleju wulkanizacyjnego. Klej ten po
zwulkanizowaniu pozostaje elastyczny i dzieki temu uszczelki sg wiasciwie potgczone w narozach.
Mocowanie do konstrukcji budynku moze sie odbywac¢ bezposrednio przez profile za pomocg uzycia
wkretéw lub za pomocg specjalnych kotew. - elementy mocujgce nie mogag by¢ stosowane w odlegtosci
mniejszej niz 40 mm od krawedzi sciany

- kotwienia nie mogg wptywaé na nosnos¢ elementow konstrukgcji

- wszystkie elementy kotwigce wykonane z innych materiatdw niz aluminium lub stal nierdzewna, powinny
by¢ odpowiednie zabezpieczone antykorozyjnie i nie mogg powodowac korozji elementow konstrukciji
aluminiowej

- wystarczajgca ilos¢ elementéw mocujacych i ich wlasciwe rozmieszczenie w przypadku mocowania
konstrukcji okiennej:

- Na kazdej krawedzi powinny by¢ uzyte minimum dwa elementy mocujgce, w przypadku skrajnych
elementow mocujgcych, ich maksymalna odlegtos¢ od naroza konstrukcji aluminiowej nie powinna
przekracza¢ 200 mm.

- Maksymalna odlegtos¢ pomiedzy elementami mocujgcymi nie powinna przekracza¢ 700 mm.

- W miejscach w ktdrych nastepuje taczenie stupkdw lub porzeczek z rama, elementy mocujgce powinny sie
znajdowa¢ w odlegtosci maksimum 200 mm po kazdej ze stron stupka lub poprzeczki. Przy takim
mocowaniu, wydtuzanie sie lub kurczenie stupka lub poprzeczki w wyniku zmian temperatury nie powoduje
uszkodzen konstrukciji.

Uwaga:

Elementy kotwigce powinny by¢ stosowane w taki sposob by zmiana wymiarow konstrukcji ze wzgledu na
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zmiany temperatury nie powodowata uszkodzenia konstrukciji.

Mocowanie akcesoriow:

Wyb6r punktdéw mocowanie, ilosci punktéw blokowania, ilosci zawiaséw, maksymalnej wysokosci skrzydet,
maksymalnej szerokosci skrzydet, rodzaju zastosowanego profilu skrzydta itp. zalezy od instrukciji
dostarczonych przez dostawcg systemu i producenta akcesoria.

Na elementach przesuwnych i czesciach ruchomych powinien by¢ zastosowany neutralny smar. Podczas
montazu nalezy sie upewni¢ czy wszystkie akcesoria dziatajg wtasciwie, dajg sie lekko otwiera¢ i zamykaé
oraz czy podczas dziatanie nie wydajg stuku.

5.3. Wytyczne projektowo - wykonawcze.

1. Wszelkie zastosowane konstrukcje przeszklen winny by¢é wykonane zgodnie z zaleceniami systemu oraz
by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami oraz wymogami prawa budowlanego.

2. Wykonawca omawianego zakresu winien posiada¢ potwierdzong autoryzacje systemu w celu
zapewnienia ostatecznej gwarancji systemowej dla wykonanych konstrukcji.

3. Przed przystgpieniem do realizacji, podwykonawca winien wykonaé obmiary oraz przedstawi¢ do
zatwierdzenia przez projektanta detale wykonawcze.

4. Projektant zastrzega sobie prawo wyboru ostatecznej wersji koloru profili i rodzaju szklenia na podstawie
probek i modeli przedstawionych przez podwykonawce wybranego przez G.W dla wykonania zakresu
konstrukcji aluminiowe;j.

5. Ponizsze opracowanie rozpatrywac tgcznie z zestawianiem $lusarki aluminiowej i stalowej oraz projektem
architektonicznym.

6. Materiaty winny by¢ zastosowane zgodnie z obowigzujgcym Prawem Budowlanym, stosownymi normami
oraz wymogami bezpieczenstwa.

7. Konstrukcje aluminiowe winny by¢ transportowane oraz sktadowane w sposdb nie narazajgcy ich na
ewentualne uszkodzenia.

8. Wszelkie potgczenia konstrukcji aluminiowych oraz obrébki nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi
dostawcy systemu.

5.4. Roboty montazowe dla slusarki metalowej.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pézniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych.

Montaz systemdw przegréd Slusarki metalowej
Obowigzki firm posiadajacych certyfikat montazy przegréd $lusarki metalowej
a. przestrzeganie wymagan aprobat oraz sztuki budowlanej przy wykonywaniu montazu przegrod
Slusarki metalowe]
b. posiadanie szczeg6towej instrukcji montazu poszczegoinych przegréd

wykonywanie montazu zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji, o ktérej mowa w pkt b),

d. przestrzeganie w trakcie montazu przegrdd przeciwpozarowych odpowiednich norm oraz
powszechnie obowigzujgcych przepiséw prawa (w tym z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy).

e. dostarczanie (tam, gdzie jest to wymagane) klientom /uzytkownikom instrukcji obstugi montowanych
przegréd

f. prowadzenie szkoleh dla os6b wskazanych przez uzytkownika w zakresie wtasciwego
eksploatowania przegréd po ich wykonaniu,

g. przekazywanie uzytkownikom dokumentu potwierdzajgcego prawidtowos¢ wykonania montazu
przegréd,

h. uzyskanie od uzytkownika zgody w formie pisemnego oswiadczenia na dokonanie kontroli
poprawnosci montazu i samych przegréd przez jednostke certyfikujgca,

i. niezwloczne usuwanie na wlasny koszt stwierdzonych przez jednostke certyfikujgcg usterek w
montazu przegrod.

j.- dokonywanie na zlecenie uzytkownika czynnosci zwigzanych z konserwacjg i przeglgdami
instalowanych przegréd,

k. przyjmowanie zgtoszen od uzytkownikdédw o zaistniatych uszkodzeniach lub awariach przez catg
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dobe, jak rowniez w dni wolne od pracy, niedziele i $wieta,
I. dysponowanie wyspecjalizowang ekipg serwisowa, gotowg do podjecia niezbednych dziatan nie
pdzniej niz w ciggu 12 godzin od momentu zgtoszenia usterek przez uzytkownika,

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogdlne wymagania dotyczace jakosci robot

Ogolne wymagania dotyczgce jakosci robét podano w ,ST-1.0.0. Wymaganiach ogoinych” Jakos$¢
wykonanych robét powinna byé zgodna z wymaganiami szczegétowymi i instrukcjami wybranego
rozwigzania systemowego. Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w
wymogami niniejszej specyfikacji.

6.2. Ocena jakosci
Ocene jakosci wykonania dokona inspektor nadzoru, przy udziale przedstawiciela wykonawcy.

6.3. Wyglad zewnetrzny

W konstrukcjach okienno drzwiowych odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm przy wymiarze
do 1m, 3 mm przy wymiarze powyzej 1Tm. Réznica dtugosci przekatnych skrzydet i oscieznicy nie powinna
by¢ wieksza 2 mm przy wymiarze do 2 m, 3 mm przy wymiarze do 3 m W dolnych elementach skrzydet oraz
w progach oscieznicy powinny by¢ wykonane otwory do odprowadzania wody opadowej, ktéra przenikneta
do kanatu zbiorczego oscieznicy. Liczba elementéw winna wynosi¢ co najmniej 2. Ruch skrzydet przy
otwieraniu i zamykaniu powinien by¢ ptynny, bez zahamowan i zaczepiania skrzydfa o inne czesci okna lub
drzwi.

6.4. Kontrola wykonania robot

Kontrola jakosci wykonania rob6t oprécz standardowej kontroli powykonawczej winna by¢ prowadzona
rowniez w trakcie prowadzenia prac celem skontrolowania tzw rob6t zanikajgcych.

W trakcie ustawiania i zamocowania okien nalezy sprawdzic:

* prawidtowos$¢ podparcia progu oscieznicy

* prawidtowo$¢ zamocowania mechanicznego okna na catym obwodzie oscieznicy

» wykonanie izolacji termicznej szczeliny miedzy oknem a osciezem, ze szczegdlnym

zwréceniem uwagi na izolacje pod progiem oscieznicy

+ wykonania uszczelnienia zewnetrznego z uwzglednieniem rodzaju zastosowanych materiatéw
uszczelniajgcych i przestrzegania zasad technologicznych.

* 0sadzenia parapetow zewnetrznych i wewnetrznych

6.5. Sprawdzenie stanu powlok malowanych proszkowo

Polakierowana powierzchnia powinna charakteryzowac sie rownomiernym zabarwieniem,

potyskiem oraz dobrze pokrywac zabezpieczang powierzchnie.

- Dla zastosowan na zewnagtrz budynku ocena dokonywana jest z odlegtosci 5 metrow.

- Dla zastosowan wewnetrznych ocena dokonywana jest z odlegtosci 3 metrow.

Na widocznych powierzchniach powtoki lakierniczej nie mogg by¢ widoczne zadne $lady uszkodzen, w
wyniku ktorych odkryta bytaby powierzchnia bazowego metalu. Podczas oglgdania polakierowanych
powierzchni pod kgtem prostym nie mogg by¢ widoczne nastepujace wady powtoki lakierniczej:

- chropowatosé powierzchni;

- pecherze lakiernicze;

- wirgcenia w powtoce lakierniczej;

- kratery;

- miejscowe zmatowienia powierzchni;

- zagtebienia;

6.6 Dopuszczalne wady punktowe szyb.

Zgodnie z PN-EN 572-2:2009 — Szkio w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapieniowo-
krzemianowego. Czes¢ 2. Szkto float.

Wady mniejsze niz 0,5 mm nie sg brane pod uwage.

Wady wieksze niz 3 mm nie sg dopuszczalne.



Szkio warstwowe nalezy oglgda¢, ustawiwszy je w pozycji pionowej i réwnolegtej do matowego szarego
ekranu, przy jasnym rozproszonym $wietle dziennym lub réwnowaznym.

Obserwator powinien znajdowac sie w odlegtosci 2 m od szkfa patrzac na nie prostopadle (matowy ekran
bedzie po drugiej stronie szkta).

3.3.1 Dopuszczalne wady punktowe w polu widzenia

Tabela nr 28
Wielkos¢ wady 0,5<d=1,0 1,0<d=30
d
w [mm]
Wielkosé szyby Dla A< 1<As2 | 2<A<8 A>8
A wszystkich
wmi | wielkosci _
Liczba 2 szyby |Bez 1 2 1Im? 1,2/m?
dopuszczalnych | 3 szyby |ograniczen, 2 3 1,5/m? 1,8/m?
wad 4 szyby |jednak nie 3 4 2/m? 2. 4/m?
52 szyb |moga 4 5 2,5/m? 3/m?
wystepowac
w skupisku

Skupisko wad wystepuje wtedy, gdy cztery lub wiecej wad znajduje sie w odlegtosci < 200 mm od siebie.
Odlegtosc ta jest zmniejszona do 180 mm dla szkta warstwowego sktadajgcego sie z trzech szyb,
do 150 mm dla szkfa warstwowego sktadajacego sig z czterech szyb

do 100 mm dla szkta warstwowego sktadajgcego sie z pieciu lub wiecej szyb.

Liczba dopuszczalnych wad liniowych w polu widzenia.

Tabela nr 29
Powierzchnia szyby Liczba dopuszczalnych wad o diugosci
230mm
<5m° niedopuszczalne
5 do 8m* 1
>8m’ 2

Wady liniowe o dtugosci mniejszej niz 30 mm sg dopuszczalne

Pekniecia — nie dopuszcza sie wystepowania pekniec.

Zmarszczki i smugi — w polu widzenia nie dopuszcza sie wystepowania zmarszczek i smug.
Wady w pasie brzeznym

Pas brzezny- pas wzdtuz krawedzi szyby.

Wielkos¢ pasa brzeznego:

w szybach o wielkosci < 5 m - szeroko$¢ pasa brzeznego wynosi 15 mm

w szybach o wielkosci > 5m - szerokos$¢ pasa brzeznego wynosi 20 mm

W pasie brzeznym przewidzianym do obramowania dopuszcza sie pecherzyki jesli
obszar zapecherzenia nie przekracza 5% powierzchni pasa brzeznego.

W pasie brzeznym nie przewidzianym do obramowania dopuszcza sig tylko te wady,
ktore nie sg zauwazalne podczas badania.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogédlne zasady obmiaru rob6t podano w ,,ST-1.0.0 Wymaganiach og6lnych”

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest jeden metr kwadratowy powierzchni.



8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robé6t podano w ,,ST-1.0.0 Wymaganiach ogélnych”

8.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowsa i szczegotowa specyfikacja techniczng
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i SST oraz pisemnymi poleceniami
inspektora nadzoru.

8.3. Odbidr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu jest:

* pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z dokumentacjg
projektowg i szczegbtowg specyfikacjg techniczna,

* inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu roboét.

Zakres robdt zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru lub
inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

Odbioru robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu dokonujemy na podstawie:

-wpisu Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z dokumentacjg projektowsg i
szczegotowa specyfikacjg techniczng

-innych zapiséw Inspektora nadzoru o wykonaniu rob6t

Zakres robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu pisemnie okresla Inspektor nadzoru lub dokumenty
potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.4. Odbiér koncowy
Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robot i spetnieniu innych warunkéw dotyczgcych tych robét, zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace pfatnosci. Ogdélne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w ,ST-1.0.0.
Wymaganiach ogélnych”.

Podstawg pfatnosci jest cena ryczaltowa robét  skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajgcemu w ofercie przetargowe;.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

PN-EN 107:2002 (U) Metody badanh okien — Badania mechaniczne.

PN-EN 410:2011 Szkto w budownictwie — Okreslenie swietlnych i stonecznych wtasciwosci oszklenia.

PN-EN 1SO 717-1:0213-08 Akustyka — Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych — Izolacyjnos¢ od dzwiekéw powietrznych.

PN-EN 1026:2016-04 Okna i drzwi — Przepuszczalnosé powietrza — Metoda badania.

PN-EN 1027:2016-04 Okna i drzwi — Wodoszczelnos¢ — Metoda badania.

PN-EN 1191:2013-06 Okna i drzwi — Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie — Metoda badania.
PN-EN ISO 10077-1:2017-10 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie wspotczynnika
przenikania ciepta Czesc¢ 1: Postanowienia ogolne.

PN-EN ISO 10077-2:2017-10 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie wspotczynnika
przenikania ciepta Czes¢ 2: Metoda komputerowa dla ram.

PN-EN 12207:2017-01 Okna i drzwi — Przepuszczalnos¢ powietrza — Klasyfikacja.

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi — Wodoszczelno$¢ — Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2016-05 Okna i drzwi — Odpornosc¢ na obcigzenie wiatrem — Klasyfikacja.

PN-EN 12211:2016-04 Okna i drzwi — Odporno$c¢ na obcigzenie wiatrem — Metoda badania.

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi — Trwatos¢ mechaniczna — Wymagania i klasyfikacja.

PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian
ostonowych Czes¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.



PN-EN 12365-2:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian
ostonowych Czes¢ 2: Metoda badania liniowej sity Sciskajace;j.

PN-EN 12365-3:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i scian
ostonowych Czes¢ 3: Metoda badania powrotu poodksztatceniowego.

PN-EN 12365-4:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i scian
ostonowych Czes¢ 4: Metoda badania powrotu poodksztatceniowego po przyspieszonym starzeniu.

PN-EN ISO 12567-1:2010 Cieplne wifasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie wspétczynnika
przenikania ciepta metodg skrzynki grzejnej — Czes¢ 1: Kompletne okna i drzwi.

PN-EN ISO 12567-2:2006 Cieplne wifasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie wspétczynnika
przenikania ciepta metoda skrzynki grzejnej — Czes¢ 2: Okna dachowe i inne okna wystajgce z
ptaszczyzny.

PN-EN 13049:2004 Okna — Uderzenie ciatem miekkim i ciezkim — Metoda badania, wymagania
dotyczace bezpieczenstwa i klasyfikacja.

PN-EN 13115:2002 Okna - Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych — Obcigzenia pionowe,
zwichrowanie i sity operacyjne.

PN-EN 13141-1:2019-03 Wentylacja budynkéw — Badanie wiasciwosci elementéw/wyrobdéw do wentylaciji
mieszkan — Czes$¢ 1: Urzadzenia do przeptywu powietrza, montowane w przegrodach zewnetrznych i
wewnetrznych.

PN-EN ISO 52022-1:2017-10 Energetyczne wtasciwosci uzytkowe budynkéw -- Wiasciwosci cieplne,
stoneczne i o$wietlenia $wiattem dziennym komponentéw budowlanych i elementow -- Czes$¢ 1: Uproszczona
metoda obliczania charakterystyk stonecznych i oswietlenia Swiattem dziennym dla urzgdzeh ochrony
przeciwstonecznej w potgczeniu z oszkleniem.

PN-EN 1SO 52022-3:2017-09 Energetyczne witasciwosci uzytkowe budynkéw -- Wiasciwosci cieplne,
stoneczne i oswietlenia Swiattem dziennym komponentéw i elementéw budynku -- Czes$¢ 3: Szczegbtowa
metoda obliczania charakterystyk stonecznych i oswietlenia $wiattem dziennym urzadzen ochrony
przeciwstonecznej w potgczeniu z oszkleniem.

PN-EN 13420:2011 Okna — Zachowanie si¢ pomiedzy dwoma réznymi klimatami — Metoda badania.

PN-EN 13501-1:2019-02 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw — Czesé 1:
Klasyfikacja na podstawie badanh reakcji na ogien.

PN-EN 13501-5+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw budynkéow — Czes¢ 5:
Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy

PN-EN 14608:2006 Okna — Oznaczanie odpornosci na obcigzenia w ptaszczyznie skrzydta.

PN-EN 14609:2006 Okna — Oznaczanie odpornosci na skrecanie statyczne.

PN-EN 14351-1+A2:2016-10 Norma wyrobu, wiasciwosci eksploatacyjne -- Czes¢ 1: Okna i drzwi
zewnetrzne.

PN-EN 10140-3:2011 Akustyka -- Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych --
Czes¢ 3: Pomiar izolacyjnosci od dzwiekow uderzeniowych.

PN-B-02151-3:2015-10 Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach —
Izolacyjno$¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych —
Wymagania.

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi — Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-10222:1998 Stolarka budowlana — Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy.

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia.



