SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

REMONT CZESCI ISTNIEJACEGO LABORATORIUM NA OTRZEBY OCENY JAKOSCI
PRODUKTOW DROBIARSKICH 9MIESA | JAJ) Z PRACOWNIA ANALIZY SENSORYCZNEJ
ORAZ ZAPLECZEM PRZY UL. JURAJSKIEJ 46A W ALEKANDROWICACH.

SST 1.1.7. - Roboty dla posadzek jastrychowych.
CPV 45262321-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegbtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru posadzek jastrychowych wylewanych maszynowo.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument kontraktowy przy zleceniu rob6t wymienionych
w pkt.1.1

1.3. Zakres robot objetych specyfikacija
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci prowadzenia roboét
zwigzanych z wykonaniem posadzek jastrychowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Ogolne okreslenia podstawowe podano w ST1.0.0 ,Wymagania Ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST1.0.0 ,Wymagania Ogdélne”. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacja
techniczng i poleceniami inspektoréw nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogoblne wymagania dotyczgce materiatbw podano w ST1.0.0 ,Wymagania Ogéine”.

2.2. Jastrych cementowy

W zalezno$ci od wymaganej wytrzymatosci na $ciskanie i zginanie jastrych cementowy moze byé
wykonany z zaprawy cementowej z cementem portlandzkim klasy 35, lub innego uzgodnionego z
projektantem. Do =zapraw cementowych mozna stosowaé w razie potrzeby domieszki
uplastyczniajace, poprawiajgce urabialnosé lub modyfikujgce wtasciwosci techniczne zapraw.

2.3. Kruszywo

Jako kruszywo do zapraw cementowych nalezy stosowac piasek do zapraw budowlanych dowolnej
klasy. Jako kruszywo nalezy stosowac¢ kruszywo mineralne stosowane do betonu zwyktego.
Najwiekszy wymiar ziarna kruszywa w podktadach o grubosci do 40mm nie powinien by¢ wigkszy niz
8mm, a w podktadach o grubosci powyzej 40mm — 16mm.

2.4. Domieszki

Do zapraw cementowych i mieszanek betonowych mogg byé stosowane w razie potrzeby domieszki
uplastyczniajace, poprawiajgce urabialnos¢ lub modyfikujgce wiasciwosci techniczne zapraw i
betonow.

2.5. Siatka zbrojeniowa, zbrojenie rozproszone.
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Zgodnie dokumentacjg techniczng oraz recepturg

2.6 Woda
Nalezy uzywa¢ wody odpowiadajgcej wymaganiom PN-B-32250. Woda z wodociggéw miejskich nie
podlega badaniu.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST1.0.0 ,Wymagania Ogélne”. Wykonawca
zobowigzany jest do zapewnienia sprzetu odpowiedniej jakosci w celu przeprowadzenia robdt
zwigzanych z wykonaniem warstwy wyréwnawczej, zbrojenia siatkg

stalowg oraz czynnosci pomocniczych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST1.0.0 ,Wymagania Og6lne”

4.2.Transport moze odbywac¢ sie dowolnymi srodkami transportu z zabezpieczeniem materiatéw
opakowanych w worki przed uszkodzeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonywania roboét
Ogélne warunki wykonywania rob6t podano w ST1.0.0 ,Wymagania Ogoélne”

5.2. Zalecenia ogodlne

Rozstaw szczelin dylatacyjnych oraz szczelin przeciwskurczowych zgodnie z zaleceniami Producenta
systemu:

- rozpoczecie od krancéw dziatki roboczej

- gtebokos$¢ nacinania 1/3 grubosci posadzki

- odlegto$¢ miedzy nacieciami max. 6.00m (pola nie wigksze niz 36m2)

Wytrzymatos¢ podktadu nie powinna by¢ mniejsza niz: na sciskanie 12 MPa, a na zginanie 3 MPa. W
przypadku zbrojenia z zastosowaniem siatki stalowej wykonujemy je przez utozenie siatki w potowie
grubosci podktadu. Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw
budynku paskiem papy lub paskiem izolacyjnym. Jezeli projekt przewiduje spadki posadzki, podktad
powinien by¢ wykonany ze spadkiem.

5.3. Wykonywanie jastrychu

Minimalna grubosé warstwy jastrychu:

- jesli podktad zwigzany jest z podtozem, powinna ona mie¢ przynajmniej 2,5 cm

- jesli podkiad jest na warstwie oddzielajgcej, musi mie¢ powyzej 3,5 cm

- w przypadku podktadu ptywajgcego na izolacji akustycznej i termicznej lub tylko jednej z nich jest to
powyzej 4 cm

- jesli wchodzi ogrzewanie podtogowe, grubos¢ powinna wyniesé przynajmniej 4,5 cm

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 2 dni po
wykonaniu nie powinna by¢ nizsza niz 5° C. Zaprawe przygotowujemy przez mechaniczne mieszanie
sktadnikow. llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej —
zgodnie z recepturg; ilos¢ cementu nie powinna byé wieksza niz 400kg/m3. Zbrojenie rozproszone
widknem polipropylenowym — zgodnie z zatwierdzong recepturg. Warstwa izolacyjna ze styropianiu,
ewentualnie z przektadki akustycznej — grubosci zgodnie z projektem. Nalezy zabezpieczy¢ warstwy
izolacyjne przed mechanicznymi uszkodzeniami. Zaprawe cementowg uktada¢ nalezy niezwtocznie po
przygotowaniu. Podczas uktadania podktadu dokonujemy recznego lub mechanicznego zageszczania
z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem powierzchni. Przy zacieraniu nie dopuszcza sie nawilzania
podktadu lub naktadania drobnoziarnistej zaprawy. Przez 2 dni podkfad powinien by¢ utrzymywany w
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stanie wilgotnym. Grubo$é poszczegélnych warstw powinna by¢ wyznaczana za pomoca listew
kierunkowych o odpowiedniej wysokosci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST1.0.0 ,Wymagania Ogdlne”. Kontrole
robot posadzkarskich nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN 13813:2003 ,Podkiady podtogowe oraz
materiaty do ich wykonania. Materiaty. Wta$ciwosci i wymagania".

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien zweryfikowa¢ zgodnos¢ dostarczonych
materiatdw z parametrami materiatdw wykazanymi w projekcie i recepturze.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajagcy ocene wszystkich wymagan,

a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- zgodnosci zastosowanych materiatéw i wyrobdéw z projektem i recepturg

- prawidtowosci przygotowania podiozy,

- grubo$ci podktadu_wg wskazan Inspektora Nadzoru,

- wygladu powierzchni

- sprawdzenie wytrzymatosci

- prawidtowosci wykonania powierzchni

- sprawdzenie wykonania ustalonych spadkéw

- sprawdzenie szczelin dylatacyjnych

Powierzchnia warstwy wyréwnawczej powinna mie¢ powierzchnie réwna, niepylaca, stanowigca
ptaszczyzne pozioma lub pochylong zgodnie z ustalonym spadkiem. Sprawdzana dwumetrowg tatg
przytozong w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac przeswitéw wiekszych niz 5mm. Odchylenie
powierzchni od ptaszczyzny (poziomej lub pochylonej) nie powinny przekraczaé 2mm/m i 5mm na
catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST1.0.0 ,Wymagania Ogélne”

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST1.0.0 ,Wymagania Ogélne”

8.2. Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczna
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacjg Techniczna,
recepturg oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.3. Odbiodr robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub
ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z
dokumentacjg projektowg i SST,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okre$lajg pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.



8.4. Odbiodr koncowy

Odbidér koncowy odbywa sie po pisemnym zgtoszeniu w dzienniku budowy o gotowosci do odbioru
wykonanych prac oraz pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robo6t jastrychowych i spetnieniu innych warunkéw

dotyczacych tych robét zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ST1.0.0 ,Wymagania Ogélne”

Podstawg pfatnosci jest cena ryczattowa robdt skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajacemu w ofercie przetargowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 13813:2003 ,Podkiady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty. Wtasciwosci i
wymagania”.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 197-1:2012 Cement -- CzeS¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku



