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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej 1S3 wymagania dotyece wykonania i odbioru robot
zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanoinv ramach zadania pn. ,Budowa chodnika wraz
z kanalizacj deszczow oraz remontem nawierzchni w m. Pélwiosek Lubstowsciggu drogi wojewodzkiej
nr 263 Stupca — gbie”.

1.2.Zakres stosowania SST.

Niniejsza specyfikacja sty jako dokument przetargowy i kontraktowy przy wdaniu zamowienia
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t zaanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno grub. 10 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimndkontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na éliom® gicbokasé.

1.4.2. Pozostale okilenia § zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt.1

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogoblne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpie 1.5.
2. MATERIALY

Nie wysepuja.
3. SPRZET
3.1. Ogd6lne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt
3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslona giebokasé.

Frezarka powinna gy sterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej réw§m oraz
pochylér poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu. Do matych robétpiravy czsci jezdni)
Inzynier maze dopyci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokdé¢ bebna frezuycego powinna by dobrana zalmie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawach
szerokd¢ bebna mae by dostosowana do szerakd skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowani
calej jezdni szerok@ bebna skrawajcego powinna by co najmniej réwna 1200m.

Przy duych robotach frezarki mugdy¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, pogey go
Z jezdni narodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanymarfké musz, a poza nimi powinny, gy
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zglwtyniera mana dopgci¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mee wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca powinien
przedstawd dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakigikk watpliwosci przeprowadz demonstragj
pracy frezarki, na wkasny koszt.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotycgce transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagale” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materialu powiniert ligk zorganizowany, aby zapewnprac frezarki bez
postojow. Materiat mze byt wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.
Materiat z frezowania naty odwiez¢ na sktadowisko Zamawiggego.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00@QWymagania ogoélne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna l#yfrezowana do ghbokdsci, szerokéci i pochyle&x zgodnych z dokumentagj
projektowg i SST.

Jezeli frezowana nawierzchnia ma dyddana do ruchu bez aknia nowej warstwycieralnej, to jej
tekstura powinna kiyjednorodna, ztoona z niecigtych pizkdéw podtwznych lub innych form geometrycznych,
gwarantugcych rownd¢, szorstkéc¢ i estetyczny wygid.

Jezeli ruch drogowy ma hy dopuszczony po sfrezowanejeéz jezdni, to wowczas, ze wzglow
bezpieczastwa naley spetné nastpujgce warunki:

a) nalezy usunyc $ciety materiat i oczyci¢ nawierzchrg,

b) przy frezowaniu poszczegélnych paséw ruchu, wysokpodhwnych pionowych krawdzi nie mae
przekracz& 40 mm,

c) krawedzie poprzeczne na zakezenie dnia roboczego powinnydilinowo scigte.

5.3. Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstwasfaltowych.

Do frezowania naly uwy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wam ustalonego poziomu
odniesienia, zachowag spadki poprzeczne i niwedetdrogi. Nawierzchnia powinna bBbysfrezowana na
gkebokas¢ projektowan z doktadnécig £ 5mm.

5.4. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzeni
Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowaiiejimuje kilka lub wszystkie warstwy nawierzchni na
gtebokas¢ okreslong w dokumentacji projektowe;.
6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbiplkt 6.
6.2. Castotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych

6.2.1. Minimalna czstotliwo$¢ pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardéw dla nawierzchni frezowanejimmo podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaoej na zimno

Lp. | Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna eztotliwos¢ pomiarow
1 Rownd¢ podiuzna laty 4-metrove co 20 metrow

2 Rowna¢ poprzeczna lgt4-metrove co 20 metrow

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szeroké¢ frezowania co 50 m

5 Gkbokas¢ frezowania na bigco, wedlug SST

6.2.2.Réwnas¢ nawierzchni
Nieréwnaici powierzchni po frezowaniu mierzonegat-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny
przekraczd 6mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powirbw zgodne z dokumentacjprojektovs,
Z toleranc + 0,5%.

6.2.4.Szerokéc¢ frezowania
Szerokdé¢ frezowania powinna odpowiatlaszerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej
z doktadndcia £ 5 cm.

6.2.5.Glebokas¢ frezowania
Giebokas¢ frezowania powinna odpowiadlagicbokosci okreslonej w dokumentacji projektowej
z dokfadndcia £ 5 mm.
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Powyzsze ustalenia dotygeze dokfadnéci frezowania nie dotyegz wyburzenia kilku lub wszystkich
warstw nawierzchni przy naprawach kapitalnych. Winta przypadku wymagania powinny ®yokreslone
w SST w dostosowaniu do potrzeb wyni@jch z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00@(Mdymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarowy jest nt (metr kwadratowy).
8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.0QWymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentggjojektovs, SST i wymaganiami lktyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiangjpkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OgolIne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsai podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” gkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fnfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
— prace pomiarowe,
- oznakowanie robdét,
- frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu,
— przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacjinicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré§ennawierzchni planografem i tat



