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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji tecanigj § wymagania dotycge wykonania i odbioru
robét zwizanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRstfinych w ramach zadania pn. Budowa
chodnika wraz z kanalizacfdeszczow oraz remontem nawierzchni w m. Pétwiosek Lubstowsciggu
drogi wojewodzkiej nr 263 Stupca -gbie.

1.2.Zakres stosowania SST.

Niniejsza specyfikacja shy jako dokument przetargowy i kontraktowy przy waniu zamowienia
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

1.4.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t aaanych z oczyszczeniem
i skropieniem warstw konstrukcyjnych przedagniem nasfpnej warstwy nawierzchni i obejmyj

- oczyszczenie warstw konstrukcyjnych ulepszonych

- oczyszczenie warstw konstrukcyjnych nieulepszbnyc

- skropienie warstw konstrukcyjnych ulepszonych ispuasfaltove

- skropienie warstw konstrukcyjnych nieulepszongatulsp asfaltove

Postanowienia ogoine.

W przedmiarze robét nalg przewidzi€ osobne pozycje i podarodzaje wybranych materiatow do
poszczegodlnych zabiegéw zapewaigich monolityczné¢ konstrukcji nawierzchni

Konstrukcja nawierzchni drogowej powinna ¢byak zaprojektowana i wykonana aby w eie
najwickszym stopniu zapewdiej jednakowe wigciwosci fizyko-mechaniczne w kierunku ruchu pojazdéw
oraz w kierunku poprzecznym (zapewninonolitycznd¢ konstrukcji nawierzchni), a tak zapewrd
szczelne pakczenia warstw z przylegagymi do nich lub znajdgpymi sk w nawierzchni urgdzeniami.
Nalezy zapewnt dobre sklejenie i zgbienie poszczegdlnych warstw nawierzchni zegsbliv miare
mozliwosci zmniejszy¢ do minimum liczlg spoin technologicznych (podiaych i poprzecznych). Jednak w
przypadku konieczrigi ich wykonania naley zapewnt prawidlowe zespoleniegsiadupcych pasow
uktadanych warstw oraz poprzecznych spoin roboczyghyz tylko dobre ich zwjzanie zapewnia
szczelnéé warstwy w obszarze spoiny i prawidtowe przenoszerapezen spowodowanych obgieniem
ruchu oraz zmianami warunkéw atmosferycznych.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami

podanymi

w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa (mma) -miekazamineralna z odpowiedniiloscia asfaltu,
wykonana na gaco, w okrglony sposob, spelnigia okrélone wymagania.

1.5.2. Emulsja asfaltowa -emulsja, w ktoregfadyspergowanjest asfalt drogowy.

1.5.3. Kationowa emulsja asfaltowa -emulsja, w dj@mulgator nadaje dodatnie tadunkgsieczkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.5.4. Emulsja asfaltowa modyfikowana polimeraminuésja, w ktérej faz zdyspergowan jest asfalt
modyfikowany polimerami, lub emulsja asfaltowa miikiywana lateksem.

1.5.5. Zwizanie m¢dzywarstwowe -wykonana na miejscu (placu budowykaga okr&lonego zestawu
materiatdw (emulsja asfaltowa, kruszywo itd.), kfércelem jest trwale zespolenie warstw
nawierzchni drogowe;j.

1.5.6. Pdczenie jest powierzchaipionowg lub skana.) styku:

- migdzy rodzajami mma o piych wiaciwosciach, (np. beton asfaltowy/asfalt tany),
- migdzy warstwami z mma i ugdzeniami znajduicymi sk w jezdni (np. krawzniki, kostka
brukowa, studzienki instalacyjne itp.).

1.5.7. Spoina technologiczna jest (pioadub skéna) powierzchnj styku, ktéra powstaje przy pasmowym
wbudowaniu mina o poréwnywalnych wtawosciach obok siebie (spoiny podhe) lub - w
przypadku dhiaszych przerw w pracy - jedna za dgugpoiny poprzeczne).

1.5.8. Szczelina - jest zaprojektowanym lub wyjiikgm z uwarunkowd roboczych odgpem medzy
dwoma warstwami mma lub gazy warstwami mina i ugdzeniami wbudowanymi w jezdni
Odstp ten powinien zostawypetniony w stopniu gwarantgym szczelnég.

1.5.9. Uradzenie w jezdni - studzienki odwodnieniowe i inatajjne scieki, krawezniki itp.

1.5.10.Tama polimeroasfaltowa - najexiej samoprzylepna ¢ma wytworzona w warunkach
przemystowych z asfaltu drogowego modyfikowanegast®imerami o przekroju prostghym,
zabezpieczona przed sklejaniemmizektadlg z papieru silikonowanego.
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1.5.11. Masa polimeroasfaltowa - gotowa mieszamis@ltu modyfikowanego polimerami, wypetniacza
i innych dodatkéw, wytworzona w warunkach przeraysich, stosowana na zimno,
0 wtasciwosciach umaliwiaj gcych roziaenie, warstw o wymaganych wymiarach, na kragziach
stykdbw warstw nawierzchni, pgizen, urzdzea w nawierzchni, stosowana do zapewnienia
prawidtowego pajczenia.

1.5.11.Zalewa drogowa -wytworzona w warunkach prgowych mieszanka asfaltu drogowego
z elastomerami, ktéra zapewnia dplprzyczepné¢ do scianek szczeliny oraz dgy wydhuzalnasé
(rzedu 25 %) w niskiej temperaturze (-20°C), stosowamsa gogco do wypetnienia szczelin
w nawierzchni drogowe;j.

1.5.12. Warstwa mieszanki mineralno-asfaltowej rstwea nawierzchni wykonana z mieszanki mineralno-
asfaltowej, spetniaca wymagania obowzujacych przepiséw technicznych.

1.5.13. Pakiet warstw mieszanki mineralno-asfalfowkilka warstw z mma o gruBoiach wynikajcych
z projektu technicznego nawierzchni drogowe.

1.5.14.Podtge warstwy - niej lezaca warstwa konstrukcji nawierzchni drogowej.

Pozostale okidenia podstawowegszgodne z odpowiednimi Polskimi Normami

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

2.

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogopie™.5.

ZWI1 AZANIA MI EDZYWARSTWOWE

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygeze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav SST D-00.00.00
~Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Materiaty do zwiazan miedzywarstwowych

Do zwigzan miedzywarstwowych mogby¢ stosowane nagtujagce materiaty:

- kationowe emulsje asfaltowe (niemodyfikowane) wigZanika Krajowego NA w PN-BN13808,

- kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimeramg Zahcznika Krajowego NA w PN-BN
13808,

- kruszywo grube (grysy) 8/16 lub 5/8, albo 2/5 o éstaosciach nie gorszych ni wymagane
przystosowaniu tych kruszyw do warstégieralnej z mma na danej drodze. Kruszywo grubgsggr
nalezy stosowd do wykonania warstwy sczepnejetizy warstwy (zwykle podbudowy) z kruszywa
niezwigzanego lub zwgzanego spoiwem hydraulicznym, a wargtvmieszanki mineralno-asfaltowej,

- mleczko wapienne, w ktorym zawaitoCa(OH) >90% oraz zawarté catkowita (CaO+MgQ}90%
wg PN-BN 459-2¢rednia ziarnisté¢ czastek statych d50%<5 pum.

Wymagania wobec emulsji stosowanych dogzat miedzywarstwowych wg PN-EN 13808 podaje tablica

2. Na podstawie wskazanych w tablicy 1.0. oznacmedzajéw emulsji naley wybrat odpowiednie

wymagania zamieszczone w tablicy 2.

Dopuszczone jest stosowanie asfaltow uptynnionygtPN-BN 15322 do wykonywania zyziania mgdzy

warstwg podbudowy niezwizanej (mineralne)) a pierwgzwarstwg asfaltowy (zwykle podbudow

asfaltowa).

W tym przypadku nie jest konieczne stosowanie knyszdo posypywania warstwy niezmanej.

Tablica 1.0. Przewodnik wyboru rodzajéw emulsji aleznosci od rodzaju warstwy, na ktérej zostanie
wykonane skropienie emudsj

Rodzaj materiatu / warstwa podto
podbudowa warstwa
| podbudowa asfaltowa na warstwa warstwa wiazaca lub warstwa
Przeznaczenie | asfaltowa na . . wigzaca na . azd scieralna na
X w-wie zwigzang . wigzaca na $cieralna na -
warstwie . podbudowie . . . warstwie
A . (spoiwo - izolacji warstwie S
niezwigzanej hydrauliczne) asfaltowej sfrezowane Wwiazacej
23 KR1 -KR3| C60B5ZM| C60B5ZM C60B3zZM nie dotyczy C60B3 C60B3zM
O SKR4 - KR6| C60B5ZM| C60B5ZM| C60BP3ZM  nie dotyczy CE0®&M | C60BP3ZM
© 'EKRl —KR3| C60B5ZzM| C60B5ZM| C60BP3ZM nie dotyczy C@@®M | C60BP3ZM
® =
n 3
%KR4 —KR6| C60B5ZM| C60B5ZM| C60BP3ZNM nie dotyczy C@6®M | C60BP3ZM
Obiekt mostowy | nie dotyczy nie dotyczy  nie dotycg€60BP3ZM | C60BP3ZM| C60BP3ZM
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*) O ile producent wyrobu do izolacji mostowe] depcza stosowanie skropienia izolacji emulsj
asfaltowy, przed wbudowywaniem warstwygsjicej (ochronnej)

W tablicy 1.0. zastosowano system oznaczgodny z systematykzawary w PN-BN 13808Nie stosuje s¢
emulsji asfaltowych wg Aprobat Technicznych IBDIM.
Oznaczenia wg PN-BN 13808, skiagtzg st z liter i cyfr, ktore g stosowane do opisu istotnych vdavosci
kationowych emulsji asfaltowych, np. polagnb czastek asfaltu, zawargoi lepiszcza, rodzaju lepiszcza,
indeksu rozpadu mugbyc zgodne z podanymi w tablicy 1. 1
Tablica 1.1. Objgnienia oznaczewg PN-EN 13808

Pozycja . . o
oznaczenia Litery i cyfry Objanienie Wedtug EN
1 C Kationowa emulsja asfaltowa PN-BN 1430 (polarn& czastek)
2i3 Liczba Zawarta¢ lepiszcza w %, (m/m) PN-EN 1428 (zawdttovody) lub
dwucyfrowa PN-BN 1431 (odzyskane lepiszcze| +
olej podestylacyjny)
4, Informacje o rodzaju lepiszcza
lub 4i5, B Asfalty drogowe PN-BN 12591 (Wymagania wobec
lub4,5i6 asfaltéw drogowych)
P Dodatek polimeréw PN-BN 14023 (Wymagania wobec
asfaltow modyfikowanycH
F Dodatek wgcej niz 2%, (m/m)| polimerami).
fluksu do emulsji Polimer mae by dodany przed
podczas lub po emulgaciji
5lub6,lub7 | 1-7 Klasa indeksu rozpadu PN-EN 13075-1 (indekpadmn)
(jesli dotyczy)
Zastosowanie
Uzupetnienia | - ZM - do zhczania warstw
krajowe
Przyktady:

C60BP5-ZM - kationowa emulsja asfaltowa o zawadiolepiszcza 60%(m/m), wyprodukowana z asfaltu
modyfikowanego polimerami, klasa indeksu rozpadprzeznaczona do gdzania warstw konstrukcyjnych

nawierzchni.

Kationowe emulsje asfaltowe, przeznaczone gozania warstw konstrukcji nawierzchni, powinny syt
wymagania okrdone w tablicy 2. Uwaga: wymagania w tablicy 1.@staly ustalone na podstawie zapiséw
w zabczniku krajowym do normy PN-EN 13808:2010; w prayka opublikowania przez Polski Komitet
Normalizacyjny nowelizacji tego zgiznika krajowego, majzastosowanie wymagania wedtug najnowszego
wydania normy PN-EN 13808. Podobnie aglawzgkdni¢ zmiany w tablicach 4.1.i 4.2.

Tablica 1.2. Wymagania do emulsji kationowych stemaych do zwizax migdzywarstwowych. Klasa
wymagania podana jest w nawiasie obok wymagarzadiwego. Brak wymagania oznaczony jest NPD (0).

Wihasciwosci Metoda badé | Jednostka C60B3ZM C60BP3ZM C60B57ZM
Polarng¢ PN-EN 1430 - dodatnia dodatnia dodatnia
Indeks rozpadur) PN-EN 13075-1 g/100g ?30) do 100 | 56 4o 100 (3)| 120 do 180 (4
StabilnGg¢ podczas mieszania ZoN-EN 12848 g NPD (0) NPD (0) <2 (2)
cementem
Zawartd¢ lepiszcza PN-EN 1428 % m/m 58 do 62 () 58 doH2 (| 58 do62 (5)
%?é‘ Wyplywu  @2mm - przy o en 12846 | s 15-45 (3) 15-45 (3) 15-45 (3)
POZOSIAIEC na sicle, S0 05| p.EN 1429 | % mim <02@3) | <0203 <0,2 (3)
Pozostalét na sicie po 7 dniach py e 1459 | o mym TBR(1) | TBR(1) TBR (1)
magazynowania, sito 0,5 mm
Sedymentacja po 7 dniach | b\ e 12487 | 96 mim TBR (1) TBR (1) TBR (1)
magazynowania

JAL . :

Adhezja *) PN-EN 13614 | 2 POKIYCI | rpp g TBR (1) TBR (1)
powierzchni
: .

Zakcznik NA.2| 70 POKIVCia | 20 >75 >75

powierzchni

pH emulsjj PN-EN 12850] - NPD (0) NPD (0) NPD (0)

Asfalt qdzyskany Przez o\ EN 13074

odparowanie
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Penetracja w 25°C asfaltu

odzyskanego PN-EN 1426 0,1 mm <100 (3) <100 (3) <100 (3)

Temperatura ngknienia asfaltu

odzyskanego PN-EN 1427 | C >39 (5) >43 (4) >39 (5)

Nawrdt spezysty w 25°C
asfaltu odzyskanego dla PN-EN 13998 | % NPD (0) >50 (4) NPD (0)
asfaltéwmodyfikowanych

2.3

2.4.

2.5.

2.6.

2.7
2.7

*) Badanie na piasku Sikaisol

**) Badanie na kruszywie bazaltowym

***) Emulsja C 60 B S ZM, w ktorej asfalt odzyskangmulsji ma penetrack100 dmm i temp. PiK >43C
w przypadku koniecz§a mana rozcieicza® emulsje wod, jednak do gtenia nie niszego i 40%(mim);
w takim przypadku zawagié asfaltu i czas wyptywu emulsji z kubka @2 mudghnizsze nd podane w
tablicy 1.2.%)

. Dostawy materiatow

Za dostawy materiatow odpowiedzialny jest Wykonawohét. Do obowjzku Wykonawcy nalgy takze
zorganizowanie dostaw materiatéw, aby zapéwnimagan jakos¢ robot.

Sprat do wykonania skropienia

Do skrapiania warstw nawierzchni najeuzywaé skrapiarki wyposzonej w uradzenia pomiarowo-
kontrolne pozwalajce na sprawdzenie i regulowanie gpsfacych parametrow: temperatury smienia,
obrotéw pompy dozufej lepiszcze, pidkosci poruszania si skrapiarki, iléci dozowanego lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewiiaozkitadanie lepiszcza z tolerapctl0 % w stosunku do ikoi zatazone).
Obowigzkiem Wykonawcy skropienia jest przedstawienigyitierowi protokotow kalibracji skrapiarki w
zakresie réwnomierrioi skrapiania
i wydatku emulsji na m2 wg metody PN-EN 12272-1rapiarky uznaje si przydatn, jezeli ilosci
rozkltadanego lepiszczandia si¢ nie wiccej niz £10% od zalaonej ilcsci.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien hizolowany termicznie tak, aby byto move zachowanie
stalej temperatury lepiszcza.

Tylko przy matych powierzchniach spryskiwanych, iy zastosowanie skrapiarek samabjeh z ramp
opryskowy nie jest maliwe, dopuszcza sizastosowaniegcznych urzdzer do wykonania spryskania.
Alternatywnie dopuszcza ¢sirolniczy sprzt do skrapiania powierzchni warstwy mleczkiem wapign
(opryskiwacz). Ze wzghblu na osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie zltarrsaleca i aby zbiornik byt
wyposaony w mieszadto obrotowe. dieproducent mieszaniny gwarantuje jej jednoraodne okrelonym
czasie, mieszadto nie jest wymagane.

Transport materiatéw

Emulsje powinny b§ przewaone w autocysternach wypasaych w odpowiednio sterowany system
ogrzewania, albo - przy niewielkiej odlegd skrapiania od miejsca poboru emulsji - skrapank
samochodowymi wypogsanymi w sterowany system ogrzewania oraz dozowania.

Mleczko wapienne powinno Bytransportowane w zamkych pojemnikach w cysternach samochodowych
przeznaczonych do transportu mleka wapiennego liontenerach IBC zapewniglych homogeniczric
roztworu w calej ohgjtosci. Zaleca si jednak, aby okres przechowywania emulsji nie praegat dwoch
tygodni od daty produkcji.

Magazynowanie materiatow

Magazynowanie materiatow stosowanych wg niniejszZ$&8T powinno zapewniazachowanie ich jakai
przez caly okres przechowywania.

Nie przewiduje s magazynowania na budowie emulsji stosowanych dezawmigdzywarstwowych. Jg
zajdzie taka potrzeba, naje zastosowd sic do wymaga producenta emulsji. Przechowywane emulsje
asfaltowe musgby¢ chronione przed mrozem.zywanie innych lepiszczy wymaga zgody Inwestora gane
inwestycji.

Mleczko wapienne naky przechowywéa w odpowiednich zbiornikach homogenizacyjnych zasswaniem
mechanizmoéw zabezpieczaych. Produkt nie me@ by przechowywany ani transportowany w pojemnikach
aluminiowych oraz przechowywany w temperaturach ijgn5°C. Zaleca si jednak, aby okres
przechowywania emulsji nie przekraczat dwoch tygadhdaty produkc;ji.

. Wykonanie zwjzania miedzywarstwowego
.1. Przygotowanie podipa.

Oczyszczenie podia polega na uswtiu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu oraz plamdieprzy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywpdd cknieniem i absorbentéw. W miejscach
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trudno dosipnych naley uzywaé szczotek ¢cznych. Zanieczyszczenia stwardniate, ktérych wsimi
mechaniczne jest niemove, nalezy usury¢ recznie. Na terenach niezabudowanych bémmnio przed
skropieniem, nawierzchgimozna oczyci¢ sprezonym powietrzem.

W przypadku uktadania warstwy z asfaltu lanego piathie wolno spryskiwa

2.7.2. Warunki przystgpienia do robot

Temperatura podi@ w czasie skrapiania powinna wyriosie mniej +5°C. Nie dopuszcza siykonywania
skrapiania podczas opadéw atmosferycznych lubptaued opadami. Temperatura napetniania skrapiarek,
przechowywania i zycia emulsji powinna migi¢ si¢ w granicach podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Temperaturazycia emulsji asfaltowych

Rodzaj lepiszcza Temperaturazyua C
min. max.
Emulsja asfaltowa 40 70
Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerem 50 80

W przypadku skrapiania warstwy z kruszywa niezanego lub zwizanego hydraulicznie po okresie
diugotrwatych opaddw deszczu Inspektor Nadzoru ydigie, czy powierzchnia, ktéra madgkrapiana jest
wystarczagco sucha, aby emulsja mogta penetrowaarstwe. Jeli poziom zawilgocenia warstwy jest zbyt
dwzy, nalery wstrzyma sie ze skrapianiem do momentu przesuszenia powierzgmsitwy.

2.7.3. Prébne dozowanie emulsji i kruszywa na odda prébnym

Jezeli Inspektor Nadzoru uzna za konieczne wykonardeirka prébnego to, co najmniej 3 dni przed

rozpoczciem robot Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:

- stwierdzenia czyayty sprzt jest widciwy,

- ustalenia poprawrici dozowania emulsiji,

- ustalenia poprawrai dozowania posypki z kruszywa (na podbudowie wigzanej lub zwizanej
hydraulicznie - patrz p. 2.6.4.1.)

Do takiej proby Wykonawca zyje takich samych materiatéw oraz sgrg jakie keds stosowane do

wykonania warstwy.

Odcinek prébny powinien Igyzlokalizowany w miejscu i o dlugoi uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru.

Skropiona powierzchnia powinna raievyglad jednorodny i réwnomierny. Okdlenie ilasci skropienia

lepiszcza oraz dozowania kruszywa na drodzezpalkona wedtug PN-BN 12272-1.

2.7.4. Wykonanie skropienia

Nalezy zapewnt rownomierne naniesienie warstwy lepiszcza na pagla szczeg6lniei przy brzegach.
Przylegte strefy naley w razie potrzeby zabezpie@zydotyczy to przede wszystkim obramawarynien
odptywowych). Spryskane powierzchnie riglevytaczy¢ z ruchu publicznego i technologicznego.

2.7.4.1. Wykonanie skropienia na warstwie niezwkanej (podbudowie z kruszywa) lub zwijzanej
hydraulicznie

Wykonanie skropienia sktadeesi dwoch czynngxi:
- skropienia emulgj
- rozsypania ochronnej posypki z kruszywa
- lub rozpryskanie na rozpadtej emulsji mleczka wapiennego
Warstwe z kruszywa niezwizanego lub zvgzanego spoiwem hydraulicznym najeskropt rozcieiczory
do 40% (mim) emulgjC 60 B 5 ZM w iléci niezlzdnej do zaimpregnowania warstwy lepiszczem oraz
pozostawienia naddatku do przyklejenia posypkiuskywa 5/8 lub 8/11.
Niezbedna ilas¢ emulsji zaley od tekstury i porowatmi skrapianej warstwy i powinna byustalona
kazdorazowo na odcinku prébnym (p. 2.6.3.) lub pgigyjna podstawie poréwnania z wykonanymi
wczesniej impregnacjami takiej samej mieszanki minerpli@rientacyjna ilé¢ pozostatego lepiszcza po
rozpadzie emulsji powinna wynésiie mniej nk 0,8 kg/m2.
Nastpnie na warstwie podbudowy najerozsyp& pojedyncz warstw kruszywa. Kruszywo powinno By
roztozone rownomiernie w taki sposéb, aby zapéweatkowite pokrycie zabezpieczanej powierzchni bez
naddatku z linego kruszywa, co ma zabezpietziyota samochodéw dostawczych i kokg@gnice
rozktadarki przed kontaktem z asfaltem wgtinym z emulsji. Niezftina ilas¢ kruszywa do posypania
skropienia powinna kyustalona kadorazowo na odcinku probnym (p. 2.6.3.) lub pgyjna podstawie
poréwnania z wykonanymi wcgiej impregnacjami takiej samej mieszanki minerglne
Uwagi:
- przy wykonywaniu warstwy sczepnej na warstwie zskywa zwjzanego spoiwem hydraulicznym
skropienie impregngge powinno b wykonane rozcigczory do 40% (m/m) emulgjasfaltowg C 60 B
5 ZM o obnionej kwasowéci (pH>_3,5),
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- zabrania s skrapiania podbudowy z kruszywa niegzénego lub zwizanego hydraulicznie emuis{C

60 B 3 ZM (dawna nazwa: ,emulsja szybkorozpadowd)K-
Zamiennie zamiast posypki z kruszywa ma stosowé roztwér mleka wapiennego. ¢genie roztworu
roboczego mleka wapiennego nalerzygotowé tak, by w 100 g prébki zawatd wodorotlenku wapnia
wyrazona w gramach, a otrzymana przez wysuszenie pwitdaszarce w temp. 110+5°C do statej masy
(jednak nie dhaej niz 5 godz.) byta nie mniejsza mill,5 g i nie wksza nk 21 g. Dozowana na
nawierzchng dawka roztworu mleka wapiennego powinna zawiesia w przedziale 250 g/m2 £ 20 g.
Rozprysk powinien by wykonany skrapiark lub sprztem rolniczym po rozpadgtiu emulsji w sposob
réownomierny tak, aby cata powierzchnia warstwy alastrownomiernie pokryta. Zabezpieczy to waestw
przed wyrywaniem emulsji kolami samochodow.

2.7.4.2. Wykonanie skropienia na warstwie z mieszénmineralno-asfaltowej
Wymagane iléci emulsji do skropienia, w zaleosci od rodzaju podia, przy obcizeniu ruchem KR1-
KR4, w graniach na 1m2 przedstawia tabela 4.1rza @bcizeniu ruchem KR5-KR6 tabela 4.2.

Uwaga: w przypadku skrzgwan o obcazeniu ruchem KR3.KR4 naly zastosowé& dane z tablicy 4.2. jak
przy obcgzeniu ruchem KR5-KR6.

Tablica 4.1. Rodzaj i dozowanie emulsji asfaltowejaleznosci od podida z mma, przy obgkeniu ruchem
KR1 -KR3 [ilosci w g/m2emuls;ji]

Naktadana warstwa
Asfaltowa Warstwascieralna Warstv.vasuerallna
Asfaltowa Zz mieszanki
warstwa L Z betonu
warstwa wijzgca mastyksowo-
podbudowy asfaltowego grysowej SMA
- N C60B3zZM C60B3zZM C60B3zZM «
g g 130 do 200 200 do 270 130 do 200
-g £% f C60B3zZM C60B3zZM C60B3zZM «
§ ug =2 200 do 270 300 do 270 130 do 200
= <3| i C60B3ZM C60B3ZM C60B3ZM «
2 230 do 300 230 do 330 200 do 270
:‘g N i . C60B3zZM C60B3zZM
‘T g S © 100 do 170 100 do 170
S| 8 % [% f i C60B3zZM C60B3zZM C60B3zZM
g? g g g 200 do 270 130 do 300 170 do 230
< o/a ) x C60B3ZM C60B3ZM
200 do 270 200 do 270

Tablica 4.2. Rodzaj i dozowanie emulsji asfaltowywhzaleznosci od rodzaju podia z mma, przy
obcigzeniu ruchem KR4 —KRG6 [ikzi w g/m2emuls;ji]

Nakfadana warstwa
Asfaltowa Warstv_vas’ciera_lna
Asfaltowa z mieszanki
V\(/jagsgwa warstwa wjzaca mastyksowo-
podbudowy grysowej SMA
@ n C60B3zM C60B3zM X
‘;‘5 2 130 do 200 200 do 300
-g 23 f C60B3zM C60B3zM X
T £L 200 do 270 200 do 300
Y <3 ola C60B3zM C60B3zM X
2 250 do 330 250 do 400
5, n ) X C60BP3zM
T g g w 130 do 200
S £y ] C60B3ZM C60BP3ZM
€| § g 200 do 300 200 do 300
<= ola i C60B3zM C60BP3zM
250 do 400 200 do 300
Objasnienia:

n - nowa warstwa

f - frezowane

X - traktowa indywidualnie w odniesieniu do obiektu np. nietwgoprzypadki uktadania warstwy
$cieralnej na warstwie podbudowy lub warstwyigicej na warstwie vgizacej
o/a - bardzo porowate, chude lub z wykruszonyminziai kruszywa
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Jezeli warstwy asfaltowe uktadane bezpdrednio jedna na drag(w tym samym dniu ,cieple na ciepte")
nalezy zrezygnowa ze skropienia (szczegélnie pod SMA). Powinno taiket z harmonogramu robét.
Inwestor w takim przypadku nie ma obawku zaptaty, mimo pozycji kosztorysowe;j.

Zamiennie zamiast posypki z kruszywa zma stosowé roztwér mleka wapiennego. ¢genie roztworu
roboczego mleka wapiennego nalerzygotowa tak, by w 100 g probki zawagd wodorotlenku wapnia
wyrazona

w gramach, a otrzymana przez wysuszenie probkiszasue w temp. 1101+5°C do statej masy (jednak nie
diuzej niz 5 godz.) byla nie mniejszaznil,5 g i nie wgksza nk 21 g. Dozowana na nawierzclmawka
roztworu mleka wapiennego powinna zawées® w przedziale 250 g/m2 = 20 g. Rozprysk powinied by
wykonany skrapiarklub sprztem rolniczym po rozpadegiu emulsji w sposob réwnomierny tak, aby cata
powierzchnia warstwy zostata rownomiernie pokrygiabezpieczy to warstwprzed wyrywaniem emulsji
kotami samochoddw.

3. SPOINY TECHNOLOGICZNE | POt ACZENIA

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

Materiaty do wykonania spoin technologicznychpotaczen

Do wykonania pefczer i spoin technologicznych w warstwach z mina #glestosowd materiaty
wyszczegolnione w punkcie 1.5, do ktérych produtkrstawca dostarczyt informacp wczeéniejszych
pozytywnych zastosowaniach:
- taémy polimerowoasfaltowe,
- asfaltowe zalewy drogowe,
- masy polimeroasfaltowe.

Potwierdzenie przydatdoi polega na przedstawieniu przez Wykonawgisemnej informacji od
dostawcy/producenta skiadegj st z:

- referencji od zardow drog, na ktorych zastosowano dany wyréb, lub

- przedstawienie odpowiednich wynikow badsotwierdzajcych poprawne dziatanie wyrobu.
Przedstawiane dokumenty masostd zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Dostawy materiatéw

Za dostawy materiatéw odpowiedzialny jest Wykonawehét. Do obowizku Wykonawcy naley takie
zorganizowanie dostaw materiatéw, aby zapéwnimagan jakos¢ robot.

Sprzt do wykonania spoin technologicznych i paiczen

Do wykonania spoin technologicznych nalestosowd urzadzenia zalecane przez producentéw wyrobow
wg p.3. 1.

Transport materiatéw

Tasmy polimeroasfaltowe powinny bByprzewaone w opakowaniach firmowych dowolnyndfodkami
transportu w warunkach zabezpiegzggh ich przed uszkodzeniem lub zanieczyszczeniem.

Asfaltowe zalewy drogowe oraz masy polimeroasfattopowinny by przewaone w oryginalnych
opakowaniach firmowych (najegciej w hobokach) dowolnymisrodkami transportu w warunkach
zabezpieczaggych ich przed uszkodzeniem lub zanieczyszczeniem.

Magazynowanie materiatow

Magazynowanie materiatbw stosowanych wg niniejsz8&8T powinno zapewntazachowanie ich jakai
przez caly okres przechowywania.

Wyroby dostarczane w opakowaniach powinny lpyzechowywane w oryginalnych opakowaniach bez
rozpakowania (chybaze producent zaleca inaczej), w pomieszczeniach zpaxzajcych je przed
zanieczyszczeniem i chragiych przed bezpgoednim dziataniem promieni stonecznych.

Wykonanie spoin technologicznych i pgtzai

Spoiny technologiczne i pgidzenia powinny by wykonywane starannie przez shdadczony personel
wykonawcy, z uwzgldnieniem postanowieogdélnych (p. 1.4) i zaleéeproducenta stosowanych wyrobdéw
budowlanych.

Nie zezwala si stosowania emulsji asfaltowej i emulsji asfaltowedyfikowanej oraz gacego lepiszcza
asfaltowego do wykonywania spoin technologicznycholyczen z innymi rodzajami nawierzchni oraz
urzadzeniami znajducymi sk w jezdni, krawznikami itp.

Polczenia warstwy nawierzchni z mieszanki mineralnadamnvej z innymi rodzajami nawierzchni lub
Z warstwami z mina, ale innego rodzaju lub typi zaprojektowana i wykonywana, oraz z ggdzeniami
znajdupcymi sk w jezdni (np. wlazy studzienek kanalizacyjnychngtalacyjnych, wpusty, kraxmiki,
elementysciekowe itp.) powinny b§ projektowane i wykonywane jako szczelne.

Szczelne pakczenie warstwy z mma z innymi rodzajami nawierzdélmelementami uggdzer znajdujcych
sie w jezdni mae by uzyskane przez:
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- oklejenie, ta przed wbudowywaniem nowej warstwy mma, bocznepripwej lub skénej) scianki
warstwy istniegcej nawierzchni lub elementu wypdsaia ulicy, samoprzylepn tasmg
z polimeroasfaltu, o odpowiednich wymiarach (gréddd0 mm i szerokéxi rownej grubéci warstwy),

- utozenie maszynowo warstwy z j masy polimeroasfaltowegrubgei 10 mm i wysokéci rownej
grubaci warstwy,

- wykonanie pajczenia, jako szczeliny, o odpowiednich wymiaraclyp@mionej asfaltow zalewg
drogowg na gogco.

W przedmiarze robdt nalg przewidzi€é osobmn pozycg i pod& rodzaj wybranego materiatu do poten

warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych z innymizajami nawierzchni i uggzeniami znajduacymi sk

w jezdni, kravgznikami itp.

Dopuszcza si wykonanie spoin technologicznych w warstwach zbetasfaltowego, z wykorzystaniem

lepiszcza asfaltowego zastosowanego w mma, tylkprzypadku, gdy warstwa ta jest wykonywana na

drodze obgjzonej ruchem o kategorii nie wyzej ni KR2.

Ochrona warstw przed przenikaniem wody

Boczne powierzchnie warstw z mma, ktére nieobramowane kragznikami, powinny by odpowiednio
zag:szczone walcem z bocgnolkg dociskajca i wykonane ze skosem twaym z doln ptaszczyza
warstwy kit nie wickszy niz 60. Jéli krawedzie te mog by¢ naraone na dziatanie wody naptyviagj

z boku (np. od strony pasa daietgo, pobocza lub na zegtrenych krawdziach nawierzchni na tukach
poziomych) to powinny hy uszczelnione warstwgorcego asfaltu drogowego lub asfaltpvzalewy
drogows w ilosci ok. 4 kg/m2 na powierzchni boczrigjanki warstw. Boczne powierzchnie warstw z mma
przed uszczelnieniem mushky¢ odpowiednio chronione przed zapyleniem i innynmieazyszczeniami.

W przypadku zastosowania lepiszcza asfaltowego omcg naley stosowa proste nargzia do
smarowania lepiszczem bocznydtianek warstw, albo zastosofvanatrysk gogcym lepiszczem
odpowiednio uksztattowanymi lancamjcznymi Do uzyskania wystarcaap grubej warstwy lepiszcza
konieczne bdzie kilkukrotne nanoszenie lepiszcza na bogeianki pakietu warstw.

Uktad spoin w warstwach i szczeliny dylatacygm

Podiwzne sporny technologiczne w warstwach z mina, ktéwerza wielowarstwovg konstrukcg
nawierzchni, powinny by przesungte wzgkdem siebie nie mniej nio 30 cm izadna z tych spoin nie
powinna znajdow@sic w obszarach (poszczegélnych paséw ruchu)zoasech na intensywne, powtarzalne
obcigzenia od k6t samochodowych, ani w obszarze oznakiawsziomego jezdni.

W przypadku dhaszych przerw(uniemdiwiajacych prawidtowe zagszczenie ulbonej warstwy, lub na
zakaczenie dziatki roboczej) w trakcie uktadania wagstwigzacej lub $cieralnej naley odcié

- z wyjatkiem warstwscieralnych z asfaltu lanego - ute pasmo o diugoi ok. 3 m. Pocgtek odcetego
kawatka naley zakaczy¢ ukasng ptaszczyzg na catej grubgci warstwy i usuné ten kawatek bezgoednio
przed kontynuowaniem wbudowywania pasa mma. Preedoczciem wbudowywania naky zapewnt
prawidtowe podczenia (spoiny poprzecznej) ¢dizy obydwoma odcinkami.

Poprzeczne spoiny technologiczne w poszczegélnyarstwach z mina, ktére twayzwielowarstwovy
konstrukcg nawierzchni, powinny ki przesurgte wzgkdem siebie nie mniej hio 2,0 m. Jeeli
przesungcie nie jest mgiwe, wtedy w miejscu takiego pgdzenia nalgy wykona szczelig dylatacyjn
wypetniory asfaltows zalewy drogowy na gogco. Szerokéc szczelin przy paczeniach podinych
i poprzecznych zaly od grubdci warstwyscieralnej i wynosi przy gruligi warstwy:

- do 2,5 cm -minimum 10 mm,

- powyzej 2,5 cm -minimum 15 mm.

W przedmiarze robét nate poda& glebokasc i szerokdé szczelin.

4. PAKIETY WARSTW

4.1.

4.2.

Postanowienia ogd6lne

Niniejsze zasady rozliczenia grudioo warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych dajygrzypadku

wykonywania ich w pakietach. Za pakiet warstw romursi minimum dwie warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowej wykonane na jednym kontrakzEieym samym odcinku drogi.

W przypadku rozliczania grubo warstw z mieszanki mineralno-asfaltowej wbudoyemn pojedynczo

majg zastosowanie zasady znajghg s¢ w SST z opisem wymagadla okr&lonej mieszanki mineralno-
asfaltowe].

Definicje

Grubosé¢ warstwy - srednia arytmetyczna z wszystkich jednostkowych poéw grubdéci danej warstwy
na catym odcinku budowy.

Grubosé warstwy na odcinku czsciowym - srednia arytmetyczna z wszystkich jednostkowych poéw

grubaici danej warstwy na wskazanym odcinku budowy. lkgpeNadzoru ma prawo sprawdzjruba¢
warstwy podczas kontroli ikgiowej na wybranych odcinkach gziowych. Odcinki czsciowe powinny
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wtedy odpowiadé& co najmniej wydajnéci dziennej. Obowzujg przy tym te same wymagania, jak dla
caldsci odcinka budowy.
Grubosé pakietu warstw - $rednia arytmetyczna z wszystkich jednostkowych poéw grubdci catego
pakietu warstw na catym odcinku budowy.

4.3. Sprawdzenie grubéci

Jezeli kontrakt przewiduje wykonanie warstw z mieszamineralno-asfaltowej o wymaganej w projekcie
grubdci (w cm), to dla kadej warstwy nalgy sprawdzt, czy grubé¢ rzeczywista jest zgodna z griébn

okreslong w kontrakcie.

Sprawdzenie dokonujeesimetod; odwiercania rdzeni i pomiaru grudmd kazdej warstwy oddzielnie oraz
pakietu warstw z doktaddoig do 1 mm.
Mozliwe 53 inne metody pomiaru hiodwiercanie po zaakceptowaniu przez Inspektorazbiad

4.4. Wymagania

4.5.

Pojedyncza warstwa w pakiecie -zamie grubéci kazdej warstwy z osobna nie @ przekracza 10%
(zgodnie z wymaganiami dla poszczegoélnych z mieszamineralno-asfaltowych).
Pakiety warstw (suma grubm wszystkich warstw) -stosujegsivymagania wobec grubo zamieszczone w
tablicy 5.1. Ograniczeniu wg tablicy 5.1. podlegjko zantenia grubéci warstw.
Wymaganie do wynikow skrajnych -niezahée od wymagania wobegedniej wartéci z wielu wynikoéw

pomiaréw grubéci, stosuje si wymagania wobec maksymalnej wéddbodchylenia pojedynczego wyniku

od grubdci projektowej, zaréwno do poszczegdlnych warstialemvych jak i catego ich pakietu.

Tablica 5.1. Dopuszczalne zaenie grubéci utozonych warstw z z mieszanki mineralno-asfaltowej
w stosunku do grulBei projektowych

Dopuszczalne zangnie grubéci w stosunku do grublioi projektowanej

Pakiet warstw:

Pojedyncze warstwy

w-wascieralna,

w-wa Wigzgca
i asfaltowa
podbudowa

w-wa Wwigzgca
i asfaltowa
podbudowa

w-wascieralna,
w-wa Wigzgca

warstwa
Scieralna

warstwa
Wwigzaca

asfaltowa
podbudowa

Wymaganie do
wartosci sredniej z
pomiaréw grubosci:
-odcinki budowy o pow.
nawierzchni powyej
6.000 m2 lub

-drogi (ulice) komunalne
z bocznymi opaskami
utwardzonymi o pow.
powyzej 1.000 m2

<1,0cm

<1,0cm

<0,5cm

<10%

<10%

<10%

Wymaganie do
wartosci sredniej z
pomiaréw grubosci:
-odcinki budowy o pow.
nawierzchni poriej
6.000 m2

<2,0cm

<1,5cm

<1,0cm

<10 %

<10 %

<10 %

Wymaganie do
pojedynczych
wynikéw skrajnych

<3,0cm

<2,0cm

<1,5cm

<1,0cm

<1,5cm

<2,5cm

Rozliczenie grubéci

Zwieckszone grubgri poszczegodlnych warstwetly zaliczane jako wyréwnanie ewentualnych niedoboréw
nizej lezacych warstw nawierzchni (patrz ocena pakietu wagrshiedobory grubéciowe poszczegdlnych
warstw kedg potrgcane, chybaze zostaty skompensowane nadmiarami z warstasagch. Zamawiagy
zaplaci za rzeczywistgrubai¢ pakietu warstw.

5. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

5.1. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien przedstawyniki bada kwalifikacyjnych (bada

wstepnych typu) wyrobow, wykonane przez producenta mvaeh Zaktadowej Kontroli Produkcji (emulsji,
i/lub masy polimeroasfaltowej)
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji. W przypadkussteania materiatdw pochogtz/ch od producenta,

taSmy polimerowo asfaltowej

i/lub asfaltowej

zalewy odowej
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ktéry posiada aktualny certyfikat Zaktadowej Kofitrerodukcji, sprawdzenie dostarczonych materiatéw
moze by ograniczone do kontroli zgodéw rodzaju wyrobu z zaméwieniem i SST.

5.2. Badania w czasie robot
5.2.1. Czstos¢ oraz zakres bada i pomiaréw.

Ocena jakéci lepiszcza stosowanego do skropienia warstw naelmi powinna by oparta na deklaraciji
zgodndci lub deklaracji wiaciwosci uzytkowych (od 1.07.2013 r., zgodnie z CM) wystawiopezez

producenta emulsji orazwiadectwie jakéci dla dostarczonej partii produktu. W przypadkuakor

swiadectwa jakéci emulsji od producenta, Wykonawca powinien prragi wiasne badania.

5.2.1.1. Przed przysipieniem do skrapiania naley:

= sprawdzé czysta¢ podiaza, ktére ma b/ skropione emulsji dokona odpowiednich zapiséw o
stwierdzonym stanie czysim. Dopuszcza giskrapianie emulgjtylko czystego, najlepiej odpylonego
i zmytego wod podiaza, ktére mae wykazywa jedynie oznaki zawilgocenia.

= skontrolowa dokumenty sprzeds i $wiadectwa badaemulsji oraz dokortaoceny organoleptycznej
emulsji przeznaczonej do wykonania robét.

Podczas skrapiania emulsiVykonawca powinien wykonywabadania kontrolne ikzi dozowanego

materiatlu na 1m2. Gstas¢ wykonanych prob okia tablica 6.1.

Tablica 6.1. Cegstas¢ pobierania prébek w zalrosci od wielkasci produkcii

Wielkos¢ powierzchni do skropienia  Jedna kontrola na U .
(catkowita w ramach kontaktu) kazde: wag|
do 6000 m? 2000 m? lecz nie mnief wiwukrotnie na odcinku
od 6001 m? 3000 m? lecz nie mniej mizterokrotnie na odcinky

Dopuszczalne odchylenia flo dozowanej emulsji na 1 m2; +10%.
Dopuszczalne odchylenia szerégodozowanej warstwy emulsji £10 cm.

5.2.1.2. Przed przysjpieniem do wykonywania podczen nalezy:

* sprawdz¢ czystd¢ bocznychscianek uradzer w jezdni, bocznych powierzchni warstw i/lub szazel
ktére maj by¢ zwiazane i uszczelnione $ma z potlimeroasfaltu lub zalewdrogova lub mag
polimeroasfaltow oraz dokon& odpowiednich zapiséw o stwierdzonym stanie czgstdopuszcza gi
uszczelnianie miejsc pgidzen tylko czystych, najlepiej odpylonych gmym powietrzem, warstwa
asfaltobetonu przy krasgziach musi b§ odpowiednio zagszczona.

» skontrolow@ dokumenty sprzeds i $wiadectwa badatasmy polimeroasfaltowej i/lub zalewy drogowej
i/lub masy polimeroasfaltowej do azzen oraz dokon& oceny organoleptycznej tych materiatdw
przeznaczonych do wykonania robot.

Odebrane magzost& spoiny i poiczenia, ktére optycznie nie budmatpliwosci tzn. § zamknéte na

calej dtugdci, w jednym poziomie.

6. OBMIAR ROBOT
6.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar rob6t bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z do&ntacy projektowvy

i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powmaigniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmmigj3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru lgda wpisane do kgizki obmiarow.

Jakikolwiek bhd lub przeoczenie (opuszczenie) wsdimach podanych wilepym kosztorysie lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obamku ukaiczenia wszystkich rob6t. Bdne dane zostgn
poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru narpe.

Obmiar gotowych robétduzie przeprowadzony z ¢ztoicia wymagam do celu miesicznej ptatnéci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie odlemym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawc
i Inspektora Nadzoru.

6.1.1. Zasady okrélania ilosci rob6t i materiatow
Dlugosci i odlegtasci pomiedzy wyszczegoblnionymi punktami skrajnymida obmierzone poziomo wzdtu
linii osiowe;.
llosci, ktére maj by¢ obmierzone wagowo, edg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie
Z wymaganiami SST.
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6.1.2. Uradzenia i sprat pomiarowy

Wszystkie urgdzenia i sprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robédabzaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprgt pomiarowy zostan dostarczone przez Wykonagvclezeli urzadzenia te lub spet
wymagaj bada atestujcych to Wykonawcadualzie posiadawazne swiadectwa legalizacii.

Wszystkie urzdzenia pomiarowedala przez Wykonawg utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robét.

6.1.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary leda przeprowadzone przed gziowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw roboét,abzée
w przypadku wystpowania dtaszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikagych przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegagych zakryciu przeprowadzagirzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obficzeteds wykonane w sposOb zrozumiaty
i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchutd obgtosci beda uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie dgii obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mdyy¢ dolgczone

w formie oddzielnego zat¢znika do ksjzki obmiaréw, ktérego wzor zostanie uzgodniony zpblgorem
Nadzoru.

6.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarove zwigzania médzywarstwowego lub wykonanych/ej warstw/y jest m

Wykonanie pajczenia roboczego lub spoiny roboczej zawieganstenie wykonania warstwy mma.
Jednostl obmiarows zaprojektowanych petzen z urzdzeniami obcymi, (jako spoin przewidzianych
w dokumentacji technicznej i przedmiarze robét whyg/ch pozycjach, z podaniem szeraho giebokasci
wypetnienia zalew), jest 1 m.

7. ODBIOR ROBOT - ZWIAZAN MIEDZYWARSTWOWYCH

7.1. Rodzaje odbioréw robot

7.2.

7.3.
7.3.

W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru:

- odbiorowi robo6t zanikagych i ulegagcych zakryciu,
- odbiorowi czsciowemu pkt 7.3.1.a,

odbiorowi ostatecznemu pkt 7.3.1.b,

- odbiorowi gwarancyjnemu.

Odbiér robét zanikajacych i ulegajpcych zakryciu

Odbidr robét zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej oceniesdoi jakosci wykonywanych
robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulggakryciu.

Odbiér robot zanikagych i ulegagcych zakryciu bdzie dokonany w czasie umiviajagcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogyirostpu robét.

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowa¢ danej czsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem doemmka budowy
Z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoubid® bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie
pézniej jednak nt w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennikaokwydi powiadomienia 0 tym
fakcie Inspektora Nadzoru.

Jaka¢ i ilos¢ robét ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstadakumentow
zawierajcych komplet wynikbw bada laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pawpia
w konfrontacji z dokumentagprojektows, SST i uprzednimi ustaleniami.

Odbior ostateczny robot

1. Zasady odbioru ostatecznego robot

a) Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzectggo wykonania rob6t w odniesieniu do ichidio
jakosci i wartasci.

b) Podczas odbioru ostatecznego zaostamykonane badania makroskopowe, przeprowadzone na
pobranych (wygitych) prébkach z nawierzchni jezdni. Prébki tgld opuszczane z wysoka ok. 50
cm na nawierzchei Jezeli upuszczone probki nie ulegmozwarstwieniu uznaje gize zwizania
miedzywarstwowes wykonane prawidiowo. 3B probki ulegry rozwarstwieniu naly wykona
dodatkowe badania na koszt Wykonawcy.

Calkowite zakéczenie rob6t oraz gotowd do odbioru ostatecznegedzie stwierdzona przez Wykonagvc

wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomem na gimie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Odbidr ostateczny robét napt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, dicod dnia potwierdzenia

przez Inspektora Nadzoru zalezenia robot i przycia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 7.3.2.
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Odbioru ostatecznego robd6t dokona komisja wyznazomzez Zamawiagego w obecriei Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbiesgp roboty dokona ich oceny jalciowej na podstawie
przedtzonych dokumentéw, wynikéw bafla pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodaowykonania robét
z dokumentagj projektovg i SST. W toku odbioru ostatecznego robét komispazna si z realizag
ustalé przyjetych w trakcie odbioréw robot zanikaych i ulegajcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie
wykonania robét uzupetniggych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét pekoavych lub robét uzupetniagych w warstwie
scieralnej lub robotach wykazeniowych, komisja przerwie swoje czydaioi ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

7.3.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

7.2.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostiaggo robot, w sklad ktérego wchodzi réwnie
warstwa skropienia emuisj jest protokét odbioru ostatecznego 6alorob6t obgtych kontraktem,
sporzdzony wg wzoru ustalonego przez Zamaugapo.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohoany przygotowé&nastpujace dokumenty:

- dokumentag projektows podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkpwjesli zostata
sporzdzona
w trakcie realizacji umowy,

- szczegolowe specyfikacje techniczne (podstawoweokumdentéw umowy i ew. uzupetnige lub
zamienne),

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i ksjzki obmiaréw (oryginaty),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz bafi@a oznaczé laboratoryjnych, zgodne z SST,

- rozliczenie materiatow - komplet listow przewozowycdokumentujcych dostarczenie wszystkich
materiatow sktadowych zgodnych z wymaganiami SSTijodci zgodnej z obmiarem i recepbraz
dostarczonych w rzeczywiste miejsca zastosowaniaiejfoe budowy Ilub  wskazana
wytwornia/wytwarnie mma),

- deklaracje zgodrigi lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST,

- opinig¢ technologicza sporadzom na podstawie wszystkich wynikéw badapomiaréw zajczonych
do dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z SST,

- rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzggeh (np. na przekenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowejswietlenia itp.) oraz protokoly odbioru i przekazarnych robdt wiécicielom
urzadzen,

- geodezyjg inwentaryzagj powykonawcz robot i sieci uzbrojenia terenu,
kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnegintaryzaciji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego ngelsdbgotowe do

odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wigkw wyznaczy ponowny termin odbioru

ostatecznego robot.

Wszystkie zarazdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupelnige lkeda zestawione wg wzoru

ustalonego przez Zamawiaggo.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupgtych wyznaczy komisja.

Odbiér gwarancyjny

Odbiér gwarancyjny polega na ocenie wykonanych rakdgzanych z ususciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gweygym.

Odbiér gwarancyjny d&dzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektuwzgkdnieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 ,0dbidr ostateczny robét".

8. ODBIOR ROBOT — POLACZEN | GRUBOSCI PAKIETOW WARSTW

8.1.

8.2.

Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru:
- odbiorowi robét zanikagych i ulegaicych zakryciu,
- odbiorowi czsciowemu,
- odbiorowi ostatecznemu,
- odbiorowi gwarancyjnemu.

Odbior robat zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbidr robdt zanikaych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegakryciu.

Odbioér robét zanikagych i ulegaicych zakryciu bdzie dokonany w czasie umdoviajagcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogimostpu robot.

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.
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Gotowas¢ danej czsci rob6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem dentzika budowy z jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiédtie przeprowadzony niezwtocznie, niezpi®j jednak ni w
ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennikaokgydi powiadomienia o tym fakcie Inspektora
Nadzoru.

Jaka¢ i ilos¢ robét ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstalwleaimentéw zawieragych
komplet wynikow bada laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone payiaw konfrontacji

z dokumentagj projektows, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czsciowy

Odbidr czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanych cgsci rob6t. Odbioru cgciowego robo6t
dokonuje si wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob6t. Qhiobét dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbiér ostateczny robét
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rze@tggo wykonania rob6t w odniesieniu do ichsdio
jakasci i wartdsci.

Catkowite zakéczenie rob6t oraz gotowd do odbioru ostatecznegedrie stwierdzona przez Wykonagvc
wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiagmnieim na gimie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Odbidr ostateczny robét napt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, dicod dnia potwierdzenia
przez Inspektora Nadzoru zalezenia robot i przycia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.
Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznegzmmzez Zamawiafego w obecnii Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbiesap roboty dokona ich oceny jalaiowej na podstawie
przediaonych dokumentéw, wynikdw batla pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodoiowykonania robot
z dokumentagj projektovg i SST. W toku odbioru ostatecznego rob6t komisgpazna si z realizacy
ustalé przyjetych w trakcie odbioréw robot zanikaych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie
wykonania robot uzupetnigych i rob6t poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét pekoavych lub robot uzupetniagych w warstwie
scieralnej lub robotach wykmzeniowych, komisja przerwie swoje czysooi ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostaggm robét, w skiad ktérego wchodzi réwinie
warstwa skropienia emulgj jest protokét odbioru ostatecznego datorobot obgtych kontraktem,
sporzdzony wg wzoru ustalonego przez Zamaugago.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpany przygotowanastpujace dokumenty:

- dokumentagj projektows podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkpwesli zostata
sporzdzona w trakcie realizacji umowy,

- szczeg6towe specyfikacje techniczne (podstawoweokurmdentéw umowy i ew. uzupetnige lub
zamienne),

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i ksjzki obmiaréw (oryginaty),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz bafid oznaczé laboratoryjnych, zgodne z SST,

- rozliczenie materiatdw -komplet listéw przewozowyatokumentujcych dostarczenie wszystkich
materiatébw sktadowych zgodnych z wymaganiami WTijla¥ci zgodnej z obmiarem i recepbraz
dostarczonych w rzeczywiste miejsca zastosowaniaiejfoe budowy Ilub  wskazana
wytwaérnia/wytwornie mma),

- deklaracje zgodrii lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST,

- opinig technologicza sporadzomny na podstawie wszystkich wynikéw badapomiaréw zaczonych
do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST,

- rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towargggeh (np. na przefenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowejswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazarnych robot whécicielom
urzadzen,

- geodezyjy inwentaryzagj powykonawcz robét i sieci uzbrojenia terenu,
kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnegintaryzaciji powykonawczej.

w przypadku gdy wg komisji, roboty pod wezdem przygotowania dokumentacyjnego ngelgogotowe do

odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wigkwe wyznaczy ponowny termin odbioru

ostatecznego robot.

Wszystkie zargdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetnige lkeds zestawione wg wzoru

ustalonego przez Zamawiaggo.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupahtych wyznaczy komisja.
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Odbior gwarancyjny

Odbiér gwarancyjny polega na ocenie wykonanych raldgzanych z usugciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gweymym.

Odbiér gwarancyjny ¢dzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektuwzgkdnieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 ,0dbidr ostateczny robot".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.

Ustalenia ogolne

Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykanaa jednosti obmiarovg ustalon
dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowodgtavg ptatngci jest warté¢ (kwota) podana przez
Wykonawe w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kogdowej kdzie uwzgbdniac wszystkie czynnéi,
wymagania i badania sktadag s¢ na jej wykonanie, oké&one dla tej roboty w SST i w dokumentaciji
projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robétllp obejmowé:

robocizre bezpdrednia wraz z towarzysgcymi kosztami,

wartas¢ zwytych materialtbw wraz z kosztami zakupu, magazymoava ewentualnych ubytkéw
i transportu na teren budowy,

wartas¢ pracy sprgtu wraz z towarzysgeymi kosztami,

koszty pdrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

podatki obliczone zgodnie z obawujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie naiewlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogolne

Koszt dostosowania sido wymaga warunkéw umowy i wymagaogoélnych obejmuje wszystkie warunki
okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione vztagsie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacje ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdow i organizemjhu obejmuje:

opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzodpowiednimi instytucjami projektu organizaciji
ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniapii projektu Inspektorowi Nadzoru
i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnieynikajacych z posfpu robdét,

ustawienie tymczasowego oznakowanidwietlenia zgodnie z wymaganiami bezpietsteva ruchu,
opfaty/dziegawy terenu,

przygotowanie terenu,

konstrukcg tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kgamikdw, barier, oznakowania i dreng
tymczasow przebudow urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdow i organizaajhu obejmuje:

oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usciei tymczasowych oznakowgionowych, poziomych,
barier iswiatet,
utrzymanie ptynngci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazdéw i organizaajchu obejmuje:

usungcie wbudowanych materiatdw i oznakowania,
doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.4. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania roboczych spoin teclyic#oych i podczer jest zawarta w cenach

jednostkowych wykonania warstwygieralnej.

Ceny jednostkow zaprojektowanych petzer z urzdzeniami obcymi, (jako spoin przewidzianych

w dokumentacji technicznej i przedmiarze rob6t whog/ch pozycjach, z podaniem szeradio giebokasci
wypetnienia zalew), jest 1 m.

Cena jednostkowa wykonania | m2 skropienia emuisgzczegolnéci zawiera:
- prace pomiarowe,

- roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robat,

- zakup i transport materiatéw,

- wykonanie odcinka prébnego,

- roztozenie emulsji, lub wykonania pgzenia, albo spoiny z wdzeniami obcymi,

- skropienie warstwy mleczkiem wapiennym w celu zgiezzenia emulsji przed wyrywaniem kotami

samochodéw
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- przeprowadzenie pomiaréw i badali laboratoryjnyoktdrczanych materiatéw, kontroli dozowania,
wymaganych w niniejszej SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

OO WNE

7.

. PN-EN ISO 4259:2002 Przetwory naftowe. Wyznaczastesowanie precyzji metod badania.

. PN-BN 459-2 Wapno budowlane. Metody bada

. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -Zasaagcyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.

. PN-BN 14188-1 Wypetniaczegdzy i zalewy -Czs¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo.

. PN-EN 14188-2 Wypetniacze szczelin i zalewye&2: Specyfikacja zalew na zimno.

. PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalanie -Metody diaelCzs$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozkfad

lepiszcza
i kruszywa.
PN-BN 15322 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -Zasaplgcyfikacji asfaltow uptynnionych i fluksowanych

10.2. Inne dokumenty

1.

CM - Construction Product Regulation, Rozpgizenie Parlamentu Europejskiego i Rady ws. wyrobow
budowlanych nr 305/2011.



