SPECYFIKACJE TECHNICZNE

»Remont drogi wojewddzkiej nr 571 od km 48+400 do 52+114 (od m. Goladkowo do m.
Plocochowo) na terenie gmin Winnica, Pokrzywnica, Pultusk, powiat pultuski”

M.01.03.01
ROBOTY BETONOWE. REPROFILACJA ZAPRAWA PCC UBYTKOW
I NIEROWNOSCI W ELEMENTACH BETONOWYCH



1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg standardy techniczne i wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt budowlanych, zwigzanych z remontem drogi wojewodzkiej nr 571 w zakresie $cian
czolowych przepustéw pod droga.

1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robét

Zakres robot obejmuje wykonanie robot zwigzanych z reprofilacja zaprawg PCC ubytkéw i nier6wnosci w
zbrojonych elementach betonowych wraz z robotami przygotowawczymi.

Zakres prac obejmuje:

* odkucie skorodowanych betonéw w naprawianych elementach lub przewidzianych do
reprofilacji,

* przygotowanie podloza betonowego i odkrytych elementéw stalowych do uzupetienia
zaprawa,

* przygotowanie i wbudowanie kompletnego zestawu materiatdéw do reprofilacji
(zabezpieczenie antykorozyjne odkrytych elementow stalowych, wykonanie warstwy
sczepnej, natozenie warstwy naprawczej).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sa zgodne z obowigzujacymi normami
przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00 — ,,Ogo6lna Specyfikacja Techniczna”.

System naprawczy — kompleksowe rozwigzanie technologiczne majace na celu naprawe ubytkéw betonu lub
wykonanie reprofilacji wraz z zabezpieczenie i otuleniem odkrytego zbrojenia.

Warstwa sczepna — warstwa mineralna z domieszka cementow modyfikowanych zywicami syntetycznymi lub
zywic syntetycznych, stanowigca podktad pod zaprawe do reprofilacji, majaca na celu zwigkszenie
przyczepnosci do podioza betonowego materiatu wypetniajacego ubytek.

Zaprawa - Mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2mm.

Zaprawa do reprofilacji — zaprawa na bazie cementu portlandzkiego, modyfikowana dodatkami zywic
syntetycznych.

Zaprawa PCC — (beton polimerowo-cementowy). Zaprawa specjalistyczna do naprawy powierzchni
obcigzonych dynamicznie, konstrukcji zelbetowych lub betonowych.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektows,
Specyfikacja i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY I URZADZENIA
Ogo6lne wymagania dotyczgce materiatow i urzadzen podano w ST-00 — ,,0go6lna Specyfikacja Techniczna”.

2.1. System naprawczy

Jako referencyjny przyje¢to system oparty o zaprawy PCC.



Dla kazdego przyjetego systemu przewidzianego do uzycia Wykonawca przedstawi aprobatg technicznag (lub
rekomendacje¢) wydang przez IBDiM lub europejska aprobate techniczng. Przed zastosowaniem, wszystkie
materiaty przewidziane do wbudowania, musza uzyskac¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.

Zaproponowany system naprawczy musi zawiera¢ nastepujace elementy:

* materialy do zabezpieczenia odkrytych powierzchni elementow stalowych, ¢ materiaty do
wykonania mostka wigzacego (warstwy czepne;j),

*  zaprawy do reprofilacji.

2.1.1. Zabezpieczenia antykorozyjne

Elementy stalowe odkryte podczas skuwania uszkodzonego betonu oraz zlokalizowane w miejscu styku z
materiatem naprawczym, nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie, zgodnie z przyjetym systemem naprawy
(zaprawa na bazie cementu, modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych, zawierajaca inhibitory korozji, o
silnych wlasciwosciach pasywujacych. Zabezpieczenie antykorozyjne naktadane w min. dwoch warstwach,
powinno osiagnac grubos¢ warstwy zabezpieczajacej minimum 2mm).

2.1.2. Warstwa sczepna - mostek wiagzacy zwiekszajacy przyczepno$¢ nakladanej
zaprawy do istniejacego podloza betonowego.

Materiat na warstwe sczepng powinien mie¢ konsystencj¢ szlamu oraz dawac si¢ wetrzeé w podtoze betonowe
za pomocg sztywnego pedzla.

Wymagane wlasciwosci warstwy sczepnej:

* grubos¢ > 0,5 mm
* przyczepnos¢ do podloza betonowego >1,5 MPa
* przyczepnos¢ do podtoza stalowego >1,0 MPa

* wysoka odpornos¢ na dziatanie mrozu oraz penetracje wody, chlorkow i soli
odladzajacych

2.1.3. Zaprawa do reprofilacji
Zaprawa specjalistyczna PCC do naprawy powierzchni konstrukcji zelbetowych lub betonowych.

Wymagania szczegétowe dla stosowanej zaprawy — wg Dokumentacji Projektowe;.

Produkt powinien wykazywac wysoka odporno$¢ na dziatanie mrozu oraz penetracje wody, a takze odporno$é
na dzialanie chlorkow i soli odladzajacych.

2.1.4. Woda

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008 — ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
proceséw produkcji betonu”.

Zaleca si¢ stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Wodg
wodociggowa  nalezy pobierad ze zbiornika posredniego a nie
bezposrednio z instalacji wodociggowe;.

W przypadku poboru z innego zrédta nalezy przeprowadzi¢ kontrolg zgodnie z PN-EN 1008.

Kontrola powinna wykaza¢: —
brak zabarwienia;
— brak zapachu gnilnego;
— brak grudek i ktaczkow
— pH — co najmniej 6 (przy badaniu papierkiem)



3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST-00 — ,,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Do wykonania robot objetych niniejsza SST nalezy uzywac sprzgtu ogoélnobudowlanego oraz specjalistycznego
(zalecanego przez producenta wybranego systemu), bedacego w dobrym stanie technicznym, w szczegdlnosci:

* sprzet umozliwiajacy wykonanie czyszczenia strumieniowo-$cierne konstrukcji (Srutowanie lub
hydromonitoring);

* sprzet do odspajania betonu oraz cigcia elementéw stalowych przeznaczonych do usunigcia lub
wymiany;

*  sprzet do bruzdowania,

* Dbetoniark¢ o wymuszonym dziataniu oraz wolnoobrotowe mieszadto,

* sztywne pedzle do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy sczepne;j,

* kielnie, drewniane packi, listwy wyréwnujace, taty wibracyjne i inne niezbedne narzedzia reczne;

* termometr elektroniczny do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego,

* przyrzad do badania warstwy na odrywanie.

Sprzet oraz elektronarzedzia uzyte przez Wykonawce powinny zapewnia¢ ciagtos¢ prac oraz uzyskanie
wymaganej jakosci robot.

Wykonaweca, na zadanie Inspektora Nadzoru, jest zobowigzany do probnego uzycia sprzgtu w celu sprawdzenia
jego przydatnos$ci oraz uzyskania pozadanych parametréw technicznych konstrukc;ji.

Sprzet oraz narzgdzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakoSciowych robot i bezpieczenstwa zostana
przez Inspektora Nadzoru niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE
Ogolne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podano w ST-00 — ,,Og6lna Specyfikacja Techniczna”.

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru.

Uzywane pojazdy, poruszajace si¢ po drogach publicznych, powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw i
ruchu drogowego.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie
na jako$¢ robot i wlasciwos$ci przewozonych towardw.

Wszystkie materiaty powinny by¢ transportowane w sposob zapewniajacy zachowanie ich jakosci i przydatnosci
do robot.

Materiaty powinny by¢ rozmieszczone rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej Przewozone elementy
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami i zniszczeniem w trakcie transportu oraz przed opadami
deszczowymi. Ustawienie elementéw w §rodkach transportu powinno odpowiada¢ warunkom sktadowania

Zatadunek, transport oraz roztadunek materiatéw przewidzianych do wbudowania - zgodnie z instrukcja
Producenta.

Sposoéb zatadunku, przewozu i wytadunku musi spelnia¢ wymagania przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy przy transporcie materiatow.

Materiaty, zard6wno na bazie jak i na placu budowy, nalezy przechowywac w oryginalnych zamknigtych
opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w temperaturze zalecanej przez Producenta, lecz nie nizszej niz
+5°C i nie wyzszej niz +35°C.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogélne wymagania

Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami obowiazujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.



Wszystkie uzyte materialy musza posiada¢ aktualne aprobaty techniczne (rekomendacje) oraz karty
technologiczne. Nie dopuszcza si¢ uzycia materialow po terminie przydatnosci.

Temperatura podtoza oraz materiatlu w czasie obrobki powinna odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w karcie
produktu. Nie nalezy wykonywac robot w czasie deszczu oraz przy silnym nastonecznieniu.

5.2. Przygotowanie powierzchni betonu Przygotowanie podtoza polega na:

* usunig¢ciu powierzchniowych zanieczyszczen, pozostalosci po powtokach izolacyjnych,
ochronnych i pielegnacyjnych, a takze substancji mogacych mie¢ negatywny wplyw na
polaczenie naktadanych materiatéw z betonem lub na korozje betonu lub stali
zbrojeniowej,

* usunigciu starego mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu oraz luznych
czesci. W przypadku wystepowanie widocznych rys, Wykonawca robét dokona

szczegolowej inwentaryzacji, a nastgpnie przystapi do ich naprawy poprzez delikatne
rozkucie (otwarcie) oraz oczyszczenie strumieniowo-Scierne;

* odkuciu otuliny betonowej skorodowanych pretow,

* oczyszczeniu odstonigtych pretow zbrojeniowych i pozostatych elementow stalowych z
rdzy (stopien oczyszczenia zgodny z Dokumentacja Projektowa oraz wymaganiami
Producenta stosowanego systemu).

Podloze musi by¢ czyste, szorstkie, chtonne i wystarczajaco nosne. Wytrzymato$¢ srednia na odrywanie od
chtonnego podtoza powinna wynosi¢ 1,5 N/mm?2.

Wykonawca zobowigzany jest posiadaé przyrzad do oznaczania wytrzymato$ci na odrywanie i dokumentowac
odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badan.

Etap przygotowania podloza polegajacy na odkuwaniu skorodowanego betonu powinien kazdorazowo odbywac
si¢ pod nadzorem Kierownika Robot. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w poditozu, powinny by¢
one usuni¢te w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

Powierzchnia betonu przygotowana do naprawy systemem naprawczym powinna posiada¢ regularne ksztalty o
réwnych krawedziach (nie dopuszcza si¢ wystgpowania lokalnych wglebien ani wystajacych fragmentow, ktore
powodowalyby lokalne zmiany w grubosci naktadanej warstwy zaprawy).

Minimalna wysoko$¢ krawedzi ubytku powinna odpowiadaé¢ warunkom okre§lonym w Dokumentacji
Projektowe;j.

Powierzchni¢ po odkuciu nalezy bezwzglgdnie oczysci¢ strumieniowo-$ciernie, a nastgpnie odpyli¢ strumieniem
sprezonego powietrza lub przy uzyciu odkurzacza przemystowego. W przypadku mycia woda pod ci$nieniem,
powierzchnia musi by¢ oczyszczona, a nastgpnie osuszona np. sprezonym powietrzem.

Wilgotnos¢ naprawianego elementu powinna odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym przez Producenta
wybranego systemu.

Prawidtowos¢ przygotowania powierzchniowej warstwy betonu, przeznaczonej do naktadania zaprawy, ocenia
Inspektor Nadzoru i potwierdza stosownym wpisem do Dziennika Budowy.

Nie dopuszcza si¢ stosowania udarowych mlotéw wyburzeniowych.

5.3. Przygotowanie mieszanek
Przygotowanie poszczegdlnych materiatow powinno odpowiadaé zaleceniom Producenta.

Przygotowane mieszanki powinny by¢ jednorodne bez smug. Mieszanie nalezy prowadzi¢ do chwili usuni¢cia
wszystkich grudek i uzyskania konsystencji nadajacej si¢ do wtasciwej obrobki.

5.4. Wykonanie robdét.

5.4.1. Zabezpieczenie odkrytego zbrojenia oraz innych elementéw stalowych.



Odstonigta stal zbrojeniowa oraz inne elementy stalowe, w miejscach styku z materialem naprawczym, nalezy
oczysci¢ metoda strumieniowo-$cierng do wymaganego stopnia oczyszczenia bezposrednio przed
przystapieniem do roboét antykorozyjnych. W przypadku przerwania prac lub wykonania ich w terminie
weczesniejszym, przed natozeniem warstwy antykorozyjnej nalezy sprawdzi¢ stan oczyszczenia stali.

Podtoze stalowe przed natozeniem materiatu powinno byto suche.

Materiat antykorozyjny nalezy przygotowaé zgodnie z zaleceniami Producenta — powinien mie¢ on konsystencje
gestego szlamu wolnego od jakichkolwiek zbrylen oraz smug.

Materiat antykorozyjny, bezposrednio po zarobieniu, nanosi¢ pedzlem na odkryta stal w kilku warstwach, do
osiggniecia powloki o minimalnej grubosci 2mm. Prace prowadzi¢ bezposrednio przed narzutem zapraw
reparacyjno-reprofilacyjnych.

Jezeli naprawa betonu (reprofilacja) nastgpowala bedzie w terminie p6zniejszym, to bezposrednio przed ta
operacja nalezy natozy¢ jeszcze jedng warstwe §wiezego materiatu antykorozyjnego.

5.4.2. Warstwa sczepna- tzw. mostek wigzacy

W celu zwickszenia przyczepnosci wlasciwej zaprawy naprawczej (reprofilacyjnej) do podtoza betonowego,
przed jej nalozeniem, nalezy wykonac¢ tzw. mostek wigzacy. Nalezy stosowa¢ materiat zalecany przez
Producenta zaprawy naprawczej pochodzacy z tego samego systemu.

Warstwe sczepnag stanowi szlam wtarty sztywnym pedzlem w przygotowane podtoze. Podtoze moze by¢ lekko
wilgotne, w zadnym wypadku mokre.

Czas obrobki i liczba nanoszonych warstw zalezne od uzytego materiatu.

5.4.3. Nakladanie warstwy zaprawy naprawczej.

5.4.3.1. Zarabianie materialu

Poszczegdlne komponenty mieszanki zaprawy naprawczej (sucha zaprawa i ptyn zarobowy), powinny by¢
fabrycznie przygotowane, w sposob umozliwiajacy na tatwe przygotowanie gotowej mieszanki o odpowiedniej
konsystencji.

Sposob przygotowania mieszanki — wg zalecen Producenta. Mieszanke przygotowywac w ilo$ci pozwalajacej na
wbudowanie w okre§lonym przez Producenta czasie.

Bezwzglednie zabronione jest rozrzedzanie ptynem zarobowym materiatu, ktory zaczat wiagzac!
5.4.3.2. Nakladanie

Mieszanke nalezy nanosi¢ warstwami, zgodnie z instrukcja Producenta, metoda ,,$wieze na §wieze”. Ukladanie
mieszanki powinno nastepowaé w temperaturze powyzej +5°C (temperatura otoczenia i podtoza), chyba ze
Producent dopuszcza inng temperature.

Whbudowanie zaprawy powinno nastapic¢ bezposrednio po wymieszaniu. Zaprawe¢ nanosi¢ reczne,
rozprowadzajac pacg tynkarska.

Grubos¢ naktadanej warstwy nie moze przekraczaé grubosci okreslonej przez Producenta systemu. W przypadku
koniecznosci uzyskania wigkszej grubosci warstwy (dotyczy glebokich ubytkow), kolejne warstwy nalezy
uktada¢ w kilku cyklach roboczych, az do uzyskania pozadanej grubosci.

5.4.3.3. Pielegnacja

Nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢ odkryte powierzchnie betonu przed szybkim wysychaniem, ktére moze
powodowacé pojawienie si¢ rys skurczowych. Nalezy unika¢ wplywu wysokich temperatur oraz przeciagéw
powietrznych, a takze dazy¢ do utrzymania pozadanej wilgotnosci (np. poprzez przykrycie folia, plandekami lub
geowtdkning).



Pielggnacja powierzchni wg wytycznych Producenta systemu. Pielggnacja powinna trwa¢ minimum 5 dni.

5.5. Bezpieczenstwo robot i ochrona Srodowiska.
W trakcie robot nalezy przestrzegac zasad okreslonych przez Producenta dla poszczegolnych materiatow, w
szczegolnosci stosowac si¢ do zalecen BHP.

Zasady postepowania z resztami materialdow oraz pojemnikami — wg karty produktu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady i wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢ Inspektorowi Nadzoru do zaakceptowania system kontroli
wewnetrznej, obejmujacy wszystkie czynnosci technologiczne, majace na celi okreslenie prawidtowosci
prowadzenia prac oraz ich jakosci wykonania. System kontroli powinien uwzglednia¢ zalecenia i wymagania
okreslone przez Producenta, SST oraz przedmiotowe normy.

W czasie prowadzenia prac Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarczac
wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru. Inspektor Nadzoru moze prowadzi¢ badania niezalezne od
Wykonawcy, zgodnie z ST-00.

Kontrola jako$ci robot obejmuje:

* Dbadanie przydatnosci materiatow,
* kontrole wykonywania robot.

6.1. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca zobowigzany jest przedstawic¢ Inspektorowi Nadzoru aktualne
$wiadectwa badan materiatdw (atesty) do akceptacji.

Wymagane jest rowniez sprawdzenie daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz
wlasciwego przechowywania materiatow przewidzianych do wbudowania. Za ich przydatnos$¢ kazdorazowo
odpowiada Wykonawca.

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z reprofilacjg elementéw betonowych i zelbetowych nalezy
przeprowadzi¢ kontrole obejmujaca stan przygotowania podtoza.

6.2. Badania w trakcie wykonania robét
Podczas wykonywania robot objetych niniejsza SST nalezy wykona¢ nastgpujace kontrolne badania:

*  stan przygotowania podtoza,

* Dbadanie zawartosci chlorkow podczas usuwania skorodowanego betonu,
* Dbadanie wytrzymato$ci na odrywanie od podtoza przed naprawa,

* Dbadanie grubosci naniesionej powtoki sczepnej,

* wizualny stan powloki antykorozyjnej na zbrojeniu oraz innych, pozostawianych elementach stalowych,

* badanie grubosci wykonanej reprofilacji ubytku.

Ponadto kontroli podlega¢ powinno zachowanie warunkéw technologicznych podczas naprawy tj.:

* temperatura materiatow, podloza i powietrza,

®  sprzet oraz czas mieszania materiatow,

* pielggnacja wykonanej warstwy,

*  wymiary geometryczne naprawianych ubytkow.

6.3. Badania i kontrola po wykonaniu roboét
Badaniu podlega¢ powinny probki pobrane w trakcie realizacji robot. Kontroli podlega rowniez stopien
wypehienia ubytkow, rownos¢ powierzchni, stopien przyczepnosci do podtoza. Zakres badan kontrolnych ustala



Inspektor Nadzoru. W szczegdlnosci moze on uznac za wystarczajace raporty z badan wykonywanych przez
Wykonawce.

6.4. Kontrola wykonanych robot
Po zakonczeniu robét Wykonawca zobowigzany jest przedstawic¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wyniki
badan:

* wytrzymatos$ci zastosowanego materialu na $ciskanie,

* wytrzymatos$ci na rozciaganie przy zginaniu dla zapraw z grupy PCC,

*  wytrzymatosci natozonej warstwy materialu na odrywanie od podtoza okreslonej metoda "pull-
oft",

Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatow w SST, normach
przedmiotowych oraz Karcie Produktu.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 - “Ogoélna Specyfikacja Techniczna".

W przypadku wystapienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyjac¢ zgodne z
Przedmiarem Robot.

Obmiar robét okresla ilo§¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami Umowy.

Ilo$¢ robdt oblicza si¢ wedtug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury, udokumentowanych
operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej specyfikacji i
ujmuje w Ksigdze Obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy stosowane do obmiaru rob6t musza posiada¢ wazne certyfikaty
legalizacji.

Jednostki obmiaru:

— Czyszczenie strumieniowo-$cierne konstrukcji stalowych - 1m? (metr kwadratowy);

— Wykonanie warstwy sczepnej przy ukladaniu zaprawy naprawczej - 1m? (metr kwadratowy);

— Reprofilacja elementéw betonowych - 1m? (metr kwadratowy);

— Wykonanie powtoki pielegnacyjnej bezbarwnej $wiezych betondw i zapraw naprawczych metoda reczng -
Im? (metr kwadratowy);

W przypadku wystgpienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyjac¢ zgodne z
Przedmiarem Robot.

8. ODBIORY ROBOT
Ogodlne zasady i wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja Techniczna".

Roboty obje¢te niniejszg SST podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbiorowi podlegajg :
— przygotowanie podtoza betonowego,

— odkrycie, wykonanie naprawy i zabezpieczenie pretow zbrojeniowych oraz innych elementow stalowych
pozostawianych (osadzonych) w naprawianych elementach,

— wykonanie warstwy sczepnej,
— wykonana naprawa ubytku, wypehienie bruzdy lub reprofilacja powierzchni.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru, na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikow badan Wykonawcy.

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w sposdb oraz w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
napraw wadliwie wykonanych warstw.



Jezeli Roboty zostaly wykonane zgodnie z Umowa, to zostang one odebrane i Zamawiajacy zawiadomi na
pismie Wykonawce o dokonaniu Koncowego Odbioru Robot.

W przypadku wykrycia jakichkolwiek nieprawidlowosci Inspektor Nadzoru okresli sposdb wykonania naprawy
rob6t wadliwych. Moze on uzna¢ za konieczne usuni¢cie wykonanej warstwy i powtorne wykonanie lub moze
uzna¢ wade za nie majacg zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres i wielkos¢
potracen za obnizong jako$c¢.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

Platnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem ioceng jako$cirobdt,  w oparciuo
wyniki pomiardéw i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10.DOKUMENTY I PRZEPISY ZWIAZANE Dokumenty:

* SIWZ opracowany przez Inwestora

* Umowa zawarta pomi¢dzy Wykonawca a Zamawiajagcym

* Harmonogramem Robdt

* Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
* Normy.

*  Aprobaty techniczne

* Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania Inwestycji

*  Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3 — Badanie przyczepno$ci powtoki (lub wyprawy) ochronne;j
do betonu — Metoda ,,pull-off”.

Przepisy i Normy:

* PN-EN 1504-1:2006 — Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czg$¢ 1: Definicje

* PN-EN 1504-2:2006 — Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci — Czg$¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowe;j
betonu

* PN-EN 1504-3:2006 — Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukeji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci — Czgs¢ 3: Naprawy konstrukeyjne i
niekonstrukcyjne.

* PN-EN 1504-4:2006 — Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci — Czg$¢ 4: Laczenie konstrukcyjne

* PN-EN 1504-6:2007 — Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci — Czgs¢ 6: Kotwienie stalowych pretow
zbrojeniowych.

* PN-EN 1504-7:2007 — Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czgs¢ 7: Ochrona zbrojenia przed korozja.

*  PN-EN 1504-9:2010 — Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci — Czg$¢ 9: Ogolne zasady dotyczace stosowania
wyrobow i systemow.

* PN-EN 1504-10:2017-12 — Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —
Definicje, wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci — Czeg$¢ 10: Stosowanie wyrobow i
systemow na placu budowy oraz sterowanie jakoS$cig prac

*  PN-EN 12190:2000 — Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan
— Oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie zaprawy naprawczej



Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.



