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1. OBSLUGA GEODEZYJNA
1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z obstuga geodezyjna.
1.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych
z wszystkimi czynno$ciami umozliwiajagcymi 1 majacymi na celu prawidtowa realizacje
przedsigwzigcia.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i1 sktadowania podano w ST
,»Wymagania ogolne”
2.2. Rodzaje materiatow

Do utrwalenia punktow gtéwnych trasy nalezy stosowac pale drewniane z gwozdziem lub
pretem stalowym, stupki betonowe albo rury metalowe o dtugosci okoto 0,50 metra.

Pale drewniane umieszczone poza granicg robot ziemnych, w sasiedztwie punktow
zalamania trasy, powinny mie¢ §rednice od 0,15 do 0,20 m i dtugos¢ od 1,5 do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostalych punktow nalezy stosowac paliki drewniane $rednicy od 0,05
do 0,08 m i dtugosci okoto 0,30 m, a dla punktéw utrwalanych w istniejagcej nawierzchni bolce
stalowe $rednicy 5 mm i dtugosci od 0,04 do 0,05 m.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST ,,Wymagania ogdlne”

3.2. Sprzet pomiarowy
Do prac geodezyjnych nalezy stosowaé nastgpujacy sprzet:

— teodolity lub tachimetry,
— niwelatory,

— dalmierze,

— tyczki,

- laty,

— tasmy stalowe, szpilki.



Sprzet stosowany powinien gwarantowa¢ uzyskanie wymaganej doktadno$ci pomiaru.
4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania ogdlne”

4.2. Transport sprzetu i materiatow

Sprzet i materiaty do odtworzenia trasy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST ,,Wymagania ogo6lne”

5.2. Zasady wykonywania prac pomiarowych

WYTYCZENIE OBIEKTOW

Wykonawca powinien wlasnym staraniem pozyska¢ dane zawierajace lokalizacje i
wspotrzedne punktow oraz reperow.

Zadaniem geodezyjnego wytyczania obiektow budowlanych w terenie jest zapewnienie tym
obiektom przestrzennego usytuowania zgodnego z projektem, a w szczegdlnosci zachowanie
przewidzianego w projekcie usytuowania wytyczanych obiektow wzgledem sasiednich
obiektow istniejacych 1 wznoszonych obiektow oraz wzgledem granic dziatek.
Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi Instrukcjami GUGIK
Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajagce odpowiednie
kwalifikacje 1 uprawnienia.
Wytyczanie obiektow nalezy opiera¢ na szczegdlowej osnowie realizacyjnej lub istniejacej
osnowie pomiarowe;j.
Jezeli plan realizacyjny opracowano na szkicu sytuacyjnym, dane liczbowe do wytyczenia
obiektu moga by¢ wyznaczone w stosunku do trwatych szczegotéw sytuacyjnych I grupy
doktadnosciowej, uwidocznionych na mapie zasadniczej lub szkicu sytuacyjnym /istniejace
budowle, trwale granice itp/.
Przedmiotem wytyczania wykonywanego przez jednostki wykonawstwa geodezyjnego sa
elementy projektowanych obiektéw, decydujace o zachowaniu w zniesionych obiektach
warunkow geometrycznych 1 wymiaréw projektowych.

Przedmiotem wytyczania w szczeg6lnosci s3:

w odniesieniu do obiektow

granice zewngtrzne

charakterystyczne punkty osi 1 korony

obiekty inzynierskie,
w odniesieniu do robdt ziemnych

granice robot 1 poszczegolnych dziatek,

punkty charakterystyczne skarp,

punkty wysoko$ciowe;
Podstawowe wyjsciowe dane do wytyczania obiektow sa zawarte w dokumentacji
projektowej, a w szczegolnosci w planie realizacyjnym i w projektach technicznych.
Dokumentem technicznym, wedlug ktorego wykonuje si¢ tyczenie, jest szkic
dokumentacyjny, zawierajacy dane dotyczace osnowy realizacyjnej 1 wszystkie elementy
niezbedne do wytyczenia projektu w terenie oraz lokalizacje istniejagcych przewodow i
urzadzen podziemnych. Szkic dokumentacyjny powinien zawiera¢ takie elementy kontrolne,



pozwalajace na niezalezne wytyczenie najwazniejszych punktow gléwnych obiektu oraz
okreslajace odlegtosci do sgsiednich I istniejgcych lub wznoszonych obiektow. Elementy
tyczenia /miary/ moga by¢ naniesione na szkicu sytuacyjnym, wykonanym bez obowigzku
zachowania skali lub tez moga one byC zestawione w formie tabelarycznej. Szkice
dokumentacyjne mozna sporzadzi¢ rdOwniez automatycznie.

Dokumentem technicznym wykonanego wytyczenia jest szkic tyczenia, na ktéorym
uwidacznia si¢ wszystkie dane liczbowe uzyskiwane w toku prac zyczeniowych wraz z
miarami kontrolnymi oraz dane uzyskane z pomiaru istniejacych urzadzen podziemnych.
Szkic tyczenia sporzadza si¢ jako dokument wycinkowy jednego, okreslonego etapu
wytyczenia. Szkic tyczenia moze by¢ sporzadzony na kopii szkicu dokumentacyjnego.
Punkty begdace przedmiotem wytyczenia, a w szczego6lnosci punkty gtéwne, powinny by¢ tak
rozmieszczone, aby w kazdym momencie budowy bylo mozliwe tyczenie szczegdtow z
wymagang doktadnosciag. W szczegbdlnosci w tym celu nalezy gléwne osie dodatkowo
ustabilizowa¢ znakami /punktami zabezpieczajagcymi/ usytuowanymi poza zasiegiem robot
ziemnych, w miar¢ mozliwosci, na bokach szczegoétowej osnowy realizacyjne;.

Wykonanie wytyczenia stwierdza wykonawca pomiaréw przez dokonanie odpowiedniego
wpisu w dzienniku budowy.

Wykonawca pomiaréw przekazuje po dwa egzemplarze szkicu tyczenia inwestorowi lub
wykonawcy  robot  budowlano-montazowych.  Wykonawca  przechowuje  szkice
dokumentacyjne i szkice tyczenia do chwili zakonczenia budowy, po czym przekazuje je
Zamawiajgcemu.

Zadaniem geodezyjnego wytyczania szczegdtow obiektéw budowlanych i urzadzen
technicznych jest zapewnienie wzajemnego potozenia i polaczenia elementéw tworzacych
obiekt, zgodnych z projektem technicznym, a w szczegdlnos$ci zapewnienie zachowania
przewidzianego w projekcie ksztaltu i wymiarow obiektu.

W zakres zadan geodezyjnych w trakcie prac budowlano-montazowych wchodzi tyczenie
tych szczegdtow, ktore nie moga by¢ prawidtowo usytuowane bez pomiarow geodezyjnych.
Tyczenie szczegdldow w poziomie nalezy wykonywaé¢ w oparciu o osnow¢ realizacyjng
/osnowa budowlano-montazowa/ utworzong przez gltoéwne osie tyczonego obiektu, lub
jednoznacznie zwigzang z tymi osiami.

Tyczenie elementéw zespotéw konstrukcyjnych i technicznych o mniejszych wymaganiach
doktadnos$ciowych nalezy opiera¢ na uktadach osi konstrukcyjnych tych zespotéw oraz na
uprzednio wytyczonych i skontrolowanych elementach.

Tyczenie wysoko$ciowe nalezy opiera¢ na reperach roboczych wyznaczonych z reperow
wysokosciowej osnowy realizacyjnej, umiejscowionych w mozliwie najmniejszym
oddaleniu od tyczonego obiektu, lecz poza =zasiggiem przemieszczen podioza
spowodowanych przez obiekt i w takiej liczbie aby byla zapewniona mozliwos¢ kontroli
tyczenia.

Przy wykonywaniu prac zwigzanych z geodezyjng obstuga budowy i montazu obiektu
budowlanego nalezy uwzgledni¢ przepisy wydane na podstawie ustawy Prawo budowlane
oraz resortowe przepisy techniczne.

Dokumentami wytyczenia szczegotéw s3a: szkic dokumentacyjny 1 szkic tyczenia,
sporzadzone na podstawie dokumentacji projektowej i wynikow wykonanego tyczenia
Wykonanie kazdego z etapéw robdt geodezyjnych potwierdza si¢ wpisem do dziennika
budowy. Kierownikowi budowy przekazuje si¢ dwa egzemplarze szkicow tyczenia i kontroli
polozenia fundamentéw i poszczegélnych elementéw obiektu budowlanego, zawierajace
dane geodezyjne umozliwiajagce wznowienie lub kontrole wyznaczenia. Wykonawca
przechowuje po jednym egzemplarzu w/w szkice do chwili zakonczenia budowy.W razie
stwierdzenia niedopuszczalnych rozbieznosci migedzy wynikami pomiaréow, a ustaleniami
projektu obiektu budowlanego, fakt ten nalezy odnotowaé w dzienniku budowy.

POMIARY POWYKONAWCZE WYBUDOWANYCH OBIEKTOW I URZADZEN

Wykonawca jest obowigzany zapewni¢ sporzadzenie powykonawczych pomiaréw



inwentaryzacyjnych zakonczonych obiektoéw budowlanych w celu zebrania odpowiednich
danych geodezyjnych dotyczacych zagospodarowanego terenu, w tym takze jego
uksztattowania pionowego.

Sporzadzona w wyniku realizacji inwestycji dokumentacja geodezyjno kartograficzna w tym
mapa zaktadu powinna zawiera¢ dane niezb¢dne do wniesienia zmian na map¢ zasadnicza.
Doktadno$¢ inwentaryzacyjnych pomiaré6w powykonawczych, o ktorych mowa w ust. 1,
powinna odpowiada¢ doktadnosci pomiarow sytuacyjno wysokosciowych okreslonych w
instrukcji technicznej G-4.

Przewody podziemne i elementy podziemne budowli nalezy poddawa¢ pomiarowi
powykonawczemu po ulozeniu w wykopie, ale przed ich przykryciem /zasypaniem/.
Obowiazek zgloszenia obiektow do pomiaru przed przykryciem spoczywa na wykonawcy

robdt budowlano-montazowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST ,,Wymagania ogdlne”

6.2. Kontrola jako$ci prac pomiarowych

Kontrole jakosci prac pomiarowych nalezy prowadzi¢ wedlug ogolnych zasad
okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK (1,2,3,4,5,6,7)

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6dt podano w SST ,,Wymagania ogdlne”

7.2. Jednostka obmiarowi

Jednostka obmiarowg jest km (kilometr) odtworzonej trasy w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdblne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne”

8.2. Sposdb odbioru robot
Odbidr robot nastgpuje na podstawie szkicow 1 dziennikéw pomiardéw geodezyjnych lub
protokotu z kontroli geodezyjnej, ktore Wykonawca przedktada Inzynierowi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,,Wymagania og6lne”

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena 1 km wykonania robot obejmuje:

—sprawdzenie wyznaczenia punktéw gtownych osi trasy 1 punktéw wysokosciowych,
—uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,
—wyznaczenie dodatkowych punktow wysokosciowych,

—wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych



przekrojow,
— zaznaczenie punktow w sposob trwaly, ochrona ich przed zniszczeniem 1 oznakowanie
utatwiajace odszukanie i ewentualne odtworzenie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Instrukcje oraz wytyczne techniczne GUGIK



1a.ROZBIORKA ELEMENTOW BUDOWLANYCH

1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robdt zwigzanych z rozbiorkg elementéw nawierzchni drog,
ogrodzen, oraz budynkow

1.1. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
rozbiorka:

- kraweznikéw, obrzezy
-nawierzchni chodnikow betonowych z podbudowa piaskows ,
-ogrodzenia terenu
-elementow konstrukcji budowlanych
2. MATERIALY
3. SPRZET

Do wykonania rob6t zwigzanych z rozbiorka elementéw drog, ogrodzen oraz budynkéw moze by¢
wykorzystany sprzet podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inzyniera.

Sprzet budowlany reczny, spycharki, fadowarki, samochody ci¢zarowe, mtoty pneumatyczne, pity
mechaniczne, frezarki nawierzchni, koparki.

4. TRANSPORT
Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu.
5. WYKONANIE ROBOT

Rozbidrki elementdéw przedstawiajacych pewng wartos¢ materialng przeprowadza¢ sposobem
recznym ze szczegoOlng starannoscig. Roboty rozbidorkowe elementow obejmuja usunigcie z
terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1 zgodnie z dokumentacja
projektowa wraz z utylizacja. Materiaty zdatne do uzytku przekazane zostang inwestorowi. Ocena
przydatnosci materiatlow odzyskanych podlega ocenie inwestora. Jesli dokumentacja projektowa
nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub rozbiérkowej, Inspektor Nadzoru moze polecic¢
Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktorej zostanie  okreslony przewidziany odzysk
materialow.

Roboty rozbidrkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub r¢cznie w sposéb okreslony w SST lub
przez Inspektora Nadzoru Wszystkie elementy mozliwe do powtornego wykorzystania powinny by¢
usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja si¢ wlasnoscia
Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w SST lub wskazane przez Inspektora
Nadzoru doty (wykopy) powstale po rozbiérce elementéw drég, ogrodzen znajdujace si¢ w
miejscach, gdzie zgodnie z dokumentacja projektowa beda wykonane wykopy drogowe, powinny
by¢ tymczasowo zabezpieczone. W szczegdlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu si¢ w nich wody
opadowej. Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje si¢ wykonania wykopow drogowych nalezy
wypetni¢, warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu otaczajacego terenu i zagesci¢ zgodnie
Z wymaganiami.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot
rozbidrkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do
powtornego wykorzystania. Zageszczenie gruntu wypetniajgcego ewentualne doty po
usunigtych elementach nawierzchni, ogrodzen i przepustow powinno spetnia¢ odpowiednie
wymagania .

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robdt zwigzanych z rozbidrka elementow drog 1 ogrodzen jest:
dla nawierzchni drog i chodnikéw - m2 (metr kwadratowy)
dla kraweznika, opornika, obrzeza, ogrodzen, barier 1 porgczy - m (metr),

elementdéw betonowych, kamiennych, ceglanych - m3 (metr szescienny),

8. ODBIOR ROBOT
Roboty odbiera Inspektor Nadzoru
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.



2. ROBOTY ZIEMNE

1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. sa3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot ziemnych w gruntach
[-V kategorii i ich zasypania
1.2.Zakres robot
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
ziemnych i obejmuja wykonanie wykopow w gruntach kat I-V oraz ich  zasypanie.
Zakres robot obejmuje:
-wykopy fundamentowe
-wywo6z nadmiaru ziemi samochodami samowytadowczymi
-Dostawa pospoétki do zasypania fundamentow
-Zasypanie fundamentow z zageszczeniem do Is 2 0,98
2. Materialy
Grunt pochodzacy z wykopu. Podzial gruntow na kategorie pod wzglgdem trudnosci
ich odspajania okreslajg przecigtne wartosci gestosci objgtosciowej gruntow i materiatow w
stanie naturalnym oraz spulchnienie po odspojeniu.
3. Sprzet
Koparki, topaty, zaggszczarka
4. Transport
Samochodem samowytadowczym
5. Wykonanie robét
Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania robot
(recznie lub mechanicznie) powinny by¢ dostosowane do glebokosci wykopu, danych geotechnicznych,
ustalen instytucji uzgadniajacych oraz posiadanego sprzetu mechanicznego,w rejonie istniejacego
uzbrojenia podziemnego oraz istniejacych fundamentéw roboty ziemne nalezy wykonywaé sposobem
recznym,ziemi¢ z wykopoéw w ilosci przewidzianej do ponownego wykorzystania (zasyp wykopow) nalezy
sktadowa¢ wzdtuz wykopu lub na sktadowiskach tymczasowych zaleznie od zainwestowania terenu,
nadmiar wydobytego gruntu z wykopu, ktory nie bedzie uzyty do zasypania, powinien by¢ wywieziony
przez Wykonawce na odktad.. Zageszczenie gruntu w zasypanych wykopach powinno spetnia¢ wymagania,
zgodnie z projektem Zaggszczenie po wymianie gruntu nieno$nego pod tawami i stopami Iy min 0,98 W
czasie robot ziemnych nalezy uwzgledni¢ ewentualny wplyw kolejnosci i sposobu odspajania gruntow oraz
termindw wykonywania innych rob6t na spetnienie wymagan dotyczacych prawidlowego odwodnienia
wykopu w czasie postepu robot ziemnych. Zrodla wody, odstonicte przy wykonywaniu wykopdw, nalezy
uja¢ w rowy i /lub dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren robot ziemnych.
W zwiazku z zabytkowym charakterem obiektu prace nalezy wykonywac recznie i ostroznie.
W przypadku natrafienia na przedmioty o charakterze zabytkowym lub archeologicznym
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nalezy niezwlocznie - wstrzymac prace i zawiadomi¢ Inspektora oraz Nadzor Autorski.
Wykopy zewngtrzne (umacniane) po obwodzie do poziomu fundamentoéw nalezy wykonac:
-r¢cznie - odcinkami o dt.1m
-usunigcie ziemi z wykopow zewnetrznych
-wykonanie podsypki piaskowej
-wywoz ziemi samochodami samowytadowczymi na odlegtos¢ > 1 km
-zasypanie wykopow z ubijaniem warstwami 30-40cm
6.Kontrola jakoS$ci
Sprawdzenie wykonania wykopow polega na kontrolowaniu zgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej. W
czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrocic na:
a) sprawdzenie obszaru i glebokosci wykopu,
b) zapewnienie stateczno$ci §cian wykopow,
¢) odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robdt i po ich zakonczeniu,
d) zaggszczenie zasypanego wykopu.
7.Jednostka obmiaru
(m3) wykopu, jego zasypanie i roboty pomocnicze, zuzycie podsypek
8.0dbior robot
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w SST ,,Wymagania
og6lne” pkt.1.7

9. Podstawa platnoSci
Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane
Obowiagzujace normy oraz warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych
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3. ROBOTY MUROWE

1. Przedmiot
Przedmiotem specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t murowych
1.2. Zakres robdt
-Wymurowanie $cian fundamentowych z bloczkéw betonowych (C12/15) na zaprawie cementowej
marki SMPa ,
-Wymurowanie $cian z bloczkow gazobetonowych na zaprawie klejowej systemowe;.
-Ulozenie nadprozy prefabrykowanych sprezonych.
2. Materialy
-bloczki gazobetonowe
-zaprawa klejowa systemowa do bloczkow gazobetonowych
-belki nadprozowe strunobetonowe
-bloczki betonowe C12/15
-zaprawa cementowa 5 MPa
3. Sprzet
Skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, taty kierujaca i

murarska, warstwomierz narozny, pion i sznur murarski, betoniarka elektryczna, mieszarki, wiadra,

szpachle.

4. Transport
Samochod cigzarowy, roztadunek rgczny lub mechaniczny, wozek widtowy, taczki, dzwig
pionowy lub wciggarka reczna.
5.Wykonanie robot
Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do
pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow, otworow itp.
Materialy uzyte do robdt murarskich powinny by¢ wolne od kurzu i czyste. Przy murowaniu, materiatlem
suchym, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy go przed ulozeniem w murze polewac lub zmoczy¢ woda.
Konstrukcje murowe o grubosci mniejszej niz 1 cegla moga by¢ wykonywane tylko przy
temperaturze powyzej 0°C. W $cianach istniejacych w przypadku stwierdzenia sypigcej si¢
zaprawy- wyspoinowacé lub przy wigkszych spekaniach - dokonaé przemurowania.
Wykona¢ w razie spgkania nowe nadproza nad oknami oraz sprawdzi¢ i uzupetnié istniejagce wewngtrzne.
6. Kontrola jakoSci
Sprawdzenie jako$ci bloczkow, pustakow nalezy przeprowadzaé posrednio na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i innych dokumentéw stwierdzajacych zgodno$¢ cech uzytych materialow z

wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z odno$nymi normami. Sprawdzenie jakosci materiatow
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stosowanych do zapraw, betonu, obsypek i podsypek oraz ustali¢ wymagane recepty laboratoryjne
Sprawdzenie efektu ostatecznego — kontrola najwigkszych odchylek wymiarow muréw, sprawdzenie
wykonania nadprozy, sprawdzenie wykonania nowych  kominéw (jako$¢ wykonania i przelotowos¢
przewodow).
7. Jednostka obmiaru
-m2 $cian i $cianek dzialowych
-mb kanatow wentylacyjnych
-mb belek nadprozowych
8. Odbior:
Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w SST ,,Wymagania ogo6lne” pkt.1.7

9. Podstawa platnosci:
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane;
PN-B-03002/Az1 Konstrukcje murowe niezbrojone z 02.2001
Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.
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3a SCIANKI Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robot budowlanych

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie $cianek gipsowo-kartonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoélne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami,
ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Montaz oraz wykonawstwo §cianek dzialowych z ptyt gipsowo-kartonowych winno by¢ zlecone
przedsigbiorstwu majgcemu wlasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robdt i gwarantujacy
wlasciwg jako$¢ wykonania oraz montaz konstrukcji zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzér techniczny winny si¢ doktadnie
zaznajomi¢ z cato$cig dokumentacji technicznej oraz z projektem organizacji rob6t wykonanym
przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne niejasno$ci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie
wykonawstwa tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na no$nos¢
obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacj¢ projektantow.

2. Materialy

2.1. Zastosowane materiaty.

Do wykonania §cianek dzialowych i obudow zastosowano nastgpujace materialy :

* Plyta gipsowo — kartonowa ,,zwykta” (GK) — grubo$¢ 12,5 mm w pomieszczeniach o
wilgotno$ci wzglednej do 70,0 %

* Plyta gipsowo - kartonowa ,,woda” (GKI) — grubos$¢ 12,5 mm — ptyta zapewnia
zmniejszone wchianianie wilgoci i1 nasigkliwo$¢ ponizej 10,0 %, przeznaczona do
zastosowania w pomieszczeniach o okresowo (do 10 godzin) podwyzszonej wilgotnosci
wzglednej powietrza do 85,0 % - pomieszczenia higieniczno — sanitarne

* Plyta gipsowo — kartonowa ,,ogien” (GKF) — grubo$¢ 12,5 mm - ptyta zastosowana do
pomieszczen wymagajacych ochrony przeciwpozarowej. Ptyty te przeznaczone sg do
stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci powietrza do 70,0%

* Plyta gipsowo — kartonowa ,,woda-ogien” (GKFI) - ptyta stosowana w przypadku
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wymagan ochrony przeciwpozarowej oraz wyzszej wilgotnosci

* Profile scienne C50, C75, C100 o szerokosci odpowiednio 50, 75, 100 mm, dtugos¢
elementoéw od 2,60 do 12,0 m . Profile wykonane ze stali pokryte ochronna warstwa
cynku. Profile posiadaja specjalne otwory do prowadzenia instalacji elektrycznych i
sanitarnych.

* Profile scienne U50, U75, U100, U100/80 o szerokosci odpowiednio 50,751 100 mm ,
dtugos¢ elementéw — 4,0 m wykonane n z blachy stalowej ocynkowane;.

* Gipsy szpachlowe do spoinowania potaczen

» Aku — ptyta z welny mineralnej z wtdkien szklanych o wymiarach 1200 x 600 mm i
grubosci 50,75 1 100 mm do akustycznej i termicznej izolacji $§cianek

* Elementy mocujace typu El1 ES

3. Sprzet

3.1.0go6lne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.
3.2.Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1.0godlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania og6lne" pkt 4.
4.2 Transport

Plyty pakowane sa w formie stosow uktadanych poziomo na podktadkach dystansowych.
Pierwsza i ostatnia ptyta stanowig opakowanie stosu. Kazdy z pakietow jest zafoliowany i spigty
dla usztywnienia tasmg stalowg. Pakiety nalezy sktadowaé¢ w pomieszczeniach zamknietych,
suchych, na rownej i mocnej poziomej posadzce. Wysoko$¢ sktadowania do pigciu pakietow,
uktadanych jeden na drugim.

Do przewozu zaleca si¢ stosowanie samochodow krytych plandeka, z otwieranymi burtami.
5. Wykonywanie robot

5.1.0g6lne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogo6lne" pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.3. Wymagania przy wykonaniu konstrukcji zostaty opisane polska normg branzowa nr BN-
86/6743-02.

5.4. Opis ogo6lny.
Sciang systemu $cian z ptyt gipsowo-kartonowych stanowi samono$na konstrukcja
zespolona, powstala na skutek trwalego potgczenia lekkiego rusztu stalowego z obustronng
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oktadzing, wykonang z ptyt gipsowo-kartonowych. Ruszt stalowy zbudowany jest z
ksztaltownikow ,,U” przytwierdzonych do podtogi i istniejacego stropu oraz z ustawionych
pionowo ksztattownikéw ,,C”. Szacunkowa masa rusztu stalowego dla 1 m2 §ciany wynosi od 1,7
do 2,8 kg (w zaleznosci od wymiarow poprzecznych zastosowanych profili). Ksztattowniki ,,U”
mocowane s3 do podtogi i stropu przy pomocy gwozdzi wstrzeliwanych lub rozporowych kotkoéw
wbijanych. Rozstaw migdzy elementami mocujagcymi wynosi ok. 800 mm. Dla polepszenia
wlasciwosci akustycznych przegrody, pod profile ,,U” podklada si¢ tasme gluszaca z tworzywa
spienionego. Pomigdzy zamocowane do stropu i podtogi profile ,,U” wstawiane sg stupki z profili
,»C”. Rozstawia si¢ je doktadnie co 600 mm (w szczegdlnych przypadkach co 400 mm). Profile
,»C” nie sg trwale taczone z profilami ,,U”. Obustronne, zewnetrzne pokrycie scianki wykonuje si¢
z plyt gipsowo-kartonowych (o min. gr. 12,5 mm) naktadanych jedno- lub dwuwarstwowo.
Charakter pomieszczenia oraz wymogi ppoz. decyduja o rodzaju zastosowanej ptyty. Diugosci
mocowanych plyt nalezy dobiera¢ do wysokosci pomieszczenia. Mocowanie ptyt do rusztu
odbywa si¢ przy pomocy samonawiercajacych si¢ blacho wkretow. Pionowe spoiny migdzy
plytami wypehnia si¢ gipsem szpachlowym. PotoZenie ta§my zbrojacej na potaczeniach miedzy
plytami zabezpiecza je podczas p6zniejszej eksploatacji przed peknieciami. Po dwukrotnym
szpachlowaniu spoin i ewentualnych ubytkow uzyskuje si¢ jednolitg gtadkg powierzchni¢ pod
malowanie lub okladanie ptytkami ceramicznymi. Dla poprawienia parametrow akustycznych
wnetrze $cianki mozna wypetni¢ wetng mineralng. W zaleznosci od rodzaju zastosowanego
ksztaltownika mozna wznosic¢ $cianki o gr. 75, 100, 125 i 150 mm i maksymalnej wysokos$ci od
2,75 do 6,0 m.

6. Kontrola jako$ci robot

6.1.0golne zasady kontroli jakos$ci robot

Zasady ogo6lne kontroli jako$ci robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogoélne" pkt 6.
6.2.Kontrola jakosci

Sprawdzenie powierzchni plyty GKF i GKFI (I gatunku):

plyta musi by¢ gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi, bez peknie¢
karton powinien by¢ zlaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy odrywaniu
rwat si¢ nie powodujac odklejania si¢ od rdzenia

/sprawdzenie wymiaréw — odchytki:

grubos¢ (I gatunek) 12,5 £0,5 mm

szeroko$¢ (I gatunek) dla 1200 £3 mm

dhugos¢ (I gatunek) 2000 — 4000 £10 mm

sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowac si¢ z powierzchnia
sasiadujacych plyt, w obrebie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony

sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaly wykonane przed zatozeniem ptyt
sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow, nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwu
prostopadtych kierunkach taty kontrolnej o dlugosci 2 mb, w dowolnym miejscu
powierzchni, pomiar przeswitu pomigdzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien
by¢ wykonywany z doktadnos$cia do 0,5 mm,

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST — 1.0. ,,Wymagania ogo6lne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa $cianek gipsowo-kartonowych jest 1 m2.

16



Zarowno Inzynier jak i Wykonawca moga zada¢ koncowego sprawdzenia dostarczonego
materiatu w przypadku watpliwos$ci. zadanie wykonawcy musi by¢ na pismie.

8. Odbiodr robot
8.1. Zgodno$¢ robdt z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8.2. Odbidr elementdéw 1 akcesoriow.

Przed rozpoczg¢ciem montazu elementow nalezy odbioru pod wzgledem poziomu i pionu
elementéw budynku, do ktorych mocowane begda elementy Scianek gipsowo-kartonowych.
Dostarczone na budowg elementy scian dziatowych powinny by¢ odebrane pod wzgledem
kompletno$ci dostawy, zgodnosci typow plyt, elementdw rusztu oraz akcesoridéw pod wzgledem
ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementow i akcesoridow powinno by¢
dotaczone przez producenta zaswiadczenie o jako$ci stwierdzajace, ze odpowiadaja one
wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich $§wiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

8.3. Odbidr koncowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

— atestacje dostarczonych elementow,

— zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie
+2 mm, przesuni¢cie w poziomie +3 mm),

— sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

— sprawdzenie prawidlowego wykonania spoin na stykach ptyt,

— sprawdzenie wichrowato$ci powierzchni.

Nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzgdne
znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci za m2
10. Przepisy zwigzane

* Polska Norma Branzowa nr BN-86/6743-02
» Aprobata Techniczna ITB wyrobow.
* Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych
Tom I — Budownictwo ogdlne Wydawnictwo ARKADY 1990
* PN-B-10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.”
* PN-B-02151-3/1999 — Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem w budynkach -
izolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnosé¢ akustyczna
elementow budowlanych — wymagania.
» Odporno$¢ ogniowa $cian — Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej $cian
dziatowych NR NP.-1326.L.1/02/BW/ZM, NP.-784.1/00/BW, NP. — 1077/01/BW wydana
przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie Zaktad Badan Ogniowych
* Dopuszczalna wysoko$¢ $cian — grupa opinii i badan systemow $cian suchej zabudowy
wngtrz z wykorzystaniem ptyt gipsowo — kartonowych NL — 1617,01 wydane przez
Zaktad Lekkich Przegrod i Przeszklen Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie
» Wyniki badan akustycznych — Badania izolacyjnosci akustycznej lekkich §cian
szkieletowych NR NA — 698/A/01 z listopada 2002 roku wydanej przez Instytut Techniki
Budowlanej w Warszawie- Zaktad Akustyki
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4. ROBOTY KONSTRUKCYJNE ZELBETOWE
1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w zakresie
wykonania konstrukcji zelbetowych

1. 1.2. Zakres robot
e wykonanie zelbetowych taw, stop oraz ptyt fundamentowych
e wykonanie stlupdw, rdzeni i stropow oraz wiencéw, belek, nadprozy i schoddéw
zelbetowych
e wykonanie i montaz zbrojenia
e montaz marek i $rub kotwigcych w elementach zelbetowych
2. Materialy:

e Beton konstrukcyjny klasy C20/25, C25/30, C30/37
e gwozdzie

e tarcica szalunkowa

e stal A III-N [ B500SP], A-I

3. Sprzet:

wiadra, kielnie murarskie, czerpak blaszany, poziomice, szczotki stalowe, pedzle,
betoniarka elektryczna, spawarki, gwintownice, rusztowania systemowe, wciagniki, Zuraw
samojezdny.

4. Transport:

Samochod cigzarowy, dzwig pionowy,

5. Wykonanie robot:

Nowe elementy konstrukcji zelbetowej, nalezy wykonywac ze szczego6lng ostroznoscia,
zabezpieczeniami 1 zachowaniem prawidtowej technologii.

Prace kontynuowa¢ w koordynacji z robotami poszczegolnych branz.

Zbrojenie uklada¢ wg rozstawow i Srednic oznaczonych w projekcie z zachowaniem normowych
otulin , beton w szalunkach zageszczany.

6. Kontrola jakosci:

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania konstrukceji zelbetowej, konstrukcji stalowej, bruzd,
przewigzek, mocowan w trakcie odbiorow czesciowych przed zakryciem, sprawdzenie jako$ci
materialow i1 elementéw, zachowanie zalecen technologicznych i1 zgodno$ci z projektem.

7. Jednostka obmiaru:

m3 - dla elementow zelbetowych

8. Odbior:

Odbidr koncowy, po odbiorach czesciowych przez Inspektora Nadzoru.

9. Podstawa platnosci:

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane:
Warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych obowigzujace normy
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4a. ROBOTY ZBROJARSKIE

1.PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro w
budynkach oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.

Z.aKkres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna stanowi podstawe do stosowania jako dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot.

Znaczy to, ze projektant sporzadzajacy dokumentacj¢ projektowa i odpowiednie
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadzaé do
niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia 1 uscislenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajace wymagania zamawiajacego oraz
konkretne warunki realizacji robdt, ktore sg niezbgdne do okreslenia ich standardu 1
jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych, prostych robot 1 konstrukcji drugorzednych o niewielkim
znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do§wiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;.

Zakres robot objetych SST:

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu
zbrojenia konstrukcji budynkow oraz obiektoéw budownictwa inzynieryjnego.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu
wykonanie robdt zwigzanych z:

-przygotowaniem zbrojenia,
-montazem zbrojenia,
-kontrola jako$ci robdt 1 materiatow.

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentow, podpor, murow,
konstrukcje szkieletowe, plyty, belki, podciagi gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z
wyposazeniem i obstugg obiektow.

Ogolne wymagania dotyczace robot:

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Kierownika Budowy / Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY:

Materiatami stosowanymi sa:

1. Stal zbrojeniowa
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Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objgtych

zakresem kontraktu, stosuje si¢ stal klas 1 gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy
PN-H-84023/6: AIll, gat. BSOOSP oraz stal klasy Al .

Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowe;j

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku BS00SP wg normy PN-H-84023/06 o nast¢pujacych
parametrach:

-$rednica preta w mm 6,8,10,12, 16,20

Opis Oznaczenie Jednostka Wartos¢
Granica plastycznosci R, [MPa] 500 + 625
Stosunek wytrzymalos$ci na R,/R, [-] 1,15+1,35
rozcigganie do granicy plastycznosci
Minimalne wydluzenie procentowe Aj [%] 16,0
Minimalne wydluzenie procentowe Ay [%] 8,0
catkowite przy maksymalnej sile

-zginanie do kata 60° brak pekniec i rys w ztaczu

Powierzchnia walcowki i pretdow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sa jamy usadowe, rozwarstwienia,
pekniecia widoczne gotym okiem.

Wymagania przy odbiorzeciepln
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom nomy PN-H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym maja
by¢ podane:

-nazwa wytworcy

-oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215

-numer wytopu lub numer partii

-wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,
-masa partii

-rodzaj obrobki cieplnej

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu
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pretéw (po dwie do kazdej wigzki) musza znajdowac sie nastepujace informacje:
-znak wytworcy

-$rednica nominalna

-znak stali

-numer wytopu lub numer partii

-znak obrobki cieplnej

2. Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.

3. SPRZET:

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogdlnym. W szczegolnosci wszystkie
rodzaje sprzetu jak gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ spawane oraz posiadac
fabryczng gwarancje 1 instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak
przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca i elementy
szczegOlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien
podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzgt powinny
by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT:

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi §rodkami transportu, w
sposob zapewniajacy uniknigcie trwaltych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT:
Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonane roboty zbrojarskie

Przygotowanie zbrojenia
-przygotowanie, montaz 1 odbior zbrojenia

powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/5-10042, a klasy i1 gatunki stali powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowaq.

-czyszczenie pretow

prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy,
kurzu 1 btota. Prety zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farba olejng mozna opali¢ lampami
benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi thuszcze.

Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokryta tuszczaca si¢ rdza i zabtocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieplej wody,
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Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora
Nadzoru

-prostowanie pretow

Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomocg kluczy, mtotkow, scianek. Dopuszczalna wielkos¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm.

-cigcie pretow zbrojenia

Cigcie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest

sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza si¢ takze cigcia palnikiem acetyleowym.

-odgigcia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonaniu hakow zbrojenia podaje tabela nr 23
normy PN-S-10042. Minimalna odleglos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim
potozy¢ spoinge wynosi 10d dla stali AIIl i A-IT lub 5d dla stali A-I. Na zimno na budowie mozna
wykonywac odgigcia pretdw o srednicy ponizej lub rownej 12mm. Prety o $rednicy wigkszej niz
12mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ 1 zalaman elementow konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegajg jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozciaganego, nalezy stosowac $rednice zagigcia rowng co najmniej 20d.

Wewngtrzna $rednica odgigcia odgigcia strzemion 1 prgtow montazowych powinna spetniac
warunki podane dla hakow.

Przy odbiorze hakéw 1 odgie¢ pretow nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pgknigcia powstate podczas wyginania.

Montaz zbrojenia
-wymagania ogdlne

uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie 1 wzgledem deskowania nie moze
ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy. Nie
mozna wbudowac stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzone;j
farbami, zabloconej 1 oblodzonej, stali, ktora byla wystawiona na dziatanie wody stone;.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojenia.
-montowanie zbrojenia
prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowe;.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub laczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzalkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa si¢ do tagczenia pretow o
srednicy do 12 m, przy $rednicach wigkszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze
strzemionami, a pozostalych pretéw - na przemian.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT:
Kontrola jako$ci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja

projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie polega na odbiorowi przed
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betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
-sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem

-sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215

-sprawdzenie wymiaré6w wg normy PN-H-93215

-sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215

-proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1+AC1:1998

-préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wiazki. Probki nalezy pobraé z
réznych miejsc kregu.

Jako$¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik
pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiaro6w w zakresie cig¢cia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia podano
ponizej.

Usytuowanie pretow:

-otulenie wktadek wedtug projektu zwigkszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje si¢
zmniejszenia grubos$ci otuliny

-rozstaw pretow w swietle 10mm

-odstep od czota elementu lub konstrukcji +/- 10mm

-dlugo$¢ preta miedzy zagieciami +/- 10mm

-miejscowe wykrzywienie +/- Smm

Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnos$cig +/- Imm (wzajemne odlegto$ci mierzone w
przekroju poprzecznym) .

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujace wymagania:
-dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gldownego nie powinno
przekracza¢ 3%

-liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogoélnej ich liczby
na tym precie.

-r6znica w rozstawie mi¢dzy pretami gtdéwnymi nie powinna przekracza¢ +/- 0,5cm

-rdzZnice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +/- 2cm

7. OBMIAR ROBOT:

Jednostka obmiarowa jest 1 tona. Do obliczana naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. laczng dlugosé pretéw poszczegdlnych $rednic pomnozong
odpowiednio przez ich mas¢ jednostkowa (kg/m). Nie uwzglednia si¢ zwigkszonej ilosci materiatu
w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o srednicach wigkszych od wymaganych w
dokumentacji projektowe;.
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8. ODBIOR ROBOT :

odbidr robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu

-dokumenty i dane

podstawa odbioru robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu sa:

-pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot

zgodnie z dokumentacja projektowa 1 ST

-inne pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty
-zakres robot

zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora
Nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

Odbior koncowy:

odbior koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora Nadzoru na
rozpoczgcie betonowania elementdw, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidr powinien podlega¢ na sprawdzeniu:

-zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa

-zgodno$ci z dokumentacja projektowa liczby pretow w poszczegolnych przekrojach

-rozstawu strzemion

-prawidlowosci wykonania hakow, ztacz i dtugosci zakotwien pretow.

-zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI:

cena jednostkowa

-zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji

-oczyszczenie 1 wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow stalowych

-taczenie pretow, w tym spawane ,,na styk™ lub ,,na zaktad”

-montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacja
projektowa i1 niniejszg ST

-wykonanie badan 1 pomiaréw

-oczyszczenie terenu robot z odpaddéw zbrojenia, stanowigcych wlasnos¢ Wykonawcey i usunigcie
ich poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie
IDT-ISO 6935-1:1991
PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.
Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu
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IDT-ISO 6935-2:1991
PN-ISO 6935-2/AK:1998

Poprawki PN-ISO 6935-2/AK:1998/Ap1:1999
PN 82/H-93215

Poprawki: 1.B14/91 poz.27

2. BI 8/92 po. 38

Zmiany 1. Bl 4/84 poz.17

PN-S-10042

PN-B-06251

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996

PN-H-04408
PN-EN 10002-1 + AC1:1998

PN-B-03264

Inne dokumenty 1 instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej

Prety Zebrowane

Stal do zbrojenia betonu. Prety
zebrowane. Dodatkowe wymagania

Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe,
zelbetowe 1 sprezone Projektowanie

Roboty betonowe i Zelbetowe.
Wymagania techniczne

Stal okreslonego stosowania. Stal do
zbrojenia betonu. Gatunki.

Metale. Technologiczna proba zginania

Metale: proba rozciggania. Metoda
badania w temperaturze otoczenia.

Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1
spre¢zone. Projektowania.

-instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukcji

-warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych
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4.b KONSTRUKCJE STALOWE

1.PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem elementow stalowych zwigzanych z realizacja
przedsigwzigcia.

Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy 1
kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie i montaz elementow stalowych

Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, bezpieczenstwo wszelkich
czynno$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejsze;j
SST i1 dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robdt moga by¢ stosowane wyroby budowlane spelniajace warunki okreslone w:

-Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. Z 2003 r., Nr 207, poz
2016; z pdzniejszymi zmianami.

-Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. O wyrobach budowlanych (Dz. U. Z 2004 r., Nr 92 p6z.881)

-Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnos$ci (Dz. U. Z 2002r., Nr 166, poz 1360, z
pézniejszymi zmianami).

Na wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymagane;j
przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materialy stosowane do wykonania elementow powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach PN-S 10050:1989 1 PN-82/S-10052.

2. Wymagania szczegdlowe;j
» stal konstrukcyjna

stal konstrukcyjna stosowana do wykonania elementow konstrukcji stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom norm wyzej przytoczonych oraz norm PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994,
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PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997,
PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:

* wyroby walcowane — ksztattowniki
» dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PN-91/H-93407, PN-H 93419:1997 oraz PN-EN 10024:1998

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac
nastgpujacym wymaganiom:

-mie¢ atesty hutnicze 1 zaswiadczenia odbioru
-mie¢ trwate ocechowanie

-mie¢ wybite znaki cechowe

-wyroby walcowane — blachy:
* blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PN-H-92203:1994
* bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325

* blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nast¢pujacym wymaganiom

-mie¢ atesty hutnicze 1 zaswiadczenia odbioru
-mie¢ trwate ocechowanie
-mie¢ wybite znaki cechowe

* Iaczniki

* Sruby, nakretki 1 inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:

* Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:
PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-82341,
PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343
* nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171
* podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:

PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-77/M-82008,
PN- 79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039

-materialy do spawania

materialy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
759:2000, a ponadto:

* elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-9430

¢ drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy:
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PN-EN 12070:2002

* topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadac
wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-67/M-69356

-skfadowanie materialow i konstrukcji

elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem. Laczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowania nowych konstrukc;ji
stalowych moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzgtu
przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowych powinien dysponowaé
m.in.:

-spawarkami
-palnikami gazowymi

-zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru poszczego6lnych elementow
konstrukcji.

-Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé spawane technicznie
1 spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisOw o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT
* Ogodlne warunki wykonania robot
wykonanie robot powinno by¢ zwigzane z normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052.

Elementy drugorzedne moga by¢ wykonane przez spawaczy posiadajacych odpowiednie
uprawnienia w Wytworniach nie posiadajacych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa
Infrastruktury tylko za zgoda Inzyniera. Do elementdéw drugorzednych zalicza si¢ elementy
nieobcigzone (podktadki, wyré6wnania, wypetnienia) oraz elementy przeznaczone do przejgcia
obcigzen innych niz obciagzenia podstawowe rozwazanej konstrukcji w rozumieniu normy
PN-85/S-10030 (elementy poreczy, chodnikéw stuzbowych, ostony trakeji elektrycznej, wsporniki
kablowe itd.)

* Zakres wykonania robo6t

-wymagania ogdlne
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Wytworca powinien zobowigzywac si¢ do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

-przygotowanie 1 obrobka blacharska

wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem
powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

-gatunku stali

-asortymentu

-wlasno$ci

-wymiardw 1 prostoliniowosci

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczaja dopuszczalne
odchytki wg PN-89/S-10050, powinny polega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane
prostowaniu lub gigciu nie powinny wykazywac peknig¢. Wystapienie tego rodzaju uszkodzen
powoduje odrzucenie wykonanych elementow. Sprzet uzywany do prostowania i gigcia elementow
stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez InZyniera.

Cigcie elementdw 1 sposob obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-89/5-10050.

Przed przystapieniem do sktadania elementéw konstrukcji Inzynier przeprowadza odbior
elementdw w zakresie usunigcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i
brzegdw stykow z zachowaniem wymagan wg PN-89/S10050,

PN-87/M-04251 1 PN-EN ISO 9013:2001

-sktadanie konstrukcji
Spawanie powinno odbywac si¢ zgodnie z normg PN-89/S-10050

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe.
Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytworni w elementy montazowe zgodnie z
dokumentacja projektowa.

W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujace odksztatcenia elementow
konstrukcji stalowych. Sposob usuniecia odksztatcen konstrukcji zgodnie z zaleceniami
PN-89/S-10050.

-probny montaz nowej konstrukcji stalowej

Przed wysytaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy
dokona¢ prébnego montazu w Wytworni. Montaz powinien by¢ dokonany przez Wytworce
konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/5-10050.

Przed przystapieniem do probnego montazu powinien by¢ dokonany odbior wytworzonych
elementow konstrukcji stalowej przez Komisj¢ Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokot Komisji
Odbioru i odpowiedni wpis Inzyniera do Dziennika Budowy.

-zabezpieczenia antykorozyjne
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przewidziana dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementow konstrukcji
stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni zgodnie ze SST dotyczaca
zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

* Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

Przed przystapieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznac si¢ z
protokotem odbioru konstrukcji od Wytworcey i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika
Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigzac¢ si¢ do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w
SST 1 dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji
InZynierowi. W czasie montazu nalezy dopilnowac, aby prace byty prowadzone zgodnie z
projektem organizacji robot.

-prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystapieniem do montazu konstrukcji nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:
-potozenie osi
-poziomy wysokosci

-potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Projektem technologii spawania i w ilo$ci
przewidzianej dokumentacja projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.
Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu koncach
krétkich spoin w odleglosci 10-15mm od brzegu, na dtugich spoinach co 1,0m. Na Wytworcy
spoczywa obowiazek prowadzenia Dziennika spawania.

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a temperatura
nie nizsza niz +50C. W czasie opaddéw atmosferycznych, mgly lub mzawki miejsce spawania i
srodowiska spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie faczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu 1 innych
zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15cm.

Spoiny powinny posiada¢ klase zgodnosci z dokumentacja projektowa i projektem spawania.

Spoiny czolowe powinny by¢ pospawane lub wykonane lub wykonane takg technologia, aby gran
byta jednolita i gtadka.

Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwos¢ spoiny
czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999)

-dla zlaczy specjalnej jakosci — klasa wadliwosci W1
-dla zlaczy normalnej jakos$ci — klasa wadliwosci W2

Spoiny czolowe powinny posiada¢ klasg¢ wadliwosci ztacza R1, a spoiny normalnej jakos$ci
powinny odpowiada¢ wadliwos$ci ztacza R2 wg PN-87/M-697772 (PN-EN 1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-69775, PN-EN
970:1999

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z
PN-89/S-10050. Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, norma PN-89?S-10050 i innych
zleconych przez Inzyniera ponosi Wykonawca. Badania mogg wykonywac jedynie laboratoria
zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca robot montazowych zobowigzany jest gromadzi¢
peing dokumentacje badan w postaci radiogramow oraz protokotow, i przekazac¢ je Inzynierowi
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podczas odbioru koncowego konstrukcji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
* Wymagania ogdlne

Kontrola jako$ci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak 1 nowych elementéw konstrukcji juz
istniejagcych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami
podanymi w normie PN-89/S-10050 oraz niniejszej SST.

Inzynier w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktorej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementow
konstrukcji juz istniejace;.

Poszczegdlne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak 1 nowych konstrukcji juz
istniejacych sg odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegdlnych etapow robdt potwierdzona jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania og6lne”.

» Zakres kontroli bada

-materiaty

materialy stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej polegaja kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

-konstrukcja stalowa

wykonanie 1 montaz konstrukcji polega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej
SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050
oraz warunkom podanym w niniejszej SST

-kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:
-kontrola stali
-sprawdzenie elementow stalowych
-sprawdzenie wymiar6w konstrukeji
-sprawdzenie potaczen
-sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych

-sprawdzenie poprawnosci wykonaniu konstrukcji poprzez wykonanie probnego
montazu konstrukcji

-kontrola w czasie transportu
roboty podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegolnych etapéw robot  potwierdzana jest
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wpisem do Dziennika Budowy

7.0BMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest:

-tona (t)
-kilogram (kg)

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania og6lne”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

* Normy
PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021:1997

PN-EN 10079:1996
PN-EN 10204+Ak:1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104

PN-91/H-93407
PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-EN 759:2000

Definicje 1 klasa gatunkow stali
Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne
Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe

Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow
stalowych

Stal. Wyroby. Terminologia
Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli
Stal. Potwyroby 1 wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

Stal. Potwyroby 1 wyroby hutnicze. Pakowanie,
przechowywanie 1 transport.

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.
Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary
Stal. Blachy grube. Wymiary.

Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki

techniczne dostawy materiatéw dodatkowych do spawania.

Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

PN-91/M-69430
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Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawani i
napawania stali. Ogdélne wymagania 1 badania



PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i
prety do spawania tukowego stali odpornych petzanie.

Klasyfikacja.

PN-73/M-69355 Topniki do spawania 1 napawania tukiem krytym

PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos$¢
powierzchni. WartoS$ci liczbowe parametrow.

PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakos$ci 1
tolerancje wymiaro6w powierzchni cigtych termicznie (cigcie
tlenem)

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos$¢ zlaczy spawanych. Oznaczenie

klasy wadliwos$ci na podstawie ogledzin zewnetrznych

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych.
Badania wizualne.

PN-87/M69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie
gestosci optycznej obrazu na radiogramie.

PN-EN 1435:2001 Badanie nieniszczace ztaczy spawanych. Badania
radiograficzne ztaczy spawanych

PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania ultra
dzwigkowe zlaczy spawanych.

PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacje wadliwos$ci zlgczy spawanych na
podstawie radiogramow

* Inne dokumenty

-Ustawa z dnia 7 lipca 1994 . Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. Z 2003r.. Nr 207, poz 2016;
z podzniejszymi zmianami)

-Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Z 2003r., Nr 92, poz 881)

-Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. Z 2002 1, Nr 166, poz. 1360,
Z pOzniejszymi zmianami).
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5. ROBOTY CIESIELSKIE

1.Przedmiot
Przedmiotem S.T. s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot ciesielskich
1.1.Zakres

Montaz konstrukcji dachu z drewna klejonego klasy GL28h

2.Materiaty

-belki z drewna klejonego klasy GL28h zabezpieczone przed dziataniem czynnikow
biologicznych

-taczniki stalowe ocynkowane, sruby, gwozdzie
-preparaty impregnacyjne do impregnacji

-wkrety do drewna

3. Sprzet

Dzwig, pita elektryczna, siekierki, mtotki, klucze, poziomica, pion, katomierz, laty,
pedzle, wciagnik, wiadra

4. Transport

Dostawa - samochodem ci¢zarowym , roztadunek reczny, transport r¢gczny lub za
pomoca recznej lub elektrycznej weiagarki, zuraw samojezdny

5.Wykonanie robot

Obrobka elementow konstrukcji drewnianej dachu, nast¢pnie deskowanie w
koordynacji z demontazami, pracami zabezpieczajacymi, montazem konstrukcji stalowej robotami
zbrojarskimi 1 blacharskimi. W okresie odstoniecia poddaszy nalezy wykona¢  zabezpieczenie
przed deszczem z foli.

6. Kontrola jakos$ci

Polega na sprawdzaniu biezagcym prawidtowosci zabezpieczen impregnacyjnych i
ognioodpornych, kontroli jako$ci zastosowanych materiatow i1 preparatéw. Badania prawidlowos$ci
ksztaltu i wymiaréw gtéwnych konstrukcji, prawidlowosci oparcia konstrukeji na podporach 1
rozstawu elementéw sktadowych, badania prawidtowosci wykonania ztgczy migedzy
poszczegdlnymi elementami konstrukcji, sprawdzenie odchytek wymiarowych oraz odchylen od
kierunku poziomego i pionowego.

7. Jednostka obmiaru
los¢ drewna obrobionego wbudowanego w konstrukcje wiezby dachowej [m3]

deskowanie , podsufitki oraz obtozenie deska elewacyjng w [m2]
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8. Odbior

Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne”
pkt.1.7

9. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa

ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwigzane

Warunki wykonania 1 odbioru robot budowlanych obowiazujace normy .
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6a. ROBOTY BLACHARSKIE | DEKARSKIE

1. Przedmiot:

Przedmiotem sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot blacharskich i1 dekarskich .

Zakres robot objetych S.T. obejmuje :
e pokrycie dachu papg zgrzewalng podktadowsq i nawierzchniowsg
e montaz rynien z blachy cynk- tytan
e montaz rur spustowych z blachy cynk-tytan
e wykonanie obrobek blacharskich z blachy cynk-tytan gr.0,7mm
e wykonanie parapetow zewnetrznych z blachy aluminiowej gr.lmm

Materialy:

blacha aluminiowa gr.lmm
blacha cynk-tytan gr. 0,7mm
papa termozgrzewalna podktadowa gr.4mm na wtokninie szklanej
papa termozgrzewalna gr. 5.2mm nawierzchniowa modyfikowana SBS na wldkninie
poliestrowo-szklane;.
e Rynny i rury spustowe z blachy cynk-tytan

3. Sprzet:

Specjalistyczny sprzet dekarski: nozyce do cigcia blachy,wiertarki, gigtarka do blachy,

mtotek, poziomice, piony, taty, drabiny, rusztowania, dzwig samochodowy

4. Transport:

Samochodowy i reczny

5.Wykonanie robot:
Wszelkie prace wykona¢ zgodnie ze sztukg budowlang

6. Kontrola jakosci:
Polega na sprawdzeniu szczelno$ci pokrycia, prawidlowosci wykonania elementow,
poziomdw 1 piondw, estetyki wykonania, prawidlowosci spadkéw rynien
7. Jednostka obmiaru:

m?2 -pokrycia dachowego, obrobki blacharskiej,
m- rynien i rur spustowych
8. Odbior:

Dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapisow w dzienniku budowy i
kontroli z dokumentacjg projektowa.
9. Podstawa platnosci:
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez
Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
10.Przepisy zwiazane:

Obowigzujace normy oraz warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych
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7. ROBOTY TYNKARSKIE | MALARSKIE

1. Przedmiot:
Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania i odbioru robot tynkarskich oraz

malarskich wewnetrznych.

Zakres:
-wykonanie tynkow cem-wap. kat.IIl wewngtrznych

-wykonanie gladzi z gotowych mieszanek gipsowych
- Wykonanie lamperii zmywalnej z dekoracyjnego, zmywalnego, akrylowy tynk typu,tapeta
natryskowa o w miare¢ gladkiej powierzchni kolor jasny szary niejednorodny,
-malowanie wewnatrz pomieszczen farba emulsyjng akrylowa oraz farba do pomieszczen
wilgotnych
2. Materialy:
-Zaprawy zwykle z zastosowaniem wapna suchogaszonego do wykonywania tynkow
przygotowywane na placu budowy
-suche mieszanki tynkarskie gipsowe przygotowywane fabrycznie,
-farba akrylowa lateksowa na lamperie
- farbg emulsyjna akrylowa oraz farba do pomieszczen wilgotnych
-katowniki aluminiowe do ochrony naroznikéw §cian wewnetrznych .
-papier $Scierny,tas§my ochronne i folie .

3. Sprzet:
Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, kielnie,taty, taczki, mieszadta do tynkow 1

farb,pojemniki i wiadra, betoniarka elektryczna, pedzle , rusztowania.

4. Transport:
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach reczny.

5.Wykonanie robot:

Zasady ogolne, ktorych nalezy przestrzega¢ przy wykonywaniu tynkow:

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe aby prawidtowo ocenié¢
podioze pod tynk.

Przed rozpoczeciem robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu

surowego, wykonane roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy
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oraz osadzone o$cieznice okienne i drzwiowe jesli nie nalezg one do tzw stolarki

konfekcjonowanej,

Podloze powinno by¢ przygotowane w sposdb zapewniajacy jak najlepsza przyczepnosé

tynku

Marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i wytrzymatosci
podtoza oraz jego charakteru uzytkowego (mozliwo$¢ narazania na wptywy mechaniczne i
chemiczne, wilgo€ itp.), a w zalezno$ci od rodzaju zaprawy odpowiada¢ wymaganiom wlasciwe;]
normy przedmiotowej, przy czym w przypadku tynkéw dwu- 1 tr6j warstwowych marka zaprawy
uzytej na kolejne warstwy, to jest na narzut i gladz, powinna by¢ nizsza niz marka zaprawy uzytej
na warstwe poprzedzajaca (nie dotyczy to gladzi tynkéw wypalanych)

Tynk powinien by¢ na calej powierzchni $cisle powigzany z podlozem ,a przy tynkach
wielowarstwowych réwniez poszczegdlne warstwy powinny $cisle do siebie przylegac na calej
powierzchni,

Tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5 °C i pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej O °C; dopuszcza si¢
wykonywanie robot tynkarskich w temperaturze nizszej tylko przy zastosowaniu odpowiednich
robot zabezpieczajacych ,

Swieze tynki powinny byé zabezpieczone przed gwaltownym wyschnieciem przez zastanianie ich
przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych oraz przez ochrong przed wiatrem, w
przypadku prowadzenia robdt tynkowych w okresie wysokich temperatur, tynki cementowe,
wapienne i cementowo-wapienne powinny by¢ w okresie wigzania zaprawy (to jest w ciggu ok.

jednego tygodnia) zwilzane woda.
Przygotowanie wypraw z gotowych mieszanek fabrycznych powinno odbywac¢ si¢ wg

zalecen producentow. Masy tynkarskie nalezy naklada¢ przy uzyciu pacy ze stali
nierdzewnej na grubo$ci najwigkszych ziaren kruszywa. Fakturg ksztaltowac na
swiezo natozonym materiale poprzez zatarcie pacg plastikowa lub ze stali
nierdzewnej. W celu uzyskania jednorodnego koloru i faktury na catej powierzchni,

mas¢ nalezy zaciera¢ w tym samym kierunku i przy uzyciu tych samych narzg¢dzi.
Do ochrony naroznikow wypuktych zastosowac katowniki aluminiowe .

Zasady ogolne, ktorych nalezy przestrzega¢ przy wykonywaniu robot malarskich :
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Przed przystapieniem do robot malarskich pomieszczenia powinny by¢ sprzatnigte z resztek
materiatow, sprzetu itp. Wykonane elementy, takie jak podiogi, urzadzenia wodociagowe itp.

powinny by¢ ostonigte przed zachlapaniem farbami.

Malowanie $cian mozna wykona¢ po wykonaniu nastepujacych robot:

wyschnigciu podtoza i miejsc malowanych osadzeniu i dopasowaniu stolarki
ukonczeniu robdt instalacyjnych sanitarnych i elektrycznych wykonaniu posadzek z
tworzyw mineralnych doktadnym sprzataniu pomieszczen jednak przed
wykonaniem:posadzek z tworzyw sztucznych oraz osadzeniem osprzgtu elektronicznego
6. Kontrola jakoSci robot:

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez porownanie
wykonanych robdt z dokumentacja opisowa i rysunkowa wedlug protokotow badan
kontrolnych i atestow jako$ci materiatéw, protokotéw odbiorow czegsciowych podioza i
podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomocg ogledzin zewngtrznych i
pomiarow.

Badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim miotkiem,

Badania mrozoodpornosci tynkow zewngtrznych
Badania grubosci tynku poprzez wycigcie pigciu otwordw o Srednicy okoto 30 mm w ten
sposob, aby podtoze byto odstonigte lecz nie naruszone.
sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki
sprawdzenie wykonania narzutu z tynku renowacyjnego-wewnetrznego
sprawdzenie wykonania gladzi
sprawdzenie kolorystyki i jako$ci robdt malarskich
7. Jednostka obmiaru:
m2- tynkéw wewngtrznych oraz malowanych powierzchni wewnatrz i na elewacji

8. Odbior:
Roboty tynkarskie wewnetrzne i roboty malarskie odbiera Inspektor Nadzoru.

9. Podstawa platnosci:
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce

za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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7a. PLYTY ELEWACYJNE KOMPOZYTOWE ALUMINIOWE

1. PRZEDMIOT

Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania i odbioru oktadziny z ptyty
elewacyjnej kompozytowej aluminium-+przektadka+aluminium w systemie NRO z konstrukcja
aluminiowg systemowg

2. MATERIALY

- plyty elewacyjne kompozytowe aluminium+przektadka+aluminium w systemie NRO
mocowane na nity w kolorze. Blacha min.0,5mm-+przektadka min. 3mm-+blacha
min. 0,5mm ; ptyty formowane w kasetony:

plyty w kolorze: jasno-szary metalik, ptyta miedz metalik
(kolory nalezy uzgodni¢ z projektantem)

- konstrukcja aluminiowa systemowa

- ocieplenie z welny mineralnej gr. 25cm z welonem A=0,035W/mK

- przy terenie zamiast kasetonow z ptyt kompozytowych nalezy wykona¢ kasetony z
blachy aluminiowej gr. 3mm malowanej proszkowo na kolor identyczny z ptyta
kompozytowa

3. SPRZET
> mocowane w sposob mechaniczny do aluminiowej konstrukcji
4. TRANSPORT

-Zaleca si¢ przechowywanie plyt na ptaskim podtozu w pomieszczeniu bezpiecznym,
suchym 1 chronionym przed mrozem.

-Nalezy je przechowywac¢ na plaskich paletach ulozonych na réwnym podtozu.
Zaleca si¢ podktadanie folii polietylenowej pod materiat.

-Nie stawia¢ wigcej niz dwoch palet jedna na drugie;.

-Poszczegolnych plyt nie nalezy wyciggacé lub wypychac ze sterty. Nalezy je z niej
podnosi¢.

-Pomiedzy plytami powinno si¢ umiesci¢ pianke ochronng w celu zabezpieczenia
warstwy  wierzchnie;j.
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5. WYKONANIE ROBOT

Panele mocowane na nity w kolorze ptyty do ramy konstrukcji aluminiowe; .
Uzupetnienie brakujacych elementéw welny mineralnej, brakujacych konstrukeji
aluminiowych , wprowadzenie izolacji bitumicznej na potaczeniu $ciany z dachem,

6. KONTROLA JAKOSCI

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadza¢ przez porownanie
wykonanych robdt z dokumentacja opisowa i rysunkowg wedlug protokotow badan
kontrolnych 1 atestow jakos$ci materiatow, protokotow odbiorow czesciowych podtoza i
podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnos$ci za pomocg ogledzin zewngtrznych 1
pomiarow.

7. JEDNOSTKA OBMIAROWA

m2

8. ODBIOR
Odbidr ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu :
zgodnosci z projektem, wystepowanie ewentualnych uszkodzen

Do odbioru ostatecznego powinna by¢ przedtozona nastepujaca dokumentacja
techniczna:

dokumenty potwierdzajace jakos$¢ uzytych materialow w postaci zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez producenta.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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8. PODKLADY
1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania 1 odbioru podktadow

1.2. Zakres
-wykonanie podktadéw z piasku,

-wykonanie podktadéw z pospdiki

-wykonanie podktadéw betonowych
2. Materialy:

-piasek

-pospotka

-betony C8/10, C12/15
3. Sprzet;

topaty, taczki, kielnie, taty, poziomice

4. Transport:
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, pionowy mechaniczny, poziomy we wnetrzach — reczny.

5.Wykonanie robot:
Podktady nalezy wykonywa¢ w odpowiedniej kolejnosci technologicznej z duza

starannos$cig 1 doktadnoscig a przy duzych powierzchniach o wykonaniu dylatacji .
Podktady z kruszyw powinny by¢ odpowiednio zaggszczone.
6. Kontrola jakoSci robot:
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez porownanie
wykonanych robdt z dokumentacja opisowa i rysunkowg wedlug protokotow badan
kontrolnych i atestow jako$ci materiatéw, protokotéw odbiorow czegsciowych podioza i
podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewngtrznych i pomiarow.
7. Jednostka obmiaru:
m2- powierzchni

8. Odbior:
Odbidr koncowy, po odbiorach czesciowych przez Inspektora Nadzoru

9. Podstawa platnosci:
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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8a. SUCHY JASTRYCH Z PLYT WLOKNO-CEMENTOWYCH

1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. sa wymagania w zakresie wykonania i odbioru podtoza pod
posadzki z systemowych ptyt wtokno-cementowych jako suchego jastrychu
1.2. Zakres
wykonanie podtoza z suchego jastrychu z systemowych ptyt widkno-gipsowych
2x10mm na gotowym podtozu
2. Materiaty
» Gipsowo-wltoknowe elementy jastrychowe sktadaja si¢ z dwoch ptyt o grubosci
10mm fabrycznie sklejonych ze sobg z przesuni¢ciem wzgledem siebie tworzac
zaktadke 5 cm. Zakladka o szerokosci 5 cm w kombinacji z porgcznym formatem 1
malym ci¢zarem zapewnia szybki i fatwy montaz.
* W pomieszczeniach mokrych nalezy zastosowac ptyty wltokno-cementowe
2x12,5mm
odchytki
Dhugos¢ +0/-2 mm
Szeroko$¢ +0/-2 mm
Réznica po przekatnej <2 mm
Grubos$¢: 10/12,5/15/18 £ 0,3 mm
* DANE:
opor ciepta 0,07 [m*K/W]
wspotczynnik przenikania ciepta dla powierzchni podstawowych (U < 0,35
W/m?K).
izolacyjno$¢ od dzwigkow mechanicznych: L'n,w = 53 dB
izolacyjno$¢ od dzwickow powietrznych R'w = 54 dB
* Na elementy podtogowe podktadu mozna ktas¢ r6zne pokrycia podtogowe:
Wyktadziny, PCV
Linoleum i korek
Ptytki ceramiczne
Plytki z naturalnego kamienia 1 terakoty
Parkiety

klej do taczenia
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Wkrety 3,9x22mm
3. Sprzet
taty, poziomice, wkretarki, pace, pita do cigcia.

4. Transport

Dostawa - samochodem ci¢zarowym, pionowy mechaniczny, poziomy we
wnetrzach reczny.

5.Wykonanie robot

Poszycie podtogi z ptyt uktadamy swobodnie na warstwie izolacji. Ptyty sklejamy ze
sobg na potaczeniu zakladowym przy uzyciu kleju do jastrychu (zuzycie kleju 35-40
g/m2 powierzchni jastrychu). Plyty dociskamy do siebie ze zwrdceniem uwagi na
miejsce stykow plyt. Powinny by¢ utozone mijankowo, w odlegtosci wigkszej niz 20
cm wzgledem siebie. Nalezy rowniez zachowad przesunigcie krawedzi plyt
wzgledem potaczen plyt z welny mineralne;j.

Mocowanie poszycia podiogi z ptyt wykonujemy na ich zaktadzie sukcesywnie, nie
pézniej niz 20 minut od naloZenia kleju, w miejscu mocowania. Do montazu
wykorzystujemy wkrety samogwintujace 3,9 x 22 mm, w rozstawie nie wigkszym niz
200 mm. Zuzycie wkretow ok. 15 szt./m2. Odleglos¢ wkretow od krawedzi phyt

powinna wynosi¢ 25 mm.

6. Kontrola jako$ci robot

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadza¢ przez
poréwnanie  wykonanych robdt z dokumentacja opisowg i1 rysunkowa wedlug
protokotow badaft  kontrolnych 1 atestow jakosci materiatow, protokolow
odbioréw czegsciowych podioza i podktadu  oraz  stwierdzenie = wzajemnej
zgodno$ci za pomocg ogledzin zewngtrznych i pomiarow.

7. Jednostka obmiaru
m2- powierzchni

8. Odbior

Odbidr koncowy, po odbiorach czesciowych przez Inspektora Nadzoru
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9. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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9. ROBOTY PODLOGOWE | POSADZKI Z PLYTEK GRES

1. Przedmiot:
Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania i odbioru robdt podtogowych i

posadzkowych

1.1. Zakres robdt objetych SST
wykonanie posadzek z ptytek Gres na zaprawach klejowych do gresu

2. Materialy:

ptytki gres posadzkowe 60x60x1cm , 30x30x1cm kolor szary

zaprawy klejowe wysokoelastyczne do ptytek gresowych

cokoliki gresowe wys.10cm cigte z ptytek
e masy fugowe elastyczne epoksydowe kolor szary

3. Sprzet:

Do wykonywania posadzek z plytek nalezy stosowac nastepujacy sprzet:

urzadzenie do przycinania plytek (z tarcza diamentowa chtodzong wodg), wiadro z mieszadlem
wiertarka, wiertta do kamienia, krzyzyki do spoin, mtotek gumowy, cegi do wycinania ptytek na
brzegach, paca zebata, paca gumowa do spoin, gabka, miara, poziomica

Transport:
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach reczny.

Wykonanie robot:

5.1.Posadzki z ptytek na zaprawie klejowe;j

Do wykonania posadzek mozna przystapi¢ dopiero po zakonczeniu robdt budowlanych i
wykonczeniowych, z wyjatkiem robot malarskich i oktadzinowych oraz po zakonczeniu robot
instalacyjnych wraz z probami ci$nieniowymi instalacji

Posadzki z ptytek nalezy uktada¢ wg osi kompozycyjnych wyznaczonych w projekcie lub pasmami
réwnolegle do $cian.

Spoiny mig¢dzy ptytkami o regularnym ksztalcie powinny by¢ prostoliniowe. Szeroko$¢ spoin
zalezy od wielkos$ci ptytki.

Do wypelnienia spoin nalezy przystapi¢ po uptywie kilku dni od utozenia ptytek

Posadzka na catej powierzchni musi by¢ $cisle poltaczona z podtozem. Plytki uktadane na 100%
wypetnieniu z zapraw.

Posadzke przy $cianach nalezy wykonczy¢ cokolikiem

Posadzka powinna by¢ czysta. Resztki zaprawy uzywanej do spoinowania nalezy niezwlocznie
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usung¢. Zaprawa nie powinna wypetniac spoin.

Powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i stanowié¢ ptaszczyzng pozioma albo o okreslonym w
projekcie spadku. Nierownosci powierzchni jako prze§wity pomigedzy dwumetrowa tatg kontrolng a
posadzka nie powinny przekracza¢ 2 mm, przy ptytkach o fakturze groszkowej 3 mm.
Dopuszczalne odchylenia od ptaszczyzny poziomej lub wyznaczonego spadku nie powinny by¢
wigksze niz = 5 mm na calej dlugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

6. Kontrola jakoSci robot:

Sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez porownanie
wykonanych robét z dokumentacja opisowa i rysunkowa wedlug protokotow badan

kontrolnych i atestow jako$ci materiatow, protokotéw odbiorow czesciowych podtoza i

podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych 1

pomiarow.

7. Jednostka obmiaru:

m2- powierzchni posadzek

8. Odbior:
Odbidr koncowy, po odbiorach czgsciowych przez Inspektora Nadzoru

9. Podstawa platnosci:
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednost
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9a. ROBOTY PODLOGOWE Z WYKLADZIN RULONOWYCH
PCV

1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. sa3 wymagania w zakresie wykonania 1 odbioru robot
podiogowych
1.1. Zakres robot objetych SST
wykonanie posadzek z wyktadzin rulonowych PCV klejonych do podioza i

zgrzewanych na stykach

2. Materiaty
wyktadzina PCV rulonowa
Charakterystyka wykladziny
- wyktadzina homogeniczna, jednorodna w strukturze i wzorze przez cata
grubos¢
- odpornos¢ na $cieranie — wg EN 649 — grupa T
- odporno$¢ ogniowa — wg DIN 4102 — B1
- przewodnictwo — wg DIN 51953 — 109 Q
fabrycznie wzmocniona 1 utwardzona poliuretanem
- klasyfikacja zastosowan EN 685 — 23/34/43
- wlasciwosci antyposlizgowe — powierzchnia sucha, mokra, naoliwiona —
WwSsp. tarcia kinetycznego 0,23; 013; 0,11
- odporno$¢ na wgniatanie metoda krotkotrwatg — 0,09 daN
- zalecenie IBM - Tak
- $wiatto odporno$¢ DIN 53389 >7
- atest higieniczny, atest trudnopalnosci,
- Certyfikat zgodnosci ITB z polska norma
- atest Instytutu Przemystu Organicznego w aspekcie wymagan ochrony przed
elektrycznoscig statyczng wg PN 92/E-05203, PN-E-05204
- musi gwarantowac¢ naprawialno$¢ posadzki przez minimum 15 lat, a takze
zachowanie swego wygladu, kolorystyki i wiasciwosci
antystatycznych
- waga 3,25 kg/m2
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szerokos$¢ 2 m
grubos¢ 2 mm
wysoka odporno$¢ chemiczna
wysoka zawarto$¢ winylu zapewniajgca wysoka odporno$¢ na $cieranie,
zadrapania,zabrudzenia i zadarcia.
masy wyréwnawcze i klejowe do posadzek z PCV
sznury do zgrzewania posadzek
3. Sprzet
Do uktadania wyktadziny z PCV nalezy stosowac takie narzg¢dzia jak:
n6z do przycinania wyktadziny,szpachel, pgdzel do rozprowadzania kleju,
urzadzenie do zgrzewania wykladziny
Transport
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

Wykonanie robot

Przy wykonaniu posadzki nalezy przestrzega¢ nast¢pujacych zasad:

do wykonywania posadzki mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich robot
budowlanych

stanu surowego 1 robot wykonczeniowych, z wyjatkiem robo6t tapeciarskich, oraz
po

zakonczeniu wszystkich robot instalacyjnych, tacznie z przeprowadzeniem prob
cisnieniowych

instalacji,temperatura powietrza w pomieszczeniach nie powinna by¢ nizsza niz

10 °C

- wykladzing nalezy na 24 godziny przed przyklejeniem rozwing¢ z rulonu, pociaé
na arkusze odpowiednio do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozy¢ na podktadzie.
Uktad arkuszy wyktadziny powinien by¢ tak rozplanowany, aby spoiny miedzy
arkuszami  wykladziny przebiegaty prostopadle do S$ciany okiennej; spoiny nie
powinny znajdowac si¢ w miejscach najsilniejszego ruchu(np. przy drzwiach).
Przy wyktadzinach wzorzystych wzér na stykajacych sie arkuszach powinien by¢

odpowiednio dopasowany. Wyktadzina na catej powierzchni powinna by¢
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przyklejona do podktadu posadzka powinna wykazywaé dobre przyleganie do
podktadu; nie dopuszcza si¢ wystgpowania deformacji wyktadziny (fatd, pecherzy,
itp.) oraz odstawania brzegdéw arkuszy, a takze zabrudzen powierzchni klejem

Posadzki z wyktadzin rulonowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem,
ktory okresla konstrukcje podiogi, rodzaj wykladziny i sposob wykonczenia przy
Scianach.

Przygotowanie podtoza:podtoze powinno by¢ réwne, wolne od peknie¢ i
zanieczyszczen oraz nie pylace a wykladzing nalezy do niej przymocowac za
pomoca odpowiedniego kleju w  przypadku ukladania wykladzin na
nierownym podtozu betonowym, konieczne jest wzmocnienie poditoza za pomoca
substancji gruntujacych i wyrdwnanie masg samopoziomujgcg, co zapewni mu
gtadkos¢ 1 wytrzymato$¢ oraz przedtuzy znacznie zywotnosé materialow
wykonczeniowych i poprawi estetyke podtoze nie moze mie¢ wigcej
wilgotnosci niz 3 %

Wyktadzing nalezy przykleja¢ do podloza na calej powierzchni co daje
gwarancje¢ dtuzszego
uzytkowania oraz zabezpieczy przed uszkodzeniem przy klejeniu nalezy S$cisle
przestrzega¢ instrukcji podanej przez producenta na opakowaniu kleju,
pomieszczenia zamknigte po naklejeniu  wyktadziny nalezy wietrzy¢ do zaniku
specyficznego zapachu i po tym czasie nadajg si¢ do uzytkowania. Ztgcza wyktadziny
nalezy zgrza¢ Do zakonczenia brzegdw wykladziny w przejsciach lub na potaczeniu z
innym rodzajem posadzki (ptytki podlogowe) nalezy stosowacé profile przejsciowe
szerokie - listwy do taczenia ze sobg dwoch typow wyktadzin o zblizonej wysokos$ci
charakteryzujace si¢ zwiekszong odpornosciag mechaniczng.

6. Kontrola jako$ci robot

Sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé przez
porownanie wykonanych robdt z dokumentacja opisowa i rysunkowa wedtug
protokotéw badan  kontrolnych 1 atestow jakosci materialow, protokotow
odbioréw czesciowych podioza i podktadu  oraz  stwierdzenie = wzajemnej
zgodnosci za pomocg ogledzin zewngtrznych 1 pomiarow.

7. Jednostka obmiaru

m2- powierzchni posadzek
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m- dlugosci listew
8. Odbior
Odbidr koncowy, po odbiorach czesciowych przez Inspektora Nadzoru
9. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosdci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
10.Przepisy zwigzane
Obowigzujagce normy oraz warunki wykonania 1 odbioru robot budowlanych .ke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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9b.

POSADZKI

ANTYSTATYCZNYCH

1.  Przedmiot

Z WYKLADZIN RULONOWYCH

Przedmiotem S.T. sa3 wymagania w zakresie wykonania 1 odbioru robot

podiogowych 1 posadzkowych

1.1. Zakres rob6t objetych SST wykonanie posadzek z wykladzin kauczukowych

antystatycznych

2. Materiaty

Wiasciwosci EN 1817 |Norma Jednostka 'Wymagania Wartosci $rednig
produktu

Twardos¢ ISO 7619 Shore >75 85 +5
0,08

Wgniecenie resztkowe[EN433 mm <0,15

Odpornosc¢ na $cieranie|ISO 4649 (met.A-5N) [mm3 <250 150

Elastyczno$¢ EN 435 Met.A - bez szczelin zachowana

(020 mm)

Odpornos¢ na swiatto ISO 105-B02 Met.3 wysokos¢ > 6 skala niebieska

zachowana

>3 w skali szaro$ci

Odpornos¢ na niedopatki EN 1399 stopien met. A > 4 zachowana

papieroséw

met. B<3

Wiasciwos$ci EN 14041

Reakcja na ogien EN 13501-1 klasa - Bfl-s1

Odpornos¢ na poslizg EN 13893 klasa > 0,30 (DS) DS.

Elektrostatyka EN 1081 ohm Rv<109 <109

Inne wlasciwos$ci

Odpornos¢ na plamy EN 423 - - odporna
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Toksyczno$¢ dymu DIN 52612 m2K/W - 0,012
Dynamiczny BCRA p > 0,40 0,50

wspotczynnik tarcia

Redukcja dzwigku ISO 140-8 dB - 6

Ladunki elektrostatyczne AATCC 134 kV - 0,2

Opornos¢ przy uziemieniu ESD-S 7.1-1994 ohm - 106-108
ASTM F 150-89

Opornos$¢ powierzchniowa ESD-S 7.1-1994 ohm - 106-108
ASTM F 150-89

Opornos¢ izolacji VDE 0100 ohm >5x104 >5x104

klej do wyktadzin przewodzacy

taSma miedziana

Sprzet
Do uktadania wyktadziny z PCV nalezy stosowac takie narze¢dzia jak:
ndz do przycinania wyktadziny,szpachel, pgdzel do rozprowadzania kleju,
urzadzenie do zgrzewania wykladziny
Transport

Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wngtrzach rgczny.

Wykonanie robot

Instalacja wyktadzin rozpraszajacych tadunki elektrostatyczne (DIF wg IEC
61340-4-1)
Informacje ogdlne
Wyktadziny rozpraszajace tadunki elektrostatyczne dostosowane sg do okreslonych
wymogow dotyczacych oporu w miejscach takich jak sale operacyjne, miejsca
produkcji 1 montazu czg$ci elektronicznych lub wszelkie pozostale miejsca, w
ktorych wymagana jest ochrona przeciwko wyladowaniom elektrostatycznym (ESD).
Niezmiernie waznym jest, aby upewni¢ si¢, czy specyfikacja produktu zostata w petni

zrozumiana i czy odniesiono si¢ do odpowiednich standardow.

53



Informacje na temat podloza i warstwy wygtadzajacej podano w poprzednich
sekcjach.

Kleje

Wyktadziny rozpraszajace tadunki elektrostatyczne w rulonie 1 ptytkach nalezy ktasé¢
na klej przewodzacy (zaleca si¢ dwuskltadnikowy klej poliuretanowy).

W przypadku zastosowania akrylowego kleju przewodzacego ztaczenia musza by¢
zespawane na goraco. Paski blachy miedzianej dostarczane sg na ogo6t przez
producentéw z tasmga do przyklejania. W przypadku braku tasmy nalezy uzy¢ kleju
polichloroprenowego.

Uziemienie

Zastosowanie  kleju  przewodzacego umozliwia  wyrdOwnanie  potencjatu
elektrostatycznego celem jego dalszego usunigcia przez system uziemienia.
Niezaleznie od tego, czy instalowana jest wykladzina w rulonie czy ptytki, w
pomieszczeniu/na danym obszarze nalezy utozy¢ paski blachy miedzianej (10 x 0.08
mm) tworzac krat¢ o maksymalnych wymiarach 12 x 12 m. Paski miedziane powinny
przynajmniej znajdowac si¢ na obwodzie pomieszczenia w odlegtosci okoto 20 cm od
Scian. Na duzych powierzchniach nalezy utozy¢ dodatkowe paski w odstepach co 12
m biegnace przez caty obszar.

Co najmniej jeden koniec paska miedzianego na 100 m2 pokrywanej wykladzing
powierzchni nalezy wyciagnag¢ 1 podiaczy¢ do skrzynki wuziemienia celem
zapewnienia dobrego odptywu tadunkow elektrostatycznych.

Zaleca si¢ zatrudnienie wykwalifikowanego elektryka do podiaczenia paskow
miedzianych do uziemienia zgodnie z lokalnymi przepisami.

Metoda montazu

Gdy podtoze gotowe jest do polozenia wyktadziny (zamiecione 1 wolne od kurzu),
nalezy narysowa¢ na nim linie, po ktérych przebiega¢ bedzie krata z paskow
miedzianych. Odklei¢ z paskéw foli¢ zabezpieczajaca taSme i przykleic je na miejsce
dociskajgc mocno stopg lub przez szmatke.

Rozprowadzi¢ wybrany klej packa zgodnie z zaleceniami producenta. Instalowaé
wykladziny stosujac te same techniki, jak te opisane powyzej dla produktow
standardowych.

W miejscach wymagajacych zachowania wysokich standardow higieny lub, w
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ktorych czgsto stosowane jest czyszczenie na mokro , gdzie zastosowano klej
akrylowy, konieczne jest spawanie ztaczen.
Po instalacji podloge nalezy zabezpieczy¢ folig ochronng celem uniknigcia
niepotrzebnych uszkodzen podczas montazu dalszego wyposazenia.
Préba
Po montazu wykladziny podloge nalezy starannie zamie$¢ i umy¢ wilgotnym mopem.
Probe nalezy wykona¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od instalacji 1 czyszczenia.
Nalezy wykona¢ probe na kazdych 5/10 m2 obszaru oraz sprawdzi¢ odczyty oporu do
punktu uziemienia i pomigdzy przylegtymi sekcjami.
Warunki w miejscu montazu
Podczas kondycjonowania i instalacji produktu nalezy utrzymywac temperature
pomiedzy 18°C a 30°C.
W przypadku produktow rozpraszajacych tadunki elektrostatyczne, niezmiernie
waznym jest przechowywanie materialu w miejscu montazu i otwarcie rulonéw na co
najmniej 48 godzin przed ostateczng instalacja
Kontrola jakosci robot

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé przez
porownanie

wykonanych robot z dokumentacja opisowa 1 rysunkowg wedlug protokotow
badan kontrolnych i atestow jakosci materiatow, protokotéw odbioréw czesciowych
podtozai podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca ogledzin
zewngtrznych i pomiarow.

Jednostka obmiaru

m2- powierzchni posadzek

m- dlugosci listew
Odbior

Odbidr koncowy, po odbiorach czesciowych przez Inspektora Nadzoru
Podstawa ptatnosci

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce z

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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10a. OBLOZENIA SCIAN PLYTKAMI CERAMICZNYMI

1.Przedmiot:
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru obtozenia $cian

1.1.Zakres robot objetych SST:

utozenie plytek ceramicznych glazurowanych na zaprawach klejowych
Montaz luster tazienkowych klejonych na klej zlicowanych z ptytkami
2.Materialy:

-plytki ceramiczne glazurowane o wymiarach 60x30 matowe, kalibrowane, o ptlaskiej
powierzchni kolor biaty

-zaprawa fugowa elastyczna biata

-zaprawa klejowa elastyczna

-lustra tazienkowe klejone

-klej do luster

3.Sprzet:
urzadzenie do przycinania ptytek (z tarczg diamentowa chtodzong wodg), wiadro z mieszadiem

wiertarka, wiertla do kamienia, krzyzyki do spoin, mlotek gumowy, cggi do wycinania ptytek na
brzegach, paca zgbata, paca gumowa do spoin, gabka, miara, poziomica

4. Transport:

Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.
5.Wykonanie robét:

Oktadziny Scienne z ptytek ceramicznych musza by¢ wykonywane w miejscach zgodnie z

zatwierdzong dokumentacjg techniczng okreslajaca wymiary, rodzaj, barwg, gatunek ptytek i
sposob ich uktadania. Przed przystapieniem do robot powinny by¢ zakonczone roboty instalacyjne,
wraz ze sprawdzeniem instalacji, przed montazem osprzetu 1 armatury o§wietleniowej lecz z
pozostawieniem koncoéwek przewodoéw umozliwiajacych obrobienie gniazd i potaczen z oktadzing
oraz roboty budowlane (bez robot malarskich). W tazienkach nalezy $ciany po otynkowaniu
wykonczy¢ ptytkami ceramicznymi na wysoko$¢ 220cm. Plytki uktadane na 100% wypetnieniu z
zapraw.

6. Kontrola jakoSci robot:

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadza¢ przez pordwnanie
wykonanych robdt z dokumentacja opisowa i rysunkowg wedlug protokotéw badan kontrolnych
1 atestow jakos$ci materiatow, protokotdw odbioréw czesciowych podtoza 1 podktadu oraz

stwierdzenie wzajemnej zgodnosci .
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7. Jednostka obmiaru
m2- powierzchni

8. Odbioér
Odbior ostateczny powinien polegaé na sprawdzeniu :

zgodnosci z projektem, wystepowanie ewentualnych uszkodzen

Do odbioru ostatecznego powinna by¢ przedtuzona nastepujgca dokumentacja  techniczna:
dokumenty potwierdzajace jako$¢ uzytych materiatow w postaci za§wiadczen o jakosci
wystawionych przez producenta

9. Podstawa platnosci
Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwigzane
Warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych obowigzujace normy .
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10d SUFITY PODWIESZANE Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH
1. WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru robot

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie
zamoOwienia 1 zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1

Okreslenia podstawowe

Okres$lenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja zabudowy z ptyt dekoracyjnych 1
dzwiekochtonnych stanowiacych poszycie azurowej konstrukeji sufitow w systemie lekkiej
zabudowy szkieletowej, zastepujace tynki sufitéw, do ktorych wykonania zostaly uzyte materialy
odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

bln magania dotvcz robdét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i1 sktadowania podano w OST
»Wymagania ogdlne”.

Materialy potrzebne do wykonania robét

fit ieszane:
sufit podwieszany z plyty g-k gr.12,5mm

Plyty gipsowo-kartonowe
Plyta gips. karton..gr.12,5mm wodoodporne

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztow sufitow podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimno gi¢te z
blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku StOS wg PN-88/H-84020 lub gatunku
DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozja powtoka
cynkowg (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca si¢ :
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gruboscig >7pum (100g/m2 lub >19um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie
masy powloki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

przyczepnoscia — brak zluszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:

Wieszak w 60/100

Profile no$ne 60/27

Profile przyscienne 28/27

Akcesoria stalowe

stuza do taczenia ksztattownikéw konstrukcji no$nej z podtozem 1 miedzy soba:

taczniki wzdluzne,

uchwyty bezposrednie diugie,

uchwyty bezposrednie krotkie,

kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

kotki szybkiego montazu,

kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztaltownikow stalowych wg pkt. 2.3.

Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:

tasmy spoinowe: z wtokna szklanego, samoprzylepna z wtokna szklanego, perforowana papierowa
— do wzmacniania spoin mi¢dzy plytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych,

uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4mm, filcowe Smm, z welny mineralnej do 10mm
— do uszczelniania polaczen konstrukeji ze stropem i $cianami bocznymi.

Klej gipsowy
Do mocowania plyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ gotowe kleje gipsowe. Termin waznos$ci i

warunki stosowania okreslaja instrukcje stosowania opracowane przez poszczegolnych
Producentow.

Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikow nos$nych, taczenia ksztattownikow
miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe,
blachowkrety samowiercace:

Masa szpachlowa

Do wykonywania potaczen migdzy plytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do
koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do
szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje
Producentow dla poszczegdlnych wyrobow.

SPRZET

Wymagania ogdlne
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST ,,Wymaganiach ogélnych”.
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Sprzet do wykonywania rob6t

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robét.

TRANSPORT

Wymagania ogolne

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogélnych” ogolnej specyfikacji
techniczne;.

Transport materialéow

Transport materiatow odbywa si¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji
Producenta 1 dostosowanej do polskich przepisow przewozowych.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materiaty systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem 1 zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajgca:
nazwg¢ 1 adres producenta,

nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrob uzyskat,

dat¢ produkcji i nr partii,

wymiary,

liczbe sztuk w pakiecie,

numer aprobaty technicznej,

nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

znak budowlany.

Sktadowanie materiatow powinno odbywaé si¢ w pomieszczeniach zamknietych 1 suchych, na
poziomym i mocnym podktadzie.

Plyty do sufitéw podwieszanych z ptyt akustycznych drewnopochodnych powinny by¢ sktadowane
W pozycji poziomej na wysoko$¢ najwyzej do dwoch palet, powinny by¢ chronione przed
zabrudzeniem i wilgocig.

Transport i przechowywanie sufitow OWA: paczek nie nalezy rzucaé, nie stawia¢ na krawedzi,
przechowywaé¢ w suchym pomieszczeniu 1 na rownej powierzchni, nie ktas¢ na mokrym podtozu,
ptyty w paczkach utozone sg zawsze stronami widocznymi do siebie, z kartonu nalezy wyjmowac
po dwie ptyty odwrdcone do siebie stronami widocznymi, ptyty zawsze chwyta¢ obiema rekoma.

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania og6élne”.

nki prz ieni I
Przed przystapieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone

wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

60



Montaz okladzin z na rusztach stalowych na sufitach

Zasady doboru konstrukeji

Ruszt stanowigcy podtoze dla plyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ si¢ z dwoch warstw:
dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla plyt — czyli warstwy nosnej oraz gornej czyli warstwy
glownej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy si¢ tylko z warstwy nosnej.
Materiatlami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztalttowniki stalowe. Dokonujgc wyboru
rodzaju konstrukcji rusztu Projektant bierze pod uwage czynniki:

ksztalt pomieszczenia:

jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzglgdu na sztywno$¢ rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowe;,

w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,

sposOb zamocowania rusztu do konstrukeji przegrody,

jezeli ruszt styka si¢ bezposrednio z plaska konstrukcja przegrody, to mozna zastosowaé ruszt
jednowarstwowy; natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien by¢ konstrukcji
dwuwarstwowej,

rozstaw elementow warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi
ptyt w stosunku do tych elementow,

grubos¢ zastosowanych plyt:

rozmieszczenia plyt,

sztywnos$¢ plyt,

funkcje jaka ma spetniaé sufit:

jezeli sufit stanowi barier¢ ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty
do elementow warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany

z ksztattownikoéw stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma
wplywu na odporno$¢ ogniowa, poniewaz o wiasnos$ciach ogniochronnych decyduje okladzina
gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia phyt

styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem (rownolegte
do kierunku naswietlania pomieszczenia)

przy wyborze podluznego mocowania ptyt do elementow nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dhugich krawedzi ptyt opieraty si¢ na tych elementach,

przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementdow nosnych rusztu konieczne
jest, aby styki krotszych krawedzi opieraly si¢ na tych elementach,

poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilo$¢ ptyt, nalezy je
tak rozmiesci¢, aby na krancach rz¢du znalazty si¢ odcigte kawatki ptyt o szerokos$ci zblizonej do
polowy dhugosci plyty,

styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych rzedach powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o
odleglos¢ zblizona do potowy dlugosci ptyty,

jezeli z przyczyn ogniowych okladzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga
warstwe plyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac ja o jeden
rozstaw miedzy no$nymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcji 1 rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢ odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia musza spelnia¢ warunek
pigciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe
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obcigzenie wyrywajace musi by¢ wigksze od pieciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajacego na
kazdy tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitow moga zosta¢ podwieszone do stropdw zbudowanych w oparciu o belki
profilowe przy pomocy roznego rodzaju obejm (mocowanie imadlowe). Elementy mocujace
konstrukcje sufitow, jak np.: kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy
spawane do istniejacych zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej
konstrukeji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$§¢ normalnego obcigzenia.
Wszystkie elementy stalowe stuzgce do kotwienia muszg posiada¢ zabezpieczenia antykorozyjne.

Mocowanie ptyt do rusztu

Plyty moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposob:

mocowanie poprzeczne krawedziami dluzszymi plyt do kierunku ulozZenia elementéw nosnych
rusztu,

mocowanie podtuzne wzdluz elementéw nos$nych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dhuzszymi krawedziami.

Mocowanie ptyt dzwigkochtonnych

Sufit podwieszany z ptyt dzwigkochtonnych powinien by¢ instalowany w mozliwie pdznym etapie
budowy, dzigki czemu minimalizujemy ryzyko zabrudzenia ptyt. Montaz sufitu wymaga gtadkiej,
czyste] 1 suchej powierzchni betonowej, gipsowej lub drewnianej. Na powierzchni malowane;j
zalecane jest przeprowadzenie testow. Ze wzgledow estetycznych ptyty obwodowe powinny miec
min. 300 mm szerokosci, a przycigte kawalki profili i1 listew przysciennych przynajmniej 400 mm
dhugosci. Jesli przycigte krawedzie wymagaja malowania, mozliwe jest zastosowanie farby do
krawedzi ptyt.

Szczegdtowa instalacja sufitu z ptyt dzwigkochtonnych wg instrukcji montazu oraz szkicow
montazowych opracowanych przez producenta.

Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane s3 z fazowaniem umozliwiajacym zbrojenie
polaczenia sasiednich plyt. Zbrojenie wykonuje si¢ taSmg papierowa lub z widkna szklanego w
trzech cyklach: wypetnienie spoin masa szpachlowa 1 wcisnigcie tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu
pierwszej warstwy naloZenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnieta
spoing¢ natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbg. Przy
zbrojeniu tasma samoprzylepna stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne
wypelnienie spoin masa szpachlowa, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowa.
Szpachlowanie przycinanych krawedzi plyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca
struga katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia

1 szpachlowania. Roznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktora wykonuje si¢ na
szerokosci ok. 40 cm dla ,,rozciggnigcia” szpachlowanej spoiny.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robdt podano w ST,,Wymagania ogdlne”.

Badania w czasie wykonywania robot
Czestotliwos¢ i zakres badan
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Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan materiatow powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materialy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg za§wiadczenia o
jakos$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robot w szczeg6lno$ci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:
narozniki 1 krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

wymiary (zgodnie z tolerancja),

wilgotno$¢ 1 nasigkliwos¢ plyt sufitowych,

obcigzenie na zginanie niszczace lub ugigcia plyt,

wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementow stalowych.

Wyniki badan
Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych 1 innych materialdw powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”.
Jednostka obmiaru jest 1 m* wykonanego sufitu.

ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”.

QOdbidr podlozy

Odbidr podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot oktadzinowych.
Podtoze oczysci¢ z kurzu 1 luznych resztek zaprawy lub beton.

Z2odnos$¢ z dokumentacija

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i1 badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST
daty pozytywny wynik.

Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

rodzaj zastosowanych materialow,

przygotowanie podtoza,

prawidtowos$¢ zamocowania plyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ plaszczyzny

pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne
utworzone przez te plaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z
dokumentacjg. Krawedzie przycigcia plaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie

63



prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca
ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadlych kierunkach) taty kontrolnej o
dhugos$ci 2,0m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze§witu pomig¢dzy tata a powierzchnig
suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscia do 0,5mm. Dopuszczalne odchytki sg

nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny 1 krawedzi od kierunku

Powierzchni
od
ptaszczyzny i
krawedzi od
linii prostej

Powierzchni 1 krawedzi od kierunku

pionowego

poziomego

Przecinajacyc
h si¢
ptaszczyzn od
kata w
dokumentacji

Nie wigksza
niz2mmiw
liczbie nie

Nie wigksze niz
1,5mm 1 ogotem
nie wigcej niz 3mm
W pomieszczeniach

Nie wigksze
niz 2mm i
ogotem nie
wigkszej niz

Nie wigksza

wicksze: niz do 3,5m wysokosci 3mm na catei niz 2mm na
ersze) m oraz nie wigcej niz . J dhugosci taty
2szt na calej powierzchni .
L 4mm w . . kontrolnej 2m
dhugosci taty . . ograniczonej
Kontrolnei 2 pomieszczeniach . )
j 2m owvzel 3.5m $cianami,
p Wyzolgos,’c i belkami itp.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania og6lne”.

Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] sufitu podwieszanego obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego

dostarczenie materiatow, narzgdzi i sprzetu,

przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

montaz sufitow podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych,

uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

usunigcie pozostatosci , resztek i odpadow materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje¢ opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1364-2:2001 Badania odporno$ci ogniowej elementéw nienos$nych. Czes$¢ 2: Sufity
PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan
PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wglebieniem
krzyzowym

PN-91/M-82054.19  Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wilasno$ci mechaniczne czgsci zlacznych ze stali
nierdzewnych, odpornych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w
sposob ciagly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w
sposob ciagly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemOw zapewnienia
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jakosci 1 zarzadzania systemami zapewnienia jako$ci.
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11. IZOLACJE CIEPLOCHRONNE

Przedmiot:
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru izolacji cieptochronnych
Zakres robot objetych SST
e wykonanie izolacji poziomej podposadzkowej z plyt styropianowych EPS 100-030 gr.10 1

6cm
e wykonanie izolacji poziomej dachowej z ptyt z welny mineralnej gr. 25c¢m oraz klinami do

wyrobienia spadkoéw

2.Materialy:
plyty styropianowe grafitowe posadzkowe A=0,031
plyty z welny mineralnej A=0,035
3.Sprzet:
n6z do cigcia
4. Transport:
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach reczny.
5.Wykonanie robot:
- Izolacje cieptochronne (termoizolacje ) powinny by¢ wykonywane na podstawie wskazan
projektu technicznego i producenta.

- Zmiany rozwigzan technicznych w stosunku do przyjetych w projekcie powinny by¢ odnotowane
w dzienniku budowy .
- Materiaty termoizolacyjne powinny by¢ skladowane starannie na suchym podktadzie
w pomieszczeniach krytych i zamknigtych . Na stanowisku roboczym odkrytym
materialy te nalezy uktada¢ na podktadach z desek lub plyty betonowych 1
przykrywac szczelnie brezentem lub folia.
- Plyty styropianowe nalezy transportowac i przechowywac pod przykryciem i z dala od zrédet
ognia.
- Do wykonywania izolacji cieptochronnych nalezy stosowa¢ materiaty w stanie
powietrzno — suchym
- Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatnie;.
- Zakres robot termoizolacyjnych w okresie zimowym winien by¢ ograniczony do
wykonywania izolacji bez procesOw mokrych.
- Warstwa izolacji powinna by¢ ciagla i mie¢ grubo$¢ zgodna z projektem .
Plyty izolacyjne powinny by¢ ukladane na styk . Przy ukladaniu kilku warstw ptyty
nalezy uktada¢ je mijankowo tak, aby przesuniecia stykéw w kolejnych warstwach
wzgledem siebie wynosito co najmniej 3 cm. Plyty przeznaczone do jednej warstwy
powinny mie¢ jednakowg grubosc¢ .

6. Kontrola jakoSci robot:
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadza¢ przez pordwnanie
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wykonanych robdt z dokumentacja opisowa i rysunkowg wedlug protokotéw badan kontrolnych
1 atestow jakosci materiatow, protokotow odbioréw czesciowych podltoza 1  podkladu oraz

stwierdzenie wzajemnej zgodnosci .

7. Jednostka obmiaru:
m2- powierzchni wykonanej izolacji

8. Odbior:
Odbidr koncowy, po odbiorach czesciowych przez Inspektora Nadzoru

9. Podstawa platnosci:
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane:
Obowigzujace normy i warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych .
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11a. DOCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH

1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania i odbioru robot
dociepleniowych oraz malarskich wypraw elewacyjnych .
1.1. Zakres
docieplenie $cian zewngtrznych budynku ist.
ocieplenie $cian projektowanych
2. Materiaty
« plyty styropianowe powyzej terenu frezowane EPS fasadowy A=0,031W/mK wg
normy PN-B-20132:2005 grubo$ci 20cm na $cianach nowych
* ponizej terenu ptyty ze styropianu ekstrudowanego gr.15cm klejonego punktowo do
Scian na klej bitumiczny przeznaczony do styroduru; styropian nalezy klei¢ punktowo na
naniesiong powierzchniowo izolacj¢ z masy bitumicznej o gr. 3mm
* ptyty fasadowe z wetny mineralnej gr. 20 i 25cm
* ptyty fasadowe z welny mineralnej gr. 25cm z welonem
» zaprawa klejowo-szpachlowa dostarczana w postaci suchej mieszanki —
* przyczepnos¢ do betonu w stanie pow-suchym > 0,3MPa [MPa]
przyczepnos¢ do styropianu w stanie pow-suchym > 0,1MPa [MPa]
siatka zbrojaca (tkanina szklana) — gramatura 165 +5 [g/m2]
srodki gruntujace wg przyjetego systemu
faczniki mechaniczne — dtugosci 300 1 400mm dla styropianu o $rednicy 10mm,
rodzaj trzpienia metalowy
wyprawy tynkarskie silikatowe z podktadem przygotowywane fabrycznie z
zastosowaniem dodatkowego zabezpieczenia mikrobiologicznego polegajacym na dodaniu

a) Ssrodkdw zapewniajacych ochrong elewacji przed dziataniem alg, grzybow. Ich
dzialanie polega na okresowym, w przypadku kontaktu powierzchni elewacji z
mikroorganizmami, uwalnianiu odpowiednich $§rodkéw chemicznych o charakterze
mikrobostatycznym i mikrobdjczym.

b)srodkow antyelektrostatycznych, ich dziatanie polega na dodatkowym sieciowaniu
wolnych koncowek tancuchow polimeréw. Powstaje gladka i twarda powierzchnia o
podwyzszonych wlasnos$ciach antystatycznych skutecznie chronigca powierzchni¢ elewacji
przed osadzaniem si¢ kurzu, ktéry stanowi Swietne $rodowisko wzrostu i rozwoju
mikroorganizmoéw. Stosowanie tej formuly utatwia mycie 1 konserwacje elewacji.

papier $cierny,taSmy ochronne i folie
3. Sprzet

Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, kielnietaty, taczki, mieszadla do
tynkow i farb,pojemniki i wiadra, betoniarka elektryczna, pedzle , rusztowania.

4. Transport
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5.Wykonanie robot
Zasady ogolne, ktorych nalezy przestrzegac przy wykonywaniu tynkdéw:
Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umieje¢tnosci zawodowe aby
prawidtowo oceni¢ podtoze pod tynk.
Przed rozpoczeciem robot tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu
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surowego, wykonane roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia i
bruzdy oraz osadzone oscieznice okienne 1 drzwiowe jesli nie nalezg one do tzw stolarki
konfekcjonowane;,

Podtoze powinno by¢ przygotowane w sposob zapewniajacy jak najlepsza przyczepnosé
tynku

Marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i
wytrzymato$ci  podloza oraz jego charakteru uzytkowego (mozliwo$¢ narazania na
wplywy mechaniczne 1 chemiczne, wilgo¢ itp.), a w zalezno$ci od rodzaju zaprawy
odpowiada¢ wymaganiom wlasciwej normy przedmiotowej, przy czym w przypadku
tynkow dwu- 1 trg) warstwowych marka zaprawy uzytej na kolejne warstwy, to jest na
narzut i gltadZ, powinna by¢ nizsza niz marka zaprawy uzytej na warstwe poprzedzajaca
(nie dotyczy to gladzi tynkow wypalanych)

Tynk powinien by¢ na calej powierzchni $cisle powigzany z podtozem ,a przy tynkach
wielowarstwowych rowniez poszczegdlne warstwy powinny $cisle do siebie przylega¢ na
catej powierzchni,

Tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5 °C 1 pod
warunkiem, ze w ciaggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej O °C; dopuszcza si¢
wykonywanie robot tynkarskich w temperaturze nizszej tylko przy zastosowaniu
odpowiednich robot zabezpieczajacych ,

Swieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwattownym wyschnigciem przez
zastanianie ich przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych oraz przez ochrong
przed wiatrem, w przypadku prowadzenia robot tynkowych w okresie wysokich
temperatur, tynki cementowe, wapienne i cementowo-wapienne powinny by¢ w okresie
wigzania zaprawy (to jest w ciggu ok. jednego tygodnia) zwilzane woda.

Przygotowanie wypraw z gotowych mieszanek fabrycznych powinno odbywac¢ si¢ wg

zalecen producentow. Masy tynkarskie nalezy naktadac przy uzyciu
pacy ze stali nierdzewnej na grubosci najwigkszych ziaren kruszywa. Fakture
ksztaltowac na swiezo nalozonym materiale poprzez zatarcie paca
plastikowa lub ze stali nierdzewnej. W celu uzyskania jednorodnego koloru i
faktury na catej powierzchni, mas¢ nalezy zaciera¢ w tym samym kierunku i przy
uzyciu tych samych narzedzi.

Do ochrony naroznikéw wypuktych zastosowa¢ katowniki

aluminiowe .

Siatke z witokna szklanego Na $cianach zewnetrznych do wysokosci
200cm nalezy dodatkowo przyklei¢ siatke z witdkna szklanego.

6. Kontrola jako$ci robot
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzaé przez
porownanie wykonanych robot z dokumentacja opisowa i rysunkowa wedlug
protokotow badan kontrolnych i atestow jakoSci materiatow, protokotéw odbioréw
cze¢sciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnos$ci za pomoca
ogledzin zewnetrznych i pomiarow.
Badanie przyczepnosci tynku do podloza poprzez opukiwanie tynku lekkim
mlotkiem,
Badania mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych
Badania grubosci tynku poprzez wycigcie pigciu otworéw o srednicy okoto 30 mm w
ten sposob, aby podloze bylo odstonigte lecz nie naruszone.
sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki
sprawdzenie wykonania gtadzi
sprawdzenie kolorystyki i jako$ci robot malarskich
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7. Jednostka obmiaru

m2- tynkéw wewnetrznych oraz malowanych powierzchni wewnatrz 1 na elewacji

8. Odbior
Roboty tynkarskie wewnetrzne 1 roboty malarskie odbiera Inspektor Nadzor

9. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez

Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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12. IZOLACJE WODOCHRONNE Z FOLIl | PAPY ZGRZEWALNEJ
PODKLADOWEJ

1. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji wodochronnych

Zakres robot objetych SST
e wykonanie izolacji z folii paroizolacyjnej gr.0,5mm uktadanej na sucho
e wykonanie izolacji z papy zgrzewalnej podktadowej gr.4mm na widkninie szklanej na
uprzednio zagruntowanym podtozu

2.Materialy

e folia PCV paroizolacyjna gr.0,5mm

e folia polietylenowa 0,2mm

e folia w ptynie (pod brodzikami i na $cianach natryskow nalezy wykona¢ izolacj¢ z

folii w plynie)

e bitumiczna powloka gruntujaca
Jako grunt pod powloki bitumiczne powinna by¢ bezrozpuszczalnikowa z
mozliwoscig stosowania na wszystkie podtoza mineralne oraz charakteryzowac
si¢ dobrg przyczepnosciag oraz stosowany do wewnatrz i na zewnatrz
pomieszczen

3.Sprzet:
noze i nozyce do cigcia, pace,szczotki

4. Transport:

Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach reczny.
5.Wykonanie robot

Izolacje wodochronne ( przeciwwilgociowe , przeciwwodne , parochronne) , powinny by¢

wykonane na podstawie wskazan projektu technicznego i producenta.

Zmiany rozwigzan technicznych w stosunku do przyjetych w projekcie powinny by¢
odnotowane w dzienniku budowy. Izolacje powinny Scisle przylega¢ do izolowanego podktadu.
Nie powinny pekac , a ich powierzchnia powinna by¢ gladka bez lokalnych wglebien lub
wybrzuszen

Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne przewodow instalacyjnych i elementow
konstrukcyjnych powinny by¢ uszczelnione zgodnie z wskazaniami producenta izolacji,
w sposob wykluczajacy przeciekanie wody miedzy tymi przewodami, elementami i
izolacja.

Podczas robot izolacyjnych nalezy chroni¢ uktadane warstwy izolacji przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz mozliwoscig zawilgocenia i zalania woda
Wszystkie materiaty do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom
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zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwa ITB dopuszczajacych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie .

6. Kontrola jakosci robot:
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzac przez poréwnanie
wykonanych robdt z dokumentacja opisowa i rysunkowa wedlug protokotéw badan kontrolnych
1 atestow jakosci materiatow, protokotow odbioréw czgsciowych podtoza i podkladu oraz
stwierdzenie wzajemnej zgodnosci .

7. Jednostka obmiaru:
m2- powierzchni wykonanej izolacji

8. Odbior:
-odbidr ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu :

-cigglos¢ izolacji 1 jej zgodnosci z projektem

- wystegpowanie ewentualnych uszkodzen

Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna by¢ przedtuzona

nastepujaca dokumentacja techniczna:

- projekt wykonania izolacji z naniesionymi ewentualnymi zmianami dokonanymi w trakcie robot
izolacyjnych przeciwwodnych

- dokumenty potwierdzajace jako$¢ uzytych do izolacji materiatdéw w postaci zaswiadczen o
jako$ci wystawionych przez producenta.

9. Podstawa platnosci:
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane:
PN-B-2400 z 09.1997 Dyspersja asfaltowo-kauczukowa
PN-B-2402 z 09.1997 Asfaltowa emulsja aminowa
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne wymagania i badania przy odbiorze.
Warunki wykonania 1 odbioru robot budowlanych.
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12c. IZOLACJE WODOCHRONNE Z CIENKOWARSTWOWEJ
POWLOKI BITUMICZNEJ

1. Przedmiot:
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace

wykonania i odbioru izolacji wodochronnych

Zakres robot objetych SST
wykonanie izolacji z cienkowarstwowej powtoki bitumicznej

2.Materialy:
-bitumiczna powloka gruntujaca

jako grunt pod grubowarstwowe powtoki bitumiczne powinien by¢ bezrozpuszczalnikowy
z mozliwoscig stosowania na wszystkie podtoza mineralne oraz charakteryzowac si¢ dobra
przyczepnoscig oraz stosowany do wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen.

- cienkowarstwowa powloka izolacyjna

3.Sprzet:
kielnie,pace,szczotki

4. Transport:
dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i1 we wnetrzach reczny.

5.Wykonanie robot:
-izolacje wodochronne ( przeciwwilgociowe , przeciwwodne , parochronne) , powinny by¢

wykonane na podstawie wskazan projektu technicznego i producenta.
Zmiany rozwigzan technicznych w stosunku do przyjetych w projekcie powinny by¢
odnotowane w dzienniku budowy. Izolacje powinny $cisle przylegac¢ do izolowanego podktadu.
Nie powinny pekac , a ich powierzchnia powinna by¢ gladka bez lokalnych wglebien lub
wybrzuszen
Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne przewodow instalacyjnych i1 elementow
konstrukcyjnych powinny by¢ uszczelnione zgodnie z wskazaniami producenta izolacji,
w sposob wykluczajacy przeciekanie wody miedzy tymi przewodami, elementami i
izolacja.
Podczas robot izolacyjnych nalezy chroni¢ uktadane warstwy izolacji przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz mozliwoscig zawilgocenia i zalania woda
Wszystkie materiaty do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub §wiadectwa ITB dopuszczajacych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie .
Przed wykonywaniem izolacji $cian fundamentowych piwnic z powlok
bitumicznych nakladanych szpachlg nalezy doktadnie zapozna¢ si¢ z instrukcja
wykonania robo6t 1 $cisle ich przestrzegac.
Technologia izolacji z nas bitumicznych :
podtoze musi by¢ czyste, nie przemarznigte 1 no$ne. Nalezy usung¢ z niego thuszcze, stare

powtoki malarskie, nacieki cementowe, $rodki antyadhezyjne 1 inne luzne czg¢$ci znajdujace si¢

na powierzchni. Podtoze nie moze by¢ uprzednio pokryte pakiem smotowym. W czasie obrobki

nalezy zwrdci¢ uwage aby temperatura powietrza i podtoza wynosita powyzej +5 °C w celu .
zapewnienia prawidlowego procesu obrobki i schnigcia. Nalezy usung¢ wystajgce czgsci zaprawy.
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Odsadzki fundamentowe nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Wystajacg izolacj¢ pozioma nalezy
krotko obcigé. Ostre krawedzie nalezy sfazowac. Naroza wewnetrzne, poziome i pionowe nalezy
wczesniej wyokragli¢ zaprawag mineralng . Ma to na celu ochrone przed negatywnym ci§nieniem
wody. Zaleca si¢ wykonanie izolacji mineralnej w czesci cokotowej budynku, narazonej na wode
rozbryzgowa przy uzyciu powloki Nalezy zwroci¢ uwage aby  wystgpowal  zaktad ok. 20cm
pomiedzy izolacja mineralng a izolacja bitumiczng ,schowany ponizej poziomu gruntu. Ma to
chroni¢ te czesci budowli przed wilgocia 1 pdzniejszymi uszkodzeniami przez mroz. W przypadku
potaczenia izolacji pionowej z izolacjg podposadzkowa nalezy wyprowadzi¢ izolacj¢ powtokowa
ponad plyte na wysoko$¢ ok.10 cm.Jezeli powloka izolacyjna obrabiana bedzie bezposrednio na
murze, nalezy zwroci¢ nato uwage, aby to byl mur pelno spoinowy. Na powierzchniach
porowatych, z jamami oraz na powierzchniach mocno profilowanych wymagane jest wykonanie
szpachlowania wypetniajacego przy uzyciu powtoki . Szpachlowanie nalezy przeprowadzi¢ na
wyschnieta, zagruntowang powierzchni¢. Nalezy odczekac, az szpachlowanie wyschnie zanim
przystapimy do kolejnego etapu prac. Ubytki lub wglebienia wigksze niz 5 mm nalezy ~ wczesniej
wypetni¢ zaprawg mineralng W przypadku gdy nierdwnosci lub ubytki sg mniejsze niz 5 mm
mozemy bezposrednio wyrowna¢ je masg bitumiczng.Powtoke izolacyjng zawsze naktadamy na
zewnetrzne powierzchnie izolowanych fragmentow budowli. Nalezy unika¢ sytuacji w ktorych
wywierane jest negatywne  ci$nienie wody powodujac odrywanie izolacji od poditoza lub
problemy z wysychaniem masy. Szczeg6lng uwage nalezy zwroci¢ na to, by wszystkie
powierzchnie, jak i naroza  wewngtrzne i zewngtrzne byly dokladnie pokryte masg bitumiczng.
Grubosci warstw:w przypadku wilgotnosci gruntu / wody nie bedacej pod ci$nieniem nalezy
nanie$¢ warstwe okoto 5 mm — warstwa mokra (3 mm — grubo$¢  warstwy po wyschnigciu) w
przypadku wody infiltracyjnej nalezy nanies¢ warstwe okoto 5 mm — warstwa mokra (3 mm —
grubo$¢ warstwy po wyschnigciu) w przypadku wody pod ci$nieniem nalezy nanie$¢ warstwe
okoto 6 mm — warstwa mokra (4 mm — grubo$¢ warstwy po wyschnigciu)Naktadanie powtoki
bitumicznej powinno odbywac¢ si¢ w dwoch cyklach roboczych. Pod warunkiem ,ze pierwsza
warstwa jest wyschnigta i zwigzana. W sytuacjach gdy powloke bitumiczng nalezy wzmocnic,
mozna zastosowac siatke z wtokna szklanego. Od momentu natozenia na podtoze do czasu
wyschnigcia nalezy chroni¢ przed dziataniem promieni stonecznych. W przypadku aplikacji
metoda natryskowa nalezy zastosowac wlasciwy  agregat. W celu osiagnigcia optymalnych
parametrow technicznych przed zastosowaniem nalezy wykonaé probe w specyficznych

warunkach budowy.

6. Kontrola jakoSci robot:
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Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadza¢ przez pordwnanie
wykonanych robdt z dokumentacja opisowa i rysunkowg wedlug protokotéw badan kontrolnych
1 atestow jakos$ci materiatow, protokotdw odbioréw czesciowych podtoza 1 podktadu oraz
stwierdzenie wzajemnej zgodnosci .

7. Jednostka obmiaru:
m2- powierzchni wykonanej izolacji

8. Odbior:
Odbidr ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu :
-ciaggtosc¢ izolacji i jej zgodnosci z projektem
-wystepowanie ewentualnych uszkodzen
Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna by¢ przedtuzona
nastepujaca dokumentacja techniczna:
-projekt wykonania izolacji z naniesionymi ewentualnymi zmianami dokonanymi w -trakcie
robot izolacyjnych przeciwwodnych
-dokumenty potwierdzajace jako$¢ uzytych do izolacji materialdéw w postaci -zaswiadczen o
jakosci wystawionych przez producenta

9. Podstawa platnosci:
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
10.Przepisy zwiazane:

PN-B-2400 z 09.1997 Dyspersja asfaltowo-kauczukowa

PN-B-2402 z 09.1997 Asfaltowa emulsja aminowa

PN-69/B-10260 1zolacje bitumiczne wymagania i badania przy odbiorze.
Warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych
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12d. IZOLACJE WODOCHRONNE Z GRUBOWARSTOWEJ POWLOKI
BITUMICZNEJ

1. Przedmiot:
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji wodochronnych .

Zakres robot objetych SST
wykonanie izolacji z grubowarstwowej powloki bitumiczne;j

2.Materialy:
-bitumiczna powloka gruntujaca
Jako grunt pod grubowarstwowe powtoki bitumiczne powinien by¢
bezrozpuszczalnikowy z mozliwoscia stosowania na wszystkie podtoza
mineralne oraz charakteryzowaé si¢ dobra przyczepnoscig oraz stosowany do
wewnatrz 1 na zewnatrz pomieszczen.
- grubowarstwowa powtloka izolacyjna z wtopiong siatkg z widkna szklanego
3.Sprzet:

kielnie,pace,szczotki

4. Transport:
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5.Wykonanie robot:
Izolacje wodochronne ( przeciwwilgociowe , przeciwwodne , parochronne) , powinny by¢
wykonane na podstawie wskazan projektu technicznego i producenta.
Zmiany rozwigzan technicznych w stosunku do przyjetych w projekcie powinny by¢
odnotowane w dzienniku budowy. Izolacje powinny $cisle przylega¢ do izolowanego podktadu.
Nie powinny pegkac , a ich powierzchnia powinna by¢ gtadka bez lokalnych wgtebien lub
wybrzuszen
Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne przewodow instalacyjnych i elementow
konstrukcyjnych powinny by¢ uszczelnione zgodnie z wskazaniami producenta izolacji,
w sposob wykluczajacy przeciekanie wody miedzy tymi przewodami, elementami i
izolacja.

Podczas robot izolacyjnych nalezy chroni¢ uktadane warstwy izolacji przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz mozliwoscia zawilgocenia i zalania woda

Wszystkie materiaty do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub §wiadectwa ITB dopuszczajacych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie .
Przed wykonywaniem izolacji $cian fundamentowych piwnic z powlok

bitumicznych naktadanych szpachlg nalezy doktadnie zapoznac¢ si¢ z instrukcja
wykonania robdt i $cisle ich przestrzegac.
Technologia izolacji z grubowarstwowych mas bitumicznych
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Bitumiczna powloka grubowarstwowa, jednosktadnikowa

Wilasciwosci i zastosowanie:

Material ten jest kauczukowo bitumiczng powtoka izolacyjna, zawierajaca wypeknienie
polistyrenowe, stuzaca do uszczelniania i ochrony budynkow oraz fragmentéw budowli w czesci
przyziemnej przed wilgocig podposadzkowa, wodg infiltracyjna zarowno w plaszczyznie poziomej,
jak 1 pionowe;j.

Produkt moze by¢ stosowany do izolacji taraséw 1 balkonow oraz do klejenia ptyt izolacyjnych 1
drenazowych.

Materiat powinien by¢ odporny na : starzenie si¢, roztwory soli, stabe kwasy i inne agresywne
media, ktore znajduja si¢ w ziemi (DIN 4030).Powlok¢ mozna nanosi¢ na wszystkie podtoza
mineralne, takie jak cegla silikatowa, cegla ceramiczna, bloczki betonowe, beton, gazobeton, tynk
1jastrych.

Przygotowanie podloza:

Podtoze powinno by¢ czyste, nie przemarzni¢te i mocne. Nalezy usunac¢ z niego ttuszcze, stare
powtoki malarskie, nacieki cementowe, $rodki antyadhezyjne

1 inne luzne cz¢s$ci znajdujace si¢ na nim. Powtoka powinna przywiera¢ dobrze zardwno

do suchych, jak i matowo wilgotnych podtozy. Podtoze nie moze by¢ uprzednio pokryte pakiem
smotowym. W czasie obrobki nalezy zwroci¢ uwage aby temperatura powietrza i podtoza wynosita
powyzej +50C w celu zapewnienia prawidlowego procesu obrobki i schnigcia. Nalezy

usung¢ wystajace czesci zaprawy. Odsadzki fundamentowe nalezy oczys$ci¢ z gruzu i1 ziemi.
Wystajaca izolacje pozioma nalezy krotko obcigé. Ostre krawedzie nalezy sfazowaé. Naroza
wewnetrzne, poziome i pionowe nalezy wczesniej wyokragli¢ zaprawa mineralng.

Ma to na celu ochrone przed negatywnym ci$nieniem wody.

Zaleca si¢ wykonanie izolacji mineralnej w czesci cokotowej budynku, narazonej na wode
rozbryzgowa. Nalezy zwrdci¢ uwage aby wystepowat zaktad ok. 20 cm pomigdzy izolacja
mineralng, a izolacja bitumiczng, schowany ponizej poziomu gruntu. Ma to ochronic¢ te

czesci budowli przed wilgocia i pézniejszymi uszkodzeniami przez mroz.

W przypadku potaczenia izolacji pionowej z izolacji pod posadzkowa nalezy wyprowadzi¢ izolacje
ponad ptyte na wysokos¢ ok. 10 cm.

Chtonne nie pokryte bitumami podioza nalezy zagruntowac srodkiem gruntujagcym . Podloza
pokryte starymi powlokami bitumicznymi nalezy zagruntowa¢ srodkiem na bazie rozpuszczalnikow
1 $wiezg powierzchni¢ posypac piaskiem kwarcowym o uziarnieniu ok. 1,2 mm Gdy

powierzchnia catkowicie przeschnie mozna przystapi¢ do naktadania kolejnej

warstwy bitumicznej. Podtoza o z roznicowanej wytrzymatos$ci i nasigkliwosci np. beton
komodrkowy nalezy wcze$niej zagruntowaé srodkiem gruntujagcym przeznaczonym dla danego
systemu.

Jezeli powloka izolacyjna obrabiana bedzie bezposrednio na murze, nalezy zwroci¢ na to uwagg,
aby to byt mur petnospoinowy. Na powierzchniach porowatych, z jamami usadowymi oraz na
powierzchniach mocno profilowanych wymagane jest wykonanie szpachlowania

wypetniajagcego przy uzyciu powloki izolacyjnej. Szpachlowanie nalezy przeprowadzi¢ na
wyschnigta, zagruntowana powierzchni¢. Nalezy odczekac, az szpachlowanie wyschnie zanim
przystapimy do kolejnego etapu prac.

Ubytki lub wgtebienia wigksze niz 5 mm nalezy wcze$niej wypetni¢ zaprawa

mineralna zalecang dla danego systemu. W przypadku, gdy nierownos$ci lub ubytki sg mniejsze niz
5 mm mozemy bezposrednio wyréwnac je masa bitumiczna izolacyjng .
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Powloka izolacyjna powinna by¢ :
e zgodna z norma DIN 18195 cz. 4-6 .
e bardzo elastyczna, mostkowac pekniecia posiada¢ wypehienie polistyrenowe
mozna ja nanosi¢ urzadzeniem natryskowym bezrozpuszczalnikowa

Baza materialowa:
e masa bitumiczno-kauczukowa
Cigzar wlasciwy: ok. 0,75 kg/l
Wartos$¢ pH: ok. 9
Odporno$¢ na temperaturg (po zwigzaniu): od -200C do +800C
Wydtuzenie przy zerwaniu: ok. 200 %
Wodoszczelnos¢ wedtug DIN 52123: 1 mm
Szeroko$¢ szczeliny /0,75 bar : szczelna
Maksymalna grubo$¢ warstwy : 5 mm
Temperatura obrobki: od +50C do +300C
Czas na calkowite wyschniecie: 3 dni (patrz wskazowki)
Srodki do czyszczenia: w §wiezym stanie materiatu - woda,
po wyschnigciu - rozpuszczalnik
Obrdébka:
Powloke izolacyjng zawsze nakladamy na zewnetrzne powierzchnie izolowanych
fragmentow budowli. Nalezy unika¢ sytuacji, w ktoérych wywierane jest negatywne ci$nienie wody
powodujac odrywanie izolacji od podtoza lub problemy z wysychaniem masy.
Do naktadania nalezy uzywa¢ kielni, pacy lub agregatu natryskowego.
Szczegolna uwage nalezy zwrocic na to, by wszystkie powierzchnie, jak i naroza wewngtrzne i
zewnetrzne byly doktadnie pokryte masa bitumiczna.
Grubosci warstw:
wilgotno$¢ gruntu
e woda nie bgdaca pod ci$nieniem: w stanie mokrym grubo$¢ warstwy powinna wynosi¢ ok. 4
mm (po wyschnigciu warstwa ok. 3 mm).
e woda ci$nieniowa/woda infiltracyjna: w stanie mokrym grubo$¢ warstwy powinna wynosi¢
ok. 5 mm (po wyschnieciu warstwa ok. 4 mm).
Nakladanie powloki bitumicznej powinno odbywac si¢ w dwoch cyklach roboczych pod
warunkiem, ze pierwsza warstwa jest wyschnigta 1 zwigzana. Max. w jednym cyklu do 3 mm.
W sytuacjach, gdy powloke
bitumiczng nalezy wzmocni¢, mozna zastosowac¢ siatke z wtdkna szklanego.
W celu ochrony izolacji przed uszkodzeniem nalezy zastosowac ptyte ochrong. W celu ochrony
izolacji dopuszcza si¢ stosowanie styropianu ekstrudowanego. Do wyschnigtej izolacji ptyte kleimy
masg bitumiczng
Wskazowki:
Wszystkie wymienione parametry odnoszg si¢ do temperatury +230C 1 50%
wzglednej wilgotno$ci powietrza. Zréznicowane warunki pogodowe i podtoza moga powodowac
wydtuzenie procesu schnigcia. Od momentu natozenia na podtoze do czasu wyschnigcia nalezy
chroni¢ przed dzialaniem promieni stonecznych.
W przypadku aplikacji metodg natryskowg nalezy zastosowaé wlasciwy agregat.
Produkt ten nalezy stosowa¢ wylacznie z dodatkami zawartymi w karcie techniczne;.
W celu osiggniecia optymalnych parametrow technicznych przed zastosowaniem nalezy wykonac
probe w specyficznych warunkach budowy.

Zuzycie:
e wilgotnos$¢ gruntu/woda nie bedaca pod cisnieniem: w stanie mokrym ok. 4,0 1/m2 przy ok.
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4mm.
e woda cisnieniowa/woda infiltracyjna: w stanie mokrym ok. 5,0 I/m2 przy ok. Smm

Przechowywanie:
e Przechowywaé¢ w chlodnym miejscu w temperaturach dodatnich. Nalezy przestrzegac
terminu przechowywania w oryginalnie zamkni¢tych opakowaniach.
6. Kontrola jakoSci robot:
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadza¢ przez pordwnanie
wykonanych robdt z dokumentacja opisowa i rysunkowg wedlug protokotéw badan kontrolnych
1 atestow jakos$ci materiatow, protokotdw odbioréw czesciowych podtoza 1 podktadu oraz

stwierdzenie wzajemnej zgodnosci .

W zwiazku z wytycznymi normy DIN 18195 cz. 3, 5 i 6 nalezy przeprowadzic¢

pomiary grubosci warstwy, jej wyschni¢cia i nalezy to udokumentowac.
7. Jednostka obmiaru;
m2- powierzchni wykonanej izolacji

8. Odbior:
Odbior ostateczny powinien polegaé na sprawdzeniu :

cigglos¢ izolacji 1 jej zgodnosci z projektem
wystepowanie ewentualnych uszkodzen
Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna by¢ przedtuzona
nastgpujaca dokumentacja techniczna:
-projekt wykonania izolacji z naniesionymi ewentualnymi zmianami dokonanymi w trakcie
robot izolacyjnych przeciwwodnych
-dokumenty potwierdzajace jakos$¢ uzytych do izolacji materialdéw w postaci zaswiadczen o
jako$ci wystawionych przez producenta

9. Podstawa platnosci:
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane:
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne wymagania i badania przy odbiorze.
Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych
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13. STOLARKA OKIENNA

1. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania

dotyczace wykonania i odbioru stolarki okienne;j

Zakres robot objetych SST
obejmuje ciepty montaz stolarki okiennej z wyposazeniem wg zestawienia stolarki

2.Materialy

e Okna wg zestawienia stolarki
Konsole do cieptego montazu stolarki z regulatorami wysokosci 1 kotwami mocujacymi
e pianka poliuretanowa i tasma paroizolacyjna

e parapety wewnetrzne z konglomeratu kwarcowego kolor bialy potysk
e Parapety zewnetrzne w kolorze stolarki z blachy aluminiowej gr. Imm

3.SPRZET
drabiny, rusztowanie przenosne kliny,mtotki,wiertarka

4. TRANSPORT
Dostawa - samochodem cigzarowym, na placu budowy i we wngtrzach reczny.

5.WYKONANIE ROBOT
Nalezy zastosowac cieply system montazu stolarki
Nalezy wbudowywac stolarke okienng kompletnie wykonczong, oszklong i wyposazong w
okucia
Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm- wymaganiom okreslonym w §wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania
wyroby stolarki budowlanej wyposazonej w okucie, na ktore nie zostala ustanowiona norma
Uszczelnienie pomigdzy o$ciezem a wbudowang stolarka. Osadzone w §cianach okna musza
by¢ tak uszczelnione pomigdzy osciezem a oscieznica, aby nie nastepowato przewiewanie i
przemarzanie lub przecieki wody opadowe;]
Powstate szczeliny powinny by¢ wypethione elastycznym materialem uszczelniajacym, o ile
w opisie projektant nie podat innego sposobu uszczelnienia
Elementy stolarki sktadajace si¢ z wigkszej liczby elementow powinny by¢ na stykach
elementdw montowane przy pomocy facznikéw systemowych
Wszystkie elementy stolarki okiennej , o ile producent stolarki nie zabrania,
uszczelnia¢ w o$ciezu piankg PU
Nie dopuszcza si¢ uszczelniania osadzonych elementéw stolarki zaprawami

6. Kontrola jakosci robot
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadza¢ przez porownanie
wykonanych robdt z dokumentacja opisowg i rysunkowa.
Stolarka okienna powinna uzyskac¢ pozytywna opini¢ stwierdzajaca przydatnos$¢ do

stosowania w budownictwie w postaci:
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certyfikatu na znak bezpieczenstwa, zaswiadczajacy, ze zostala zapewniona zgodnos¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie polskich norm, aprobat
technicznych oraz stosownych przepisow
deklaracje zgodnosci z wlasciwg norma, badz aprobata techniczna, jezeli dany wyrob
nie jest objety certyfikacja na znak bezpieczenstwa
certyfikatow, zgodnosci z wlasciwa norma lub innymi przepisami szczegétowymi dla
stolarki antywlamaniowej,

Przy wyborze producenta nalezy sprawdzi¢ certyfikat konkretnego wyrobu i1 producenta wydany

przez ITB.

7. Jednostka obmiaru:
m2- powierzchni okien

m -parapetu

8. Odbior:
Odbidr ostateczny powinien polegac na sprawdzeniu :

zgodnosci z projektem, wystepowanie ewentualnych uszkodzen

Do odbioru ostatecznego powinna by¢ przedtuzona nastgpujaca dokumentacja  techniczna:
dokumenty potwierdzajace jako$¢ uzytych materiatdéw w postaci zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez producenta

Podstawa platnoSci:
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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14. STOLARKA DRZWIOWA

1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania

dotyczace wykonania i odbioru stolarki drzwiowe;j

Zakres robot objetych SST
Obejmuje montaz stolarki drzwiowej wewngtrznej wg zestawienia stolarki .

Obejmuje ciepty montaz stolarki drzwiowej zewnetrznej wg zestawienia stolarki
2.Materialy

stolarka wg zestawienia
Konsole do cieptego montazu stolarki z regulatorami wysokos$ci i kotwami mocujacymi
pianka poliuretanowa 1 ta§ma paroizolacyjna

kotwy rozporowe stalowe do montazu stolarki
3.Sprzet:

drabiny,rusztowanie przeno$ne kliny,mlotki,wiertarka

4. Transport:
dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach reczny.

5.Wykonanie robot:
Nalezy zastosowac cieply system montazu stolarki zewnetrznej
Nalezy wbudowywac stolark¢ kompletnie wykonczona, oszklong i wyposazong w okucia
Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm- wymaganiom okreslonym w §wiadectwie I'TB dopuszczajacym do stosowania
wyroby stolarki budowlanej wyposazonej w okucie, na ktore nie zostala ustanowiona norma
Uszczelnienie pomig¢dzy osciezem a wbudowang stolarkg. Osadzone w $cianach  drzwi
muszg by¢ tak uszczelnione pomiedzy osciezem a o$cieznicg, aby nie nastgpowato
przewiewanie 1 przemarzanie lub przecieki wody opadowe;j
Powstale szczeliny powinny by¢ wypetnione elastycznym materiatem uszczelniajacym, o ile
w opisie projektant nie podal innego sposobu uszczelnienia
Elementy stolarki sktadajace si¢ z wigkszej liczby elementéw powinny by¢ na stykach
elementéw montowane przy pomocy tacznikow systemowych
Wszystkie elementy stolarki drzwiowej , o ile producent stolarki nie zabrania,
uszczelnia¢ w o$ciezu pianka PU
Nie dopuszcza si¢ uszczelniania osadzonych elementdéw stolarki zaprawami

6. Kontrola jakosci robot:
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez pordwnanie

wykonanych robdt z dokumentacja opisowa i rysunkowa.
Stolarka drzwiowa powinna uzyska¢ pozytywna opini¢ stwierdzajaca przydatnos¢ do
stosowania w budownictwie w postaci:

-certyfikatu na znak bezpieczenstwa, zaswiadczajacy, ze zostala zapewniona zgodnos¢ z
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-kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie polskich norm, aprobat technicznych
oraz stosownych przepisow

-deklaracje zgodnos$ci z wlasciwg norma, badz aprobatg techniczna, jezeli dany wyrob nie
jest objety certyfikacja na znak bezpieczenstwa

-certyfikatow, zgodnos$ci z wtasciwa normg lub innymi przepisami szczegdtowymi dla
stolarki antywtamaniowe;,

Przy wyborze producenta nalezy sprawdzi¢ certyfikat konkretnego wyrobu i producenta wydany
przez ITB.

7. Jednostka obmiaru:
m2- powierzchni drzwi

8. Odbior:
-odbidr ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu :

zgodnosci z projektem, wystepowanie ewentualnych uszkodzen
Do odbioru ostatecznego powinna by¢ przedtuzona nastepujaca dokumentacja techniczna:
-dokumenty potwierdzajace jakos$¢ uzytych materiatow w postaci zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez producenta

9. Podstawa platnosci:
Podstawga ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za  jednostke

obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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15. SLUSARKA

1. Przedmiot:
Przedmiotem sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot slusarskich

1.2. Zakres:
Zakres robot objetych S.T. Obejmuje:

Montaz konstrukcji zadaszenia nad wejsciem rozbudowy
Montaz balustrad

2. Materialy:
Ksztaltowniki, katowniki, ceowniki stalowe, blachy
wkrety do drewna
kotwy wklejane
sruby

3. Sprzet:
Przecinarka ,nozyce do cigcia blachy, gigtarka do blachy, mtotek, poziomica, wiertarka,

4. Transpor:
Samochodowy i reczny

5.Wykonanie robot:
zgodnie ze sztuka budowlang Wszystkie elementy stalowe ocynkowane ogniowo i
malowane proszkowo

6. Kontrola jakosci;
Polega na sprawdzeniu prawidtowosci wykonania elementow, poziomoéw 1 piondw, estetyki
wykonania

7. Jednostka obmiaru:

2 . .
-m~ powierzchni

-Szt.
8. Odbior:
Dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapiséw w dzienniku budowy 1

kontroli z dokumentacja projektowa

9. Podstawa platnosci:
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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21. WARSTWY ODSACZAJACE | ODCINAJACE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem warstw odsaczajacych pod nawierzchnie

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem warstw odcinajacych stanowigcych cze$¢ podbudowy pomocniczej pod
nawierzchnie-wykonanie i zaggszczenie mechaniczne warstwy odsaczajacej w korycie pod boiska
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
1 z okres$leniami podanymi w Wymagania ogélne”
1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w ,,Wymagania ogo6lne”
2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
»Wymagania og6lne”
2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsaczajacych sa:

piasek

2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinny spetniaé
nastepujace warunki:
a) szczelnosci, okreslony zaleznoscia:

155

gdzie:
D5 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej lub odsaczajacej
dgs - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.

Dla materialow stosowanych przy wykonywaniu warstw odsgczajacych warunek
szczelno$ci musi by¢ spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajace;.
b) zageszczalnosci, okreslony zaleznos$cia:

gdzie:
U - wskaznik réznoziarnistosci,
dgy - wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe¢ odcinajaca,
d,, - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca.
Piasek stosowany do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinien

spetnia¢ wymagania normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 11 2.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajacych
powinny spetnia¢ wymagania normy PN-B-11111 [3], dla klasy I i II.

Miat kamienny do warstw odsaczajacych i1 odcinajacych powinien spetnia¢ wymagania
normy PN-B-11112 [4].
2.4. Wymagania dla geowldkniny
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Geowlokniny przewidziane do uzycia jako warstwy odcinajace i odsaczajace powinny
posiada¢ aprobatg techniczng wydang przez uprawniong jednostke.
2.5. Sktadowanie materiatow
2.5.1. Sktadowanie kruszywa
Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nie
jest wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na budowe 1 zachodzi potrzeba jego okresowego
skladowania, to Wykonawca robot powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢
rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.
3. SPRZET
3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w Wymagania ogo6lne”
3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odcinajacej lub odsgczajace;
powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cig korzystania z nast¢pujacego sprzetu:
- réwniarek,
- walcow statycznych,
- plyt wibracyjnych lub ubijakow mechanicznych.
4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymagania ogdlne”
4.2. Transport kruszywa
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatlami, nadmiernym
wysuszeniem i zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ,,Wymagania ogo6lne”
5.2. Przygotowanie podloza
Podloze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w SST ,,Roboty ziemne”
oraz ,,Koryto wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podtoza”.
Warstwy odcinajgca i odsaczajgca powinny by¢ wytyczone w sposdb umozliwiajacy
wykonanie ich zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancjami okre§lonymi w
niniejszych specyfikacjach.
Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi 1 w rzgdach rownolegtych do osi
drogi, lub w inny spos6b zaakceptowany przez Inzyniera.
Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie sznurkoéw lub
linek do wytyczenia robot w odstepach nie wigkszych niz co 10 m.
5.3. Wbudowanie i zaggszczanie kruszywa
Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu
réwniarki, z zachowaniem wymaganych spadkow i rzgdnych wysokosciowych. Grubos¢
rozlozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnigto
grubos¢ projektowana.
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy odsaczajacej
lub odcinajacej o grubosci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykonaé
dwuwarstwowo. Rozpoczecie uktadania kazdej nastgpnej warstwy moze nastapi¢ po
odbiorze przez Inzyniera warstwy poprzednie;j.
W miejscach, w ktoérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zaggszczeniem
wymieni¢ kruszywo na materiat o odpowiednich wtasciwos$ciach.
Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej lub odcinajace;j
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nalezy przystapi¢ do jej zageszczania.

Zageszcezanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i
stopniowo przesuwac pasami podtuznymi czg¢sciowo naktadajacymi si¢, w kierunku jej osi.
Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi 1
przesuwac pasami podtuznymi czgsciowo nakladajacymi si¢, w kierunku jej gornej krawedzi.

Nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢
wyréwnywane na biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu,
az do otrzymania roéwnej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcoéw warstwa odcinajaca i odsaczajaca powinna by¢
zageszcezana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiagnigcia wskaznika zageszczenia nie
mniejszego od 1,0 wedlug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedlug PN-B-04481 [1].
Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty material wbudowany w warstwe odsaczajaca lub
odcinajaca, uniemozliwia przeprowadzenie badania zaggszczenia wedtug normalnej proby Proctora,
kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny 1
wtorny modutl odksztatcenia warstwy wedlug BN-64/8931-02 [6]. Stosunek wtdrnego i pierwotnego
modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotno$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej
z tolerancja od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos$¢ kruszywa jest wyzsza od
wilgotnos$ci optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku,
gdy wilgotno$¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢
okreslong iloscig wody i rOwnomiernie wymieszac.

5.4. Utrzymanie warstwy odsgczajacej 1 odcinajacej

Warstwa odsaczajaca i odcinajaca po wykonaniu, a przed utozeniem nastgpnej warstwy
powinny by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Nie dopuszcza si¢ ruchu budowlanego po wykonanej warstwie odcinajacej lub
odsgczajacej z geowldknin.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza si¢ ruch pojazdéw koniecznych dla
wykonania wyzej lezgcej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniklych z niewtasciwego utrzymania warstwy obciaza Wykonawce
robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te
powinny obejmowaé wszystkie wtasciwosci kruszywa okreslone w p. 2.3.

Geowlokniny przeznaczone do wykonania warstwy odcinajacej i odsaczajacej powinny
posiada¢ aprobate techniczna, zgodnie z pkt 2.4.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i
zageszczenia warstwy odsgczajacej i odcinajacej podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow warstwy odsaczajacej i odcinajacej

L | Wyszczegolnienie Minimalna cze¢stotliwo$¢ badan i pomiarow
p. | badan i pomiaroéw

1 | Szerokos$¢ warstwy 10 razy na 1 km

2 | Réwnos¢ podluzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
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W

Rowno$¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

N

Spadki poprzeczne 10 razy na | km

5 | Rzgdne wysoko$ciowe | co 25 m w osi jezdni 1 na jej krawedziach dla
autostrad 1 drog ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drog

6 | Uksztattowanie osi w co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla
planie autostrad i drog ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drog
7 | Grubo$¢ warstwy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz
nie rzadziej niz raz na 400 m?
Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000
2

m
8 | Zageszezenie, w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz
wilgotno$é kruszywa nie rzadziej niz raz na 600 m’

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i1 uksztalttowania osi w planie nalezy wykona¢ w
punktach gléwnych tukéw poziomych.
6.3.2. Szeroko$¢ warstwy
Szeroko$¢ warstwy nie moze si¢ r6zni¢ od szerokosci projektowanej o wigeej niz +10
cm, -5 cm.
6.3.3. Rownos$¢ warstwy
Nierownosci podtuzne warstwy odcinajacej i odsaczajacej nalezy mierzy¢
4 metrowy tatg, zgodnie z normg BN-68/8931-04 [7].
Niero6wnosci poprzeczne warstwy odcinajacej 1 odsaczajacej nalezy mierzy¢
4 metrowq fatg.
Niero6wnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.
6.3.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne warstwy odcinajacej 1 odsaczajacej na prostych i lukach powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancjg & 0,5%.
6.3.5. Rzgdne wysokosciowe
Roéznice pomigdzy rzgdnymi wysoko$ciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ +1 cm1i-2 cm.
6.3.6. Uksztaltowanie osi w planie
O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz ¢
3 cm dla autostrad i drog ekspresowych lub o wigcej niz ¢ 5 cm dla pozostatych drog.
6.3.7. Grubo$¢ warstwy
Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacji projektowe;j z
tolerancjg +1 cm, -2 cm.
Jezeli warstwa, ze wzgledow technologicznych, zostata wykonana w dwoch warstwach,
nalezy mierzy¢ taczng grubos¢ tych warstw.
Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona
naprawe warstwy przez spulchnienie warstwy na glebokos¢ co najmniej 10 cm,
uzupetnienie nowym materiatem o odpowiednich wlasciwosciach, wyrownanie i ponowne
zaggszezenie.
Roboty te Wykonawca wykona na wilasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastapi
ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy, wedlug wyzej podanych zasad na koszt
Wykonawcy.
6.3.8. Zaggszezenie warstwy
Wskaznik zageszczenia warstwy odcinajacej 1 odsaczajacej, okreslony wg
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BN-77/8931-12 [8] nie powinien by¢ mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje si¢ poroOwnanie wartosci
modutow odksztalcenia, to warto$¢ stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztalcenia,
okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [6], nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotno$¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17 [2].
Wilgotnos¢ kruszywa powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6ot podano w ,,Wymagania ogdlne”

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) warstwy odcinajacej i odsaczajace;.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ,,Wymagania ogo6lne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST 1
wymaganiami InZzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6
daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymagania og6lne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;]
Cena wykonania 1m? warstwy odsgczajgcej i/lub odcinajacej z kruszywa obejmuje:
- prace pomiarowe,
- dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podiozu warstwy materiatu o
grubosci 1 jakosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,
- wyrdéwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,
- zageszczenie wyprofilowanej warstwy,
- przeprowadzenie pomiaréw i1 badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
techniczne;,
- utrzymanie warstwy.

Cena wykonania 1m? warstwy odsgczajacej i/lub odcinajacej z geowtdknin obejmuje:
- prace pomiarowe,
- dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podlozu warstwy geowtoknin,
- pomiary kontrolne wymagane w specyfikacji technicznej,
- utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

PN-B-06714-17  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych . Zwir i mieszanka

4. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni
drogowych

5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni

drogowych. Piasek
6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia
nawierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie ptyta

7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rGwno$ci nawierzchni
planografem i tatg
8.  BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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23b. WYPOSAZENIE OBIEKTU

1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania
dotyczace wyposazenia obiektu

2.Elementy wyposazenia :
WYPOSAZENIE SZATNI

1. Lawki oraz wieszaki

WYPOSAZENIE SAL

1. Tablice suchoscieralne 170x100 cm (w przypadku montazu na $cianach o konstrukcji
lekkiej nalezy stosowa¢ wzmocnienia pod tablice)

2. Monitor 75” (w przypadku montazu na $cianach o konstrukcji lekkiej nalezy stosowaé
wzmocnienia pod wieszak monitora)

3. Stoly szkolne z krzestami z siedziskami drewnianymi o konst stalowej malowanej
proszkowo

4. Biurka nauczycielskie o konstrukcji stalowej z krzestami

5. Wyposazenie sal wg wykazow.

WYPOSAZENIE WC

1. Porecze dla 0sob niepelnosprawnych przy WC 1 kpl. 1 przy umywalce 1 kpl.
2. Dozowniki mydta przy kazdej umywalce

3. Dozowniki rgcznikow papierowych typu ZZ

4. Uchwyty na papier toaletowy przy kazdej misce ustepowe;j

5. Szczotki WC przy kazdej misce ustgpowej

3.SPRZET
drabiny,rusztowanie przeno$ne kliny,mlotki,wiertarka

4. TRANSPORT
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy 1 we wnetrzach reczny.
5.WYKONANIE ROBOT

wszystkie elementy wyposazenia oraz ich rodzaj powinny by¢ uzgodnione z inwestorem

elementy powinny mie¢ atest lub §wiadectwo zgodnosci z PN, przepisami i firma
produkujaca sprzet powinna posiadaé certyfikaty uprawniajace do oznaczenia wyrobu
znakiem bezpieczenstwa (B)
6. Kontrola jakosci robot
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez
poréwnanie wykonanych robdt z dokumentacja opisowa i rysunkowa.
Elementy wyposazenia powinny uzyskac¢ pozytywna opini¢ stwierdzajaca przydatnosc¢
do stosowania w placowkach dydaktycznych

certyfikatu na znak bezpieczenstwa, za§wiadczajacy, ze zostata zapewniona zgodnos$¢ z
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kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie polskich norm, aprobat technicznych
oraz stosownych przepisow
deklaracje zgodnosci z wtasciwg norma, badz aprobata techniczng, jezeli dany wyrob nie
jest objety certyfikacja na znak bezpieczenstwa.
Dla uchwytéw wspinaczkowych wymagany odpowiedni atest lub certyfikat zgodnie z
obowigzujacymi przepisami prawa, ktory zostal potwierdzony przez niezalezna
akredytowang jednostke badawczg (deklaracja zgodnosci wystawiona przez producenta jest
niewystarczajaca)
certyfikatéw, zgodnos$ci z wlasciwa norma lub innymi przepisami szczegétowymi
Przy wyborze producenta nalezy sprawdzi¢ certyfikat konkretnego wyrobu i
producenta wydany przez ITB.
7. Jednostka obmiaru
kpl lub szt.- w zaleznosci od rodzaju sprzetu
8. Odbior
Odbidr ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu :
zgodnosci z projektem, wystepowanie ewentualnych uszkodzen
Do odbioru ostatecznego powinna by¢ przedtuzona nastgpujaca dokumentacja
techniczna:
dokumenty potwierdzajace jakos$¢ uzytych materialdow w postaci zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez producenta
9. Podstawa platnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane
Obowigzujace normy oraz warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych .
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D-01.02.02 ZDJECIE WARSTWY HUMUSU

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robo6t zwigzanych ze zdjgciem warstwy humusu i/lub darniny

1.2. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych ze
zdjeciem warstwy humusu , wykonywanych w ramach robot przygotowawczych.

1.3. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w SST ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne”
2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,,Wymagania ogdlne”
3.2. Sprzet do zdjgcia humusu i/lub darniny

Do wykonania rob6t zwigzanych ze zdjgciem warstwy humusu lub darniny nie nadajacej si¢ do
powtdrnego uzycia nalezy stosowac:

— réwniarki,

—spycharki,

—lopaty, szpadle i inny sprzet do recznego wykonywania robot ziemnych - w miejscach, gdzie

prawidlowe wykonanie robdt sprzgtem zmechanizowanym nie jest mozliwe,

—koparki i samochody samowytadowcze - w przypadku transportu na odlegto$§¢ wymagajaca
zastosowania takiego sprzetu.

Do wykonania robdt zwigzanych ze zdjgeciem warstwy darniny nadajacej si¢ do powtornego uzycia,
nalezy stosowac:

—noze do ci¢cia darniny wedtug zasad okreslonych w p. 5.3,

—topaty 1 szpadle.
4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania ogdlne”
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4.2. Transport humusu i darniny

Humus nalezy przemieszcza¢ z zastosowaniem rowniarek lub spycharek albo przewozié¢
transportem samochodowym. Wybor §rodka transportu zalezy od odlegtosci, warunkow lokalnych 1
przeznaczenia humusu.

Darning nalezy przewozi¢ transportem samochodowym. W przypadku darniny przeznaczonej do
powtornego zastosowania, powinna ona by¢ transportowana w sposob nie powodujacy uszkodzen.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST ,,Wymagania og6lne”

Teren pod budowe drogi w pasie robot ziemnych, w miejscach dokopdw 1 w innych miejscach
wskazanych w dokumentacji projektowej powinien by¢ oczyszczony z humusu i/lub darniny.

5.2. Zdjecie warstwy humusu

Warstwa humusu powinna by¢ zdjeta z przeznaczeniem do pdzniejszego uzycia przy umacnianiu
skarp, zaktadaniu trawnikow, sadzeniu drzew 1 krzewow oraz do innych czynno$ci okreslonych w
dokumentacji projektowej. Zagospodarowanie nadmiaru humusu powinno by¢ wykonane zgodnie z
ustaleniami SST lub wskazaniami Inzyniera.

Humus nalezy zdejmowa¢ mechanicznie z zastosowaniem rowniarek lub spycharek. W
wyjatkowych sytuacjach, gdy zastosowanie maszyn nie jest wystarczajace dla prawidlowego
wykonania robot, wzglednie moze stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa robodt (zmienna grubos¢
warstwy humusu, sgsiedztwo budowli), nalezy dodatkowo stosowac reczne wykonanie robdt, jako
uzupehienie prac wykonywanych mechanicznie.

Warstwe humusu nalezy zdja¢ z powierzchni catego pasa robot ziemnych oraz w innych miejscach
okreslonych w dokumentacji projektowej lub wskazanych przez Inzyniera.

Grubos¢ zdejmowanej warstwy humusu (zalezna od glgbokosci jego zalegania, wysokosci nasypu,
potrzeb jego wykorzystania na budowie itp.) powinna by¢ zgodna z ustaleniami dokumentacji
projektowej, SST lub wskazana przez Inzyniera, wedlug faktycznego stanu wystgpowania. Stan
faktyczny bedzie stanowit podstawg do rozliczenia czynno$ci zwigzanych ze zdjgciem warstwy
humusu.

Zdjety humus nalezy sktadowa¢ w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania humusu powinny
by¢ przez Wykonawceg tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a
takze najezdzaniem przez pojazdy. Nie nalezy zdejmowa¢ humusu w czasie intensywnych opadow 1
bezposrednio po nich, aby unikng¢ zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.

5.3. Zdjecie darniny

Jezeli powierzchnia terenu w obrgbie pasa przeznaczonego pod budowe trasy drogowe;j jest pokryta
darning przeznaczong do umocnienia skarp, darnin¢ nalezy zdja¢ w sposob, ktory nie spowoduje jej
uszkodzen i przechowywa¢ w odpowiednich warunkach do czasu wykorzystania.

Wysokie trawy powinny by¢ skoszone przed zdjgciem darniny. Darning nalezy cia¢ w regularne,
prostokatne pasy o szerokosci okoto 0,30 metra lub w kwadraty o dtugosci boku okoto 0,30 metra.
Grubos¢ darniny powinna wynosi¢ od 0,05 do 0,10 metra.

Nalezy dazy¢ do jak najszybszego uzycia pozyskanej darniny. Jezeli darnina przed powtdrnym
wykorzystaniem musi by¢ sktadowana, to zaleca si¢ jej roztozenie na gruncie rodzimym. Jezeli brak
miejsca na takie roztozenie darniny, to nalezy ja magazynowac w regularnych pryzmach. W porze
rozwoju roslin darning nalezy sktadowac¢ w warstwach trawa do dotu. W pozostalym okresie
darning nalezy sktadowa¢ warstwami na przemian trawg do gory i trawa do dotu. Czas sktadowania
darniny przed wbudowaniem nie powinien przekracza¢ 4 tygodni.
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Darning nie nadajaca si¢ do powtornego wykorzystania nalezy usunag¢ mechanicznie, z
zastosowaniem rowniarek lub spycharek 1 przewiez¢ na miejsce wskazane w SST lub przez
InZyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne”
6.2. Kontrola usunig¢cia humusu lub/i darniny

Sprawdzenie jako$ci robot polega na wizualnej ocenie kompletnos$ci usuni¢cia humusu lub/i
darniny.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST ,,Wymagania ogdlne”

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) zdjetej warstwy humusu lub/i darniny.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST ,,Wymagania ogo6lne”

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,,Wymagania ogo6lne”

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? wykonania robdt obejmuje:

—zdjecie humusu wraz z hatdowaniem w pryzmy lub odwiezieniem na odktad,

— zdjecie darniny z ewentualnym odwiezieniem i sktadowaniem jej w regularnych pryzmach.
10. przepisy zwiazane

Nie wystepuja.
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D-04.01.01 KORYTOWANIE , PROFILOWANIE | ZAGESZCZANIE
PODLOZA

1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonaniai odbioru
robot zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zagg¢szczaniem podioza
gruntowego

1.1. Zakres
Korytowanie, profilowanie i zageszczenie pod warstwy konstrukcyjne
Materialy
Nie wystepuja.
Sprzet
Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazac si¢
mozliwos$cig korzystania z nast¢pujacego sprzetu:

rowniarek lub spycharek uniwersalnych z ukos$nie ustawianym lemieszem; Inspektor
Nadzoru moze dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podioza z zastosowaniem
spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),
walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wlasciwosci gruntu
podtoza.

4. Transport
Samochodem ci¢zarowym
Wykonanie robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia
podtoza bezposrednio przed rozpoczgciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw
nawierzchni. Wczesniejsze przystgpienie do wykonania koryta oraz profilowania i
zageszczania podloza,jest mozliwe wylacznie za zgoda Inspektora Nadzoru w  korzystnych
warunkach atmosferycznych. W wykonanym korycie oraz wyprofilowanym zageszczonym podtozu
nie moze odbywac¢ si¢ ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej
warstwy nawierzchni.

5.1. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztaltowania koryta w planie i profilu powinny
by¢ wczesniej przygotowane. Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach
rownolegtych do osi drogi lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie sznurkdéw lub linek do
wytyczenia robot w odstepach nie wigkszych niz co 10 metréw. Rodzaj sprzetu, aw
szczegolnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sg roboty 1
do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac¢ recznie, gdy jego szerokos$¢ nie pozwala na zastosowanie
maszyn, na przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robot o matym zakresie. Sposob
wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z

ustaleniami dokumentacji projektowej i wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad
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w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru .

Profilowanie i zageszczenie podioza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w
pkt 5.2.

5.2. Profilowanie i zageszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podloze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich

zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzchni podioza nalezy sprawdzié, czy istniejace

rz¢dne terenu umozliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzgdnych
podioza. Zaleca sig, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm  wyzsze
niz projektowane rzgdne podloza. Jezeli powyzszy warunek nie jest speliony i
wystepuja zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien

spulchni¢ podtoze na glgboko$¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy
grunt spetniajagcy wymagania obowigzujace dla gornej strefy korpusu, w ilo$ci
koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych ~ wysoko$ciowych i1 zagesci¢ warstwe do
uzyskania warto$ci wskaznika zageszezenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowa¢ rowniarki. Sciety grunt powinien byé
wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zaggszczania. Zaggszczanie
podioza nalezy kontynuowa¢ do osiggnigcia wskaznika zaggszezenia nie mniejszego od
podanego w tablicy 1. Wskaznik zaggszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-

77/8931-12 [5]. Minimalne warto$ci wskaznika zaggszczenia podioza (Is) wynosza 1.00

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia
przeprowadzenie badania zaggszczenia, kontrolg zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie
obcigzen plytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtorny modut odksztatcenia podtoza wedlug
BN- 64/8931-02 [3]. Stosunek wtornegoi  pierwotnego modutu odksztalcenia nie
powinien przekracza¢ 2,2. Wilgotno$¢ gruntu podloza podczas zageszczania powinna by¢
roOwna wilgotno$ci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

5.3. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podloze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymywane w
dobrym stanie. Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza
nastgpi przerwa w robotach 1 Wykonawca nie przystapi natychmiast do  uktadania warstw
nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na
przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera. Jezeli
wyprofilowane i zaggszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podloza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie
niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe
wykona on na wilasny koszt.

Kontrola jakos$ci roboét

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadza¢ przez porownanie
wykonanych robdt z dokumentacja opisowa i rysunkowa wedlug protokotow badan
kontrolnych i atestow jako$ci materiatow, protokotow odbiorow czesciowych podtozai podkladu
oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiarow.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowg jest rn2 (metr kwadratowy) wykonanego 1 odebranego koryta.
8. Odbior robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1

96



wymaganiami Inspektora , jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daly
wyniki  pozytywne.

9. Podstawa platnosci

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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D-04.04.01 PODBUDOWA Z KRUSZYW

1.Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszyw  stabilizowanych
mechanicznie

1.2. Zakres robét objetych SST

Wykonanie podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,
Podbudowe z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuje si¢, zgodnie z  ustaleniami

podanymi w dokumentacji projektowej, jako podbudowe pomocnicza 1 podbudowe
zasadniczg. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim
zageszczeniu w optymalnej wilgotnosci kruszywa o wlasciwie dobranym uziarnieniu.

2. Materialy

Nalezy zastosowac rodzaj kruszyw podany w dokumentacji projektowej. Kruszywa powinny
spetnia¢ wymagania okreslone wg norm. Przy zagegszczaniu nalezy utrzymacé odpowiednig

wilgotno$¢ podtoza.
W kruszywa nalezy si¢ zaopatrzy¢ w firmach o profilu drogowym posiadajgcym laboratoria.
3.Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wode.  Mieszarki
powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnos$ci optymalnej,

b) réwniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

¢) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miejscach
trudno dostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate
walce wibracyjne.

4. Transport

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach

zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami,

nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem. Transport pozostatych materiatow powinien odbywac
si¢ zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.

5. Wykonanie robot

'l Podbudowa powinna by¢ utozona na podlozu zapewniajacym nieprzenikanie
drobnych czastek gruntu do podbudowy. Paliki lub szpilki do prawidtowego
uksztattowania podbudowy powinny by¢ wczesniej przygotowane. Paliki lub szpilki
powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzgdach rownoleglych do osi drogi, lub w
inny sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Rozmieszczenie palikow
lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagnigcie sznurkdw lub linek do wytyczenia
robot w odstepach nie wigkszych niz co 10 m.

"] Mieszanke kruszywa o $ci$le okre§lonym uziarnieniu i wilgotnos$ci optymalne;j
nalezy wytwarza¢ w mieszarkach gwarantujacych otrzymanie jednorodne;
mieszanki. Ze wzgledu na koniecznos$¢ zapewnienia jednorodnos$ci nie dopuszcza si¢
wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegolnych frakcji na drodze.
Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce
wbudowania w taki sposob, aby nie ulegta rozsegregowaniu 1 wysychaniu.
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"] Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci,
takiej, aby jej ostateczna grubos$¢ po zageszcezeniu byta réwna grubosci
projektowanej. Grubo$¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm
po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposob
zapewniajacy osiggniecie wymaganych spadkow i rzgdnych wysokosciowych. Jezeli
podbudowa sktada si¢ z wigcej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa
powinna by¢ wyprofilowana i zaggszczona z zachowaniem wymaganych spadkow i
rzednych wysokosciowych. Rozpoczgcie budowy kazdej nastgpnej warstwy moze
nastapi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inspektora Nadzoru.

'] Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadac
wilgotnos$ci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481
[1] (metoda II). Material nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez
mieszanie 1 napowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od
optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okre§long iloScig
wody i rOwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki
kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszy¢.

"] Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢
utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca begdzie wykorzystywat, za zgoda
Inspektora Nodzoru, gotowa podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany
naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt
napraw wyniklych z niewlasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce
robot.

6. Kontrola jakosci robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych
do wykonania robdt 1 przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji
materiatow. Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac si¢ az do osiggnigcia wymaganego
wskaznika zaggszczenia. Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedtug BN-77/8931-12.
W przypadku, gdy  przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste
kruszywo, kontrol¢ zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg

BN-64/8931-02 i nie rzadziej niz raz na 5000 m2, lub wedtug zalecen Inspektora Nadzoru.

Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy
stosunek wtornego modutu £2 do pierwotnego modutu odksztatcenia E1 jest nie  wiekszy od 2,2
dla kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy. Szerokos$¢ podbudowy

nie moze ro6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm. Na jezdniach bez
kraweznikow szeroko$¢ podbudowy powinna by¢ wigksza od szeroko$ci warstwy wyzej
lezacej o co  najmniej 25 cm lub o wartos¢ wskazang w  dokumentacji projektowe;.

Jezeli no$nos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie

roboty niezbedne do zapewnienia wymaganej no$nosci, zalecone przez Inzyniera. Koszty tych
dodatkowych robot poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy  zanizenie no$nosci
podbudowy wynikto z niewlasciwego wykonania robot przez Wykonawce podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m’ (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST 1 wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki
pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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D-05.03.23a NAWIERZCHNIE Z BETONOWEJ KOSTKI BRUKOWEJ
1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z betonowej kostki ~ brukowe;.

1.1. Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem nawierzchni z betonowej kostki brukowe;.

2. Materialy
Betonowa kostka brukowa gr.8cm w kolorze szarym dla nawierzchni jezdnych
Betonowa kostka brukowa gr.6cm w kolorze antracytowym dla nawierzchni pieszych
Piasek do wypehienia fug
3. Sprzet
Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sie:
recznie, zwlaszcza na maltych powierzchniach,

mechanicznie przy zastosowaniu urzadzen uktadajacych (uktadarek), sktadajacych si¢ z
wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy
kostek na miejsce ich utozenia; urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek, mozna
wykorzysta¢ do wmiatania piasku w szczeliny, zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

'l Do przycinania kostek mozna stosowac specjalne narzedzia tnace (np. przycinarki, szlifierki
z tarczg).

'] Do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowac zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z
wykladzing elastomerowa, chronigce kostki przed $cieraniem 1 wykruszaniem narozy.

4. Transport
Samochodowy i reczny
5. Wykonanie robét

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu nawierzchni, z wystgpowaniem podbudowy, podsypki
cementowo-piaskowej 1 wypetnieniem spoin zaprawg cementowo-piaskowa, obejmuja:

wykonanie podbudowy,

wykonanie obramowania nawierzchni (z kraweznikow, obrzezy i ew. Sciekow),
przygotowanie i rozécielenie podsypki cementowo-piaskowej,

ulozenie kostek z ubiciem,

przygotowanie zaprawy cementowo- piaskowej i wypelnienie nig szczelin,
wypehienie szczelin dylatacyjnych,

pielegnacje¢ nawierzchni 1 oddanie jej do ruchu.

Przy wykonywaniu nawierzchni na podsypce piaskowej, podstawowych czynnosci jest mniej, gdyz
nie wystepuja zwykle poz. 1, 6 17, a poz. 3 dotyczy podsypki piaskowej, za$ poz. 5 - wypelnienia
szczelin piaskiem Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo- piaskowej zaleca si¢
wykonywac przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz +50C. Dopuszcza si¢ wykonanie
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nawierzchni jesli w ciggu dnia temperatura utrzymuje si¢ w granicach od 00C do +50C, przy

czym jesli w nocy spodziewane sg przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢ materiatami o
ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy, papa  itp.)Nawierzchni¢ na podsypce
piaskowej zaleca si¢ wykonywa¢ w dodatnich temperaturach otoczenia.

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementow o jednakowej grubosci. Na
wiekszym fragmencie robot zaleca si¢ stosowac kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w
ktorej niedopuszczalne sa rdzne odcienie wybranego koloru kostki.

Uktadanie kostki mozna wykonywac recznie lub mechanicznie.

Uktadanie reczne zaleca si¢ wykonywac¢ na mniejszych powierzchniach, zwtaszcza
skomplikowanych pod wzgledem ksztattu lub wymagajacych kompozycji kolorystyczne;j
uktadanych deseni oraz r6znych wymiardw i ksztattoéw kostek. Uktadanie kostek powinni
wykonywac przyuczeni brukarze.

Ukladanie mechaniczne zaleca si¢ wykonywac¢ na duzych powierzchniach o prostym ksztalcie, tak
aby uktadarka mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztattek na miejsce ich utozenia z wymagang
doktadnoscia. Kostka do uktadania mechanicznego nie moze mie¢ duzych odchytek wymiarowych i
musi by¢ odpowiednio przygotowana przez producenta, tj. utozona na palecie w odpowiedni wzor,
bez dotozenia potowek i dziewiatek, przy czym kazda warstwa na palecie musi by¢ dobrze
przesypana bardzo drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraty do siebie. Uktadanie mechaniczne
zawsze musi by¢ wsparte praca brukarzy, ktoérzy uzupetniaja przerwy, wyrabiaja tuki, doktadaja
kostki w okolicach studzienek i1 kraweznikow.

Kostke uktada si¢ okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania
podsypka zageszcza sig.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np.  studzienek,
wlazdw itp.) powinna trwale wystawac¢ od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych
urzadzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek Sciekowych  (Sciekdw).

Do uzupehienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach 1 studzienkach mozna uzywac elementy
kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. potowek 1 dziewiatek, — majacych wszystkie
krawegdzie rowne 1 odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych
wymiarach, wolng przestrzen uzupeknia si¢ kostkg cigta,  przycinang na budowie specjalnymi
narzedziami tngcymi (przycinarkami, szlifierkami z tarczg itp.).

Dzienng dzialk¢ robocza nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca si¢

zakonczy¢ prowizorycznie okoto potmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowe;j W
celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki ulozonej na state. Przed dalszym wznowieniem
robo6t, prowizorycznie utozong nawierzchni¢ na podsypce piaskowe;j nalezy rozebrac i usung¢
wraz z podsypka.

Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomoca zaggszczarki wibracyjnej  (plytowej) z
ostong z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywaé¢ walca. Ubijanie
nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej  $rodka i jednoczes$nie w
kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe moga by¢
zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdhuznym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. peknigte) nalezy wymieni¢ na
Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypehi¢:

a) piaskiem, spetniajacym wymagania pktu 2.3 ¢), jesli nawierzchnia jest na podsypce
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piaskowej,

b) zaprawa cementowo-piaskowa, spetniajgcg wymagania pktu 2.3 d), jesli nawierzchnia
jest na podsypce cementowo-piaskowe;.

Wypehienie spoin piaskiem polega na rozsypaniu warstwy piasku i wmieceniu go w
spoiny na sucho lub, po obfitym polaniu wodg - wmieceniu papki piaskowej szczotkami wzglednie
rozgarniaczkami z pidrami gumowymi.

Zaprawe cementowo-piaskowg zaleca si¢ przygotowaé w betoniarce, w sposob  zapewniajacy jej
wystarczajacg ptynnos¢. Spoiny mozna wypetni¢ przez rozlanie  zaprawy na nawierzchnig i
nagarnianie jej w szczeliny szczotkami lub rozgarniaczkami z piérami gumowymi. Przed
rozpoczgciem zalewania kostka powinna by¢ oczyszczona i dobrze zwilzona wodg. Zalewa
powinna catkowicie wypehi¢ spoiny i tworzy¢ monolit z kostkami. Przy wypetnianiu spoin
zaprawg cementowo-piaskowa nalezy zabezpieczy¢ przed zalaniem nig szczeliny dylatacyjne,
wkladajac zwinigte paski papy, zwitki z workdw po cemencie itp.

Po wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nawierzchni¢ nalezy starannie oczyscic;
szczegolnie dotyczy to nawierzchni z kostek kolorowych i z r6znymi deseniami uktadania.
Nawierzchni¢ na podsypce piaskowej ze spoinami wypetnionymi  piaskiem mozna odda¢ do
uzytku bezposrednio po jej wykonaniu. Nawierzchni¢ na podsypce cementowo-piaskowej ze
spoinami wypetnionymi zaprawg  cementowo-piaskowa, po jej wykonaniu nalezy przykry¢
warstwa wilgotnego piasku o grubos$ci od 3,0 do 4,0 cm i1 utrzymywac ja w stanie wilgotnym przez
7 do 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze $redniej otoczenia nie nizszej niz 150C) do
3 tygodni (w porze chtodniejszej) nawierzchni¢ nalezy oczysci¢ z piasku i mozna oddaé do

uzytku.

6. Kontrola jako$ci robot

Dokonuje Inspektor Nadzoru

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej
kostki brukowe;.

8. Odbidr robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami
Inspektora Nadzoru , jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daly wyniki
pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez
Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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D-08.01.01 KRAWEZNIKI BETONOWE

Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z ustawieniem kraweznikow betonowych

1.2. Zakres robét objetych

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych  z ustawieniem kraweznikow betonowych na fawie betonowej z oporem

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi sa:

krawezniki betonowe $cigte,
krawezniki wjazdowe

piasek na podsypke 1 do zapraw,
cement do podsypki i zapraw,

woda,

O O o o o o

materiaty do wykonania tawy pod krawezniki.
3. SPRZET
Roboty wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu:

betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
wibratorow ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

71 Krawezniki betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportowymi.
Krawezniki betonowe uktada¢ nalezy na srodkach transportowych w pozycji pionowej z
nachyleniem w kierunku jazdy. Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczeniem si¢ 1 uszkodzeniami w czasie transportu, a gorna warstwa nie  powinna

wystawaé poza $ciany $rodka transportowego wigcej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

Transport cementu powinien si¢ odbywa¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [12].

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z innymi materiatami.
Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo
drobne - przed rozpyleniem.

5. Wykonanie robot
"I Koryto pod tawy nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-B-06050 [1].
Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z
uwzglednieniem w szeroko$ci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co
najmniej 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.
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Lawy betonowe zwykle w gruntach spoistych wykonuje si¢ bez szalowania, przy gruntach
sypkich nalezy stosowac szalowanie. Lawy betonowe z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu.
Beton rozécielony w szalowaniu lub bezposrednio w korycie powinien by¢ wyréwnywany
warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06251 [3],
przy czym nalezy stosowac co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masg
zalewow3.

Ustawienie kraweznikow betonowych : Zasady ustawiania krawgznikow

Swiatto (odleglosé¢ gornej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno by¢ zgodne z
ustaleniami dokumentacji projektowej, a w przypadku braku takich ustalen powinno
wynosi¢ od 10 do 12 cm, a w przypadkach wyjatkowych (np. ze wzgledu na
,wyrobienie” §cieku) moze by¢ zmniejszone do 6 cm lub zwigkszone do 16
Zewngtrzna $ciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu
kraweznika obsypana piaskiem, zwirem, thuczniem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym. Ustawianie kraweznikow na tawie betonowe;j
wykonuje si¢ na podsypce z piasku lub na podsypce cementowo-piaskowej o
grubos$ci 3 do 5 cm po zageszczeniu.

Wypehianie spoin. Spoiny kraweznikow nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm.
Spoiny nalezy wypetni¢ zwirem, piaskiem lub zaprawg cementowo-piaskowa,
przygotowana w stosunku 1:2. Zalewanie spoin kraw¢znikow zaprawg cementowo-
piaskowa stosuje si¢ wylacznie do kraweznikéw ustawionych na tawie betonowej. Spoiny
kraweznikow przed zalaniem zaprawa nalezy oczysci¢ 1 zmy¢ woda. Dla zabezpieczenia
przed wplywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowej 1 0
spoinach zalanych zaprawg nalezy zalewa¢ co 50 m bitumiczng masg zalewowa nad
szczeling dylatacyjng tawy.

6. Kontrola jakosci robot

Badania kraweznikow stosowanych przy ustawianiu kraweznikow betonowych
powinny obejmowaé wszystkie wtasciwosci, okres§lone w normach

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego kraweznika betonowego.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i1 badania daly wyniki pozytywne.

Odbiorowi robdt zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu podlegaja:
"1 wykonanie koryta pod tawe,
'] wykonanie tawy,
'] wykonanie podsypki.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez
Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu
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D-08.03.01 BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE
1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania 1
odbioru robo6t zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.

1.2. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.

2. MATERIALY
Materialami stosowanymi sg:
e obrzeza betonowe 30x8x100 kolorze szarym oraz grafitowe
e oporniki betonowe
e beton C12/15 do wykonania obetonowania
'] - cement wg PN-B-19701 [7],
[l - piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].
3. Sprzet
Roboty wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.
4. Transport

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu
po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymatos$ci projektowane;.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ 1 uszkodzeniami w
czasie transportu.

5. Wykonanie roboét

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglgdnieniem
w szeroko$ci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku. Podtoze pod ustawienie obrzeza
moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (fawa) ze zwiru lub piasku,
0 grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (fawe) wykonuje sie
przez zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zaggszczenie z polewaniem woda.
Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podiozu w miejscu 1
ze $wiatlem (odleglo$cig gornej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego)
zgodnym z ustaleniami dokumentacji projektowej. Zewngtrzna §ciana obrzeza
powinna by¢ obsypana piaskiem, Zzwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym. Spoiny nie powinny przekraczaé szerokosci 1
cm. Nalezy wypelni¢ je piaskiem lub zaprawg cementowo-piaskowa w stosunku 1:2.
Spoiny przed zalaniem nalezy oczys$ci¢ 1 zmy¢ wodg. Spoiny muszg by¢ wypetnione
catkowicie na petna glebokos¢.

6.Kontrola jakosci robot
W czasie robot nalezy sprawdza¢ wykonanie
'] koryta pod podsypke (faweg)

'] podloza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (tawy) ze zwiru lub piasku
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ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego
linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dlugos$ci obrzeza,

niwelety gornej plaszczyzny obrzeza , ktdére moze wynosi¢ £1 cm na kazde 100 m
dhugosci obrzeza,

"1 wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metrow, ktore powinno wykazywac catkowite
wypetnienie badanej spoiny na petng gtebokos¢.

7.0bmiar robot
Jednostkg obmiarowa jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.
8. ODBIOR ROBOT
Przez Inspektora Nadzoru
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez
Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu

107



D-09.01.01 ZIELEN

1. Przedmiot

'] Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z zatozeniem i
pielegnacja zieleni

1.2. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z :
— zakladaniem i pielegnacja trawnikdéw na terenie ptaskim i na skarpach,
2. MATERIALY

"1 Ziemia urodzajna, w zalezno$ci od miejsca pozyskania, powinna posiada¢ nast¢pujace
charakterystyki:

"1 ziemia rodzima - powinna by¢ zdj¢ta przed rozpoczgciem robot budowlanych i
zmagazynowana w pryzmach nie przekraczajacych 2 m wysokosci,

] ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze by¢
zagruzowana, przerosni¢ta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.

2. Ziemia kompostowa

"] Do nawozenia gleby mogg by¢ stosowane komposty, powstajace w wyniku rozktadu
réznych odpadkow roslinnych i zwierzgcych (np. torfu, fekaliow, kory drzewnej,
chwastow, plewow), przy kompostowaniu ich na otwartym powietrzu w pryzmach, w
sposob i w warunkach zapewniajacych utrzymanie wymaganych cech i wskaznikow
jakosci kompostu.

1 Kompost z kory drzewnej - wyrob uzyskuje sie przez kompostowanie kory zmieszanej z
mocznikiem 1 osadami z oczyszczalni Sciekow po celulozowych, przez okres okoto 3-ch
miesigcy. Kompost z kory sosnowej moze by¢ stosowany jako nawoz organiczny przy
przygotowaniu gleby pod zielen w okresie jesieni, przez zmieszanie kompostu z gleba.

3. Nasiona traw

Nasiona traw najczesciej wystepuja w postaci gotowych mieszanek z nasion réznych
gatunkow. Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy sktad gatunkowy,
klase, numer normy wg ktorej zostala wyprodukowana, zdolnos¢ kietkowania.

4.Nawozy mineralne

Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu, z podanym sktadem chemicznym
(zawarto$¢ azotu, fosforu, potasu - N.P.). Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i
zbryleniem w czasie transportu i przechowywania.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania zieleni drogowej powinien wykazac si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzetu:

glebogryzarek, ptugdéw, kultywatorow, bron do uprawy gleby,
watu kolczatki oraz watu gladkiego do zaktadania trawnikow,
kosiarki mechanicznej do pielegnacji trawnikow,

sprzg¢tu do pozyskiwania ziemi urodzajnej (np. spycharki gasienicowej, koparki),
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4. Transport

Transport materialdéw do zieleni drogowej moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie uszkodzi,
ani tez nie pogorszy jakosci transportowanych materialow.

W czasie transportu drzewa 1 krzewy muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem
bryty korzeniowej lub korzeni i pgdow. Rosliny z bryla korzeniowa musza mie¢ opakowane bryty
korzeniowe lub by¢ w pojemnikach.

Drzewa i krzewy moga by¢ przewozone wszystkimi srodkami transportowymi. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ je przed wyschnigciem 1 przemarznigciem. Drzewa i1 krzewy

po dostarczeniu na miejsce przeznaczenia powinny by¢ natychmiast  sadzone. Jesli jest
to niemozliwe, nalezy je zadolowa¢ w miejscu ocienionym 1 nieprzewiewnym, a w razie
suszy podlewac.

5. Wykonanie roboét
1.Wymagania dotyczace wykonania robdt zwigzanych z trawnikami sg nastepujace:
teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i1 zanieczyszczen,

przy wymianie gruntu rodzimego na ziemi¢ urodzajng teren powinien by¢ obnizony w
stosunku do gazonow lub kraweznikow o ok. 15 cm - jest to miejsce na ziemi¢ urodzajng
(ok. 10 cm) i kompost (ok. 2 do 3 cm),

przy zakladaniu trawnikdéw na gruncie rodzimym kraweznik powinien znajdowac si¢ 2 do 3
cm nad terenem,

teren powinien by¢ wyrdwnany 1 splantowany,

ziemia urodzajna powinna by¢ roz§cielona rowng warstwa i wymieszana z kompostem,
nawozami mineralnymi oraz starannie wyroéwnana,

przed siewem nasion trawy ziemi¢ nalezy watowac walem gtadkim, a potem watem -
kolczatkg lub zagrabic,

siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne,
okres siania - najlepszy okres wiosenny, najp6zniej do potowy wrzesnia,

na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sa w ilo$ci od 1 do 4 kg na 100 m2, chyba ze
SST przewiduje inaczej,

na skarpach nasiona traw wysiewane sa w ilosci 4 kg na 100 m2, chyba ze SST przewiduje
inaczej,

przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemia grabiami lub watem kolczatka,

po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim walem w celu ostatecznego
wyrownania i stworzenia dobrych warunkéw dla podsigkania wody. Jezeli przykrycie nasion
nastgpito przez watowanie kolczatka, mozna juz nie stosowac¢ watu gladkiego,

mieszanka nasion trawnikowych moze by¢ gotowa lub wykonana wg sktadu podanego w
SST.

2. Pielegnacja trawnikéw. Najwazniejszym zabiegiem w pielegnacji trawnikow jest
koszenie:

"1 pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiggnie wysokos¢ okoto 10
cm,

"] nastepne koszenia powinny si¢ odbywac¢ w takich odstgpach czasu, aby wysoko$¢ trawy
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przed kolejnym koszeniem nie przekraczata wysokosci 10 do 12 cm,

ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikow powinno by¢ wykonane z 1-miesi¢cznym
wyprzedzeniem spodziewanego nastania mrozow (dla warunkow klimatycznych Polski
mozna przyjacé pierwsza polowe pazdziernika),

koszenia trawnikow w catym okresie pielggnacji powinny si¢ odbywac czgsto i w
regularnych odstgpach czasu, przy czym czestos¢ koszenia i wysokos¢ cigeia, nalezy
uzaleznia¢ od gatunku wysianej trawy,

chwasty trwate w pierwszym okresie nalezy usuwac rgcznie; srodki chwastobdjcze o
selektywnym dziataniu nalezy stosowac¢ z duzg ostroznoscia i dopiero po okresie 6 miesigcy
od zatozenia trawnika.

Trawniki wymagaja nawozenia mineralnego - okolo 3 kg NPK na 1 ar w ciagu roku.
Mieszanki nawozow nalezy przygotowywac tak, aby trawom zapewni¢ skladniki
wymagane w poszczegolnych porach roku :

'] wiosng, trawnik wymaga mieszanki z przewaga azotu,
"1 od potowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwigkszajac dawki potasu i fosforu,

] ostatnie nawozenie nie powinno zawiera¢ azotu, lecz tylko fosfor i potas.

6. KONTROLA ROBOT

Trawniki. Kontrola w czasie wykonywania trawnikéw polega na sprawdzeniu:
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oczyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszczen,

okres$lenia ilo$ci zanieczyszczen (w m3),

pomiaru odleglo$ci wywozu zanieczyszczen na zwatke,

wymiany gleby jalowej na ziemi¢ urodzajng z kontrolg grubos$ci warstwy rozscielonej ziemi,
ilosci rozrzuconego kompostu,

prawidlowego uwatowania terenu,

zgodno$ci sktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentacji projektowe;,
gestosci zasiewu nasion,

prawidtowej czestotliwosci koszenia trawnikow 1 ich odchwaszczania,

okresow podlewania, zwtaszcza podczas suszy,

dosiewania ptaszczyzn trawnikdw o zbyt matej gestosci wykietkowanych zdziebet trawy.
Kontrola robét przy odbiorze trawnikow dotyczy:

prawidtowej gestosci trawy (trawniki bez tzw. ,.tysin”),

obecnosci gatunkéw niewysiewanych oraz chwastow.

BMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg jest:

m?2 (metr kwadratowy) wykonania: trawnikow 1 kwietnikow z roslin jednorocznych,
dwuletnich 1 wieloletnich (oprocz roslin cebulkowych i r6z),

szt. (sztuka) wykonania posadzenia drzewa lub krzewu oraz roslin cebulkowych i 16z na
kwietnikach.
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8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST 1
wymaganiami

InzZyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty

wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez
Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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