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1. Wstep

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych sg
wymagania dotyczace barier  ochronnych wraz  z  odcinkami poczatkowymi
i koricowymi w zwigzku z budowg tymczasowej drogi objazdowej dla odcinka DW Watcz — Oborniki od
km 30+670 do km 30+850 bedacego w stanie awaryjnym.

1.2.Zakres stosowania STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt, opisanych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych
z ustawieniem barier ochronnych wraz z odcinkami poczatkowymi i koricowymi:

e Barier pojedynczych:
- 0 poziomie powstrzymywania N2 maksymalnej szerokosci pracujgcej W3 i poziomie intensywnosci
zderzenia A na tymczasowej drodze objazdowej na skarpach o wysokosci >3,5m

1.4. Dla celéw niniejszej STWIORB przyjmuje si¢ nastepujace okreslenia podstawowe:

1.4.1. Drogowa bariera ochronna to urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie skutki zjechania pojazdu z drogi
bytyby gorsze niz skutki uderzenia pojazdu w bariere ochronng. Przy projektowaniu i doborze barier
ochronnych. znaczenie majg tylko parametry funkcjonalne barier ochronnych okre$lone w badaniach
zderzeniowych, takie jak: poziom powstrzymywania, poziom intensywnosci zderzenia, ugiecie
dynamiczne, poziom wtargniecia pojazdu itd.

1.4.2. Pozostate okreSlenia podstawowe s zgodne z odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1].

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1].
2. Wyroby budowlane i materiaty
2.1. Ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych i materiatow, ich pozyskiwania
i skladowania, podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 2.

2.2. Elementy barier ochronnych i oston energochtonnych

Dostarczone elementy muszg posiada¢ dokument dopuszczajgcy do ich stosowania.

2.2.1. Materiat, z ktérego wyprodukowana jest bariera ochronna musi by¢ tozsamy z materiatem,
ktérego uzyto do wyprodukowania bariery, ktéra pomysinie przeszta proby zderzeniowe okre$lone w
normie PN-EN 1317 i uzyskata warto$ci parametrow funkcjonalnych okreslone w dokumentacji budowy.
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2.2.2. W przypadku barier ochronnych, ktérych produkcja odbywa sie w zaktadzie produkcyjnym
(prefabrykacja) lub na placu budowy (np. z betonu na mokro) rodzaj i ilo$ci materiatdw sktadowych,
sposdb ich doboru, forma wykonania, technologia wykonywania i sposéb wykonania na drodze powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg producenta.

2.2.3. Producent jest zobowigzany dostarczy¢ na zgdanie Zamawiajgcego dokumenty potwierdzajace
skfad i jako$¢ materiatow sktadowych uzytych do produkcji barier ochronnych.

2.2.4. Sktadowanie materiatow

Materialy sktadowe do produkcji barier ochronnych prefabrykowanych i wykonywanych na placu
budowy oraz elementy gotowych barier powinny by¢ sktadowane w sposéb zgodny ze wskazaniami
producenta w miejscu suchym, zabezpieczonym przed mozliwoscig powstania uszkodzen
mechanicznych, w razie koniecznosci zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi.

2.2.5. Wtasciwo$ci materiatdw do sporzadzenia betonu, z ktérego majg by¢ wykonane bariery na placu
budowy lub wtasciwosci elementow prefabrykowanych do wykonywania barier powinny by¢ okreslone w
dokumentaciji producenta barier.

Niedopuszczalne jest stosowanie elementéw i konstrukcji aluminiowych.

Wszystkie metalowe elementy barier ochronnych nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez
ocynkowanie ogniowe.

3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.
Wybdr sprzetu do wykonywania robét zwigzanych z niniejsza STWIORB nalezy do kierownika Budowy.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce spetnienia wymagan jakoSciowych Robot i

bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie zostang dopuszczone do rob6t.

3.2. Sprzet do wykonania barier

Wykonawca bariery ochronnej na placu budowy lub z prefabrykatow albo montujacy bariere ochronng z
elementdw powinien wykazac sie posiadaniem sprzetu okreslonego przez producenta bariery.

4. Transport

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 4.
4.2. Transport

Wybdr sposobu transportu i wybor $rodkéw transportu nalezg do Kierownika Budowy, z zastrzezeniem,
Ze transport wyroboéw oraz materiatéw przeznaczonych do wbudowania i wykonania rob6t nie mogq

powodowac zanieczyszczenia (materiatow i wyrobow), obnizenia ich jako$ci lub uszkodzen.
Transport poszczegdlnych elementéw barier i oston zgodnie z zaleceniami producenta.
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5. Wykonanie robét

5.1. Ogoélne zasady wykonania rob6t
Ogdlne zasady wykonania robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Wykonanie robét

5.2.1. Bariera ochronna powinna mie¢ ksztatt i wymiary identyczne z tymi, ktére posiadata bariera, ktora
pomysinie przeszia proby zderzeniowe.
5.2.2. Materiaty oraz cechy fizyko-chemiczne materiatow, z ktdrych jest wykonana bariera ochronna,
powinny by¢ zgodne z materiatami okre$lonymi w dokumentacji producenta. W przypadku braku
okre$lenia ich cech przez producenta powinny one odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm
polskich, dotyczacych zastosowanych przez producenta materiatow.
5.2.3. Bariera ochronna powinna mie¢ cechy fizyczne okreslone przez producenta, a w przypadku braku
okre$lenia przez producenta tych cech powinny one odpowiada¢ wymaganiom polskich norm pod
wzgledem: wytrzymato$ci, sprezystosci, odporno$ci na korozje, odpornosci na dziatanie mrozu.
5.2.4. Bariera ochronna powinna by¢ wykonana i zamontowana zgodnie z dokumentacjg dostarczong
przez producenta bariery w sposéb identyczny z tym, zgodnie z ktdrym byta wykonana i zmontowana w
czasie prob zderzeniowych, w wyniku ktérych uzyskata certyfikat CE lub znak B.
5.2.5. Dopuszcza sie tolerancje wykonania okreslone w dokumentacji przez producenta barier, przy
ktérych gwarantuje on prawidtowe ich funkcjonowanie.
5.2.6. Montaz barier ochronnych powinien by¢ wykonany przez przeszkolony personel wykonawcy
robot.
Przy montazu barier nalezy zwrécic uwage na poprawne wykonanie, zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa, STWIORB i wytycznymi producenta barier:
- odcinkow poczatkowych i koncowych bariery, o wtasciwej dtugosci odcinka
- odcinkow barier ostonowych o wtasciwej dtugosci odcinka bariery:

a) przylegtego do obiektu lub przeszkody,

b) przed i za obiektem

c) uko$nego poczatkowego

d) ukos$nego koncowego

€) wzmocnionego,

Oznakowanie powierzchni powinno by¢ zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3
lipca 2003 w sprawie szczegGtowych warunkdw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz
urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkdw ich umieszczania na drogach (Dz.U. nr 220 z
dnia 23 grudnia 2003. Poz. 218).

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. W przypadku barier ochronnych wykonywanych na placu budowy nalezy zbada¢ jako$¢ materiatow
przeznaczonych do wykonania barier. Badania te powinny obejmowa¢ wszystkie materiaty okreslone
przez producenta barier oraz wszystkie cechy materiatdbw okreSlone przez producenta barier w
dokumentacji, a w przypadku braku tych informacji w dokumentacji, nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢
materiatéw oraz ich cech na zgodnos¢ z polskimi normami.
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6.3. W przypadku barier ochronnych wykonywanych z elementow prefabrykowanych w zaktadzie
produkcyjnym producenta nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ dostarczonych na budowe elementow
prefabrykowanych z dokumentacjq producenta.

6.4. W przypadku montazu barier ochronnych wykonywanych z gotowych elementéw nalezy sprawdzi¢
zgodnos$¢ cech podtoza gruntowego lub konstrukcji, do ktérej majg by¢ montowane elementy bariery z
dokumentacjg producenta oraz zgodnos¢ z nig sposobu montazu barier przez wykonawce.
W czasie wykonywania rob6t sprawdzaniu podlega¢ bedzie:

- zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z Dokumentacjg Projektowg i WSDBO,

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardw,

- poprawno$¢ ustawienia stupkéw, prawidtowo$¢ montazu bariery ochronnej stalowej,

- poprawno$¢ umieszczenia elementéw odblaskowych.

6.5. Czestotliwos¢ badan

Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami ponizszej tablicy:

Rodzaj badania Liczba badan Opis Ocena wynikdw

Sprawdzenie powierzchni 2-5 badan z wybranych | Powierzchnie zbadac nie | Ocena wizualna. Wyniki
losowo elementéw z | uzbrojony, okiem. Do ew. | powinny by¢ zgodne z
kazdej  dostarczonej | sprawdzenia gtebokosci wad uzy¢ | wymaganiami Producenta.
partii dostepnych narzedzi (np. liniatow
z czujnikiem, suwmiarek itp.)

Sprawdzenie wymiaréw Przeprowadzi¢ uniwersalnymi
przyrzadami  pomiarowymi lub
sprawdzianami

7. Obmiar robét

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg ~ obmiarowg jest m  (metr)  wykonanej  bariery  ochronnej  stalowej
oraz sztuka (szt.) ostony energochtonne;.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWIORB D.00.00.00 ,\WWymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z zaméwieniem jezeli bariera ochronna posiada znak CE lub B,
ma parametry techniczno-funkcjonalne zgodne z dokumentacjq budowy, zostata wyprodukowana z
materiatow, w technologii zgodnie z dokumentacja producenta, zostata wykonana zgodnie z
dokumentacjg budowy przy zachowaniu tolerancji wykonania okre$lonej w dokumentacji producenta
barier
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9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogoine”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Wynagrodzenia ryczattowe: zasady ptatnosci podano w umowie miedzy Zamawiajacym, a Wykonawca.

10. Przepisy zwigzane

[1]10.1.Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych. Zatacznik do zarzadzenia Nr 31
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych 23 kwiecien 2010 .

[2]10.2.PN-EN 1317-1 Systemy ograniczajace droge. Cze$¢ 1: Terminologia i ogolne kryteria metod
badan

[3]PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajace droge. Czes¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan
zderzeniowych i metod badan barier ochronnych

[4]PN-EN 1317-3 Systemy ograniczajace droge. Czes¢ 3: Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan
zderzeniowych i metody badarn poduszek zderzeniowych.
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