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1. Wstep
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych
nawierzchni w zwigzku z budowa tymczasowej drogi objazdowej dla odcinka DW Waitcz — Oborniki od
km 30+670 do km 30+850 bedacego w stanie awaryjnym.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych stanowig cze$¢ Dokumentéw
Przetargowych i Umowy i nalezy je stosowac¢ w zlecaniu i wykonaniu Robdt opisanych w podpunkcie
1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt przy oczyszczaniu i
skrapianiu warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejmuja;

Oczyszczenie warstw konstrukcyjnych mechanicznie - warstwy niebitumiczne

Warstwy z mieszanki niezwigzanej (kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie): podbudowa
pomocnicza z mieszanki 0/31,5 grubos¢ warstwy 20 cm - Droga tymczasowa i zjazdy

Oczyszczenie warstw konstrukeyijnych - warstwy bitumiczne

Warstwy z mieszanki niezwigzanej (kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie): podbudowa
pomocnicza z mieszanki 0/31,5 grubos¢ warstwy 20 cm - Droga tymczasowa i zjazdy

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi polskimi
normami i STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Ogdlne wymagania dotyczace jakosci robét, podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

2. Wyroby budowlane
2.1. Rodzaj wyrobu

Wyrobami stosowanymi przy wykonaniu skropienia wedtug zasad niniejszej specyfikacji sa;

— kationowa emulsja asfaltowa niemodyfikowana klasy 3 — do skropienia warstw bitumicznych (z
wyjatkiem warstwy wigzacej pod SMA). Nalezy stosowa¢ emulsje C60 B3 ZM.

— kationowa emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami klasy 3 do skropienia warstwy wigzacej pod
mieszanke SMA. Nalezy stosowa¢ emulsje C60 BP3 ZM

— kationowa emulsja asfaltowa niemodyfikowana klasy 4 — do skropienia warstw niebitumicznych.
Nalezy stosowa¢ emulsje C60 B4 ZM
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Witasciwosci drogowych emulsji kationowych niemodyfikowanych powinny spetnia¢ wymagania podane

W ponizszej tablicy.

Tablica 1.Wymagania dotyczaca kationowych emulsji asfaltowych

- Metoda badaft C60B3ZM |  (C60B4 ZM
Wiasciwosci Jednostka ,
wg hormy Wymaganie (klasa)
Polarnosé PN-EN 1430 dodatnia dodatnia
Czas mieszania PN-EN 13075-2 S NPD (0) NPD (0)
Indeks rozpadu 3 PN-EN 13075-1 g/100g 50 do 100 (3) 70 do 130 (4)
Zdolno$¢ do penetracii PN-EN 12849 min NPD (0) NPD (0)
StabilnoS¢ podczas PN-EN 12848 g NPD (0) <02(2)
mieszania z cementem
Zawartosc lepiszcza (poprzez | - gy e 1408 % m/m 58 do 62 (5) 58 do 62 (5)
oznaczenie zawartosci wody)
Zawarto$¢ lepiszcza
pozostatego po PN-EN 1431 % m/m NPD (0) NPD (0)
destylacii
Czas wyptywu dla ) _ _
12mm przy 40°C PN-EN 12846 s 15-45(3) 15-45(3)
Czas wyptywu dla )
J4mm przy 40°C PN-EN 12846 s NPD (0) NPD (0)
Lepko$¢ dynamiczna
W 40°C PN-EN 14896 m Pas NPD (0) NPD (0)
Pozostatosé na sicie, PN-EN 1429 % m/m <02(3) <02 (3)
sito 0,5mm
Pozostafos¢ na sicie, PN-EN 1429 % mim NPD (0) NPD (0)
sito 0,16mm
Pozostato$¢ na sicie
po 7 dniach PN-EN 1429 % mim TBR (1) TBR (1)
magazynowania,
sito 0,5mm
Sedymentacjapo7 PN-EN 12487 % m/m TBR (1) TBR (1)
dniach magazynowania
Adhezia ¢ PN-EN 13614 % p.okryc|a. TBR (1) TBR (1)
Zalgcznik NA.2.2 | Powierzchni >75 >75
pH emulsji PN-EN 12850 NPD (0) NPD (0)
Penetracja w 25°C PN-EN 13074
Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,1mm <100 (3) <100 (3)
Temperatura
mieknienia asfaltu PN-EN 1427 °C > 39 (5) > 39 (5)
odzyskanego
Nawrot sprezysty w
25:C asfaltu odzyskanego PN-EN 13998 % NPD (0) NPD (0)

dla asfaltéw
modyfikowanych
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1 - Wymagania dotyczace emulsji asfaltowych do ZM nie dotycza emulsji poddanych na budowie rozcierczeniu

przed wbudowaniem,

2 - Wtasciwosci nie wymienione w zataczniku okreslone sg jako NPD (0),

3 - Badanie na wypetiaczu mineralnym Sikaisol,
4 - Badanie na kruszywie bazaltowym .

Tablica 2.Wymagania dotyczace emulsji asfaltowej modyfikowanej polimerami
(do zastosowania przy skrapianiu warstwy wigzacej)

e Metoda badan C60BP3 ZM
Wiasciwosci Jednostka )
wg normy Wymaganie (klasa)
Polarnosé¢ PN-EN 1430 dodatnia
Czas mieszania PN-EN 13075-2 S NPD (0)
Indeks rozpadu 3 PN-EN 13075-1 g/100g 50 do 100 (3)
Zdolno$¢ do penetracii PN-EN 12849 min NPD (0)
Stabilno$¢ podczas mieszania PN-EN 12848 g NPD (0)
z cementem
Zawartos¢ lepiszoza (poprzez | py N 1408 % m/m 58 do 62 (5)
oznaczenie zawartosci wody)
Zawarto$¢ lepiszcza
pozostatego po PN-EN 1431 % m/m NPD (0)
destylacji
Czas wyptywu dla i _
2mm przy 40°C PN-EN 12846 s 15-45(3)
Czas wyptywu dla i
J4mm przy 40°C PN-EN 12846 s NPD (0)
Lepko$¢ dynamiczna i
W A0°C PN-EN 14896 m Pas NPD (0)
PozostafoS¢ na sicie, PN-EN 1429 % mim <02(3)
sito 0,5mm
Pozostatosc na sicie, PN-EN 1429 % mim NPD (0)
sito 0,16mm
Pozostato$¢ na sicie
po 7 dniach magazynowania, PN-EN 1429 % m/m TBR (1)
sito 0,5mm
Sedymentacjapo7 PN-EN 12487 % mim TBR (1)
dniach magazynowania
PN-EN 13614 0 ' TBR (1
Adhezia ¢ . %o pokrycia (1
Zatacznik NA.2.2 powierzchni >75

pH emulsji PN-EN 12850 NPD (0)
Penetracja w 25°C PN-EN 13074
Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,1mm <100 (3)
Temperatura
mieknienia asfaltu PN-EN 1427 °C >43 (4)
odzyskanego
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Nawrot sprezysty w

25°C asfaltu odzyskanego dla
asfaltow

modyfikowanych

PN-EN 13998 % > 50 (4)

1 - Wymagania dotyczace emulsji asfaltowych do ZM nie dotycza emulsji poddanych na budowie
rozcienczeniu przed wbudowaniem,

2 - Wra$ciwosci nie wymienione w zataczniku okreslone sg jako NPD (0),

3 - Badanie na wypetiaczu mineralnym Sikaisol,

4 - Badanie na kruszywie bazaltowym .

2.2. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Tablica 3. Zalecane iloci pozostatego lepiszcza do skropienia podtoza pod warstwe asfaltowg

Podtoze do wykonania warstwy llos¢ asfaltu po odparowaniu wody z
Lp. z mieszanki betonu asfaltowego emulsji, kg/m?
Podtoze pod warstwe asfaltowg
1 | Podbudowa/nawierzchnia ttuczniowa 0d0,7do 1,0
2 | Podbudowa z mieszanki niezwigzanej kruszywa 0d 0,5do 0,7
3 | Podbudowa z mieszanki lub gruntu zwigzanych 0d 0,3do 0,5
cementem
4 | Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni 0d0,2do 0,5
5 | Podbudowa asfaltowa 0d 0,3do 0,5
6 | Asfaltowa warstwa wyréwnawcza lub
wzmacniajaca
7 | Asfaltowa warstwa wigzaca 0d 0,1do 0,3

Tablica 4. Zalecane ilosci asfaltu do skropienia na potaczeniach miedzywarstwowych

llo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z emuls;i
Lp. | Potaczenie nowych warstw asfaltowych kg/m?
Podbudowa asfaltowa
2 |Asfaltowa warstwa wyréwnawcza lub 0d 0,3do 0,5
wzmacniajaca
3 | Asfaltowa warstwa wigzaca 0d 0,1do 0,3

2.3. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.
Lepiszcze nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia

grzewcze | zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sig

magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub Zelbetowych przy spemieniu

tych samych warunkow, jakie podano dla zbiornikdw stalowych.

Emulsje mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonamych zbiomikach

pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowa¢ zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej powierzchni

cieczy ,kozucha” asfaltowego zatykajacego pdzniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.
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3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig

korzystania z nastepujacego sprzetu:

— szczotek mechanicznych - zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek
powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania
zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ miekkie
elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w
urzadzenia odpylajace,

— sprezarek powietrza,

— zbiornikéw z wodg do mycia pod cisnieniem,

— szczotek recznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywa¢ skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna
by¢ wyposazona w urzadzenia  pomiarowo-kontrolne  pozwalajgce na  sprawdzanie
i requlowanie nastepujacych parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

— wydajnos¢ pompy dozujacej lepiszcze,

— predko$ci poruszania sie skrapiarki,

— wysokosci i dtugo$ci kolektora do rozktadania lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe
zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg £ 10% od ilosci zatozonej.

4. Transport
Emulsje na budowe nalezy przewozi¢ w samochodach cysternach. Cysterny winny by¢
podzielone przegrodami na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna

mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterna uzywana do transportu emulsji nie moze by¢
uzywana do przewozu innych lepiszczy.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne warunki wykonania robét
Ogdlne warunki wykonania robdt podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Oczyszczenie powierzchni
Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznych ziaren kruszywa, brudu, btota i

kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach
trudno dostepnych nalezy uzywa¢ szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach

131



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH D.04.03.01

niezabudowanych, bezpo$rednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy
uzyciu sprezonego powietrza.

5.2.2. Skropienie powierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastapi¢
dopiero po wyschnieciu warstwy, za wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze
by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpocza¢ sie po odbiorze przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego
jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach
trudno dostepnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa).

Skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla
umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem, dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

Powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsjq asfaltowgq z wyprzedzeniem w czasie na
odparowanie wody. Orientacyjny czas powinien wynosi¢ co najmniej:

- 2.0 godziny w przypadku stosowania 0.5 - 1.0 kg/m2 emulsji,
- 0.5 godziny w przypadku stosowania 0.1 - 0.5 kg/m2 emulsji.

5.2.3. Ograniczenia wykonywania robot

Nie nalezy prowadzi¢ rob6t w czasie wystepowania mgty, opadéw atmosferycznych i silnego
wiatru, a takze gdy temperatura powietrza w cieniu jest nizsza od dopuszczalnej dla wykonywanej
warstwy.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogoline zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Kontrole i badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie w celu
okre$lenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okresSlenia wymaganej ilosci lepiszcza w
zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robét
6.3.1. Badanie lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna byC oparta na informacjach producenta dotaczonych do znaku CE lub
budowlanego.
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6.3.2. Badanie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole iloSci rozkladanego lepiszcza wedtug metody podane;
w opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie iloSci rozktadanego lepiszcza
i kruszywa” [4].

W jednym przekroju poprzecznym skrapianym umieszcza si¢ 3 ptytki o wymiarach 30x30cm lub
25x25¢cm.

Ptytki wazy sie przed skropieniem oraz po skropieniu i odparowaniu wody lub uptynniacza. llos¢
wynikajacq z wazenia dzieli sie przez powierzchnig. Wyniki sg podstawg do oceny ilosci i
rownomiernosci naktadanego lepiszcza.

7. Obmiar robot
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogoline zasady obmiaru robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacja Projektowa, STWIORB, wymaganiami Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg p.6 daty wyniki
pozytywne.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest :
- m2 (metr kwadratowy) wykonanego oczyszczenia warstw konstrukcyjnych,
- m2 (metr kwadratowy) wykonanego skropienia warstw konstrukcyjnych emulsja asfaltowa,
na podstawie Dokumentaciji Projektowej i obmiaru w terenie.

8. Odbiodr robot
Ogoline zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

PtatnoS¢ za m?2 wykonanego oczyszczenia i skropienia nalezy przyjmowaC zgodnie
z obmiarem, oceng jakosci wykonanych robdt i jakosci uzytych wyrobéw na podstawie wynikdw
pomiardw i badan.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m2 oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

- mechaniczne i reczne oczyszczanie warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym myciem
woda lub uzyciem sprezonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

- oznakowanie robot,

- uporzadkowanie terenu robét.

Cena wykonania 1m2 skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
- zakup lepiszcza i innych niezbednych materiatow,
- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
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- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w Specyfikacji Technicznej,
- oznakowanie robét.

10. Przepisy zwigzane

1. PN-EN 1426 Przetwory naftowe. Pomiar penetraciji asfaltow

2. PN-EN 12591 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych
4. PN-EN 12271-1 Powierzchniowe utrwalanie. Metody badan

4. Wymagania Techniczne ,Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych”, WT-3 Emulsje
asfaltowe 2009, Warszawa 2009

5. PN-B-24003 Asfaltowa emulsja kationowa

6. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Zasady klasyfikacji kationowych
emulsji asfaltowych
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