SPECYFIKACJA TECHNICZNA

»,Budowa nowego boiska wielofunkcyjnego wraz z zadaszeniem o stalej
konstrukceji przy zespole szkot w Dabrowie”

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

KODY CPV

CPV 45110000-Roboty przygotowawcze
CPV 45111200 — Roboty ziemne;
CPV 45262310 —Zbrojenie betonu;
CPV 45262300 — Roboty betoniarskie;
CPV 45262520 — Roboty murowe;
CPV 45320000 — Izolacje;

CPV 44220000 — Stolarka;

CPV 45432130 — Posadzki;

CPV 45442100— Roboty malarskie;
CPV 45261000— Pokrycia dachowe

Adres inwestycji: Dabrowa, Dzialki nr ewidencyjny 1554, 1556/1

Inwestor: Gmina Swilcza, 36-072 Swilcza 168

Sporzadzil: Piotr Wilk



OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Okreslenia podstawowe:

obiekt budowlany - nalezy przez to rozumieé:

a) budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,

b) budowle stanowigcg catos¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,

c) obiekt matej architektury;

budynek - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktdry jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z
przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach. budowla - nalezy przez to rozumiec¢
kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe,
mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojace maszty antenowe, wolno stojace trwale zwigzane z gruntem
urzadzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojace
instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie sciekdw, sktadowiska odpadéw, stacje uzdatniania
wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe,
cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane urzadzen technicznych (kottéw, piecow przemystowych i innych
urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym czesci przedmiotéw
sktadajacych sie na cato$¢ uzytkowa.

robota budowlana - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu, remoncie
lub rozbiodrce obiektu budowlanego.

remont - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym rob6t budowlanych polegajacych
na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej konserwacji. urzadzenia budowlane - nalezy przez to
rozumieC urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym zapewniajace mozliwo$¢ uzytkowania obiektu
zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytacza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu
Sciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod Smietniki

teren budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z
przestrzenig zajmowana przez urzgdzenia zaplecza budowy.

aprobata techniczna - wyrobu, stwierdzajaca jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie. wtasciwy

organ — nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ
specjalistycznego nadzoru budowlanego.

wyréb budowlany - nalezy przez to rozumieé¢ wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodno$ci, wytworzony w celu
wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany
do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym
integralna catos¢ uzytkowa.

kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robdt, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowa odpowiedzialno$¢ za prowadzong
budowe.

1. PROWADZENIE ROBOT
2.1. Ogolne zasady wykonania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa, i $ciste przestrzeganie harmonogramu robét
oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonanych rob6t, wymaganiami specyfikacji technicznych i programu
zapewnienia, jakosci, projektu organizaciji robét oraz poleceniami zamawiajacego.

Decyzje Zamawiajacego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robot beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w umowie, szczeg6towych specyfikacjach technicznych, a takze w normach i
wytycznych wykonania i odbioru robot.

Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy uwzglednia wyniki badan materiatéw i jakosci robot, dopuszczaine
niedoktadnosci normalnie wystepujace przy produkgji i przy badaniach materiatow, doSwiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Zamawiajacego bedq wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu
przez \Wykonawce, pod grozbg wstrzymania robot.

Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.



Jakiekolwiek zmiany technologii Wykonawca przedstawi Zamawiajacemu w postaci dokumentacji wykonawczej, ktora
bedzie podlegata zatwierdzeniu przed przystapieniem do wykonania.

Czas prowadzenia tych zmian nie zmieni terminédw wynikajacych z umowy i nie moze by¢ podstawg do zmiany
termindw umowy oraz warto$ci robot. Powyzsza procedura nie ma wptywu na zmiane harmonograméw czasowych.
Zmiany prowadzenia prac i niezmieniajgce parametréw technicznych tych elementéw wynikajace z warunkéw w
zastanej technice budowlane;.

a) Teren budowy

Charakterystyka terenu budowy.

Prace wykonywane w budynku OSP w Woli Rafatowskiej.

b) Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajacy protokolarnie przekaze Wykonawcy teren budowy w czasie i na zasadach okreSlonych w Umowie,
przekaze wymagania i dane niezbedne do prawidtowej organizacji robdt, a w szczegdéinosci wskaze teren
przeznaczony na zaplecze budowy, informacje 0 mozliwosci korzystania z mediow.

c) Ochrona i utrzymanie terenu budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone placu budowy oraz wszystkich materiatéw i elementéw wyposazenie
uzytych do realizacji rob6t od chwili rozpoczecia do ostatecznego odbioru robot.

Przez caty ten okres urzadzenia oraz ich elementy bedg utrzymane w sposéb satysfakcjonujacy Zamawiajacego. Moze
on wstrzymacé realizacje robot, jesli w jakimkolwiek czasie Wykonawca zaniedba swoje obowigzki w tym zakresie.

d) Ochrona wtasno$ci i urzgdzen.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych instalacii i urzadzen znajdujgcych sie w obrebie placu budowy.
Ma on obowigzek poinformowa¢ Zamawiajacego o kazdym przypadkowym uszkodzenia tych urzadzen lub instalacji i
bedzie wspotpracowat przy naprawie udzielajac wszelkiej mozliwej pomocy, ktéra moze byC potrzebna dla jej
przeprowadzenia.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek szkody, spowodowane przez jego dziatania.

e) Zapewnienie bezpieczeristwa i ochrony zdrowia.

Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W
szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Zapewni wyposazenie w urzgdzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i odziez wymagana dla ochrony zycia i
zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy.

Uwaza sie, ze koszty zachowania zgodno$ci z wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczenistwa i ochrony zdrowia
sg wliczone w cene umowna.

Wykonawca bedzie stosowat sig¢ do wszystkich przepisow prawnych obowigzujacych w zakresie bezpieczenstwa
przeciwpozarowego. Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny i winien by¢ ubezpieczony z tytutu wszelkich strat spowodowanych pozarem
wywotanym, jako rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

Materiaty, ktére w sposob trwaly sq szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

f)  Stosowanie sie do prawa i do innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot.

2.2. Dokumenty budowy.

a) Dziennik budowy.

b) Ksigzka obmiaru.

c) Inne dokumenty budowy:

- dokumenty wchodzace w sktad umowy,

- protokét przekazania placu budowy Wykonawcy,
- protokoty odbioru robét,



3. ZAMAWIAJACY

Zamawiajacy sprawuje kontrole zgodno$ci realizacji robét budowlanych ze specyfikacjami technicznymi, przepisami,
zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy.
Dla prawidlowej realizacji swoich obowigzkéw, zgodnie z przepisami prawa budowlanego, zamawiajacy pisemnie
wyznacza inspektora nadzoru dziatajgcego w jego imieniu, w zakresie przekazanych mu uprawnien i obowigzkow.
Wydawane przez niego polecenia, maja moc polecer Zamawiajgcego.

4. MATERIALY | URZADZENIA.

Zrodta pochodzenia materiatow i urzadzen. Wszystkie wbudowane materialy i urzadzenia instalowane w trakcie
wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami okre$lonymi w poszczegolnych szczegdtowych specyfikacjach
technicznych.

Wszystkie wymienione tam materialy i urzadzenia nalezy traktowaé, jako elementy wzorcowe, ktérych parametry
techniczne, wizualne, parametry pracy, jak tez parametry szczegoine wynikajace z zatozen i wymagan inwestora, nie
mogq podlega¢ zmianie.

4.1. Kontrola materiatdéw i urzadzen.

Zamawiajacy moze okresowo kontrolowaé dostarczane na budowe materialy, zeby sprawdzi¢ czy sg one zgodne z
wymaganiami szczegotowej specyfikacji technicznych. Zamawiajacy jest upowazniony do pobierania i badania probek
materiatu niezaleznie od Wykonawcy i na wtasny koszt, zeby sprawdzi¢ jego wtasnosci.

Whyniki tych prob stanowi¢ moga podstawe do aprobaty, jakosci danej partii materiatéw. Jezeli wyniki tych badan
wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Zamawiajacy zleci wykonanie powtdrnych lub dodatkowych
badan.

Jezeli powtorne badania potwierdzg zastosowanie przez Wykonawce materiatdw niezgodnych z normami to
Wykonawca robét pokryje wszystkie koszty zwigzane z badaniami i pobieraniem prébek.

Zamawiajacy jest rowniez upowazniony do przeprowadzania inspekcji w wytwoérniach materiatéw i urzadzen.

4.2. Atesty materiatdw i urzadzen.

W przypadku materiatow, dla ktorych w szczegétowych specyfikacjach technicznych wymagane sg atesty, kazda partia
dostarczona na budowe musi posiadaé atest okreslajacy w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Przed wykonaniem przez Wykonawce badan, jako$ci materiatow, Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia materiaty
posiadajace atest producenta stwierdzajacy petng zgodno$¢ tych materiatéw z warunkami podanymi w szczegétowych
specyfikacjach technicznych.

W przypadku, gdy zostanie stwierdzona niezgodnos¢ wtasciwosci przewidzianych do uzycia materiatow i urzadzen z
wymaganiami zawartymi w szczegétowych specyfikacjach technicznych nie zostang one przyjete do wbudowania.

4.3. Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym.

Materiaty uznane przez Zmawiajacego za niezgodne ze szczegétowg specyfikacjg techniczng musza by¢ niezwtocznie
usuniete przez Wykonawce z placu budowy lub ztoZzone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujq sie niezbadane i nieakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne
ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

4.4. Przechowywanie i skladowanie materiatdéw i urzadzen.

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢, zeby materiaty i urzadzenia tymczasowo skladowane na budowie, byly
zabezpieczone przed uszkodzeniem.

Musi utrzymywac ich, jako$¢ i wiasno$ci w takim stanie, jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub montazu. Muszg
one w kazdej chwili by¢ dostepne dla przeprowadzenia inspekcji przez Zamawiajacego, az do chwili, kiedy zostang
uzyte.

5. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu, na
jako$¢ wykonywanych robot i Srodowisko. Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania
warunkdw umowy zostang przez Zamawiajacego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

6. TRANSPORT

Liczba i rodzaje srodkow transportu majg zapewni¢ prawidtowa organizacje robot.



7. KONTROLA, JAKOSCI ROBOT

Zapewnienia, jakosci.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy wykonanie rob6t zgodnie ze specyfikacjami oraz poleceniami i ustaleniami
przekazanymi przez Zamawiajacego.

7.1 Zasady kontroli jakosci robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci zastosowanych materiatow.

7.2 Badania i pomiary.
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

8. OBMIAR ROBOT

8.1 OgolIne zasady - obmiary.

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robot zgodnie z przedmiarem robét i specyfikacjami
szczegdtowymi, w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robét.

Obmiar robét jest niezbedny do udokumentowania wykonanych robét ulegajacych zakryciu lub zanikajacych, robét
rozbiérkowych oraz zwiagzanych z remontami, modernizacjg lub przebudowg obiektéw budowlanych. Jakikolwiek btad
lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze robédt lub specyfikacji technicznej nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich rob6ét. Obmiaru dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu
Zamawiajacego 0 zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedza¢ obmiar co najmniej 0 3 dni przed
tym terminem.

8.2 Zasady okreslania ilosci rob6t i materiatow

Diugosci pomiedzy poszczegdlnymi punktami bedg obmierzane poziomo, wzdtuz linii osiowej i podawane w [m]. Jezeli
szczegdtowe specyfikacje techniczne nie wymagajg dla okreslonych robét inaczej, objetosci bedg wyliczone w [m3],
powierzchnie w [m2], a sprzet i urzadzenia [szt.].

Przy podawaniu dtugosci, objetosci i powierzchni stosuje sie doktadno$¢ do dwoch miejsc po przecinku. llosci, ktore
maja by¢ obmierzane wagowo, beda wazone w kilogramach lub tonach.

9. ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI

9.1 Odbiory robét.

W zalezno$ci od ustalen Specyfikacji szczegoétowej, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym
przez Inspektora nadzoru przy udziale Wykonawcy:

Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej
ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegajg zakryciu.

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania postepu robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru. Gotowo$¢ danej czesci
robét do odbioru zgtasza Wykonawca na pismie.

Odbioru Inspektor nadzoru dokonuje w oparciu o wyniki wszelkich badan i pomiaréw bedacych w zgodzie z
przedmiarem robot, Specyfikacjami i innymi uzgodnionymi wymaganiami.

9.1.1 Odbiér koricowy robot.

Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jako$ci i wartoSci.
Catkowite zakoniczenie robét oraz gotowo$¢ do odbioru koricowego bedzie zgtoszona przez Wykonawce pisemnie
Inspektorowi nadzoru.

Odbior koricowy robét nastapi w terminie ustalonym w Umowie, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru
zakonczenia rob6t i przekazania dokumentow, o ktérych mowa w punkcie Odbioru koricowego robét dokona Inspektora
nadzoru w obecnosci Wykonawcy. Odbierajacy roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot ze specyfikacjami
szczegdtowymi. W toku odbioru koricowego robét.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych w poszczegélinych
elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, Inspektor nadzoru przerwie swoje czynno$ci i ustali nowy termin



odbioru koncowego.

9.1.2 Dokumentacja odbiorowa.

Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

- specyfikacje uzupeniajgce lub zamienne,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatow, certyfikaty,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
koricowego, Zamawiajacy w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koricowego.

Termin wykonania robot poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

9.1.3 Odbiér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad, ktore ujawnity sie w okresie
gwarancyjnym i rekojmi.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w
punkcie 9.1.2.

9.1.3 Podstawa ptatnosci - wynagrodzenie ryczattowe
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy i normatywy

Wszystkie roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie z obowigzujacymi w Polsce normami i normatywami. Wszystkie

najwazniejsze przepisy i normy dotyczace danego asortymentu robot sa wyszczegéinione w punkcie 10 kazdej

szczegdtowej specyfikacji techniczne.

10.2 Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zardwno przez wiadze panstwowe jak i
lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwiazane z prowadzonymi
robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w trakcie realizacji robét.

Najwazniejsze z nich to:

1. Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z pdzniejszymi zmianami

2. Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym z dnia 27 marca 2003 r. (Dz.U.Nr 80/2003) wraz z
pdzniejszymi zmianami

3. Ustawa o dostepie do informaciji o $rodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko z
dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157)

4,  Ustawa Prawo geodezyjne i kartograficzne z dnia 17.05.1989 r. (Dz.U. Nr 30/1989 poz.163) wraz z pdzniejszymi
zmianami Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994r. w sprawie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materiatow oraz nowych metod wykonywania robét
budowlanych (Dz.U. Nr 10/1995, poz. 48).

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych.

Bedzie w petni odpowiedzialny za spetnianie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Bedzie informowat zarzadzajacego realizacjg umowy o swoich dziataniach w tym zakresie, przedstawiajac kopie
atestow i innych wymaganych swiadectw.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ZAWARTOSC OPRACOWANIA:
1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT | JEGO RODZAJE

9. PODSTAWY PLATNOSCI

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA | NORMY

Roboty budowlane w zakresie budynkoéw:
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1. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem opracowania jest budowa budynku hali sportowej w Dabrowie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
jw.

1.3. Przedmiot i zakres prac budowlanych
Prace budowlane zwigzane sg z budowg hali sportowej w Dabrowie. Zakres prac obejmuje wykonanie robdt, i jest to:

- Roboty ziemne

- Roboty fundamentowe

- Podsypki

- lzolacje

- Warstwy podposadzkowe

- Wykonacie posadzek sportowych i zwyktych

- Roboty murowe

- Strop nad parterem czesci socjalnej

- Konstrukcja dachu i jego pokrycie

- Montaz stolarki okiennej i drzwiowe;

- Wykonanie tynkow

- Wykonanie oktadzin sufitow i Scian

- Malowanie $cian i sufitow

Zakres rzeczowy robot zgodnie z przedmiarem robot oraz wskazaniami Inspektora nadzoru:
Malowanie — sciany.

Okfadziny wewnetrzne — ptytki w sanitariatach, sufitow z kasetonéw na konstrukcji.
Posadzki — w czesci socjalnej PCV, plytki, w hali posadzka sportowa typu kanapkowa
Tynkowanie — wykonanie tynkow cem-wap.

Montaz -montaz drzwi ptytowych, okien PCV i aluminiowych drzwi zewnetrznych i wewnetrznych

2. MATERIALY

2.1. Przyjete materialy.

Materiaty i technologie wykonawcze podano w przedmiarze robét i dokumentacji projektowej, wykonywa¢ zgodnie z
zaleceniami inspektora nadzoru. Wszelkie materiaty jw. mozna zastgpi¢ rownowaznymi produktami o takich samych
parametrach estetycznych, funkcjonalnych i technicznych, popartych odpowiednimi certyfikatami, $wiadectwami
dopuszczenia, atestami.

Kazda zamiana materiatow wymaga pisemnej zgody Inspektora nadzoru.

2.2. Skfadowanie materiatow

Materiaty powinny by¢ sktadowane w oryginalnych opakowaniach, w warunkach zgodnych z zaleceniami producenta,
odpowiednio zabezpieczone.

2.3. Zapewnienie jakoSci
Niedopuszczalne jest wbudowanie materiatdw posiadajacych niewtasciwe parametry np.: zawilgoconych,
skorodowanych, o niewtasciwej geometrii itp. lub przeterminowanych.

3. SPRZET.

Roboty mozna wykonywac jedynie przy uzyciu sprzetu nie wptywajacego niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét,
zgodnego z oferta Wykonawcy oraz zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi érodkami transportu, w sposob zabezpieczajacy je przed
spadaniem, przesuwaniem lub przed uszkodzeniem.



5. WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji harmonogram uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
bedg wykonywane roboty. Wszystkie roboty wykonywa¢ zgodnie z przedmiarem robét i Specyfikacjami Technicznymi
wykonania i odbioru poszczegélnych robot.

6. KONTROLA JAKOSCI
Sprawdzenie i odbidr robdt winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z SST, w jednostkach ustalonych w
przedmiarze. Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t bedg zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru i utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania rob6t. Obmiar robét zanikajacych
przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich
zakryciem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksiegi obmiarow.

8. ODBIOR ROBOT | JEGO RODZAJE

Roboty winny podlegaé nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi koricowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu, dokonywanym przez Inwestora z udziatem wykonawcy jak w OST - Ogélnej Specyfikacji
Technicznej .

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Zgodnie z warunkami umowy - wynagrodzenie ryczattowe.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA | NORMY.

a) normy i normatywy
b) przepisy prawne



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT.

|. CPV 45110000-1 - Roboty przygotowawcze.
1. WSTEP.

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
przygotowawczych. Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z wyznaczeniem krawedzi projektowanych konstrukcji i ich punktow wysokosciowych, w
zwigzku z realizacjg prac zwigzanych z budowg budynku hali sportowej wraz z infrastrukturg towarzyszaca, na ktorg
ztoza sie: przytacze wody, oraz przytacze kanalizagji sanitarnej w miejscowosci Dabrowa gmina Swilcza.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji robét.

1.3.  Zakres robédt objetych Specyfikacjg Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
przygotowawcze.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5.  Ogolne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z przedmiarem robét,

SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi do wykonania wyznaczenia krawedzi projektowanych konstrukcji i punktow wysokosciowych
moga by¢:

- stupki betonowe,

- pale i paliki drewniane,

- rury metalowe,

badz inne materiaty akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET.

Roboty mogq by¢ wykonywane mechanicznie badZ recznie. Roboty mozna wykonywaC przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

Sprzet powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom okre$lonym w ,Wymagania Ogoine”.
Do wyznaczenia krawedzi projektowanych konstrukcji i punktéw wysoko$ciowych moga byé uzywane:

- teodolity,

- niwelatory,

- tyczki, faty, taSmy stalowe

lub inny sprzet akceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Wiw sprzet musi gwarantowac uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru zgodnie z niniejszg SST.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Wywozony gruz, elementy konstrukcji nalezy umieszcza¢ réwnomiernie na
catej powierzchni tadunkowej, zabezpieczone przed spadaniem, przesuwaniem oraz nadmiernym pyleniem - w sposéb
niezagrazajacy innym uzytkownikom budynku.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

* Przed przystapieniem do robdt trzeba przeprowadzi¢ doktadne badanie konstrukcji i stanu technicznego
poszczegoinych elementéw sktadowych budynku, rozezna¢ jego otoczenie, ustalicé metode rozbidrki, opracowac
harmonogram robdt rozbidrkowych, teren ogrodzi¢ i oznakowaC zgodnie z wymogami BHP. Nalezy rozeznac
konstrukcje poszczegdlnych elementdw, ich potaczenia miedzy sobg oraz stopien zniszczenia, aby mozna byto dobra¢
wiasciwy sposob rozbidrki.
Na podstawie ogledzin ustala sie kolejno$¢ robot i sposoby ich wykonania.
+ Dobdr metody rozbidrki - metode wykonywania prac dobra¢ w zalezno$ci od warunkoéw i rozmiaréw rozbiérki oraz od
tego czy materiat uzyskany w pracach rozbidrkowych ma byé powtornie wykorzystany.
Ogédlnie metody rozbiérki dzieli sie na:

- reczne,

- mechaniczne (mitotami pneumatycznymi, pitami tarczowymi lub linowymi do betonu, urzadzeniami

rozpierajacymi itp.)

5.2. Wstep

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w
sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogdine.

Sprawdzenie i odbidr robdt winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami.

6.2. Warunki szczegbtowe.

Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacii,
normach i instrukcjach .

7. OBMIAR ROBOT.

Obmiar gotowych robét lub robét zanikajacych bedzie okre$la¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z SST,
w jednostkach i na zasadach ustalonych w przedmiarze rob6t.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z SST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
9. PODSTAWY PLATNOSCI.

Zgodnie z warunkami umowy - wynagrodzenie ryczattowe.

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

W) Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 25.02.1981 r. w sprawie dozoru technicznego (Dz. U. Nr 8 z dnia
24.05.1981r)

(2) Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogdlne. Arkady
1988 r.

(3) Rozporzadzenie MGP i B z dn. 15 grudnia 1994 r. w sprawie warunkéw i trybu postepowania przy robotach
rozbiorkowych nie uzytkowanych, zniszczonych lub nie wykofczonych obiektow budowlanych. (Dz.U. z 1995 .
Nr 10, p6z. 47.)

(4) Rozporzadzenie MP i PS z dn. 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdinych przepiséw bhp (Dz.U. z 1997 r. Nr 10,
péz. 47.)

(5) Gilewicz A., Szymanski M. T: Szkolenie bhp na stanowiskach roboczych w budownictwie. K.W.P. Bud- Ergon
Sp. z 0.0., Warszawa 1993.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT.

CPV 45111200 - Roboty ziemne

1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
ziemnych zwigzanych z budowa budynku hali sportowej w Dabrowie.
1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét zwigzanych z:

- wykonaniem wykopow pod fundamenty budynku (tawy, stopy, ptyte fundamentowg budynku socjalnego),

- wykonaniem prac ziemnych zwigzanych z budowg przytacza wody, kanalizacji, zbiornika na wody opadowe,
kanalizacji deszczowej,

- wykonaniem prac ziemnych zwigzanych z formowaniem i zageszczeniem nasypéw oraz niwelacjq

terenu,

- wykonaniem prac zwigzanych z drogg dojazdowg

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i definicjami podanymi w czesci
B.00. Wymagania Ogdlne niniejszej specyfikacji.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w SST ,Wymagania Ogdine”.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjq Projektowg, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.6. ZASADY WYKORZYSTANIA GRUNTOW

Grunty przydatne do budowy mogg by¢ wywiezione poza teren budowy tylko wtedy, gdy stanowig nadmiar objeto$ci
robot ziemnych i za zgodg Inspektora Nadzoru. Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonywaniu wykopow, nie
bedac nadmiarem objetosci rob6t ziemnych, zostalty wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z
przeznaczeniem innym niz wykonanie prac objetych umowa.

Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia réwnowaznej objetosci gruntdw przydatnych ze Zzrédet wiasnych,
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru. Grunty i materialy nieprzydatne do budowy oraz nadmiar gruntéw
powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce. Przydatnos¢ gruntow stwierdzi Inspektor Nadzoru.

2. MATERIALY

Do wykonania robot zwigzanych z wykopami materiaty nie wystepuja.

Do wykonania warstwy filtracyjnej i podktadu zwirowo-piaskowo (wymiana gruntu) pod fundamenty nalezy stosowac
pospotki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace pospotek:

- uziarnienie do 50 mm,

- taczna zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,



- zawartos¢ frakcji pytowej do 2%,

- zawarto$¢ czastek organicznych do 2%.

Do wykonania podktadu podposadzkowego nalezy stosowaé piasek zwykty.

Do zasypywania wykopéw moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, nie zamarzniety i bez
zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna, odpadki materiatéw budowlanych itp.

3. SPRZET

Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w ,Wymagania Ogdine”.
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

Ogolne warunki transportu podano w ,Wymagania ogdlne”.
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne warunki wykonywania robét podano w SST B.00 ,Wymagania ogdlne”.

Przed przystapieniem do wykonywania wykopow przed budowg obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z
danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie
realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie warunkdw gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

W trakcie wykonywania wykopdw nalezy wykonywaé pomiary geodezyjne z wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkdw
kierunkowych, faw wysokosciowych i reperéw pomocniczych, z wyznaczeniem krawedzi wykopow, niwelacjg kontrolng
robot ziemnych i dna wykopu. Roboty pomiarowe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie ze specyfikacjg ,Roboty
przygotowawcze”.

Sposéb wykonywania skarp wykopu powinien gwarantowaé ich stateczno$¢ w catym okresie prowadzenia robot, a
naprawa uszkodzen wynikajacych z nieprawidtowego uksztattowania skarp wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw
od dokumentaciji projektowej obcigza Wykonawce. Wykonawca powinien wykonywac wykopy w taki sposéb, aby grunty
0 réznym stopniu przydatnosci do budowy byty odspajane oddzielnie, w sposob uniemozZliwiajacy ich wymieszanie.
Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywania robdt, aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i
nawilgoceniem, tj. aby powierzchniom gruntu nadawa¢ w catym okresie prowadzenia robot spadki zapewniajace
prawidtowe odwodnienie. JeZeli wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu i spowoduije to ich trwatg
nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntoéw i zastapienia ich gruntami przydatnymi na wtasny
koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajacego za te czynnosci, jak réwniez za dowieziony grunt.
Wykonywanie wykopéw powinno sie odbywa¢ recznie lub mechanicznie. Nalezy uwzgledni¢ ewentualny wplyw
kolejnosci i sposobu odspajania gruntéw oraz termindw wykonywania innych rob6t na spetnienie wymagan dotyczacych
prawidtowego odwodnienia wykopu w czasie postepu robdt ziemnych. Wody opadowe i gruntowe odprowadzi¢ poza
teren pasa robot ziemnych.

Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujacych bezpiecznych
nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajacym do gdrnej krawedzi wykopu na szeroko$ci rownej 3-krotnej gtebokosci

wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatow, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw wod
opadowych

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z

zachowaniem bezpiecznych nachylen

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zalezno$ci od wystepowania niekorzystnych czynnikéw.

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynoszg 10 cm.

Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow:

- Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.



- Warstwa gruntu o grubos$ci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna byé

usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

- W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza ponizej poziomu projektowanego
posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inspektorem Nadzoru celem podjecia odpowiednich decyzji.

Wykonawca moze przystapi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu zezwolenia Inspektora
Nadzoru, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:

- Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio po zakoriczeniu prac w wykopie.

- Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.

- Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie warstwami grubo$ci10 cm.

- Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.

- Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentaciji technicznej lecz nie mniejszy od Js = 0,9 wedtug proby normalnej
Proctora.

Warunki wykonania podktadu pod posadzki i rurociagi:

- Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

- Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno byé oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.

- Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng warstwa,

- Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.

- Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug proby normalinej Proctora.
Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, co powinno by¢
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Warunki wykonania zasypki:

- Zasypanie wykopdw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakorczeniu przewidzianych w nim robot.

- Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byé oczyszczone z odpadkdéw materiatdw budowlanych i
$mieci.

- Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

- 0,25 m - przy stosowaniu ubijakow recznych,

- 0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi

- 0,40 m - przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

- Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji techniczne;

- Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposdb nie powodujacy uszkodzenia
izolacji przeciwwilgociowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ,Wymagania ogoine”.

Sprawdzenie i odbidr robét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegdlnionymi w p. 10.
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania wykopow oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:

- zgodnos¢ wykonania robdt z dokumentacjg

- prawidtowo$¢ wytyczenie robét w terenie

- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podtozu

- wymiary wykopow

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania podktadow oraz po ich zakoriczeniu powinny obejmowacé:
- przygotowanie podtoza

- materiat uzyty na podktad

- grubo$¢ i rownomierno$¢ warstw podktadu

- sposodb i jakoS¢ zageszczenia.

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania zasypki oraz po ich zakofczeniu powinny obejmowac:

- stan wykopu przed zasypaniem

- materiaty do zasypki

- grubo$¢ i rbwnomierno$¢ warstw zasypki

- sposodb i jakoS¢ zageszczenia.



7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi wykonania robét ziemnych sa;

- wykopy — [m3]

- podktady i nasypy — [m3]

- zasypki — [m3]

- transport gruntu — [m3] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru podano w SST B.00 ,Wymagania Ogoine”.

Wszystkie roboty ziemne podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres rob6t poprawkowych do wykonania, a Wykonawca
wykona je na koszt wtasny w ustalonym terminie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ powinna nastapi¢ zgodnie z ,Wymagania ogdlne” na podstawie jednostek obmiarowych, zgodnie z obmiarem i
oceng jakosci.

Wykonanie wykopéw — ptaci si¢ za m3 gruntu w stanie rodzimym. Cena obejmuije:

- Wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odkfad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem;

Wykonawca we wiasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

- odwodnienie i utrzymanie wykopu.

Wykonanie podktadow — ptaci sie za m3 podktadu po zageszczeniu. Cena obejmuie:

- dostarczenie materiatu

- uformowanie i zageszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.

Wykonanie zasypki — ptaci sie za m3 zasypki po zageszczeniu. Cena obejmuie:

- dostarczenie materiatow

- Zasypanie, zageszczenie i wyréwnanie terenu.

Transport gruntu — ptaci sie za m3 wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem odlegtosci transportu.
Cena obejmuje:

- zatadowanie gruntu na $rodki transportu

- przewoz na wskazang odlegtos¢

- wytadunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drog na terenie budowy i na zwatce.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

oraz normy i przepisy wymienione w przywotanych SST.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT.

CPV 45262310 - Zbrojenie betonu

1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych
zwigzanych z budowg budynku hali sportowej w Dabrowie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
zbrojenia betonu. W zakres tych robo6t wehodza;

- Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-0.

- Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-Ill.

Dla fundamentéw, stop i taw fundamentowych, dla ptyty fundamentowej pod budynek socjalny, nadprozy i belek oraz
stupow budynku.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami. Wymagania Ogolne niniejsze;
specyfikacji.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ,Wymagania Ogélne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjq projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Warunki ogdlne stosowania materiatéw podano w ,\Wymagania ogdlne”.

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

- Wiasno$ci mechaniczne i technologiczne dla walcdwki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002.

3. SPRZET
Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w "Wymagania ogéine".
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT



Ogdlne warunki transportu podano w "Wymagania ogéine".
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby unikng¢ trwatych odksztatcen, oraz
zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonywania robét podano w ,Wymagania ogoine”.

Wykonywanie zbrojenia

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

- Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i
btota,

- Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az
do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

- Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wiasciwosciach technicznych
stali ani pdzniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

- Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

- Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem postanowien
normy PN-B-03264:2002.

- Laczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002. Do zgrzewania i spawania
pretéw moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia.

- Giecie pretow nalezy wykona¢ zgodnie z rysunkami i normg PN-91/S-10042. Na zimno na budowie mozna
wykonywac odgiecia pretéw o $rednicy do 12 mm. Prety o srednicy d > 12 mm powinny byé odginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.

Minimalne $rednice trzpienia uzywane przy wykonywaniu hakéw zbrojenia.

Srednica preta zginanego w mm Stal gtadka miekka Rak = 400 MPa

D£10do=3d

10<d£20do=4d

20<d£28do=6d

Wewnetrzna $rednica odciecia pretéw zbrojenia gtéwnego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna by¢ nie mniejsza
niz 10 d dla stali A-ll i A-lll. W miejscach zagieC i zataman elementdw konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegajq
jednocze$nie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowa¢ $rednice zagiecia réwng co najmniej 20 d.
Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakow i odgie¢ na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia
powstate podczas wyginania. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine
wynosi10 d.

- Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem migkkim, taczy¢ specjalnymi zaciskami lub spawa¢ w ilosci min. 30%
skrzyzowan.

¢) Montaz zbrojenia.

- Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

- Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytwérczych i
montazowych.

- Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

- Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywacé przed ustawieniem szalowania bocznego.

- Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretow

oznaczonego w projekcie.

- Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z
tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubo$ci otulenia.

- Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na
przecieciach pretow powinny by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwojny krzyz wyzarzonym
drutem wigzatkowym:

- przy $rednicy pretéw do 12 mm — o Srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

- przy $rednicy pretdw powyzej 12 mm — o $rednicy nie mnigjszej niz 1,5 mm.

- Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

- Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie.

- Rozstaw zbrojenia i $rednice powinny by¢ zgodne z PN-91/S-10042.



Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu Zelbetowego powinna
wynosi¢ co najmniej:

- 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego i podpdr masywnych,

- 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podp6r masywnych,

- 0,05 m - dla pretow gtéwnych lekkich podpor i pali,

- 0,3 m - dla zbrojenia gtéwnego dzwigarow,

- 0,025 m — dla strzemion gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostow.

- Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

- Laczenie pretdw za pomocg spawania

W konstrukcjach zelbetowych dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretow:
- czotowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,

* czotowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blachg potkolista,

- czotowe, wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- czotowe, wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

- zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ,Wymagania ogélne”.

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyze
wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Inspektora Nadzoru winien stwierdzi¢ zgodno$¢ utozenia zbrojenia z projektem i z normami w zakresie:
— gatunku stali,

—ilosci stali,

—ich $rednic,

— diugosci, rozstawu i zakotwien,

— prawidtowego otulenia i pewno$ci utrzymania potozenia pretow w trakcie betonowania,

— sprawdzenia grubosci otuliny (moze by¢é dokonywane przez Inspektora réwniez po betonowaniu, przy uzyciu
przyrzadéw magnetycznych).

Dopuszczalne tolerancje:

— odchylenia strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%,

— roznica w wymiarach siatki nie wiecej niz £3 mm,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowie siatkach nie powinna przekracza¢ 20% wszystkich
skrzyzowan,

- dopuszczalna roznica w wykonaniu siatki na jej dtugo$ci nie powinna przekracza¢ £25 mm,

— roznice w rozstawie miedzy pretami gtownymi w belkach nie powinny przekracza¢ £0,5 mm,

- réznica w rozstawie strzemion nie powinna przekracza¢ £20 mm.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia

Ciecie pretow

L — dtugo$¢ preta wg projektu

dlaL£6,00m

dlaL>6,00m

w =20 mm

w=£20 mm

Odgiecie (odchylenie w stosunku do potozenia okreslonego w projekcie)

L£EOSm

05m<LE15k

L>15m

w =10 mm

w=+15mm

w=£20 mm



Usytuowanie pretow

a) otulenie

— zmniejszenie w stosunku do wymagan
w=£5mm

b) odchylenie plusowe (h — catkowita
grubos¢ elementu)

L£EOSm

05m<LE15k

L>15m

w =10 mm

w=+15mm

w =£20 mm

¢) odstep pomiedzy sasiednimi
réwnolegtymi pretami (a — odlegto$¢
projektowana pomiedzy powierzchniami
przylegtych pretdw)

dla

af£0,05m

w=15mm

a£0,20m

w =10 mm

af£0,05m

w =20 mm

a£040m

w =30 mm

d) odchylenie w relacji do grubosci lub
szeroko$ci w kazdym punkcie zbrojenia
(b - catkowita grubo$¢ lub szerokos¢
elementu)

dla

af£0,25m

w =10 mm

af£050m

w=£15mm

af£1,50m

w =20 mm

a£1,50m

w =30 mm

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest 1 tona. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng iloS¢ zmontowanego zbrojenia, tj.
taczng dtugos¢ pretdw poszczegdlnych Srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretdw o $rednicach
wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr wykonanej warstwy odcinajacej dokonywany jest na zasadach odbioru opisanych w ,\WWymagania ogdlne”.
Wszystkie roboty zbrojeniowe podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora Nadzoru

oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i
postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretdw w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu
strzemion, wykonania hakéw ztacz i dtugosci zakotwien pretow oraz mozliwo$ci dobrego otulenia pretow betonem.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady ogolne ptatnosci podano w ,\WWymagania ogdine”.

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie i
wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, taczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego w deskowaniu,
zgodnie z projektem i niniejsza specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robot z odpaddw zbrojenia i usuniecie ich
poza teren robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-89/H-84023/01 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogélne. Gatunki.
PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia ochronna. Gatunki.
PN-81/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwykiej jakosci

i niskostopowe;.

PN-84/H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowka i prety wykonane na goraco zwyktej jakosci i
niskostopowych o podwyZzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.

PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali.

PN-90/H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.

PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-01104 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PB-75/H-93200/00 Walcdwka i prety stalowe walcowane na goraco. Wymiary.

PB-75/H-93200/06 Walcowka i prety stalowe walcowane na goraco. Walcowka i prety do wyrobu $rub i nakretek na
gorgco. Wymiary.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT.

CPV 45262300~ Roboty betoniarskie

1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt betoniarskich zwigzanych z budowa budynku hali sportowej w Dabrowie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacii
robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie betonu
i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

- Betony konstrukcyjne.

- Podbeton

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogdlne wymagania podano w ,\WWymagania ogdlne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjq projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Warunki ogdlne stosowania materiatéw podano w ,\Wymagania ogdlne”.

Sktadniki mieszanki betonowej

- Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkdw
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:

- marki ,25” — do betonu klasy C10

- marki ,35” — do betonu klasy wyzszej niz C25

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie
nastepujacym sktadem:

- Zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- Zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

- Zawarto$¢ alkaliow do 0,6%

- Zawarto$¢ alkalidw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

- Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie



Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej trzywarstwowe, wg PN-
76/P-79005.Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:

* 0znaczenie

* nazwa wytworni i miejscowosci

- masa worka z cementem

- data wysykki

- termin trwatosci cementu.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli obejmujacej:
- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

- 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

- sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

d) Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

- dla cementu pakowanego (workowanego) - sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokoéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i
$cianach)

- Kruszywo.

Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997, z tym ze
marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odleglosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadiej do kierunku
betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- skfadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

- zawarto$ci pytéw minerainych wg PN-78/B-06714/13,

- zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole wilgotnosci
kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stato$ci zawartosci frakcji 0-2 mm.

- Materiaty do wykonania podbetonu

Beton kI C10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

Orientacyjny sktad podbetonu:

- pospdtka kruszona 0/40,

- cement hutniczy 25. llo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotno$¢ optymalna 8%.

Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:

- 20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. SPRZET

Wymagania ogéine podano w ,Wymagania ogdine”.
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywaé wytacznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. TRANSPORT

Wymagania ogéine podano w ,Wymagania ogdine”.

Srodki do transportu betonu

- Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).

- llos¢ ,gruszek” nalezy dobrac tak aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

- 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

- 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C



5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogéine wykonywania robét podano w ,Wymagania ogdlne”.

1. Zalecenia ogdine

- Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-

63/B-06251.

- Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

Dozowanie sktadnikow:

a) Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo, z

doktadnoscia;

- 2% - przy dozowaniu cementu i wody

- 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizaciji.

b) Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym

zawilgoceniem kruszywa.

Mieszanie sktadnikdw:

- Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywac¢ wytacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu

(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

- Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

- Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich oproznianie
lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujq odrebne
wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy
wylocie.

- Przed przystapieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzié: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z projektem,
czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.

- Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysoko$ci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada. W
przypadku gdy wysoko$¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m)
lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

- Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentaciji technologicznej, ktéra powinna
uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy, badz tez za po$rednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezpo$rednio z pojemnika lub rurociagu pompy. W
ptytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych goérg i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

- Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie wiekszej
niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziome;.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac butawa wibratora zbrojenia.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i
przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujacym.

- Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego
dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

- Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac sie jednakowymi
drganiami na cafej dtugosci.

- Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do
60 sekund.

- Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci

iod 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢

do$wiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.



- Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej, powinno by¢ uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, Zze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

- Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu
stwardniatego ze $wiezym przez:

* usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,

- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy
w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy
wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

- W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno
sie odby¢ pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

- Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wcze$niejsze przygotowanie
odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa
pracy.

Pobranie probek i badanie.

- Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN
206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi wszystkich wynikow badan dotyczacych
jakosci betonu i stosowanych materiatow.

- Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jako$ci betonu
dostosowany do wymagarn technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidiowosci zastosowanych
zabiegow technologicznych.

- Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikow betonu

- badanie mieszanki betonowe;

- badanie betonu.

3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Temperatura otoczenia

- Betonowanie nalezy wykonywaé wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

- W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody
Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie podczas opadow

- Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposéb postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej iloci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych
powierzchni Swiezego betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

- Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien byé chroniony przed zamarznigciem przez okres
pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

- Uzyskanie wytrzymato$ci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach
jak zabetonowana konstrukcja.

- Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wcze$niej podjaé dziatania
organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

4. Pielegnacja betonu

Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

- Bezposrednio po zakorczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi

ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed

deszczem i nastonecznieniem.

- Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakoriczenia betonowania
rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3
razy na dobg).



- Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie taczyt z
nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci
pielegnowanej powierzchni.

- Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

- W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnacii

- UtoZzony beton nalezy utrzymywac¢ w statej wilgotno$ci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie
twardniejacego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od zabetonowania.

- Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci formowania dla konstrukcji
monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

5. Wykanczanie powierzchni betonu

Rownos¢ powierzchni i tolerancii.

Dla powierzchni betondw w konstrukcji no$nej obowigzujg nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetomow i
wybrzuszen ponad powierzchnie,

- pekniecia sg niedopuszczalne,

- rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, Ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu
min. 2,5cm,

- pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie

mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany,

- réwnos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac

wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktoSci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykorczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji
nalezy:

- wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwnac za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody

bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetnié¢ betonem i nastepnie wygtadzic i

uklepaé, aby otrzymac réwna i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i pordw,

- wyrdwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowaé wilgotng szczotkg
aby usunag¢ powierzchnie szkliste.

6. Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem no$nosci zatozonej w projekcie
technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione. Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwo$ci w sposdb ciagty z
zachowaniem kontroli grubo$ci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania podano w ,\WWymagania ogdlne”.
Kontrola jako$ci wykonania betondw polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz podanymi wyzej
wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ,\Wymagania ogéine”.

Jednostkami obmiaru sa;

-1 m3 wykonanej konstrukcji.

-1 m3 wykonanego podbetonu.

Obmiar nie moze obejmowac jakichkolwiek dodatkowych ilosci nie zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiér robét na zasadach podanych w SST B.00 ,Wymagania ogoine”, zgodnie z tolerancjami podanymi
w pkt.6.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogédlne zasady ptatnosci podano w ,Wymagania ogélne”, ptatno$¢ zgodnie z jednostka obmiaru
okreslong w pkt. 7 nalezy przyja¢ zgodnie z obmiarem oraz po sprawdzeniu jako$ci robdt.

W cene betonowania konstrukcji wchodzg czynnosci:

- dostarczenie niezbednych czynnikdw produkcji

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem
zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

- pielegnacje betonu

- rozbiérkg deskowania i rusztowarn

- 0czyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatdw rozbiérkowych poza granice obiektu.
W cene utozenia podbeton na podtozu gruntowym wchodzg czynnosci:

- wyrdwnanie podfoza

- przygotowanie

- utozenie

- zageszczenie i wyrdwnanie betonu

- 0czyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatoSci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasdw wigzania i statosci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczenie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-89/S-10050 Prébne obcigzenie obiektow mostowych, zelbetowych.

oraz normy i przepisy wymienione w przywotanych SST.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT.

CPV 45262520 Roboty murowe

1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem muréw z materiatéw pustaka ceramicznego i tynkow przy budowie
budynku hali sportowej w Dabrowie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
murdw pustakow ceramicznych scian konstrukcyjnych i dziatowych wraz z tynkami cem-wap.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogdlne wymagania podano w ,\WWymagania ogdlne”.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnosé¢ z dokumentacjq projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

- Warunki ogoine stosowania materiatow podano w ,Wymagania ogdine”.

- Materiaty uzyte do wykonania robo6t budowlanych powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich normach
przedmiotowych, w przypadku braku normy — powinny odpowiada¢ warunkom technicznym wytwérni lub innym
umownym warunkom. Do wykonania rob6t budowlanych, nalezy stosowa¢ materialy zgodnie z dokumentacjq
projektowa, opisem technicznym i rysunkami.

materiaty do wykonania: $cian konstrukcyjnych, $cianek dziatowych tj:

2.1. Pustak ceramiczny szczelinowy z ceramiki poryzowanej szer. 25 cm, szlifowany, do
murowania z zastosowaniem zaprawy do cienkich spoin, wg EN 771-1:2011+A1:2015

- wymiary (szer. x dt. x wys.): 250 x 373 x 249 mm

- ptasko$¢ powierzchni ktadzenia: 0,3 mm

- réwnolegto$¢ powierzchni ktadzenia: 0,6 mm

- wytrzymatos¢ na Sciskanie: 15 MPa

- wspotczynnik przewodnoéci cieplnej A: 0,27 W/mK

- mrozoodporno$¢: F1 — wyréb mrozoodporny (wg PN-B-12012)

- reakcja na ogien: A1

2.2. Pustak ceramiczny szczelinowy z ceramiki poryzowanej szer. 25 cm, do murowania spetniajacych wymogi
izolacyjnosci akustycznej (Sciana z pustakoéw charakteryzuje sie wskaznikiem izolacyjnosci akustycznej wiasciwej
RA1R=52 dB), z zastosowaniem zaprawy tradycyjnej, wg EN 771-1:2011+A1:2015

— wymiary (szer. x dt. x wys.): 250 x 373 x 238 mm



- wytrzymatos¢ na $ciskanie: 20 MPa

- wspdtczynnik przewodnosci cieplnej A: 0,32 W/mK

- mrozoodpornosé¢: F1 — wyrob mrozoodporny (wg PN-B-12012)

- reakcja na ogien: A1

2.3. Pustak ceramiczny szczelinowy z ceramiki poryzowanej szer. 18,8 cm, szlifowany, do murowania z zastosowaniem
zaprawy do cienkich spoin wg EN 771-1:2011+A1:2015

- wymiary (szer. x dt. x wys.): 188 x 373 x 249 mm

- ptasko$¢ powierzchni ktadzenia: 0,3 mm

- réwnolegto$¢ powierzchni ktadzenia: 0,6 mm

- wytrzymatos¢ na Sciskanie: 15 MPa

- wspotczynnik przewodnoéci cieplnej A: 0,27 W/mK

- mrozoodporno$¢: F1 — wyréb mrozoodporny (wg PN-B-12012)

- reakcja na ogien: A1

2.4. Cegta ceramiczna petna klasy 15 wg PN-EN-771-1:2011

Cegta budowlana powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowej. Dopuszczalna liczba cegiet potdwkowych,
peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem przechodzacym przez catg grubo$¢ cegly o dtugosci powyzej 6 mm, nie
moze przekraczac¢ 10 % cegiet badanych.

- nasigkliwo$¢ nie wieksza niz 13,2 %

- wytrzymatos¢ na Sciskanie 15,0 Mpa

- gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm3

- wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

- odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -150C i odmrazania - brak

uszkodzen.

odpornos¢ na uderzenia powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysoko$ci 1,5 m na inne

cegty nie rozpadta sie. Moze wystapi¢ wyszczerbienie lub pekniecie.

2.5. Zaprawa murarska systemowa do spoin cienkowarstwowych - do murowania $cian z pustakow ceramicznych,
bloczkéw gazobetonowych i wapienno-piaskowych

2.6. Zaprawy tradycyjne do murowania:

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Stosowa sie zaprawy
produkowane w wytworni betonu i zapraw lub zaprawy produkowane na budowie. Przygotowanie zapraw na budowie
do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta
by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowac
piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od
chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno
suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé¢
jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw
nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.7. Piasek

nie powinien zawiera¢ domieszek organicznych i mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie:

piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziamisty domieszek organicznych 0,5-1,0

mm, piasek gruboziarnisty 1.0-2,0 mm.

2.8. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego do skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom
normy PN-EN-1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Mozna stosowaé wodociggowa wode pitna.

3. SPRZET

Wymagania ogéine podano w ,Wymagania ogdine”.

Rodzaje sprzetu uzywanego do wykonywania wyzej wymienionych robdt pozostawia sie do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatdw i wykonywanych rob6t oraz bedg przyjazne dla $rodowiska. Sprzet wykorzystywany przez
Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac wymagania

techniczne w zakresie BHP i ppoz.



4. TRANSPORT

Wymagania ogéine podano w ,Wymagania ogdine”.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane

norma lub projektem indywidualnym.

Materiaty do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem materiaty przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub

jednostek kontenerowych.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed

mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora

Nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznosci.

- Pustaki i cegty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu w jednostkach tadunkowych lub luzem.
Jednostki tadunkowe nalezy uktada¢ na srodkach transportu samochodowego w jednej warstwie.

Pustaki i cegty luzem nalezy uktada¢ na srodkach przewozowych Scisle jedne obok drugich, w jednakowej liczbie
warstw na powierzchni $rodka transportu. Wysoko$¢ tadunku nie powinna przekracza¢ wysokosci burt.

- Kruszywa moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu, w sposob zabezpieczajacy je przed
zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem.

- Transport cementu i przechowywanie powinny by¢ zgodne z BN-88/6731-08.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogéine wykonywania robét podano w ,Wymagania ogdline”.

Wykonawca jest zobowigzany do doktadnego obmiaru robot. Wykonawca odpowiada za jakosSC stosowanych
materiatow, zgodno$¢ wykonawstwa robét z zawartg Umowa, Specyfikacjg Techniczng oraz z poleceniami Inspektora
Nadzoru.

Jakiekolwiek odstepstwa spowodowane przez Wykonawce podczas wykonywania robdt muszg by¢ poprawione przez
Wykonawce na wiasny koszt.

WYMAGANIA OGOLNE:

- Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubo$ci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw i otworéw.

- Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugo$ci. W miejscu potaczenia muréw z istniejacymi nalezy
stosowac strzepia zazebione korcowe.

- Pustaki i cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

- Przy murowaniu cegta suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze

polewaé lub moczyé w wodzie.

MURY Z PUSTAKOW

Spoiny w murach z pustakow.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a

minimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymaina nie

powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W Scianach przewidzianych do tynkowania nie

nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA TYNKOW

- Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oScieznice drzwiowe i okienne.

- W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciagu 1
tygodnia, zwilzane woda.

PRZYGOTOWANIE PODLOZY

W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach

na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci€ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i

substanciji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez
wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

- Ogolne wymagania podano w ,\WWymagania ogélne”.

- Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci uzytych materiatow i kontrole jako$ci wykonanych robot.

- Certyfikaty i deklaracje zgodnosci.

Wszystkie materiaty uzyte do realizacji robét powinny posiada¢ odpowiednie certyfikaty lub deklaracje zgodnosci.
Wszystkie materiaty dostarczone na budowe, ktére nie spetniajg wymagan normowych bedg nie dopuszczone do
wbudowania.

- Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatdw, ktorych wtadciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm.

- Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

- Roboty podlegajg odbiorowi:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna),

b) w odniesieniu do wtasciwosci wykonania cato$ci omawianych robot (kontrola koricowa).

- Materiaty

Przy odbiorze pustaka nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodno$ci klasy oznaczonej na cegtach z zamdwieniem i wymaganiami stawianymi w

dokumentacji technicznej,

- proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- - wymiardw i ksztattu pustaka,

- - liczby szczerb i pekniec,

- - odpornoéci na uderzenia,

- Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i konsystencje w sposob
podany w obowigzujacej normie.

7. OBMIAR ROBOT

- Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ,\WWymagania ogdlne”.

- Wykonawca przeprowadza obmiar robét po wczesniejszym pisemnym powiadomieniu Inspektora

Nadzoru. Wyniki obmiaru sg wpisywane w ksiedze obmiaru i okreslajg rzeczywisty zakres dokonanych robét zgodnie z
projektem i Specyfikacjami Technicznymi. Wyniki wyrazone sg w jednostkach okreslonych w przedmiarze robét.

- Dtugosci i odlegtosci miedzy okre$lonymi punktami sg mierzone poziomo lub pionowo wzdtuz linii Srodkowe;.

- Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny by¢ dostarczane przez Wykonawce i zatwierdzone przez

Inspektora Nadzoru. Dla zademonstrowania doktadno$ci moga by¢ wymaganie certyfikaty jakosci i legalizacji.

- Obmiary muszg mie¢ miejsce przed koncowym lub czeSciowym przekazaniem odcinkéw robét lub w przypadku
zmiany wykonawcy. Wszystkie roboty zanikajace musza zosta¢ obmierzone w czasie ich wykonywania. Pomiary muszg
zosta¢ dokonane przed zakryciem jakichkolwiek robot.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robdt na zasadach podanych w ,Wymagania ogdlne”.

Odbiédr robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdw i innych rob6t wykoriczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- za$wiadczenia o jako$ci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioru poszczegoinych etapéw robdt zanikajacych,

- protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych. Podtoze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

Odbidr tynkow



- Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byC zgodne z
dokumentacjg techniczna,

- Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wigksze
niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wigksze niz 2 mm /1 m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm / 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami
pionowymi (Sciany, belki itp.).

- Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztwordw soli przenikajacych z podtoza

- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci
tynku do podtoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady ptatnosci podano w ,Wymagania ogolne”, na podstawie jednostek obmiarowych ,
zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robot.

Cena robot obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie Scian, narozy

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatoSci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasdw wigzania i statosci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
oraz normy i przepisy wymienione w przywotanych SST.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT.

CPV 45320000~ Roboty izolacyjne

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem izolacji przeciwwilgociowych i cieplnych konstrukcji betonowych, Zelbetowych lub stalowych
przy realizacji budowy budynku hali sportowej w Dabrowie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukcji betonowych, zelbetowych i stalowych.

1.4.1. Izolacje przeciwwilgociowe

- Izolacja pionowa $cian fundamentowych

- Izolacja pozioma pod tawy fundamentowe i posadzki

- Izolacje poziome i pionowe pomieszczen mokrych

1.3.2. |zolacje termiczne

- Docieplenie $cian fundamentowych ptytami z polistyrenu ekstrudowanego XPS

- Izolacja pod posadzki z ptyt styropianowych EPS i XPS

- Izolacja stropodachu styropianem i dachu hali wetng lub piankg nartryskowg

- Docieplenie $cian zewnetrznych ptytami styropianowymi EPS

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogolne wymagania podano w ,\WWymagania ogoine”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja,

projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Warunki ogdlne stosowania materiatow podano w SST B.00 ,Wymagania ogdine”.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych sa:

- Materiaty do przygotowania powierzchni stalowych

Materiaty do przygotowania powierzchni stalowych do uktadania izolacji powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w
kartach technicznych stosowanych materiatow oraz by¢ zgodne z normami:

PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN I1SO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO

11126-1:2001.

- Materiaty do przygotowania powierzchni betonowych

Do napraw uszkodzen i ubytkéw betonu nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z SST dotyczacq napraw konstrukgji
betonowych i zelbetowych.

- lzolacje

Materiaty izolacyjne powinny odpowiadac zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatéw oraz
w przypadku izolacji bitumicznych by¢ zgodne z normg PN-69/B-10260.



2.1. materiaty izolacji p.wilgociowej

2.1.1. izolacje pionowe taw i $cian fundamentowych, systemowe powtokowe

- §rodek gruntujacy

- emulsja bitumiczna do wykonania izolacji powtokowej przeciwwilgociowej i do klejenia ptyt XPS

2.1.2. Izolacje poziome pod fundamenty i pod posadzki na gruncie:

- papa zgrzewalna modyfikowana SBS o parametrach:

- osnowa: wioknina poliestrowa, gramatura 250g/m2,

- wodoszczelno$¢: wodoszcezelna przy cisnieniu 200 kPa,

- sifa zryw. przy rozc. paska szer. 5 cm, wzdtuz/w poprzek, min 1000 / 800 N

- wydtuzenie przy maks. sile rozciag. wzdtuz / poprzek: min. 50/ 60 %

- gietko$¢ w obnizonych temperaturach: ponizej -12°C/@30mm

- reakcja na ogien: klasa F

- grubo$¢ 4,0 mm 0,2

- roztwor gruntujacy pod papy termozgrzewalne SBS

2.1.4. |1zolacja przeciwwilgociowa na sciany w pomieszczeniach mokrych:

- §rodek gruntujacy systemowy pod szlam uszczelniajacy,

- mineralny, dwusktadnikowy elastyczny szlam uszczelniajacy, mostkujacy rysy do 2mm

— do uszczelnienia posadzek pod ptytkami ceramicznymi,

- $rodek gruntujacy systemowy pod ptynna folig,

- ptynna folia — jednosktadnikowa, bezrozpuszczalnikowa wysoko elastyczna powtoka

mostkujacg rysy do 1mm — do powierzchniowego, bezspoinowego uszczelnienia $cian przed mocowaniem ptytek
ceramicznych

- elastyczna tasma uszczelniajgca bitumiczno-elastomerowa — do uszczelnienia stykow posadzek i cian

2.1.5. Membrana polietylenowa izolacyjna wyttaczana:

- Grubo$¢: 0,4mm

- Wysoko$¢ wyttoczen:8mm

- Liczba wyttoczen: 1860/m2

- Zdolnos¢ odprowadzania wody: 4,61/s/m

- Wytrzymato$¢ na Sciskanie: 250kN/m2 25t/m2)

- Zakres temperatur stosowania: -40°C do +80°C

- Klasyfikacja ogniowa: B2

2.2. materiaty izolacji termicznej:

2.2.1. Styropian wg PN-EN 13163:2013-05

- EPS 100-038, wsp. lambda < 0,038 W/mK - izolacje cieplne posadzek

- EPS 70-035 frezowany, wsp. lambda < 0,035 W/mK - izolacje cieplnie $cian

zewnetrznych

struktura styropianu zwarta - niedopuszczalne luzno zwigzane granulki, krawedzie ptyt proste z ostrymi kantami bez
wyszczerbien i wytaman ptyty nie wieksze niz 60x120 cm, dopuszczalne odchytki £ 0,5 %

Piyty styropianowe ukfada sie w stosy o poj.0,5-3,6 m3, przy czym wysokos¢ stosu nie powinna by¢ wigksza niz 1,2 m.
Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, date produkcji. Ptyt
styropianowych nie mozna stosowa¢ do ocieplania budynku bezposrednio po wyprodukowaniu, lecz dopiero po okresie
sezonowania wynoszacym okoto 8 tygodni. Styropian przechowywac z dala od ognia.

2.2.2. Styropian ekstrudowany XPS do ocieplenia $cian i posadzki w hali, o parametrach technicznych nie nizszych niz:

- gestos¢: 29-36 kg/m3

- reakcja na ogien [Euro klasa]: E,

- wspotczynnik przewodzenia ciepta (10 °C), przy grubosci 40 mm: < 0,035 W/(mK),

- naprezenie Sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym: = 300 kPa,

- nasigkliwo$¢ wodg przy dtugotrwatym zanurzeniu: < 0,7,

- zakres temperatur stosowania: -60 do +75 °C,

3. SPRZET

Wymagania ogéine podano w ,Wymagania ogdine”.

Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych, zelbetowych i stalowych
mogq by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania
zamierzonych robot.



Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatow.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac wymagania techniczne w
zakresie BHP i ppoz.

4. TRANSPORT

Wymagania ogéine podano w ,Wymagania ogdine”.
Materiaty izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb, aby zabezpieczy¢
opakowania przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogéine wykonywania robét podano w ,WWymagania ogdline”.

ZAKRES WYKONYWANIA ROBOT

- Przygotowanie rusztowan roboczych

Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej rusztowan.

- Przygotowanie powierzchni stalowych

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-

89/S-10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN 1SO 8504-1:2002, PN-EN

ISO 8504-2:2002, PN-ISO 8501-1:1996, PN-ISO 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-97052.

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta izolacji podanymi w kartach technicznych
stosowanych materiatéw. Bezpo$rednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania nalezy powierzchnie
przedmuchaé sprezonym powietrzem. Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadac¢
zaleceniom podanym w kartach technicznych. Producenta i aprobatach technicznych IBDIM odnoénie:

- stanu podtoza,

- temperatury,

- wilgotnosci.

- Przygotowanie powierzchni betonowych

Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen. Nalezy usungé wszystkie luzne
czesci i substancje zaktdcajace wiazanie, takie jak pyly, oleje, ttuszcze, resztki srodkow pielegnacyjnych i zwigzanych z
szalunkiem itd. Zagtebienia i mate uszkodzenia nalezy wyréwnac, a wieksze ubytki wypetni¢, zgodnie z zaleceniami
SST dotyczacej napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Materiaty do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny byé zgodne z zaleceniami Producenta materiatow
izolacyjnych. | odwrotnie, materiaty izolacyjne powinny by¢ zgodne z zaleceniami Producenta materiatow do napraw
konstrukcji betonowych i Zelbetowych.

Bezposrednio przed pokryciem betonu izolacjg, nalezy powierzchnie betonu przedmucha¢ sprezonym powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatow i ich aprobatach technicznych odno$nie:

- wytrzymato$ci podioza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),

- temperatury podtoza,

- wilgotno$ci podtoza (maksimum 4% - chyba, ze materiat jest przeznaczony do uktadania na podioza o wiekszej
wilgotnosci),

- wieku betonu.

- Gruntowanie

Powierzchnie betonowe i stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg Srodkéw gruntujacych, zalecanych przez
Producenta materiatu izolacyjnego lub bedacych elementem danego materiatu izolacyjnego zgodnie z kartg techniczng,
Producenta i aprobatg techniczna.

- Wykonanie warstwy izolacyjnej

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzane z zachowaniem wymagarn dokumentacji projektowe;,
odpowiednich norm, kart technicznych Producenta.

Metody wykonania izolacji:

- malowanie pedzlem,

* nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie,

- szpachlowanie,

- przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatow izolacyjnych.



Przy naktadaniu poszczegblnych warstw izolacji nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta zakresow
temperatur otoczenia i podioza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru. Przystapienie do kolejnych
etapow robdt moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inspektora Nadzoru do Dziennika Budowy.

- Wykonanie warstwy ochronnej

Prace zwigzane z wykonaniem warstw ochronnych izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm oraz postanowient SST dotyczacej wykonywania konstrukcji betonowych
i zelbetowych, jak i ninigjszej SST.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

- Ogblne wymagania podano w ,\Wymagania ogélne”.

- Kontrola robét obejmuie:

- stwierdzenie wiasciwej jakoSci materiatu na podstawie atestu Producenta,

- sprawdzenie zgodno$ci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni pod wzgledem
réwnosci, braku plam i zabrudzen),

- kontrole wytrzymato$ci betonu na odrywanie,

- kontrole prawidtowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z oceng jednorodnosci
wykonania powlok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen lub odspojer itp.),

- 0znaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubo$¢ powtoki winna by¢ zgodna z warto$cig podang
w dokumentacii projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ te okresla sie jako $rednig
arytmetyczna z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru; grubo$¢

okre$la sie metodami nieniszczacymi lub niszczacymi,

- kontrole poprawnosci naprawienia bteddw w wykonanej izolacji,

- kontrole wykonania warstwy ochronnej,

- 0znaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji natryskowych).

- Ocena poszczegdlnych etapow robot nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

- Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ,\WWymagania ogélne”.

- Jednostkg obmiaru jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej izolacji zgodnie z dokumentacjg projektowg
i obmiarem w terenie.

- Powierzchnia nawierzchni przedstawionych do obmiaru powinna by¢ zgodna z Dokumentacjq
Projektowa i ustaleniami Inspektora Nadzoru. Nie powinien on obejmowac zadnych iloci nie
zaakceptowanych na piSmie przez Inspektora Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

- Odbiér robot na zasadach podanych w SST B.00 ,Wymagania ogdlne”.

- Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru. Przystapienie do kolejnych
etapow robdt moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inspektora Nadzoru do Dziennika Budowy.

- Wykonanie izolacji uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacii
projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady ptatno$ci podano w ,Wymagania ogélne”, na podstawie jednostek obmiarowych wg punktu 7, zgodnie z
obmiarem i oceng jako$ci wykonanych rob6t.

Podstawe ptatno$ci stanowi cena za 1 m2 wykonanej izolacji, zgodnie z dokumentacjg projektowa, obmiarem robét,
atestem Producenta izolacji i oceng jakoSciowg na podstawie wynikow pomiardw i badan.



Cena jednostkowa obejmuie:

* prace przygotowawcze,

- dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robdt,

- montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- przygotowanie materiatéw do wykonania izolacji,

- wykonanie warstwy gruntujacej,

- wykonanie izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej,

- wykonanie naprawy stwierdzonych btedow w wykonaniu izolaciji,

- wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacja projektowa,
- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przez Inspektora Nadzoru,
- gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiarow i badan,

- oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robét.

Cena jednostkowa zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogoine.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 2: Obrébka strumieniowo-sciemna.

PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktéw. Wymagania techniczne dotyczace metalowych $cierniw

stosowanych w obrébce strumieniowo-$ciernej. Cze$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie

i klasyfikacja.

PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktow. Wymagania techniczne dotyczace; niemetalowych Scierniw

stosowanych w obrobce strumieniowo-$ciernej. Cze$¢ 1: Ogdine wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-24625:1998 Lepiki asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowany na goraco.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego.
PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.

PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wtasciwo$ci wymagane w odniesieniu do wyrobdw stosowanych
w systemach drenarskich.

PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych. Cze$¢ 3: Przygotowanie
powierzchni i metody naktadania.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systeméw malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania

niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz po catkowitym usunieciu natozonych powtok.

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktdw. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Stopnie przygotowania

wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunigciu tych powtok.

PN-70/H-91051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, zeliwa do

malowania. Ogéine wytyczne.

oraz normy i przepisy wymienione w przywotanych SST.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT.

CPV 44220000~ Stolarka

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z montazem stolarki drzwiowej i okiennej przy budowie budynku hali sportowej w Dabrowie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

- montaz stolarki okiennej z PCV

- montaz stolarki drzwiowej aluminiowej

- montaz stolarki drzwiowej drzwi ptytowych

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu montaz
stolarki drzwiowej i okienne.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogolne wymagania podano w ,Wymagania ogoine”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Warunki ogélne stosowania materiatow podano w ,\WWymagania ogdlne”.

Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami i wykoriczeniem.

OKUCIA BUDOWLANE

- Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, faczace, zabezpieczajace i
uchwytowo-ostonowe.

- Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm —

wymaganiom okreslonym w Swiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone
w okucie, na ktdre nie zostata ustanowiona norma.

- Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.

STOLARKA OKIENNA Z PCV

Wielkos¢ okien oraz podziaty wewnatrz - okienne powinny odpowiada¢ podziatom istniejgcym przedstawionym na
rysunkach zawartych w dokumentacji budowlane;.

Wykonawca jest zobowigzany do sprawdzenia wymiaréw na miejscu budowy dokonujac odkrywki osciezy do stanu
surowego.

Profile okienne powinny byé co najmniej 6 komorowe wzmocnione wewnatrz profilem stalowym zabezpieczonym
antykorozyjnie, stanowigcym prostokatng rame potaczong w naroznikach. Okna powinny by¢é wykonane z profili o
parametrach nie gorszych niz profile systemu VEKA lub KBE. Kolor profili powinien by¢ biaty od $rodka a grafitowy z
zewnatrz. Nalezy zastosowaé szkto typu FLOAT ze wspdiczynnikiem przenikania ciepta dla catego okna max U<0,9
Wim2K.

Profile muszg posiada¢ skuteczny system odprowadzania wody opadowej spomigedzy ram okiennych, tak aby unikngé
przeciekania wody do wewnatrz pomieszczenia.

Uszczelki przylgowe zewnetrzne i wewnetrzne do uszczelnienia na obwodzie styku skrzydta z oScieznicg

oraz uszczelki przyszybowe do uszczelnienia szyb we wrebach powinny byé wykonane z EPDM. Listwy przyszybowe
do zamocowania i uszczelnienia szyb we wrebach skrzydet od strony wewnetrznej powinny by¢ wykonane z
nieplastyfikowanego PCV.



Okna powinny zapewnia¢ skuteczny system doptywu powietrza zewnetrznego, w ilosci niezbednej dla potrzeb
wentylacyjnych, przez urzadzenia nawiewne w nich umieszczone. Skrzydta otwierane powinny by¢ uchylno-rozwierne
z funkcjg rozszczelnienia okna.

Okna powinny posiada¢ blokade niewtasciwej obstugi okna, uniemozliwiajaca wtaczenie jednoczes$nie dwadch funkcii
kwatery uchylno-rozwierne;.

Okucia obwiedniowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie powtokg galwaniczng w kolorze srebrnym.

Izolacja akustyczna okien Rw < 33 dB

PARAPETY

- Parapety wewnetrzne

Parapety wewnetrzne powinny by¢ wykonane z konglomeratu gr. ok. 3 cm.

w kolorze do ustalenia z Uzytkownikiem.

- Parapety zewnetrzne

Parapety zewnetrze powinny by¢ wykonane z blachy stalowej ocynkowanej i powlekanej w kolorze zgodnym z
wytycznymi podanymi w dokumentacji budowlanej. Parapety powinny stanowi¢ razem z oknem rozwigzanie systemowe
umozliwiajace dopasowanie obu elementdw do siebie w celu zapewnienia szczelno$ci potaczenia. Grubo$¢ blachy
powinna zapewni¢ sztywnos¢ parapetu w kierunku poprzecznym i podtuznym jednak nie mniejsza niz 0,6mm.
SKtADOWANIE ELEMENTOW

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych
przed opadami atmosferycznymi.

DRZWI PLYTOWE KOMPLETNE WRAZ Z OSCIEZNICA STALOWA OBEJMUJACA,

Drzwi przymykowe, skrzydta petne ptyta widrowa otworowa obtozona obustronnie ptytg HDF z obustronnym laminatem
HPL 0,7mm, skrzydio wzmocnione dodatkowym ramiakiem z drewna klejonego, krawedzie boczne zabezpieczone
specjalnie profilowana listwa ze stali nierdzewnej, 3 zawiasy trzy czeSciowe, zamek pod wktadke cylindryczna, wktadka
zamka, klamka — stal nierdzewna.

Do pomieszczen sanitarnych podciecie wentylacyjne na dtugo$ci skrzydta. O$cieznica stalowa obejmujaca, regulowana
o gr. 1,2mm ocynkowana i lakierowana.

Wyposazenie: samozamykacze (wg oznaczen w PW)

- aprobata techniczna AT-15-6515/2016, ITB Warszawa

Drzwi stalowe zewnetrzne - skrzydto albuminowe %2 szyby,

Oscieznica aluminiowa z uszczelkg przylgowa, malowane proszkowo w kolrze uzg. z Uzytkownikiem, wypetnienie
termoizolacyjne. Okucia: zamek zapadkowo - zasuwkowy z wktadka i trzema kluczami, klamka ze stali nierdzewnej, w
drzwiach przeszklonych pochwyt ze stali nierdzewne;.

W drzwiach z przeszkleniem szyby zespolone niskoemisyjne. Wspotczynnik przenikania cieptadla catej konstrukcji
drzwi: Uw < 0,9 W/(m2-K). Wyposazenie: samozamykacze szynowe.

3. SPRZET

Wymagania ogéine podano w ,Wymagania ogdine”.

Roboty zwigzane z wymiang stolarki drzwiowej i okiennej moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych zestawéw malarskich.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Wymagania ogéine podano w ,Wymagania ogdine”.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg lub
projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywaC i transportowa¢ w odrebnych
opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone
przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg stateczno$ci.



5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogéine wykonywania robét podano w ,Wymagania ogdline”.

ZASADY OGOLNE WYKONANIA ROBOT.

Wykonawca jest zobowigzany do doktadnego obmiaru robot. Wykonawca odpowiada za jakosSC stosowanych
materiatow, zgodno$¢ wykonawstwa robot z zawarta Umowg , Specyfikacjg Techniczng oraz z poleceniami Inspektora
Nadzoru.

Jakiekolwiek odstepstwa spowodowane przez Wykonawce podczas wykonywania robdt muszag by¢ poprawione przez
Wykonawce na wiasny koszt.

PRZYGOTOWANIE OSCIEZY

Oscieza nalezy odpowiednio przygotowa¢ poprzez odkucie istniejacego tynku i oczyszczenie do surowego materiatu
konstrukcyjnego. W miejscu montazu oczyszczone oscieza nalezy zamalowac farbg emulsyjng lub oklei¢ specjaing
tasma.

OSADZENIE | USZCZELNIENIE STOLARKI OKIENNEJ

Ramy okienne nalezy zamontowac¢ na kotwy do elementdw konstrukcyjnych budynku. Szczelina dystansowa pomigdzy
ramg okienng i murem o$ciezy nie powinna byé mniejsza niz 1 cm. Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w
poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysoko$ci okna,

Réznice wymiardéw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugos$ci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy oSciezem a
o$cieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Po ustawieniu okna
nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Skrzydta powinny rozwiera¢ sie
swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu dociskac¢ skrzydta do o$cieznicy.

OSADZENIE PARAPETOW ZEWNETRZNYCH

Przy doborze szeroko$ci parapetow nalezy odpowiednio zwigkszy¢ ich szeroko$¢ aby uwzglednié ocieplenie budynku.
Odstajace od istniejacego lica $ciany parapety zewnetrzne nalezy odpowiednio podeprze¢ aby uniemozliwi¢ ich
wyfamanie az do czasu wykonania izolacji termicznej na elewacji budynku i poszerzenia o$ciezy. Parapet zewnetrzny
powinien by¢ podsunigty pod rame okna. Parapet powinien by¢ zamontowany w sposéb gwarantujacy odptyw wody na
zewnatrz otworu okiennego.

OSADZENIE PARAPETOW WEWNETRZNYCH

Szerokosci parapetéw powinny by¢ dobrane dla poszczegdinych pomieszczen indywidualnie tak aby parapet odstawat
od Sciany 5 cm. Parapety powinny by¢ podsunigte pod rame okienng i dochodzi¢ do specjalnej listwy dystansowej
znajdujacej sie pod rama.

WYKONCZENIE OSCIEZY WEWNETRZNYCH

Oscieza wewnetrzne nalezy wykonczy¢ tynkiem cem-wap poziomujac i pionujac odpowiednie ptaszczyzny, a nastepnie
pomalowac farbg latexowg wewnetrzng w kolorze dopasowanym do koloru pomieszczen o ile Inspektor Nadzoru nie
ustali inaczej w porozumieniu z Projektantem i Uzytkownikiem.

WYKONCZENIE OSCIEZY ZEWNETRZNYCH

Krawedzie styku ramy okiennej z oSciezem wykonczy¢ systemowym plastikowym katownikiem w kolorze biatym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

- Ogolne wymagania podano w ,\WWymagania ogéine”.

- Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci uzytych materiatow i kontrole jakosci wykonanych robot.

- Certyfikaty i deklaracje zgodnosci.

Wszystkie materiaty uzyte do realizacji rob6t powinny posiadaé odpowiednie certyfikaty lub deklaracje zgodnosci.
Wszystkie materiaty dostarczone na budowe, ktére nie spetniajg wymagan normowych bedg nie dopuszczone do
wbudowania.

- Kontrola wykonania wymiany stolarki

Kontrola wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z wymaganiami

specyfikacji w tym z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej oraz z PN-72/B-10180 dla robét
szklarskich.

Kontrola jako$ci powinna obejmowac w szczegélnosci :

- Sprawdzenie poprawnos$ci przygotowania osciezy oraz braku uszkodzen elementow konstrukcyjnych.



- Sprawdzenie zgodnosci wymiardw, jako$ci oraz prawidtowosci wykonania okien i parapetéw.

- Sprawdzenie prawidtowosci zamontowania, uszczelnienia i funkcjonowania okien, w tym dziatania
skrzydet i okué.

- Sprawdzenie poprawno$ci zamontowania parapetdw wewnetrznych i zewnetrznych i wykoiczenia
osciezy.

7. OBMIAR ROBOT

- Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ,\WWymagania ogdline”.

- Wykonawca przeprowadza obmiar robét po wcze$niejszym pisemnym powiadomieniu Inspektora

Nadzoru. Wyniki obmiaru sg wpisywane w ksiedze obmiaru i okreslajg rzeczywisty zakres dokonanych

robot zgodnie z projektem i Specyfikacjami Technicznymi. Wyniki wyrazone sq w jednostkach

okre$lonych w przedmiarze robét.

- Dtugosci i odlegtosci miedzy okre$lonymi punktami sg mierzone poziomo wzdtuz linii Srodkowe;.

Objetosci sg obliczane w metrach szesciennych jako dtugosé pomnozona przez $redni przekro;.

- Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny by¢ dostarczane przez Wykonawce i zatwierdzone przez

Inspektora Nadzoru. Dla zademonstrowania doktadno$ci moga by¢ wymagane certyfikaty jakosci i legalizacji.

- Obmiary muszg mie¢ miejsce przed koricowym lub cze$ciowym przekazaniem odcinkéw robét lub w przypadku
zmiany wykonawcy. Wszystkie roboty zanikajace musza zosta¢ obmierzone w czasie ich wykonywania. Pomiary musza
zosta¢ dokonane przed zakryciem jakichkolwiek robot.

8. ODBIOR ROBOT

- Odbior rob6t na zasadach podanych w ,Wymagania ogélne”.
- Wszystkie wymienione roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
- Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w pkt. 2, oraz czynnosci wyszczegoinione w pkt. 5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogédlne zasady ptatnosci podano w ,Wymagania ogolne”, na podstawie jednostek obmiarowych

wg punktu 7, zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci wykonanych robot.

Cena obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- 0sadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kom polimeryzowane styrenowane.
Album typowe;j stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogélnego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.

oraz normy i przepisy wymienione w przywotanych SST.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT.

CPV 45432130~ Posadzki

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru robét zwigzanych z wykonaniem posadzek przy budowie budynku hali sportowej w Dgbrowie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
posadzek.

- wykonanie podktadu pod posadzki

- wykonanie posadzek z ptytek i PCV

- wykonanie posadzki sportowej

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogolne wymagania podano w ,\Wymagania ogoine”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Warunki ogélne stosowania materiatow podano w ,\WWymagania ogdline”.
Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.

a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:

- barwa: wg wzorca producenta

- nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mnigj niz 2,5%

- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

- Scieralno$¢ nie wiecej niz 1,5 mm

- mrozoodpornos$¢ liczba cykli nie mniej niz 20

- kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%

- tugoodporno$¢ nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugos¢ i szeroko$¢: £1,5 mm

- grubosé: £ 0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy — wymagania dodatkowe:

- twardo$¢ wg skali Mahsa - 8

- §cieralno$¢ - V klasa Scieralnosci

* na schodach, przy wejéciach i scenie wykonane jako antyposlizgowe.
Plytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
- stopnice schoddw,

* listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosé i szeroko$é: £1,5 mm

- grubosé: £0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

¢) Materiaty pomocnicze



Do mocowania ptytek mozna stosowaé zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo kle;j.

Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg. PN-75/B-10121:

- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapienne;

- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej

kazeiny.

d) Pakowanie

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace po ok. 1 m2 ptytek.

Na opakowaniu umieszcza sieg:

nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jako$ci, znaki

ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo tlukacych sie oraz napis ,Wyrdb dopuszczony do

stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

e) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu.

Podtoge wytozy¢ materiatem wyscidtkowym grubo$ci ok. 5 cm.

Opakowania uktadac scisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze

dotyczace wyrobdw fatwo ttukacych.

f) Sktadowanie

Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢

sktadowania do 1,8 m.

g) Zastosowanym materiatem do wykonania posadzki w czesci budynku socjalnego sa;

* wyktadzina PCV antyposlizgowa o grubo$ci 2 mm

* listwy podtogowe z polichlorku winylu w kolorze dostosowanym do barwy ptytek klej do przyklejenia wyktadziny
zalecany przez producenta,

* masa wygtadzajaca do wygtadzenia powierzchni podktadu sznur spawalniczy z plastyfikowanego PCV w kolorze
dostosowanym do koloru spawanych plytek. Srednica sznura powinna wynosié¢ 4-5 mm. Wyktadzing i kleje nalezy
dostarczy¢ do pomieszczenia co najmniej 24 godziny przed uktadaniem.

POSADZKA SPORTOWA W HALI

System nawierzchni sportowej zgodny z norma EN 14904 o parametrach i konstrukciji nie gorszych niz:
o Klasyfikowana wg EN 14904:A3
e  Grubos¢ catkowita systemu EN ISO 24346: min.36 mm
e  Grubos¢ warstwy uzytkowej ISO 24340 (EN 429): 3.2 mm
e Fabryczne zabezpieczenie powierzchni.
Brak konieczno$ci dodatkowego zabezpieczania do zaje¢ pozasportowych
e Reakcja na ogien EN 13501-1: Cfl s1
o Wspotczynnik tarcia EN 13036-4: 80-110
o  Amortyzacja uderzen EN 14808: A3
o  Odksztatcenie pionowe EN 14809: A3
e Pionowe odbicie pitki EN 12235: = 90%
¢ Odporna na obcigzenia toczne i nacisk.
o min. 10-letnia gwarancja do uzytku komercyjnego na caty system

Opis konstrukcii:

. Fabryczne zabezpieczenie powierzchni
Homogeniczne linoleum naturalne
Sklejka brzozowa grubos¢ min. 18 mm
Pianka o grubo$ci min. 15 mm

Folia polietylenowa 0,2 mm

S



System nie wymaga ochrony powierzchni do zaje¢ pozasportowych.
System nie wymaga wentylacji.

Wymagane dokumenty:
1. Deklaracja wtasciwosci uzytkowych wraz z informacja towarzyszacg CE
2. Karta techniczna oferowanej wyktadziny i catego systemu.
3. Dla potwierdzenia jako$ci i odpowiednich wtasciwo$ci sportowych wymaga sie, aby podtoga jako caty

system posiadata przynajmniej jeden z certyfikatow miedzynarodowych federacji sportowych.

System musi by¢ zamontowany na podtozu suchym dla podktadéw cementowych <2% CCM (ogrzewanie podtogowe
<1,8%), czystym, rownym, maksymalna nierowno$¢ 6mm/3m.

3. SPRZET

Wymagania ogéine podano w ,Wymagania ogdine”.

Roboty zwiazane z wykonanie posadzek mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét. Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny
technicznie i spetnia¢c wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Wymagania ogéine podano w ,Wymagania ogdine”.

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub
projektem indywidualnym. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢é przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych. Elementy moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora Nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogéine wykonywania rob6t podano w ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca jest zobowigzany do doktadnego obmiaru robét. Wykonawca odpowiada za jakos¢

stosowanych materiatéw, zgodno$¢ wykonawstwa rob6t z zawarta Umowa , Specyfikacjg Techniczng oraz

z poleceniami Inspektora Nadzoru. Jakiekolwiek odstepstwa spowodowane przez Wykonawce podczas wykonywania
robdt musza by¢ poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

WYKONYWANIE POSADZKI Z TERAKOTY | GRESU

Podtoze pod ptytki musi by¢ mocne i odpowiednio réwne, oczyszczone z brudu, kurzu, wapna, tuszczu,

resztek powtok malarskich. Wszystkie luzne (,gtuche”) fragmenty podtoza muszg by¢ skute, dotyczy to zaréwno $cian
jak i posadzek. Przez przytozenie taty o dtugosci 2 m sprawdzamy wszystkie odchylenia ptaszczyzny Sciany od pionu.



Odchylenia od linii taty wigksze od 5 mm musza by¢ zniwelowane. Wszystkie nierdwnosci niwelujemy stosujac zaprawe
wyrownujaca. Nakfadanie zaprawy wyréwnujacej rozpoczynamy w miejscach najwiekszych ubytkow. Jednorazowo
mozna naktada¢ warstwe grubosci do1,5 cm. Czas, ktéry musi uptyna¢ od natozenia zaprawy do momentu rozpoczecia
naklejania ptytek, wynosi 5 godzin na kazdy 1 cm grubos$ci warstwy wyréwnujace;.

A. PRZYGOTOWANIE | NANOSZENIE ZAPRAWY KLEJOWEJ

Zaprawe klejowg przygotowuije sie poprzez wsypanie suchej mieszanki do pojemnika z wodg i

wymieszanie reczne lub mechaniczne. Zaprawe klejowa nanosimy réwnomiernie na Sciang gtadka strong,

pacy, a nastepnie doktadnie rozprowadzamy po powierzchni pacg zebata.

B. PRZYKLEJANIE PLYTEK PODLOGOWYCH

Zanim przystapimy do przyklejania ptytek powinnisSmy dokona¢ doktadnego rozplanowania ptytek na

podtodze. Uktadanie ptytek podtogowych rozpoczynamy od najbardziej eksponowanego naroznika w

pomieszczeniu, zgodnie z wcze$niej opisanymi zasadami.

Zaprawe klejowg nanosimy na powierzchnie nie wigksza niz 1 m2, poniewaz zachowuje ona swoje wiasciwosci klejace
przez ok. 10+30 min. Czas ten zalezy od rodzaju podtoza i temperatury oraz od wilgotnosci powietrza. Prawidtowo
przyklejona ptytka ma kontakt z zaprawg klejowa na catoSci powierzchni. Docinanie ptytek najlepiej wykona¢ przy
uzyciu odpowiednich narzedzi, pamietajac o dobraniu wiasciwego ich wymiaru. Plytki docinane w naroznikach i przy
o$ciezach przyklejamy osobno jako ostatnie.

C. SPOINOWANIE PLYTEK

Po uptywie co najmniej 24 h od zakonczenia przyklejania terakoty mozna przystapi¢ do wypetniania pustych spoin
pomiedzy ptytkami przy uzyciu zaprawy do fugowania, ktorej kolor odpowiednio sobie dobieramy.

Zaprawe wprowadza sie w spoiny przy uzyciu gumowej szpachelki lub pacy oklejonej guma. Nadmiar zaprawy zbiera
sie paca i ponownie wprowadza w spoiny.

Po lekkim przeschnigciu zaprawy (15+30 min.) dokonuje sie wstepnego zmycia powierzchni w celu zebrania nadmiaru
zaprawy i jej wylicowania z powierzchnig ptytek. Czynno$¢ te wykonuje sie przy uzyciu gabki lub pacy oklejonej gabka o
duzych porach, lekko nasgczonej czystg wodg. Po ponownym przeschnieciu zaprawy (1 h) objawiajacym sie
rozjasnieniem na powierzchni plytek, przystepujemy do koricowego czyszczenia, ktore wykonuje sie czystg flanelowg
Sciereczkg lub szorstkg gabka. Potaczenia pomiedzy $ciang a posadzkg w pomieszczeniach, gdzie czesto mamy do
czynienia z wodg, tak jak w toalety, wymagajg zastosowania materiatow zapewniajacych szczelnos¢. Doskonale nadajq
sie do tego celu silikonowe masy do uszczelniania. Z kartusza wyciskamy mase i wprowadzamy ja w nadmiarze

w spoine. Przy uzyciu spryskiwacza zraszamy mase wraz z przylegajacymi powierzchniami wodg z dodatkiem mydta.
Zbieramy nadmiar silikonu odpowiednio uksztattowanym zbierakiem, nadajac wtasciwy ksztatt spoinie. Zraszanie wodg
powoduje nieprzywieranie masy silikonowej do powierzchni ptytek.

D. PRACE PIELEGNACYJNE

Silne zabrudzenia, naloty cementowe i resztki zaprawy klejowej nalezy usuna¢ przy uzyciu Sciereczek. Zaprawy do
fugowania bedac zaprawami mineralnymi, opartymi na spoiwie cementowym, wymagaja do prawidtowego przebiegu
procesu wigzania wody. Rzeczywisty kolor spoiny ustali sie po jej catkowitym wyschnieciu, czyli po ok. 2 dniach. Przez
2- 4 dni nalezy zrasza¢ spoiny czystq woda. Spoiny, szczegblnie jasne, po wyschnigciu nalezy zabezpieczy¢ przed
zabrudzeniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

- Ogblne wymagania podano w ,\Wymagania ogélne”.

- Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jako$ci uzytych materiatow i kontrole jako$ci wykonanych robét.
- Wymagana jakos¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci

lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

- Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatdw, ktorych wtadciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

- Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkdw ogoinych wykonania robot (cieplnych,

wilgotnosciowych).

- Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. OBMIAR ROBOT

- Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ,\WWymagania ogélne”.

- Wykonawca przeprowadza obmiar rob6t po wczesniejszym pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru. Wyniki
obmiaru sg wpisywane w ksiedze obmiaru i okreslajg rzeczywisty zakres dokonanych rob6t zgodnie z projektem i
Specyfikacjami Technicznymi. Wyniki wyrazone sg w jednostkach okre$lonych w przedmiarze robot.



- Diugosci i odlegto$ci miedzy okreslonymi punktami s mierzone poziomo wzdtuz linii Srodkowe;.

- Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny by¢ dostarczane przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru. Dla zademonstrowania doktadno$ci moga by¢ wymagane certyfikaty jako$ci i legalizacii.

- Obmiary muszg mie¢ miejsce przed koricowym lub cze$ciowym przekazaniem odcinkéw robét lub w przypadku
zmiany wykonawcy. Wszystkie roboty zanikajace musza zosta¢ obmierzone w czasie ich wykonywania. Pomiary muszg,
zostac dokonane przed zakryciem jakichkolwiek robot.

8. ODBIOR ROBOT

- Odbior rob6t na zasadach podanych w ,Wymagania ogéine”.

- Odbidr materiatow i robot powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjq projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci
technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta -
powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

- Nie dopuszcza sig stosowania do robot materiatow, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowaé¢ réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

- Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

- Odbioér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego - badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki - badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych - badania prostoliniowosci

nalezy wykona¢ za pomoca naciggnietego drutu i pomiaru odchylent z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za
pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych - badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady ptatnosci podano w ,Wymagania ogélne”, na podstawie jednostek obmiarowych wg punktu 7, zgodnie z
obmiarem i oceng jakosci wykonanych robét. Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny
jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska

pracy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementdw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podiogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z poli (chlorku
winylu).

oraz normy i przepisy wymienione w przywotanych SST.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT.

CPV 45442100~ Roboty malarskie

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
malarskich w zwigzku z budowa budynku hali sportowej w Dabrowie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

- malowanie $cian budynku socjalnego i hali sportowej

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
malarskich scian i sufitow wewnetrznych.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogdlne wymagania podano w ,\WWymagania ogdlne”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Farba lateksowa satyna — farba wodorozcieficzalna do wnetrz na $ciany, bezrozpuszczalnikowa o wysokiej odpornosSci
szorowanie i wielokrotne zmywanie w kolorach pastelowych. Klasa 1 odporno$ci na szorowanie na mokro wg. PN EN
13300. Kolorystyka do uzgodnienia z inwestorem.

Grunt pod farby lateksowe — $rodek systemowy, powinien odpowiada¢ wymaganiom stawianym przez producenta.

3. SPRZET

Wymagania ogéine podano w ,Wymagania ogdine”.

Rodzaje sprzetu uzywanego do wykonywania wyzej wymienionych robot pozostawia sie do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z Inspektora Nadzoru.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystanie z elektronarzedzi i
drobnego sprzetu budowlanego oraz niezbednego sprzetu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla $rodowiska. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu
pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT

Wymagania ogéine podano w ,Wymagania ogdine”.

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub
projektem indywidualnym.

Materiaty do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem materiaty przewozic w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed

mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.



Materiaty pokrywcze nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb, aby zabezpieczy¢
opakowania przed uszkodzeniem.

Elementy mogg by¢é przewozone dowolnymi $rodkami oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub
utratg statecznosci.

Farby nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub
drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogéine wykonywania rob6t podano w ,Wymagania ogélne”.

Wykonawca jest zobowigzany do doktadnego obmiaru robot. Wykonawca odpowiada za jakos¢ stosowanych
materiatow, zgodno$¢ wykonawstwa robét z zawarta Umowa , Specyfikacjg Techniczng oraz z poleceniami Inspektora
Nadzoru. Jakiekolwiek odstepstwa spowodowane przez Wykonawce podczas wykonywania robdt musza byé
poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna
by¢ nizsza niz + 8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewaé¢. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢
ogrzane do temperatury co najmniej +8°C.

Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasé¢
ponizej + 1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrznie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodéw
wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

- catkowitym ukoriczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

PRZYGOTOWANIE PODLOZY

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg,
cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow, naciekéw zaprawy
itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996,
dla danego typu farby podktadowe;.

Przygotowanie podfoza - farba silikatowa :

Farba silikatowa stosowana na wszystkie podioza (cegta, gips, beton, pityty gipsowo-kartonowe). Wszystkie
powierzchnie, ktére nie bedg malowane nalezy zaklei¢ lub zakryé. Podtoze musi byC nosne, suche, czyste, nie
zakurzone, nie zatluszczone. Nalezy usungé odstajace kawatki i ptaty.

Sypiace sie powierzchnie oczy$cié mechanicznie, zmy¢é woda z amoniakiem, a nastepnie czysta woda lub oczysci¢
strumieniem pary wodnej nasyconej. Podtoza mocno wchianiajace pokryC preparatem do gruntowania i impregnacii
podiozy (przed zastosowaniem nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg preparatéw). Do reperaciji nie stosowaé materiatow
zawierajacych wapno.

GRUNTOWANIE

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma by¢
wykonana powtoka lecz rozcienczona wodg w stosunku 1: 3+5. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi
powierzchnie gruntowac pokostem.

WYKONYWANIE POWLOK MALARSKICH

Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokrywaC podfoze, bez prze$witdw, plam i odpryskow. Powtoki z farb
emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych.

Powloki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych
powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i
zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegéine
warstwy stosowa¢ farby w réznych odcieniach.

PROBNE WYMALOWANIA

Przed zamdwieniem farb w kolorze uzgodnionym z przedstawicielem Inwestora, nalezy dokonaé

wymalowan na prébnym no$niku (zagruntowanej ptycie suchego tynku) o wymiarach ok. 2 m2. Ekspozycja

prébnikéw powinna by¢ w miejscu wymalowan tzn. prébnik farb elewacyjnych powinien by¢ zamocowany

na elewacji, a farb wewnetrznych we wnetrzu budynku. Ostatecznej akceptacii kolorystyki obiektu



dokonuje Inspektor Nadzoru w porozumieniu z przedstawicielem Inwestora, Projektantem i Dekoratorem
wnetrz.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

- Ogolne wymagania podano w ,\WWymagania ogélne”.

- Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci uzytych materiatow i kontrole jakosci
wykonanych robot.

- Certyfikaty i deklaracje zgodnosci.

Wszystkie materiaty uzyte do realizacji robét powinny posiada¢ odpowiednie certyfikaty lub deklaracje
zgodnosci. Wszystkie materiaty dostarczone na budowe, ktore nie spetniajg wymagan normowych bedg
nie dopuszczone do wbudowania.

- Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

- Roboty podlegajg odbiorowi:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna),

b) w odniesieniu do wlasciwosci wykonania catosci omawianych robot (kontrola koricowa).
POWIERZCHNIA DO MALOWANIA

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie
kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapic nie wczesniej niz po 3 s.
ROBOTY MALARSKIE

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C i przy wilgotno$ci powietrza mniejszej od
65%.

Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardo$ci oraz przyczepno$ci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktdrekolwiek z
badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtérnie.

7. OBMIAR ROBOT

- Ogélne zasady obmiaru robét podano w ,Wymagania ogoine”.

- Wykonawca przeprowadza obmiar robét po wczesniejszym pisemnym powiadomieniu Inspektora

Nadzoru. Wyniki obmiaru sg wpisywane w ksiedze obmiaru i okreslajg rzeczywisty zakres dokonanych robét zgodnie z
projektem i Specyfikacjami Technicznymi. Wyniki wyrazone sg w jednostkach okreslonych w przedmiarze robét.

- Dtugosci i odlegtosci miedzy okre$lonymi punktami sg mierzone poziomo lub pionowo wzdtuz linii Srodkowe;.

- Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny by¢ dostarczane przez \Wykonawce i zatwierdzone przez

Inspektora Nadzoru. Dla zademonstrowania doktadno$ci moga by¢ wymaganie certyfikaty jakosci legalizacii.

- Obmiary muszg mie¢ miejsce przed koncowym lub czeSciowym przekazaniem odcinkéw robét lub w przypadku
zmiany wykonawcy. Wszystkie roboty zanikajace musza zosta¢ obmierzone w czasie ich wykonywania. Pomiary muszg
zosta¢ dokonane przed zakryciem jakichkolwiek robot.

- Jednostkami obmiaru sq jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycii robét .

- llo$¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacii projektowej z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT



- Odbior rob6t na zasadach podanych w SST B.00 ,Wymagania ogdlne”.

- Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

ODBIOR PODLOZA

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w

normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienna do robét tynkowych
lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli odbior
podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

ODBIOR ROBOT MALARSKICH

- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku prze$witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajgcych platéw powtoki,
widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnie malowana do powtok o dobrej jakoSci
wykonania.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka,
wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

- Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zarysowanie.

- Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki od
podioza.

- Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokra miekka szczotkq lub szmatka,

- Wyniki odbioréw materiatdéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady ptatnosci podano w ,\WWymagania ogélne”, na podstawie jednostek obmiarowych ,
zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robét.

Ceny jednostkowe (obejmujace zakres robot okreslonych w projekcie, specyfikaciji technicznej oraz
przedmiarze robét) nalezy przyjmowac dla poszczegoinych robét zgodnie z kosztorysem ofertowym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN- 70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

oraz normy i przepisy wymienione w przywotanych SST.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT.

CPV 45261000~ Pokrycia dachowe

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z pokry¢ dachowych wraz z obrobkami blacharskimi przy budowie budynku hali sportowej w Dabrowie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji

robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajacymi ponad dach budynku tzn.:

- pokrycie dachu socjalnego

- pokrycie dachu hali

- obrébki blacharskie

*rynny i rury spustowe.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogolne wymagania podano w ,Wymagania ogoine”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1 Pokrycie dachu socjalnego
Wyroby do pokry¢ dachowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:
- 53 zgodne z Ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w specyfikacji technicznej (szczegotowe)),
- sq wiasciwie oznakowane | opakowane,
- spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
-producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobdw.
Niedopuszczalne jest stosowanie do rob6t dekarskich wyrobéw nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatow i wyrobdw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
2.1.1Papa podktadowa — ostona widknina poliestrowa wzmocniona 200 g/m?, zawarto$¢ asfaltu modyfikowanego SBS
2000 g/m.
Wymagania podstawowe:
- gramatura osnowy (wtokna poliestrowe) 160 g/m?,
- grubo$¢ papy 3,0 mm,
- wytrzymato$€ na rozcigganie nie mniej niz 600/400 N (wzdtuz/poprzek).
2.1.2 Papa nawierzchniowa- papa asfaltowa zgrzewalna, wierzchniego krycia, modyfikowana SBS, na osnowie z
widkniny poliestrowej. Od wierzchniej strony papa pokryta jest gruboziarnistg posypka. Spodnia strona papa pokryta
jest folig z tworzywa sztucznego.
Wymagania podstawowe:
- gramatura osnowy (wtoknina poliestrowa) 250 g/m2,
- zawartos¢ asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min. 4000 g/m,
- maksymalna sita rozciggajaca na pasku szer. 5 cm, wdtuz/ poprzek, min. 1000/800 N,
- wydtuzenie przy maksymalne; sile rozciggania wzdtuz/poprzek min. 40/40%,
- gietkos¢ w obnizonych temperaturach - 25°C,
grubos¢ 5,6 +/- 0,2 mm.
2 1.3 Lepik asfaltowy- asfaltowo- polimerowy z wypetniaczami na goraco. Wymagania wg PN-B-24625:1998.



2.1.4 Roztwér asfaltowy do gruntowania — wymagania wg normy PN-B-24620:1998.

2.1.5 Klej bitumiczny — systemowy, zgodnie z zaleceniami producenta.

2.1.6 Blacha stalowa — ocynkowana — malowana proszkowo wymagania wg normy PN-61-B-10245, PN-73-H-92122.
Blachy stalowe ptaskie o gr. Min. 0,55 mm obustronnie ocynkowane. Grubos$¢ powtoki cynku 275 g/m?,

2.2 Pokrycie dachu hali

Na pokrycie hali sportowej przyjeto rozwigzanie jako tukowe w technologii samonosnych stalowych konstrukcii
tukowych bez dodatkowej konstrukcji wsporczej. Konstrukcja samonosna spetnia réwniez funkcje pokrycia dachowego.

Stalowa konstrukcja tukowa jest kotwiona do belki za pomocg stalowych kotew chemicznych. Grubo$¢ blachy wynosi
1,3 mm a przy podporach 1,5 mm.

Montaz- Panele tukowe taczone sg ze sobg za pomoca nierdzewnych $rub. W ten sposéb pojedyncze panele tworzg
kompletny tuk hali. Skrecone w ten sposob tuki sg pdzniej podnoszone dzwigiem i kotwione do fundamentoéw za
pomocg kotew.

Sruby nalezy dokreci¢ do uzyskania dobrego przylegania elementow. Sruby powinny by¢ dokrecone do ,pierwszego
oporu®. Za ,pierwszy opdr nalezy uwazac dokrecenie ,sita jednej reki‘ zwyktym kluczem (bez przedtuzenia). Dla $rub z
podktadkami EPDM nalezy wizualnie kontrolowaé dokrecanie, tak aby nie uszkodzié podktadki z EPDM. Sruba po
dokreceniu nie powinna przesuwac sie ani wyraznie drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

3. SPRZET

Wymagania ogéine podano w ,WWymagania ogdine”.

Rodzaje sprzetu uzywanego do wykonywania wyzej wymienionych robo6t pozostawia sie do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t powinien wykazaC sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i
drobnego sprzetu budowlanego oraz niezbednego sprzetu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla $rodowiska.

Nie wolno do ciecia uzywac szlifierek katowych lub innych narzedzi wytwarzajacych podczas ciecia

wysoka temperature — ze wzgledu na korozje miejsc cigtych.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania

techniczne w zakresie BHP i ppoz.

4. TRANSPORT

Wymagania ogéine podano w ,Wymagania ogdine”.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg lub
projektem indywidualnym.

Materiaty pokrywcze nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb, aby zabezpieczy¢
opakowania przed uszkodzeniem.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg stateczno$ci.

Blachy powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu utwardzonym lub odizolowanym od elementéw warstwa folii.
Elementy powinny byé sktadowane w pozycji poziomej na podkitadach rozmieszczonych w taki sposéb aby nie
powodowac ich deformaciji. Odlegto$¢ sktadowanych elementoéw od podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogéine wykonywania rob6t podano w ,\WWymagania ogélne”.
Wykonawca jest zobowigzany do doktadnego obmiaru robot. Wykonawca odpowiada za jakosSC stosowanych
materiatow, zgodno$¢ wykonawstwa robot z zawartag Umowg , Specyfikacjg Techniczng oraz z poleceniami Inspektora



Nadzoru. Jakiekolwiek odstepstwa spowodowane przez Wykonawce podczas wykonywania robdt muszg byc
poprawione przez \Wykonawce na wiasny koszt.

OBROBKI BLACHARSKIE

- obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielko$ci pochylenia potaci,

- roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C.

Robot nie mozna wykonywac na oblodzonych podfozach.

RYNNY Z BLACHY OCYNKOWANEJ | MALOWANEJ

- rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajacych dtugo$ci arkusza blachy i
sktadany w elementy wielocztonowe,

- powinny by¢ taczone w zlgczach poziomych na zaktad szeroko$ci 40 mm; ztacza powinny by¢
lutowane na catej dtugosci,

- rynny powinny by¢ mocowane uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 50 c¢m,

- spadki rynien regulowac na uchwytach zgodnie z projektem,

- rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

RURY SPUSTOWE - Z BLACHY JW.

- rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cziondéw odpowiadajacych dtugosci arkusza
blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

- powinny by¢ taczone w ztgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na
zaktad szerokosci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

- rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych
niz3 m,

- uchwyty powinny by¢ mocowane w sposéb trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie
w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

- Ogolne wymagania podano ,WWymagania ogéine”.

- Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci uzytych materiatow i kontrole jakosci
wykonanych robot.

- Certyfikaty i deklaracje zgodnosci.

Wszystkie materiaty uzyte do realizacji robét powinny posiada¢ odpowiednie certyfikaty lub deklaracje
zgodnosci. Wszystkie materiaty dostarczone na budowe, ktore nie spetniajg wymagan normowych bedg
nie dopuszczone do wbudowania.

- Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatéw pokrywczych, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

- Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

- Roboty podlegajg odbiorowi:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna),

b) w odniesieniu do wlasciwosci wykonania catosci omawianych robot (kontrola koricowa).

7. OBMIAR ROBOT

- Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ,Wymagania ogoine”.

- Wykonawca przeprowadza obmiar robét po wczesniejszym pisemnym powiadomieniu Inspektora
Nadzoru. Wyniki obmiaru sg wpisywane w ksiedze obmiaru i okreslajg rzeczywisty zakres dokonanych
robot zgodnie z projektem i Specyfikacjami Technicznymi. Wyniki wyrazone sq w jednostkach
okreslonych w przedmiarze robét.

- Dtugosci i odlegtosci miedzy okreSlonymi punktami sg mierzone poziomo lub pionowo wzdtuz linii
Srodkowe;.

- Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny by¢ dostarczane przez \Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru. Dla zademonstrowania doktadno$ci moga by¢ wymagane certyfikaty jakosci i
legalizacii.

- Obmiary musza mie¢ miejsce przed koricowym lub czeSciowym przekazaniem odcinkow robot lub w
przypadku zmiany wykonawcy. Wszystkie roboty zanikajace musza zosta¢ obmierzone w czasie ich
wykonywania. Pomiary musza zosta¢ dokonane przed zakryciem jakichkolwiek robot.



8. ODBIOR ROBOT

- Odbior robot na zasadach podanych w ,Wymagania ogoine”.

- Odbior robot pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru cze$ciowego
nalezy przeprowadzac dla tych robot, do ktorych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podtoza,

- jakoSci zastosowanych materiatéw,

- doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru cze$ciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Badania koricowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakoriczeniu rob6t, po deszczu.

Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czeSciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw lub fragmentéw
pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania rob6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

- protokdty odbioru materiatow i wyrobow.

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i potaczenia ich
z urzgdzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

- Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych,

- sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,

- sprawdzenie prawidtowo$ci spadkow rynien,

- sprawdzenie szczelno$ci potaczen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu drozno$ci przewoddw kanalizacyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady ptatnosci podano w ,\WWymagania ogélne”, na podstawie jednostek obmiarowych ,
zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robét.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ mb obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuie:

- przygotowanie,

- zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ mb rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potgczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachéwka ceramiczng. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 490:2000 Dachowki i ksztattki dachowe cementowe.

PN-75/B-12029/Az1:1999 Ceramiczne materiaty dekarskie. Dachowki i gasiory dachowe. Badania.
oraz normy i przepisy wymienione w przywotanych SST.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT.

CPV 45261000~ Pokrycia dachowe

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z pokry¢ dachowych wraz z obrobkami blacharskimi przy budowie budynku hali sportowej w Dabrowie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji

robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajacymi ponad dach budynku tzn.:

- pokrycie dachu socjalnego

- pokrycie dachu hali

- obrébki blacharskie

*rynny i rury spustowe.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogolne wymagania podano w ,Wymagania ogoine”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1 Pokrycie dachu socjalnego
Wyroby do pokry¢ dachowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:
- 53 zgodne z Ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w specyfikacji technicznej (szczegotowe)),
- sq wiasciwie oznakowane | opakowane,
- spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
-producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobdw.
Niedopuszczalne jest stosowanie do rob6t dekarskich wyrobéw nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatow i wyrobdw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
2.1.1Papa podktadowa — ostona widknina poliestrowa wzmocniona 200 g/m?, zawarto$¢ asfaltu modyfikowanego SBS
2000 g/m.
Wymagania podstawowe:
- gramatura osnowy (wtokna poliestrowe) 160 g/m?,
- grubo$¢ papy 3,0 mm,
- wytrzymato$€ na rozcigganie nie mniej niz 600/400 N (wzdtuz/poprzek).
2.1.2 Papa nawierzchniowa- papa asfaltowa zgrzewalna, wierzchniego krycia, modyfikowana SBS, na osnowie z
widkniny poliestrowej. Od wierzchniej strony papa pokryta jest gruboziarnistg posypka. Spodnia strona papa pokryta
jest folig z tworzywa sztucznego.
Wymagania podstawowe:
- gramatura osnowy (wtoknina poliestrowa) 250 g/m2,
- zawartos¢ asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min. 4000 g/m?,
- maksymalna sita rozciggajaca na pasku szer. 5 cm, wdtuz/ poprzek, min. 1000/800 N,
- wydtuzenie przy maksymalne; sile rozciggania wzdtuz/poprzek min. 40/40%,
- gietkos¢ w obnizonych temperaturach - 25°C,
grubos¢ 5,6 +/- 0,2 mm.
2 1.3 Lepik asfaltowy- asfaltowo- polimerowy z wypetniaczami na goraco. Wymagania wg PN-B-24625:1998.



2.1.4 Roztwér asfaltowy do gruntowania — wymagania wg normy PN-B-24620:1998.

2.1.5 Klej bitumiczny — systemowy, zgodnie z zzaleceniami producenta.

2.1.6 Blacha stalowa — ocynkowana — malowana proszkowo wymagania wg normy PN-61-B-10245, PN-73-H-92122.
Blachy stalowe ptaskie o gr. Min. 0,55 mm obustronnie ocynkowane. Grubos$¢ powtoki cynku 275 g/m?,

2.2 Pokrycie dachu hali

Na pokrycie hali sportowej przyjeto rozwigzanie jako tukowe w technologii samonosnych stalowych konstrukcii
tukowych bez dodatkowej konstrukcji wsporczej. Konstrukcja samonosna spetnia réwniez funkcje pokrycia dachowego.

Stalowa konstrukcja tukowa jest kotwiona do belki za pomocg stalowych kotew chemicznych. Grubo$¢ blachy wynosi
1,3 mm a przy podporach 1,5 mm.

Montaz- Panele tukowe taczone sg ze sobg za pomoca nierdzewnych $rub. W ten sposéb pojedyncze panele tworzg
kompletny tuk hali. Skrecone w ten sposob tuki sg pdzniej podnoszone dzwigiem i kotwione do fundamentoéw za
pomocg kotew.

Sruby nalezy dokreci¢ do uzyskania dobrego przylegania elementow. Sruby powinny by¢ dokrecone do ,pierwszego
oporu®. Za ,pierwszy opdr nalezy uwazac dokrecenie ,sita jednej reki‘ zwyktym kluczem (bez przedtuzenia). Dla $rub z
podktadkami EPDM nalezy wizualnie kontrolowaé dokrecanie, tak aby nie uszkodzié podktadki z EPDM. Sruba po
dokreceniu nie powinna przesuwac sie ani wyraznie drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

3. SPRZET

Wymagania ogéine podano w ,WWymagania ogdine”.

Rodzaje sprzetu uzywanego do wykonywania wyzej wymienionych robo6t pozostawia sie do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t powinien wykazaC sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i
drobnego sprzetu budowlanego oraz niezbednego sprzetu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla $rodowiska.

Nie wolno do ciecia uzywac szlifierek katowych lub innych narzedzi wytwarzajacych podczas ciecia

wysoka temperature — ze wzgledu na korozje miejsc cigtych.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania

techniczne w zakresie BHP i ppoz.

4. TRANSPORT

Wymagania ogéine podano w ,Wymagania ogdine”.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg lub
projektem indywidualnym.

Materiaty pokrywcze nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb, aby zabezpieczy¢
opakowania przed uszkodzeniem.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg stateczno$ci.

Blachy powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu utwardzonym lub odizolowanym od elementéw warstwa folii.
Elementy powinny byé sktadowane w pozycji poziomej na podkitadach rozmieszczonych w taki sposéb aby nie
powodowac ich deformaciji. Odlegto$¢ sktadowanych elementoéw od podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogéine wykonywania rob6t podano w ,\WWymagania ogélne”.
Wykonawca jest zobowigzany do doktadnego obmiaru robot. Wykonawca odpowiada za jakosSC stosowanych
materiatow, zgodno$¢ wykonawstwa robot z zawartag Umowg , Specyfikacjg Techniczng oraz z poleceniami Inspektora



Nadzoru. Jakiekolwiek odstepstwa spowodowane przez Wykonawce podczas wykonywania robdt muszg byc
poprawione przez \Wykonawce na wiasny koszt.

OBROBKI BLACHARSKIE

- obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielko$ci pochylenia potaci,

- roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C.

Robot nie mozna wykonywac na oblodzonych podfozach.

RYNNY Z BLACHY OCYNKOWANEJ | MALOWANEJ

- rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajacych dtugo$ci arkusza blachy i
sktadany w elementy wielocztonowe,

- powinny by¢ taczone w zlgczach poziomych na zaktad szeroko$ci 40 mm; ztacza powinny by¢
lutowane na catej dtugosci,

- rynny powinny by¢ mocowane uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 50 c¢m,

- spadki rynien regulowac na uchwytach zgodnie z projektem,

- rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

RURY SPUSTOWE - Z BLACHY JW.

- rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cziondéw odpowiadajacych dtugosci arkusza
blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

- powinny by¢ taczone w ztgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na
zaktad szerokosci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

- rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych
niz3 m,

- uchwyty powinny by¢ mocowane w sposéb trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie
w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

- Ogolne wymagania podano ,WWymagania ogéine”.

- Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci uzytych materiatow i kontrole jakosci
wykonanych robot.

- Certyfikaty i deklaracje zgodnosci.

Wszystkie materiaty uzyte do realizacji robét powinny posiada¢ odpowiednie certyfikaty lub deklaracje
zgodnosci. Wszystkie materiaty dostarczone na budowe, ktore nie spetniajg wymagan normowych bedg
nie dopuszczone do wbudowania.

- Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatéw pokrywczych, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

- Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

- Roboty podlegajg odbiorowi:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna),

b) w odniesieniu do wlasciwosci wykonania catosci omawianych robot (kontrola koricowa).

7. OBMIAR ROBOT

- Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ,Wymagania ogoine”.

- Wykonawca przeprowadza obmiar robét po wczesniejszym pisemnym powiadomieniu Inspektora
Nadzoru. Wyniki obmiaru sg wpisywane w ksiedze obmiaru i okreslajg rzeczywisty zakres dokonanych
robot zgodnie z projektem i Specyfikacjami Technicznymi. Wyniki wyrazone sq w jednostkach
okreslonych w przedmiarze robét.

- Dtugosci i odlegtosci miedzy okreSlonymi punktami sg mierzone poziomo lub pionowo wzdtuz linii
Srodkowe;.

- Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny by¢ dostarczane przez \Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru. Dla zademonstrowania doktadno$ci moga by¢ wymagane certyfikaty jakosci i
legalizacii.

- Obmiary musza mie¢ miejsce przed koricowym lub czeSciowym przekazaniem odcinkow robot lub w
przypadku zmiany wykonawcy. Wszystkie roboty zanikajace musza zosta¢ obmierzone w czasie ich
wykonywania. Pomiary musza zosta¢ dokonane przed zakryciem jakichkolwiek robot.



8. ODBIOR ROBOT

- Odbior robot na zasadach podanych w ,Wymagania ogoine”.

- Odbior robot pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru cze$ciowego
nalezy przeprowadzac dla tych robot, do ktorych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podtoza,

- jakoSci zastosowanych materiatéw,

- doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru cze$ciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Badania koricowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakoriczeniu rob6t, po deszczu.

Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czeSciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw lub fragmentéw
pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania rob6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

- protokdty odbioru materiatow i wyrobow.

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i potaczenia ich
z urzgdzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

- Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych,

- sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,

- sprawdzenie prawidtowo$ci spadkow rynien,

- sprawdzenie szczelno$ci potaczen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu drozno$ci przewoddw kanalizacyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady ptatnosci podano w ,\WWymagania ogélne”, na podstawie jednostek obmiarowych ,
zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robét.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ mb obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuie:

- przygotowanie,

- zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ mb rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potgczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachéwka ceramiczng. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 490:2000 Dachowki i ksztattki dachowe cementowe.

PN-75/B-12029/Az1:1999 Ceramiczne materiaty dekarskie. Dachowki i gasiory dachowe. Badania.
oraz normy i przepisy wymienione w przywotanych SST.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT.

CPV 45233200~ Roboty w zakresie réznych nawierzchni

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem placow, parkingu, drogi dojazdowej przy budowie budynku hali sportowej w Dabrowie.
1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji

robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na

celu wykonanie nw. robét dla zadania jak w p. 1.1. tj.:

- wykonanie parkingu i podjazdow, drég,

- wykonanie chodnikow,

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogolne wymagania podano w ,\Wymagania ogoine”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Kruszywa pod parking, place, chodniki, tarasy:

2.1.1. Do podbudowy z kruszywa stabilizowanego cementem nalezy stosowac kruszywa naturalne - piaski, pospotki,
zwiry, albo mieszanke tych kruszyw o ciggtym uziarnieniu, spetniajace wymagania podane ponizej.

Wymagania dla kruszyw przeznaczonych do stabilizacji cementem

Uziarnienie, wg PN-91/B-06714/15:

a) ziaren pozostajacych na sicie 2 mm, %, nie mniej niz:

b) ziaren przechodzacych przez sito 0,075 mm, %, nie wiecej niz:30

Zawarto$¢ czesci organicznych wg PN-78/B-06714/28

Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, wg PN-78/B- 06714/12, %, nie wigcej niz:0,5

Zawarto$¢ zwigzkow siarki, w przeliczeniu na S03, wgPN-78 /B-06714/28, %, ponizej

Wszystkie kruszywa uzyte do stabilizacji cementem powinny pochodzi¢ tylko ze zrédet uzgodnionych i zatwierdzonych
przez Inspektora Nadzoru. Kruszywa, ktore nie spenig wymagan okreslonych w tabeli 1. niniejszej Specyfikacii,
zostang odrzucone.

W zaleznosci od rodzaju warstwy w konstrukcji nawierzchni drogowej, wytrzymato$¢ kruszywa stabilizowanego
cementem wg PN-S-96012, powinna spetnia¢ wymagania okreslone jak ponizej:

Wymagania dla kruszyw stabilizowanych cementem dla poszczegdlnych warstw podbudowy i ulepszonego podtoza
Rodzaj warstwy w konstrukcji nawierzchni drogowej

Wytrzymato$¢ na $ciskanie probek nasyconych woda (MPa) Wskaznik mrozoodpornoéci po 7 dniach po 28 dniach
Podbudowa zasadnicza dla KR1 lub podbudowa pomocnicza dla KR2 do KR6 od 1,6 do 2,2 od 2,5 do 5,0 0,7

Gorna czes¢ warstwy ulepszonego podtoza gruntowego o grubosci co najmniej 10cm dla KR5 i KR6 lub gérna cze$¢
warstwy ulepszenia stabego podtoza z gruntéw watpliwych oraz wysadzi nowych od 1,0 do 1,6 od 1,5 do 2,5 0,6

Dolna cze$¢ warstwy ulepszonego podtoza gruntowego w przypadku posadowienia konstrukcji nawierzchni na podtozu
z gruntow watpliwych i wysadzi nowych- od 0,5 do 1,5 0,6

Zawarto$¢ cementu w mieszance nie moze przekracza¢ wartosci ponizej:.

Zaleca sie taki dobor mieszanki, aby speti¢ wymagania wytrzymato$ciowe okreslone powyzej, przy jak najmniejszej
zawarto$ci cementu.

Zawarto$¢ wody w mieszance powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug

normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481, z tolerancjg +10%, -20% jej wartoSci.

Zaprojektowany sktad mieszanki powinien zapewniaé otrzymanie w czasie budowy



2.1.2. Do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno by¢ kruszywo tamane,
uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakéw albo ziaren zwiru wiekszych
od 8 mm. Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny. Krzywa uziarnienia
kruszywa, okre$lona wedtug PN-B-06714-15

2.2. Cement.

Nalezy stosowa¢ cement portlandzki klasy 32,5 wg PN-B-19701, portlandzki z dodatkami wg PN-B-19701

2.3. Parking, podjazdy, drogi:

- kostka brukowa betonowa wibroprasowana: 20x10cm, gr. 8cm,

- Klasa kostki ,50”, 0 wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 50 MPa, uktadana na

podsypce cementowo-piaskowej 1:4 o grubosci 4 cm,

- krawezniki betonowe 100x30x8cm z betonu wibroprasowanego na tawie betonowej

z betonu B-15

- podbudowa warstwa gérna gr. 15 cm z kruszywa tamanego sortowanego wg PN-S-

06102:1997 - kliniec fr. 4,0-31,5 mm,

- podbudowa warstwa dolna gr. 15 cm z kruszywa tamanego sortowanego wg PN-S-

06102:1997 - thuczen fr. 31,5-63,0 mm,

- podbudowa warstwa odsaczajaca gr. 25 cm - pospotka zwirowo-piaskowa fr. 1,0-31,5

mm wg PN-B-02480:1986

2.4. Chodniki:

- kostka brukowa betonowa wibroprasowana gr. 6cm — zestaw kostek, mix wielkosci:

32x16cm, 16x16¢m, 24x16cm.

Klasa kostki ,50”, 0 wytrzymatoSci na Sciskanie nie mniejszej niz 50 MPa, uktadana na

podsypce cem.-piaskowej 1:4

- obrzeza betonowe 100x30x8cm z betonu wibroprasowanego na tawie betonowej

z betonu B-15

- podbudowa gr.15 ¢cm z kruszywa tamanego sortowanego wg PN-S-06102:1997 -

Kliniec fr. 4,0-31,5 mm,

- podbudowa warstwa dolna gr. 25 cm - pospdtka zwirowo-piaskowa fr. 1,0-31,5 mm

wg PN-B-02480:1986

3. SPRZET

Wg wskazan zawartych w p. 3 ST cze$¢ ogolna, ponadto:

Wykonawca do wykonania rob6t wg niniejszej SST powinien wykaza¢ sie mozliwo$cig korzystania z n/w sprzetu:

- mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonej w urzadzenia dozujace wode — mieszarki powinny zapewni¢
wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotno$ci optymalnej,

- uktadarek lub réwniarek do rozktadania kruszywa i mieszanki przywiezionej na budowe,

- walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania,

- zageszczarek ptytowych, ubijakéw mechanicznych lub matych walcéw wibracyjnych do zageszczania w miejscach
trudnodostepnych.

4. TRANSPORT
jak p.4 specyfikacji ogoine;

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Koryto wraz z profilowaniem i zageszczanie podioza:

Warunki przystgpienia do robét.

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza bezposrednio przed
rozpoczeciem robdt zwigzanych z utozeniem poszczegdlnych warstw podbudowy.

Weczesniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podfoza, jest mozliwe wytacznie za
zgoda Inspektora Nadzoru, w korzystnych warunkach atmosferycznych. W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym
i zageszczonym podtozu nie moze odbywac si¢ ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem warstw
podbudowy.

Wykonanie koryta.

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wcze$niej przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi projektowanego obiektu i w rzedach réwnolegtych do osi



lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Rozmieszczenie palikdéw lub szpilek powinno umozliwia¢
naciagniecie sznurkdw lub linek do wytyczenia robdt w odstepach nie wiekszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegolnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktdrym prowadzone sg roboty i do
trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokoS¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na
poszerzeniach lub w przypadku robdt o matym zakresie. Sposéb wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacii
projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.
Profilowanie i zageszczanie podioza.

Przed przystapieniem do profilowania podioze powinno byé oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen. Po
oczyszczeniu powierzchni podioza nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzednych podioza. Do profilowania podioza nalezy stosowaé réwniarki. Sciety grunt
powinien by¢ wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Koryto wykonane w podtozu powinno
by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podtuznymi i poprzecznymi nawierzchni oraz zageszczone.
Wskaznik zageszczenia koryta nie moze by¢ mniejszy od 0,95. Dopuszczalne tolerancje dla gteboko$ci wykonanego
koryta wynoszg + | cm. Dla szerokoSci koryta dopuszczalne tolerancje wynoszg + 5 cm. Wykonanie koryta oraz
profilowanie i zageszczenie podifoza powinno nastapi¢ bezposrednio przed rozpoczeciem uktadania warstw
nawierzchni. W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym zageszczonym podtozu nie moze odbywac sie ruch
budowlany nie zwigzany z wykonywaniem warstwy konstrukcyjnej nawierzchni. Je$li doktadnos¢ mechanicznego
wykonania koryt nie jest wystarczajaca, ostateczne profilowanie nalezy wykonac recznie. Jezeli podtoze ulepszone pod
nawierzchnie, wykonane z materiatéw zwigzanych spoiwami lub lepiszczami, wykazuje jakiekolwiek wady, to powinny
one by¢ usuniete wg zasad akceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do
+10%.

Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza.

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie. Jezeli po wykonaniu
robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastapi przerwa w robotach i Wykonawca nie przystapi
natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym zawilgoceniem,
na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Jezeli wyprofilowane i
zageszczone poditoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po
jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inspektora Nadzoru oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wiasny koszt.

5.2. Podbudowa z gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem.

Podbudowe z gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem nalezy wykonywac¢ przy odpowiednich warunkach
atmosferycznych. Nie moze by¢ wykonywana wtedy, gdy podioze jest zamarzniete i podczas opaddw deszczu. Nie
nalezy rozpoczynac¢ stabilizacji gruntu lub kruszywa cementem, jezeli prognozy meteorologiczne wskazujg na mozliwy
spadek temperatury ponizej 5°C w czasie najblizszych 7 dni.

Przygotowanie podtoza.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi lub placu i w rzedach réwnolegtych do osi, lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie
sznurkow lub linek do wytyczenia robot w odstepach nie wigkszych niz co 10 m. Jezeli warstwa mieszanki gruntu lub
kruszywa ze spoiwami hydraulicznymi ma by¢ uktadana w prowadnicach, to po wytyczeniu podbudowy nalezy ustawi¢
na podtozu prowadnice w taki sposob, aby wyznaczaly one Scisle linie krawedzi uktadanej warstwy wedtug
Dokumentaciji Projektowej. Wysoko$¢ prowadnic powinna odpowiadaé¢ grubo$ci warstwy mieszanki gruntu lub kruszywa
ze spoiwami hydraulicznymi, w stanie niezageszczonym. Prowadnice powinny by¢ ustawione stabilnie, w sposob
wykluczajacy ich przesuwanie sie pod wptywem oddziatywania maszyn uzytych do wykonania warstwy.

Stabilizacja metodg mieszania w mieszarkach stacjonarnych.

Sktadniki mieszanki i w razie potrzeby dodatki ulepszajace, powinny by¢ dozowane w ilosci okreslonej w recepcie
laboratoryjnej. Mieszarka stacjonarna powinna by¢ wyposazona w urzadzenia do wagowego dozowania kruszywa lub
gruntu i cementu oraz objeto$ciowego dozowania wodly.

Czas mieszania w mieszarkach cyklicznych nie powinien by¢ krotszy od 1 minuty, o ile krétszy czas mieszania nie
zostanie dozwolony przez Inspektora Nadzoru po wstepnych prébach. W mieszarkach typu ciagtego predkosé



podawania materiatéw powinna by¢ ustalona i na biezaco kontrolowana w taki sposéb, aby zapewni¢ jednorodno$¢
mieszanki.

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiadac wilgotno$ci optymalnej z tolerancjg +10 % i -20 %

jej wartosci.

Przed utozeniem mieszanki nalezy ustawi¢ prowadnice i podtoze zwilzy¢ woda. Mieszanka dowieziona z wytworni
powinna by¢ uktadana przy pomocy uktadarek lub réwniarek. Grubo$¢ uktadania mieszanki powinna by¢ taka, aby
zapewni¢ uzyskanie wymaganej grubo$ci warstwy po zageszczeniu.

Przed zageszczeniem warstwa powinna byC wyprofilowana do wymaganych rzednych, spadkéw podtuznych i
poprzecznych. Przy uzyciu réwniarek do rozktadania mieszanki nalezy wykorzysta¢ prowadnice, w celu uzyskania
odpowiedniej rownosci profilu warstwy. Od uzycia prowadnic mozna odstapi¢ przy zastosowaniu technologii
gwarantujacej odpowiednig réwno$¢ warstwy, po uzyskaniu zgody Inspektora Nadzoru. Po wyprofilowaniu nalezy
natychmiast przystapi¢ do zageszczania warstwy.

Zageszczanie.

Zageszczone warstwy gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem nalezy prowadzi¢ przy uzyciu walcow gtadkich,
wibracyjnych lub ogumionych, (ew. zageszczarek mechanicznych) w zestawie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru.
Zageszczenie podbudowy oraz ulepszonego podtoza o przekroju daszkowym powinno rozpoczynac sie od krawedzi i
przesuwa¢ pasami podtuznymi, czesciowo nakladajacymi sie w strone osi jezdni. Zageszczanie warstwy o
jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpocza¢ sie od nizej potozonej krawedzi i przesuwaé pasami
podtuznymi, czeSciowo naktadajacymi sie, w strone wyzej potozonej krawedzi. Pojawiajace si¢ w czasie zageszczenia
zanizenia, ubytki, rozwarstwienia i podobne wady, muszg by¢ natychmiast naprawiane przez wymiane mieszanki na
petng gteboko$¢, wyrdwnanie i ponowne zageszczenie. Powierzchnia zageszczonej warstwy powinna mie¢ prawidtowy
przekrdj poprzeczny i jednolity wyglad. W przypadku technologii mieszania na miejscu, operacje zageszczania i obrobki
powierzchniowej musza by¢ zakofnczone nie pdzniej niz w ciggu 5 godzin, liczac od momentu

rozpoczecia mieszania gruntu z cementem. Zageszczanie nalezy kontynuowaé do osiagniecia wskaznika zageszczenia
mieszanki cementowo-gruntowej okre$lonego wg PN-B-04481:1998 (BN-77/8931-12) metoda | lub Il nie mniejszego od
100 % maksymalnego zageszczenia. Specjalng uwage nalezy poswieci¢ zageszczeniu mieszanki w sasiedztwie spoin
roboczych podtuznych i poprzecznych oraz wszelkich urzadzen obcych. Wszelkie miejsca luzne, rozsegregowane,
spekane podczas zageszczania lub w inny sposdb wadliwe, muszg by¢ naprawione przez zerwanie warstwy na petng
grubos¢, wbudowanie nowej mieszanki o odpowiednim sktadzie i ponowne zageszczenie. Roboty te sg wykonywane

na koszt Wykonawcy. Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna byé utrzymywana

w dobrym stanie. Bezposrednio po zageszczeniu wykonang podbudowe nalezy zabezpieczy¢ przed parowaniem wody.
5.3. Wykonanie warstw podbudowy z kruszyw tamanych zageszczanych mechanicznie:

Kruszywo powinno byC rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubo$¢ po
zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Grubo$¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekraczaé 20 cm
po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna byé roztozona w sposob zapewniajacy osiagniecie wymaganych
spadkéw i rzednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa skiada sie z wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda
warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych

wysokosciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze poprzednie;

warstwy przez Inspektora Nadzoru. Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadaé
wilgotnosci optymalnej, okre$lonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda I1). Materiat nadmiernie
nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest
nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okre$long iloscig wody i réwnomiernie
wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci,
mieszanke nalezy osuszyc.

Wskaznik zageszczenia podbudowy nie nizszy od Is = 1,0

Wszystkie powyzsze warstwy po rozscietaniu oraz zageszczeniu walcami wibracyjnymi musza by¢ przepuszczalne dla
wody. Podbudowy z kruszywa powinny odpowiadaé wymaganiom zwigzanym z no$no$cia, zageszczeniem oraz
réwnoscig sprawdzanym po zakorczeniu kazdej warstw.

9.4. Uktadanie nawierzchni z kostki betonowe;

Do uktadania nawierzchni przystapi¢ po wykonaniu warstw odcinajgcych z piasku i podbudowy z kruszywa tamanego.
Wszystkie warstwy muszg by¢ zageszczone mechanicznie do Is = 0,95walcami wibracyjnymi. Ustawi¢ obrzeza lub
krawezniki, obetonowaé i wyregulowaé wg osi poziomych i podanych punktdw wysokosciowych. Zewnetrzne $ciany
obrzezy i kraweznikow obsypaé ziemig i zagesci¢. Kostke betonowg uktadaé na podsypce cementowo-piaskowej w
stosunku 1:4 z piasku naturalnego i cementu gr. 4 - 5 cm z wypetnieniem spoin piaskiem z przycieciem wg potrzeby.
Ubicie nawierzchni z kostki betonowej nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zageszczarki



wibracyjnej (ptytowej) z ostong z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywaé walca. Ubijanie
nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej Srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym
ksztattek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe mogg by¢ zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdtuznym
kostki. Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na kostki cate.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robot zwigzanych z wykonaniem placéw i chodnikdw oraz ogrodzenia polegaé

bedzie na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji i powinna obejmowac:

- Przygotowanie podtoza

- Materiat uzyty na poszczegoine warstwy

- Sprawdzenie uziarnienia kruszywa. Probki do badan nalezy pobiera¢ z mieszarek lub z podtoza przed podaniem
spoiwa. Uziarnienie kruszywa lub gruntu powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w ST dotyczacych
poszczegoinych rodzajow podbudéow

i ulepszonego podtoza.

- Sposdb i jakos¢ zageszczenia poszczegoinych warstw. Mieszanka powinna by¢ zageszczana do osiggniecia
wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,00 oznaczonego zgodnie z BN-77/8931-12.

- Sprawdzenie grubosci podbudowy i ulepszonego podtoza, ktéra nie moze rézni¢ sie od grubosci projektowanej o
wiecej niz: - dla podbudowy zasadniczej £ 10%, - dia podbudowy pomocniczej i ulepszonego podtoza +10%, -15%.

- Sprawdzenie nierowno$ci podtuznych i poprzecznych podbudowy mierzone 4-metrowa tata.

Nieréwnos$ci nie powinny przekraczaé: - 12mm dla podbudowy zasadniczej, - 15mm dla podbudowy pomocnicze; i
ulepszonego podtoza

- Sprawdzenie wykonanych spadkéw, spadki poprzeczne podbudowy i ulepszonego podtoza powinny byé zgodne z
dokumentacjg projektowa z tolerancjg £ 0,5%

- Sprawdzenie wytrzymato$ci na Sciskanie podbudowy. Wytrzymato$¢ na Sciskanie okre$la sie na prébkach walcowych
o Srednicy i wysokosci 8cm. Prébki do badan nalezy pobiera¢ z miejsc wybranych losowo, w warstwie roztozonej przed
jej zageszczeniem. Probki w ilosci 6 sztuk nalezy formowa¢ i przechowywa¢ zgodnie z normami dotyczacymi
poszczegolnych rodzajow stabilizacji spoiwami. Trzy probki nalezy badaé po 7 lub 14 dniach oraz po 28 lub

42 dniach przechowywania. Wyniki wytrzymatosci na sciskanie powinny by¢ zgodne

z wymaganiami podanymi w ST dotyczacych poszczeg6lnych rodzajéow podbuddw i ulepszonego podtoza.

- ogrodzenie: wymiary i gteboko$¢ posadowienia fundamentow, kotwienie stupdw, montaz poszczegdinych elementéw
Ocena poszczegolnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

- Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ,\WWymagania ogéline”.

- Wykonawca przeprowadza obmiar robét po wcze$niejszym pisemnym powiadomieniu Inspektora
Nadzoru. Wyniki obmiaru sg wpisywane w ksiedze obmiaru i okreslajg rzeczywisty zakres dokonanych
robot zgodnie z projektem i Specyfikacjami Technicznymi. Wyniki wyrazone sq w jednostkach
okreslonych w przedmiarze robét.

- Dtugosci i odlegtosci miedzy okreslonymi punktami sg mierzone poziomo lub pionowo wzdtuz linii
srodkowe;.

- Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny by¢ dostarczane przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru. Dla zademonstrowania doktadno$ci moga by¢ wymagane certyfikaty jakosci i
legalizacii.

- Obmiary musza mie¢ miejsce przed koricowym lub czeSciowym przekazaniem odcinkow robot lub w
przypadku zmiany wykonawcy. Wszystkie roboty zanikajace musza zosta¢ obmierzone w czasie ich
wykonywania. Pomiary muszg zosta¢ dokonane przed zakryciem jakichkolwiek robot.

8. ODBIOR ROBOT
- Odbior robot na zasadach podanych w ,Wymagania ogoine”.
Obmiar Robét bedzie okre$lac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjq

projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI



Ogolne zasady ptatnosci podano w ,WWymagania ogélne”, na podstawie jednostek obmiarowych ,
zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robét.



