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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej. 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są  wymagania  dotyczące wykonania i odbioru 

robót budowlanych związanych z budową pochylni dla osób niepełnosprawnych w budynkach 

uzytecznosci publicznej gminy Lubenia. 

 

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej. 

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest elementem dokumentu przetargowego i stosowana 

jest przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1,  w szczególności: 

□ Roboty rozbiórkowe, przygotowawcze, 

□ Poszerzenie otworów drzwiowycj 

□ Wymiana  drzwi  spełniające wymagania światła przejscia,  

□ Budowa pochylni z kostki brukowej  

□ Budowa pochylni z konstrukcji stalowej 

□ Roboty wykończeniowe 

1.3. Zakres  robót  budowlanych  objętych  Specyfikacja  Techniczną. Wymagania 

Ogólne należy rozumieć i stosować w powiązaniu z wymienionymi poniżej 

Szczegółowymi Specyfikacjami Technicznymi (SST) : 

1. SST – 01 Roboty rozbiórkowe 

2. SST – 02 Betonowanie, zbrojenie 

3. SST – 03 Stolarka okienna i drzwiowa 

4. SST – 14 Chodnik z kostki brukowej. 

 

1.4. Określenia podstawowe. 

□ Dziennik budowy – dziennik wydany przez właściwy organ zgodnie z obowiązującymi 

przepisami, stanowiący urzędowy dokument przebiegu robót budowlanych oraz 

zdarzeń i okoliczności zachodzących w czasie wykonywania robót, 

□ Kierownik  budowy  –  osoba  wyznaczona  przez  Wykonawcę,  upoważniona  do 

kierowania robotami i do reprezentacji w sprawach realizacji kontraktu. 

□ Przedmiar robót - opis robót w kolejności technologicznej ich wykonania z 

obliczeniami i podaniem ilości w ustalonych ilościach przedmiarowych. 

□ Księga  obmiaru  –  stanowi  dokument  pozwalający  na  zapisanie  ilościowe 

faktycznego  postępu  każdego  z  elementu  wykonanych  robót.  Szczegółowe 

obmiary  wykonanych  robót  przeprowadza  się  w  sposób  ciągły  w  jednostkach 
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przyjętych w Przedmiarze Robót i wpisuje do Księgi Obmiaru 

□ Materiały – wszelkie tworzywa i produkty, niezbędne do wykonywania robót 

zgodne z dokumentacją projektowo – kosztorysową, zaakceptowane przez 

Zamawiającego. 

□ Polecenie Zamawiającego – wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez 

przedstawiciela Zamawiającego w formie pisemnej, dotyczące sposobu realizacji 

robót lub innych spraw dokumentacji projektowej. 

□ Projektant – uprawniona osoba prawna lub fizyczna będąca autorem 

dokumentacji projektowej. 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania tych robót oraz ich zgodność z 

umową, przyjętym  zakresem robót i poleceniami Zamawiającego. Wprowadzanie 

jakichkolwiek odstępstw od tych dokumentów wymaga akceptacji Zamawiającego. 

Na Wykonawcy ciąży obowiązek zachowania na budowie przepisów BHP, 

przeciwpożarowych oraz ochrony środowiska. Wykonawca powinien do montażu 

windy powinien posiadać wysokiej klasy monterów i kadrę inżynierską zapewniającą 

profesjonalną realizację zadania na każdym etapie robót, a także na etapie odbioru 

UDT. Urządzenia dźwigowe powinny być nowoczesne o sprawdzonej technologii w 

podobnych obiektach, które zapewniają bezawaryjność, komfort i bezpieczeństwo. 

Oferowane urządzenia muszą posiadać certyfikaty i aprobaty Urzędu Dozoru 

Technicznego, dokumentację techniczną i inne niezbędne dokumenty oraz uzgodnienia 

wymagane przepisami spełniające Normy Europejskie. 

 

 

2. MATERIAŁY. 

Wszelkie materiały do wykonania robót powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w 

normach polskich lub aprobatach ITB dopuszczających dany materiał do 

powszechnego stosowania w budownictwie 

Wykonawca zapewni, aby składowane materiały, były zabezpieczone przed 

zanieczyszczeniem, zachowały swoją  jakość  i  właściwość  do  robót  i  były  dostępne do 

kontroli przez Przedstawiciela Zamawiającego. 

Miejsca czasowego składowania będą zlokalizowane w obrębie Placu Budowy w 

miejscach uzgodnionych z Zamawiającym lub poza Placem Budowy w miejscach 



6 
 

zorganizowanych przez Wykonawcę. 

 

3 . SPRZĘT 

Wykonawca zobowiązany jest do używania jedynie takiego sprzętu, który nie 

spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót. sprzęt używany do 

robót musi być zgodny z ofertą wykonawcy, musi odpowiadać pod względem typów i 

ilości wskazaniom zawartych w projekcie organizacji robót, zaakceptowanym przez 

Zamawiającego. 

Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonywania robót ma być 

utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z  

normami  ochrony  środowiska,  przepisami  dotyczącymi  jego  użytkowania  oraz 

przepisami BHP. Wykonawca dostarczy Zamawiającemu kopie dokumentów 

potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane 

przepisami. 

 

4.TRANSPORT 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, 

które nie wpłyną niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości 

przewożonych materiałów. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy będą spełniać 

wymagania dotyczące przepisów ruchu drogowego. Wykonawca będzie na bieżąco i na 

własny koszt usuwać wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na 

drogach publicznych i dojazdach do budowy. 

 

5. WYKONYWANIE ROBÓT. 

5.1. Ogólne zasady wykonywania robót. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z warunkami umowy oraz 

za jakość zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność z 

dokumentacją projektową, wymaganiami specyfikacji technicznej, projektem 

organizacji robót oraz poleceniami Zamawiającego. 

5.2. Współpraca Zamawiającego i Wykonawcy. 

Zamawiający będzie podejmował decyzje we wszystkich sprawach związanych z 

jakością robót, ocen jakości materiałów i postępem robót, a ponadto wszystkich 

sprawach związanych z interpretacją dokumentacji projektowej i Specyfikacji 

technicznej oraz dotyczących akceptacji wypełniania warunków umowy przez 
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Wykonawcę. Polecenia Zamawiającego powinny być wykonywane nie później niż w 

czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawcę pod groźbą 

zatrzymania robót. Skutki finansowe z tego tytułu ponosi Wykonawca. 

 

6 . KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT. 

6.1. Program zapewniania jakości robót. 

Do obowiązków Wykonawcy należy opracowanie i przedstawienie do aprobaty 

Zamawiającego programu zapewnienia jakości, w którym przedstawi on zamierzony 

sposób wykonywania robót, możliwości techniczne, kadrowe I organizacyjne 

gwarantujące wykonywanie robót zgodnie z dokumentacją projektową, specyfikacją 

techniczną oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Zamawiającego. 

6.2. Zasady kontroli jakości robót. 

Celem kontroli robót jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby 

osiągnąć założoną jakość robót. Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę 

oraz jakość materiałów. Zapewni on odpowiedni system kontroli włączając personel, 

sprzęt. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Zamawiający może zażądać od 

Wykonawcy przeprowadzenia badań w celu zademonstrowania, że poziom ich 

wykonania jest zadawalający. Wykonawca musi przeprowadzić pomiary i badania 

materiałów oraz robót z częstotliwością zapewniając stwierdzenie, że roboty 

wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji technicznej i 

specyfikacji robót. Minimalne wymagania co do zakresu badań ich częstotliwości są 

określone w normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostały one tam określone, 

Zamawiający ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnić wykonanie 

zgodnie z umową. Wykonawca dostarczy Zamawiającemu świadectwa, że wszystkie 

stosowane urządzenia i sprzęt badawczy posiadają ważną legalizację, zostały 

prawidłowo wykalibrowane i odpowiadają wymaganiom norm określających procedury 

badań. Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań 

materiałów ponosi Wykonawca. 

6.3. Badania i pomiary 

Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. W 

przypadku, gdy normy nie obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, 

stosować można polskie wytyczne, albo inne procedury, zaakceptowane przez 

Zamawiającego.   Przed   przystąpieniem   do   pomiarów   lub   badań   Wykonawca 

powiadomi Zamawiającego o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania, po 
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wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na piśmie ich wyniki do akceptacji. 

 

7. OBMIAR ROBÓT. 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót. 

Obmiar Robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych robót zgodnie z 

Dokumentacją techniczną, w jednostkach ustalonych w Przedmiarze Robót. 

Obmiaru robót dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inżyniera o zakresie 

obmierzanych robót i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki 

obmiaru wpisane do Księgi Obmiaru. Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w 

ilościach podanych w Przedmiarze Robót lub gdzie indziej w dokumentacji nie zwalnia 

Wykonawcy od obowiązku ukończenia wszystkich robót. 

7.2. Urządzenia i sprzęt pomiarowy. 

Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy stosowany w czasie obmiaru robót musi zyskać 

akceptację Zamawiającego. Jeżeli sprzęt wymaga badań atestujących to Wykonawca 

będzie posiadać ważne świadectwa legalizacyjne. 

 

8 . ODBIÓR ROBÓT. 

8.1. Rodzaje odbiorów robót. 

W zależności od ustaleń zawartych w specyfikacji technicznej, roboty podlegają 

następującym etapom odbioru, dokonywanych przez Zamawiającego przy udziale 

Wykonawcy: 

a) odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

b) odbiór częściowy 

c) odbiór ostateczny 

d) odbiór pogwarancyjny 

8.2. Odbiór robót zanikających. 

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości 

wykonanych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. 

Będzie on dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek 

bez hamowania ogólnego postępu robót. Odbioru dokonuje Zamawiający. 

8.3. Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. Odbioru 

częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót. 

Odbioru robót dokonuje Zamawiający. 
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8.4. Odbiór końcowy robót 

Odbiór końcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w 

odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości. Całkowite zakończenie robót oraz gotowość 

do odbioru końcowego będzie stwierdzona przez Wykonawcę powiadomieniem na 

piśmie o tym fakcie Zamawiającego. Odbioru końcowego robót dokona Zamawiający w 

obecności Wykonawcy. Zamawiający dokona ich oceny jakościowej na podstawie 

przedłożonych dokumentów, oceny wizualnej oraz zgodności wykonania robót z 

dokumentacją przetargową i specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót 

budowlanych. W toku odbioru końcowego robót Zamawiający zapozna się z realizacją 

ustaleń przyjętych w trakcie odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu. W 

przypadku, gdy według Zamawiającego konieczne będzie przeprowadzenie robót 

poprawkowych, Zamawiający w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin 

odbioru ostatecznego robót. 

W przypadku stwierdzenia przez Zamawiającego, że jakość wykonywanych robót 

nieznacznie odbiega od wymagań zawartych w specyfikacji technicznej wykonania i 

odbioru robót budowlanych i nie ma większego wpływu na cechy eksploatacyjne 

obiektu oraz bezpieczeństwo, Zamawiający dokona potrąceń, oceniając pomniejszoną 

wartość wykonywanych robót w stosunku do wymagań przyjętych w dokumentach 

umownych. 

8.5. Dokumenty do odbioru końcowego 

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru końcowego robót jest protokół 

odbioru końcowego robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. Do 

odbioru końcowego Wykonawca jest zobowiązany  przygotować komplet dokumentów 

wymaganych przepisami prawa budowlanego oraz obowiązującymi przepisami Urzędu 

Dozoru Technicznego : 

□ Komplet dokumentacji stanowiącej podstawę do uzyskania zgody

 na użytkowanie oraz książki dozorowej UDT dźwigu, 

□ Kopię Aprobaty Technicznej lub certyfikat na znak bezpieczeństwa, 

□ Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności z PN lub aprobatą techniczną dla 

wyrobów nie objętych certyfikacją na znak bezpieczeństwa, 

□ Protokoły z odbiorów częściowych i realizację postanowień dotyczącą usunięcia 

usterek, 

W każdym przypadku wątpliwym, dla dokonania odbioru robót zanikających i 

ulegających zakryciu oraz odbioru  częściowego i końcowego robót może zostać 

powołany zespół do dokonania odbioru, który przejmie w tym zakresie uprawnienia 
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przedstawiciela Zamawiającego. 

Przy odbiorze końcowym należy również sprawdzić zgodność wykonania z 

dokumentacją przetargową lub ewentualne zmiany i odstępstwa od przyjętego zakresu 

czy uzgodnień. 

8.6. Odbiór pogwarancyjny. 

Odbiór pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem wad 

i usterek stwierdzonych w okresie gwarancji. Odbiór pogwarancyjny będzie 

dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzględnieniem zasad odbioru 

końcowego. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Podstawą płatności jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawcę za realizację 

przedmiotu zamówienia wg określonego zakresu prac w niniejszej specyfikacji 

technicznej oraz przyjętych parametrów dźwigu, stanowiącą cenę zamówienia 

publicznego ustaloną między Wykonawcą i Zamawiającym. 

Koszty związane z odbiorem, rejestracją oraz dopuszczeniem do eksploatacji przez UDT 

ponosi Wykonawca. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE. 

10.1. Przepisy podstawowe. 

□ Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. – Prawo Budowlane (Dz. U. 2020  nr 106 z późn. zm.) 

□ Ustawa z 29 stycznia 2004 Prawo zamówień publicznych ( Dz. U. Nr 19 poz 177) 

□ Rozporządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych I Administracji z dnia 7 czerwca 

2010r. w sprawie ochrony przeciwpożarowej budynków, innych obiektów 

budowlanych i terenów (Dz. U. 2010 nr 109 poz. 719) 

□ Rozporządzenie  Ministra  Infrastruktury  z  dnia  2  września  2004r.  w  sprawie 

specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych (Dz.U. z 2004 

r. nr 202, poz. 2072 z późniejszymi zmianami); 

□ Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych ITB. 

□ Mają  również  zastosowanie  wszystkie  związane  z  tym  tematem  normy  polskie (PN) 

i branżowe (BN). 
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Szczegółowe   Specyfikacje   Techniczne Wykonania I Odbioru Robót 

 

SST-01 – Roboty rozbiórkowe 
 

 

CPV: 45111300-1 - Roboty rozbiórkowe 

CPV: 45111220-6 – Roboty w zakresie usuwania 

 

1. Część ogólna 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są  wymagania  dotyczące wykonania i odbioru 

robót budowlanych związanych z budową pochylni dla osób niepełnosprawnych w budynkach 

uzytecznosci publicznej gminy Lubenia. 

 

 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa  specyfikacja  techniczna  jest  stosowana  jako  dokument  przetargowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wymagania dotyczące realizacji robót 

określonych w pkt 1.1. 

□ Rozbiórka istniejącego utwardzenia terenu 

□ Rozbiórka istniejących ścian w miejscach poszerzenia otworów 

□ Demontaż stolarki drzwiowej, 

□ Usunięcie z budynku i wywóz gruzu i złomu. 

1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne zasady wykonywania robót podano w części Ogólnej Specyfikacji 

Technicznej. 

 

2. MATERIAŁY. 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Dla  wyżej  wymienionych  robót  materiały  nie  występują.  Odzysk  materiałów  jest 

możliwy tylko przy rozbiórce ręcznej i użyciu lekkich narzędzi. 
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3 . SPRZĘT. 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST „Wymagania ogólne”. Roboty 

można wykonać jedynie ręczne i przy użyciu  urządzeń mechanicznych. 

Wykonawca jest zobowiązany do użycia jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 

niekorzystnego wpływu na środowisko i jakość wykonywanych robót. Do wykonania 

robót związanych z rozbiórką elementów i wykończenia budynku może być 

wykorzystany sprzęt podany poniżej lub zaakceptowany przez Inspektora nadzoru: 

młoty pneumatyczne, młotki ręczne, przecinaki, piły mechaniczne. Sprzęt mechaniczny 

Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie, posiadać 

aktualne świadectwa legalizacyjne oraz spełniać wymagania techniczne w zakresie BHP. 

 

4 . TRANSPORT . 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu zostały przedstawione w części Ogólnej 

Specyfikacji Technicznej. 

Dobór    transportu    technologicznego    należy    przeprowadzić    w    uzgodnieniu z 

Zamawiającym. 

 

5. WYKONYWANIE ROBÓT. 

Ogólne zasady wykonywania robót podano w części Ogólnej Specyfikacji Technicznej 

5.1 Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót 

Ogólne zasady wykonywania robót podano w części Ogólnej Specyfikacji Technicznej 

5.1.1  Roboty przygotowawcze 

Przed przystąpieniem do robót rozbiórkowych należy: 

□ miejsce prac oznakować zgodnie z wymogami BHP, 

□ zapoznać pracowników z programem rozbiórki i poinstruować o bezpiecznym 

sposobie jej wykonania. 

5.1.2 Zabezpieczenie placu budowy 

Przed przystąpieniem do robót rozbiórkowych, Generalny Wykonawca winien ustawić 

niezbędne zabezpieczenia w miejscach przewidzianych w planie zagospodarowania 

placu budowy. Teren rozbiórki należy ogrodzić w sposób uniemożliwiającym 

przedostanie się osób nieupoważnionych w obręb prac rozbiórkowych i oznakować 

tablicami ostrzegawczymi. Generalny Wykonawca odpowiada za bezpieczeństwo dóbr i 

osób. Odpowiada też za utrzymanie czystości oraz za pyły zanieczyszczające środowisko. 
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Wszelkie inne postanowienia, które Wykonawca uzna za przydatne, będą 

podejmowane w uzgodnieniu ze służbami BHP, Architektem i Inwestorem 

5.1.3 Roboty rozbiórkowe 

Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 

06.02.2003r. (Dz. U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy 

podczas wykonywania robót budowlanych. Elementy betonowe, żelbetowe rozebrać 

ręcznie lub mechanicznie. Na  czas prowadzenia prac rozbiórkowych należy przygotować 

tymczasowe stanowisko gruzu, stali oraz innych materiałów. Materiały z rozbiórki 

powinny być składowane w miejscu wyrównanym do poziomu. Gromadzenie gruzu na 

stropach, balkonach, klatkach schodowych i innych konstrukcyjnych częściach obiektu 

jest zabronione. Materiały pylące i inne, które może rozwiewać wiatr należy 

przykryć plandekami lub siatką. Przy składowaniu materiałów z rozbiórki odległość 

stosów nie powinna być mniejsza niż: 

□ 0,75m – od ogrodzenia i zabudowań, 

□ 5,00m – od stałego stanowiska pracy. 

Między stosami, pryzmami lub pojedynczymi elementami należy pozostawić przejścia o 

szerokości co najmniej 1m oraz przejazdy o szerokości odpowiadającej gabarytowi 

naładowanych środków transportowych i powiększonej: 

□ 2m przy ruchu jednokierunkowym i o 3m przy ruchu dwukierunkowym środków 

poruszanych  siłą  mechaniczną, 

□ 0,6 m przy ruchu jednokierunkowym oraz o 0,9 m przy ruchu dwukierunkowym 

środków poruszanych przy pomocy siły ludzkiej. 

5.1.4 Doprowadzenie placu budowy do porządku 

□ Po zakończeniu robót rozbiórkowych Wykonawca winien oczyścić całą strefę 

objętą robotami oraz tereny okoliczne. 

□ Wykonawca winien oczyścić obszary zewnętrzne oraz elewacje budynków, na 

których osiadł pył wytworzony w trakcie robót rozbiórkowych. 

□ Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody    powstałe z   jego winy w budynkach i na okolicznych terenach. 

□ Z tego tytułu, Wykonawca ma obowiązek dokonać natychmiastowej naprawy na 

własny koszt wszystkich szkód znanych w momencie odbioru robót. 

5.1.5 Przechowywanie gruzu 

Elementy  do  odzysku  w  ramach  inwestycji  będą  przechowywane  w  miejscu 

krytym. 

5.1.6 Wywóz gruzu i innych elementów pochodzących z rozbiórki 
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Gruz i inne elementy pochodzące z rozbiórek będą wywożone w miarę postępowania 

robót rozbiórkowych. Gruz i  inne  elementy pochodzące  z rozbiórek  będą  ładowane na 

samochody ciężarowe dojeżdżające do obiektu na terenie budowy i wywożone na 

autoryzowane wysypiska. Papa będzie wywożona w miarę postępowania robót 

rozbiórkowych. Papa będzie ładowana na samochody ciężarowe dojeżdżające do obiektu 

na terenie budowy i wywożony na autoryzowane wysypiska i utylizowana. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT. 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót. 

Ogólne   wymagania   dotyczące   wykonania   robót,   dostawy   materiałów,   sprzętu i 

środków transportu podano w ST0 „Wymagania ogólne”. 

7. OBMIAR ROBÓT. 

7.1 Ogólne zasady obmiaru robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT. 

Wszystkie  roboty rozbiórkowe  i  demontażowe  podlegają  zasadom  odbioru  robót 

zanikających. 

Materiały z rozbiórki w uzgodnieniu z inwestorem wywieźć na skład lub oczyszczone 

przekazać inwestorowi wg uzgodnienia między stronami. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne zasady płatności podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

 

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA 

1. Ustawa  z  dn.  7  lipca  1994  Prawo  Budowlane  Dz.U.  z  2000r.  Nr  106  z 

późniejszymi zmianami 

2. Rozporządzenie  Ministra  Infrastruktury  z  dn.  12.kwietnia  2002r.  w  sprawie 

warunków, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie 

3. Ustawa z 29 stycznia 2004 Prawo zamówień publicznych ( Dz. U. Nr 19 poz 177) 

4. Rozporządzenie Ministra Budownictwa i Przemysłu Materiałów Budowlanych z dnia

 6   lutego   2003   r.   w   sprawie   bezpieczeństwa   i   higieny   pracy   przy 

wykonywaniu robót budowlano-montażowych I rozbiórkowych ( Dz. U. 2003. Nr 47  poz. 

401) 
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Szczegółowe   Specyfikacje   Techniczne Wykonania I Odbioru Robót 

 

SST-02 – Betonowanie, zbrojenie 
 

 

KOD CPV 45223500-1    konstrukcje z betonu zbrojonego KOD 

CPV 45262300-4   betonowanie 

KOD CPV 45262310-7   zbrojenie 

 

1. Część ogólna 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są  wymagania  dotyczące wykonania i odbioru 

robót budowlanych związanych z budową pochylni dla osób niepełnosprawnych w budynkach 

uzytecznosci publicznej gminy Lubenia. 

 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa  specyfikacja  techniczna  jest  stosowana  jako  dokument  przetargowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wymagania dotyczące realizacji robót 

określonych w pkt 1.1. 

1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Określenia podane w niniejszej specyfikacji są zgodne z obowiązującymi przepisami oraz 

normami. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz ich zgodność z 

dokumentacją projektową,  specyfikacją techniczną  i poleceniami Zamawiającego. 

Pozostałe ogólne warunki dotyczące robót podano w części ogólnej specyfikacji. 

 

2. MATERIAŁY. 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ST "Wymagania ogólne". 

Wszystkie zakupione przez Wykonawcę materiały, dla  których normy PN i  BN 

przewidują posiadanie zaświadczenia o jakości lub atestu, powinny być zaopatrzone 
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przez producenta w taki dokument. 

Do zbrojenia konstrukcji żelbetowych należy stosować pręty zbrojeniowe zgodnie z 

dokumentacją techniczną. 

2.2. Mieszanka betonowa 

Na budowie należy stosować klasy betonu określone w Dokumentacji Projektowej. 

Skład mieszanki betonowej powinien być ustalony zgodnie z normą PN-88/B-06250 oraz 

dodatkowymi wymaganiami Dokumentacji Projektowej i Inspektora nadzoru. 

 

3 . SPRZĘT. 

3.1. Wymagania ogólne 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie 

spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót, zarówno w miejscu 

tych robót, jak też przy wykonywaniu czynności pomocniczych oraz w czasie transportu, 

załadunku i wyładunku materiałów, sprzętu itp. Sprzęt używany przez Wykonawcę 

powinien uzyskać akceptację Inspektora. Liczba i wydajność sprzętu 

powinna gwarantować wykonanie robót zgodnie z zasadami określonymi  

w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora. 

3.2. Zbrojenie 

Wszystkie rodzaje sprzętu jak: giętarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny być 

sprawne oraz posiadać fabryczną gwarancję i instrukcję obsługi. Sprzęt powinien spełniać 

wymagania BHP jak przykładowo osłony zębatych i pasowych urządzeń elektrycznych. 

Miejsca lub elementy szczególnie niebezpieczne dla obsługi, powinny być specjalnie 

oznaczone. Sprzęt ten powinien podlegać kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na 

budowie. Osoby obsługujące sprzęt powinny być odpowiednio  przeszkolone. 

3.3. Betonowanie 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez 

Inspektora. Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Mieszanie składników 

powinno się odbywać wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu (zabrania się 

stosowania mieszarek wolnospadowych). Do podawania mieszanek należy stosować 

pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Do 

zagęszczania mieszanki betonowej należy stosować: 

- przy zagęszczaniu wgłębnym - wibratory z buławami o średnicy nie większej od 

0.65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej, o 

częstotliwości 6000 drgań/min, 
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- przy zagęszczaniu powierzchniowym (do wyrównania powierzchni) - stosować łaty 

wibracyjne charakteryzujące się jednakowymi drganiami na całej długości. 

 

4 . TRANSPORT 

4.1. Ogólne  wymagania  dotyczące  transportu  zostały  przedstawione  w  części 

Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

Dobór transportu technologicznego należy przeprowadzić w

 uzgodnieniu z Zamawiającym. 

4.2. Zbrojenie 

Stal zbrojeniowa  powinna  być  przewożona odpowiednimi  środkami transportu,  żeby 

uniknąć trwałych odkształceń, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. 

4.3. Betonowanie 

Środki do transportu betonu: 

- Mieszanki betonowe mogą  być transportowane  mieszalnikami samochodowymi 

(tzw. gruszkami). 

- Ilość "gruszek" należy dobrać tak, aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z 

uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej 

rezerwy w przypadku awarii samochodu. 

Czas transportu i wbudowania: 

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż: 

- 90 min. - przy temperaturze + 15°C, 

- 70 min. - przy temperaturze + 20°C, 

- 30 min. - przy temperaturze + 25°C. 

 

5. WYKONYWANIE ROBÓT. 

5.1. Ogólne  zasady  wykonywania  robót  podano  w  części  Ogólnej  Specyfikacji 

Technicznej 

5.2. Zbrojenie: 

Do zbrojenia betonu należy stosować stal spawalną (PN-9l/S-10042). Wymaga się 

stosowania stali klas: A-O, AI, A-II, A-III dla elementów nośnych. Układ zbrojenia w 
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konstrukcji musi umożliwić jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. Po ułożeniu 

zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie prętów względem siebie i względem deskowania 

nie może ulec zmianę. W konstrukcję można wbudować stal pokrytą co najwyżej nalotem 

nie łuszczącej się rdzy. Nie można wbudowywać stali zatłuszczonej smarami lub innymi 

środkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabłoconej i oblodzonej stali, która była 

wystawiona na działanie słonej wody. 

Możliwe jest wykonanie zbrojenia z prętów o innej średnicy, niż przewidziane w projekcie 

oraz zastosowanie innego gatunku stali, zmiany te wymagają pisemnej zgody Inżyniera. 

Minimalna grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni przekroju elementu 

żelbetowego powinna wynosić co najmniej: 

- 0,07 m - dla zbrojenia głównego fundamentów i podpór masywnych, 

- 0,055 m - dla strzemion fundamentów i podpór masywnych, 

- 0,05 m - dla prętów głównych lekkich podpór i pali, 

- 0,03 m - dla zbrojenia głównego dźwigarów, 

- 0,025 m - dla strzemion dźwigarów głównych i zbrojenia płyt pomostów. Układanie 

zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w 

trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne  jest chodzenie i 

transportowanie materiałów po wykonanym szkielecie zbrojeniowym. 

5.3 Betonowanie 

Do podawania mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji 

umożliwiającej łatwe ich opróżnianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek 

plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiązują odrębne wymagania technologiczne, 

przy czym wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji 

mieszanki betonowej przy wylocie. Przed przystąpieniem do układania betonu należy 

sprawdzić: 

- położenie zbrojenia, 

- zgodność rzędnych z projektem, 

- czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających 

wymaganą wielkość otuliny. 

Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od 

powierzchni, na którą spada. W przypadku, gdy wysokość ta jest większa, należy 

mieszankę podawać za pomocą rynny zsypowej (do wysokości 3,0 m) lub leja zsypowego 

teleskopowego (do wysokości 8,0 m) 

Przy  wykonywaniu  elementów  konstrukcji  monolitycznych  należy  przestrzegać 
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dokumentacji technologicznej, która powinna uwzględniać następujące zalecenia: 

- w fundamentach i korpusach podpór wzmacnianych, mieszankę betonową należy 

układać bezpośrednio z pojemnika lub rurociągu pompy,  bądź też za 

pośrednictwem rynny, warstwami o grubości do 40 cm, zagęszczając wibratorami 

wgłębnymi, 

- przy  wykonywaniu  płyt  mieszankę  betonową  należy  układać  bezpośrednio z 

pojemnika lub rurociągu pompy. 

Przy  betonowaniu  chodników,  gzymsów,  wsporników  i  stref  przy  dylatacyjnych 

stosować wibratory wgłębne. 

Na wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych 

(przez własne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normą PN-88/B06250 i 

dodatkowymi wymaganiami oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie 

Inżynierowi wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i stosowanych 

materiałów. Jeżeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, należy 

opracować plan kontroli jakości betonu dostosowany do wymagań technologii 

produkcji.  W  planie  kontroli  powinny  być  uwzględnione  badania  przewidziane 

aktualną normą i niniejszymi ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia 

prawidłowości zastosowanych zabiegów technologicznych. Badania powinny 

obejmować: 

- badanie składników betonu, 

- badanie mieszanki betonowej, 

- badanie betonu. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT. 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót. 

Przedmiotem kontroli będzie sprawdzanie wykonywania Robót w zakresie ich 

zgodności z Dokumentacją Projektową, Specyfikacją Techniczną i instrukcjami 

Inspektora. Wykonawca jest zobowiązany do stałej i systematycznej kontroli 

prowadzonych robót w zakresie i z częstotliwością określoną w niniejszej ST i 

zaakceptowaną przez Inspektora. Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST 

"Wymagania ogólne". Celem kontroli jest stwierdzenie osiągnięcia założonej jakości 

wykonywanych robót przy robotach betonowych i żelbetowych. Wykonawca ma 

obowiązek wykonania pełnego zakresu badań na budowie w celu wskazania 

Inżynierowi zgodności dostarczonych materiałów i realizowanych robót z 
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dokumentacją projektową, ST i PZl. Materiały posiadające atest producenta 

stwierdzający ich pełną zgodność z warunkami podanymi w specyfikacjach, mogą być 

przez Inspektora dopuszczone do użycia bez badań. Przed przystąpieniem do 

badania, Wykonawca powinien powiadomić Inżyniera o rodzaju i terminie badania Po 

wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na piśmie wynik badań do akceptacji 

Inżyniera. Wykonawca powiadamia pisemnie Inżyniera o zakończeniu każdej roboty 

zanikającej, którą może kontynuować dopiero po stwierdzeniu przez Inżyniera 

założonej jakości. 

6.2. Zbrojenie 

Kontrola jakości Robót wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodności z 

Dokumentacją Projektową oraz podanymi powyżej wymaganiami. Zbrojenie podlega 

odbiorowi.  Kontrola  jakości  materiałów  dostarczonych  na  budowę  -  zgodnie z 

punktem 2. 

6.3. Betonowanie 

Badania kontrolne betonu: 

- wytrzymałość na ściskanie 

Dla określenia wytrzymałości betonu należy w trakcie betonowania pobierać próbki 

kontrolne w postaci kostek sześciennych o boku 15 cm. Próbki pobiera się losowo po 

jednej równomiernie w okresie betonowania, a następnie przechowuje, przygotowuje i 

bada w wieku 28 dni. Jeżeli próbki pobrane i badane jak wyżej wykażą wytrzymałość 

niższą od przewidzianej dla danej klasy betonu, należy przeprowadzić badania próbek 

wyciętych z konstrukcji. Jeżeli wyniki tych badań będą pozytywne, to beton należy uznać 

za odpowiadający wymaganej klasie betonu. W przypadku nie spełnienia warunku 

wytrzymałości betonu na ściskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza się w 

uzasadnionych przypadkach, za zgodą Inspektora, spełnienie tego warunku w okresie 

późniejszym, lecz nie dłuższym niż 90 dni. W przypadku gdy warunki normy nie są 

spełnione , kontrolowaną partię betonu należy zakwalifikować do odpowiednio niższej 

klasy (uwzględniając zalecenia wyżej wymienione). W uzasadnionych przypadkach 

dopuszcza się badania nieniszczące wytrzymałości betonu. Jeżeli wyniki tych badań 

będą pozytywne , to beton można uznać za odpowiadający wymaganej klasie. 

Dopuszcza się pobieranie dodatkowych próbek i badanie wytrzymałości betonu na 

ściskanie w wieku wcześniejszym od 28 dni. Dla 
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określenia nasiąkliwości betonu, należy pobrać przy stanowisku betonowania - co 

najmniej 1 raz w okresie betonowania obiektu oraz każdorazowo przy zmianie 

składników betonu, sposobu układania i zagęszczania - po 3 próbki o kształcie 

regularnym lub po 5 próbek o kształcie nieregularnym. Nasiąkliwość zaleca się również 

badać na próbkach wyciętych z konstrukcji. 

 

7. OBMIAR ROBÓT. 

7.1 Ogólne zasady obmiaru robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT. 

8.1. Ogólne wymagania odbioru Robót podano w ST "Wymagania ogólne". 

8.2. Zbrojenie 

Podstawą odbioru Robót zanikających lub ulegających zakryciu są: 

- pisemne stwierdzenia Inżyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu robót zgodnie z 

Dokumentacją Projektową i Specyfikacją Techniczną, 

- inne pisemne stwierdzenia Inżyniera o wykonaniu Robót. 

Zakres robót  zanikających lub ulegających zakryciu określają pisemne stwierdzenia 

Inspektora lub inne potwierdzone przez niego dokumenty. 

Odbiór końcowy - odbywa się po pisemnym stwierdzeniu przez Inżyniera w Dzienniku 

Budowy od zakończenia Robót zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inżyniera na 

rozpoczęcie betonowania elementów, których zbrojenie podlega odbiorowi. 

Generalnie odbiór powinien polegać na sprawdzeniu: 

- zgodności wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji żelbetowej, 

- zgodności z rysunkami roboczymi liczby prętów w poszczególnych przekrojach, 

- rozstawu strzemion, 

- prawidłowości wykonania haków, złącz i długości zakotwień prętów, 

- prawidłowości osadzenia kotew, 

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia. 

Do odbioru Robót mają zastosowanie postanowienia zawarte w ST "Wymagania 

Ogólne" . 

8.3. Betonowanie 

Zgodność Robót z Dokumentacją Projektową i Specyfikacją. 

Roboty powinny być wykonane zgodnie z Dokumentacją Projektową, Specyfikacją 

Techniczną oraz pisemnymi decyzjami Inżyniera. 



22 
 

Odbiór Robót zanikających lub ulegających zakryciu. Dokumenty i 

dane 

Podstawą odbioru Robót zanikających lub ulegających zakryciu jest: 

- pisemne stwierdzenie Inspektora w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robót zgodnie z 

Dokumentacją Projektową i ST, 

- inne pisemne stwierdzenia Inżyniera o wykonaniu Robót. 

Zakres Robót zanikających lub ulegających zakryciu określają pisemne stwierdzenia 

Inspektora lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora. 

Odbiór końcowy - odbywa się po pisemnym stwierdzeniu przez Inżyniera w Dzienniku 

Budowy zakończenia robót betonowych i spełnieniu innych warunków dotyczących 

tych Robót zawartych w umowie. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1 Ogólne zasady płatności podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

 

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA 

10.1. Zbrojenie 

• PN-ISO 6935-1:1998. Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. 

• PN-ISO 6935-1/AK:1998. Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. –Dodatkowe 

wymagania. 

• PN-ISO 6935-2:1998. Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane. 

• PN-ISO 6935-2/AK:1998. Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane –Dodatkowe 

wymagania 

10.2. Betonowanie 

• PN-EN 206-Beton -Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność. 

1:2003/A2:2006 (U) Zmiana A2 

• PN-63/B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne 

• PN-EN 12504-1:2001 Badania betonu w konstrukcjach -Część 1: Odwierty 

rdzeniowe. Wycinanie, ocena i badanie wytrzymałości na ściskanie 

• PN-B-30000:1990 Cement portlandzki. 

• PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami. 

• PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu 

• PN-76/B-06714.00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogólne 

• PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 
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Szczegółowe   Specyfikacje   Techniczne Wykonania I Odbioru Robót 

 

SST-03 – Stolarka okien i drzwi 
 

KOD CPV 45421100-5 instalowanie drzwi i okien i podobnych elementów 

 

1. Część ogólna 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są  wymagania  dotyczące wykonania i odbioru 

robót budowlanych związanych z budową pochylni dla osób niepełnosprawnych w budynkach 

uzytecznosci publicznej gminy Lubenia. 

 

 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa  specyfikacja  techniczna  jest  stosowana  jako  dokument  przetargowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wymagania dotyczące realizacji robót 

określonych w pkt 1.1. 

1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Określenia podane w niniejszej specyfikacji są zgodne z obowiązującymi przepisami oraz 

normami. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz ich zgodność z 

dokumentacją projektową,  specyfikacją techniczną  i poleceniami Zamawiającego. 

Pozostałe ogólne warunki dotyczące robót podano w części ogólnej specyfikacji. 

 

2. MATERIAŁY. 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w  ST  "Wymagania  ogólne". Materiały 

stosowane do wykonywania robót związanych z montażem stolarki i ślusarki powinny 

posiadać: 

- Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 

- Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN. 
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- Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 

- Certyfikat  zgodności  ze  zharmonizowaną  normą  europejską  wprowadzoną  do 

zbioru norm polskich. 

Wbudować należy stolarkę i ślusarkę kompletnie wykończoną wraz z okuciami i 

powłokami malarskimi. Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną 

dokumentację dotyczącą składowanych na budowie materiałów przeznaczonych do 

montażu stolarki i ślusarki 

2.2. Stolarka 

Zgodnie z zestawieniem stolarki. 

3. SPRZĘT. 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w specyfikacji "Wymagania ogólne". Roboty 

związane z montażem stolarki i ślusarki wykonywać przy użyciu  narzędzi i sprzętu 

standardowo używanych do tego typu robót, spełniających zasady BHP i posiadających  

niezbędne  atesty. 

4 . TRANSPORT . 

Ogólne wymagania dotyczące transportu zostały przedstawione w części Ogólnej 

Specyfikacji Technicznej. 

Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami 

podanymi przez producenta. W przypadku elementów stolarki zaleca się używać do 

transportu samochodów pokrytych plandekami lub zamkniętych. W czasie transportu 

należy zabezpieczyć przewożone materiały w sposób wykluczający ich uszkodzenie lub 

utratę stateczności. Każda partia wyrobów przewidzianych do wysyłki powinna 

zawierać wszystkie elementy przewidziane normą lub projektem indywidualnym. 

Okucia nie zamontowane do wyrobu należy przechowywać i transportować w 

odrębnych opakowaniach. Skrzydła drzwiowe i ościeżnice pakowane w folię lub 

karton. 

 

5. WYKONYWANIE ROBÓT. 

5.1. Ogólne  zasady  wykonywania  robót  podano  w  części  Ogólnej  Specyfikacji 

Technicznej 

Przed rozpoczęciem montażu elementów stolarki i ślusarki należy sprawdzić: 

- prawidłowość wykonania ościeży, 

- możliwość mocowania elementów do ścian, 

- jakość dostarczonych elementów do wbudowania; 
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5.1. Montaż ślusarki aluminiowej drzwiowej 

Montaż konstrukcji aluminiowo-szklanych należy prowadzić zgodnie ze sztuką budowlaną, 

warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót oraz wytycznymi dostawcy  rozwiązań  

systemowych. 

a) przygotowanie otworu w ścianie budynku 

- otwór w murze, w którym mają być zamontowane drzwi powinien mieć wymiary 

odpowiednio większe od zewnętrznych wymiarów ościeżnicy: otwór powinien być 

szerszy o 2- 4cm od szerokości ościeżnicy (po1-2cm z każdej strony)  oraz wyższy o 1-

2cm na górze. 

- kąty otworu powinny mieć 900, a przekątne nie powinny się różnić o więcej niż 1 cm, 

- wszystkie powierzchnie wewnętrzne otworu powinny być możliwie gładkie, bez 

ubytków. 

b) ustawienie ościeżnicy w murze i montaż: 

- drzwi powinny być wypoziomowane a szczelina między konstrukcją aluminiową a 

murem z obydwu stron powinna być jednakowa; 

- drzwi powinny być mocowane za pomocą stalowych kotew lub kołków i wkrętów ze 

stali nierdzewnej lub ocynkowanej; zamocowanie musi wykazywać kompensację 

dylatacji termicznej konstrukcji aluminiowej; o po każdej stronie konstrukcji 

należy stosować co najmniej 2 punkty mocowania; punkty powinny być 

rozmieszczone zgodnie z dokumentacją projektową lub wytycznymi producenta 

systemu, 

5.2. Montaż stolarki drzwiowej 

- montaż  ościeżnicy  należy  wykonywać  po  pracach  wykończeniowych  podłóg  i ścian, 

- przed zamontowaniem drzwi należy prawidłowo przygotować otwór do ich 

wprawienia; powierzchnie ościeży należy wyrównać oraz starannie oczyścić z 

wszelkich drobin, 

- w  przypadku  montażu  ościeżnic  w  ścianach  murowanych  należy  zabezpieczyć 

fragmenty ścian przed zabrudzeniem i uszkodzeniem folią malarską, 
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- ościeżnicę drzwiową należy ustawić tak, by skrzydło otwierało się na właściwą 

stronę; przed wstawieniem ościeży trzeba okleić jej brzeg samoprzylepną taśmą 

papierową, aby zapobiec zabrudzeniu nadmiarem pianki montażowej używanej 

podczas uszczelniania, 

- słupy ościeży należy rozeprzeć u podstawy tak, by podczas prac montażowych 

zachowały pozycję równoległą, 

- za pomocą poziomicy należy sprawdzić, czy belka ościeżnicy ustawiona jest 

idealnie poziomo; wszystkie kąty  wewnętrzne ościeżnicy  muszą  mieć po 90 stopni, 

- ościeżnicę należy ustabilizować klinując ją drewnianymi kołkami: z góry, z dołu oraz 

po bokach; następnie należy ponownie sprawdzić, przy pomocy poziomicy, 

ustawienie ościeżnicy, 

- ościeżnicę mocuje się do muru wkrętami; na każdym słupie muszą być co najmniej 

dwa, jeden u podstawy (około 20cm nad podłogą) i jeden w takiej samej odległości od 

górnej belki; głębokość wierconego otworu powinna być większa o 1,0-1,5cm od 

długości kołka rozporowego; na obrzeżu wejścia każdego otworu trzeba wykonać 

fazę wiertłem o średnicy równiej szerokości kołnierza koła; 

- wkrętów nie należy dokręcać zbyt mocno, aby nie dopuścić do ewentualnego 

wygięcia ościeżnicy, 

- ościeżnicę uszczelnić pianką montażową; przed wykonaniem tej czynności można 

dobrze zwilżyć wodą powierzchnię ościeżnicy, aby pianka lepiej przylegała, 

- po stwardnieniu pianki (ok.12h) jej nadmiar odciąć ostrym nożem, 

- po 4-5 dniach można zawiesić na zawiasach skrzydło drzwi; należy również 

wybić wszystkie kliny, a zagłębienia po nich wypełnić gipsem lub szpachlówką, 

- element ruchomy (opaskę) wsunąć w wyfrezowany otwór w elemencie głównym po 

nałożeniu na jego pióro kleju lub silikonu w kilku miejscach, 

- zamontować klamki i zamki. 

5.3. Montaż stolarki okiennej 

Przed osadzeniem stolarki należy sprawdzić dokładność wykonania ościeża do którego 

ma przylegać ościeżnica. W przypadku występujących wad w wykonaniu ościeża lub 

zabrudzenia powierzchni ościeża, ościeże należy naprawić i oczyścić. 

Stolarkę okienną należy zamocować w punktach rozmieszczonych w ościeży 

zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli poniżej. 
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Wymiary zewnętrzne (cm) 

Liczba 

punktów 

zamocowań 

Rozmieszczenie punktów 

zamocowań 

Wysokość Szerokość W nadprożu i 

progu 

Na stojaka 

do 150 do 150 4 nie mocuje się po 2 

150+200 6 po 2 po 2 

powyżej 200 8 po 3 po 2 

powyżej 150 do 150 6 nie mocuje się po 3 

150±200 8 po1 po 3 

powyżej 200 100 po 2 po 3 

 

Osadzanie stolarki okiennej 

- W sprawdzone i przygotowane ościeże należy wstawić stolarkę

 na podkładkach lub listwach. Elementy kotwiące osadzić w ościeżach. 

- Ustawienie okna należy sprawdzić w pionie i w poziomie. 

- Zamocowane okno należy uszczelnić pod względem termicznym przez 

wypełnienie szczeliny między ościeżem a ościeżnicą materiałem izolacyjnym 

dopuszczonym do stosowania do tego celu świadectwem ITB. 

- Zabrania się używać do tego celu materiałów wydzielających związki 

chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. 

- Osadzone okno po zmontowaniu należy dokładnie zamknąć. 

- Osadzenie parapetów wykonywać po całkowitym osadzeniu i uszczelnieniu 

okien. 

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno być mniejsze od 1 mm na 1 m 

wysokości okna, nie więcej niż 3 mm. Różnice wymiarów po przekątnych nie powinny być 

większe od: 

□ 2 mm przy długości przekątnej do 1 m, 

□ 3 mm przy długości przekątnej do 2 m, 

□ 4 mm przy długości przekątnej powyżej 2 m. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT. 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót. 

Ogólne  wymagania  dotyczące  kontroli  jakości  robót  podano  w  ST  „Wymagania 

ogólne”. 

Ocena jakości powinna obejmować: 
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- sprawdzenie zgodności wymiarów, 

- sprawdzenie jakości materiałów z których została wykonana stolarka, 

- sprawdzenie  prawidłowości wykonania z uwzględnieniem

 szczegółów konstrukcyjnych, 

- sprawdzenie działania skrzydeł i elementów ruchomych, okuć oraz

 ich funkcjonowania, 

- sprawdzenie prawidłowości zmontowania i uszczelnienia.

 Roboty podlegają odbiorowi. 

 

7. OBMIAR ROBÓT. 

7.1 Ogólne zasady obmiaru robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

8. ODBIÓR ROBÓT. 

8.1. Ogólne wymagania odbioru Robót podano w ST "Wymagania ogólne". 

8.2. Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót. Odbioru 

częściowego dokonuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych według 

zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót. Celem odbioru częściowego jest wczesne 

wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunięcie przed 

odbiorem końcowym. Odbiór częściowy robót jest dokonywany przez inspektora 

nadzoru w obecności kierownika budowy. 

8.3 Odbiór końcowy 

Badania końcowe należy przeprowadzać po zakończeniu robót. 

Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót w 

odniesieniu do zakresu, jakości i zgodności z dokumentacją projektową. Odbioru 

ostatecznego dokonuje komisja powołana przez Zamawiającego na podstawie 

przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów oraz dokonanej oceny 

wizualnej. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1 Ogólne zasady płatności podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

 

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA 

• PN-EN 12 207:2001 - Okna i drzwi. Przepuszczalność powietrza. Klasyfikacja. 

• PN-EN 12 208:2001 - Okna i drzwi. Wodoszczelność . Klasyfikacja. 

• PN-EN 12 210:2001 - Okna i drzwi. Odporność na obciążenie wiatrem. Klasyfikacja 
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• PN-B-10085:2001  Stolarka  budowlana.  Okna  i  drzwi.  Wymagania  i  badania. 

• PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiałów drewnopochodnych i tworzyw 

sztucznych 

• PN-EN 1294:2002 Skrzydła drzwiowe. Określenie zachowania się pod wpływem zmian 

wilgotności w kolejnych jednorodnych klimatach. 

• PN-EN 1529:2001 Skrzydła drzwiowe Wysokość, szerokość, grubość i 

prostokątność Klasy tolerancji 

• PN-EN 1530:2001 Skrzydła drzwiowe Płaskość ogólna i miejscowa Klasy tolerancji 

• PN-EN 951:2000 Skrzydła drzwiowe Metoda pomiaru wysokości, szerokości, 

grubości i prostokątności 

• PN-EN 950:2000 Skrzydła drzwiowe Oznaczanie odporności na uderzenie ciałem 

twardym 

• PN-EN 952:2000 Skrzydła drzwiowe Płaskość ogólna i miejscowa. Metoda pomiaru 



 

30 
 

SZCZEGÓŁOWE   SPECYFIKACJE   TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 

 

 

SST-04 – Chodnik z kostki brukowej 
 

 

KOD CPV 45233260-9  Roboty budowlane w zakresie dróg pieszych 

 

 

1. Część ogólna 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są  wymagania  dotyczące wykonania i odbioru 

robót budowlanych związanych z budową pochylni dla osób niepełnosprawnych w budynkach 

uzytecznosci publicznej gminy Lubenia. 

 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa  specyfikacja  techniczna  jest  stosowana  jako  dokument  przetargowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wymagania dotyczące realizacji 

robót wymienionych w pkt 1.1. 

1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Określenia podane w niniejszej specyfikacji są zgodne z obowiązującymi przepisami oraz 

normami. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz ich zgodność z 

dokumentacją projektową,  specyfikacją techniczną  i poleceniami Zamawiającego. 

Pozostałe ogólne warunki dotyczące robót podano w części ogólnej specyfikacji. 

 

2. MATERIAŁY. 

Ilości oraz rodzaj materiałów do zastosowania opisuje szczegółowo przedmiar robót. 

 

3. SPRZĘT. 

Małe powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje się ręcznie. Jeśli 
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powierzchnie są duże, a kostki brukowe mają jednolity kształt i kolor, można stosować 

mechaniczne urządzenia układające. Urządzenie składa się z wózka i chwytaka 

sterowanego hydraulicznie, służącego do przenoszenia z palety warstwy kostek na 

miejsce ich ułożenia. Do zagęszczenia nawierzchni stosuje się wibratory płytowe z 

osłoną z tworzywa sztucznego 

 

4. TRANSPORT . 

4.1. Ogólne  wymagania  dotyczące  transportu  zostały  przedstawione  w  części 

Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

Dobór transportu technologicznego należy przeprowadzić w

 uzgodnieniu z Zamawiającym. 

 

5. WYKONYWANIE ROBÓT. 

5.1. Ogólne zasady wykonywania robót podano w części Ogólnej Specyfikacji 

Technicznej 

5.2. Zakres prac do wykonania: 

5.2.1. Koryto pod chodniki, dojazdy i miejsca postojowe Koryto wykonane w podłożu 

powinno być wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podłużnymi i 

poprzecznymi. Wskaźnik zagęszczenia koryta nie powinien być mniejszy niż 0,91 według 

normalnej metody Proctora. Jeżeli dokumentacja projektowa nie określa inaczej, to 

nawierzchnia chodnika z kostki brukowej można wykonywać bezpośrednio na podłożu z 

gruntu piaszczystego o WP>35 w uprzednio wykonanym korycie. 

5.2.2. Podsypka Na podsypką należy stosować piasek odpowiadający wymaganiom PN-

B-06712. Grubość podsypki po zagęszczeniu powinna zawierać się w granicach od 3 do 5 

cm. Podsypka powinna być zwilżona wodą, zagęszczona i wyprofilowana. 

5.2.3. Układanie chodnika z betonowych kostek brukowych Z uwagi na różnorodność 

kształtów i kolorów produkowanych kostek, możliwe jest ułożenie dowolnego wzoru - 

wcześniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego przez 

Inspektora Nadzoru. Kostkę układa się na podsypce lub podłożu piaszczystym w taki 

sposób, aby szczeliny między kostkami wynosiły od 2 do 3 mm. Kostkę należy 

układać ok. 1.5 cm wyżej od projektowanej niwelety odboju lub chodnika, gdyż w 

czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zagęszczeniu. Po ułożeniu kostki, szczeliny 

należy wypełnić piaskiem, a następnie zamieść powierzchnię ułożonych kostek przy 

użyciu szczotek ręcznych lub mechanicznych i przystąpić do ubijania nawierzchni 
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chodnika. Do ubijania ułożonego chodnika z kostek brukowych, stosuje się wibratory 

płytowe z osłoną z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i 

zabrudzeniem. Wibrowanie należy prowadzić od krawędzi powierzchni ubijanej w 

kierunku środka i jednocześnie w kierunku poprzecznym kształtek. Do zagęszczania 

nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno używać walca. Po ubiciu 

nawierzchni należy uzupełnić szczeliny materiałem do wypełnienia i zamieść 

nawierzchnię. Chodnik z wypełnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielęgnacji - może 

być zaraz oddany do użytkowania. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT. 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

6.2. Badania w czasie robót 

6.2.1. Sprawdzenie podłoża Sprawdzenie podłoża polega na stwierdzeniu zgodności z 

dokumentacją projektową. Dopuszczalne tolerancje wynoszą dla głębokości koryta o 

szerokości do 3 m: ±1cm o szerokości powyżej 3 m: ±2cm o szerokości koryta: 

±5cm Sprawdzenie podsypki 

6.2.2. Sprawdzenie podsypki w zakresie grubości i wymaganych spadków 

poprzecznych i podłużnych polega na stwierdzeniu zgodności z dokumentacją 

projektową. 

6.2.3. Sprawdzenie wykonania chodnika 

Sprawdzenie prawidłowości wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych 

polega na stwierdzeniu zgodności wykonania z dokumentacją projektową oraz 

pomierzenie szerokości spoin 

− sprawdzenie prawidłowości ubijania (wibrowania), 

− sprawdzenie prawidłowości wypełnienia spoin. 

− sprawdzenie, czy przyjęty deseń (wzór) i kolor nawierzchni jest zachowany. 

6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika 

6.3.1. Sprawdzenie równości chodnika 

 

Sprawdzenie równości nawierzchni przeprowadzać należy łatą co najmniej raz na 

każde 150 do 300 m2 ułożonego odboju i chodnika i w miejscach wątpliwych, jednak nie 

rzadziej niż raz na 50 m chodnika. Dopuszczalny prześwit pod latą 4 m nie 

powinien przekraczać 1,0 cm. 
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7. OBMIAR ROBÓT. 

7.1 Ogólne zasady obmiaru robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT. 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami 

Inspektora Nadzoru, jeżeli wszystkie  pomiary  i  badania  z zachowaniem tolerancji wg pkt 

6 dały wyniki pozytywne. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1 Ogólne zasady płatności podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

 

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA 

Dokumentację robót stanowi: 

□ PN-B-04111 Materiały kamienne. Oznaczanie ścieralności na tarczy Boehmego 

□ PN-B-06250 Materiały kamienne 

□ PN-B-06250 Kruszywa mineralne do betonu zwykłego 

□ PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i ocena 

zgodności 

□ PN-B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 
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SZCZEGÓŁOWE   SPECYFIKACJE   TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 

 

 

SST-05 – Konstrukcje stalowe części pochylni 
 

KOD CPV 45223210-1  Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali 

 

1. Część ogólna 

1.1.  Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są  wymagania  dotyczące wykonania i odbioru 

robót budowlanych związanych z budową pochylni dla osób niepełnosprawnych w budynkach 

uzytecznosci publicznej gminy Lubenia. 

 

10.1. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa  specyfikacja  techniczna  jest  stosowana  jako  dokument  przetargowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

 

1.2. Zakres stosowania SST Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument 

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie 

czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie konstrukcji stalowych części podjazdu i 

balustrad, w skład robót wchodzą:  

-  Wykonanie konstrukcji stalowej części podjazdu i balustrade 

-  Montaż gotowych wyrobów wraz z montażem krat pomostowych na podjeździe 

-  Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej 

1.4. Określenia podstawowe Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z odpowiednimi 

normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robot Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich 

wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Konstrukcja stalowa części podjazdu Materiały stosowane przy wykonaniu robót będących 

przedmiotem niniejszej ST:  stal kształtowa zgodnie z dokumentacją projektową 

, śruby z podkładkami i nakrętkami, farba antykorozyjna zgodnie z dokumentacją projektową 

, zabezpieczenie antykorozyjne elementów konstrukcji zgodnie z dokumentacją projektową 
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W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje 

dotyczące źródła wytwarzania materiałów oraz odpowiednie świadectwa badań, dokumenty 

dopuszczenia do obrotu I stosowania w budownictwie i próbki do zatwierdzenia inspektorowi 

nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i 

jakościowych materiałów dostarczanych na plac budowy oraz za ich właściwe składowanie i 

wbudowanie zgodnie z założeniami PZJ. 

 

3. SPRZĘT 

Roboty mogą być wykonane ręcznie lub mechanicznie. Sprzęt do montażu konstrukcji: 

- środek transportu do przewożenia elementów 

- Spawarki 

- klucze dynamometryczne 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 

niekorzystnego wpływu na środowisko i jakość wykonywanych robót. Wykonawca na żądanie 

dostarczy Inspektorowi kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do 

użytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem. Dobór sprzętu montażowego do wykonania 

poszczególnych robót jest częścią projektu technologii I organizacji robót, który należy wykonać 

przed przystąpieniem do robót i uzyskać akceptację Inspektora nadzoru. 

4. TRANSPORT  

Wyroby stalowe powinny być przewożone odpowiednimi środkami transportu żeby uniknąć 

trwałych odkształceń, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.  

5. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WYKONANIA ROBÓT MONTAŻOWYCH KONSTRUKCJI STALOWYCH 

5.1 Ogólne wymagania Wykonawca jest odpowiedzialny za przygotowanie projektu montażu, 

spawania oraz prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami normy PN-B-06200 I 

postanowieniami umowy.  

5.2 Zakres robót przygotowawczych w zakresie wykonania konstrukcji stalowej  

1) zakup materiałów wskazanych do wykonania konstrukcji  

2) dobranie metody spawania i materiałów spawalniczych odpowiednio do klasy konstrukcji 

spawanej, klasy złączy spawanych, spawanego materiału i pozycji spawania  

3) przygotowanie szablonów do trasowania kształtu detali i rozmieszczenia otworów 

4) przygotowanie miejsca z zaznaczonym trwale w skali 1:1 osiowym schematem spawanego 

Element montażowego do kontroli dokładności przygotowanych detali i końcowego spawania 

5.3 Zakres robót przygotowawczych w zakresie montażu konstrukcji 

1) oczyszczenie miejsc montażu elementów konstrukcji 

2) wyznaczenie osi i rzędnych w miejscach montażu elementów konstrukcji 
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3) wytrasowanie miejsc pod zamontowanie marek 

5.4 Zakres robót zasadniczych w zakresie wykonania konstrukcji 

Do zakresu robót zasadniczych wykonania konstrukcji stalowych należy wykonanie 

następujących elementów:  

1) elementy konstrukcyjne części podjazdu - podciągi, belki policzkowe, rygle stężające  

2) elementy konstrukcyjne balustrady wraz z pochwytem 

W zakres robót składających się na wykonanie konstrukcji wchodzą następujące prace I 

czynności:  

1) trasowanie i cięcie detail 

2) przygotowanie brzegów do spawania 

3) złożenie detali na schemacie i wstępne scalenie spoinami szczepnymi 

4) wykonanie wstępnej kontroli wymiarów i kształtu konstrukcji 

5) wykonanie końcowego spawania z przeszlifowaniem spoin 

6) wykonanie końcowej kontroli wymiarów i kształtów konstrukcji 

7) wykonanie kontroli jakości spoin 

8) czyszczenie mechaniczne zespawanych elementów montażowych konstrukcji poprzez 

śrutowanie 

9) wykonanie powłoki malarskiej farbą antykorozyjną i ewentualnie ogniochronną (słupy) 

10) wykonanie ostatecznych powłok malarskich i oznaczenie symbolami wykonanych 

elementów montażowych konstrukcji 

5.5 Warunki techniczne wykonania robot Wykonanie konstrukcji stalowych Obróbka 

elementów.  

Wytwarzanie konstrukcji należy poprzedzić sprawdzeniem wymiarów i prostoliniowości 

używanych wyrobów ze stali konstrukcyjnej. Cięcie elementów i obrabianie brzegów należy 

wykonywać zgodnie z wymaganiami na Rysunkach. Stosować cięcie nożycami lub gazowe 

(tlenowe) automatyczne lub półautomatyczne. Dla elementów 

 

 

pomocniczych i drugorzędnych stosować można cięcie gazowe ręczne. Brzegi po cięciu 

powinny być oczyszczone z gratu, naderwań. Przy cięciu nożycami podniesione brzegi 

powierzchni cięcia należy wyrównać na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnią 

cięcia elementów sąsiednich. Arkusze nie obcięte w hucie należy obcinać co najmniej 20 mm z 

każdego brzegu. Ostre brzegi po cięciu należy wyrównywać i stępić przez wyokrąglenie 

promieniem r = 2 mm lub większym. Przy cięciu tlenowym można pozostawić bez obróbki 

mechanicznej te brzegi, które będą poddane przetopieniu w następnych operacjach spawania 
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oraz te, które osiągnęły klasę jakości nie gorszą niż 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cięciu 

tlenowym powierzchnie cięcia i powierzchnie przyległe powinny być oczyszczone z żużla, gratu, 

nacieków i rozprysków materiału.  

Dokładność cięcia:  

Wymiar liniowy elementu [m] <1 1÷5 >5 Dopuszczalna odchyłka [mm] ±1 ±1.5 ±2 

Powyższe dokładności nie dotyczą wymiaru, na którym pozostawia się zapas montażowy. 

Wytwórca powinien w obecności przedstawiciela Inspektora nadzoru wykonać próbne użycie 

sprzętu przeznaczonego do prostowania i gięcia elementów. Wystąpienie pęknięć po 

prostowaniu lub gięciu powoduje odrzucenie wykonanych elementów. Dopuszczalne odchyłki 

wymiarów liniowych Wymiary liniowe elementów konstrukcyjnych, których dokładność nie 

została podana na Rysunkach lub innych normach, powinny być zawarte w granicach podanych 

w tab.2, przy czym rozróżnia się: Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót SST 4.0 

a). wymiary przyłączeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zależne od innych wymiarów, 

podlegające pasowaniu, warunkujące prawidłowy montaż oraz normalne funkcjonowanie 

konstrukcji, 

b). wymiary swobodne, których dokładność nie ma konstrukcyjnego znaczenia. Składowanie 

konstrukcji na placu budowy Obowiązkiem Wykonawcy montażu jest przygotowanie placu 

składowego konstrukcji i udostępnienie go Wytwórcy, by mógł dokonać rozładunku 

dostarczonej konstrukcji i usunąć ew. uszkodzenia powstałe w transporcie. Konstrukcję na 

placu budowy należy układać zgodnie z projektem technologii montażu uwzględniając 

kolejność poszczególnych faz montażu. Konstrukcja nie może bezpośrednio kontaktować się z 

gruntem lub wodą i dlatego należy ją układać na podkładkach drewnianych lub betonowych np. 

Na podkładach kolejowych). Sposób układania konstrukcji powinien zapewnić:  

a). jej stateczność i nieodkształcalność,  

b). dobre przewietrzenie elementów konstrukcyjnych, 

c). dobrą widoczność oznakowania elementów składowych, 

d). zabezpieczenie przed gromadzeniem się wód opadowych, śniegu, zanieczyszczeń itp. 

Montaż konstrukcji stalowych Zasady montażu Montaż konstrukcji stalowych należy 

wykonywać zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200. Elementy konstrukcji winny być 

oznakowane w sposób trwały i widoczny zgodnie z oznaczeniami przyjętymi na rysunkach 

montażowych. Łączniki i elementy złączne powinny być odpowiednio opakowane, oznakowane 

i przechowywane w warunkach suchych. Jeżeli uszkodzone elementy są naprawiane przed 

montażem, sposób naprawy powinien być uzgodniony z osobą uprawnioną do kontroli jakości. 

W każdym stadium montażu konstrukcja powinna mieć zdolność przenoszenia sił wywołanych 

wpływami atmosferycznymi oraz obciążeniami montażowymi, sprzętem i materiałami. 
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Roboty należy tak wykonywać, aby żadna część konstrukcji nie została podczas montażu 

przeciążona lub trwale odkształcona. Stałe połączenia elementów konstrukcji powinny być 

wykonywane dopiero po dopasowaniu styków I wyregulowaniu całej konstrukcji lub 

niezależnej jej części. Przekładki stosowane do regulacji konstrukcji należy wykonywać ze stali o 

takich samych własnościach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczyć 

przed wypadnięciem. W połączeniach śrubowych zakładkowych szczelina w styku 

niesprężanym nie powinna przekraczać 2 mm. Otwory na śruby zaleca się dopasowywać za 

pomocą przebijaków a w razie konieczności rozwiercać. W przypadkach, w których 

zastosowanie przekładek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji, konieczna jest 

odpowiednia korekta elementów w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z projektantem. 

Wymagania szczegółowe dotyczące warunków wykonywania robot 

 

Powierzchnie i brzegi elementów przygotowanych do spawania powinny być czyste, suche I 

wolne od widocznych pęknięć i karbów. Materiały z oznakami uszkodzeń (pęknięcia i odpryski, 

zardzewiały i brudny element) nie powinny być stosowane. Spawany element powinien być 

zabezpieczony przed bezpośrednim oddziaływaniem wiatru, deszczu I śniegu, zwłaszcza przy 

spawaniu w atmosferze gazów ochronnych. Ochronnych temperaturze otoczenia poniżej 0ºC 

należy stosownie do rodzaju konstrukcji rozważyć zastosowanie wstępnego podgrzania. 

Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany położenia spoin w stosunku do projektu jest  

opuszczalne. 

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIÓR WYROBÓW I ROBÓT BUDOWLANYCH  

6.1 Ogólne zasady kontroli jakości robot Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót 

SST 4.0  

1) Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót, dostawy materiałów, sprzętu i środków 

transportu podano w ST 1.0 “Wymagania ogólne".  

2) Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robót, materiałów i urządzeń.  

3) Wykonawca zapewni odpowiedni system I środki techniczne do kontroli jakości robot 

(zgodnie z PZJ) na terenie ipoza placem budowy.  

4) Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub 

Aprobat Technicznych przez jednostki posiadające odpowiednie uprawnienia budowlane. 6.2 

Badania jakości robót w czasie budowy Badania jakości robót w czasie ich realizacji należy 

wykonywać zgodnie z wytycznymi właściwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w 

Normach. W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega: 1) wymiary I 

kształt dostarczonego materiału 2) właściwości wytrzymałościowe dostarczonego materiału 

3) wymiary i kształt elementów przeznaczonych do scalenia w element montażowy, 
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prawidłowość rozmieszczenia i wielkości otworów pod śruby montażowe 4) jakość i sposób 

przygotowania brzegów elementów do spawania 5) jakość połączeń spawanych w zależności 

od kategorii połączenia i klasy konstrukcji spawanej  

6) wymiary wykonanych elementów montażowych 7) kształt wykonanych elementów 

montażowych 8) jakość wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozją a w 

szczególności sprawdzenie jakości czyszczenia mechanicznego i grubości powłok malarskich W 

trakcie montażu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega: 1) osadzenie marek kotwiących w 

elementach podporowych 2) rozmieszczenie elementów montażowych i ich wzajemne 

położenie w pionie i w poziomie  

7. WYMAGANIA DOTYCZĄCE OBMIARU ROBÓT 

Ogólne zasady i wymagania dotyczące obmiaru robót podano w ST 1.0 “Wymagania ogólne". 

Obmiar robot określa ilość wykonanych robót zgodnie z postanowieniami umowy. Ilość robót 

oblicza się według pomiarów sporządzonych z natury, udokumentowanych operate 

powykonawczym, z uwzględnieniem wymagań technicznych zawartych w niniejszej specyfikacji 

i ujmuje w księdze obmiaru. Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy stosowane do obmiaru 

robót muszą posiadać ważne certyfikaty legalizacji.  

8. ODBIÓR ROBÓT  

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robót w 

odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości. Gotowość do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem 

do dziennika budowy przedkładając Inspektorowi nadzoru do oceny i zatwierdzenia 

dokumentację powykonawczą robót. Ocena i badania powinny być wykonane zgodnie z 

programem badań zawartym w programie jakości, obejmującym wszystkie stosowane 

materiały i wyroby oraz procesy wytwarzania i montażu. Ogólne zasady odbioru robót i ich 

przejęcia podano ST 1.0 “Wymagania ogólne". Odbiór końcowy konstrukcji powinien 

obejmować sprawdzenie i ocenę dokumentów kontroli i badań z całego okresu realizacji w celu 

ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B-

06200 oraz innych obowiązujących norm technicznych (PN, EN-PN). W szczególności powinny 

być sprawdzone: - 

 Podpory konstrukcji,  

Odchyłki geometryczne układu 

Jakość materiałów i spoin 

Stan elementów konstrukcji i powłok ochronnych 

Stan i kompletność połączeń 

W protokole odbioru sporządzonym z udziałem stron procesu budowlanego należy podać co 

najmniej: 



 

40 
 

Przedmiot i zakres odbioru 

Dokumentację określającą komplet wymagań 

Dokumentację stwierdzającą zgodność wykonania a wymaganiami 

Protokoły odbioru częściowego 

Parametry sprawdzone w obecności komisji 

Stwierdzone usterki 

decyzje komisji 

9. ROZLICZENIE ROBÓT 

Ogólne zasady dotyczące płatności podano w specyfikacji ogólnej ST 1.0. 

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA 

Dokumentacją odniesienia jest: 

SIWZ umowa zawarta pomiędzy Wykonawcą a Zamawiającym. zatwierdzona przez 

Zamawiającego dokumentacja budowlana i wykonawcza w/w zadania. Normy aprobaty 

techniczne inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji  

Najważniejsze normy:  

PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania. 

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość powierzchni. Wartości 

liczbowe parametrów.  

PN-77/M-82002 Podkładki. Wymagania i badania.  

PN-77/M-82003 Podkładki. Dopuszczalne odchyłki wymiarów oraz kształtu i położenia.  

PN-77/M-82008 Podkładki sprężyste.  

PN-79/M-82009 Podkładki klinowe do dwuteowników.  

PN-79/M-82018 Podkładki klinowe do ceowników. 

 PN-78/M-82005 Podkładki okrągłe zgrubne.  

PN-78/M-82006 Podkładki okrągłe dokładne. 

 


