I. OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

1. Okreslenie przedmiotu zaméwienia
1.1  Nazwa inwestycji:

Poprawa dostepnosci dla oséb niepetnosprawnych — Szkota Lubenia, Szkota Straszydle,
Szkota Siedliska

Lokalizacja:
Remontowane obiekty zlokalizowane s3 :
Szkoty podstawowe na ternie Gminy Lubenia

1.2  Przedmiot inwestycji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych ogoélnym remontem pomieszczen w budynkach szkoét na terenie Gminy Lubenia
celem poprawy dostepno$ci dla oséb niepetnosprawnych

1.3  Ogolny program prac

Opracowanie niniejsze dotyczy realizacji remontu szkét na terenie Gminy Lubenia celem
poprawy dostepnosci dla oséb niepetnosprawnych

Warunki kontraktu

Wykonawcy poszczegolnych prac dziatajg na podstawie kontraktu - umowy z inwestorem lub
generalnym wykonawcg. Warunki kontraktu muszg uwzglednia¢ wszystkie wymogi techniczne
okreslone w przedmiarach robét oraz niniejszej specyfikacji.

Z uwagi na wewnetrzng spéjnosé i koordynacje poszczegodlnych prac niemozliwe jest
zmienianie przyjetych rozwigzan lub materiatéw bez sprawdzenia wptywu tych zmian na catos¢
realizacji obiektu.

W przypadku zawierania kontraktow na poszczegdlne prace szczegolnie wazna jest ich
wzajemna koordynacja pod wzgledem zakresu prac, wzajemnej zaleznosci, kolejnosci realizaciji itd.
W przypadku niespojnosci pomiedzy ustaleniami kontraktu a dokumentacijg projektowsg i
specyfikacjami, pierwszenstwo majg zawsze ustalenia kontraktu, o ile nie majg wptywu na
bezpieczenstwo realizacji i uzytkowania obiektu oraz nie pozostajg w sprzecznosci z odpowiednimi
normami i przepisami.
Kontrakt na wykonanie poszczegdlnych prac powinien uwzgledniaé¢ nastepujgce elementy :
= wymogi dokumentacji projektowej oraz specyfikacji technicznej wykonania i odbioru
poszczegdlnych prac
= wymogi dodatkowe inwestora oraz kierownictwa budowy
= wymobg przestrzegania harmonogramu ogélnego budowy oraz harmonogramoéow
szczegotowych
wymogi wynikajgce z przestrzegania przepiséw prawa i zasad sztuki budowlanej
wymogi wynikajgce z przepiséw wtadz lokalnych oraz stuzb porzadkowych
wymogi wykonania dokumentacji warsztatowej lub montazowej
wymaoég wykonania dokumentacji powykonawczej
pokrycia ryzyka w trakcie wykonywania prac, niezaleznie od ich pochodzenia
koszty ewentualnego zatwierdzania przez wtasciwe urzedy
koszty ubezpieczenia od odpowiedzialnosci cywilnej i zawodowej
koszty gwaranc;ji i rekojmi
koszty ewentualnie naleznych odszkodowah za wszelkiego rodzaju szkody spowodowane
przez wykonawce, jego pracownikéw i sprzet oraz jego dostawcoéw dobru lub osobom w
trakcie wykonywania prac
= koszty wynikajgce z koniecznosci przestrzegania przepisow bhp i ppoz na budowie



1.4  Znajomos$c¢ zakresu prac

Wykonawcy poszczegdlnych rodzajéw prac muszg doktadnie zna¢ dokumentacje projektowg oraz
stosowne specyfikacje wykonania i odbioru prac.
W szczegodlnosci wykonawcy muszg zapoznac sie z :

= warunkami lokalnymi

= warunkami gruntowymi

= wszystkimi rysunkami, opisami i innymi dokumentami stanowigcymi dokumentacje

projektowg, takze wykonanymi przez innych wykonawcéw branzowych, ktore precyzujg
wymiary elementéw przewidzianych do wzajemnej koordynacji wymiarowej i materiatowej
= stanem zaawansowania realizacji obiektu w celu zapewnienia wtasciwej koordynac;ji
terminowej wykonania poszczegodlnych prac
Wykonawcy poszczegdlnych prac maja obowigzek zweryfikowania dokumentéw projektowych
skierowanych do realizacji pod katem ich kompletnosci, prawidtowosci i wzajemnej zgodnosci oraz
pod katem wymogow kontraktu z inwestorem.
Wykonawcy powinni przed przystgpieniem do realizacji prac zweryfikowa¢ na miejscu prawidtowos¢
przyjetych wymiaréw podanych w dokumentac;ji projektowej, w celu uwzglednienia ewentualnych
korekt. Jesli poszczegolne elementy nie mogg zosta¢ wykonane zgodnie z zatozeniami, nalezy
bezzwlocznie powiadomi¢ projektanta, kierownictwo budowy i inwestora.
W celu prawidtowego przygotowania do realizacji poszczegoélni wykonawcy powinni o ile to mozliwe
wykonaé stosowng dokumentacje warsztatowg lub montazowg. Dokumentacja ta podlega
zatwierdzeniu przez projektanta lub kierownictwo budowy.
Wykonawcy nie wolno dokonywa¢ zadnych zmian w dokumentaciji projektowej oraz

specyfikacjach technicznych bez zgody projektanta i kierownictwa budowy.

1.5 Znajomosc lokalizacji inwestyciji

Wykonawcy poszczegdlnych prac przed przystgpieniem do ich wykonywania muszg zapoznac si¢
szczegotowo z lokalizacjg inwestyciji. W szczegdlnosci nalezy zwrdci¢ uwage na :
= granice dostepnego dla celow realizacji terenu, bedgcego we wtadaniu inwestora i
przeznaczonego dla celéw inwestycji
= granice linii zabudowy obiektu realizowanego oraz wszelkich obiektow towarzyszgcych, takze
podziemnych
= Kkolizje z istniejgcym drzewostanem koniecznym do zachowania jesli takie wystepujg
= kolizje z istniejacym uzbrojeniem terenu, nie podlegajgcym przebudowie lub likwidaciji
Przystepujgc do realizacji inwestycji, wykonawca musi posiada¢ znajomos$¢ terenu, na ktérym
beda prowadzone prace, znajomosc¢ sgsiadujgcych dziatek i obiektéw publicznych, wynikéw badan
gruntu, wszelkich istniejgcych konstrukcji, fundamentow, sieci, uwarunkowan specyficznych dla
eksploatacji budynkow. Wykonawca powinien uzyskac¢ takze wszelkie dane odnosnie wymogéw stuzb
miejskich w trakcie prowadzenia realizacji inwestycji.

1.6  Zagospodarowanie placu budowy

Zagospodarowanie placu budowy pozostaje w gestii generalnego wykonawcy i musi by¢
skoordynowane z projektem zagospodarowania terenu inwestycji, uwzgledniajgcym wszystkie
elementy kubaturowe jak réwniez elementy infrastruktury technicznej zwigzanej z realizacjg inwestycji.
Projekt zagospodarowania placu budowy musi ponadto uwzgledniac :
= granice terenu dostepnego dla inwestycji
miejsce mozliwego poboru wody i pradu dla celéw prowadzenia budowy
granice ogrodzenia placu budowy
organizacje ruchu i oznakowanie wjazdéw na drogi publiczne
stanowisko mycia pojazdow wyjezdzajgcych na drogi publiczne
wymogi bhp oraz ppoz dotyczace organizacji placow buddéw, a w szczegdlnosci utrzymania
porzadku, czystosci, bezpieczehnstwa i ogélnego nadzoru zaréwno na realizowanych
obiektach jak i na sktadowiskach materiatow, otoczeniu budowy oraz drogach wewnetrznych
= koniecznosc¢ stworzenia projektu bhp uwzgledniajgcego wszystkie wymogi stosownych
przepiséw
= czytelne oznakowanie placu budowy umozliwiajgce tatwe poruszanie sie po budowie osobom
zainteresowanym oraz uniemozliwiajgce wstep osobom trzecim



1.7 BHP

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczgcych bezpieczehstwa i
higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.

1.8 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie
przepisy na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, magazynach oraz w
maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osob trzecich.

1.9 Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczgce
ochrony $srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykahczania robét Wykonawca bedzie:
a) utrzymywacé teren remontu w stanie bez wody stojgcej,
b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unikac¢ uszkodzen
lub ucigzliwosci dla oséb lub wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu
lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych
2) $rodki ostrozno$ci i zabezpieczenia przed:
a)zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b)zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c)mozliwoscig powstania pozaru.

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materialdow wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym
od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie materialty odpadowe uzyte do
robét bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke jednoznacznie okreslajgca
brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robét ich
szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien
otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych organéw administracji paristwowe;.

2. Dokumenty techniczne
2.1 Dokumenty podstawowe
Podstawowymi dokumentami na budowie s3 :
= kontrakt na realizacje prac

= specyfikacje techniczne wykonania i odbioru prac
= przedmiary robot



W razie powstania w trakcie realizacji obiektu dodatkowej dokumentacji projektowej lub dokumentacji
zamiennej, wykonanej przez wykonawce lub projektanta, musi ona zosta¢ zaakceptowana przez
wszystkich uczestnikow procesu inwestycyjnego.

3.  Wytyczne realizacji prac

3.1  Warunki wykonania

3.1.1 Kontrola

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzagdzenia uzywane do
robét od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robét (do wydania potwierdzenia zakonczenia przez
Inzyniera).

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej elementy byty w zadawalajgcym stanie przez caty
czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w peni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.
Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w
sposéb ciggty bedzie informowaé Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i
inne odnosne dokumenty.

Celem kontroli jakosci robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé
zatozong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatdéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli. W razie potrzeby Inwestor/ Inspektor moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i

wytycznych.
3.1.1.1 Badaniai pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna
wytyczne krajowe albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

3.1.1.2 Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére sg dopuszczone do stosowania w
budownictwie.

3.1.1.3 Przygotowanie do realizacji

3.1.1.4 Realizacja

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacijg Projektowa,
wymaganiami ST projektu organizacji robot oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysoko$ci
wszystkich elementéw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentaciji Projektowej
lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera.

Decyzje Inzyniera dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementdw robot bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w
normach i wytycznych.

3.1.1.5 Tolerancje

Dopuszczalne tolerancje wymiarowe sg podane w stosownych specyfikacjach technicznych lub
normach. Ponadto obowigzujg tolerancje okreslone przez producentéw i dostawcow materiatéw i
elementow budowlanych.



3.1.1.6 Koordynacja z innymi pracami

Wszelkie prace wykonywane przez wykonawcow poszczegoélnych dziatdw muszg by¢ skoordynowane
z innymi robotami wykonywanymi w ramach realizacji inwestycji. Oznacza to koniecznos¢ doktadnego
zapoznania sie z dokumentacjg projektowg poszczegdlnych wykonawcédw oraz Scistego
przestrzegania ustalen koordynacyjnych i harmonogramoéw realizacji inwestycji. Wykonawcy
poszczegolnych dziatdw powinni sporzadzié harmonogramy szczegotowe i przekazaé je kierownictwu
budowy w celu sporzgdzenia harmonogramu catkowitego inwestyciji.

Zatgcznikami do harmonogramu szczegotowego powinny by¢ wszelkie opisy oraz rysunki warsztatowe
i wykonawcze sporzgdzone przez wykonawcow i potwierdzone przez kierownictwo budowy.

W szczegolnosci ewentualne projekty warsztatowe muszg zawiera¢ wytyczne dla innych dziatéw, takie
jak rozmieszczenie otwordw, przepustow, sposob i wielkos¢ przewidywanych obcigzen itp. Muszg by¢
one sporzadzone w terminie umozliwiajgcym ich sprawdzenie i skoordynowanie przed rozpoczeciem
prac.

Szczegdlnie doktadnie nalezy przeanalizowa¢ ewentualne rozwigzania wariantowe, zaproponowane
przez wykonawce, bedgce odstepstwem od rozwigzania przyjetego w dokumentacji projektowej i
specyfikacjach. W takim przypadku nalezy przeanalizowa¢ wszelkie mozliwe punkty kolizji z innymi
dziatami lub pracami.

3.1.1.7 Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢é wykonywanych robot.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowac¢ przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentaciji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym
umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

3.1.1.8 Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢é wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga byé
dopuszczone przez Inzyniera, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych
odcinkow drdg na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wtasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

3.1.2 Obmiar robot

3.1.2.1 Ogdlne zasady obmiaru robot

Obmiar robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z Dokumentacijg
Projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych
robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie.

3.1.2.2 Zasady okreslania ilosci robét i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowe;.

Jesli ST wiasciwe dla danych robét nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m® jako
dlugos¢é pomnozona przez sredni przekro;.



lloSci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami ST.

3.1.2.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowany w czasie obmiaru robo6t bedg zaakceptowane
przez Inzyniera.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizaciji.
Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie w catym
okresie trwania robot.

3.1.2.4 Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze
w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢
dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do rejestru obmiardw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z
Inzynierem.

3.1.3  Warunki odbioru

3.1.3.1 Dokumenty odbiorowe

Dokumenty odbiorowe musza by¢ zgodne z wymaganiami stawianymi przez prawo, przepisy oraz
kontrakt . W szczegdlnosci muszg umozliwia¢ oddanie obiektu do uzytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem.

Szczegotowy zakres dokumentéw odbiorowych okreslony jest w kontrakcie — umowie, oraz w
poszczegolnych specyfikacjach technicznych. Dokumenty odbiorowe w szczegdlnosci muszag
zawiera¢ komplet atestéw, certyfikatéw i dopuszczen do stosowania dla wszystkich materiatéw
budowlanych i elementéw zastosowanych na budowie.

3.1.3.2 Dokumentacja powykonawcza

Zgodnie z prawem wykonawca zobowigzany jest do wykonania dokumentacji powykonawcze;.
Powinna ona swoim zakresem odpowiada¢ podstawowej dokumentacji projektowej, z uwzglednieniem
wszystkich zmian, odchytek i réznic wprowadzonych w trakcie realizacji obiektu.

3.1.4 Podstawa opracowania

Dokumentacja projektowa wykonawcza projektowanych budynkéw

Ustawa z 10 czerwca 1994 o zamdwieniach publicznych z pozniejszymi zmianami

Ustawa z 7 lipca 1994 roku Prawo Budowlane z pézniejszymi zmianami

Rozporzadzenie MSWiA w sprawie metod i podstaw sporzadzania kosztorysu inwestorskiego
Rozporzadzenie MRRIB w sprawie metod kosztorysowania obiektow i rob6t budowlanych
Rozporzadzenie MSWIiA w sprawie szczegétowego zakresu i formy projektu budowlanego
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano montazowych

Polskie Normy

Normy Branzowe

Aprobaty techniczne

Dokumentacja projektowa — specyfikacja techniczna — Izba Projektowania Budowlanego 2002



STOLARKA WEWNETRZNA

KOD CPV: 45421130-4 - Instalowanie drzwi i okien

1. Wstep
1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z remontem wybranych pomieszczen budynkéw szkét na ternie Gminy Lubenia celem
poprawy dostepnos$ci dla oséb niepetnosprawnych.

1.2  Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3

1.3  Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robét przy wykonaniu
nastepujgcych prac:
= wykonanie drzwi wewnetrznych zgodnie z dokumentacijg projektowag
= wykonanie kompletnych elementéw oscieznic, opasek i wykonczenia krawedzi, potgczenia z
materiatami przylegtymi oraz wszystkimi elementami konstrukcji i mocowania, wypetnienia,
dostawag i montazem kompletu akcesoriéw ( kliny, uszczelki, kity, samozamykacze, progi itp ),
malowaniem i ochrong antykorozyjng i termiczng zgodnie z dokumentacjg projektowg

1.4  Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami nadzoru inwestycyjnego.
Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikaciji ,Ogdlne wymagania techniczne”

2. Materialy

2.1 Material, parametry, wyglad i kolorystyka drzwi do uzgodnienia z inwestorem

2.1.1 Parametry techniczne

Szczegotowe wymagania odnosnie parametréw wyposazenia, izolacyjnosci akustycznej oraz
parametréw przeciwpozarowych zgodne z aktualnie panujgcymi normami. Sposéb i typ wykonania
zgodny z technologiami producenta.

Protokoty poswiadczajgce klase materiatow lub technologii przewidzianych do zastosowania muszg
by¢ zaakceptowane przez inwestora.

2.1.2 Okucia
Wszystkie klucze, w ilodci min. 2 na kazdy zamek, nalezy dostarczyé z przywieszkg w tworzywie
sztucznym z numerem lub nazwg pomieszczenia.

Okucia — 3 lub 4 zawiasy w zaleznosci od wymiaréw drzwi. Okucia nalezy przedstawi¢ projektantowi
do zatwierdzenia przed przystgpieniem do montazu.

Zaproponowane modele powinny umozliwia¢ tatwg wymiane jednych elementéw na drugie, powinny
by¢ trwate i solidne, zabezpieczone przed oksydacjg i wyposazone we wiasciwe elementy mocujgce
(do przyspawania, przykrecania itd.)

2.1.3 Wyposazenie drzwi:

Wyposazenie i okucia w zaleznosci od lokalizacji:
= zamek z klamkg wpuszczany



= wkiadka zamkowa typu bezpiecznego zgodna ze schematem organizacyjnym zamkow i
kluczy dla obiektu

=  podwdjny szyld (oktadzina) klamki z przyciskiem i rozetg
= samodomykacz jesli wystepuje
= odbojnica.

2.1.4 Warunki dostawy:

Wszystkie elementy stolarki drzwiowej o tych samych parametrach estetycznych (kolor, wykonczenie)
powinny pochodzi¢ od jednego dostawcy i z zapewnieniem petnej zgodnosci faktury wykonczenia na
poszczegolnych elementach.

2.1.5 Transporti sktadowanie

Wyroby przeznaczone do zabudowania wewnatrz budynku, o wiekszej nasigkliwosci, nalezy chroni¢
folig przed zawilgoceniem. Skiadowanie elementow drzwi moze sie odbywac jedynie wewnatrz
obiektu.

2.1.6  Kontrola jakosci

Wszystkie materialy stosowane do wykonywania robét niniejszej branzy muszg spetniaé wymagania
obowigzujgcych polskich norm. Muszg one posiada¢ wszelkie certyfikaty, atesty i inne dokumenty
specjalne zgodnie z wymogami polskich przepiséw. Wykonawca zobowigzany jest dostarczyc te
dokumenty przed rozpoczeciem wykonywania robot.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac winien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujgcych wtasciwg to jest spetniajgcg wymagania Specyfikacji Technicznej
jakos¢ robét.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow,
sprzetu itp.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wplyng na jako$¢ wykonywanych robét.

Materiaty przewozone na srodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytwaorce.

5.  Wykonanie robét
5.1 Zasady ogdlne

Wszystkie elementy powinny byé zamontowane z zachowaniem systemowych luzéw i
dylatacji, przewidzianych dla zachowania swobody ich prawidlowego funkcjonowania, z
zabezpieczeniem przed poslizgiem pod wtasnym ciezarem.

Wszystkie elementy ruchome, jak i uszczelnienia czesci otwieranych, powinny by¢ tatwo
dostepne i rozmontowywalne w celu dalszej konserwacji lub wymiany.

Wszystkie potgczenia z budowlg muszg spetniaé wymagania w zakresie fizyki budowli.
Oznacza to koniecznos¢ uwzgledniania zagadnien ochrony cieplnej, przeciwdzwiekowej i przed
wilgocig oraz ruchu spoin.



6. Kontrola jakosci robét
Dla dokonania oceny jakosci wyrobow stolarki budowlanej nalezy sprawdzacé :

zgodnos¢ wymiardw i usytuowania w obiekcie odpowiednich typow drzwi

jakos¢ materiatéw, z ktérych drzwi sg wykonane

prawidtowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegétdéw konstrukcyjnych

sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania oku¢
kompletnos¢ wyposazenia

w przypadku drzwi specjalnych potwierdzenie stosownymi certyfikatami i wynikami badan
odpowiednich parametréw technicznych

Nie dopuszcza sie wystepowania jakichkolwiek wad materiatowych w elementach drzwi i ich
wyposazenia.

Kontroli podlega zaréwno kompletnie wykonany zestaw elementéw drzwiowych jak réwniez
poszczegdlne jego elementy. Kontroli podlega ocena zgodnosci wykonanych elementéw z
dokumentacjg projektowg jak réwniez z danymi fabrycznymi, w zakresie oceny estetycznej jak rowniez
oceny technicznej prawidtowosci wykonania. Szczegdlnej kontroli podlega jako$¢ powtok malarskich,
ich jednorodno$¢ oraz staranno$é wykonania detali i obrébek.

Dodatkowo kontrola obejmuje sprawdzenie prawidlowego funkcjonowania czesci ruchomych,
sprawdzenie i regulacje luzéw na stykach skrzydet otwieranych i oScieznic oraz czesci
poszczegolnych ukladow otwierania i zamykania. Kontroli podlega stan uszczelek miedzy skrzydtami
otwieranymi oraz wszystkich uszczelek widocznych jak rowniez ogdélny wyglad wykohczenia elementu.

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg jest komplet wykonanych prac dla poszczegdlnych elementéw objetych
niniejszg Specyfikacjg Techniczna.

8. Odbidr robot
Odbidr robét obejmuije :

= odbidr robdt zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu
= odbidr ostateczny ( catego zakresu prac )
= odbiér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego )
Odbior ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robot na podstawie wynikow
pomiaréw i badan jakosciowych.
» QOdbior pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej
przez Inwestora przy udziale Wykonawcy.

9. Przepisy zwigzane

PN — EN 129:1998 Metody badan drzwi
PN —EN 78/ Ak:1993 Metody badan okien
PN -88/B — 10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

BN — 79/ 7150-01 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie



OKLADZINY CERAMICZNE
KOD CPV: 45431000-7 — Ktadzenie ptytek

1. Wstep
1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z remontem wybranych pomieszczen budynkéw szkét na ternie Gminy Lubenia celem
poprawy dostepnos$ci dla oséb niepetnosprawnych.

1.2  Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.3

1.3  Zakres robot objetych specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robdt przy wykonaniu
nastepujgcych prac:
= wykonanie okfadzin $ciennych z ptytek ceramicznych w pomieszczeniach sanitarnych
= wykonanie okfadzin podtogowych z ptytek ceramicznych w pomieszczeniach sanitarnych oraz
na posadzce tarasu

1.4  Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Inwestora.

2. Materiaty
2.1 Dane ogdlne

Zastosowane materialy winny posiada¢ wymagane prawem dokumenty wprowadzajgce wyrdb do
obrotu jesli nadaje sie do stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie
odpowiadajgcym jego wiasciwoscig uzytkowym i przeznaczeniu.

2.2 Ptytki ceramiczne

= Ptytki ceramiczne Scienne. Wymiary i kolorystyka do uzgodnienia z inwestorem. Wymiary
robocze powinny umozliwia¢ wykonanie spoiny o grubosci 3mm, kolor fugi nalezy dopasowac
do koloru plytek.
= Ptytki ceramiczne podtogowe. Wymiary i kolorystyka do uzgodnienia z inwestorem. Podktad
montazowy zapewnia¢ musi uktadanie ptyt z zachowaniem fugi max 3mm +/- 0,21mm. Kolor
fugi nalezy dopasowac do koloru ptytek.
Przydatno$¢ ptytek do wykonania oktadzin Sciennych winna by¢ sprawdzana wg tablicy 3 PN-EN
87:1994
Piytki winny spetnia¢ wymagania normy:
= PN-EN 177- dla ptytek formowanych metodg B — prasowane na sucho
= PN-EN 186- dla ptytek formowanych metodg A - ciggnione
* PN-EN - dla ptytek formowanych metodg C — odlewane

2.3 Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejgce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetniaé wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Do oktadzin wewnetrznych narazonych na dziatanie wilgoci zaprawa wodoodporna. Zaprawy do
spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm. Do wszystkich
oktadzin spoina elastyczna, wodoodporna, odporna na srodki czystosci i do dezynfekcji, na zewnatrz



mrozoodporna. Kolor masy do spoinowania wg.palety producentéw. Wszystkie ww. materialy muszg
mie¢ wtasnosci techniczne deklarowane przez producenta .

2.4  Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania okfadzin to:
= listwy dylatacyjne, listwy maskujgce aluminiowe na styku réznych oktadzin w otworach
drzwiowych
= Srodki ochrony ptytek i spoin,
= $rodki do usuwania zanieczyszczen,
= Srodki do konserwacji oktadzin.

2.5 Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy
wode odpowiadajgca

wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.” Bez badan
laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

2.6 Warunki dostawy

Poszczegdlne partie ptytek powinny pochodzi¢ z jednego zrodia.

Przy zamawianiu nalezy wyszczegolni¢: wymiar, grubos$¢, rodzaj powierzchni, barwe relief. Nalezy
powotaé sie na normy przedmiotowe kazdej grupy wyrobdw, ktére podajg przyjete dopuszczalne
tolerancje i warunki odbioru.

Plytki do wykonania prac winny pochodzi¢ z jednej partii.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazac sie mozliwoscig korzystania z maszyn i
sprzetu gwarantujgcych wtasciwg to jest spetniajgcg wymagania Specyfikacji Technicznej jakosé
robaot.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych prac, zarébwno w miejscu tych prac, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow,
sprzetu itp.

4. Transport

Ptytki powinny by¢ dostarczane na budowe w paczkach lub w paczkach na paletach. W trakcie
transportu powinny by¢ zabezpieczone przed rozsypaniem, opadami atmosferycznymi, uszkodzeniem.
Miejsce przeznaczone na sktadowanie powinno by¢ wyréwnane, chronione przed zawilgoceniem.
Zasady skladowania wyrobow ceramicznych zostaty opisane w normie PN-B-12030/1996.

Materiat winien by¢ transportowany i sktadowany w sposéb zabezpieczajgcy przed uszkodzeniami lub
pogorszeniem parametréw technicznych. Materiat winien by¢ skladowany wielowarstwowo w stosach,
na paletach.

Ptytki ceramiczne nalezy sktadowac w opakowaniach producenta.

Materiaty winny by¢ przechowywane i skladowane zgodnie z wymaganiami norm i warunkami
gwarancji jakosci, w sposdb umozliwiajgcy tatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.

Wyroby powinny by¢ transportowane i przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta z
zachowaniem jego wymagan.

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywa¢ w szczelnie zamknietych workach, w suchych warunkach
(najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia.

Przew6z zapraw winien odbywa¢ sie dostosowanymi do tego celu $rodkami transportu,
gwarantujgcymi ochrone przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania, zanieczyszczeniem.

Zaprawy klejowe moga by¢ przechowywany w sktadach otwartych (zadaszone i zabezpieczone przed
opadami) oraz w magazynach zamknietych. llos¢ warstw w stosie nie powinna przekracza¢ 12 (dla
workow 3 i 4-warstwowych) oraz 18 (dla workdéw 6-warstwowych). Miedzy stosami nalezy pozostawi¢
wolne przestrzenie umozliwiajgce dostep do poszczegdinych stosow.

Nalezy Scisle przestrzegac dopuszczalnych termindw przechowywania zapraw.



5.  Wykonanie robét
5.1 Prace przygotowawcze

Przed wykonaniem posadzki nalezy okresli¢ normy wymagane przez producenta materiatéw
dotyczace temperatury pomieszczen w ktérym bedg wykonywane posadzki, okresli¢ wilgotnosc
wzgledng powietrza, wilgotno$¢ podkiadu.

5.2 Zasady ogdlne

Do uktadania nadajg sie wszystkie podtoza ktére sg rowne, mocne pozbawione rys , suche (patrz
regulamin robét budowlanych cz. C DIN 18365-ukfadanie wyktadzin oraz obowigzujgce przepisy)

Nie nasigkliwe podioza nalezy przy zastosowaniu klejow dyspersyjnych wyszpachlowa¢ na
odpowiednig grubosé.

Nalezy przestrzegac przepisowych wartosci wilgotnosci bezwzglednych.

Po zakohczeniu montazu wykonawca zobowigzany jest do wykonania konserwacji powierzchni
posadzki

5.3  Warunki przystgpienia do robét

Do robdt zwigzanych z wykonaniem oktadzin Sciennych i posadzek ceramicznych mozna przystgpic¢
po zakonczeniu robo6t ogdlnobudowlanych i po zakonczeniu procesu osiadania $cian budynku,
szczego6lne murowanych (min 4 miesigce po zakonczeniu budowy w stanie surowym).
Roboty mozna nalezy wykonywacé po:
. Zakonczeniu robét tynkarskich,
. Wyréwnaniu podfoza wylewkg samopoziomujgcag
" Osadzeniu oscieznic drzwiowych i okiennych, dopasowaniu $lusarki i stolarki, ale przed
zatozeniem opasek
Roboty mozna prowadzi¢ w temperaturze od +5°C do +30°C. Temperatura nie nizsza niz +5°C
powinna by¢ utrzymywana przez co najmniej 5 dni po wykonaniu oktadziny.

5.4  Przygotowanie podtoza

Poditoze moze by¢ suche lub wilgotne. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonnosci podtoza,
nalezy podfoze zagruntowa¢ emulsje gruntujgcg. W przypadku klejenia na trudne do oczyszczenia i
niestabilne podioze zaleca sie wykonacC probe przyczepnosci, polegajgcg na przyklejeniu ptytki i
sprawdzeniu potgczenia po 48 godzinach.

Podtoze pod ptytki i wyktadzine musi by¢ mocne i odpowiednio réwne, oczyszczone z brudu, kurzu,
wapna, tluszczu, resztek powtok malarskich. Wszystkie luzne (,gtuche”) fragmenty podtoza muszg by¢
skute, dotyczy to zaréwno $cian jak i posadzek. Przez przytozenie taty o diugosci 2 m nalezy
sprawdzi¢ wszystkie odchylenia ptaszczyzny $ciany od pionu. Odchylenia od linii taty wieksze od 5
mm musza by¢ zniwelowane.

5.5 Przygotowanie i nanoszenie zaprawy klejowej

Zaprawe klejowg z gotowych mieszanek przygotowuje sie poprzez wsypanie suchej mieszanki do
pojemnika z woda i wymieszanie reczne lub mechaniczne. Nalezy $cisle przestrzega¢
receptury dozowania wody podanej przez producenta. Po wymieszaniu przed uzyciem nalezy
pozostawi¢ mase na 5 - 10 min. do tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie nalezy zaprawe jeszcze raz
krétko wymieszaé. Zaprawe klejowg nalezy nanosi¢ réwnomiernie na Sciane gtadkg strong pacy,
a nastepnie doktadnie rozprowadzamy po powierzchni pacg zebatg.

5.6  Przyklejanie ptytek Sciennych i podtogowych

Przed przystgpieniem do przyklejania ptytek nalezy dokonaé doktadnego rozplanowania ptytek na
poszczegolnych $cianach (kierunek rozktadu oraz poziomy utozenia dla poszczegdlnych pomieszczen
zostat podany w dokumentaciji projektowe;j).
Uktadanie ptytek nalezy rozpoczg¢ od drugiego rzedu. Pierwszy tzw. cokotowy rzad ptytek nalezy
przykleja¢ po utozeniu ptytek na posadzce.
Zaprawe klejowg nalezy nanosi¢ na powierzchnie nie wiekszg niz 1 m?. Przyklejanie ptytek nalezy
rozpoczg¢ od dotu. Roéwne spoiny nalezy uzyskaé przez stosowanie krzyzykoéw dystansowych o
wymiarze dopasowanym do szeroko$ci spoiny:

= dla ptytek sciennych 3mm

= dla ptytek podiogowych 5mm



Plytki po przytozeniu do $ciany dociska¢ rekg lub lekko dobijaé gumowym miotkiem. Ewentualny
nadmiar zaprawy, ktéry wydostaje sie przez spoine nalezy usungé przed stwardnieniem.

Piytki po przyklejeniu winny mieé kontakt z zaprawg klejowg na catosci powierzchni. Docinanie ptytek
najlepiej wykonac przy uzyciu odpowiednich narzedzi, pamietajgc o dobraniu wtasciwego ich wymiaru.
Plytki docinane w naroznikach i przy osciezach nalezy przyklejac osobno jako ostatnie. Pamietaé
nalezy o zachowaniu odpowiedniego wymiaru spoiny.

5.7 Spoinowanie

Do wypetniania pustych spoin pomiedzy ptytkami mozna przystgpi¢ co najmniej 24 h od zakonczenia
przyklejania glazury. Gotowe mieszanki zapraw do fugowania nalezy wsypac¢ do pojemnika z wodg i
mieszacé recznie lub mechanicznie, az do uzyskania jednorodnej masy.

Po wymieszaniu przed uzyciem mase nalezy pozostawi¢ na 5 -10 min. do tzw. ujednorodnienia. Po
tym czasie nalezy zaprawe jeszcze raz krétko wymieszac.

Po ponownym wymieszaniu zaprawe nalezy wprowadzac¢ w spoiny przy uzyciu gumowej szpachelki
lub pacy oklejonej guma. Nadmiar zaprawy nalezy zbiera¢ pacg i ponownie wprowadzaé¢ w spoiny.
Po lekkim przeschnieciu zaprawy (15 - 30 min.) nalezy wykona¢ wstepne zmycia powierzchni w celu
zebrania nadmiaru zaprawy i jej wylicowania z powierzchnig ptytek.

Czynnos¢ te nalezy wykonac sie przy uzyciu ggbki lub pacy oklejonej ggbka o duzych porach, lekko
nasaczonej czystg woda. Po ponownym przeschnieciu zaprawy (1 h) objawiajgcym sie rozjasnieniem
na powierzchni ptytek, nalezy przystgpi¢ do koncowego czyszczenia, ktére wykonuje sie czystg
flanelowa Sciereczka lub szorstkg ggbka. Spoinowanie plytek podtogowych odbywa sie wg tych
samych zasad jak oméwiono wczesniej dla ptytek Sciennych. Wprowadzenie zaprawy w spoiny
pomiedzy ptytkami podtogowymi, jak i nastepne etapy czyszczenia, sg analogiczne jak dla ptytek
$ciennych.

Potgczenia pomiedzy $ciang a posadzkg w pomieszczeniach mokrych, wymagajg zastosowania
materiatdw zapewniajgcych szczelnos¢ np. silikonowe masy do uszczelniania.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w specyfikacji , Ogélne wymagania techniczne ".
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdw uzytych do realizacji robét. Wykonawca
zobowigzany jest do oceny jakosci ptytek dostarczanych przez producenta i ich zgodnosci w
wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Kazda dostawa powinna by¢ wyraznie identyfikowana oraz zaopatrzona w deklaracje zgodnosci.
Plytki powinny by¢ utoZzone tak, aby tworzyty uktad wzajemnie prostopadtych linii prostych.

Utozona okfadzina winna by¢ caltg powierzchnig trwale zwigzana z podtozem za posrednictwem
warstwy wigzacej.

Wymiary plytek ceramicznych oraz sprawdzanie jako$ci powierzchni winno odbywac sie na podstawie
warunkow podanych w PN-EN 87:1994
Zasady pobierania prébek i warunki odbioru powinny by¢ zgodne z PN-EN 163:1994

Zaprawy klejowe, zaprawy do fugowania
Zaprawy klejowe winny spetnia¢ wymagania normy PN-B-10107:1998.
W przypadku stosowania zapraw cementowych nalezy stosowac¢ zaprawy marki min M4 (podktad —
obrzutka cementowa zaprawa marki M7-M15)
Zaleca sie stosowanie zapraw klejowych w postaci fabrycznie przygotowanych suchych mieszanek
spoiwa cementowego (z dodatkami) do zarobienia wodg lub roztworem wodnym wskazanym przez
dostawce.
Grubos¢ warstwy zaprawy nie powinna przekracza¢ 8mm — typ 8 —(zalecana do 5mm- typ 5).
Zaleca sie stosowanie zapraw klejowych np. produkowanych przez renomowane firmy:
= Do klejenia ptytek ceramicznych na $cianach tynkowanych / betonowych wewnatrz
pomieszczen zaleca si¢ stosowac kleje uniwersalne.
= Do klejenia ptytek ceramicznych na powierzchniach scian gipsowo - kartonowych zaleca sie
stosowanie kleju dyspersyjnego
= Do klejenia ptytek ceramicznych w pomieszczeniach mokrych zaleca sie stosowanie zapraw o
zwiekszonej elastycznosci, przyczepnosci i wodoodporno$ci




» Do klejenia ptytek gresowych (szkliwionych i nieszkliwionych) zaleca sie stosowanie specjalnie
do tego celu przeznaczonych zapraw klejowych.
= Do fugowania ptytek zaleca sie stosowanie zapraw do fugowania przeznaczonych do spoin od
2 do 6mm.
Zaprawa winna mie¢ jednakowy sktad i barwe w catej masie oraz powinna zachowywaé¢ wymagane
wiasciwoséci przez caty okres przydatnosci do uzycia.
Uziarnienie wypetniaczy nie powinno by¢ wigksze niz :
] 1,0 mm — w przypadku zapraw o grubosci do 5mm

Udziat nadziarna w obydwu typach nie powinien przekraczac¢ 1,0%
Zaprawa sucha nie powinna zawiera¢ zbrylen wiekszych niz 2,0mm w przypadku typu 5 oraz 4,0mm w
przypadku typu 8mm.
Zaprawa po zarobieniu wodg lub roztworem winna miec¢ jednolitg barwe i sktad w catej masie, nie
powinna zawiera¢ grudek i zanieczyszczen. Nie powinna byé widoczna woda oddzielajgca sie na
powierzchni zaprawy. Zaprawa powinna by¢ fatwa do rozprowadzania rownomierng warstwg na
podtozu wzorcowym, za pomocg pacy metalowe;j.
Zaprawe nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli w wyniku badar normowych wynika,
ze spetnia ona wszystkie wymagania normowe dla danego rodzaju i typu zaprawy.
Pozostate produkt i elementy
Obejmujg wszystkie elementy niezbedne do prawidtowego wykonania oktadzin z ptytek ceramicznych
tj.:

= emulsje do wody zarobowej,

= emulsje gruntujgce,

= impregnat do spoin / fugi,,

= flizéwki — listwy wykonczeniowe itp.
Jako flizowki — listwy wykonczeniowe do krawedzi zewnetrznych nalezy stosowac listwy o kolorze
zgodnym z kolorem fugi.
W miejscach styku posadzek gresowych z posadzkami z innego materiatu nalezy stosowac listwy
maskujgce mosiezne lub ze stali nierdzewnej (kolor naturalny).
Typ i rodzaj profili nalezy dobiera¢ w zaleznosci od rodzaju ,styku” oraz rodzaju ptytek (grubosci)

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg jest 1 m? powierzchni dla poszczegdlnych obiektéw objetych niniejszg
Specyfikacjg Techniczna.

8. Odbioér robot

Odbidr robét obejmuije :
= odbidr robdt zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu
» odbidr ostateczny ( catego zakresu prac)
= odbiér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego )
Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robdt na podstawie wynikow
pomiaréw i badan jakosciowych.
Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez
Inwestora przy udziale Wykonawcy.
- odbiér miedzyfazowy
po przygotowaniu podtoza lub podktadu pod izolacje, po wykonaniu kazdej warstwy izolacji w
izolacjach wielowarstwowych:
= Sprawdza sie wytrzymatos$¢, rowniez czystosé, stan wilgotnosci podtoza lub podktadu
= Sprawdza sie spadki i rozmieszczenie wpustéw podtogowych
= Sprawdza sie doktadnos$¢ obrobienia narozy, miejsc przebicia izolacji przez rury i wpusty
- odbior podktadu obejmuje
= Sprawdzenie w czasie wykonania podktadu jego grubosci w dowolnych 3 miejscach w
pomieszczeniu. Badania nalezy przeprowadzi¢ metodg przektuwania z doktadnoscig do 1mm.
= Sprawdzenie rownosci podkfadu przy przyktadaniu w dowolnych miejscach i kierunkach
dwumetrowej taty kontrolnej Odchylenie stanowigce przeswity miedzy tatg i podktadem
nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1mm




» Sprawdzenie odchyleh od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za
pomocg dwumetrowej taty kontrolnej i poziomicy, odchylenie nalezy mierzy¢ z doktadnoscig
do 1mm

= Sprawdzenie prawidtowosci osadzania w podkiadzie wpustéw podiogowych, ptaskownikéw,
katownikdw wzmacniajgcych potgczenia posadzek. Badania nalezy wykona¢ przez ogledziny

» Sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych,
przeciwskurczowych.

- sprawdzenie warunkéw przystgpienia do robét posadzkowych

Przed przystgpieniem do wykonania posadzki nalezy sprawdzic:

= Temperature pomieszczenia.

= Wilgotnos¢ wzgledng powietrza.

= Wilgotnos¢ podktadu.

- Odbiér posadzki obejmuje:

= Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego — ocena wzrokowa

» Sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki (jak przy odbiorze podktadu)

= Sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem przez ogledziny, naciskanie lub opukiwanie

= Sprawdzenie prawidiowosci osadzenia kratek sciekowych, wkiadek dylatacyjnych

- Badanie przez ogledziny

= Sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykéw materiatdbw posadzkowych, badania
prostoliniowo$ci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen do 1mm,
a szerokos¢ spoin za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

= Sprawdzenie wykonania posadzki i prawidlowosci wykonania cokotéw nalezy wykona¢ za
zamocowania listew podtogowych — badanie przez ogledziny

9. Przepisy zwigzane

Obowigzujg wszystkie Polskie Normy podstawowe zwigzane z robotami w zakresie
materiatow i wyrobow budowlanych, sktadowania, transportu, sprzetu, wykonania, kontroli jakos$ci i
odbioru wraz ze zwigzanymi z nimi normami branzowymi, zaktadowymi.

Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ aktualnosé norm.

PRACE MALARSKIE
KOD CPV: 45440000-3 — Roboty malarskie i szklarskie

1. Wstep
1.1  Przedmiot specyfikacii

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z remontem wybranych pomieszczenh budynkéw szkét na ternie Gminy Lubenia celem
poprawy dostepnosci dla oséb niepetnosprawnych.

1.2  Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zleceniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3

1.3  Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robdt przy
wykonaniu nastepujgcych prac:
= wykonanie powtok malarskich sciennych farbami lateksowymi, zmywalnymi , matowymi

1.4  Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Inwestora.



2. Materiaty
2.1 Dane ogdlne

» Farba emulsyjna lateksowa
= Grunt pod farbe

2.1.1 Lateksowa farba emulsyjna do Scian i sufitbw o matowym wykonczeniu

Farby powinny by¢ bezzapachowe w trakcie malowania i po wyschnieciu, wodorozciehczalne,
odporne na $rodki dezynfekujgce, paroprzepuszczalne.

Farby winny charakteryzowaé sie bardzo duzg =zdolnoscig krycia, kolor (pigment) winien
charakteryzowac sie bardzo duzg odpornoscig na swiatto oraz alkalia.
Kolory: do ustalenia z Inwestorem

= powtoka matowa

= dwie warstwy

2.1.2 Preparat gruntujgcy pod farbe emulsyjng lateksowg

= akrylowy bezbarwny grunt do wnetrz
= czas schniecia powtoki - 5h

2.2  Warunki dostaw

Farby ich opakowania powinny mie¢ nizej podane oznaczenia:

] Znak handlowy producenta i / lub wtasciwy znak fabryczny i kraj pochodzenia
" Oznaczenie normowe

. Odpowiednia norma europejska lub krajowa

. Kolor, kod koloru

2.3 Transport i sktadowanie

Materiat powinien by¢ transportowany w sposéb zabezpieczajgcy przed uszkodzeniami lub
pogorszeniem parametréw technicznych.
Sktadowanie wielowarstwowe w stosach, na paletach, w oryginalnych i szczelnie zamknietych
opakowaniach, w temperaturze powyzej +5°C i ponizej +30°C, w miejscu ostonietym przed
bezposrednim dziataniem stonca i wysokich temperatur. Nalezy dotrzyma¢ wymagarn norm i warunkéw
gwarancji jakosci, przechowywac¢ w sposéb umozliwiajgcy fatwg i jednoznaczng identyfikacje kazdej
dostawy.
Chroni¢ przed zamarzaniem.

2.4 Kontrola jakosci

Farby winny spetnia¢ wymagania normowe podane PN-C-81914:1998 oraz BN-84/6115-05.
Cechy ogdlne farb nalezy bada¢ wizualnie, nie uzbrojonym okiem, z odlegtosci 30cm, w rozproszonym
Swietle dziennym, po wymieszaniu wyrobu z tym, ze:
= Jednorodnos¢ i jednolito$¢ barwy nalezy sprawdzaé przez natozenie na ptytke szklang cienkiej
warstwy badanego wyrobu i potarcie jej palcem z lekkim dociskiem do powierzchni piytki,
a nastepnie przez obserwacje wizualng tej warstwy,
= Jednorodnos¢ warstwy po rozcienczeniu nalezy sprawdzac po zmieszaniu
w stosunku objetosciowym 1+1, w szklanym naczyniu, obserwujgc czy mieszanina jest
jednorodna,
= Obecnosc¢ osadu na dnie opakowania fabrycznego i spienieniu nalezy sprawdzi¢ po
doktadnym wymieszaniu wyrobu, a w przypadku okreslenia spienienia po odczekaniu
wymaganego czasu,
= Obecnosc¢ osadu na dnie opakowania fabrycznego nalezy sprawdzaé bezposrednio po
otwarciu opakowania.
Pozostate cechy wyrobu nalezy sprawdza¢ zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm
przedmiotowych.



3. Sprzet

Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac winien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujgcych wtasciwg to jest spetniajgcg wymagania Specyfikacji Technicznej
jakos¢ robét.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow,
sprzetu itp.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wptyna na jako$¢ wykonywanych robdét.

Materiaty przewozone na srodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.

5.  Wykonanie robét
5.1 Wymagania ogdlne

Roboty malarskie winny by¢ wykonywane zgodnie z postanowieniami Specyfikacii
Techniczne,.

Prace na wysokosciach nalezy wykonywaé z prawidtowych rusztowan, drabin lub z pomostow
opieranych na konstrukcji. Pracownicy powinni by¢ zabezpieczeni przed upadkiem pasem
bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukcji. Nalezy stosowaé odziez ochronng (buty, fartuchy —
kombinezony, rekawice gumowe oraz okulary ochronne). Skére twarzy i rgk nalezy zabezpieczy¢
ttustym kremem ochronnym.

Przy malowaniu wyrobami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki nalezy zapewnic¢ state
przewietrzanie pomieszczen oraz przestrzegac¢ zakazu palenia papieroséw, uzywania otwartego ognia
i uzywania urzadzen moggcych powodowac iskrzenie.

Do rob6t zwigzanych z wykonaniem powtok malarskich mozna przystapi¢ po zakonczeniu
robét ogolnobudowlanych i po zakonczeniu procesu osiadania scian budynku, szczegdline
murowanych (min 4 miesigce po zakonczeniu budowy w stanie surowym).

Roboty mozna nalezy wykonywac po:
] zakonhczeniu roboét tynkarskich, oktadzin z ptytek ceramicznych
" osadzeniu oscieznic drzwiowych i okiennych, dopasowaniu Slusarki i stolarki, ale
przed zatozeniem opasek

Roboty mozna prowadzi¢ w temperaturze od >=5°C. W ciggu doby temperatura nie powinna spasc¢
ponizej 0°C.

Optymalna temperatura do malowania: farbami wodorozcienczalnymi wynosi +12°C do +18°C, farbami
na bazie rozpuszczalnikéw lotnych powyzej+ 5°C, farbami chemoutwardzalnymi +15°C.

5.2  Przygotowanie podtoza

Powierzchnie poditozy pod malowanie powinny by¢:
= Gtadkie i rGwne, bez nadrostow betonowych, zaciekéw zapraw lub mleczka cementowego,
kawern; stopien przygotowania podfoza jak dla tynkéw IV kategorii
Mocne, tzn. powierzchniowo nie pylgce, nie wykruszajgce sie, bez spekan i rozwarstwien
Czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i zanieczyszczen (kurzem, rdzg itp.)
Dojrzate pod malowanie, tzn. po 2-6 tygodniach w zaleznosci od rodzaju farby
suche;
Dla tynkéw maksymalna wilgotnos¢ 4% poditoza masy
Dla gtadzi gipsowych 4% podtoza masy



Podtoza tynkowe

Powinny by¢ przygotowane zgodnie z PN-B-10109.
Nowe tynki cementowe nalezy zagruntowaé zalecang przez producenta farb metoda.

Podtoza gipsowe

Nalezy zagruntowa¢ podktadem przeznaczonym do gruntowania, zalecanym przez producenta farb
5.3  Wykonywanie powtok malarskich

Warunki malowania - temperatura otoczenia i malowanej powierzchni powinna by¢ pomiedzy +10°C, a
+28°C, wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna by¢ nizsza niz 80%
Zalecane metody malowania:
= pedzel: pedzle z wtosia syntetycznego
= watek: najlepszy efekt uzyskuje sie stosujgc walki z runa naturalnego lub watki sznurkowe o
dt. runa 10-18mm
» natrysk hydrodynamiczny - dobér parametréw do metody natryskowej uzalezniony jest od
indywidualnych potrzeb i cech urzadzenia, powinien by¢ poprzedzony prébami technicznymi. -
Do malowania recznego i watkiem powinno sie stosowac¢ farby o konsystencji handlowej. Farby do
malowania natryskowego winny by¢ rozcienczone wtasciwym rozcienczalnikiem w ilosci 3-5%.

Malowanie farbami emulsyjnymi:

Nalezy sprawdzi¢ czy farba nie zawiera wytrgconego spoiwa w postaci nitek. Malowanie
nalezy wykonaé dwukrotnie. Drugg powtoke nanosi¢ najwczesniej po 2h po wykonaniu pierwszej. Przy
wykonywaniu powtok nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta, co do ilosci warstw, czasu
naktadania kolejnych warstw, technik malowania i sposobu przygotowania farb i podtoza.

Malowanie lakierem bezbarwnym zabezpieczajgcym (Sciany przestrzeni komunikacyjnych do
wysokosci drzwi):

Przed malowaniem podtoze (powtoke z farby emulsyjnej lateksowej) nalezy sprawdzi¢ zgodnie
z zaleceniami producenta lakieru. Lakier nalezy naktada¢ dwukrotnie, drugg powtoke nanosi¢
najwczesniej po 2h po wykonaniu pierwszej. Przy wykonywaniu powtok nalezy przestrzegaé
wytycznych producenta, co do ilo$¢ warstw, czasu naktadania kolejnych warstw, technik malowania i
sposobu przygotowania farb i podioza.

6. Kontrola jakosci robot
Kontrola jako$ci powtok malarskich

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w specyfikacji , Ogélne wymagania techniczne”.
Kontrola miedzy fazowa obejmuje sprawdzenie

= Jakosci materiatéw malarskich (wg kryteriow podanych we wczesniejszych akapitach)

= Wilgotnosci i przygotowania podtoza

= Stopnia skarbonizowania tynkow

= Jakosci wykonania kolejnych warstw powlokowych oraz temperatury ich wykonania i schniecia

Badania powtok przy odbiorze wykonuje sie w nastepujacych terminach ( w temp. >=5°C)

= Dla farb emulsyjnych i silikonowych- nie wczeéniej niz po 7 dniach
Powtoki emulsyjne przy kontroli winny by¢ bez uszkodzen, jednolitej barwy, bez smug, plam, spekan,
tuszczenia. Winny posiada¢ zadang odpornosé na zmywanie ,M”.
Bez sladow pedzla — watka.

Dla powtok wykonywanych farbami wodorozciericzalnymi i farbami emulsyjnymi zakres badan i
kontroli nalezy przyjmowaé zgodnie z PN-69/B-10280.

Dla wszystkich rodzajéw farb zakres kontroli winien obejmowac:
= Sprawdzenie poditoza
=  Sprawdzenie podktadow
=  Sprawdzenie powtok



7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowsg jest 1 m? wykonanych oktadzin sciennych lub podtogowych dla
poszczegolnych grup robét objetych niniejszg Specyfikacjg Techniczna.

8. Odbiér robét
Odbidr robét obejmuije:

=  QOdbiodr robot zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu
= QOdbidr ostateczny ( catego zakresu prac)
»  QOdbior pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego)
Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robét na podstawie wynikéw
pomiaréw i badan jakosciowych.
Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej
przez Inwestora przy udziale Wykonawcy.

9. Przepisy zwigzane

Obowigzujg wszystkie Polskie Normy podstawowe zwigzane z robotami w zakresie materiatow i
wyrobow budowlanych, sktadowania, transportu, sprzetu, wykonania, kontroli jako$ci i odbioru wraz ze
zwigzanymi z nimi normami branzowymi, zakladowymi. Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ aktualno$¢
norm.

PN-EN 13300:2002 - "Farby i lakiery -- Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne
Sciany i sufity -- Klasyfikacja"

PN-EN ISO 4618:2007 Farby i lakiery — Terminy i definicje

PN-EN ISO 1518-2:2011P Farby i lakiery - Oznaczanie odpornos$ci na zarysowanie

PN-EN ISO 281991:2010P - Farby i lakiery -- Ocena wtasciwosci systeméw powlokowych pod katem
przydatnosci do procesu naktadania



