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Wszyscy Wykonawcy biorgcy udziat
w postepowaniu

Dotyczy: postepowania w sprawie udzielenia zamoéwienia publicznego w trybie
przetargu nieograniczonego na zadania pn: Dostawa wyposazenia pracowni szkolnych
do nauki zawodow” (BZP.271.10.2022.AJD)

W zwigzku z toczgcym sie postepowaniem o udzielenie zamodwienia publicznego
do Zamawiajgcego wptynety zapytania o nastepujgcej tresci:

Pytanie 1: Dzien dobry, uprzejmie prosze o wydtuzenie terminu realizacji zadania dla czeéci
nr 1. W skfad czesci wchodzi wiele specjalistycznych sprzetéw, w tym réwniez wykonywanych
na zamoéwienie. Przyktadowo pozycje 39 i 40 to stoty metalowe wykonywane na zamowienie.
Obecnie producenci podajg czas produkcji jako 8-10 tygodni od zlozenia zaméwienia.
Dodatkowo termin realizacji to réwniez kryterium wyboru oferty. W obecnym czasie zwigzanym
z epidemig COVID oraz zawirowaniami na rynku wschodnim dostepnos$é podzespotow jest
ograniczona a rynek bardzo niestabilny. Uprzejmie prosze o wydtuzenie terminu realizacji do
maksymalnie 90 dni i punktowanie. 90 dni — 0 pkt 82-89 dni — 5 pkt 75-81 dni — 10 pkt 60-74
dni — 20 pkt. Utrzymanie dotychczasowego systemu punktacji znacznie ograniczy
konkurencyjnos¢ w postepowaniu oraz bedzie nadmiernie narazaé potencjalnego wykonawce
na zaptate kar umownych — co nie bedzie wynikato z jego winy.

Odpowiedz: Zamawiajgcy nie wyraza zgody na zmiane terminu dostawy z 30 dni
od daty podpisania Umowy na 90 dni z uwagi na bliski termin zakonczenia realizacji projektu.

Pytanie 2: Szanowni Panstwo, prosze o udzielenie wyjasnien odnosnie pozycji: 39. Panel
(stof) monterski blat ze stali nierdzewnej Zamawiajgcy opisat stét warsztatowy z nadbudowa,
jednak jako materiat do obicia wybrat stal nierdzewng. Rozwigzanie wydaje sie byc¢
rozwigzaniem niepraktycznym w pracowni budowlanej, gdzie wieksze zastosowanie miatby
standardowy blat ze sklejki o gr. 36 mm, ewentualnie guma gtadka, guma ryflowana badz
przemystowe PCV. Ponadto obecnie nie ma blachy nierdzewnej na rynku i wykonanie stotow
z blachy nierdzewnej w czasie wskazanym w SWZ wydaje sie by¢ niemozliwe. Czy
Zamawiajgcy dopusci zatem stot z blatem wykonanym z innego materiatu niz stal nierdzewna?
Dodatkowo prosze o informacje czy do tablicy na narzedzia Zamawiajgcy oczekuje
dostarczenia rowniez uchwytoéw na narzedzia badz kuwetek? Czy tez jedynie samej tablicy
narzedziowej? Czy Zamawiajgcy dopusci gtebokos¢ stotu 790 mm? Jest to standardowa
gtebokos¢ przy meblach warsztatowych. 40. Panel monterski z imadiem Prosze
o doprecyzowanie, ktdre parametry dotyczg imadta a ktére stotu? Jakie wymiary stoty sg
oczekiwane? Czy rozstaw szczek imadta 0-800mm nie jest oczywistg omytkg pisarskg?

Odpowiedz: Pozycja nr 39 — Zamawiajgcy dopuszcza blat stotu monterskiego wykonany
z gumy gtadkiej, ryflowanej lub przemystowego PCV. Zamawiajgcy nie wymaga uchwytéw na
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narzedzia czy kuwetek, jedynie samej tablicy narzedziowej. Zamawiajgcy dopuszcza
gtebokos¢ stotu 790 mm. Pozycja nr 40 stanowi uzupetnienie do pozycji 39. Przez stét
warsztatowy Zamawiajgcy rozumie Kkoziot roboczy z imadtem. Rozstaw szczek jest
prawidtowy. Wysokos¢ robocza 940 mm+/- 5% dotyczy catego zestawu.

Pytanie 3: Dotyczy pozycji nr 4 - Zgrzewarka Opisana przez Zamawiajgcego zgrzewarka do
poprawnego dziatania wymaga dostarczenia chtodnicy lub podpiecia pod centralny uktad
chtodzenia w pomieszczeniu. Czy Zamawiajgcy posiada centralny uktad chiodzenia, pod ktory
mozna podtgczy¢ urzadzenia? Czy tez Zamawiajgcy wymaga dostarczenia zgrzewarek wraz
z chiodnicami (koszt jednej chtodnicy to okoto 6 tysiecy ztotych, czyli 36 tysiecy dla
wszystkich). Ewentualnie czy Zamawiajgcy dopusci zgrzewarke, ktéra moze by¢ chtodzona
wodg poprzez podpiecie do instalacji o parametrach jak nizej: Zgrzewarka punktowo-garbowe
Z dociskiem noznym lub pneumatycznym wysieg ramion min 230 mm docisk pionowy o sile
min 240 daN transformator 16 kVA (+/-5%) chtodzony cieczg mikroprocesorowy sterownik
mozliwos¢ stosowania elektrod gietych, ptaskich i specjalnych. wymagane zabezpieczenie
zwloczne — min 32 A instalacja chtodzenia zgrzewarki chtodzone elektirody, swiece
i transformator.

Odpowiedz: Pozycja nr 4 - Zamawiajgcy dokonuje zmiany opisu pozycji nr 4, o nastepujace;j
tresci:

.Przenodna zgrzewarka punktowa, kleszczowa, moc znamionowa nie mniejsza niz 6 kVA,
waga nie wieksza niz 16 kg, prad zwarcia min. 8kA max. 10kA, napiecie 400V, system
chtodzenia wodg lub ciecza."

Pytanie 4: Prosze o udzielnie odpowiedzi na temat zgrzewarki pod pozycjg 4. W zwigzku
z krétkim czasem realizacji zadania nie da sie zaoferowaé zgrzewarki odpowiadajgcej
zapytaniu. Czas produkcji takich zgrzewarek to obecnie okoto 12 tygodni od zamdwienia z
uwagi na Swiatowy problemem z dostepnoscig sterownikéw. Ponadto opisano jedynie
zgrzewarke bez chtodnicy. Jesli szkota nie posiada swoich chtodni to i tak nie bedzie mogta
uzywa¢ zgrzewarek dostarczonych. Prosze o informacje czy Zamawiajgcy dopusci
standardowe zgrzewarki, ktore sg popularne i dostepne na rynku oraz wymagajg jedynie
podigczenia do wody a nie osobnej chtodnicy: Ponizej parametry: Zgrzewarka oporowa
kolumnowa (zgrzewarka punktowa) z ramieniem obrotowym i cyfrowym sterowaniem
mikroprocesorowym Maksymalna sita elektrody: 190 daN napiecie sieciowe dwufazowe: 400
V Projekcja elektrody: 330 mm Czestotliwos¢ sieci:50/60 Hz Cykl pracy: 15% Maksymalny
prad zgrzewania punktowego: 9700 A Stopien ochrony: IP20Maksymalne napiecie
w obwodzie otwartym: 2,6 V Wymiary: 79 - 32 - 128 cm Maksymalny pobdr mocy:22kVA Waga:
118 kg Moc nominalna X=50%: 15 kVA Wspotczynnik mocy (cosphi): 0,7 Maksymalna grubosé
spawania na 2 arkuszach: 3 + 3 mm Naped pneumatyczny Zakres dostawy: Ramige L=350 MM
Prosta standardowa elektroda.

Odpowiedz: Pozycja nr 4 — Zamawiajgcy dokonuje zmiany opisu pozycji nr 4, o nastepujgcej
tresci:

.Przenodna zgrzewarka punktowa, kleszczowa, moc znamionowa nie mniejsza niz 6 kVA,
waga nie wieksza niz 16 kg, prad zwarcia min. 8kA max. 10kA, napiecie 400V, system
chtodzenia wodg lub ciecza."
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W zwigzku z udzielonymi odpowiedziami modyfikacji ulega termin skfadania i otwarcia ofert
oraz termin zwigzania oferta.

Termin skfadania ofert: 19.04.2022r. godz. 10:00

Termin otwarcia ofert: 19.04.2022r. godz. 10:30
Termin zwigzania ofertg wynosi: 17.07.2022r.

Z powazaniem

Zastepca Prezydenta Miasta
Matgorzata Domagata /-/



