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bhp — bezpieczenstwo i higiena pracy podczas wykonywania robot budowlanych



1.WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét sg
wymagania dotyczgce wymiany dzwigu towarowo — osobowego na nowy na bazie
istniejacego szybu i maszynowni, w czesci administracyjnej budynku nr 23, na
terenie NCBJ w Otwocku.
Obiekt jest zakwalifikowany w Kategorii IX jako laboratoria i placéwki badawcze.

1.2. Zakres zastosowania Specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét tj.: - demontaz istniejgcego dzwigu
towarowo — osobowego oraz dostawa i montaz nowego dzwigu towarowo —
osobowego oraz wykonanie niezbednych rob6t remontowych budowlanych.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Roboty budowlane np. obrébki wokdét drzwi szybowych i elementow
sygnalizacyjnych wykonane bedg pod nadzorem firmy, ktéra dostarczy i zamontuje
urzadzenia dzwigowe. Firma demontujgca i montujgca dzwig powinna posiadac
wysokiej klasy monteréw, konserwatorow, oraz kadre inzynierska, tak aby kazdy
etap, od pierwszego kontaktu z budowg do odbioru przez UDT i konserwacji
cechowat profesjonalizm. DZzwig towarowo — osobowy powinien by¢ nowoczesny o
sprawdzonej  technologii, ktéra zapewnia bezawaryjnos¢, komfort i
bezpieczenstwo. Dostawcy muszg przedstawi¢ wytgcznie urzgdzenia posiadajgce
certyfikaty i aprobaty, Dokumentacje Techniczng i inne niezbedne dokumenty oraz
uzgodnienia wymagane przepisami spetniajgce w Polsce Normy Europejskie.

2. Wyszczegoblnienie robot:

2.1. Stan istniejacy:
Istniejgcy szyb windowy znajduje sie w czesci administracyjnej budynku nr 23. Szyb
wykonany z konstrukcji zelbetowej, przechodzacy przez 3 kondygnacje (od piwnicy do
pietra).

2.2. Zakres robét przeznaczonych do wykonania na dzwigu towarowo —
osobowym.

* Inwentaryzacja dzwigu i maszynowni

« Opracowanie dokumentacji projektowo — montazowe;j:

* Wykonanie demontazu starego dzwigu.

» Doprowadzenie docelowego zasilania dzwigu z miejsca wskazanego przez
Zamawiajgcego.



Wykonanie niezbednej instalacji w szybie dzwigu i maszynowni tymczasowej i
docelowe;.

Dostawa i montaz fabrycznie nowych elementow dzwigu towarowo —
osobowego, drzwi przystankowych w ilosci 3 szt. oraz kaset wezwan na
kazdym przystanku w ilosci 3 szt. zgodnie z opisem zawartym w pkt. 3
niniejszej  specyfikacji. Zamawiajgcy nie dopuszcza pozostawiania
jakichkolwiek elementéw pochodzgcych ze starego dzwigu towarowo —
osobowego.

Malowanie (biatkowanie) szybu.

W szybie dzwigowym, kabinie oraz maszynowni zainstalowanie statego
oswietlenia elektrycznego, zgodnie z normg PN-EN 81-1.

Jako uzupetnienie ochrony przed dotykiem bezposrednim w urzgdzeniach
dzwigowych, oswietlenie szybu, gniazd wtykowych zastosowanie wysokoczute
wytaczniki roznicowoprgdowe o pragdzie wyzwolenia IAn <30 mA.

Tablice sterowg zabezpieczy¢ przed chwilowym wzrostem napiecia w sieci.
Transport elementow dZzwigu na miejsce instalacji.

Montaz dzwigu zgodnie z opracowang dokumentacjg projektowa.
Wykonanie pomiardw elektrycznych.

Wykonanie oceny zgodnosci dzwigu.

Sporzadzenie dokumentac;ji rejestracyjnej dzwigu.

Udziat w odbiorze UDT.

Z uwagi na prace prowadzone w czynnym obiekcie, wymaga sie na czas
wymiany dzwigu wykonania ostoniecia drzwi na przystanku, sztywng do
wysokosci 2 m obudowg, ktorg nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ i
oznakowac.

Wymaga sie prowadzenia prac w sposéb jak najmniej ucigzliwy dla
uzytkownikow obiektu, a w szczegdlnosci transport starych i nowych czesci w
miare mozliwosci wewnagtrz szybu.

Pod koniec kazdego dnia pracy Wykonawca zobowigzany jest do
uporzgdkowania terenu prowadzenia robot.

Po zakonczeniu prac budowlanych zwigzanych z montazem automatycznych
drzwi szybowych nalezy wykonacC obrébke wykanczajgcg wokot oscieznic
drzwi szybowych (gipsowanie, szpachlowanie, malowanie itp.) w celu
przywrdcenia walorow estetycznych budynku.

Odzyskane materiaty z demontazu dzwigu stajg sie wlasnoscig Wykonawcy,
ktéry zobowigzany jest je wywiez¢ z terenu budowy i poddaé utylizacji oraz
przekaza¢ Zamawiajgcemu dowod ziomowania, za wyjgtkiem kabla
pochodzgcego z demontazu rozdzielni obecnego zasilania dzwigu, zespotu
napedowego oraz drzwi szybowych z parteru i pieter hotelowych, ktore nalezy
ostroznie zdemontowaC i przewiezC w miejsce wskazane przez
Zamawiajgcego (na odlegtos¢ do 2 km).

Oferowany dzwig musi spetniac:



3.

PN-EN 81.20:2020-08 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce budowy i
instalowania dzwigdw — Dzwigi przeznaczone do transportu osoéb i
towardéw - Czesc¢ 20: Dzwigi osobowe i dzwigi towarowo-osobowe
krajowg norme PN-IEC 60364 Instalacje elektryczne w obiektach
budowlanych.

Unijng dyrektywe dzwigowg 95/16/WE wprowadzong do polskiego
prawa Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 08.12.2005 roku
(Dz. U. z 2005 r. Nr 263, poz. 2198 ze zm.) w sprawie zasadniczych
wymagan dla dzwigow i ich elementéw bezpieczenstwa.

ustawe z 13 kwietnia 2007 r. o kompatybilnosci elektromagnetycznej
(Dz. U. z 2007 r. Nr 82, poz. 556 ze zm.)

wszystkie prace pomocnicze konieczne podczas demontazu starych
elementéw dzwigu i montazu dzwigu,

prace budowlane i malarskie zwigzane z montazem dzwigu,

koszt materiatu i prac niezbednych potrzebnych do wykonania
zabezpieczenia terenu budowy.

Charakterystyka techniczna nowego dzwigu:



Przeznaczenie dzwigu

przewoz osob i towarow

llos¢ 1
Typ dzwigu Towarowo — osobowy
Udzwig min. 1000 kg / min. 7 oséb
reduktorowy, linowy, o wysokiej sprawnosci,
Naped dostosowany do pracy ciezkiej (180 wigczen
na godzine) o mocy 6,3 kW (+/- 5%),
Predkos¢ min. 0,5 m/s

Ciegna nosne

Liny stalowe bez otuliny. Nie dopuszcza sie
zastosowania lin nosnych w otulinie oraz
pasOw ani ciegien poza linami stalowymi ze
wzgledu na wysokie koszty zakupu i
eksploataciji

Wysokos¢
podnoszenia

wg. projektu

llos¢ przystankéw | 3
llos¢ dojs¢ 3
Przelot brak
Lokalizacja .
Szyb maszynowni gorna — nad szybem
Eleelese istniejgca
podszybia
Wysokos¢ .
: zanizone
nadszybia
Szerokos¢ szybu istniejaca
Glebokosc¢ szybu istniejgca
Kabina 1. wzmocnione z wysokg odpornoscig na

sposbéb wykonania

dewastacje (pudto kabiny wykonane
zgodne z normg PN EN 81-71)

2. wykonana w technologii ,antywandal”,
wewnatrz kabiny nie bedzie widocznych
wkretow i srub

wymiary (S x G x
H)

min. 1290 x 1100 x 2100 mm / (maksymalne
wykorzystanie  powierzchni  istniejgcego
szybu)

Sciany

1. panele grubosci min. 1,5 mm

2. wykonane ze stali nierdzewnej
fakturowanej (LEN) austenitycznej
(AISI 201)

3. Sciana frontowa malowana proszkowo
na kolor kontrastujgcy z drzwiami
kabinowymi, uzgodni¢ z inwestorem

4. nie dopuszcza sie stosowania stali
ferrytycznej (z uwagi na mniejszg
odpornosc¢ na korozje)

5. cokoty przy podtodze i suficie:
usztywniajgce  dodatkowo  Sciany
kabiny - profile zimnogiete ze stali
nierdzewnej

oswietlenie

a) diody techniczne LED montowane
nad sufitem (min. 150 Ix w narozach
podfogi) petnigce role rowniez oswietlenia




awaryjnego dziatajgcego min. 2h podczas
zaniku napiecia, zabezpieczone
hermetycznie oraz taflg szkta bezpiecznego
b) dostep do oswietlenia mozliwy tylko z
zewnatrz kabiny

sufit

1. wykonanie w technologii ,antywandal’

(petny)

nie dopuszcza sie sufitow podwieszanych

3. z cokotem gérnym na catej powierzchni
kabiny

4. wzér otworéw oswietleniowych do
uzgodnienia z Zamawiajgcym

N

wentylacja

- wydajna wentylacja grawitacyjna gorna i
dolna (zabezpieczona cokotami — wysokos¢
do uzgodnienia z Zamawiajgcym)

- mechaniczna, uruchamiana przyciskiem w
panelu dyspozycji na czas 1 min. (czynna
przez min. 2h po zaniku napiecia)

- wentylator w scianie bocznej kabiny

podfoga

- wyktadzina trudnoscieralna z dodatkiem
karborundu, grubos¢  min. 2 mm,
posiadajgca certyfikat trudnopalnosci EN
13501- 1, antyposlizgowosci EN 13845 i
Scieralnosci EN 13845 zawierajgca srodki
bakteriobdjcze, tatwa w  utrzymaniu
czystosci (kolor do uzgodnienia z posrod
min. 5 probek)

- aluminiowa blacha ryflowana

porecz

- wykonana ze stali nierdzewnej, przekrgj
okragty

- montowana na wysokosci 0,9 m na
Scianie bocznej / tylnej

lustro

- jasne

- wykonane ze szkia bezpiecznego,
umieszczone w  potowie  wysokosci,
zabezpieczone poreczag

- petna szerokos¢ (z przewidzianymi
przerwami montazowymi) sciany boczne;j

- krawedzie fazowane

gong

dwutonowy z regulacjg gtodnosci

sygnalizacja swietlna

system informujacy o:
— potozeniu kabiny
— dojezdzie do przystanku
— pozarze
— pracach serwisowych

wyposazenie

1) w kabinie nalezy umiesci¢ skrocong
instrukcje postepowania w przypadku awarii,
mozliwg do tatwego odczytania przez osoby
stabowidzgce lub niewidome (wypukte
znakowanie Braille’a)




spos6b wykonania

Panel
dyspozycji

1) pionowy, usytuowany na catej wysokosci
Sciany bocznej, wykonany ze  stali
nierdzewnej AISI 304 / malowany
proszkowo w kolorze kontrastujgcym ze
Scianami kabiny, wyposazony w okragte
przyciski podswietlane na obwodzie =z
trwatymi oznaczeniami Braille’a
(bezposrednio na przyciskach), wymagana
minimalna wielko$¢ przycisku: 2 cm,
minimalna wielkos¢ cyfr i oznaczen
literowych / graficznych: 1,5 cm

2) przycisk pietra podstawowego nalezy
wyrozni¢  podktadkg koloru  zielonego,
wystajgcg ponad inne przyciski

3) wszystkie przyciski nalezy umiesci¢ na
wysokosci od 0,8 — 1,2 m w odlegtosci nie
mniejszej niz 0,5 m od naroza kabiny

wyposazenie panelu

1) przyciski funkcyjne

2) przyciski pietrowe

3) przycisk alarmu

4) przycisk wentylatora

5) wyswietlacz kolorowy TFT min. 7° z
sygnalizacjg przecigzenia i komunikatami

serwisowymi oraz programowalnymi
nazwami przystankbw na poszczegolnych
kondygnacjach

6) wentylator
7) tabliczka znamionowa — podswietlana

Kasety wezwan na przystankach

1) wykonana ze stali nierdzewnej z
przyciskami nierdzewnymi, podswietlanymi
na obwodzie

2) podswietlane strzatki informujgce o
kierunku jazdy kabiny

Pietrowskazywacz

1) elektroniczny, pokrywa wykonana ze stali
nierdzewnej, okreslajgcy aktualne potozenie
kabiny oraz kierunek jazdy

2) na przystanku podstawowym

3) natynkowy

Rama kabinowa

1) w uktadzie 211 z chwytaczami
dwustronnego dziatania. Konstrukcja ram
modutowa, bez potgczen spawanych,
niewymagajgca wykonywania badan
nieniszczacych spoin podczas przeglagdéw
specjalnych. Materiaty konstrukcyjne (stal)
grubosci min. 4mm, posiadajgce
poswiadczenie wyprodukowania na terenie
Unii Europejskiej. Malowanie warstwowe
natryskowe z  zewnetrzng powtokag
antykorozyjna.

Drzwi ilos¢ (szt.)

3

przystankowe | wymiary w $wietle

1000 x 2000 mm




wykonanie

1) wzmocnione, automatyczne, centralne
4-panelowe

2) oscieznice w wykonaniu
antywandalowym dodatkowo wzmocnione
dedykowanymi wspornikami bocznymi,

3) stal nierdzewna szlifowana

ognioodpornos¢

E 120 (certyfikat zatagczy¢ do oferty)

1) progi drzwiowe aluminiowe,
wzmocnione, dopuszczalny nacisk min.
10kN

Drzwi
kabinowe

progi 2) dodatkowe naktadki ze stali nierdzewnej
przed progami drzwi szybowych — szeroko$¢
i gtebokos¢ wneki otworu drzwiowego

ilosSC (szt.) 1

wymiary w swietle

1000 x 2000 mm

wykonanie

1) wzmocnione, automatyczne, centralne
4-panelowe

2) wykonczone stalg nierdzewng

3) posiadajgce  funkcje = zmniejszonego
poboru energii w przypadku bezruchu,
naped regulowany falownikiem

zabezpieczenie

1) kurtyna Swietlna na catej wysokosci
drzwi

2) mechanizm  zabezpieczajgcy  przed
Scisnieciem

Sterowanie

rodzaj

simplex

wykonanie

1) elektroniczne, mikroprocesorowe
dostosowane do poditgczenia dzwigu do
systemu pozarowego., z mozliwoscig
zapamietywania wykrytych przez sterownik
ostatnich kilkuset btedow pomagajacych w
analizie usterek.

2) aparatura nie moze posiada¢ mozliwosci
zakodowania oraz innych ograniczen np.
mechanicznych zabezpieczen

3) niedopuszczalne jest zastosowanie
aparatury  wymagajgcej zewnetrznych
testeréw, konsolek oraz innych dodatkowych
narzedzi do zmian konfiguracyjnych.

4) mozliwo$¢ zdalnego potgczenia i zmiany
podstawowych parametrow oraz regulacji za
pomocg sieci GSM

sterownik

z mikrokontrolerem min. 32 bitowym z
dodatkowa niezalezng pamiecig parametrow
fabrycznych i polskim menu bez mozliwosci
jego  pozniejszego  zakodowania lub
zabezpieczenia przed serwisem firm
niezaleznych. Sterownik zwartej budowy
niewymagajgcy dodatkowych modutow z
min. 40 wejsciami i wyjsciami (tgcznie)




umozliwiajgcymi rozbudowe aparatury w
przysztosci.

2) wyprodukowany w Unii Europejskiej

3) wymagane jest zastosowanie sterownika,
ktéry bedzie oddzielony od falownika —
zapewnia to mniejszg awaryjnosc i mniejsze
ryzyko powaznej usterki

zbiorczos¢ w dot

na przystanek podstawowy (zero) w przypadku

sygnatu  pozarowego (aparatura sterowa

system Zjazdu | wyposazona zostanie w odpowiednig funkcje
pozarowego umozliwiajgca uruchomienie Zjazdu
pozarowego W przysziosci po dostosowaniu

obiektu)
1) system zdalnego monitoringu

technicznego pracy dzwigu

2) zdalne diagnozowanie awarii i wglagd do
parametrow

3) system powiadamiania ekip ratowniczych
(konserwacji) — GSM

4) system komunikacji gtosowej kabina-
maszynownia - interkom

Funkcje

pozostate rodzaj tgcznosci

system zmniejszonego poboru energii Stand-By

czujnik przecigzenia

zdalna naprawa prostych awarii z Centrum Monitoringu Technicznego

automatyczna informacja o przestoju / awarii

4. Przekazanie terenu budowy
Wykonawca zobowigzany jest zawiadomi¢ Zamawiajgcego o0 planowanym
terminie przystgpienia do wykonywania prac demontazowo - montazowych w
budynku, aby umozliwi¢ wczesniejsze powiadomienie pracownikow o terminie
wytgczenia dzwigu z eksploatacji.

5. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca dostarczy, =zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe
urzgdzenia zabezpieczajgce, np.: wygrodzenie, porecze, oswietlenie, sygnaty i
znaki ostrzegawcze, wszelkie inne Srodki niezbedne do ochrony robdt i
bezpieczenstwa uzytkownikow budynku. Koszt zabezpieczenia terenu budowy
nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie ze jest wtgczony w cene umowng.
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za utrzymanie czystosci i
zabezpieczenia miejsca realizacji robot przed ingerencjg obstugi i uzytkownikow
czynnego obiektu w okresie realizacji kontraktu do odbioru koncowego robot.

6. Ochrona sSrodowiska w czasie wykonywania rob6ét i ochrona
przeciwpozarowa

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowac w czasie prowadzenia robét wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego. Wykonawca bedzie
przestrzegac¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej, bedzie utrzymywaé sprawny



sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie
realizacji robot, Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem o0sob trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robot albo personel Wykonawcy.

7. Dokumentacja powykonawcza

Dokumentacja powykonawcza powinna zawiera¢ w szczegolnosci:

c) dokfadny opis wszelkich instalacji dzwigu towarowo — osobowego w budynku,

d) szczegotowe specyfikacje zastosowanych materiatéw i urzagdzen,

e) rysunki powykonawcze instalacji dzwigu towarowo — osobowego (komplet rzutow
i schematoéw) przedstawiajgce rzeczywiste rozmieszczenia urzadzen,

f) certyfikaty, atesty, aprobaty techniczne, dopuszczenia, etc. Wszystkich
zastosowanych elementow instalacji dzwigu towarowo — osobowego, materiatéw
wykonczeniowych,

g) instrukcja wykonania przegladéw okresowych przez eksploatujgcego (wtasciciela).

Nalezy zwréci¢ szczegbdlng uwage na to, aby w trakcie prac nie doszio do

uszkodzenia ani zanieczyszczenia montowanych elementow wind bgdz innych

elementow budynku.

8. Odbidér koncowy
Zamawiajacy przystgpi do odbioru kohcowego po zgtoszeniu przez Wykonawce
wykonania przedmiotu umowy i po uzyskaniu przez Wykonawce decyzji
zezwalajgcej na eksploatacje dzwigu, wydang przez Urzad Dozoru
Technicznego.

9. Zobowigzania Wykonawcy po zakonczeniu robét
Przedsiebiorstwo wykonawcze bedzie musiato zapewni¢, po odbiorze, obecnos¢
wykwalifikowanego technika, uczestniczgcego w zadaniu, w celu przeszkolenia
wyznaczonych os6b ze strony Zamawiajgcego oraz firmy konserwujgcej w
zakresie obstugi i konserwacji dzwigu oraz uwalniania osoéb, majgcej obstugiwac
sprzet i urzadzenia dzwigu towarowo - osobowego. Wykonawca wyda
odpowiednie pisemne upowaznienie firmie konserwujgcej dzwig uprawniajgce do
konserwacji i obstugi dzwigu towarowo — osobowego.

10. Uwaga

Wykonawca nie moze zadaé¢ od Zamawiajacego wykonania jakichkolwiek
prac  przygotowawczych, zabezpieczajacych Ilub wykonczeniowych
zwigzanych z realizacja przedmiotowego zamoéwienia.



