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STB 04.00 ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE
1.WSTEP

1.1. Przedmiot STB

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikachtecznej § wymagania dotycge wykonania
instalacji hydrantowej z hydrofornia w budynku gtéwnym AWF przy ul. Krélowej Jadwigi 27/39
w Poznaniy, polegagce na wykonaniu pokgyantykorozyjnych.

1.2. Zakres stosowania STB

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowmhka dokument przetargowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych STB

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnéei umazliwiajgce i majce na celu
wykonanie rob6t malarskich antykorozyjnych.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STB sgodne z obowizujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrcy robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz STB i poleceniami
Inspektora.

2. MATERIALY

Nalezy zastosowa zestaw farb wg ustalezawartych w dokumentacjvV odniesieniu do powierzchni
malowanych, ktére pozostan widoczne kolor warstwy nawierzchniowej naley uzgodnié
z architektem oraz z Zamawiapcym.

3. SPRZAT
Nalezy uzy¢ sprztu, ktory nie wplynie negatywnie na jakonvykonywanych robat.

4. TRANSPORT
Transport — dowolngérodki.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewtnznych temperatura nie powinnachyizsza ni +8°C.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinnydggrzane do temperatury, co najmnief@8Po zakaczeniu
malowania ména dopgci¢ do stopniowego obaania temperatury, jednak przez 3 dni niezengpac
ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietezawalowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i ugdzen grzewczych.

Roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi aglprowadzt z dala od otwartychrodet ognia.
Powierzchnie metalowe powinny dgczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiamy®N-1SO
8501-1:1996 (Przygotowanie podiostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodw).

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotosyao malowania powinna obejmotva
- sprawdzenie wygtu powierzchni, jej rowrizi z wymaganiami normy PN-B-10100:1970
- sprawdzenie czysfoi

- sprawdzenie wyschgtia podiaa,
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- haprawy i uszkodzenia.

Badanie powtok przy ich odbiorze nayeprzeprowadzi po zakaczeniu ich wykonania.

Wyglad powierzchni podtgy nalezy ocené wizualnie z odlegtéci okoto 1m w rozproszonyrdwietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie nalgy ocent przez przetarcie powierzchni syclezyst reka.

W przypadku stwierdzenia niezgodoo podiazy z wymaganiami, naly okresli¢ zakres prac, rodzaje
materiatdbw oraz sposoby mag na celu usuecie tych niezgodnii.

6.2. Kontrola materiatow
Farby isrodki gruntugce powinny odpowiadanormom:
- PN-C-81901:2002 Farby olejne alkilowe,
- PN-C-81607:1998 Emalie olejipwiczne, ftalowe, modyfikowane i ftalowe
kopelimeryzowane styrenowe
Bezpdrednio przed gyciem naley sprawdzi:
- czy dostawca dostarczyt deklaraegodndci lub certyfikat zgodnéci wyrobow z odpowiedii normg
lub aprobag techniczi
- termin przydatn&ci do wycia podany na opakowaniu.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiarovwy rob6t jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z:

- przygotowaniem do malowania podéolgcznie z koniecznym gruntowaniem,
- przygotowaniem farb,

- przygotowaniem stanowiska pracy,

- uporadkowaniem stanowiska pracy.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajwarunkom odbioru wg zasad podanych pgepi

8.1. Odbidr poditaza
Zastosowane do przygotowania padtomaterialy, powinny odpowiadawymaganiom zawartym
w przywotanych PN luBwiadectwach dopuszczenia do stosowania w budowigctw

8.2. Odbidr robdt malarskich

Sprawdzenie wygbu zewrtrznego powlok malarskich polegaym na stwierdzeniu jednolitego
roztozenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodmei ze wzorcem producenta, braku prziu

i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztarteggmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekow, pcherzy, odstagych ptatkbw powtoki, widocznych okierfladéw pdzla itp., w stopniu
kwalifikujacym powierzchni malowan do powtok o dobrej jakai wykonania.

Sprawdzenie wyghu zewrtrznego powtok malarskich nakewykona okiem nieuzbrojonym wwietle
rozproszonym z odlegtoi ok. 0,5m.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sé za ustalog ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkoweanz przygotowaniem
do malowania podi@m, z koniecznym gruntowaniem, przygotowaniem fanzgdzeniem stanowiska
pracy oraz uporglkowaniem stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkoaw
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkilowe

PN-C-81607:1998 Emalie olejipwiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopelimeoyzane
styrenowe.

PROJEKT INSTALACJI HYDRANTOWEJ Z HYDROFORM
W BUDYNKU GLOWNYM AWF PRZY UL. KROLOWEJ JADWIGI 2739 W POZNANIU

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BIDOWLANYCH
STB 04.00 ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE
STR 26



