,ECO-HVAC" ARKADIUSZ CHATLAS

STB 02.00 ELEMENTYZELBETOWE

1.WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegotowej Specyfikacjchrécznej § wymagania dotycze wykonania
i odbioru elementowzelbetowych, w ramachwvykonania instalacji hydrantowej z hydrofornia
w budynku gtéwnym AWF przy ul. Krolowej Jadwigi 27/39 w Poznaniu

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja dolzie stosowana jako dokument przetargowy i kontmayt przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygee materiatow i ich rodzaju podano w Ogdlnej Spigeyii Techniczne;.

2.2 Skiadniki mieszanki betonowej
2.2.1. Cement
Do stosowania dopuszczongtglko cementy podane pamij. Nie wolno stosowazadnych materiatow
zamiennych.
a) cement hutniczy marki 25 i 35 zgodnie z ngiAN-88/B-30005,
b) cement portlandzki marki 25 i 35 zgodnie z ngfiN-88/B-30000.
2.2.2. Woda

Czysta woda niezawiermja oleju, kwasu, zasad, zwkOw organicznych i innych substanciji
zabronionych w normie PN-88/B-32250 — Woda do b&whzapraw
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2.2.3. Kruszywo

a) Zalaenia ogolne — kruszywo naturalne wolne od zaniexzg. Kruszywo nie powinno wchodziw
reakcje chemiczne. Przedzyeiem powinno by w calagci i dokladnie przeptukane. Zawagto
siarczandw powinna ldymniejsza od 1%.

b) Kruszywo drobnoziarniste (do 2 mm) — frakcje Zzlamieniu mniejszym i 0,063 mm nie powinny
przekracza 4%. Naley uzywac tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych kidmach.

c) Kruszywo grube (2 — 96 mm) — najeuzywaé zwiru naturalnego, mieszankwiru i famanegazwiru,
tamanych kamieni lub mieszanki tych materialtow zaaficej nie wecej niz 15% ptaskich lub
wydtuzonych ziaren ( diug@ 5 razy weksza od szerokoi). Frakcje o uziarnieniu mniejszymznd,063
mm nie powinny przekracz&%.

3. SPRZET

Rodzaje sprgu wywanego do robot betonowych i zbrojarskich pozoitasiz do uznania Wykonawcy
po uzgodnieniu z zagdzapcym realizacj umowy.

Jakikolwiek sprzt, maszyny lub narzizia niegwarantggce zachowania wymagigakasciowych robot

i przepiséw BIOZ zostanprzez zargdzapcego realizagj umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone
do robot.

4. TRANSPORT

Podczas transportu materiatow rngleabezpieczyje przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Zbrojenie

Stal powinna by dostarczana na budewraz z odpowiednimi nagdziami. Powinna ona lByoznaczona

metkami dla tatwiejszej identyfikacji. Przedyeiem naley ja chront przed kontaktem z gruntem.
Zbrojenie powinno b§ skladowane na stojakach dla zabezpieczenia przedeazyszczeniami
i zachowania ksztattu nadanegetpm.

Zbrojenie naley przechowywé zgodnie z norm PN-2002/B-03264 — Konstrukcje betonowelbetowe

i sprezone. Wszystkie gty musz by¢ giete na zimno.

Uktadanie stali zbrojeniowe]
a) czyszczenie stali: z metalu nafeusury¢ wszelkie ztuszczenia hutnicze, tluszcz, zigoraz inne
zanieczyszczenia.
b) zabezpieczenie, odgly i ukladanie zbrojenia: zgodnie z PN-2002/B-03264&Konstrukcje
betonowezelbetowe i sprzone
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5.2. Uktadanie mieszanki betonowe]

Mieszank betonowq nalezy ukfada& niezwtocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopmsgc do jej
segregacji lub utraty sktadnikow oraz rozpryskiveast mieszanki o deskowanie i stal zbrojeniow
w warstwach o grulBei nie wigkszej nz 300 mm.

Podczas ukladania mieszanki betonowej nie dopussgzado stosowania rur i innych wdzen
wykonanych z aluminium.

Przed utgeniem betonu zbrojenie powinnodsgprawdzone i zatwierdzone.

5.3. Piekgnacja betonu

Piekgnacja betonu powinna polegaa utrzymaniu betonu w staniegiej wilgotnasci w ciagu:
- 7 dni w przypadku betonu portlandzkiego
- 14 dni w przypadku zycia cementu hutniczego

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Kontrola jakdci robét polega na sprawdzeniu:

- zbrojenia

- cementu i kruszyw do betonu

- receptury betonu

- sposobu przygotowania i jad@ mieszanki betonowej przed wbudowaniem
- sposobu ukzenia betonu i jego zawibrowania

- doktadndci prac wykaczeniowych

- pielegnaciji betonu

7. OBMIAR ROBOT

Podstaw dokonywania obmiarow okékajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegolnych
pozyciji, jest zajczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.
Jednostkami obmiarowymaslma3 dla kubatury iléci wbudowanego betonu.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior robdét polega na sprawdzeniu wymiarow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ceny jednostkowe obejmy;
- dostarczenie niezldnych materiatow innych czynnikéw produkcji
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- przygotowanie i montazbrojenia

- wykonanie i rozbiérka deskowa

- dostarczenie i ufenie mieszanki betonowej z zmgczeniem, piebnacp i wszystkimi pracami
dodatkowymi

- prace wykdczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i wewnibedacych wilasnécia
Wykonawcy materiatéw z placu budowy.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWI AZANE

- PN-63/B-06251 - Roboty betonowesdlbetowe

- PN-EN 206-1:2003 — Beton zwykly

- PN-EN 13139:2003 — Kruszywa mineralne. Piaskzapraw budowlanych
- PN-ISO 6935-1 — Stal zbrojeniowacBrgtadkie

- PN-1SO 6935-2 — Stal zbrojeniowag¢Brzebrowane

- PN-EN 10080:2007 — Stal do zbrojenia betonu
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