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OPIS TECHNICZNY DLA SYSTEMU POCZTY PNEUMATYCZNEJ

1. PRZEDMIOT | ZAKRES OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania sg zatozenia, wymagania i wytyczne dla dostawy, montazu i )
uruchomienia szpitalnej instalacji poczty pneumatycznej (dalej PP) w Szpitalu Chorob Ptuc im. Sw.
Jozefa w Pilchowicach.

Instalacja/system PP przeznaczony bedzie do transportu probek materiatu biologicznego, w tym
zawierajgcych pratka gruzlicy z punktu pobran zlokalizowanego na parterze w budynku gtéwnym
Szpitala do nowo utworzonego laboratorium analitycznego w odrebnym budynku, ktérego jednym z
elementéw wyposazenia bedzie system PP.

2. OPIS SYSTEMU PP - WYTYCZNE |

Utworzenie laboratorium w odrebnym budynku wymusito koniecznos$¢ rozwigzania technicznego w
postaci systemu PP spetniajgcego wymagania i standardy dla placowek medycznych. Rozwigzanie
to ma za zadanie wyeliminowaé reczne przenoszenie probek przez pracownikoéw Szpitala z punktu
pobran do Laboratorium.

W zwigzku z powyzszym od przewidywanego rozwigzania w postaci systemu PP oczekuje sie:
przesyt materiatu do badan w sposob szybki, zautomatyzowany, jednoliniowy, dwukierunkowy,
bezpieczny pod wzgledem obstugi, bezpieczny pod wzgledem aspektoéw higienicznych w przesyle
prébek z materiatem zakaznym, w wykonaniu antybakteryjnym tj. z materiatéw nie pozwalajgcych
na rozwoj i namnazanie bakterii na powierzchniach gtéwnych elementoéw systemu PP (np. z
materiatéw z jonami srebra lub jonami miedzi).

W _wykonaniu antybakteryjnym powinny by¢ gtéwnie komponenty, z ktérymi personel ma
bezposredni kontakt, tj. obudowa stacji nadawczej zlokalizowanej w punkcie pobran, kosz
odbiorczy, pojemniki transportowe, wieszak do przechowywania pojemnikdw.

Dwukierunkowy system PP musi umozliwia¢ wysyfanie pojemnikow transportowych miedzy
wszystkimi stacjami wzajemnie, zapewnia¢ automatyczny powrdét pojemnika do stacji nadawczej
oraz ogolnie zapewniaé¢ odpowiednig przepustowos¢ systemu. Biorgc pod uwage przyszitosciowe
zwiekszenie ilosci transportow oraz rozszerzenie systemu, wymaga sie zastosowania technologii,
ktéra pozwoli dokonac¢ rozbudowy systemu PP z wykorzystaniem urzadzen, ktore zostang
dostarczone i zabudowane w biezgcym etapie inwestyciji.

W wyniku analizy rodzajow probek, ktére bedg przesytane ustala sie, ze system PP powinien by¢
wykonany z przewodoéw DN 110 mm oraz ze powinien skfadac sie z jednej automatycznej stacji
nadawczo-odbiorczej zlokalizowanej przy punkcie pobran w budynku Szpitala, jednej
automatycznej stacji samowytadowczej zlokalizowanej w Laboratorium analitycznym oraz jednej
stacji technicznej zlokalizowanej w maszynowni, ktéra stuzy¢ bedzie wytgcznie do
przeprowadzania zabiegdw serwisowych oraz konserwacyjnych.

Ze wzgledu na bezpieczenstwo higieniczne wymaga sie w Laboratorium analitycznym
zastosowania w petni automatycznego rozwigzania w postaci stacji samowytadowczej do
automatycznego wytadunku materiatu transportowanego, ktére eliminuje bezposredni kontakt
personelu Laboratorium z pojemnikami transportowymi, a tym samym zmniejszy ryzyko zakazenia
krzyzowego.



W zwigzku z czym w systemie muszg by¢ zastosowane dedykowane pojemniki samowytadowcze
(w sumie 3 szt.), automatycznie opréozniane na stot podawczy w sposob delikatny w czasie ok. 30
s., a nastepnie automatycznie zamykane i zwrotnie odsytane do stacji nadawczej.

Transport pojemnika w systemie powinien odbywac sie w sposob dedykowany do rodzaju jego
zawartosci uwzgledniajgc m.in. mozliwos¢ regulacji predkosci przesytu, ale takze rozwigzania
techniczne polegajace na odpowiednim wyhamowaniu pojemnika i przeciwdziatajgce wstrzgsom
przed jego opréznieniem z zawartosci.

System musi posiada¢ rozwigzania pozwalajgce na diagnoze prawidiowosci oprdéznienia
pojemnika, jego przesytu itp. wraz ze sposobem powiadamiania obstugi o ewentualnym problemie.

Zaktada sie, ze pojemniki bedg o dtugosci ok. 230mm i o srednicy wewnetrznej ok. 80mm (tj.
przystosowane do transportu rurociggiem DN110mm), w ktérych bedzie umieszczany materiat do
badan w dedykowanych jednorazowych woreczkach.

Pojemniki transportowe muszg by¢ wyposazone w system skutecznej identyfikacji oparty np. o
chipy RFID, dziatajgcy w czasie rzeczywistym, pozwalajgcy na monitorowanie, wizualizacje i
ewidencje ruchu, w tym powrotu do wiasciwych stacji nadawczych.

Ze wzgleddw uzytkowych pojemniki powinny by¢ wkifadane do systemu PP dowolnym kornicem w
celu eliminacji btedéw wynikajgcych z czynnika ludzkiego, a rozwigzanie to nie powinno mie¢
wptywu na identyfikacje i sposéb poruszania sie pojemnikow w systemie. ldentyfikacja
zaprogramowanego pojemnika powinna nastgpi¢ automatycznie po jego umieszczeniu w stacji PP.

Funkcjonalnos¢ identyfikacji RFID przewiduje sie rowniez ze wzgledu na zdalne zabiegi
serwisowe, mozliwos¢ przypisania pojemnikéow do danych stacji w przypadku rozbudowy systemu
o kolejne stacje (co jest przewidywane), a takze jako zabezpieczenie przed prébg wysytki
czegokolwiek innego niz wtasciwy pojemnik (w takim przypadku system PP nie powinien
zrealizowac wysyiki).

W zwigzku z matg iloscig miejsca w pomieszczeniu Laboratorium nalezy zastosowac stacje
samowytadowczg o mozliwie matej gtebokosci i szerokosci — tj. w granicach 50 cm.

Wszystkie pojemniki transportowe muszg byc¢ przezierne, antybakteryjne, zapewniajgce mozliwos$¢
ich mycia i dezynfekciji.

W celu zapewnienia odpowiedniej czystosci catego systemu, instalacja musi mie¢ mozliwos¢
mycia i dekontaminacji rurociggu transportowego w wypadku ewentualnego wydostania sie
materiatu biologicznego z pojemnika.

Stacja samowytadowcza w Laboratorium oraz stacja nadawczo-odbiorcza w budynku Szpitala
powinny by¢ wyposazone w czytelny ekran dotykowy, zapewniajgcy komfortowg i kompletng
obstuge w jezyku polskim.

W strefie panelu sterujgcego powinny by¢ wbudowane elementy stuzgce do odblokowania staciji
przez uprawnionego uzytkownika lub wyprowadzone ztgcza na te potrzeby, albo na potrzeby
podtaczenia dodatkowych urzgdzen np. skanera.

Czescig sktadowg wyposazenia automatycznej stacji nadawczo-odbiorczej w budynku Szpitala
powinien by¢ kosz odbiorczy z wktadkg amortyzujgcg dla przychodzgcych pojemnikow
transportowych oraz wieszak $cienny minimalnie dla 3 szt. pojemnikéw transportowych. Ponadto
w sktad tej stacji powinien wchodzi¢ magazyn wysytkowy, aby mozna byto do niego wiozy¢
pojemnik w dowolnym momencie, tzn. takze w trakcie przyjmowania pojemnikéw do kosza
odbiorczego pod stacjg, zeby w odpowiednim momencie nastepowato automatyczne wysytanie
zmagazynowanych pojemnikéw.



Kazda ze stacji powinna zosta¢ wyposazona w akustyczng i optyczng sygnalizacje przybycia
pojemnika, ulokowang w tak dobranej odlegtosci, aby personel obstugi mégt niezwtocznie sie
zorientowaé o nadejsciu pojemnika transportowego. Uzytkownik stacji powinien mie¢ mozliwos¢
regulacji sygnatéw dostosowujgc je do swojego stanowiska pracy.

W celu zabezpieczenia powietrza w systemie przesytowym przed zanieczyszczeniem lub
skazeniem kazda ze stacji nadawczo-odbiorczych musi by¢ wyposazona w filtr antybakteryjny np.
H14.

System PP nalezy wyposazy¢ we wszystkie niezbedne instalacje np. elektryczne, sieciowe,
sygnatowe, odpowietrzajace itp., stanowigce komplet techniczno-uzytkowy.

Przemieszczanie sie pojemnikow w instalacji powinno odbywa¢ sie z predkoscig ptynnie
regulowang w przedziale od 2 do 6 m/s, ustalang przez nadawce probki w zaleznosci od
charakteru transportowanego materiatu.

Umieszczanie prébek w pojemniku transportowym powinno odbywac sie poprzez pierwotne ich
witozenie do dedykowanych przezroczystych woreczkéw jednorazowych. Woreczki muszg by¢
certyfikowane dla transportu materiatu biologicznego i oznaczone symbolem lub napisem: materiat
zakazny. Woreczki o wymiarach ok. 15x23cm, zamykane hermetycznie w catosci lub tylko w
czedci, do ktérej bedzie wktadana préobka (jesli woreczek jest dzielony). Otwarcie woreczka po
stronie odbiorczej powinno byc tatwe i mozliwe bez uzycia dodatkowych akcesoriow typu nozyczki,
noz. Woreczki powinny posiadaé¢ numer identyfikacyjny, kod kreskowy, instrukcje obstugi i pole
opisowe na dodatkowe notatki.

W ramach niniejszej inwestycji dostawca PP przekaze Szpitalowi 1000 sztuk woreczkow.

Maszynownia PP sktadajgca sie z:
napedu (dmuchawy) pozwalajgcej na transport przesytek o masie ok. 1kg,
komputerowej centrali sterujgcej systemem wyposazonej w monitor klawiature i mysz
potrzebne do kompletnego zarzgdzania systemem w czasie rzeczywistym zaréwno z pozyciji
personelu technicznego jak i administratora systemu lub serwisu (w tym serwisu zdalnego),
ups-u,
kosza zrzutowego
stacji technicznej
zlokalizowana bedzie w piwnicy budynku Szpitala i bedzie obstugiwata caty docelowy system PP.

Rozwigzania techniczne i programowe muszg by¢ sprawdzone, dedykowane dla dtugotrwatego,
bezawaryjnego funkcjonowania systemu PP w zakresie m.in. statego monitoringu dziatania w tym
z wykorzystaniem identyfikacji RFID, autodiagnozy, autotestowania itp.

W czesci dostepnej dla personelu Szpitala obstuga programowa, menu, informacje itp. powinny
by¢ w jezyku polskim.

W procesie doboru elementéw systemu PP nalezy doktadnie uwzgledni¢ lokalizacje wskazang
przez Szpital na maszynownie, w tym szczegdlnie jej wymiary, po to, aby dobra¢ wiasciwe
urzgdzenia na potrzeby wynikajgce z biezacej realizacji oraz dla rozbudowy w przysztosci o
przynajmniej jedng stacje nadawczo-odbiorczg w technologii systemu DN110.

Rurocigg transportowy powinien by¢ wykonany z twardego PCV o kalibrowanej srednicy 110 mm,
$cianka o grubosci min. 2,3mm, z fukami o promieniu R = 650 mm lub wiekszym, tgczony za
pomocg muf klejonych.

Zgodnie z klasyfikacjg normy PN-EN13501-1 rurocigg musi posiada¢ odpornos$é ogniowg (reakcja
na ogien) na poziomie B-s2, dO.



W trasach poziomych rury nalezy uktada¢ w czesci podstropowej w sufitach podwieszanych lub w
trasach pionowych, zabudowane w szachtach albo widoczne przy stacjach przymocowane do
Sciany i przechodzg przez strop. Kable nalezy przytwierdzi¢ do rurociggu w odlegtosci co 30 cm.

Widoczne fragmenty rurociggu oraz inne komponenty systemu nalezy oznaczy¢ naklejkami
"UWAGA POCZTA PNEUMATYCZNA®, w sposéb umozliwiajgcy ich kazdorazowg identyfikacje.

Rurocigg nie moze by¢ prowadzony w miejscach o temperaturze wyzszej niz 60°C oraz w poblizu
linii sitowej (nie blizej niz 20 cm — wedtug powszechnie przyjetych praktyk umieszczania linii
stabopragdowych i komunikacyjnych — minimalizacja wptywu zaktocen).

Elementy rurociggu mozna klei¢ tylko klejami zalecanymi przez producenta.

System rurociggu ma by¢ dostosowany do wielokrotnej dezynfekcji jego wnetrza przy pomocy
dedykowanych pojemnikéw czyszczgcych, z wykorzystaniem odpowiednich preparatéw.

Podczas inwestycji w Szpitalu w Pilchowicach przewazajgca czesé rurociggu transportowego
bedzie prowadzona w terenie poza budynkami, mianowicie: ok. 40% w wykopie gruntowym, ok.
60% w istniejgcym murowanym kanale technologicznym, w ktérym réwniez bedg prowadzone inne
instalacje na potrzeby potgczenia infrastrukturalnego budynku Szpitala z budynkiem Laboratorium.

W zwigzku z powyzszym dostawca systemu PP zobligowany jest dostosowac wtasciwg
technologie montazu rurociggu do warunkéw lokalnych w Szpitalu uwzgledniajac:

. wiasciwe wytyczne dla Generalnego Wykonawcy (GW) w zakresie robét ziemnych i
budowlanych — o ile dostawca PP nie dysponuje zasobami umozliwiajgcymi te roboty,
. zasadniczy brak dostepu do rurociggu po jego zasypaniu w gruncie i po utozeniu w kanale

pod chodnikiem,
bezwzgledng szczelno$é na przenikanie wody do systemu PP,
. koniecznos¢ zastosowania dedykowanej izolacji termicznej,
koniecznos¢ zabudowy rurociggu i kabla sterujgco-zasilajgcego w dodatkowych rurach
ostonowych,
koniecznos¢ zabudowy kompensatorow rozszerzalnosci liniowej,
. wiasciwe przygotowanie przej$¢ przez fundamenty i Sciany piwniczne budynkow

. koniecznos¢ wykonania systemowych zabezpieczen przeciwpozarowych dla rurociggu i
kabla przy ich przejsciach przez elementy oddzielenia przeciwpozarowego

3. WYTYCZNE Il

1. Zakres prac musi obejmowac¢ dostawe, montaz, wszelkie potrzebne préby i wprowadzenie
technologii PP do eksploatacji zgodnie z projektem wykonawczym PP sporzgdzonym przez
dostawce PP i za ktory w petni odpowiada dostawca PP.

2. Rozwigzania techniczne, funkcjonalne i technologiczne wskazane w niniejszym
opracowaniu stanowig minimum wymagane dla technologii PP przewidzianej do wykonania w
Szpitalu w Pilchowicach.

3. Wszystkie rozwigzania wskazane w niniejszym opracowaniu muszg stanowi¢
przetestowane elementy sktadowe producenta systemu PP i mogg zostac¢ uzyte w konfiguracji
dedykowanej dla Szpitala w Pilchowicach. Zamawiajgcy nie dopuszcza dostawy i instalac;ji
zadnych prototypow, dodatkowego rozwoju funkcjonalnosci itp. Dlatego dostawca technologii musi
okaza¢ GW, a nastepnie Szpitalowi referencje wykonanych przez siebie realizacji PP w okresie
ostatnich 2 lat.



4. System PP musi by¢ wyrobem atestowanym pod katem swojego przeznaczenia. Atest
moze obejmowac caty system lub jego komponenty sktadowe dedykowane do konfiguracji w
réznych uktadach funkcjonalnych w placéwkach medycznych lub laboratoryjnych.

5. Dostawcg technologii musi by¢ specjalistyczna firma z doswiadczeniem realizacji poczty
pneumatycznej w placowkach medycznych w Polsce oraz z danym typem technologii ($rednica
rury, typy stacji, rozwigzanie laboratoryjne itd.).

6. GW przed podpisaniem umowy z wykonawcg PP zobowigzany jest przedtozy¢ do
akceptacji Zamawiajgcemu dokumentacje techniczno-ruchowa (DTR), ktéra powinna zawierac
szczegotowe informacje dotyczace konstrukcji, zasad dziatania, procedur montazu, eksploatac;ji
oraz konserwacji poszczegolnych komponentéw zapewniajgc Zamawiajgcemu mozliwosé oceny
proponowanego systemu PP co do zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszym
opracowaniu.

7. Dostawca i/lub Wykonawca PP musi dysponowacé ekipg serwisowg z dostepem do czesci
zamiennych, pozwalajgcych zdiagnozowac i usung¢ usterke sprzetowg w terminie do 3 dni
roboczych od chwili zgloszenia. Ponadto wymagany jest serwis on-line pozwalajgcy w pierwszej
kolejnosci na zdalng diagnoze i rozwigzanie problemu lub wsparcie uzytkownika za pomocag
czynnosci informatycznych.

4. WYTYCZNE I

1. Dostawca/Wykonawca systemu PP zapewni przez czas realizacji systemu PP statg
obecnosc¢ pracownika odpowiedzialnego za dostawe i montaz, z uwzglednieniem jego fachowosci
oraz uprawnien pozwalajgcych na montaz i koordynacje prac.

2. Przed odbiorem koncowym catej inwestycji dostawca/wykonawca PP lub GW przekaze
Szpitalowi komplet dokumentéw odbiorowych w postaci atestéw, certyfikatéw, deklaracji
zgodnosci, Swiadectw jakosci, dokumentacje powykonawczg, dokumentacje techniczno-ruchowg
(DTR) w j. polskim, instrukcje: uzytkowania, biezgcej konserwacji, czyszczenia rurociggu w jezyku
polskim, protokoty prob, sprawdzen, kalibracji, oéwiadczenie dostawcy/wykonawcy systemu PP o
gotowosci do uzytkowania podpisane przez upowaznionego przedstawiciela.

Powyzsze nalezy przekazac¢ w formie papierowej oraz cyfrowej.

3. Po osiggnieciu gotowosci inwestycji do uzytkowania dostawca /wykonawca systemu PP
zapewni cykl szkolen (instruktazy stanowiskowych) dla uzytkownikow wskazanych przez Szpital w
zakresie sterowania i uzywania zainstalowanego systemu PP zakoniczony wydaniem
zaswiadczenia lub podobnego dokumentu imiennego potwierdzajgcego zaznajomienie sie z
zasadami BHP przy pracy i obstudze PP oraz z funkcjonalnosciami systemu i sposobem
zgtaszania usterek lub problemow.

4, Podobnie jw., ale szkolenie dla pracownikow technicznych w zakresie technologii PP,
komponentow, czynnosci eksploatacyjnych, prowadzenia profilaktycznej i biezgcej konserwacii,
wymaganych sprawdzen, identyfikacji usterek, mozliwych napraw we wtasnym zakresie itd.

5. KOORDYNACJA PROCESU PRZYGOTOWANIA | REALIZACJI

GW powinien uzgodni¢ z dostawcg PP zakres przygotowania projektowego, budowlanego i
instalacyjnego niezbednego dla rozpoczecia montazu PP, a nastepnie prace zamykajace i
wykonczeniowe. Uzgodnienie to musi zosta¢ wykonane w celu dostosowania sie GW do

potencjatu technicznego i sprzetowego jakim dysponuje dostawca PP.

Sugeruje sie nastepujgce obszary uzgodnienia:



ustalenie ostatecznej trasy przebiegu PP i instalacji elementéw sktadowych. Proponuije sie
ustalic¢ to po catkowitym rozpoznaniu warunkéw realizacyjnych przez GW

. ustalenie wymagan dla pomieszczenia maszynowni, a nastepnie sposobu jego
przygotowania
. ustalenie sposobu przejs¢ przez przegrody budowlane komponentéw PP wraz z ich

zabezpieczeniami (p.poz itp.)

ustalenie sposobu przygotowania wykopow i rodzaju zasypek dla komponentéw PP
prowadzonych w gruncie
. ustalenie sposobu montazu w kanatach technologicznych, piwnicach itp.
. doprowadzenie instalacji elektrycznych, teleinformatycznych, wentylacyjnych itp.
wymaganych dla uruchomienia PP, wraz z wyposazeniem w dedykowane zabezpieczenia,
konfiguracije itp.

ustalenie sposobu dziatania w przypadku napotkania instalacji kolidujgcych z
komponentami PP



