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I. DOKUMENTACJA KONSTRUKCYJNO-TECHNOLOGICZNA
1. RYSUNEK MODELOWY WYROBU

eotetetey et T

Rys. nr 1.1 Pas biaty — rysunek modelowy
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Rys. nr 1.2 Koalicyjka — rysunek modelowy
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dokumentacji w catosci lub w cze$ci, bez zgody wiasciciela jest zabronione™.




2. OPIS OGOLNY WYROBU

Pas bialy z koalicyjka wykonany jest ze skéry bydlecej blankowej w kolorze biatym.

Pas zapinany jest na klamr¢ z dwoma trzpieniami i knopik. Do pasa przyszyta jest klapka pod
klamre¢. Spdd pasa na odcinku ozdobnego przeszycia podklejony jest podszewka skérzang
bydleca z licem naturalnym w kolorze naturalnym. W pasie s3 rozmieszczone symetrycznie
otwory w celu zapinania klamry i knopika. Na pas nalozona jest skorzana przesuwka.

Do pasa dotaczona jest koalicyjka wykonana ze skory bydlecej malowanej na kolor biaty.
Koalicyjka sktada si¢ z dwdch paskéw — paska krétkiego z jednego konca zakonczonego
sprzaczka niklowang, z drugiego konca zatozony jest knopik z koncéwka w ksztatcie ,,rybki”,
do ktdrej dopigta jest przesuwka z potkotkiem niklowanym oraz paska dlugiego, w ktoérym z
jednego konca wybite sg otwory do zapi¢cia sprzaczki paska krétkiego, natomiast z drugiego
konca zatozony jest knopik z konhcéwka w ksztatcie ,,rybki” do ktérej dopieta jest przesuwka
z potkotkiem niklowanym. Na koalicyjke natozona jest wsuwka i przesuwka skérzana.

3. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/P-22222. Skéry wyprawione. Blanki;

PN-86/P-22218 Skéry wyprawione migkkie. Skéry podszewkowe;

PN-67/M-80026.  Druty okragte ze stali niskoweglowej ogdlnego przeznaczenia;

PN-P-81111:1991. Tekstylia. Nici techniczne;

PN-P-84501:1983. Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia;

PN-P-84502:1983. Wyroby konfekcyijne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia;

PN-90/P-84531 Wyroby konfekcyjne. Oznaczenie.

PN-EN-45014:2000 Ogdlne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce;

PN-P-84509:1997 Wyroby odziezowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
Wymagania ogélne.

4. WYMAGANIA TECHNICZNE
4.1 Wykaz surowcow, materiatow zasadniczych i dodatkow
Materiaty i dodatki zastosowane do produkcji pasa gtéwnego powinny odpowiadac

wymaganiom norm zamieszczonym w tablicach nr 1-2.
Szczegbtowe parametry techniczne materiatéw zasadniczych zawarte sg w tablicach nr 3-5.

»Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
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Tablica nr 1. Specyfikacja materiatowa pasa

Lp. Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu Wymagania
1. Skora bydleca blankowa o scistej strukturze i PN-89/P-22222
grubosci 3,0 - 4,0 mm w kolorze bialym
2. Podszewka bydlgca z licem naturalnym PN-86/P-22218
w kolorze naturalnym.
3. Klamra niklowana z dwoma trzpieniami PN-67/M-80026
niklowa¢ wg
BN-62/1073-01
4. Knopik z podktadka niklowany PN-67/M-80026
niklowa¢ wg
BN-62/1073-01
5. Nity rymarskie nr 9 dwustronnie wypukte niklowane PN-67/M-80026
niklowa¢ wg
BN-62/1073-01
6. Nici maszynowe biale 226 dtex x 3 PN-91/P-81111
7. Klej PN-81/6033-09

Tablica nr 2. Specyfikacja materiatowa koalicyjki

Lp. Nazwa materialu Wymagania

1. Skoéra bydleca blankowa o $cistej strukturze i grubosci PN-89/P-22222

2,5-2,6 mm malowana na kolor biaty

2. Sprzaczka z trzpieniem niklowana szer. 18 mm PN-67/M-80026
niklowa¢ wg

BN-62/1073-01

3. P6tkétko niklowane szer. 18 mm PN-67/M-80026
niklowa¢ wg

BN-62/1073-01

4. Knopik z podktadka niklowany PN-67/M-80026
niklowa¢ wg

BN-62/1073-01

5. Nity rymarskie nr 9 dwustronnie wypukte niklowane PN-67/M-80026
niklowa¢ wg

BN-62/1073-01

6. Nici maszynowe biate 226 dex x 3 PN-91/P-81111

7. Klej PN-81/6033-09
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Tablica nr 3 Skora bydleca blankowa do produkcji pasa i koalicyjki

Wyszczegolnienie Wskaznik Wymagania
Wytrzymalos¢ na rozcigganie, nie mniej niz: 25,0 MPa
Wytrzymatos¢ na wydtuzenie, nie wiecej niz: 50 %
Adhezja powtoki kryjacej, nie mniej niz: 0,03 daN/mm PN-89/P-22222
Wartos¢ pH 3,5-7,0

Tablica nr 4 Podszewka bydleca

Wyszczegolnienie Wskaznik Wymagania

Wytrzymalos¢ na rozcigganie, nie mniej niz: 9 MPa

PN-86/P-22218

Wytrzymatos¢ na wydtuzenie, nie mniej niz: 30 %

Tablica nr 5 Klamra niklowana

Wyszczegolnienie Wskaznik Wymagania
Materiat Stop odlewniczy cynku ,,znal” PN-80/H-87102
Drut stalowy gca-GT5-Na PN-67/M-80026
Wykonczenie Powtoka niklu galwanicznego o PN-83/H-97017
grubosci 10 u

4.2 Wymagania konstrukcyjno-techniczne

4.2.1 Ogodlne wymagania konstrukcyjne

Wykonanie pasa z koalicyjkg i zastosowane materiaty powinny by¢ zgodne z Dokumentacja
Techniczno-Technologiczng.

4.2.2 Wymagania dotyczace jakoSciowania

a) Wyglad zewnetrzny

Pas bialy z koalicyjka powinien by¢ wykonany estetycznie.

Powierzchnia lica powinna by¢ dobrze wykonczona, a skdra tak wygarbowana aby na probce
zgietej o kat 180° C na watku o $rednicy 8 mm nie wystgpowaty pekniecia lica.
Powierzchnia pasa i koalicyki powinna by¢ jednolita pod wzgledem jakosci, bez dziur,
przecig¢, zadrapan, rozdar¢, plam, zabrudzen i zalaman. Kolor pasa i koalicyjki powinien by¢
jednolity, bez tluszczacej apretury, $ladéw zamatowien i smug. Knopik powinien by¢ tak
zanitowany, aby jego wyrwanie podczas odpinania pasa byto niemozliwe. Szycie pasa i
koalicyjki powinno by¢ rowne bez przepuszczen, przerwan nici, a Sciegi bez miejscowych
skupien.

b) Stopnie jakosci
Pas biaty z koalicyjka produkowany jest wylacznie w pierwszym stopniu jakosci.

. Wtadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
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¢) Bledy dopuszczalne

Dopuszczalne btedy skory blankowej wg PN-89/P-22222:
= wystgpowanie na licu zagojonych blizn, wagréw oraz zaczyszczen;
* nieznaczne odchylenia odcienti;
* niewyczuwalna jarzmowato$¢.

Dopuszczalne btedy konfekcyjne:
» powtodrzenie $ciegu w przypadku zerwania nici.

d) Bledy niedopuszczalne
Niedopuszczalne biedy skéry blankowej wg PN-89/P-22222:
= niedogarbowanie;
» nietrwalo$¢ apretury;
= nietrwalo$¢ powtoki kryjacej;
» rozwarstwienie si¢ skory;
= pekanie lica;
= lamliwos$¢;
= glebokie zacigcia przekraczajace Y4 grubosci skory;
»  zacigcia poprzeczne;
= lepkos¢ powloki;
» przetluszczenie si¢ skory;
» plamy i liszaje.

Niedopuszczalne bledy czesci metalowych:
= skaleczenia;

* wgnioty;
= peknigcia;
» korozja;

= ostre krawedzie;
* niejednorodnos¢ powtok ochronnych.

Niedopuszczalne btedy konfekcyjne:
= brak cigglosci ciegu w szwach;
» nieprawidlowy przeplot sciegu;
» brak zamocowan sciegu na poczatku i koncu szwu.

4.2.3 Wymagania odnosnie masy wyrobu
Masg pasa biatego z koalicyjka w poszczegdlnych rozmiarach zamieszczono w tablicy nr 6.

Tablica nr 6 Masa wyrobu [kg]

Rozmiar Masa Dopuszczalne odchylenia
17 0,36 + 5%
2" 0,37 + 5%
3 0,38 + 5%
A7 0,39 + 5%

»Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
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4.2.4 Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania

Pas bialy z koalicyjka powinien by¢ przeznaczony do uzytkowania w warunkach letnich i
zimowych. Materiaty stosowane do produkcji pasa muszg by¢ nietoksyczne dla cztowieka.
Konstrukcja pasa powinna zapewnia¢ komfort uzytkowania.

4.2.5 Wymagania odnosnie odpornosci catkowitej, wytrzymalosci i odpornosci na
oddzialywanie czynnikéw srodowiskowych

Pas i koalicyjka powinny by¢ wykonane ze skory bydlecej blankowej o wskazniku pH
zgodnym z normg PN-89/P-22222, co zapewnia ich odpornos¢ na dziatanie czynnikow
mechanicznych i biologicznych. Pas z koalicyjka powinien by¢ wytrzymaly na rozcigganie i
wydtuzenie zgodnie z wymaganiami normy PN-89/P-22222. Pas i koalicyjka powinny
posiada¢ adhezje powloki kryjacej odpowiadajaca przepisom normy PN-89/P-22222.

4.2.6 Wymagania niezawodnosciowe

Pas bialy z koalicyjka nie powinien ulec samoistnemu uszkodzeniu w czasie prawidtowe;j
eksploatacji i przechowywania. Pas powinien zachowywac swoje parametry uzytkowe 1
wyglad zewnetrzny przez co najmniej 2 lata eksploatacji po 2 latach przechowywania.

4.3 Warunki wykonania

Wykaz czynnosci i maszyn stosowanych do produkcji pasa z koalicyjka zamieszczono w
tablicy nr 7.

»Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
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Tablica nr 7. Opis wykonania pasa 7 koalicyjkg

Lp. Rodzaj czynnosci Sposoéb wykonania
1 | Kruponowanie skoéry blankowej 1 podszewkowe] Recznie
2 | Krojenie skory blankowej Wielonozéwka
3 | Krojenie podszewki bydlecej Wielonozéwka
Scienianie:

0 pasa do grubosci jak w dokumentacji
4 o paska krétkiego i dlfuglego koalicyjki Scieniarka tagémowa

o przesuwek do potkotek

o przesuwek na pasek krotki

o koncoéwek w ksztalcie rybki
5 | Wybijanie otworéw na zapigcie i nitowanie klamry Wycinarka hydrauliczna
6 | Wybijanie otworéw na pasku krétkim i dlugim koalicyjki | Wycinarka hydrauliczna
7 | Wybicie dwoch przesuwek do potkotka Wycinarka hydrauliczna
8 | Wybicie dwoch koncowek w ksztatcie rybki Wycinarka hydrauliczna
9 | Sfazowanie brzegéw pasa od strony wewnetrznej Kancjer reczny
10 | Sfazowanie brzegéw koalicyjki od strony wewnetrzne;j Kancjer reczny
11 | Zalozenie knopika do pasa Recznie
12 | Podklejanie podszewki pod pas od strony wewnetrznej Recznie
13 | Szycie pasa w miejscach ozdobnych Maszyna szwalnicza
14 | Malowanie brzegéw pasa oraz klapki woda klejowa Recznie
15 | Szycie na styk przesuwki bez potkotka Recznie
16 Nit,ow,anie sprzaczki do paska krotkiego, knopikow Recznie

1 potkotek

17 | Naklejanie kotek na knopik w miejscu rozklepania Recznie
18 | Zalozenie przesuwki na pas Recznie
19 | Przypigcie paska dlugiego do paska kroétkiego Recznie
20 | Przypiecie do koalicyjki dwoch przesuwek z potkotkiem | Recznie
21 | Przypiecie koalicyjki do pasa Recznie
22 | Obciecie 1 przypalenie koncowek nici Recznie
23 | Cechowanie Recznie
24 | Pakowanie Recznie

4.4 Rodzaje szwow i Sciegéw maszynowych

Szwy i $ciegi sg zgodne z normg PN-83/P-84501 i PN-83/P-84502.
Do szycia pasa stosuje si¢ szew 5.29.01 przy zastosowaniu $ciegu 301

4.5 Dopuszczalne sztukowanie elementow

Pas, podszewka, pasek krotki i pasek dtugi koalicyjki muszg by¢ wykonane z jednolitego
elementu skéry. Nie dopuszcza si¢ sztukowania.

. Wtasdcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
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4.6 Tabela klasyfikacji wielkosci
Klasyfikacje wielkosci podano w tablicy nr 8.

Tablica nr 8. Klasyfikacja wielkosci

. Dlugo$¢ pasa [mm]
Lp. | Rozmiar pasa 1150 1250 1350 1450
1 »1” X
D) ”2” X
3 »3” =
4 o4 .

5. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH
5.1 Ukompletowanie

Pas bialy z koalicyjka powinien by¢ ukompletowany zgodnie z Dokumentacja
Techniczno-Technologiczng. W sktad wyrobu wchodzi: pas i koalicyjka.
Szczegbtowe zestawienie elementéw sktadowych pasa i koalicyjki podano w tablicy nr 9 i10.

Tablica nr 9. Elementy sktadowe pasa

Lp. Rodzaj materiatu Ilo$¢ elementow
1 | Skora bydleca blankowa o Scistej strukturze 1 grubosci 3,0 - 4,0 mm 3
malowana na kolor bialy
2 | Podszewka bydleca z licem naturalnym w kolorze naturalnym 1
3 | Klamra niklowana z dwoma trzpieniami 1
4 | Knopik z podktadka niklowany 1
5 | Nity rymarskie nr 9 dwustronnie wypuklte niklowane 4
6 | Nici maszynowe biale 226 dtex x 3 wg zuzycia
7 | Klej wg zuzycia
Tablica nr 10. Elementy sktadowe koalicyjki
Lp. Rodzaj materiatu Ilo$¢ elementow
1 | Skora bydleca blankowa o scistej strukturze i grub. 2,5-2,6 mm 6
malowana na kolor biaty
2 | Sprzaczka z trzpieniem niklowana szer.18 mm 1
3 | Knopik z podktadka niklowany 2
4 | P6tkotko niklowane szer. 18 mm 2
5 | Nity rymarskie nr 9 dwustronnie wypukte niklowane 4
6 | Nici maszynowe biate 226 dtex x 3 wg zZuzycia
7 | Klej wg zuzycia

»Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
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5.2 Cechowanie

Oznaczenia zgodne z normg PN-90/P-84531 Wyroby konfekcyjne. Oznaczenie.
Pas z koalicyjka powinien by¢ stemplowany od strony wewnetrznej nazwa producenta,
rozmiarem wyrobu i znakiem KJ.

5.3 Pakowanie

Pasy z koalicyjka oznaczone nazwg producenta, rozmiarem i pieczatka KJ nalezy powigzac
w wigzki po 10 sztuk i pakowaé w kartony w ilo§ciach uzgodnionych z Zamawiajacym.
Do wnetrza kazdego kartonu nalezy wlozy¢ Instrukcje uzytkowania z przepisem konserwacji
(zatacznik 1) oraz Kart¢ gwarancyjng (zatgcznik 2).
Kartony po wypelnieniu zakleja si¢ taSma samoprzylepna.
Na karton nakleja si¢ etykiet¢ zbiorcza zawierajacg nastepujace dane:

= npazwa producenta

" nazwa wyrobu

= kolor wyrobu

= jlosé
= rozmiar
= gatunek

= data produkcji
= pieczatka KJ.

Dopuszcza si¢ inny sposéb pakowania wedtug wytycznych Zamawiajacego.

»Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione”.
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6. RYSUNKI TECHNICZNE
6.1 Wymiarowanie wyrobu

Rys. nr 6.1.1 Pas bialy — wymiary podstawowe [mm]
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25
= W -+

' @ ] 8 otw 07 igj*
i it

) x 51
| N

16 ofw.@3

ah
12 ‘
HH«‘ }
oo
|
20
| L] ) &

et

—
L0

110

\\/L// g

/N

/ ‘ \

[ ! ) g
f | ~
\ 1 /

\ /

\‘/

Rys. nr 6.1.2 Pas bialy — wymiary state i pomocnicze [mm)]

. Wtadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”.
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Rys. nr 6.1.3 Koalicyjka — wymiary [mm]

. Wtadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”.
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Rys. nr 6.1.4 Pasek diugi koalicyjki — wymiary [mm]

»Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w cze$ci, bez zgody wlasciciela jest zabronione”.
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Rys. nr 6.1.5 Pasek krotki koalicyjki — wymiary [mm)]

. Wtasdcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”.
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Rys. nr 6.1.6 Podktadka pod klamr¢ — wymiary [mm]

»Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w cze$ci, bez zgody wlasciciela jest zabronione”.




65

52

L

Rys. nr 6.1.7 Klamra z dwoma trzpieniami — wymiary [mm]

. Wtadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w cze$ci, bez zgody wiasciciela jest zabronione™.
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Rys. nr 6.1.8 Sprzaczka niklowana z trzpieniem — wymiary [mm]

. Wtadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”.
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Rys. nr 6.1.9 Pétkétko niklowane — wymiary [mm]

»Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”.
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Rys. nr 6.1.10 Knopik do pasa — wymiary [mm]

. Wtadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”.




110

Rys. nr 6.1.11 Wymiary ,,rybki” [mm]

»Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”.




Rys. nr 6.1.12 Nit dwustronnie wypukly niklowany — wymiary [mm]

»Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione”.
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. Wtadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”.




7. TABELA WYMIAROW WYROBU GOTOWEGO

Tablica nr 11. Wymiary [mm]

ngl;;g:ll(ls Wyszczegolnienie s 1” 292" I i I Dgg:ﬁ;lc:sil:e
Rys. nr 6.1.1 | Dtugos¢ pasa 1150 | 1250 | 1350 | 1450 +- 15
[a]
Rys. nr 6.1.1 | Dlugos$¢ podszewki 500 550 650 700 +- 15
[b]
Rys. nr 6.1.1 | Dlugos¢ czegsci 1180 | 1280 | 1380 | 1480 +-15
[c] skérzanej pasa
8. TABELA WYMIAROW STALYCH I POMOCNICZYCH
Tablica nr 12. Wymiary state dla wszystkich rozmiaréw [mm]
Lp. Wyszczegolnienie VVV‘;?;:;:ICI Dgg;llf;lc:;l:e
Wymiary pasa
1. | Szeroko$¢ pasa 45 +- 1,5
2. | Szeroko$¢ przesuwki 15 +-1,0
3. |Dlugos¢ przesuwki 55 +-1,0
4. | Dlugosc¢ przesuwki po roztozeniu 120 +-1,0
5. | Dlugos$¢ klapki pod klamre 97 +-1,0
6. | Szerokos$¢ klapki w gérnej czesci 70 +-1,0
7. | Szerokos¢ klapki w dolnej czesci 48 +-1,0
8. |Szerokos¢ wewnetrzna klamry 46 +-1,0
9. | Wysokos¢ wewnetrzna klamry 34 +-1,0
10. | Szerokos¢ zewnetrzna klamry 65 +-2,0
11. | Wysoko$¢ zewnetrzna klamry 52 +-1,0
Wymiary koalicyjki
1. | Szeroko$¢ koalicyjki 18 +-0,5
2. | Dtugos¢ paska dtugiego z zapieta ,,rybka” 845 +-5,0
3. | Dlugosc¢ paska krétkiego z zapigta ,,rybka” 260 +-5,0
4. | Dtugos¢ paska diugiego surowego 820 +-5,0
5. |Dtugos¢ paska krétkiego surowego 280 +-5,0
6. |Szeroko$¢ przesuwki z potkétkiem 17 +-1,0
7. | Szerokos¢ przesuwki na pasku kréotkim 10 +-1,0
8. |Dlugos¢ przesuwki z potkotkiem 70 +-2,0
9. |Dtugos¢ przesuwki z pétkétkiem po roztozeniu 175 +-2,0
10. | Dtugos¢ przesuwki na pasku krétkim 26 +-2,0
11. | Dlugos¢ przesuwki na pasku krétkim po roztozeniu 60 +-2,0
12. | Dtugos$¢ ,,rybki’ 110 +-1,0
13. | Szerokos¢ ,,rybki” w gérnej czesci 28 +-1,0
14. | Szerokos¢ ,,rybki” w dolnej czgsci 24 +-1,0
15. | Szerokosc¢ ,,rybki” w srodkowej czesci 18 +-1,0

. Wtasdcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”.




9. SREDNIE NORMY ZUZYCIA MATERIALOW ZASADNICZYCH I
DODATKOW

Tablica nr 13. Normy zuzycia

Lp Nazwa materialu Jeilr;;):tka Norma zuzycia
: y
Skéra bydleca blankowa o Scislej strukturze i grub. m” 0,09
I 13,0-4,0 mm w kolorze biatym
Skora bydleca blankowa o scistej strukturze 1 grub. m” 0,045
2 12,5-2,6 mm w kolorze biatym
3 |Podszewka bydleca z licem naturalnym w kolorze m” 0,04
naturalnym
4 | Klamra niklowana z dwoma trzpieniami szt 1
5 | Sprzaczka niklowana z trzpieniem szer. 18 mm szt 1
6 | Potkoétko niklowane szer. 18 mm Szt 2
7 | Knopik z podktadkg niklowany szt 3
8 |Nity rymarskie nr 9 dwustronnie wypukte niklowane szt 8
9 | Nici maszynowe 226 dtex x 3 kolor biaty mb 12
10 |Klej kg 0,021

10. CERTYFIKATY NA MATERIALY

1. Certyfikat na skére bydlecg blankowa malowang
2. Certyfikat na podszewke bydleca.

»Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione™.




IL.

WARUNKI I ZASADY ODBIORU WYROBOW Z PRODUKCJI

1. WARUNKI PRZEDSTAWIENIA WYROBOW DO ODBIORU

1.1

1.2

1.3

14

2.

2.1

2.2

23

3.

31

3.2

Badania odbiorcze przeprowadza si¢ w celu sprawdzenia zgodnos$ci wykonania
pasow z koalicyjka z wymaganiami Dokumentacji Techniczno-Technologiczne;.

Ilo$¢ partii produkcyjnych uzgadnia si¢ z Zamawiajacym.

Pasy przewidziane do odbioru podlegaja 100 % kontroli przez komoérke Kontroli
Jakosci zaktadu Producenta.

Podstawa odbioru paséw z koalicyjka jest spelnienie wymagan dla pkt 4.1.14.2
Dokumentacji Techniczno-Technologiczne;.

Kazda partia paséw podlegajacych odbiorowi powinna mie¢ deklaracj¢ zgodnosci z
Dokumentacjg Techniczno-Technologiczng.

TRYB I ZASADY PRZEPROWADZENIA ODBIORU WYROBOW

Odbioru partii produkcyjnej paséw z koalicyjka dokonuje przedstawiciel Instytutu
Badawczego MSWiA w obecnosci przedstawiciela Zamawiajacego. W trakcie realizacji
zamoOwien dopuszcza si¢ przeprowadzenie kontroli mi¢dzyoperacyjnej przez
przedstawicieli Instytutu Badawczego MSWiA i Zamawiajgcego.

Przedstawiciel Instytutu Badawczego MSWiA w obecnosci przedstawiciela
Zamawiajacego wybiera metodg ,,na §lepo” wg PN-N-03010:1983 sposrdd zgtoszonych
do odbioru 5 % paséw i koalicyjek (nie mniej niz 10 szt.) 1 sprawdza zgodnos¢ ich
wykonania z wymaganiami Dokumentacji Techniczno-Technologiczne;j.

Badania odbiorcze obejmujg sprawdzenie zgodnosci:

- wykonania wyrobow i zastosowanych materiatow z wymaganiami pkt 2

oraz pkt 4.1 DTT;

- jakosci wyrobow z wymaganiami pkt 4.2.2 DTT;

- wymiaréw wyrobéw z wymaganiami pkt 71 8 DTT;

- ukompletowania, cechowania i pakowania wyrobéw z wymaganiami pkt 5 DTT.

OCENA PARTII PRODUKCYJNEJ

Parti¢ pasow z koalicyjka uznaje si¢ za pozytywna jezeli spelnia wszystkie wymagania
Dokumentacji Techniczno-Technologiczne;.

Jezeli partia paséw z koalicyjka nie spetnia wymagan chociazby jednego punktu
Dokumentacji Techniczno-Technologicznej, uznaje si¢ ja za negatywna.

»Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie

dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione”.




4. POSTEPOWANIE Z PARTIA NEGATYWNA

4.1 W przypadku stwierdzenia niezgodnosci, przeprowadza si¢ badanie powtorne w
podwdjnej ilosci. Jesli w wyniku badan powtérnych nie stwierdzono niezgodnosci z
Dokumentacjg Techniczno-Technologiczng badania odbiorcze konczy si¢ wynikiem
pozytywnym i wypelnia Protok6t Odbioru Technicznego.

4.2 Jesli w wyniku badan powtornych stwierdzono cho¢ jeden przypadek niezgodnosci z
Dokumentacjg Techniczno-Technologiczng, calg partie pasow z koalicyjka zwraca si¢
Producentowi do poprawienia. Po usuni¢ciu niezgodnosci badania odbiorcze
przeprowadza si¢ jak w przypadku zgloszenia pierwszego.

»Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w cze$ci, bez zgody wlasciciela jest zabronione”.




III. DOKUMENTACJA EKSPLOATACYJNO-NAPRAWCZA

1. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE

PN-P-84509:1997 Wyroby odziezowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
Wymagania ogdlne.

2. OPIS UZYTKOWANIA

Pas bialy z koalicyjka jest przeznaczony do uzytkowania w warunkach letnich i zimowych.
Konstrukcja pasa jest dostosowana do wymagan uzytkownika. Pas produkowany jest w
czterech dtugos$ciach, co pozwala uzytkownikowi na indywidualne dopasowanie. Pas nalezy
zapinac¢ na klamre 1 knopik.

Pas i koalicyjke powinno si¢ chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i biologicznymi.
Podczas eksploatacji wyrobu nalezy przestrzegac¢ zasad przechowywania, transportu i
konserwacji.

3. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

a) Transport

Zatadowanie, przewoz i wytadowanie paséw z koalicyjka powinno odbywac si¢ w
warunkach zabezpieczajacych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi i z normag
PN-P-84509:1997.

b) Przechowywanie

Pasy i koalicyjki nalezy przechowywac¢ w suchych i przewiewnych magazynach
spetniajacych nastepujace wymagania:

* temperatura otoczenia od +5° C do +25° C;

» wilgotnos¢ wzgledna powietrza od 30 % do 75 %;

» brak opadéw i kondensacji wilgoci;

* brak oddziatywania czynnikéw biologicznych.
Pomieszczenia magazynowe powinny zabezpiecza¢ wyrob przed zawilgoceniem,
zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie 1 inne czynniki zewngtrzne.
Nie rzadziej niz raz na kwartal nalezy dokonywa¢ wyrywkowych ogledzin
przechowywanych paséw. W przypadku stwierdzenia usterek nalezy dokona¢ kontroli 100%.

4. KONSERWACJA I NAPRAWY

a) Konserwacja

Zabrudzony pas z koalicyjka nalezy przetrze¢ wilgotng Sciereczka.

Zamoczony pas i koalicyjke nalezy wysuszy¢ w stanie rozlozonym w temperaturze
pokojowej a nast¢pnie przetrze¢ suchg Sciereczka.

Czesci metalowe nalezy przetrze¢ czystg oliwka a nastepnie suchg Sciereczka.

. Wtasdcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”.




b) Naprawy

Pas bialy z koalicyjka mozna naprawi¢ lub wymieni¢ na nowy, w zaleznosci od stopnia
uszkodzenia.

S5.GWARANCJA WYKONAWCY (PRODUCENTA)

Producent udziela gwarancji na okres 24 miesi¢cy uzytkowania paséw, pod warunkiem
przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji, transportu i przechowywania. Maksymalny
okres przechowywania paséw, po ktérym przystuguje okres gwarancji wynosi 24 miesigcy.
Okres gwarancji liczy si¢ od dnia podpisania Protokotu Przyjecia przez Odbiorcg.

Uzytkownik po stwierdzeniu wady wyrobu powiadamia producenta. Form¢ zawiadomienia
stanowi Protokot Reklamacii.

Producent zobowigzany jest do rozpatrzenia reklamacji w terminie 14 dni od daty
otrzymania Protokotu Reklamacji. W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancyjnym wad
fizycznych w wyrobie, producent usunie wady wyrobu w miejscu gdzie zostaly ujawnione
lub w siedzibie firmy i dostarczy wyroby naprawione w terminie 21 dni.

Producent przedtuza termin gwarancji o czas w ciggu ktérego wskutek wad wyrobu objetego
gwarancja uzytkownik nie mogt z niego korzystac.

Producent zobowigzany jest wymieni¢ wadliwy wyréb na nowy, wolny od wad w terminie
30 dni liczac od daty otrzymania Protokotu Reklamacyjnego, jezeli nie dotrzymat terminu
naprawy 21 dni, oraz jezeli po dokonaniu w okresie gwarancji 2 napraw wyréb nadal bedzie
posiadat wady.

Samowolne naprawy i modyfikacje wyrobow przez uzytkownika skutkuj g utratg gwarancji.

6. ZALACZNIKI

. Wtadcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”.




ZALACZNIK 1

WZOR METRYCZKI

PAS BIALY Z KOALICYJKA

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Pas bialy z koalicyjka jest przeznaczony do uzytkowania w warunkach letnich i
zimowych. Konstrukcja pasa jest dostosowana do wymagan uzytkownika. Pas
produkowany jest w czterech dtugosciach, co pozwala uzytkownikowi na
indywidualne dopasowanie. Pas nalezy zapina¢ na klamr¢ i knopik.

Pas powinno si¢ chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i biologicznymi.

INSTRUKCJA PRZECHOWYWANIA

Pasy nalezy przechowywa¢ w suchych i przewiewnych magazynach spetniajacych
nastepujace wymagania:

= temperatura otoczenia od +5 C do +25 C;

»  wilgotnos¢ wzgledna powietrza od 30 % do 75 %;

= brak opadéw i kondensacji wilgoci;

» brak oddzialywania czynnikéw biologicznych.
Pomieszczenia magazynowe powinny zabezpiecza¢ wyrob przed zawilgoceniem,
zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie 1 inne czynniki zewngtrzne.
Nie rzadziej niz raz na kwartal nalezy dokonywa¢ wyrywkowych ogledzin
przechowywanych pasow. W przypadku stwierdzenia usterek nalezy dokonac
kontroli 100%.

PRZEPIS KONSERWAC]I

Zabrudzony pas nalezy przetrze¢ wilgotng $ciereczka.

Zamoczony pas nalezy wysuszy¢ w stanie roztozonym w temperaturze pokojowe;j
a nastgpnie przetrze¢ suchg $ciereczka.

Czesci metalowe nalezy przetrze€ czystg oliwka a nastgpnie suchg Sciereczka.

»Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w cze$ci, bez zgody wlasciciela jest zabronione”.

ZALACZNIK 2




Pieczg¢ producenta

KARTA GWARANCYJNA

Nazwa wyrobu: Pas bialy z koalicyjka

Nazwa producenta:

Producent udziela gwarancji na 24 miesieczne bezawaryjne uzytkowanie paséw, pod warunkiem
przestrzegania zasad eksploatacji, transportu, konserwacji i przechowywania. Maksymalny okres
przechowywania paséw, po ktérym przystuguje okres gwarancji wynosi 24 miesiecy.

Okres gwarancji liczy si¢ od daty popisania Protokotu Przyjecia przez Odbiorcg.

Uzytkownik po stwierdzeniu wady wyrobu powiadamia producenta. Forme¢ zawiadomienia
stanowi Protok6t Reklamaciji.

Producent zobowiazany jest do rozpatrzenia reklamacji w terminie 14 dni od daty otrzymania
Protokotu Reklamacji. W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancyjnym wad fizycznych w
wyrobie, producent usunie wady wyrobu w miejscu gdzie zostaty ujawnione lub w siedzibie
firmy i1 dostarczy wyroby naprawione w terminie 21 dni.

Producent przedtuza termin gwarancji o czas w ciggu ktérego wskutek wad wyrobu objetego
gwarancja uzytkownik nie mégt z niego korzystac.

Producent zobowiagzany jest wymieni¢ wadliwy wyréb na nowy, wolny od wad w terminie 30
dni liczac od daty otrzymania Protokotu Reklamacyjnego, jezeli nie dotrzymat terminu na-
prawy 21 dni, oraz jezeli po dokonaniu w okresie gwarancji 2 napraw wyréb nadal bedzie
posiadat wady.

Samowolne naprawy i modyfikacje wyrobéw przez uzytkownika skutkuj g utrata gwarancji.
Karta Gwarancyjna bez pieczeci i podpisu Producenta jest niewazna.

W sprawach nieuregulowanych niniejsza Karta Gwarancyjna maja zastosowanie przepisy
kodeksu cywilnego.

Nr partii i rok produkcji: = ..o
Data przekazania wyrobu: ...

Podpis i pieczeé KI:

. Wtasdcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione”.

ZALACZNIK 3




CERTYFIKATY NA MATERIALY

1. Sprawozdanie z badan nr 121/05
2. Sprawozdanie z badan nr 128/05

»Wtascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione”.

KARTA ZMIAN

Nr Liczba arkuszy . .
Liczba arkuszy Oznaczenie q
karty Zmienio- Zamienio- Anulowa- | v dokumencie zmiany Data Podpis

zmian nych nych N nych




. Wtasdcicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Komenda Gtéwna Policji. Kopiowanie
dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione”.




