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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru oktadzin $cian ptytkami glazurowanymi.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja  Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienianych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad licowania $cian ptytkami
glazurowanymi tj.:

- przygotowanie materiatow do licowania,

- obktadanie s$cian ptytkami,

- kontrola jakosci robot i materiatow.

1.4.0kreslenia podstawowe.

- plytka - plytki oktadzinowe glazurowane o réznych wymiarach, kolorach i fakturze,
- zaprawa - zaprawa klejowa do ukfadania ptytek,
- fuga - zaprawa do wypetniania spoin.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonanych robdét
oraz za ich zgodno$¢ ze ST oraz zaleceniami Koordynatora.

Nazwy i kody wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwien publicznych

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45430000-0 Pokrywanie podtég i scian
45431200-9 Kladzenie glazury

2. MATERIALY.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST.

2.1. Plytki scienne

Materiaty stosowane do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek
ceramicznych powinny miec:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa.

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do
zbioru norm polskich.

— Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposoéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiadaé¢ na budowie petng
dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do
wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.



Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa,
szczegolnie dotyczy to ptytek dla ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np.
stopien Scieralnosci, twardosc.

pokrycia Scian toalet ptytkami ceramicznymi ptytki o wym.30x30 cm i 15x30 cm
kolor NCS S 1030- Y70R i NCS S 1040-Y70R

pokrycia podtog toalet ptytkami ceramicznymi anyposlizgowymi o wym.30x30 cm
kolor NCS S 1030-Y70

dopuszcza sie odstepstwo od zaproponowanej kolorystyki po uprzednim

uzgodnieniu z Uzytkownikiem i Zamawiajgcym.

2.2. Zaprawy do wypelniania spoin powinny odpowiadaé¢ nastepujagcym normom :

a) zaprawa przygotowana z cementu portlandzkiego 250 lub 350 w/g PN- 88/B-30 000,
b) zaprawa przygotowana z cementu portlandzkiego biatego w/g PN-90/B-30010,

c) zaprawa z maczki kamiennej w/g wymagan PN-65/B -10101,

d) zaprawa przygotowana z cementu portlandzkiego 250, kredy malarskiej mielone;j
w/g BN-74/6711-03.

2.4. Dodatki barwigce zaprawy do wypetniania spoin w/g wymagan PN-65/B-
10101.

3. SPRZET.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podane w ST, Wymagania ogdlne” pkt. 3.
4. TRANSPORT.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt. 4
oraz pkt.2.4.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdine”
pkt.5.

5.1. Wymagania ogdlne.
5.1.1. Zgodnos$¢ z dokumentacja.

Roboty oktadzinowe powinny byé wykonywane zgodnie z zaleceniami Koordynatora.
Przed przystgpieniem do =zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowacé
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug,
wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek
nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkosSC i przyjetg szerokosS¢ spoin. Na jednej
Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny miecC
jednakowg szerokos¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga okfadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skfada sie z r6znego
rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na scianie nalezy zamocowac prosta, gtadkg tate drewniang lub
aluminiowg. Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci
cokotu lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgcg. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.
Kompozycje klejgcg nakiada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy, a nastepnie
.przeczesuje" sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona rownomiernie i pokrywacé catg powierzchnie



podtoza. WielkosS¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrana wielkos¢
zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyp tywa z pod ptytek i
pokrywa minimum 65 ~ powierzchni ptytki. Zalecane wielkosci zebow pacy w zaleznosci
od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2. Powierzchnia z natozong warstwg kompozyciji
I;Igj?cszej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto
-15 minut.
Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz
rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.
Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma byc¢
docinana, uktadanie nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla
niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na sScianie, docisnieciu i
»,mikroruchami" ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci
spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki
uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobijaé mtotkiem
gumowym.
Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, ukfada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny
podtogowe;j.
Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos¢.
Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungc¢ jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.
Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co
mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te
dociska sie do $ciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku
oktadania powierzchni krzywych (np. stupow} nalezy uzywac¢ odpowiednich szablonéw
dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim
namoczeniu wodg. Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach
od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji
stosowania zaprawy klejowej. W przypadku, gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed
spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni oktadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisng¢ w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do, krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy
zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng ggbkg. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny
otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng
gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢, czy pigment spoiny
nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegodlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i
innych o powierzchni porowate;.
Dla podniesienia jakosci okfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne, po
stwardnieniu, spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Dobdr preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen, w ktorych znajdujg
sie oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki.

5.2. Podtoza.

5.2.1. Powierzchnia podtoza powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-70/B-10100
pkt.3.3.2.

5.3. Roboty oktadzinowe.

5.3.1. Warunki przystgpienia do robdt.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych powinny by¢ zakonczone:

a) roboty instalacyjne ( wod- kan, elektryczne itd.) wraz ze sprawdzeniem instalacji

( np. préba na cisnienie) przed montazem osprzetu ( biaty montaz) i armatury
oswietleniowej lecz z pozostawieniem koncowek przewoddéw umozliwiajgcych obrobienie



gniazd i potgczen oktadzing,

b) roboty wykonczeniowe budowlane (bez robo6t malarskich ) wraz z osadzeniem
oscieznic /bez opasek/ , robotami posadzkowymi razem z cokolikami. Ponadto nalezy
sprawdzi¢ prawidtowosS¢ powierzchni i krawedzi podtoza.

5.3.3. Dobdr i przygotowanie ptytek.

Piytki powinny by¢ posegregowane w/g wymiarow , rodzajéw, odcieni barwy
i ewent. rysunku strony licowej tak , aby byla zapewniona mozliwos¢  doboru
jednakowych ptytek dla poszczegolnych pomieszczen.

5.3.4. Ukfadanie oktadziny.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki oraz rozplanowac
Ssposob uktadania ptytek.

Potozenie ceramiki nalezy wykona¢ zgodnie z projektem kolorystyki.

Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢é rozmieszczone symetrycznie, a skrajne
powinny mie¢ jednakowg szerokos¢ wiekszg niz potowa ptytki.

Wybor kompozyciji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg
producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika

w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy, a nastepnie
.przeczesuje" sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca
powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie poditoza. Wielkosc
zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane; wielkos¢ zebdw i
konsystencja kompozycji klejgcej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i
pokrywa minimum 65%

powierzchni p’fytkl Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna
wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.
Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek i wynosi Srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajgc pierwsza ptytke nalezy jg lekko przesungc¢ po podtozu (okoto 1 cm),
ustawic w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki.
Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na
szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu
ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania". Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢é miotkiem
gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod
catg powierzchnig ptytki. Mozna to 03|agnac naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju
na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosu1e sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy

usungc jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe. Po
utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegodty cokotu powinna okreslaé
dokumentacja projektowa. Dla cokotow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla
wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie
ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem
nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania {zaprawe tugowg) po
powierzchni wyktadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisng¢ w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do, krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy
zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng ggbkg. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny
uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy



zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng ggbka.
Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne, po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

Plytki powinny by¢ utozone warstwami poziomymi ze spoing grubosci 1 mm. Ptytki
uktada¢ w pionie. Nadmiar kleju powinien by¢ ze spoin usuniety przed stezeniem, a
spoiny wypetnione zaprawg do wypetniania spoin. Przy dopasowywaniu ptytek w
naroznikach, przy obrabianiu rur , otworéw itp. dopuszcza sie przecinanie lub
przycinanie ptytek.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania
ogolne” pkt.6.

6.1. Prawidiowos¢ ulozenia plytek i uksztalttowania powierzchni oktadziny.

6.1.1. Piytki powinny byC¢ utozone tak, aby ich krawedzie tworzyty uktad wzajemnie
prostopadtych linii  prostych , przy czym dopuszczalne odchylenie od kierunku
poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2mm na 1m. Dopuszczalne
odchylenie powierzchni oktadziny od pfaszczyzny nie powinno by¢é wieksze niz
Tmm/m.

6.1.2. Przyleganie oktadziny do podtoza. Utozona oktadzina powinna byc¢ trwale zwigzana
catg powierzchnia z podtozem za posrednictwem warstwy wigzgce,.

6.2. Badania.
Podstawg do odbioru technicznego robét oktadzinowych stanowig nastepujgce badania:

6.2.1. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna.

6.2.2. Sprawdzenie podtozy.

6.2.3. Sprawdzenie materiatow.

6.2.4. Badanie prawidtowosci i doktadnosci wykonania oktadziny.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiarowg jest 1m2(metr kwadratowy). Powierzchnie oktadziny obmierza sie
jako iloczyn dtugosci i wysokos$ci mierzonych rzeczywiscie oblicowanych powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST , Wymagania ogolne” pkt.8.
8.1. Sposéb odbioru robét.

8.1.1. Do odbioru catosci zakohczonych robét oktadzinowych Wykonawca obowigzany jest
przedstawi¢ dokumentacje techniczng oraz :

a) stwierdzenie prawidtowego wykonania robét przygotowawczych

b) protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia stwierdzajgce jakos¢ uzytych
materiatéw ( atesty ),



c) zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonania roboét oktadzinowych.

8.1.2. Sprawdzenie podtozy odbywa sie poprzez stwierdzenie wtasciwej jakoscii
prawidtowego uksztattowania powierzchni podtoza.

8.1.3. Sprawdzenie materiatdw podczas odbioru nalezy przeprowadzi¢ posrednio na
podstawie zapisow w dzienniku budowy oraz zaswiadczen.

8.1.5. Sprawdzenie stykow, szerokosci spoin i prawidtowego ich wypetniania nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz pomiaru z doktadnoscig do 0,5
mm.

8.1.6. Sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek i przebiegu stykow lub spoin nalezy
przeprowadzi¢ przez naciggniecie cienkiego sznura wzdtuz dowolnie wybranych
poziomych spoin na catg ich dlugos$¢ i pomiar odchytow z doktadnoscig do 1mm.
Kierunek pionowy nalezy sprawdzi¢ pionem murarskim i pomiar odchyleh
z doktadnos$cig do 1 mm.

8.1.7. Sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny nalezy
przeprowadzi¢ przyktadajgc w dwoch  prostopadtych do siebie kierunkach w
dowolnych miejscach powierzchni okfadziny tate kontrolng o dtugosci 2m, oraz
mierzgc szczelinomierzem z doktadnoscig do 1mm wielkos¢ przeswitu miedzy tg
tata a powierzchnig oktadziny.

8.1.8. Sprawdzenie przylegania do podtoza nalezy przeprowadzi¢c za pomocg
lekkiego opukiwania w kilku dowolnie wybranych miejscach. Charakterystyczny gtuchy
dzwiek Swiadczy o nie przyleganiu oktadziny.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.9.
llo§¢ zakohczonych i odebranych robdét, okreslonych w/g obmiaru , zostanie
optacona w/g cen jednostkowych za 1m2 (metr kwadratowy) okfadziny z ptytek
glazurowanych i boazerii.

10. PRZEPISY ZWIAZANE .
10.1. Akty prawne i normy .

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Obwieszczenie Marszatka Sejmu
Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 9 lutego 2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego
tekstu ustawy — Prawo budowlane - Dz.U. z 2016 r., poz. 290).

2. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie..
(Obwieszczenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 17 lipca 2015 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie
Dz.U. z2015r., poz. 1422).

3. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w
sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Obwieszczenie
Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzgdzenia Ministra Pracy i Polityki



Socjalnej w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy - Dz.U. z
2003 r.. nr 169 poz. 1650).

. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz. U.
Nr 47 z 2003 r. poz. 401).

. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informac;ji
dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenhstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U. Nr 120 z 2003 r. poz. 1126).

. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Obwieszczenie
Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 14 maja 2014 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o wyrobach budowlanych - Dz.U. z 2014 r.,
poz. 883).

. Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (Obwieszczenie
Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 27 stycznia 2016 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o ochronie przeciwpozarowej - Dz.U. z 2016
r., poz. 191), wraz z aktami wykonawczymi, miedzy innymi z:

- Rozporzgdzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7
czerwca 2010 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkdéw, innych
obiektéw budowlanych i terenéw (Dz. U. z 2010 roku, nr 109, poz. 719),

. Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2013 r.,, poz. 21 z
pdzniejszymi zmianami).

. Ustawg z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Obwieszczenie
Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 19 kwietnia 2016 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy — Prawo ochrony srodowiska Dz.U. 2016 poz.

672).

10.PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze.

11. PN-90/B-12031 Ptytki ceramiczne Scienne szkliwione.

12.PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

13.PN-88/B-30 000 Cement portlandzki.

14.PN-1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

15.PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

16.PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa All a. Cz. 1.

17.PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa All a. Cz. 2.

18.PN-EN 14411 2005 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja,
charakterystyki i znakowanie.

19.PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

20.PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki
odbioru.

21.PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardow i
sprawdzanie jakosci powierzchni.

22.PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci
wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci
catkowitej.

23.PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i sity famigcej.

24 PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
uderzenia metodg pomiaru wspétczynnika odbicia.

25.PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych.

26.PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci na



Scieranie powierzchni ptytek szkliwionych..

27.PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej
rozszerzalnosci liniowe;j.

28.PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci
wodne;.

29.PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

30.PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie
odpornosci na scieranie.

31.PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie
wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie.

32.PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie
skurczu.

33.PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie
nasigkliwosci wodnej
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