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WYMAGANIA OGOLNE ST 00.
1. CZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét, w

zakresie ,Remontu budynku Waga Miejska w Poznaniu”.




1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres Robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie budynkéw

oraz zagospodarowania terenu pod budowe stacji obstugi pojazdéw w m. Biatystok.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w Specyfikacjach Technicznych wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumieé¢ w kazdym

przypadku nastepujgco:

v

Dziennik budowy - zeszyt z ponumerowanymi stronami opatrzony pieczecig, organu
wydajagcego, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument
przebiegu robo6t budowlanych, stuzgcy do notowania zdarzenh i okolicznosci zachodzgcych w
toku wykonywania robét, rejestrowania dokonanych odbioréw, przekazywania polecen i innej
korespondenciji technicznej pomiedzy Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego, Wykonawcg i
Projektantem.

Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do Kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji przedmiotu Umowy.
Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentaciji
Projektowej, ktérej obowigzki reguluje Ustawa Prawo Budowlane.

Laboratorium - laboratorium badawcze zaakceptowane przez Inspektora, stuzace do
przeprowadzania wszelkich badan i prob zwigzanych z realizacjg Umowy oraz oceng jakosci
Materiatéw i Robot. Materiaty - wszelkie surowce i produkty niezbedne do wykonywania Robét
zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez
Inspektora,

Deklaracja zgodnosci - oswiadczenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela,
stwierdzajgce na jego wytgczng odpowiedzialnosé, ze wyréb jest zgodny z zasadniczymi
wymaganiami lub okreslong normg. Dokumentacja projektowa - stuzgca do opisu przedmiotu
zamowienia na wykonanie robd6t budowlanych, dla ktérych jest wymagane pozwolenie na
budowe.

Dokumentacja powykonawcza budowy - skfada sie z dokumentacji budowy z naniesionymi
zmianami w projekcie budowlano-wykonawczym, dokonanymi w trakcie wykonywania robo6t, a
takze geodezyjnej dokumentacji powykonawczej i innych dokumentéw.

Geodezyjna ewidencja sieci uzbrojenia terenu - uporzgdkowany zbiér danych
przestrzennych i opisowych sieci uzbrojenia terenu, a takze informacje o podmiotach
wiadajgcych siecig.

Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) - opracowana przez projektanta lub dostawce
urzadzen technicznych i maszyn, okreslajgca rodzaje i kolejnos¢ lub wspétzaleznos¢ czynnosci
obstugi, przegladéw i zabiegéw konserwacyjnych, warunkujgcych ich efektywne i bezpieczne

uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) jest rowniez skfadnikiem




dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego. Istotne wymagania - oznaczajg
wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych aspektéw interesu
wspolnego jakie majg spetnia¢ roboty budowlane.

v Normy europejskie - oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN)
oraz Europejski Komitet Standaryzacji Elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy
europejskie (EN)" lub ,dokumenty harmonizacyjne (HD)", zgodnie z ogdlnymi zasadami
dziatania tych organizaciji.

v' Obmiar robét - pomiar wykonanych robé6t budowlanych, dokonywany w celu weryfikacji ich
ilosci w przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze robét, albo obliczenia
wartosci robét dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

v Odbiér czesciowy (robét budowlanych) - nieformalna nazwa odbioru robét ulegajgcych
zakryciu, a takze dokonywanie prob i sprawdzen instalacji, urzadzen technicznych. Odbiorem
czesciowym nazywa sie takze odbior czesci obiektu budowlanego wykonanego w stanie
nadajgcym sie do uzytkowania, przed zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego,
ktéry jest traktowany jako ,odbior kohcowy".

v Przedmiar robét - to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w
kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw
ustalajgcych szczegotowy opis oraz wskazanie szczegétowych specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robdét budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek
przedmiarowych rob6t podstawowych.

v" Roboty podstawowe - minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania
pod wzgledem ilosci i wymogdw jakos$ciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia
robot.

v' Wspolny Stownik Zamowien - jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i robdt
budowlanych, stworzonych na potrzeby zaméwien publicznych. Skiada sie ze stownika
gtéwnego oraz stownika uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej
Zgodnie z postanowieniami Rozporzgdzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do okreslenia
przedmiotu zamowienia przez zamawiajgcych z éwczesnych Panstw Czionkowskich UE stato
sie obowigzkowe z dniem 20.12.2003r Polskie Prawo zamowien publicznych przewidziato
obowigzek stosowania klasyfikacji CPV poczgwszy od dnia akcesji Polski do UE. tzn. od
1.05.2004r

v Odpowiednia zgodnos$¢ - zgodno$é wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjami, a
jesli przedziat tolerancjami nie zostat okreslony - z przecigetnymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

v Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje

lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robot.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot




Wykonawca Robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Przedstawiciela Zamawiajgcego.

Wykonawca dostarczy na Teren Budowy Materiaty, Urzgdzenia i Dokumenty wyspecyfikowane
w dokumentacji projektowej oraz niezbedny Personel Wykonawcy i inne rzeczy, dobra i ustugi (tymczasowe
lub state) konieczne do wykonania Robdét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za stosownos¢, stabilno$é i bezpieczenstwo wszystkich dziatan
prowadzonych na Terenie Budowy i wszystkich metod budowy oraz bedzie odpowiedzialny za wszystkie
Dokumenty Wykonawcy, Roboty Tymczasowe oraz takie projekty kazdej czesci sktadowej Urzadzen
i Materiatow, jakie bedg wymagane, aby ta czes¢ byta zgodna z postanowieniami Umowy.

Wykonawca ograniczy prowadzenie swoich dziatan do Terenu Budowy i do wszelkich dodatkowych
obszardw, jakie mogg by¢ uzyskane przez Wykonawce i uzgodnione z Przedstawicielem Zamawiajgcego
jako obszary robocze. Podczas realizacji Rob6t Wykonawca bedzie utrzymywat Teren Budowy w stanie
wolnym od wszelkich niepotrzebnych przeszkod oraz bedzie przechowywat w magazynie lub odpowiednio
rozmiesci wszelki sprzet i nadmiar materiatéw. Wykonawca bedzie uprzatat i usuwat z Terenu Budowy
wszelki ztom, odpady i niepotrzebne dtuzej roboty tymczasowe.

Wykonawca powinien stosowal jednolite i spodjne rozwigzania materiatowe oraz techniczno-
technologicznych przy projektowaniu i wykonaniu Robét objetych Umowa.

1.5.1. Podstawa wykonania Robét objetych Umowa.

Podstawg wykonania Robdt jest:
v" Umowa wraz zatgcznikami,
v" Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne, Kosztorysy ofertowe.

1.5.2. Zgodnos¢ robét z SWZ i dokumentami wykonawcy

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich
waznosci wymieniona w Umowie z Zamawiajgcym.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczeh w SWZ, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Przedstawiciela Zamawiajgcego, ktéry dokona odpowiednich zmian Iub
poprawek. W przypadku rozbieznosci pomiar rzeczywisty w terenie jest wazniejszy jest od odczytu ze skali
rysunkow.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.
Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos$c¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogqg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

1.5.3. Zapoznanie Podwykonawcodw z trescig Wymagan Zamawiajacego
Wykonawca dopilnuje, aby kazdy z wynajetych przez niego Podwykonawcow otrzymat wszystkie

niezbedne czesci niniejszej SWZ.

1.5.4. Btedy i opuszczenia

Ze wzgledu na zakres i skomplikowanie robo6t ST nie rosci sobie pretensiji do miana wyczerpujacej
i Wykonawca winien to wzig¢ pod uwage przy wykonywaniu Dokumentow Wykonawcy i Robot
wchodzacych w zakres Umowy. Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w SWZ, a o




ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Przedstawicielem Zamawiajgcego, ktéry dokona
odpowiednich poprawek, uzupetnien lub interpretaciji.

1.5.5.Stosowanie przepiséw prawa i norm

Wykonawca jest zobowigzany do bezwzglednego przestrzegania Prawa Polskiego w trakcie
realizacji zadania inwestycyjnego i jego ukonczenia Robdt. Wykonawca bedzie stosowat sie do prawa
regulujgcego warunki wymogi w zakresie celu, jakiemu majg stuzy¢ Roboty objete Umowag. Jako
obowigzujgce bedg prawa aktualne na dzien Przejecia Robot przez Zamawiajgcego.

1.5.6. Decyzje i postanowienia administracyjne

Razem z Programem Robdét w terminie co najmniej 7 dni poprzedzajgcych date rozpoczecia robot
Wykonawca winien przedtozy¢ Przedstawicielowi Zamawiajgcego wykaz wszystkich decyzji i postanowien
wymaganych do rozpoczecia i zakonczenia Robot zgodnie z Programem.

Wykonawca winien dostosowac sie do wymagan tych decyzji i postanowien i winien w petni umozliwié¢
wtadzom wydajgcym te decyzje i postanowienia kontrole i badanie Robdét. Ponadto, winien pozwoli¢
Wtadzom na udziat w badaniach i procedurach sprawdzajgcych, co nie powinno zwolni¢ Wykonawcy
z jakichkolwiek jego obowigzkéw umownych.

Zamawiajgcy udzieli Wykonawcy pomocy koniecznej do uzyskania w/w decyzji i postanowien w zakresie
wynikajacym z obowigzujgcego prawa, wedle ktérego Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$é za
uzyskanie wszelkiego rodzaju decyzji lub postanowien na wykonanie Robdét. Wykonawca wystgpi,
a Zamawiajgcy udzieli Wykonawcy odpowiednich petnomocnictw, jezeli bedzie to konieczne.

1.5.7. Zaplecze wykonawcy

Wykonawca, w ramach Umowy jest zobowigzany zorganizowa¢ zaplecze przestrzegajgc
obowigzujgcych przepiséw prawa, szczegdlnie w zakresie BHP, zabezpieczen ppoz., wymogdéw
Panstwowej Inspekcji Pracy i Panstwowego Inspektora Sanitarnego.

Wykonawca przygotuje projekt zagospodarowania Terenu Budowy i po zatwierdzeniu przez
Przedstawiciela Zamawiajgcego, zbuduje zaplecze budowlane spetniajgce wszelkie wymagania polskiego
prawa w tym zakresie.

1.5.8. Woda

Wykonawca ustali punkt poboru wody dla celow budowlanych i konsumpcyjnych na terenie
budowy. Wykonawca w swoim imieniu i na wtasng odpowiedzialnos¢ wystgpi oraz podpisze umowe na
dostarczanie wody. Koszt wody zuzytej przez Wykonawce oraz odprowadzenia $ciekOw ponosi
Wykonawca. Wykonawca na swéj koszt wykona wszelkie tymczasowe przytgcza, za zgodg i na warunkach
zarzgdzajgcego ,zrodiem" poboru tej wody. Przytgcza bedg wykonane w sposdb wiasciwy oraz beda
utrzymywane w odpowiednim stanie technicznym przez caty okres ich uzywania. Przytgcza zostang
usuniete z zakonczeniem Robdt, a wszelkie zmiany przywrdcone do stanu pierwotnego.

1.5.9. Zasilanie elektryczne

Wykonawca ustali punkt przytgczenia energii dla celéw budowlanych. Wykonawca w swoim imieniu
i na wtasng odpowiedzialno$¢é wystgpi oraz podpisze umowe przytaczeniowg na dostarczanie energii.

Wykonawca na swdj koszt wykona wszelkie tymczasowe przytgcza.




W przypadku, kiedy Wykonawca bedzie korzystat z energii elektrycznej, jest on zobowigzany
ponies¢ koszty podigczenia do istniejgcych przewoddédw gtéwnych, przewodoéw instalacji elektrycznej w
budynkach, etc. a takze dostarczy¢ mierniki zuzycia i spetni¢ inne wymagania wynikajgce z umowy
przytaczeniowej. Wykonawca za zuzytg energie elektryczng zostanie obcigzony zgodnie z warunkami
umowy przytgczeniowej. W jakimkolwiek przypadku, gdy Zzrodtem pobieranego prgdu bedzie prad zmienny
stuzagcy do tymczasowego oswietlenia lub zasilenia sprzetu przenosnego, Wykonawca odpowiedzialny
bedzie za ustawienie wymaganego napiecia roboczego, a takze za powziecie wszelkich srodkéw
bezpieczenstwa wobec pracownikdéw korzystajgcych z tego zrédta pradu.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za konserwacje sieci elektrycznej poza tymi fgczami.
Wykonawca ma dokona¢ wszelkich opfat za zuzytg energie elektryczng jak réwniez usungé instalacje

i wyrownac wszelkie szkody po zakonczeniu Robot.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWSCI WYROBOW BUDOWLANYCH.
2.1. Wstep

Charakterystyczne parametry, wlasciwosci i wymagania w zakresie materiatéw stosowanych w
realizacji Robdt objetych Umowag podano w Specyfikacjach Technicznych i Dokumentacji Projektowe;.
Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania beda zgodne z postanowieniami Umowy i poleceniami
Przedstawiciela Zamawiajgcego.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za spetnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych materiatéw
dostarczanych na Teren Budowy oraz za ich wtasciwe skladowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami
PZJ. Wszystkie Materiaty przeznaczone do wykorzystania w ramach prowadzonej inwestycji bedg
materiatami w najwyzszym stopniu nadajgcymi sie do niniejszych Roboét. Bedg to materiaty fabrycznie
nowe, pierwszej klasy jakosci, wolne od wad fabrycznych i o dtugiej zywotnos$ci oraz wymagajgce minimum

obstugi, posiadajgce odpowiednie atesty lub deklaracje zgodnosci.

2.2. Zrédta uzyskiwania Materiatow

Co najmniej na 14 dni przed zaplanowanym wbudowaniem lub wykorzystaniem jakichkolwiek
Materiatéw i Urzadzen przeznaczonych do realizacji Robot Wykonawca przedstawi Przedstawicielowi
Zamawiajgcego do zatwierdzenia szczegodtowe informacje dotyczgce ich pochodzenia, odpowiednie
Swiadectwa, atesty, certyfikaty, Swiadectwa badan laboratoryjnych i prébki, zgodnie z wymaganiami.

Zatwierdzenie partii Materiatdw, czy urzadzen z danego Zzrddta nie oznacza automatycznego
zatwierdzenia wszystkich Materiatéw z tego Zrédta.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze Materiaty uzyskane
z dopuszczonego zrédta spetniajg w sposéb cigglty wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu

Robdét. Wszystkie Materiaty muszg pochodzi¢ z panstw cztonkowskich Unii Europejskie;.

2.3. Inspekcja wytwoérni materiatow

Wytwdrnie materiatdw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Przedstawiciela Zamawiajgcego w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Prébki materiatdw mogg byé
pobierane w celu sprawdzenia ich wiasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji okreslonej

partii materiatéw pod wzgledem jakosci.




W przypadku, gdy Przedstawicielem Zamawiajgcego bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni bedg
zachowane nastepujgce warunki:
v bedzie miat zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatéw w czasie
przeprowadzania inspekciji.
v bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie odbywa sie

produkcja materiatdw przeznaczonych do realizacji przedmiotu Umowy.

2.4. Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom
Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Przedstawicielem Zamawiajgcego.

2.5. Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza sie uzycia materiatdbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigekszym od

dopuszczalnego.

2.6. Przechowywanie i skladowanie Materiatéw

Wykonawca, zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do
Robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wlasciwosci do Robdt i
byty dostepne do kontroli przez Przedstawicielem Zamawiajgcego. Miejsca czasowego skfadowania bedg
zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach lub poza Terenem Budowy w miejscach

zorganizowanych przez Wykonawce.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONYWANIA ROBOT
BUDOWLANYCH

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robot. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac

przeprowadzenie Robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach
Technicznych.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma byé utrzymywany w

dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami

dotyczacymi jego uzytkowania.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTOWYCH
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robdét i wiasciwo$ci przewozonych materiatow.

Liczba srodkdw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi
Dokumentaciji Projektowej, Specyfikacjach Technicznych.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nieodpowiadajgce warunkom Umowy bedg usuniete z Terenu Budowy. Wykonawca bedzie
usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach

publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.




5. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONYWANIA ROBOT
BUDOWLANYCH
5.1. Program Robét
Wykonawca przy sporzgdzaniu Programu Robdét powinien uwzgledni¢ nastepujgce czynniki i warunki:

v" Kolejnosé realizacji umowy z uwzglednieniem etapéw projektowania i realizacji
Robét,

v' Czas na uzyskanie zatwierdzen i pozwolen wymaganych obowigzujacym prawem,

v" Przed rozpoczeciem jakichkolwiek Robét nalezy zapewni¢ dojazdy i wyjazdy
z Terenu Budowy,

v' Wszystkie urzgdzenia zwigzane z bezpieczenstwem i organizacjg Ruchu powinny
znajdowac sie w odpowiednim miejscu przed rozpoczeciem Robdét na danym
obszarze,

v" Nalezy okresli¢ strefy wptywu pracy ciezkiego sprzetu na istniejacg zabudowe.
Przed przystgpieniem do Robét nalezy dla budynkéw w tej strefie sporzadzié
inwentaryzacje i ocene stanu technicznego. Koszt wykonania tych opracowan

obcigza Wykonawce.

5.2. Przebudowa urzadzen kolidujacych

Przebudowe urzadzen nalezy wykona¢ pod nadzorem i wyszczegolnié w uzgodnieniu
z uzytkownikami. Wykonawca ponosi wszystkie koszty nadzoréw wiascicieli urzadzeh w trakcie ich
przebudowy i budowy.

W przypadku naruszenia instalacji lub ich uszkodzenia w trakcie wykonywania Robét lub na skutek
zaniedbania, takze pdzniej, w czasie realizacji jakichkolwiek innych Robdét Wykonawca na swoj koszt
naprawi, oraz pokryje wszelkie koszty zwigzane z naprawg i skutkami uszkodzenia, w najkrotszym
mozliwym terminie przywracajgc ich stan do ksztattu sprzed awarii. Przystgpienie do usuwania w/w

uszkodzeh nie moze nastgpi¢ pdzniej niz wciggu 4 godzin od ich wystgpienia.

6. KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Przedstawicielowi
Zamawiajgcego programu zapewnienia jakosci (PZJ) dla Robét, w ktérym zaprezentuje on zamierzony
sposob wykonywania Robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie
Robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi oraz Poleceniami i ustaleniami

przekazanymi przez Przedstawicielem Zamawiajgcego.

6.2. Zasady kontroli jakosci
Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngc

zatozong jako$¢ Robdét. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robét i jakosci materiatow.




Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet,

zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz Robét.

6.3. Pobieranie probek

Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie
jednostkowe elementy produkciji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Przedstawicielem Zamawiajgcego bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.
Wykonawca powinien pobra¢ i poddac analizie wszystkie proby. Jesli tak bedzie wymagane to préby bedag
poddane analizom zgodnie z Polskimi Normami w akredytowanym laboratorium. Jesli zdaniem
Przedstawicielem Zamawiajacego wystgpit znaczny btgd w sposobie poboru préb albo metodzie
oznaczania w przypadku ktérejkolwiek z prébek lub oznaczen to préba ta lub oznaczenie nie bedg brane
pod uwage przy opracowaniu wynikow badan.

Na zlecenie Przedstawiciela Zamawiajgcego Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania
tych materiatéw, ktore budzg watpliwosé co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez
Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca
tylko w przypadku stwierdzenia usterek.

Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Przedstawiciela Zamawiajgcego. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez

Przedstawicielem Zamawiajgcego bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany.

6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w Umowie, stosowa¢ mozna
wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Przedstawicielem Zamawiajgcego.
Przed przystgpieniem do pomiardéw lub badanh, Wykonawca powiadomi Przedstawicielem Zamawiajgcego
0 rodzaju miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca

przedstawi na pisSmie ich wyniki do akceptacji.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Przedstawicielem Zamawiajgcego kopie raportéw z wynikami badan
jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w Programie Zapewnienia Jakosci. Wyniki
badan (kopie) bedg przekazywane na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych,
przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Przedstawiciela Zamawiajacego.
Dla celéow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Przedstawicielem Zamawiajgcego uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u Zzrodta ich wytwarzania, i zapewniona mu
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.
Przedstawiciela Zamawiajgcego, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robé6t prowadzonego

przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i Robdt z Umowa na podstawie wynikéw badan




dostarczonych przez Wykonawce. Przedstawicielem Zamawiajgcego moze pobieraé probki materiatéw
i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg Zze raporty
Wykonawcy sag niewiarygodne, to Przedstawiciela Zamawiajgcego poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie
na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i Robot z Umowag. W takim przypadku catkowite

koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne materiatéw i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatdbw przez Wykonawce, Przedstawiciela Zamawiajgcego
moze dopusci¢ do uzycia materialy posiadajgce deklaracje zgodnosci z normg lub aprobaty techniczne,
stwierdzajgce ich petng zgodnos¢ z warunkami podanymi w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacjach
Technicznych. W przypadku materiatéw, dla ktérych deklaracje zgodnosci lub aprobaty techniczne sag

wymagane wg Warunkéw Umowy, kazda partia dostarczona do Robét bedzie posiadaé w/w dokumenty.

6.8. Préby

Dokonywanie Préb, innych niz Proby Eksploatacyjne bedzie odbywaé sie wg Warunkéw Umowy.
Wykonawca dostarcza catg aparature, pomoc, dokumenty i inne informacje, energie elektryczng sprzet,
paliwo, srodki zuzywalne, przyrzady, site roboczg materiaty oraz wykwalifikowany i doswiadczony personel
do przeprowadzenia wyspecyfikowanych w Préb. Koszty wykonania préb oraz koszty wszelkiej obstugi i
materiatéw niezbednych do wykonania préb winny by¢ uwzglednione w cenie Umowy.

6.9. Dokumentacja eksploatacyjna

Wykonawca nie pdzniej niz 30 dni przed rozpoczeciem eksploatacji probnej przekaze
Przedstawiciela Zamawiajgcego do akceptacji dokumentacje powykonawczg, instrukcje eksploatacji oraz
pozostatg dokumentacje niezbedng do przekazania do eksploatacji i uzytkowania.

Instrukcje eksploatacji przygotowane przez Wykonawce zostang wydrukowane (nie kopiowane), a
nastepnie oprawione w okfadki formatu A4.

Po pozytywnym odbiorze Robét i nie pdzniej niz dwa miesigce po podpisaniu Protokotu Korncowego
zostang przedstawione Przedstawiciela Zamawiajgcego do zatwierdzenia robocze wersje poprawionych
instrukcji eksploatacji. Wykonawca przygotuje 6 kopii ostatecznej wersiji instrukcji eksploataciji.

Wszelkie poprawki polegajgce na dodaniu, zmianie lub usunieciu fragmentéw tekstu, wprowadzone na
zgdanie Przedstawiciela Zamawiajgcego na skutek doswiadczeh nabytych w fazie rozruchu i obstugi
Urzadzen, zostang dotgczone do kazdego z szesciu egzemplarzy instrukcji eksploatacji jako dodatek bgdz

strony do wymiany. Koszt wniesionych poprawek zawarty jest w cenie zapisanej w Umowie.

6.10. Pobieranie préb i analizy
Wykonawca przedstawi Przedstawiciela Zamawiajgcego do akceptacji lokalizacje punktéw poboru prob
przed rozpoczeciem eksploatacji probnej. Wykonawca powinien pobrac¢ i poddac¢ analizie wszystkie proby.
Jesli tak bedzie wymagane to préby bedg poddane analizom zgodnie z Polskimi Normami w

akredytowanym laboratorium. Jesli zdaniem Przedstawicielem Zamawiajgcego wystgpit znaczny btgd w




sposobie poboru préb albo metodzie oznaczania w przypadku ktérejkolwiek z probek lub oznaczen to préba

ta lub oznaczenie nie bedg brane pod uwage przy opracowaniu wynikéw badan.

6.11. Dokumenty Budowy
1) Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce
w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢
za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Kierowniku
Budowy.
Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu
bezpieczeristwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne,
dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru. Propozycje, uwagi i wyjasnienia
Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania
sie. Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sie. Projektant nie jest
jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania poleceh Wykonawcy robét.

2) Rejestr obmiarow

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw robot. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposoéb ciggty w jednostkach przyjetych
w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiardw.

3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnione;j
w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny by¢
udostepnione na kazde zyczenie inspektora nadzoru.

6.12.1. Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, certyfikaty zgodnosci, aprobaty techniczne, orzeczenia o jakosci materiatow,
recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie

zapewnienia jakosci. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Przedstawicielem Zamawiajgcego.

6.12.2. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz w/w nastepujace dokumenty:
- Pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
- Protokoty przekazania Terenu Budowy,
- Umowy cywilno-prawne,
- Protokoty odbioru Robat,




- Protokoty z narad i ustalen,

- Korespondencje na budowie.

6.12.3. Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie, ktdéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla

Przedstawicielem Zamawiajgcego i przedstawiane do wgladu.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Zadanie realizowane w ramach niniejszej bedzie wg zasad opisanych w Umowie pomiedzy

Wykonawcg Prac a zamawiajgcym.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH
8.1. Ogélne procedury przejecia robét

Przed podpisaniem protokotu odbioru, Wykonawca zobowigzany jest, zgodnie ze wskazéwkami
Przedstawicielem Zamawiajgcego i pod jego nadzorem, sporzgdzi¢ wszelkie dokumenty
i dokona¢ wszelkich czynnosci niezbednych do uzyskania przez Zamawiajgcego pozwolenia na
uzytkowanie Robét od wiasciwych wiadz lokalnych.

8.2. Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Roboét. Odbioru Robét dokonuje
Przedstawiciel Zamawiajgcego. Gotowos¢ danej czesci Robét do odbioru zgtasza Wykonawca na pismie,
a w ciggu 5 dni od daty zgtoszenia Przedstawicielem Zamawiajgcego winien przystgpi¢ do badania i
pomiaru Robét w celu ich odbioru. Odbioru Przedstawicielem Zamawiajgcego dokonuje w oparciu o wyniki
wszelkich badan i pomiarow bedacych w zgodzie z Dokumentacje Projektowg i Specyfikacjami
Technicznymi i innymi uzgodnionymi wymaganiami. Wykonawca Robdét nie moze kontynuowac Robét bez
odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu przez Przedstawiciela Zamawiajgcego. Zaden odbior

przed odbiorem ostatecznym nie zwalnia Wykonawcy od zobowigzan okreslonych Umowie.

8.3. Odbidr czesciowy - Przejecie czesci Robot
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robét. Odbioru czesciowego Robot
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robét. W trybie odbioru czesciowego

Przedstawiciela Zamawiajgcego sporzadza z Wykonawcg protokot czesciowego odbioru robét..

8.4. Warunki Przejecia Robét

Odbiér Robét nalezy wykonywac¢ z uwzglednieniem nizej podanych uwarunkowan:




v' Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot
w odniesieniu do ich iloéci, jakosci i wartosci oraz osiggniecia wymaganego celu.

v’ Calkowite zakonczenie Robét oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie
o tym fakcie Przedstawiciela Zamawiajgcego.

v Odbiér koncowy Robét nastgpi w terminie ustalonym w Umowie, liczac od dnia potwierdzenia
przez Przedstawicielem Zamawiajgcego zakonczenia Robot i przekazania koniecznych
dokumentow.

v Przedstawiciel Zamawiajgcego wystawi czesciowy protokét odbioru robét, stwierdzajace
zakonczenie Robét po zweryfikowaniu odbioru koncowego przez Komisje wyznaczong przez
Zamawiajgcego. Przedstawicielem Zamawiajgcego i Wykonawcy wezma rowniez udziat w
przekazaniu.

v' Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakos$ciowej na podstawie przediozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, Préb Kohcowych, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania Robo6t zgodnie z Umowy.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Robdt uzupetniajgcych Komisja

przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

8.5. Dokumenty Odbioru Robot
Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujgce dokumenty:
v’ Oryginat Dziennika Budowy,
v’ O$wiadczenie kierownika budowy:
O 0 zgodno$ci wykonania obiektu budowlanego z projektem budowlanym i warunkami
pozwolenia na budowe oraz przepisami,
O o doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy, a takze - w razie
korzystania - drogi, ulicy, sgsiedniej nieruchomosci, budynku lub lokalu,
Oswiadczenie o wiasciwym zagospodarowaniu terenéw przylegtych,
Inwentaryzacje geodezyjng Obiektéw,

Inwentaryzacje powykonawczg Obiektéw,

AN

Uwagi i zalecenia Przedstawiciela Zamawiajgcego, zwtaszcza przy odbiorze Robot
zanikajgcych

i ulegajgcych zakryciu.

Uzgodnienia technologiczne.

Protokoty badan i sprawdzen,

Deklaracje zgodnosci, atesty

AN

Sprawozdanie techniczne, Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac:
O zakres i lokalizacje wykonywanych Robdt,
O wykaz wprowadzonych zmian,

O uwagi dotyczgce warunkéw realizacji Robot,




O date rozpoczecia i zakonczenia Robaot.

W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedag
gotowe do Przejecia, Komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
kohcowego. Wszystkie zarzgdzone przez Komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione
wg wymagan ustalonych przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robdt poprawkowych i Roboét uzupetniajgcych wyznaczy Komisja.
Po wykonanie Robét poprawkowych/uzupetniajgcych lub w przypadku braku koniecznosci wykonania tych
Robdét i zaakceptowaniu przez Komisje Przedstawicielem Zamawiajgcego wystawi Protokét Koncowego
Odbioru Robot.
Przedstawiciel Zamawiajgcego wystawi Protokét Odbioru Robét, pod warunkiem spetnienia przez
Wykonawce nastepujgcych warunkéw:
1. Zakonczenie wszystkich procedur i badan zgodnie z niniejszymi Wymaganiami i pod warunkiem
uzyskania akceptacji Przedstawiciela Zamawiajgcego,
2. Dostarczenia catosci dokumentacji wymaganej w Umowie przed wystawieniem Protokotu
Odbioru Robét.

8.6. Protokét Odbioru Robét

Wypetnienie zobowigzan Wykonawcy nie bedzie uznane dopdki Przedstawiciel Zamawiajgcego nie
wystawi mu Protokotu Odbioru Robét, stwierdzajgcego date, z ktérg Wykonawca wywigzatl sie ze
wszystkich zobowigzan wynikajgcych z Umowy. Przedstawiciela Zamawiajgcego wystawi Protokot Odbioru
Robdt po uptywie ostatniego dnia Okresu Zgtaszania Wad lub niezwtocznie po tym, gdy Wykonawca
dostarczy wszelkie Dokumenty Wykonawcy oraz ukonczy i dokona préb wszystkich Roboét, wigcznie z

usunieciem wad.

9. ROZLICZENIE ROBOT
Rozliczenie prac bedzie nastepowaé¢ wg zasad opisanych w umowie pomiedzy Wykonawca Prac
a Zamawiajgcym

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Akty prawne - ustawy
e Ustawa z dnia 7.07.1994 r Prawo Budowlane Jednolity tekst Dz. U. z 2003 r Nr 207, poz. 2016)
Z pOzniejszymi zmianami.
e Ustawa z dnia 29.01.2004 r Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. Nr 9, poz. 177)
e Ustawa z dnia 16.04.2004 r o wyrobach budowlanych ( Dz. U. Nr 92, poz. 881)

e Ustawa z dnia 25.08.1991 r o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r Nr
147, poz. 1229)

e Ustawa z dnia 21.12.2000 r o dozorze technicznym (Dz. U. z 2003 r Nr 122, poz. 1321 z

pdzniejszymi zmianami)




10.2.

10.3.

Ustawa z dnia 27.04.2001 r Prawo ochrony srodowiska (Dz U. Nr 62, poz. 627 z pdzniejszymi

Zmianami)

Ustawa z dnia 30.08.2002 r o systemie oceny zgodnosci (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r Nr 204,
poz. 2087).

Akty prawne - rozporzadzenia
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r w sprawie warunkow technicznych
jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690)
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2.12.2002 r w sprawie systemoéw oceny
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczenia znakowaniem CE (Dz. U. Nr
209, poz. 1779)
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2.12.2002 r w sprawie okreslenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych,
zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780)
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401)
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003 r w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr
120, poz. 1126)
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003 r w sprawie rodzajéow obiektow
budowlanych, do uzytkowania ktérych mozna przystgpi¢ po przeprowadzeniu przez wtasciwy
organ obowigzkowej kontroli (Dz. U. Nr 120, poz. 1128)
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r w sprawie szczegétowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072)
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,
poz. 2041)
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27.08.2004 r zmieniajgce rozporzgdzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérek, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz.
2042)

Inne dokumenty
BHP na budowie. WEKA, Wydawnictwo Informacji Zawodowej Warszawa 2001 r
Korzeniewski W: Nowe warunki techniczno-budowlane. POLCEN Warszawa 2004 r
Poradnik techniczny inspektora nadzoru inwestorskiego. Warszawskie Centrum Postepu
Techniczno-Organizacyjnego PZITB Oddziat Warszawski
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom |, Il, 1lI, IV, V)
Arkady Warszawa 1989-1990




v" Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej
Warszawa 2003

v" Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji. Centralny O$rodek Badawczo-
Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL Warszawa 2001 r

POKRYCIA DACHOWE - ST 01
KOD CPV 45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty
1. WSTEP

1.1.Zakres Robét

Zakres prac realizowanych w ramach Umowy obejmuje realizacje prac zwigzanych z demontazem
istniejacego pokrycia, wykonaniem nowego pokrycia dachowego i obrébkami blacharskimi wg
Dokumentacji Projektowe;j.

1.2.0kreslenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe s3g zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami,

postanowieniami Umowy oraz definicjami podanymi w punkcie 1.4 Specyfikacji Techniczne;.

2. MATERIALY

Zaprojektowano wykonanie pokrycia dachowego z istniejgcych dachdéwek ceramicznych, typu
Mnich-Mniszka w kolorze naturalnej czerwieni (kolor ceglany), do wykonania catego pokrycia
dachowego oraz wszystkich elementéw niezbednych do wykonania kompleksowego remontu dachu
objetego obecng Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacjg techniczng nalezy wykonad tylko i wytgcznie
przy zastosowaniu materiatéw | klasy jakosci dopuszczonych do obrotu na terenie Polski. Nie
dopuszcza sie stosowania materiatéw nizszego gatunkii pozagatunkowych. Ze wzgledu na specyficzny
charakter zadania — remont dachu, (podstawowy element, ktéry zabezpiecza caty budynek przed
degradacjg spowodowang czynnikami atmosferycznymi. Przed przystapieniem do uktadania dachowek
musi by¢ wyréwnana powierzchnia tat, zamontowane wszystkie obrobki blacharskie, wyremontowane
kominy i Sciany ogniowe, dachdéwki muszg by¢ utozone prostopadle do okapu, tak aby sznur
przeciggniety wzdtuz poszczegodlnych rzedow byt poziomy i jednoczesnie dotykat dolnego widocznego
brzegu skrajnych dachéwek w danym rzedzie, odlegtos¢ od sznura do dolnego brzegu pozostatych
dachéwek w tym rzedzie nie powinna by¢ wieksza niz 1 cm, dopuszczalne odchytki od kierunku
poziomego wynoszg 2 mm na 1 m i 30 mm na catej dlugosci rzedu, dolne brzegi pierwszego rzedu
dachowek powinny byé oparte na desce okapowej, nachylonej odpowiednio do potaci dachowej i
pokrytej podtuznym pasem nadrynnowym o szerokosci co najmniej 20 cm, dolne krawedzie dachéwek
powinny by¢ zabezpieczone przed odrywaniem haczykami ocynkowanymi wbitymi w deske okapowa,
dachowki nalezy mocowac do tat za pomocg nierdzewnych wkretéw do drewna dtugosci min. 45 mm
lub dekarskich gwozdzi miedzianych, na potaciach o nachyleniu 35° - 45° nalezy mocowac (przybija¢
lub przykrecaé) co pigtg dachowke na srodkowej czesci pofaci oraz kazdg skrajng (okapowa,
szczytowa, kalenicowg), na potaciach o nachyleniu > 65° nalezy mocowa¢ (przybijaé lub przykrecac)

kazdg dachowke, kalenice nalezy wykona¢ z faty o wym. 4,5x6,0 cm zamocowanej rownolegle do




okapu przy uzyciu wspornikow taty kalenicowej, ggsiory nalezy utozy¢ na tacie z zachowaniem
niezbednego przewietrzania, przy kryciu w tuske ostatni rzad dachéwek musi byé wykonany z
dachéwek kalenicowych tak, aby zachowaé krotnos¢ krycia, gorne krawedzie dachéwek muszg byé
wsuniete min. 30 mm w krzywizne gasiora, ggsiory nasunaé na siebie na ok. 40 mm, a nastepnie
umocowac klamre antykorozyjnymi gwozdziami lub wkretami do faty kalenicowej, jako uszczelnienie
kalenicy nalezy zastosowac¢ systemowe aluminiowe (powlekane) uszczelki wentylacyjne kalenicy,
zakonczenia kalenicy tworzg elementy specjalne (ggsior poczatkowy i koncowy, ptytka zakonczenia
kalenicy i grzbietu), przekroj wentylacyjny min 2% powierzchni dachu, co dla krokwi o dtugo$ci do 10
m wynosi 200 cm?/mb okapu, skrajne krawedzie dachoéw nalezy wykona¢ z dachowek szczytowych
(tzw. 5/4, 3/4, 1/2,).
Uwaga.

Wykonanie nowego pokrycia dachowego nalezy wykonaé zgodnie z instrukcjg techniczng
producenta zastosowanego pokrycia, PN., oraz sztukg dekarskg. Do wykonania pokrycia dachowego na
ww. obiekcie nalezy zastosowac petny, kompletny asortyment proponowany przez jednego producenta,
nie dopuszcza sie mieszania systemoéw i dostawcow poszczegodlnych elementdéw ceramicznego pokrycia
dachowego wigcznie z elementami mocujgcymi (tj. klamry, spinki itp.)

3. TRANSPORT, SPRZET
Materiaty przeznaczone do wykonania nowego pokrycia dachowego muszg by¢ dostarczone
w ofoliowanych i zabezpieczonych paczkach w taki sposob, aby podczas transportu nie ulegty zarysowaniu
i zagieciom. Sposob ich transportu, roztadunku i miejscu w jakich bedg przechowywane muszg by¢ zgodne
z zaleceniami producenta.
Materiaty nalezy transportowaé przeznaczonymi do tego celu srodkami transportu np. samochody
dostawcze o dtugosci uzaleznionej od wielkosci przewozonych elementow.
Materiaty nalezy sktadowa¢ w zadaszonych magazynach w miejscach zabezpieczonych przed
dostepem oséb nieupowaznionych.
Wykonawca przystepujacy do realizacji ww. zadania zobowigzany bedzie do zaopatrzenia robotnikow
w narzedzia i sprzet budowlany niezbedny do prawidtowego i terminowego wykonania ujetego w Umowie
zakresu robot:
1
2
3) tata o dlugosci min. 300 cm,
4
5
6) wkretarki,
7
8

narzedzia reczne od odginania blachy,

mtotki i inne narzedzia dekarskie,

pita tarczowa diamentowa do ciecia dachdowek,

wiertarka z wierttami diamentowymi,

szczypce dekarskie,

)
)
)
)
)
)
)
)

nozyce do blachy




4. WYKONANIE ROBOT
4.1. Wymagania ogoélne dla podktadéw
Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetniac¢ nastepujgce wymagania ogdlne:

* pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno byé dostosowane do
rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999, o réwnos¢ powierzchni deskowania
powinna byc¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig deskowania a tatg kontrolng o dtugosci 3m
byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wigkszy niz 10mm w kierunku
réwnolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowej),

* réwnos¢ ptaszczyzny potaci z fat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co
najmniej 3 krokwiach (przy podktadzie z tat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),

* podkiad powinien byé zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mieé
odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie pokrycia
szerokosc¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40mm a szczelin obwodowych okoto
20mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny byé wypetnione materiatem
elastycznym lub kitem asfaltowym.

* w podkitadzie powinny by¢é osadzone uchwyty do zawieszania rynny dachowej oraz powinny byc¢
usztywnione krawedzie zewnetrzne.

4.2. Podktad z tat pod pokrycie z dachéwkami

W przypadku podktadu z tat pod pokrycia z blach dachéwkowych nalezy przestrzega¢ nastepujgcych

zalecen:

* faty nalezy przybija¢ na kontrtatach, rownolegle do linii okapu, za pomocag gwozdzi ocynkowanych,

®* pierwszg tate umieszcza sie w linii okapu, pozostate réwnolegle do niej, z rozstawem

odpowiadajgcym wymiarowi pojedynczego profilu dachowki.

4.3. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i zaleceniami zawartymi w
Instrukcjach Technicznych oraz zasadami wiedzy dekarskiej Obrobki blacharskie. Obrébki blacharskie
powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm
mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -150C. robét nie mozna
wykonywaé na oblodzonych podtozach. Przy wykonywaniu obréobek blacharskich nalezy pamieta¢ o
koniecznosci zachowania dylataciji.

Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajgcy przeniesienie ruchow
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylataciji.

4.4. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

o w dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny

by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym,

o spadki koryt dachowych nie powinny byé mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien

przekraczac 25,0 m,

o wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkatnym

i trapezowym podtoze wokdt wpustu w promieniu min. 25cm od brzegu wpustu powinno by¢

poziome - w celu osadzenia kotnierza wpustu,




o rynny irury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 1462:2001,
PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999,

o rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-

EN 607:1999,

o rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

o wykonane z pojedynczych czionbw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy
i sktadane w elementy wielocztonowe,

o taczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm;

o zlagcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

o mocowane do uchwytdw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50cm,

= rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.
= rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

o wykonane z pojedynczych czionéw, odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy
i sktadane w elementy wielocztonowe,

o taczone w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na zaktad
szerokosci 40mm;

o zlagcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

o mocowane do scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3m w sposob trwaty,
przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych
gniazdach,

o rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢é wpuszczone do

rury zeliwnej na gtebokosc kielicha.

4.5. Obrébki blacharskie

Wszystkie obrébki blacharskie przewidziane w projekcie wykona¢ z blachy miedziane;j.

Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrobki blacharskie z blachy miedzianej mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze
nie nizszej od -15°C. Robét nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach. Obrébki z blachy o grubosci
powyzej 0,6 mm wykonywa¢ w temperaturze powyzej +5°C. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich
nalezy pamietac o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny byé
zabezpieczone w sposob umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki
sposob. aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji. Elementy stalowe muszg byé wykonane

w taki sposdéb, aby nie uszkodzity papy na przyktad ostrymi brzegami itp.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w punkcie 6 Specyfikacji Technicznej 00.
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej

specyfikaciji.




Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna byé przeprowadzona przez
Przedstawiciela Zamawiajgcego przed przystgpieniem do wykonania pokryé zgodnie z wymaganiami
normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

Roboty remontowe przy remoncie budynku zabytkowej Wagi Miejskiej, ze wzgledu na wysokie
walory historyczne i architektoniczne, wymagajg wysokich kwalifikacji pracownikéw uczestniczacych w tych
pracach. Wszelkie zmiany muszg by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez Konserwatora Zabytkdw.
Kontroli jako$ci i prawidtowosci wykonania robdt podlegajg wszystkie etapy objete robdt zawartym w
Umowie. Prace nalezy wykonywa¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng
Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych, Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych oraz zgodnie ze sztukg konserwatorska i budowlang pod Nadzorem Technicznym wedtug
wymagan Prawa Budowlanego oraz Ustawy o ochronie zabytkéw i opiece nad zabytkami.

Kontroli podlegajg réwniez warunki atmosferyczne i pogodowe, w jakich prowadzone sg roboty
dekarsko-blacharskie. Ze wzgledu na wysokie walory architektoniczne budynku kontroli podlega rezim
technologiczny, ktory w trakcie prowadzonych prac remontowo-konserwatorskich dotyczy miedzy innymi:

o doboru odpowiednich technologii przy uzyciu systemowych rozwigzan materiatowych,

o sposobu wykonania oraz ksztatt poszczegdlnych elementéw,

o sposobu i jakosci potgczenia sgsiednich elementdéw sktadowych,

o przytwierdzenia obrébki do elementu budynku,

o uszczelnienie miejsca styku obrobki ze Sciana.

Wykonawca zobowigzany jest do ciggtej i systematycznej kontroli jakosci wykonywanych prac. W tym
celu konieczne jest, aby spetnione zostaty nastepujgce warunki:

Wykonawca powinien posiada¢ odpowiednio przeszkolony i wykwalifikowany personel,
Wykonawca powinien posiada¢ odpowiedni sprzet i urzadzenia do wykonywanie elementow blacharskich,
Kazda dostarczona partia materiatu musi byé zaopatrzona w:

o deklaracje zgodnosci z odpowiednim dokumentem odniesienia wystawiong przez
upowazniong jednostke, w razie jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych jakosci materiatu
nalezy przeprowadzi¢ niezbedne badania,

o informacje dotyczgcg ewentualnych zagrozen moze stwarza¢ dany produkt i sposobu ich
usuwania,

o informacje dotyczacg warunkéw sktadowania i montaz,

W trakcie prowadzonych prac remontowo-konserwatorskich musi by¢ prowadzona kontrola jakosci
wykonywanych prac i ich etapdw zgodnie z odpowiednimi normami, Specyfikacjg Techniczng
oraz Harmonogramem, Wykonawca powinien prowadzi¢ biezgcy zapis realizowanych prac, badan
jakosciowych i warunkéw atmosferycznych w odpowiednio przygotowanych i Uzgodnionych z
Zarzadzajgcym realizacja umowy dziennikach. Kopie tej dokumentacji stanowig integralng czesé

Dokumentacji Powykonawczej.

6. OBMIAR ROBOT

Warunki ogdlne dotyczace obmiaru Robét zostaty zamieszczone w punkcie 7 Specyfikacji Technicznej 00.




7. PRZEJECIE ROBOT

Ogdlne zasady odbioru Robét i ich przejecia podano w punkcie 8 Specyfikacji Technicznej 00.

8. PLATNOSCI
Warunki ogolne dotyczace ptatnosci za wykonane prace zostalty zamieszczone w punkcie 7
Specyfikacji Technicznej 00.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

61/B-10245 Rynny dachowe i rury spustowe 2z blachy. Definicje, podziat
i wymagania. Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien
pétokragtych.

PN-EN 612+AC:1999 Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokragtych.

PN-B-94702:1999 Obcigzenia w obliczeniach statycznych.

PN-77/B-02011 Obcigzenie wiatrem.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja."

PN-B-02872:1998 Okreslanie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez wyroby dachowe.

PN-ISO 10456:1999 Izolacja cieplna. Materiaty i wyroby budowlane. Okreslanie deklarowanych
i obliczeniowych wartosci cieplnych"

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw
samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na
korozje.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw

samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowej.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na
korozje.

Ustawa z dnia 23 lipca 2003 roku o ochronie zabytkow i opiece nad zabytkami

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 roku Prawo zaméwien publicznych,

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo Budowlane

Ustawa z dnia 13 kwietnia 2007 roku o zmianie ustawy — Prawo zamowien publicznych,




Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony srodowiska

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 roku w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 pazdziernika 2004 roku w sprawie
europejskich aprobat technicznych oraz polskich jednostek organizacyjnych
upowaznionych do ich wydawania,

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 roku o wyrobach budowlanych

WYKONANIE DREWNIANEJ KONSTRUKCJI WIEZBY DACHOWEJ - ST 02

1. WSTEP

1.1.Zakres Robot

Zakres prac realizowanych obejmuje wykonanie drewnianej konstrukcji dachowej - wg
Dokumentaciji Projektowe;.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tradycyjnej, drewnianegj konstrukcji wiezby dachowej nad budynkiem.
Specyfikacja obejmuje nastepujgcy zakres robdt:

1) dostawe tarcicy budowlanej na plac budowy,

2) pomiary kontrolne stanu wykonania konstrukcji Scian i stropu budynku w zakresie geometryczne;j
zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz innymi dokumentami sporzgdzonymi
w trakcie realizacji robot: polecenia inspektora nadzoru, protokoty odbioru robét czesciowych, itp.,

3) zabezpieczenie elementéw drewnianych s$rodkami ochrony p.poz. do granicy NRO oraz
srodkami grzybo- i owadobdjczymi,

4) wykonanie tradycyjnej, drewnianej konstrukcji wiezby dachowej wraz z usztywnieniami
potaciowymi poprzecznymi i podtuznymi ( wiatrownice, stezenia kalenicowe itp.),

5) zabezpieczenie weztéw blachami montazowymi, klamrami ciesielskimi itp.

6) zatozenie folii wiatrowej i mocowanie kontrtat,

7) wykonanie tacenia pofaci dachowe;,

8) czynnosci kontrolne, sprawdzajgce i czynnosci odbiorowe konstrukcji wiezby dachowe;.

1.2.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami,

postanowieniami Kontraktu oraz definicjami podanymi w punkcie 1.4 Specyfikacji Technicznej 00.

2, MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w punkcie 2 Specyfikacji Technicznej 00.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny miec:

e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,




Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng Iub z PN,
Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru
norm polskich, na opakowaniach powinien znajdowaé¢ sie termin przydatnosci do
stosowania. Sposob transportu i sktadowania powinien by¢é zgodny z warunkami i
wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na
budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie materiatéw
przeznaczonych do wykonania pokry¢é dachowych.
Rodzaje materiatéw. Wszelkie materialy do wykonania pokry¢ dachowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
Drewno lite, drewno stosowane do konstrukcji powinno spetnia¢ wymagania podane w
PN-82/D-09421, PNEN 518 lub PN-EN 519. Klasy wytrzymatosciowe drewna litego nalezy
przyjmowaé zgodnie z PN-EN-338.
Wilgotno$¢  drewna  iglastego  nie  powinna  by¢  wyzsza  niz:

a) 18% w konstrukcjach chronionych przed zawilgoceniem
b) 23% w konstrukcjach pracujgcych na otwartym powietrzu. Tarcica powinna by¢ przed
uzyciem sprawdzona i zakwalifikowana zgodnie z wymaganiami PN-82/D-94021

Klasy wytrzymatosci drewna. System klas wytrzymatosci tagczy grupy klasy jakosci
i gatunki drewna o podobnych wtasciwosciach mechanicznych. Norma EN 338 okresla
system klas wytrzymato$ciowych dla wszystkich gatunkéw drewna iglastego i
lisSciastego nadajgcych sie do zastosowar w konstrukcjach budowlanych. Dla kazdej klasy
w tablicy 1 normy podano wartosci charakterystyczne: wytrzymatosci, modutéw
sprezystosci oraz gestosci. Klasy dla gatunkéw iglastych i topoli oznaczono literg C, a dla
gatunkow lisciastych literg D. Kazda z klas jest ponadto oznaczona liczbg bedacag
wartoscig wytrzymatosci na zginanie wyrazong w niutonach na milimetr kwadratowy, np.
D30
oznacza drewno lisciaste o wytrzymatosci charakterystycznej na zginanie rownej 30
N/mm?2. Zakwalifikowanie danej populacji drewna do klasy wytrzymatosci nastepuje na
podstawie oceny wizualnej (zgodnie z wymaganiami PN-EN 518), albo na podstawie
pomiaréw metodami nieniszczacymi jednej lub kilku witasciwosci, albo na podstawie
kombinacji obydwu metod. Klasyfikacja przeprowadzana maszynowo powinna spetniac
wymagania PN-EN 519. Wartosci charakterystyczne powinny by¢é oznaczone zgodnie z
PN-EN 384. Przez populacje drewna rozumie sie materiat, ktérego dotyczg okreslone
wartosci charakterystyczne. Populacje drewna okreslajg: gatunek drewna, jego
pochodzenie i klasa wytrzymatosci. Jezeli wartosci charakterystyczne wytrzymatosci na
zginanie, gestos¢ i wartosci srednie modutu sprezystosci wzdtuz witdkien dla populacji
drewna sg wieksze lub réwne podanym w normie dla pewnej klasy wytrzymatos$ci, to te
populacje drewna mozna zaliczy¢ do tej klasy. Wedtug PN-B-03150:2000 w konstrukcjach
drewnianych nalzy stosowac¢ drewno iglaste, a stosowanie innych gatunkéw drewna




dopuszcza sie tylko w uzasadnionych przypadkach. W normie PN-B-03150:2000
wprowadzono nastepujgce oznaczenia cech wytrzymatosciowych, sprezystych i gestosci
drewna litego:

= fmk - wytrzymato$¢ charakterystyczna na zginanie

= fcok - wytrzymato$¢ charakterystyczna na Sciskanie wzdluz widkien

fc90k - wytrzymatosé charakterystyczna na Sciskanie w poprzek wiédkien

= ftok - wytrzymatos¢ charakterystyczna na rozcigganie wzdtuz witdkien

= ft90k - wytrzymatos¢ charakterystyczna na sciskanie w poprzek wtokien

= fvk - wytrzymatos$¢ charakterystyczna na scianie

= E Omean — $redni modut sprezystoscig wzdtuz widkien

= E 0,05 - gwarantowany modut sprezystosci wzdtuz witdkien

=  E 90mean — Sredni modut sprezystosci w poprzek witdkien

= G mean - $redni modut odksztatcalnosci postaciowego

= pk— wartos¢ charakterystyczna gestosci

=  pmean- wartos¢ srednia gestosci

Podstawowe wtadciwosci i klasy wytrzymatosci drewna iglastego litego o wilgotnosci

12%

Podstawowe wiasciwosci i klasy wytrzymalosci drewna iglastego litego o wilgotnosci 12%

Rodzaje Oznaczenie Klasy drewna litego o wilgotnosci 12%

whiciwosci CI8 \ C24 | C30 | C35 | C40
Wytrzymalos¢ charakterystyczna w [MPa]

Zginanie fuk 18 24 30 35 40

e M oo I 14 18 21 2

wickien

Rozciaganie w po- foox 03 0.4 0.4 0.4 0.4
przek wickien

Sciskanie

w poprzek wiokien fk 18 2 23 23 2

Sciskanie

w poprzek widkien feaok 48 5.3 57 6,0 6,3

Scianie f 2,0 25 30 34 38
Sprezystosc w [GPa]

Sredni modut

sprezystosci wzdluz Ebmean 9 I 12 13 14

wickien

Gwarantowany

modul sprezystosci Eoos 6,0 7.4 8,0 8.7 9.4
wzdluz widkien

Sredni modut
sprezystosci Esomean 0,30 0,37 0,40 043 0,47
w poprzek wiokien
Sredni modut
odksztalcenia posta- Gmean 0,56 0,69 0,75 08l 0,88
ciowego

Gestosc w [kg/m?]
Vastox P 320 350 380 400 420
charakterystyczna
Wartosc srednia Prean 380 420 460 480 500

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w punkcie 3 Specyfikacji Technicznej 00.




Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ dowolnego sprzetu wynikajgcego z rodzaju
prowadzonych roboét i zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. Sprzet pomocniczy powinien by¢
przechowywany w zamykanych pomieszczeniach Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z
przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdéw atmosferycznych, oswietlone z
dostateczng wentylacjg. Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

Montaz konstrukcji powinien by¢ wykonany z zastosowaniem s$rodkéw i sprzetu zapewniajgcych
statecznos$¢ konstrukciji w kazdej fazie montazu oraz osiggniecie projektowanej sztywnosci i nosnosci
po ukonczeniu robot.

4, TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w punkcie 4 Specyfikacji Technicznej 00.

Materiaty i elementy moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci. Transport elementéw do 30 m i szerokos$ci transportowej do 3,5 nie stanowi
problemu. Gdy te wielko$ci zostajg przekroczone mamy do czynienia z transportem

specjalnym

5. WYKONANIE ROBOT
Zwykta wiezba dachowa
1. Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinny byé zgodnie z dokumentacjg techniczna.
2. Przy wykonywaniu znacznej liczby jednakowych elementéw konstrukcyjnych nalezy stosowac
wzorniki (szablony) z ostruganych desek o wilgotnosci nie wiekszej niz 18%, ze sklejki lub z ptyt
twardych ptyt pilsniowych.
Doktadnos¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ + 1Tmm. Doktadno$¢ te nalezy sprawdzi¢ przez
probny montaz, a nastepnie sprawdza¢ okresowo za pomocg tadmy stalowe;.
3. Dlugosc¢ elementéw wykonanych wedtug wzornikow nie powinna réznié¢ sie od diugosci
projektowanych wiecej niz 0,5 mm.
4. Jezeli zachodzi koniecznos¢ obrobki koncow elementdéw podczas montazu, dtugosci powinny
by¢ wigksze od
dtugosci projektowanych. Nadmiar ten jest zalezny od sposobu obrébki koncéw elementow.
5. Polgczenia krokwi pofaci tréjkgtnych (tzw. Kulawek) z krokwiami naroznymi (kraweznicami)
powinny by¢ wykonywane na styk i zbite gwozdziami.
6. Potaczenia krokwi z krokwiami koszowymi powinny by¢ wykonywane przez przybicie do krokwi
koszowej
koncow krokwi opartych na niej we wrebie. Mozna réwniez stosowac wyztobienia krokwi
koszowej, przybijajac krokwie do ptaszczyzn bocznych.
7. Dopuszcza sie nastepujgce odchytki w rozstawie wigzarow petnych lub krokwi:

+ 2cm w osiach rozstawu wigzarow,

+ 1cm w osiach rozstawu krokwi.




6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robaét:
Kontrola wykonania drewnianej wiezby dachowej:
1. Sprawdzenie wykonania robot budowlanych stanowigcych przedmiot niniejszej specyfikacji
polega na kontrolowaniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami okreslonymi w dokumentaciji
projektowej i niniejszej specyfikacji. Kontrola jakosci robét obejmuje nastepujgce czynnosci:
a) kontrole zgodnos$¢ zastosowanego materiatu z wymaganiami dokumentac;ji projektowej i ST,
b) kontrole elementéw przed ich zmontowaniem,
c) kontrole gotowej konstrukcji,
d) kontrole stezenia i zwiatrowania konstrukciji.
2. Badanie materiatow przewidzianych w projekcie lub niniejszych warunkach technicznych do wykonania
konstrukcji drewnianej powinno by¢ dokonane przy dostawie tych materiatéw. Ocena jakosci materiatéw
przy odbiorze konstrukcji powinna by¢ dokonywana posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy
i zaswiadczen z kontroli stwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji
technicznej oraz norm panstwowych.
3. Badania elementéw przed ich zmontowaniem powinno obejmowac:

- sprawdzenie wykonania potgczeh na zgodno$é z wymaganiami podanymi w dokumentacji
technicznej,

- sprawdzenie wymiarow wzornikow (szablonéw) i konturéw oraz wymiarow poszczegdlnych
elementow konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ za pomocg pomiaru tasmg lub inng miarg
stalowg z podziatkg milimetrowa, przez stwierdzenie ich zgodnosci z dokumentacja techniczng
i wymaganiami podanymi w niniejszych warunkach technicznych - sprawdzenie wilgotnosci

drewna

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest m3 (metr sze$cienny) wykonanych konstrukcji zgodnie z

dokumentacjg projektowg i obmiarem.
8. PRZEJECIE ROBOT
Ogodlne zasady przejecia Robot okreslono w punkcie 8 Specyfikacji Technicznej 00.

Inspektor nadzoru, w porozumieniu z Wykonawcg, wykonuje nadzér nad wykonaniem
konstrukcji jako catosci. Odbidr konstrukcji po roztadunku i uszkodzeh powstatych w transporcie
winien by¢ wykonany w obecnosci Inspektora i powinien by¢ przez niego zaakceptowany.
Wytwérca powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji oraz komplet dokumentéw
dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w Wytwérni wraz z
oswiadczeniem Wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzy operacyjnych zostaty usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje drewniane jako catos¢ oraz elementy konstrukciji
stalowych przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcje uznaje sie za wykonane i
zamontowane zgodni z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inspektora, jezeli




wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w przywotanych normach lub w

punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

PRACE ELEWACYJNE - TYNKARSKIE - ST 03
KOD CPV 45443000-4 Roboty elewacyjne

1. WSTEP

1.1.Zakres Robot

Zakres prac realizowanych w ramach Umowy obejmuje realizacje prac zwigzanych odnowieniem
elewacji zabytkowego obiektu.

Systemy tynkéw renowacyjnych, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng,
wyréwnawczg, magazynujgca szkodliwe sole. Moga by¢ nanoszone recznie lub maszynowo. Tynki te
zalecane sg do wykonania robét renowacyjnych na zawilgoconych i zasolonych murach, szczegélnie w
obiektach zabytkowych.

Obecnos¢ zbyt duzej ilosci wody powoduje zimg szkody mrozowe, woda transportuje szkodliwe sole,
ktére krystalizujgc rozsadzajg strukture cegiet, kamieni naturalnych i zapraw w murze, poza tym woda
stanowi niezbedny warunek rozwoju glonéw, mchoéw i grzyboéw. Gtéwne przyczyny zawilgocenia muréw
w starych budynkach to:

e Wilgo¢ gruntowa wnikajgca z boku przez nieszczelne izolacje pionowe lub z dotu przez

nieszczelng izolacje pozioma.

e Podcigganie kapilarne. Zjawisko to jest odpowiedzialne za podnoszenie wody do suchych partii
muru, wbrew sile ciezkosci. Z wodg przenoszone sg sole i inne szkodliwe substancje.

o Wilgo¢ higroskopijna. Niektore sole wigzg wilgo¢ znajdujgca sie w powietrzu. W przypadku
wysokiej zawartosci soli higroskopijnych, mur moze ulega¢ zawilgoceniu nawet po wykonaniu
hydroizolacji poziomych i pionowych.

¢ Wilgo¢ kondensacyjna. Para wodna znajdujgca sie w powietrzu moze sie skrapla¢ zaréwno na
uszczelnionych $cianach jak i na $ciankach kapilar materiatu budowlanego (wewnatrz muru).

W wyniku zawilgocenia, na murach pojawiajg sie wykwity solne, przebarwienia i ztuszczenia powtok
malarskich, destrukcja tynkéw. Wykonanie nowych izolacji poziomych oraz pionowych powoduje
przerwanie kapilarnego transportu wody w murach i przez to umozliwia wysychanie murow. Z wysychaniem
muréw wigze sie niestety wynoszenie soli znajdujacych sie w murze na powierzchnie. Sole krystalizujgc
mogqg zniszczy¢ tradycyjne tynki i powioki ochronne. Podczas prac renowacyjnych na zawilgoconych i
zasolonych podiozach nalezy stosowaé materiaty, ktére sg odporne na sole, mogg magazynowaé
krystalizujgce sole w swojej strukturze oraz umozliwiajg szybkie wysychanie podtoza. Wymagania takie
spetniajg tynki o wiasciwosciach zgodnych z wymaganiami instrukcji WTA (Naukowo Techniczny Zespot
Roboczy d/s Zachowania Budowli i Ochrony Zabytkéw).

Poza systemem tynkéw renowacyjnych nalezy zastosowac preparaty blokujgce szkodliwe sole
oraz farby przepuszczalne dla pary wodnej. Prace renowacyjne powinny przebiega¢ w nastepujacy sposob:
- skucie istniejgcych tynkow co najmniej do wysokosci 80 cm powyzej gérnej krawedzi uszkodzeh

(wysolen, plam)




e usuniecie spoin na gtebokos¢ min. 2 cm,

e neutralizacja szkodliwych soli ((chlorki, azotany) lub (siarczany)),

e uzupetnienie ubytkébw w murach, wyréwnanie nieréwnosci $cian z uzyciem zaprawy

tynkarskiej podkfadowej,

e obrzutka z gotowej zaprawy,

¢ wykonanie warstwy tynku podktadowego magazynujgcego sole,

e wykonanie warstwy tynku,

e szpachlowanie drobnoziarnistg zaprawa,

e gruntowanie scian preparatem,

e malowanie farbami silikonowymi, otwartymi dyfuzyjnie.
Tynki renowacyjne tak jak tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj
zaprawy, liczbe warstw i technike wykonania powinny odpowiadaé normie PN-70/B-10100 p. 3.
"Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze".
Przy wykonaniu tynkéw renowacyjnych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-
10100

2, MATERIALY
Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

- Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm

polskich,

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢c na budowie petng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.1. Wymagania szczegdtowe

Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane
i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wg odpowiednich norm wyrobu. Przyjecie
materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Zalecane materiaty tynkarskie przeznaczone dla obiektéw zabytkowych

v' Wodorozcienczalny $rodek impregnujgcy przeciw szkodliwym solom wystepujgcym
W murze, zwlaszcza przeciw azotanom i chlorkom.
v Wodny roztwdr zwigzkow baru nie zawierajgcy chlorkéw i azotandéw. Preparat

przeprowadzajgcy fatwo rozpuszczalne siarczany w zwigzki stabo rozpuszczalne.




Preparat zawierajgcy miedzy innymi zwigzki baru, ktére w reakcji ze znajdujgcymi sie w
murze rozpuszczalnymi siarczanami tworzg nierozpuszczalny siarczan baru.
v Obrzutka odporna na siarczany stosowana jako podkfad zwiekszajgcy przyczepno$é
naktadanych p6zniej warstw tynku.
v' Tynk wyréwnawczy i magazynujgcy sole, tynk podkfadowy, do naktadania
w pojedynczych warstwach o grubosci do 40 mm, wewnatrz i na zewnatrz.
v' Tynk renowacyjny, zawierajgcy Witdkna, do zastosowan  wewnetrznych
i zewnetrznych, takze jednowarstwowo, jako tynk podkfadowy i wierzchni.
v' Tynk renowacyjny, zawierajgcy Witdkna, do  zastosowan  wewnetrznych
i zewnetrznych, takze jednowarstwowo, jako tynk podkfadowy i wierzchni.
v' Mineralna szpachléwka powierzchniowa, tynk drobnoziarnisty i zaprawa zbrojona -
nadajgca sie do filcowania, do stosowania na podtozach mineralnych.
v' Wodorozcienczalny preparat do wgtebnego gruntowania o wlasciwosciach
wzmachniajgcych i hydrofobizujgcych.
v Pigmentowana farba na bazie emulsji silikonowej z dodatkami grzybo-
i glonobdjczymi lub farby krzemianowe— zgodnie z decyzjg inspektora nadzoru lub
zaleceniami stuzb ochrony zabytkéw.
v Woda
Do przygotowania zapraw i zwilzania podfoza nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-88/B-32250 "Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowac¢ wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
3. TRANSPORT, SPRZET
Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podano w punkcie 4 Specyfikacji Technicznej 00.
Do transportu materiatéw i urzadzen stosowaé nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu:

®* Samochdd skrzyniowy o fadownosci 5 - 10 ton

®* Samochdd dostawczy 0,9 ton

* Ciggnik kotowy z przyczepg

Wykonaweca przystepujgcy do prac powinien posiadaé nastepujgcy sprzet i narzedzia:

o do przygotowania podtoza - narzedzia do skucia uszkodzonych tynkéw: miotki, przecinaki, mtoty
udarowe pneumatyczne lub elektryczne; narzedzia do oczyszczenia powierzchni: szczotki,
szczotki druciane, urzadzenie do delikatnego piaskowania (strumieniowanie mgtawicowe).

o do przygotowania zapraw - mieszarka przeciwbiezna, przy matych ilosciach mieszarka
z pojedynczym mieszadtem lub wiertarka o0 regulowanej predkosci obrotowej
z zamocowanym mieszadtem, pojemniki na zaprawe,

o do naktadania preparatow antysolnych - niskoci$nieniowe urzadzenie natryskowe, szczotka,
pedzel,

o do naktadania i zacierania zapraw - narzedzia tynkarskie: kielnia, tata tynkarska, paca, paca
gagbkowa, kratowy zdzierak, paca stalowa; do nakfadania maszynowego nalezy stosowac

odpowiednie agregaty tynkarskie z mieszarkami,




o do naktadania preparatu gruntujgcego po powtoki malarskie - pedzel, szczotka, watek lub
niskocisnieniowe urzgdzenie natryskowe,

o do naktadania powtok malarskich - pedzel, watek lub urzadzenie natryskowe (airless).

4. WYKONANIE ROBOT
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem technicznym i zaleceniami zawartymi w instrukcjach
technicznych producenta materiatéw.
4.1.Przygotowanie poditoza
Usung¢ stary tynk z catej powierzchni, na ktérej stwierdzono uszkodzenia, tgcznie z pasem co
najmniej 80 cm powyzej granicy zniszczen/zawilgocenia. Wydtutowaé uszkodzone spoiny do gtebokosci 2
cm. Usung¢ zanieczyszczenia z powierzchni scian, w tym stare powtoki malarskie oraz osypujgce sie
czastki. Podczas czyszczenia powierzchni nie nalezy stosowac duzych ilosci wody, zaleca sie stosowanie
metody strumieniowania mgtawicowego lub w przypadku mniejszych powierzchni nalezy przecierac
Sciany szczotkami drucianymi.
4.2.Neutralizacja soli rozpuszczalnych w wodzie
Zabiegi neutralizacji soli nalezy dopasowac¢ do rodzaju soli, ktérych obecnos¢ stwierdzono w
murze. W zaleznosci od rodzaju soli nalezy wybraé jeden z preparatéw antysolnych albo zastosowaé
obydwa. Preparaty antysolne nalezy naktadaé natryskowo (np. opryskiwaczem), mozliwe jest takze
naktadanie pedzlem lub szczotka.
a) W przypadku stwierdzenia obecnosci siarczanow nalezy nanie$¢ gotowy do
uzycia preparat, do wysokosci 80 cm powyzej gornej krawedzi zasolenia. Czas reakcji co
najmniej 2 dni.
b) W przypadku stwierdzenia azotandw i chlorkéw nalezy zastosowaé gotowy do
uzycia preparat i "Swieze na swieze" wykonywac nastepny etap prac.
5.3. Wyréwnanie podtoza
Zamknac¢ spoiny i wyrownac nieréwne powierzchnie. Po przygotowaniu podtoza naktada sie
zaprawe recznie lub za pomocg agregatu tynkarskiego w warstwach o grubosci od 1 do 4 cm. Przy czym
najpierw nanosi sie 1 cm tynku jako warstwe kontaktowg, pozostawia na krétki czas aby zaprawa lekko
zwigzata i uzupetnia do przewidzianej grubo$ci tynku. Przy pracach renowacyjnych z pdzniejszym
naktadaniem tynku renowacyjnego oraz w przypadku warstw wyréwnawczych wymaga sie aby minimalna
grubos¢ warstwy wynosita 10 mm.
Zaprawa wyrdwnawcza nie musi by¢é naktadana na catg powierzchnie podioza, a jedynie na
powierzchnie wymagajgce wyréwnania. Pdzniej na catg tynkowang powierzchnie narzuca sie
obrzutke. W przypadku naktadania warstwy wyrownawczej na catg powierzchnie, po stezeniu tynku
nalezy nada¢ mu szorstkos¢ grzebieniem do tynku lub pacag z nabitymi gwozdziami. Przy takim
wykonczeniu powierzchni nie wykonuje sie obrzutki.
Po wykonaniu warstwy wyréwnawczej nalezy odczeka¢ co najmniej 1 dzien na kazdy mm grubosci
warstwy wyrownawcze;.
5.4. Obrzutka




Na przygotowanym podtozu nalezy wykonaé obrzutke. Po przygotowaniu podtoza nalezy
siatkowo narzuca¢ wymieszang obrzutke cienkg warstwg. Zaprawa powinna pokrywac ok. 50%
powierzchni.

5.5. Wykonanie systemu tynku renowacyjnego

Uktad warstw systemu tynku renowacyjnego nalezy dostosowac do stwierdzonego stopnia

zasolenia podioza. Stopnie zasolenia okreslane sg nastepujaco:

niskie Srednie wysokie
chlorki <0,2% 0,2-0,5 % >0,5 %
azotany <01% 0,1-0,3 % >0,3 %
siarczany <0,5% 0,5-1,5 % >1,5%

Za ogolny poziom zasolenia muru przyjmuje sie najwyzszg kategorie jakg osigga ktorakolwiek z soli.

W zaleznosci od stopnia zasolenia nalezy zastosowacC odpowiednie uktady warstw tynku
renowacyjnego zgodnie z zaleceniami producenta stosowanych materiatéw.

Po przygotowaniu podtoza nakfada sie zaprawe recznie lub za pomocg agregatu tynkarskiego.
Tynk renowacyjny nanosi sie w warstwie o grubosci co najmniej 15 mm.

Swiezo natozong zaprawe tynkarskg $cigga sie w jedng strone zwilzong tatg zgbkowang a w druga
tatg aluminiowg, pozostawiajgc szorstkg powierzchnie. Po zmatowieniu powierzchni, mozna jg ostroznie
wykonczy¢ paca pokrytg miekkag ggbka, po dalszym stwardnieniu wykancza sie ostatecznie powierzchnie
tg samg paca. Jezeli wymagane jest uzyskanie bardzo gtadkiej, drobnoziarnistej faktury, po
wystarczajgcym stwardnieniu przeciera sie powierzchnie tynku kratowym zdzierakiem, najwczesniej po 3
dniach mozna nakfadac¢ tynk drobnoziarnisty.

Przy stosowaniu do wyznaczenia lica powierzchni tynku listew metalowych lub drewnianych, nie
wolno ich mocowa¢ na materiaty gipsowe i nie wolno pozostawia¢ ich w tynku. Usuwa sie je, gdy tynk
stezeje a Slady zaciera sie odpowiednig zaprawg tynkarska.

5.6. Szpachlowanie powierzchni tynku. Szpachlowanie wykonuje sie, gdy wymagane jest
uzyskanie bardzo gtadkiej, drobnoziarnistej faktury.

5.7. Wykonanie powtoki malarskiej. Najwczesniej po 4 tygodniach, wykonczy¢ powierzchnie
naktadajgc barwng, otwartg dyfuzyjnie farbe silikonowg po wczesniejszym zagruntowaniu srodkiem
zalecanym przez producenta.

Powtoka malarska nie powinna by¢ wykonywana przy bezposrednim nastonecznieniu, przy silnym
wietrze, w przeciggu, podczas deszczu, na rozgrzanych podtozach. W razie potrzeby powierzchnie
ostaniaé plandekami.

9. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w punkcie 6 Specyfikacji Technicznej 00.
Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejsze;j

specyfikaciji.




Kontroli podlegajg wszystkie etapy prowadzenia robét. Prace nalezy wykonywac zgodnie z projektem,
warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz zgodnie ze sztukg budowlang
pod nadzorem technicznym wedtug wymagan Prawa budowlanego.

System tynkéw renowacyjnych wymaga utrzymania odpowiednich warunkéw technicznych

i klimatycznych. Wazne jest tu nie tylko zachowanie rezimu technologicznego w czasie aplikacji

poszczegobinych materiatow, ale réwniez odpowiednich odstepdéw czasowych pomiedzy naktadaniem

poszczegodlnych warstw. Czas ten uzalezniony jest od panujgcej temperatury, wilgotnosci, sposobu
wentylacji itp.

Wykonawca zobowigzany jest do ciggtej kontroli jakosci wykonywanych prac. W tym celu
konieczne jest aby spetnione zostaty nastepujgce warunki:

+ Wykonawca powinien posiada¢ odpowiednio przeszkolony personel.

« Wykonawca powinien posiada¢ odpowiedni sprzet do czyszczenia powierzchni, przygotowania,
naktadania, pielegnacji stosowanych materiatéw. Sprzet ten musi by¢ utrzymywany w dobrym
stanie technicznym.

« Wykonawca powinien posiada¢ przyrzady umozliwiajgce kontrole jakosci wykonywanych prac: -
termometry powierzchniowe,

- termometry do pomiaru temperatury
powietrza, - przyrzady do pomiaru grubosci
warstw tynku.

 Kazda dostarczona partia materiatu musi by¢ zaopatrzona w deklaracje zgodnosci z odpowiednim
dokumentem odniesienia wystawiong przez upowazniong jednostke. W razie jakichkolwiek
watpliwosci dotyczacych jakosci materiatu nalezy przeprowadzi¢ niezbedne badania.

« W czasie prac musi by¢ prowadzona kontrola jako$ci wykonywanych prac i ich etapoéw zgodnie z
odpowiednimi normami, specyfikacjg i opracowanym harmonogramem.

« Wykonawca powinien prowadzi¢ biezgcy zapis realizowanych prac, badan jakosciowych i
warunkow atmosferycznych w odpowiednio przygotowanych i uzgodnionych dziennikach. Kopia tej
dokumentacji powinna by¢ czescig dokumentacji powykonawcze;.

Badania tynkéw, w tym takze tynkdw renowacyjnych nalezy przeprowadzi¢ w sposob podany w
normie PN-70/B-10100 p. 4.3.. Powinny one umozliwi¢ ocene pod kgtem nastepujgcych wymagan:
o zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
o jakos¢ zastosowanych wyrobéw,
o prawidtowosé przygotowania podioza,
o przyczepnos¢ tynkéw do podtoza,
o grubosci warstw tynku zgodnie z tabelg w punkcie 5.5,

wyglad zewnetrznej powierzchni tynku,

o

o prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

przestrzeganie wtasciwej dlugosci przerw technologicznych miedzy poszczegodlnymi warstwami,

o

- wykohczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.




10. OBMIAR ROBOT
Warunki ogdlne dotyczace obmiaru Robét zostaty zamieszczone w punkcie 7 Specyfikacji Technicznej 00.
11. PRZEJECIE ROBOT
Ogodlne zasady odbioru Robét i ich przejecia podano w punkcie 8 Specyfikacji Technicznej 00.
12. PLATNOSCI
Warunki ogoine dotyczgce ptatnosci za wykonane prace zostaty zamieszczone w punkcie 7 Specyfikacji

Technicznej 00.

13. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 998-1 Wymagania dotyczgce zapraw do murow. Czesé 1: Zaprawa tynkarska

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw. Czesc¢ 2: Pobieranie i przygotowanie prébek
zapraw do muréw

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 3: Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy
(za pomocg stolika rozptywu)

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw. Czesc¢ 4: Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy
(za pomoca penetrometru)

PN-EN 1015-7:2000 Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 7: Okreslenie zawartosci powietrza w
Swiezej zaprawie

PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 10: Okreslenie gestosci wysuszonej
stwardniatej zaprawy

PN-EN 1015-11:2001 Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 11: Okreslenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie stwardniatej zaprawy

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podioza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania

PN-EN 1015-18:2001 Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 18: Okreslenie wspotczynnika absorpciji
wody spowodowanej podcigganiem kapilarnym stwardniatej zaprawy

PN-EN 1015-19:2002 Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 19: Okreslenie wspoétczynnika
przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do
tynkowania

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes$¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1

»T1ynki”, wydanie ITB - 2003 rok.




CZYSZCZENIE ELEWACJI - ST 04
KOD CPV 45443000-4 Roboty elewacyjne

1. WSTEP
1.1.Zakres Robét
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru prac majgcych na celu oczyszczenie powierzchni elewacji przy uzyciu

preparatu myjgcego.

Preparat myjgcy powinien usung¢ zanieczyszczenia, naloty, przebarwienia (czarna patyna, sadza,
tlenki, pyty, naloty organiczne, plamy z tluszczu, oleju, farb i lakieréw). Czyszczenie moze by¢ procesem
technologicznym ostatecznym badz operacjg przygotowujacg do innych robét (np. malowanie,
hydrofobizacja itp.). Zakres stosowania SST. Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe do
opracowania szczegdtowych specyfikacji technicznych (SST) - dokumentéw przetargowych i
kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robot ktérych przedmiotem w catosci lub czesci jest czyszczenia
elewacji Oznacza to, ze osoba sporzadzajgca dokumentacje projektowg i odpowiednie szczego6towe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdét budowlanych moze wykorzysta¢ niniejsze
opracowanie w catosci lub czesci, wprowadzi¢ zmiany, uzupetnienia, skreslenia lub uscislenia
odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz

konkretne warunki realizacji robot, ktore sg niezbedne do okreslenia ich standardu i jakosci.

Zakres robot objetych SST. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci

umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie:

— czyszczenia powierzchni elewacji z zanieczyszczenh, nalotow i przebarwien.

2, MATERIALY
o0 Produkt myjgcy powinien by¢ skoncentrowanym ptynnym Srodkiem myjacym na bazie kwasu
nieorganicznego, Produkt moze by¢ stosowany we wszystkich opisanych wyzej zakresach
wylgczajgc z nich marmur, wapienie i piaskowce o spoiwie wapiennym (mozliwe reakcje
chemiczne w efekcie ktorych nastgpi¢ moze destrukcja materiatu elewacyjnego). Konkretny
produkt powinien by¢ dobrany i uzgodniony z Konserwatorem Zabytkéw
Do pracy z tym produktem powinni zosta¢ dopuszczeni wytgcznie przeszkoleni pracownicy wyposazeni
w sprzet ochrony osobistej: rekawice, ubrania i obuwie robocze, srodki do ochrony oczu — okulary, gogle
czy maski.
Woda
Do zmywania podtoza mozna stosowaé¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250
.Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw". Bez badanh laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wad zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
3. SPRZET

Wykonaweca przystepujgcy do prac powinien posiadaé nastepujgcy sprzet i narzedzia:




do przygotowania podioza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, miotki, szczotki druciane,

do naktadania - pedzle, szczotki.

Srodki zabezpieczenia pracownikéw - rekawice gumowe, okulary ochronne, przytbice plastikowe,

fartuch gumowe, obuwie ochronne.

Srodki do neutralizacji w przypadku zachlapania.

Materiaty powinny by¢ konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i workach. Dlatego mozna
je przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu wielkoscig dostosowanego do ilosci tadunku. tadunek
powinien by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem i przewracaniem. Materiaty ptynne pakowane w wiadra
i pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznigciem.

Wode (jezeli nie istnieje mozliwo$¢é poboru na miejscu wykonywania robdt) nalezy dowozié
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Zabrania sie przewozenia i przechowywania wody
w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny

lub substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

4. WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie podfoza

Mechaniczne zanieczyszczenia, odspajajgce sie elementy i kruszgcg zaprawe zdjg¢ przy uzyciu
recznych narzedzi - szpachelkami, szczotkami drucianym, skrobakami czy przez przedmuchanie
strumieniem powietrza, a nastepnie starannie zmoczy¢ woda.
Przy pracy na wysokosci konieczne jest wiasciwe udostepnienie miejsca wykonywanych prac przez
wiasciwe zainstalowanie rusztowan. Pomosty powinny by¢ czyste i pozbawione wszystkich zbednych
elementoéw (nieuzywane narzedzia, pojemniki czy materiaty).

Mycie. — stosowac instrukcje producenta

Ochrona pracownikéw. Produkt myjgcy moze by¢ agresywnym produktem o dziataniu zrgcym i
dlatego nalezy podczas wykonywania prac zadbaé o bezpieczenstwo zaréwno pracujgcych jak i oséb
trzecich. Teren powinien zosta¢ wiasciwie oznakowany i zabezpieczony, a materiaty przechowywane w
pomieszczeniach o dobrej wentylacji i zabezpieczeniach przed dostepem dla oséb niepowotanych.
Elementy nie przeznaczone do obrobki chroni¢ przed kontaktem. Do aplikacji nie stosowaé narzedzi
(pojemnikdéw) ze szkta, ceramiki oraz metalu.
Roboty wykonywac ,,od géry do dotu" aby nie zanieczyszczac juz zmytych partii.
Produkt przechowywac w fabrycznie oznaczonych pojemnikach, zabrania sie przelewania do innych
pojemnikéw np. butelek po napojach.

Pracownicy powinni by¢ przeszkoleni oraz wyposazeni we wszelkie niezbedne $rodki ochrony osobiste;j.




Ochrona s$rodowiska. Srodki do mycia mogg mie¢ silny kwasny odczyn i jego uzycie moze
zanieczysci¢ glebe lub wody gruntowe. Aby do tego nie dopuséci¢ nalezy wykona¢ odpowiednie
zabezpieczenie. ,Sptywajgcy" podczas prac srodek nalezy ,wytapywac" poprzez np. umieszczenie
w studzienkach deszczowych na czas prac plastikowych kubetkow badz roztozenie folii
polietylenowej o grubos$ci wiekszej niz 0,2mm z warstwg trocin lub piasku ktére po zakonczeniu
prac zostang wywiezione na wysypisko, a w wypadku gdyby nastgpito nasigkniecie warstwy gleby,
ktérej wymiana bytaby ekonomicznie nieuzasadniona, mozna zneutralizowaé¢ kwasowo$¢ poprzez
zasypanie weglanem wapnia (wapnem). Podczas stosowania przestrzega¢ zalecen zawartych w
karcie charakterystyki produktu.

Kontrola jakosSci robot

Nalezy przeprowadzi¢ badanie materiatéw i podtoza, a z kazdej czynnosci sporzadzi¢ odrebny

protokét lub dokonac¢ formalnego zapisu w Dzienniku Budowy.
Badania przed przystapieniem do roboét
Materiaty:

- nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ dostarczonych materiatdw z SST. Skontrolowa¢ nalezy terminy
przydatnosci, szczelnos¢ pojemnikéw, zgodnosé wagows.
Podtoza:

- nalezy skontrolowaé podioze przed zmywaniem pod katem zgodno$ci z wymaganiami

(czysto$¢, nosnosc¢, uzupetnienie ubytkow).
Badania w czasie robét
Badaniu podlegaja:
a) prawidtowos¢ wykonania czyszczenia wstepnego mechanicznego,
b) doktadnos$é nawilzenia powierzchni,
c) doktadnos¢ natozenia srodka myjgcego

d) doktadnos¢ sptukania srodka myjgcego

5. ODBIOR ROBOT

Odbiér kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje

Przedstawicielem Zamawiajgcego na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

6.

OBMIAR ROBOT

Warunki ogdlne dotyczace obmiaru Robét zostaty zamieszczone w punkcie 7 Specyfikacji

Technicznej 00.

Ogodlne zasady odbioru Robét i ich przejecia podano w punkcie 8 Specyfikacji Technicznej 00.

PLATNOSCI

Warunki ogdlne dotyczace ptatnosci za wykonane prace zostaly zamieszczone w punkcie 7

Specyfikacji Technicznej 00.
8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.




PN-B-03163-3:1999Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania przy odbiorze. Instrukcja techniczna

preparatu myjgcego

IZOLACJE - ST 7
KOD CPV 45320000-6 Roboty izolacyjne
KOD CPV 45410000-4 Tynki i gtadzie

1.

1.1.

WSTEP

Zakres robot

Zakres prac realizowanych w ramach Umowy obejmuje wykonanie robdt izolacyjnych wg Dokumentacii

Projektowe;.

1.2.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami,

postanowieniami Umowy oraz definicjami podanymi w punkcie 1.4 Specyfikacji Technicznej.

Ponadto:

2.

Izolacja - warstwa, ktéra utrudnia okreslone wzajemne oddziatywanie dwdéch sSrodowisk
(uktaddéw). lzolacje dzieli sie na: elektryczng, akustyczng, cieplng, przeciwkorozyjng oraz
przeciwwilgociowg. l|zolacja przeciwwilgociowa i przeciwwodna - izolacja chronigca
konstrukcje stykajgce sie gruntem przed wilgocia.

Izolacja pionowa $cian - chroni Sciany stykajgce sie z gruntem przed wilgocig, wodg opadowg i
gruntowa. Izolacja pozioma $cian - chroni sciany przed kapilarnym podcigganiem wody. Uktada
sie jg najczesciej na fawach fundamentowych.

Izolacja przeciwwilgociowa - na przyktad w postaci lakierow bitumicznych, smoty weglowej,
asfaltu lanego, papy smotowej na lepiku, zabezpieczajgcg budowle, pomieszczenia lub urzgdzenia
przed przenikaniem wody i wilgocia.

Izolacja akustyczna (dZzwiekochtonna) - jest to rozwigzanie, ktére zabezpiecza wnetrze przed
przedostawaniem sie niepozgdanych dzwiekdw z zewnatrz - obniza lub thumi hatasy. Skuteczna
izolacja wymaga stosowania specjalnych materiatéw, ktére odpowiednio zamontowane i dobrane
petnig funkcje bariery dzwiekoszczelne System - zbiér elementéw wyrdznionych ze wzgledu na
zachodzgce miedzy nimi powigzania. |zolacja epoksydowa - Jeden z rodzajow izolacji
chemoodpornych. Do jej wykonania stosuje sie zywice epoksydowe lub kompozyty zywic
epoksydowych. Charakteryzuje sie odpornoscig na dziatanie wielu substancji chemicznych, np.
roztworéw kwaséw organicznych i nieorganicznych (z wyjgtkiem kwasu fluorowodorowego i

octowego), roztworow wodorotlenkdw i soli nieorganicznych, olejow, paliw silnikowych.

MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w punkcie 2 Specyfikacji Technicznej 00.

2.1. Podstawowe materiaty do wbudowania i minimalne wymagania

Papa termozgrzewalna podkfadowa i nawierzchniowa




* Emulsje asfaltowe wg normy PN-74/B-24622

* Maty szklane

* Weitna szklana

* Materiaty uszczelniajgce na bazie zywic

* Polistyren ekstrudowany

*  Ptyty z welny mineralnej

* Powioki ochronne na beton i stal do zabezpieczania konstrukcji obcigzonych woda lub $ciekami.

* Systemowe tynki elewacyjne, przeznaczone do budownictwa zabytkowego

A) lzolacje wewnetrzne

Materiat bedacy kombinacjg zywicy epoksydowej i oleju atracenowego, z dodatkiem wypetniaczy
mineralnych, o wtasciwosciach:

* Minimalna zawartos¢ rozpuszczalnikéw

* Materiat twardo-ciggliwy, o bardzo wysokiej odpornosci na Scieranie i uderzenia

* Wysoka odporno$¢ chemiczna:
- Srednio agresywne $cieki przemystowe,
- rozciehczone kwasy i zasady,
- wiekszos$¢ soli,
- tluszcze,
- oleje, smary
- detergenty.

®* Materiat utwardza sie réwniez w pod woda

* Wymagana trwato$¢ min. 10 lat

3. TRANSPORT

Izolacje z mas bitumicznych dostepnych w beczkach stalowych, nalezy transportowac¢ w pozycji
lezgcej, otworem wylewowym do gory, zabezpieczajgc beczki przed mozliwoscig toczenia i ocierania sieg.
Beczki te mozna przy przetadunku przetaczaé, lecz w sposdb bardzo ostrozny celem uniknigcia
ewentualnego otworzenia sie beczki. Transport materiatow izolacyjnych nalezy wykonywac zgodnie z
wymogami aktualnej normy. Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami
atmosferycznymi. Materiaty powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob
wskazany w normach panstwowych lub swiadectwach ITB. Rolki papy nalezy przewozié¢ krytymi Srodkami
transportu, tadowane w jednej warstwie, w pozycji stojgcej obok siebie bez luzu, zabezpieczone przed
przewréceniem sie i uszkodzeniem.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzic¢
sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Przy zatadunku wyrobow nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej tadownosci jednostki
transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek tadunkowych w

czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery. Do zabezpieczenia wyrobéw luzem w trakcie




transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty wysciétkowe, amortyzujgce, takie. jak: maty stomiane, widry

drzewne. ptyty styropianowe, $cinki pianki poliuretanowe;j.

4. PRZECHOWYWANIE | SKLADOWANIE MATERIALOW

Materiaty powinny by¢ sktadowane starannie na suchym podktadzie, w pomieszczeniach krytych i
zamknietych. Na stanowisku roboczym odkrytym materiaty te nalezy uktada¢ na podktadzie z desek lub
ptyt betonowych i przykrywa¢ szczelnie brezentem lub folig.

Przechowywanie w magazynach pototwartych lub zamknietych, suchych
i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Opakowania nalezy ustawiaé w pozycji stojgcej Scisle jedno obok drugiego najwyzej
w dwoch warstwach, tak aby tworzyly zwartg cato$é zabezpieczong dodatkowo listwami przed
ewentualnym przesunieciem i uszkodzeniem. Rolki papy i lepiki nalezy przechowywaé w pomieszczeniach
krytych o temp. 20°C, chronigcych pape przed zawilgoceniem, dziataniem promieni stonecznych i z dala
od grzejnikéw. Rolki nalezy ustawiaé w stosy w pozycji stojacej w jednej warstwie. Stosy powinny zawieraé
nie wiecej niz 1200 rolek, a odlegto$é miedzy stosami powinna wynosié nie mniej niz 80 cm. Srodki
gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby - przechowywac w szczelnie zamknietych opakowaniach,
zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z
wytycznymi producenta,

Materiaty =~ suche -  przechowywaé w  szczelnie  zamknietych  opakowaniach,
w warunkach suchych, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,
Izolacja termiczna - ptyty ze styropianu i wetny mineralnej, ptyt z polistyrenu przechowywacé
w warunkach zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych,

Siatki zbrojgce, listwy, profile, oktadziny - przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych przed

zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechaniczny

6. WYKONANIE ROBOT
Przygotowanie powierzchni pod izolacje
Podtoza pod izolacje przeciwwodne - wypetnienie ubytkow i wyréwnanie powierzchni izolowanych oraz
sfazowanie narozy:
® przed rozpoczeciem prac pomieszczenia powinny byé oczyszczone <z  gruzu
i odpadéw,
®* podioze pod izolacje powinno byé suche i czyste, bez Iluznych ziaren, kurzu itp.,
w obiektach wymaganych projektem przez hydropiaskowanie
* podktad zawilgocony i przemarzniety nie moze by¢ gruntowany.

* podczas tej fazy budowy woda nie moze dosta¢ sie pomiedzy podtoze a powtoke gruntowa. Luzne
fragmenty podtoza nalezy usung¢. Wyprawy tynkarskie powinny by¢ zatarte na ostro, nie mogg
by¢ wygtadzane, ponadto muszg by¢ stwardniate.

Sposéb wykonania izolacji - wymagania ogélne

Wszystkie izolacje wykonac zgodnie ze szczegotowgq instrukcjg producenta zastosowanych materiatéw

izolacyjnych.




Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe
Izolacje wodochronne nalezy uktada¢ podczas:
e bezdeszczowej pogody
e po wykonaniu wszelkich robét poprzedzajgcych gtéwne prace izolacyjne
e po uszczelnieniu dylatacji i osadzeniu wpustow
e przy temperaturze powyzej 5°C przy uzyciu materiatow bitumicznych i 15°C przy uktadaniu
folii z tworzyw sztucznych, o ile nie sg podane przez producenta odrebne wymagania

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan
obcigzenia. Powierzchnia podktadu pod izolacje przyklejane lub izolacje powilokowe z materiatow
bitumicznych powinna by¢ réwna, bez wgtebien, wypuktosci oraz pekniec, czysta, odtluszczona i odpylona
i zatarta na ostro, a pod izolacje z tworzyw sztucznych réwniez gtadka.

W przypadku nieréwnosci wiekszych niz 5 mm/m nalezy zastosowaé warstwe wyréwnawczg z
zaprawy cementowej 1:3 -f 1:4, zas przy nierdwnosciach mniejszych niz 5 mm/m nalezy wykonac warstwe
wyréwnawczg z zaprawy cementowej z dodatkiem 20% dyspersji wodnej polioctanu winylu lub z gotowych
zapraw wyrownujgcych.

Naroza powierzchni izolowanych powinny by¢ zaokraglone promieniem nie mniejszym niz 3 cm lub
zfazowane pod kgtem 45° na szerokosc¢ i wysoko$¢ co najmniej 5 cm od krawedzi.

Podkfad betonowy lub z zaprawy cementowej pod izolacje z pap asfaltowych lub innych materiatéw
przyklejanych do podktadu lepikiem asfaltowym powinien by¢ zagruntowany roztworem asfaltowym lub
emulsjg asfaltowa.

Gruntowanie

Gruntowanie zastosowanych izolacji przeciwwodnych nalezy przeprowadzac
w temperaturze powyzej 5°C i ponizej 35°C lub z zaleceniami producenta. Przy gruntowaniu podktad
powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekracza¢ 5%. W elementach nowobudowanych
gruntowanie mozna rozpoczaé nie wczesniej jak po 21 dniach od ukonczenia betonowania. Zaleca sie
jednak aby beton byt co najmniej 28 dniowy. Gruntowanie pod izolacje smotowe wykonaé smotg dachowg
wg PN-72/C-9701 a pod izolacje asfaltowe roztworem asfaltowym wg PN-74/B-24622 lub emulsjg
asfaltowg wg BN-82/6753-01. Mieszanie materiatdw smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne.

Podtoze powinno by¢ sprawdzone i przygotowane.

2. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w punkcie 6 Specyfikacji Technicznej 00.
Odbiorowi robét zanikajgcych podlegajg nastepujgce prace:

® przygotowanie powierzchni do gruntowania

® zagruntowanie powierzchni

® potozenie kazdej warstwy izolacji

® ciggto$¢ warstw

3. ODBIOR ROBOT




Odbiér kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje

Przedstawicielem Zamawiajgcego na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

4. OBMIAR ROBOT
Warunki ogélne dotyczace obmiaru Robét zostaty zamieszczone w punkcie 7 Specyfikacji
Technicznej 00.

Ogodlne zasady odbioru Robét i ich przejecia podano w punkcie 8 Specyfikacji Technicznej 00.

5. PLATNOSCI
Warunki ogdlne dotyczgce pfatnosci za wykonane prace zostaty zamieszczone w punkcie 7

Specyfikacji Technicznej 00.

6. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na gorgco
PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja
PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej PN-89/B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na
tekturze budowlanej
PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i
welonu szklanego
PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na
welonie z wtdkien szklanych PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podkfadowa na widkninie przeszywanej
PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego
(XPS) produkowane fabrycznie -Specyfikacja
PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z weilny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie - Specyfikacja
PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego
(XPS) produkowane fabrycznie - Specyfikacja PN-B-24002:1997/Ap1:2001 Asfaltowa emulsja anionowa
PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa
PN-ISO 3342:2000 Tekstylia szklane - Maty - Wyznaczanie sity zrywajgcej
PN-ISO 3616:2001 Tekstylia szklane - Maty - Wyznaczanie $redniej grubosci, grubosci pod obcigzeniem
i po odprezeniu
PN-ISO 4900:2002 Tekstylia szklane - Maty i wyroby ptaskie - Wyznaczanie podatnosci na
formowanie kontaktowe
PN-EN 1609:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie krotkotrwatej nasigkliwosci
wodg metodg czesciowego zanurzenia.
PN-EN 12087:2000 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okre$lanie nasigkliwosci wodg

przy diugotrwatym zanurzeniu.




PN-EN 12088:2000 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okre$lanie absorpcji wody przy
diugotrwatej dyfuzji.

MONTAZ STOLARKI - ST 08
1. WSTEP
1.1. Zakres Robot
Zakres prac realizowanych obejmuje wykonanie drzwi - wg Dokumentacji Projektowe;j.
1.2. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe s3g zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami,

postanowieniami Umowy oraz definicjami podanymi w punkcie 1.4 Specyfikacji Technicznej 00.

2, MATERIALY

Ogdlne wymagania podano w punkcie 2 Specyfikacji Technicznej 00. Zastosowanymi materiatami

przy osadzaniu drzwi i okien sg:

v" Okna z drewna debowego o szkleniu przeznaczonym do budynkéw o charakterze
zabytkowym, odzwierciedlajgce istniejgce okna — do uzgodnienia na etapie realizacji z
Konserwatorem Zabytkow;

v" Dodatkowo okna i drzwi wyposazy¢ w:

+ elementy tgczace,
» okucia,
» akcesoria.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w punkcie 2 Specyfikacji Technicznej 00. Roboty

mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.

4, TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w punkcie 4 Specyfikacji Technicznej 00.

5. WYKONANIE ROBOT

Przygotowac otwory drzwiowe wg oznaczen na rysunkach. Przed zamdowieniem upewni¢ sie czy
wielkos¢ otworu w murze odpowiada¢ bedzie zamowieniu.

Doktadnos¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokfadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni
oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczysci¢. Stolarke okienng nalezy zamocowaé w punktach

rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli ponize;.




Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktéw | Rozmieszczenie punktéw zamocowan
wysoko$é szerokos¢ zamocowan w nadprozu i progu | na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
1501200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
1501200 8 po 1 po 3
powyzej 200 10 po 2 po 3

Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).
Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow stolarskich zamieszczono w ponizszej tabeli:

Tab. Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementéw stolarskich

Miejsca luzéw Wartos$¢ luzu i odchytek
okien drzwi

Luzy miedzy skrzydtami+2 +2

Miedzy skrzydtamia -1 -1

oscieznicg

Prace zwigzane z renowacja stolarki okiennej i drzwiowej wykonaé wgq zalecen wynikajacych

Z dokumentacji oraz Programu Prac Konserwatorskich

6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jakosci powinna obejmowacé nastepujgce badania:

- sprawdzenie wymiaréw - dopuszczalne odchytki wymiaréw wg PN-78/M-02139
- sprawdzenie wykonania skrzydfa drzwiowego, na powierzchniach widocznych po
zamontowaniu powinien byé zapewniony styk krawedzi czesci potgczonych, rama skrzydta
drzwiowego powinna by¢ prosta, bez skrzywien, skrecen, wichrowatosci i trwatych
odksztatcen;
- skrzydto drzwiowe nie powinno wykazywac¢ pekniec, skrzywien, wichrowatos$ci,
odchytka w wymiarach £1 mm;
- sprawdzenie wykonania oscieznicy drzwi - dopuszczalne przesuniecia ptaszczyzn
bocznych ramy oscieznicy wzgledem siebie nie powinny przekracza¢ +0,3 mm,;
- sprawdzenie osadzenia i zamontowania oku¢ - konstrukcja wyrobu powinna
zapewni¢ wspoétosiowosé zawiasOw - dopuszczalna odchytka nie powinna przekraczaé +1
mm;
- sprawdzanie dziatania drzwi - skrzydto drzwiowe pod wptywem sity przytozonej do

klamki lub gatki powinno sie otwiera¢ i zamykac¢ swobodnie, bez zahamowan, zgodnie z




ich przeznaczeniem. Masa obcigznikéw zastepujacych te site przy dynamicznym
zamykaniu skrzydta drzwiowego powinna wynosi¢ wiecej niz 2,5 kg.

- sprawdzenie izolacyjnosci akustycznej - wg PN-87/B-02151;

- sprawdzenie infiltracji powietrza - infiltracja powietrza drzwi wewnetrznych
wejsciowych nie powinna by¢ wieksza niz 1 m3 na 1 m diugosci szczeliny w ciggu 1 h, przy
réznicy cisnien A p =10 Pa;

- Przygotowanie do badanh: Drzwi przed badaniem nalezy przechowywac co
najmniej 8h, w pomieszczeniu o temp. 20° £2°C i wilgotno$ci wzglednej 50 £10%.

- Sprawdzenie wymiaréw, szerokos¢ i wysokos¢, nalezy wykona¢ na jednej
powierzchni licowej, na krawedziach réwnolegtych do krawedzi wyrobu, oddalonych od
krawedzi nie wiecej niz 20 mm.

- Pomiar powinien by¢é wykonany z doktadnoscig + 0,5 mm. Sprawdzenie stanu
powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wizualnie w $wietle dziennym lub w rozproszonym
Swietle sztucznym z odlegtosci 1 m.

- Do badan nalezy wybraé 3 szt. drzwi wybranych losowo.

7. OBMIAR ROBOT

Warunki ogdlne dotyczace obmiaru Robét zostaty zamieszczone w punkcie 7 Specyfikacji

Technicznej 00.

Ogdlne zasady odbioru Robét i ich przejecia podano w punkcie 8 Specyfikacji Technicznej

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady przejecia Robot okreslono w punkcie 8 Specyfikacji Technicznej 00.

9. PLATNOSCI

Warunki ogdlne dotyczace ptatnosci za wykonane prace zostaty zamieszczone w punkcie 7

Specyfikacji Technicznej 00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-06070

Drzwi drewniane. Metoda badania niezawodnosci.

PN/B-10087/ 96 Szczegdétowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna.
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180
PN-78/B-13050

Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
Szkto ptaskie walcowane. PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWEJ - ST 09

1. Przedmiot i zakres rob6t budowlanych

1.1.1

Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt (SST) sg

wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie wykonania konstrukcji stalowych.




1.1.2 Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)
Kod CPV: 45262400-5 Wnoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjne;.
2. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna.

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie konstrukcji stalowych, w

zakresie:
o wykonania i zatwierdzenia projektéw warsztatowych konstrukcji,
o wykonania konstrukcji w wytwérni, na podstawie zatwierdzonego projektu,
o dostarczenia konstrukcji na plac budowy,
o zmontowania konstrukcji,
o sprawdzenia poprawnosci i doktadnosci montazu,
o wykonania zabezpieczenia przeciwkorozyjnego konstrukcji, zgodnie z dokumentacjg
projektowa.
Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci

materiatdw wykorzystywanych do powyzszych robét, wymaganh w zakresie robét przygotowawczych oraz
wymagan dotyczgcych wykonania i odbiorow konstrukcji stalowych.

2.1 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji (OST) DM 00.00.00 pkt 1.4.

2.2 Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST DM 00.00.00 pkt 1.5.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami przedstawiciela nadzoru robét ze strony Zamawiajgcego.
3. MATERIALY

3.1 Ogodine wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdow okreslone zostaty w OST DM 00.00.00 pkt 2.
Wszystkie uzyte materiaty powinny mieC aktualne, wymagane przepisami znaki i S$wiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, okreslone w OST
DM 00.00.00 pkt 2.
Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia o jakosci zgodnie z PN-EN 45014 i PN-EN
10204 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jakos¢. Materiaty i wyroby dodatkowe
uzywane w procesach technologicznych, powinny by¢ dobierane odpowiednio do wymagan projektowych.
Materiaty i wyroby nalezy przechowywac i konserwowac¢ zgodnie z warunkami technicznymi w sposéb
umozliwiajgcy tatwg i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy. Wyroby nieoznaczone nie powinny by¢
stosowane na elementy konstrukcji no$nej.
Wszystkie materiaty do wykonania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢é wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych), a ich rodzaj i gatunek powinien Scisle
odpowiadaé wymaganiom przedstawionym w dokumentacji wykonawcze;.

Elementy konstrukcji stalowych wytwarzane bedg w specjalistycznych wytwdrniach, a po

dostarczeniu na plac budowy montowane i tgczone przy pomocy $rub, bez stosowania spawania w

przypadku elementéw ocynkowanych.




Szczegotowe wymiary i detale konstrukcyjne elementéw — wg dokumentacji wykonawczej. Podstawowy
materiat do wykonania konstrukcji:
o stal St3S.
Elementy ztagczne do montazu gotowych czesci konstrukcji na budowie — wg projektu wykonawczego
konstrukgciji.
2.2 Wyroby hutnicze
Jakos¢ wyrobow hutniczych powinna by¢ potwierdzona dokumentami kontroli wg PN-EN 10204:
a) zaswiadczeniem o jakosci - gdy wymagane wiasciwosci sg w normie gwarantowane dla
zamawianego gatunku stali i nie zachodzi potrzeba okreslenia wtasciwosci rzeczywistych
b) atestem - gdy w projekcie lub w kontrakcie wymaga sie okreslenia rzeczywistych cech stali wediug
wytopdw na podstawie proby rozciggania, podstawowych oznaczen sktadu chemicznego oraz
préby udarnosci dla stali grupy jakosciowej wyzszej niz JR,
c) atestem specjalnym lub $wiadectwem odbioru - gdy w projekcie okreslono wymagania dodatkowe
wg PN-EN 10025 (U) odnoszace sie do analizy wytopowej lub badan wyrobow w partii dostawy,
d) swiadectwem odbioru i deklaracjg zgodnosci producenta wyrobu hutniczego, gdy w projekcie
zastosowano stale wg PN-EN 10113-1, PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3, PN-EN 10137-1i PNEN
10137-2

Zaleca sie stosowanie stali wg norm wymienionych w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. | Rodzaj stali Wymagania wg normy
Niestopowa konstrukcyjna PN-EN 10025 (U)
2 Drobnoziarnista PN-EN 10113-1, PN-EN 10113-2, PN-EN
10113-3
3 Ulepszana cieplnie PN-EN 10137-1, PN-EN 10137-2
Trudno rdzewiejgca PN-EN 10155
2.3 Materialy dodatkowe do spawania

Materiaty dodatkowe do spawania konstrukcji stalowych powinny spetnia¢ wymagania norm wg tablicy 2.

Tablica 2
Lp. | Rodzaj Wymagania wg normy
materiatu
1 Elektrody PN-74/M-69434 PN-EN 499, PN-EN 757
otulone
2 Druty PN-EN 440, PN-EN 756, PN-EN 1668, PN-EN 7583
PNEN 12543, PN-EN 12535
3 Topnik P N-EN 760
4 Gazy PN-EN 439

Materiaty spawalnicze do stali trudno rdzewiejgcej powinny mie¢ odpornos¢ na korozje takg sama jak stal
czesci tgczonych, chyba ze w projekcie podano inaczej.




24 taczniki mechaniczne
Do konstrukcji stalowych zaleca sie stosowanie tgcznikéw spetniajgcych wymagania norm wg tablicy 3.
Sruby klasy wyZzszej niz 4.8 i 5.6 oraz nakretki klasy wyzszej niz 4 powinny mie¢ trwate oznaczenia zgodne
z PN-EN ISO 898-1 i PN-EN 20898-2.

Tablica 3
Lp. | Rodzaj materiatu Wymagania wg normy
1 Sruby, wkrety i| PN-EN 20898-2, PN-EN ISO 898-1, PN-EN ISO
nakretki 3506 PN-EN 26157-1, PN-EN I1SO 4759-1 (U), PN-
EN 493, PN-EN ISO 4017, PN-EN ISO 4014
Sworznie PN-89/M-83000, PN-EN ISO 89J8-1
3 Podktadki zwykte PN-77/M 82002, PN-EN I1SO 7091 (U)PN-EN ISO
4759-3 (U)
4 Podktadki PN-83/M-82039, PN-EN I1SO 7089 (U) PN-EN ISO
hartowane 7090 (U)
5 Nity PN-79/M-82903

Kazda partia wyrobow srubowych powinna mie¢ zaswiadczenie o wynikach kontroli jakosci wg PN-EN 1ISO
3269 (U) i PN-EN 10204. Powtoki cynkowe zanurzeniowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
EN ISO 1461 i PN-EN ISO 14713, a elektrolityczne PN-EN 1SO 4042 i PN-EN \SO 10683 (U). Sruby
ocynkowane do potgczen sprezanych, a takze doczotowych pofgczen rozcigganych powinny by¢
cynkowane ogniowo i mie¢ wlasnosci wytrzymatosciowe po cynkowaniu wg PN-EN 1SO 898-1 i PN-EN
20898-2 potwierdzone atestem.

Sruby fundamentowe moga byé wykonywane indywidualnie z pretéw walcowanych na gorgco ze stali
kategorii nie wyzszej niz S355. tgczniki nie ujete w normach, np. sruby rozporowe i kotwy wklejane

powinny mie¢ wiasciwosci techniczne zgodne z wymaganiami projektu.

2.5 Materiaty do powtok ochronnych
Materiaty do zabezpieczania powierzchni konstrukcji nalezy dobiera¢ wg projektu wykonawczego.
W projekcie przewidziano zabezpieczenie antykorozyjnie elementéw konstrukcji stalowych przez
cynkowanie ogniowe do tgcznej grubosci obustronnej warstwy cynku odpowiadajacej 275 g/m? (Z 275).

2.6 Podlewkiiiniekcje
Jesli w projekcie nie podano inaczej, do podlewki cementowej miedzy powierzchnig fundamentu, a stopg
stalowg zaleca sie stosowanie cementu portlandzkiego klasy nie nizszej niz 32,5, przy czym rodzaj
podlewki zaleznie od grubosci warstwy t powinien by¢ nastepujacy:

t<25 mm - zaczyn cementowy,

25 <t <50 mm - ptynna zaprawa cementowa 1:1, t > 50 mm - wilgotna zaprawa cementowa nie stabsza
niz 1:2 lub beton z drobnym kruszywem klasy min. B20.
Podlewki specjalne, np. z cementu ekspandujgcego lub zywic, powinny by¢ wykonywane wediug
szczegobtowych instrukcji stosowania, opracowanych przez ich producenta.

2.7  Stal konstrukcyjna

2.7.1 Stal. State materiatowe i cechy mechaniczne




Ksztattowniki, rury, blachy, prety stalowe i odlewy staliwne nalezy przyjmowa¢ wg norm hutniczych i
aktualnych programéw produkciji, dobierajac gatunek stali (sktad chemiczny) oraz jej wiasciwosci
mechaniczne, technologiczne i eksploatacyjne odpowiednio do rodzaju i przeznaczenia elementu
konstrukcyjnego.

Konstrukcje spawane nalezy projektowac ze stali spawalnej. Konstrukcje przeznaczone do eksploatacji w
warunkach sprzyjajgcych kruchemu pekaniu nalezy projektowaé ze stali o odpowiedniej udarnosci
gwarantowanej atestem.

Wiasciwosci stali nalezy przyjmowac¢ wg norm przedmiotowych. Dla najczesciej stosowanych gatunkow
stali, minimalne wg norm hutniczych wartosci cech mechanicznych Re, Rm i A5 podano w tabl. 3.
Tablica 4.

Rodzaj stali Znak stali Rodzaj wyrobu, grubosci’) t (mm)|Wtasciwosci mechaniczne
Re min| Rm min| A5 min |fq
(MPa) | (MPa) |% (MPa
)
Stal St0S Blachy, t<16 16<t<40 195 315 23 175
niestopowa ksztattowni 185 22 165
konstrukcyjna ki, prety,| t<16 16<t<40
wg  PN- St38X, rury 40<t<100 235 375 26 215
88/H84020 St3SY, 225 25 205
St3S, St3V, 215 23 195
St3w
St4VX,St4V t<16 16<t<40 255 410 24 235
Y,St4V,St4 245 23 225
w
Stal 18G2, t<16 16<t<30 355 490 22 305
niskostopowa 18G2A 30<t<50 345 295
wg  PN- 335 285
86/H84018 18G2AV?) t<16 16<t<30 440 560 18 370
30<t<50 430 360
420 350
Stal 10HA walcowane na | 315 440 24 275
trudnordzewiej zimno
gca wg PN-83/ | 10H, 10HA walcowane  na | 345 470 22 290
12H1JA, walcowane na | 355 490 22 290
12PJA zimno
10HNAP?)
10HAV walcowane na | 390 510 20 310
gorgco
Stal do| R rury walcow ine lub ciggnione nie okredla sie 165
produkeji rur | R3g 235 345 25 210
R45 255 440 21 225
12X rury zgrzewane 205 330 26 180
Staliwo L400 odlewy stali e grupy Il 250 400 25 225
L450 260 450 22 235
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) Dla ksztattownikdéw walcowanych miarodajna jest $rednia grubo$¢ poétki (stopki). 2 Podane w tablicy
wartosci dotyczg kategorii wytrzymatosciowej E440. 3 Stal 10HNAP jest walcowana na gorgco. 4 Rury
walcowane lub ciggnione sg produkowane takze ze stali 18G2A. a zgrzewane ze stali St3S i IBG2A.

Podstawowy materiat do wykonania konstrukcji stalowych przewidziany w projekcie: []
stal St3S.
2.8 Tryb postepowania przy dostawach stali
Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji podlegajg odbiorowi.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia konstrukcji stalowych musza:
1) by¢ udokumentowane atestami hutniczymi,
2) miec trwate ocechowania,
3) mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze
znakami zgodnie z PN - H — 01102,
4) spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych, jak np.:
o dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-H-92120, PN-H-92203,
o dla walcowki, pretdw i ksztattownikow wg PN-H-93000 i PN-H-93001,
o dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-H-93401.
2.8.1 Materiaty spawalnicze i Sruby montazowe
Zamdéwienia na tgczniki (Sruby montazowe) i materiaty spawalnicze sktada Wytwdrca konstrukcji stalowe;j
u zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru Wytworcdw tych materiatow. Na Wytworey konstrukcji cigzy
obowigzek egzekwowania od dostawcdéw i przechowywania atestow potwierdzajacych spetnienie
wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczgcej danego wyrobu lub materiatu. Atesty muszg
by¢ przedstawione wraz z dostawg kazdej partii materiatdw. Badania, ktére warunkujg wystawienie
atestow Wytworca tgcznikdw lub materiatdw spawalniczych przeprowadza na wiasny koszt. Materiaty
pochodzgce z zapaséw Wytwércy powinny byC atestowane w zakresie ustalonym przez Inspektora
Nadzoru na koszt wkasny Wytworey konstrukgji.
Dla tacznikéw spetnione muszg by¢é wymagania normy PN-S-10050 i norm przedmiotowych:
o dla nakretek do $rub wg PN-M-82144
o dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakretka wg PN-M-82153
o dla podktadek pod $ruby wg PN-M-82002, PN-M-82003, PN-M-82005, PN-M-82006, PN-
M82008, PN-M-82009, PN-M-82018
o dla $rub montazowych wg PN-M-82101
o dla elektrod wg PN-M-69430 i PN-M-69433
o dla drutéw spawalniczych wg PN-M-69420
o dla topnikéw do spawania fukiem krytym wg PN-M-69355
o dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-M-69356.
Wytwérca powinien przestrzegaé okreséw waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.
Sruby powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem
ochrony przed korozjg w sposéb umozliwiajgcy segregacje na poszczegoélne asortymenty. Materiaty

spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podtogg w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych




pomieszczeniach. tgczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej
konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

29 Identyfikacja (znakowanie)
Kazda czes¢ konstrukcji i pakiet podobnych czesci, w kazdej fazie procesu wytwarzania, powinny by¢
jednoznacznie okreslone przez odpowiedni system identyfikacji. Kazda cze$é¢ sktadowa powinna by¢
oznakowana trwatym znakiem identyfikacyjnym w sposéb nie powodujgcy jej uszkodzenia. Wybijane
numery lub wyttoczone znaki sg dozwolone, jako oznakowanie pojedynczych czesci lub pakietow
podobnych czesci w miejscach dostosowanych do procesu technologicznego. Projekt moze wykluczaé
stosowanie takiego znakowania lub okresla¢ strefy, w ktérych nie dopuszcza sie znakowania cze$ci
twardym stemplem i stanowi¢, czy w tych strefach mozna uzy¢ stempli miekkich (powierzchniowych). Nie
dopuszcza sie znakowania przy pomocy przecinaka.
3. SPRZET

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu okreslone zostaty w OST DM 00.00.00 pkt 3.
Wykonawca jest zobowigzany do Uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.
Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt. 5.1.3.) i Wykonawca w programie montazu (pkt.
5.1.4.) obowigzani sg do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wykazu zasadniczego
sprzetu.
Inspektor Nadzoru jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzgdzenia dzwigowe i zbiorniki ciSnieniowe
posiadajg wazne swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego, a ich operatorzy posiadajg
wazne uprawnienia do obstugi poszczegdélnych urzgdzen. Wykonawca na zadanie Inspektora Nadzoru jest
zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno
odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru.

3.2 Sprzet do montazu konstrukcji stalowych
Do wykonywania konstrukcji stalowych nalezy stosowac nastepujgcy sprzet i narzedzia pomocnicze:

o zurawie wiezowe, samochodowe i samojezdne,

o wciggniki,

o rusztowania, pomosty,

o sprzetinarzedzia do ciecia i spawania stali,

o ciagniki, przyczepy, samochody i in. sprzet do transportu konstrukcji na placu budowy,

o narzedzia pomiarowe (niwelatory, teodolity, miary itp.),

o reczne i elektryczne narzedzia do montazu, skrecania, ustawiania konstrukcji itp.
4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST DM 00.00.00 pkt.4.

4.1 Transport od dostawcy i skladowanie stali konstrukcyjnej u Wytwércy

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sie tak,
aby powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i
zanieczyszczen moggcych utrzymywaé wilgoé. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane

w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach.




Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania okreslonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od
pozostatych. Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszg posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN-H-01102.
Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu
wyrobdéw nalezy przenies¢ oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen. Znaki powinny by¢ umieszczone
w takich miejscach, aby byly widoczne po zmontowaniu konstrukcji na placu budowy.
4.2 Transport konstrukcji na miejsce montazu

Wszystkie elementy konstrukcji powinny byé tadowane na srodki transportu w ten sposéb, aby mogty by¢
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen.
Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na
tatwos$¢ ich uszkodzenia szczegodlnie chronione muszg by¢:

o taczniki

o elementy stykdw montazowych.
Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia nalezy odpowiednio usztywnié¢ elementy wiotkie na czas zatadunku
i transportu.
Drobne elementy muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy
pomocy $rub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby, nakretki powinny byé
przewozone w zamknietych pojemnikach.
Dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna byé zachowana we
wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach mogag by¢ one
transportowane w innej pozycji, jesli bedg odpowiednio zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi
uszkodzeniami. Inspektor Nadzoru w razie potrzeby moze zadac¢ wykonania odpowiednich obliczen.
Sposéb mocowania elementéw musi wykluczyé mozliwos¢ przemieszczenia, przewrdcenia lub zsuniecia
sie ich w czasie transportu.
Przewozone elementy powinny byé zatadowane w ten sposodb, aby nie przekraczaty Zadnej z
odpowiednich skrajni kolejowych ustalonych przez normy PN-K-02057 i PN-K-02056 przy transporcie
kolejowym oraz skrajni drogowych okreslonych w zatgczniku nr 1 do Rozporzgdzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie. (Dz. U. z 1999r. Nr 43, poz. 430 z p6zn. zm.), przy
transporcie drogowym.
Przy transporcie drogowym w przypadku przekroczenia ktoregokolwiek z wymiaréw skrajni lub
dopuszczalnych ciezaréw pojazdéw nalezy uzyskac¢ zgode GDDKIA i Zarzgdéw Drogowych w miastach
prezydenckich, przez ktérych tereny przechodzi trasa przejazdu.
Konwaj przewozgcy czesci ponadwymiarowej konstrukcji powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez
oznakowany samochdd pilotujgcy.

4.3 Odbioér konstrukcji po roztadunku
Odbiér konstrukcji stalowej powinien byé dokonany w obecnos$ci przedstawiciela Inspektora Nadzoru i
powinien by¢ przez Inspektora Nadzoru zaakceptowany. Wytwérca konstrukcji powinien dostarczyc
wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktére bedg
uzyte na miejscu budowy. Z dostawy wytgczone sg farby i materiaty spawalnicze, ktérych stosowanie jest




ograniczone okresami gwarancji, ale Wytwoérca powinien zapewni¢ dostawe zestawu farb, ktérymi
zabezpieczono konstrukcje w wytwérni, dla uzupetnienia ubytkéw w czasie montazu. Przekazane powinny
by¢ dokumenty opisujgce zastosowane podczas wytwarzania materiaty, procesy technologiczne oraz
wyniki badan odbioréw zgodnie z pkt 5.2.2.7.

4.4 Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i odpowiadajg
zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchyiki nie powinny przekracza¢
odchytek podanych w PN-B-06200. Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inspektor Nadzoru uzna za
konieczne, to Wytworca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt technologiczny i
harmonogram usuwania odchytek.

Inspektor Nadzoru moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywaé bez obecnosci przedstawiciela
Inspektora Nadzoru.

Koszt prac ponosi Wytworca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystgpi¢ tak szybko, jak jest to
mozliwe ze wzgledow technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w
obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru.

Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepujg pekniecia lub inne uszkodzenia, element (lub jego
czesc) zostaje zdyskwalifikowany.

4.5 Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

o Konstrukcje dowiezione do sktadowiska powinny byé wytadowywane Zurawiami. Do
wyladunku elementéw Izejszych mozna uzy¢ wciggarek, dzwignikéw, podnosnikow lub
przyciggarek szczekowych.

o Przecigganie nie zabezpieczonych elementéw bezposrednio po podtozu jest niedopuszczalne
Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie, nalezy przy podnoszeniu i przemieszczaniu ze srodka
transportowego na sktadowisko chwytaé w dwdch miejscach za pomocg zawiesia i usztywnic
pas gorny w celu ochrony przed odksztatceniem.

o Teren na sktadowisko nalezy utwardzic.

o Elementy nalezy ukfada¢ na sktadowisku w kolejnosci odwrotnej w stosunku do kolejnosci
podawania ich do montazu.

o Elementy nalezy uktada¢ w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania.

o Elementy przewidziane do scalania powinny by¢ w miare moznos$ci sktadane w sgsiedztwie
miejsca przeznaczonego ha scalanie.

o Na sktadowisku nalezy elementy najciezsze ukfada¢ najblizej drogi komunikacyjnej, po ktérej
moze porusza¢ sie zuraw transportowy, lzejsze mozna przemieszcza¢ w gigb placu
sktadowego.

o Na miejscu skladowania nalezy rejestrowaC konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukc;ji i jej powtoki antykorozyjne;j.

o Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek.

o Przed ulozeniem pierwszego elementu nalezy umiesci¢ podktadki drewniane na wyréwnanej

do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 m do 3,0 m jedna od drugie;.




o Elementy, ktére po wbudowaniu w obiekcie zajmujg potozenie pionowe, nalezy réwniez
sktadowaé w tym samym potozeniu.

o Przy uktadaniu konstrukcji w stosie nalezy dobrac liczbe elementéw ze wzgledu na stabilnos¢
stosu, wytrzymatos¢ gruntu i wytrzymatos$¢é podktadek drewnianych.

o Do skifadowanej konstrukcji i do miejsca montazu powinny by¢ wyznaczone dojscia w
miejscach zapewniajgcych bezpieczenstwo.

o Miedzy sktadowanymi materiatami nalezy zachowac przejscia o szerokosci co najmniej 1,0m.

o Dojscia i dojazdy powinny by¢ w czasie wykonywania robét wystarczajgco oswietlone.

o Elektrody, $ruby i inne drobne elementy nalezy skltadowaé¢ w magazynie w oryginalnych

opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1

Wymagania ogoéine

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Rob6t podano w OST DM 00.00.00 pkt 5.

Do wykonania i montazu stalowych konstrukcji dopuszczone beda wylgcznie zaktady i przedsigbiorstwa

posiadajgce odpowiednie Swiadectwo (certyfikat).

5.1.1 Kilasyfikacja konstrukcji stalowych

Przy wytwarzaniu i montazu konstrukcji nalezy uwzgledniac ich klase (1, 2 lub 3).

Ze wzgledu na cechy i wymagania wykonawcze konstrukcje stalowe budowlane dzieli sie na trzy klasy:

a)

b)

klasa 3 - wymagania podstawowe

Obejmuje konstrukcje obcigzone statycznie (nie narazone na zmeczenie), wykonane ze stal
konstrukcyjnej niestopowej kategorii nie wyzszej niz S235, o grubosci materiatu t < 30 mm, jesli
nie wystepuja w nich szczegdlne rozwigzania konstrukcyjno-technologiczne i inne warunki
wiasciwe dla klasy 2 i 1.

klasa 2 - wymagania podwyzszone

Obejmuje konstrukcje stalowe obcigzone statycznie lub dynamicznie (narazone na zmeczenie),
wykonane ze stali konstrukcyjnej niestopowej lub niskostopowej kategorii nie wyzszej niz S355.
Do tej klasy zalicza sie rowniez konstrukcje, w ktérych wystepujg szczegdlne rozwigzania
konstrukcyjno-technologiczne, jak potgczenia sSrubowe sprezane, pasowane, potgczenia nitowe,
potgczenia przygotowane do montazowego spawania gtéwnych elementéw nosnych oraz
elementy o masie ponad 20 t.

klasa 1 - wymagania specjalne

Obejmuje konstrukcje jak w klasie 2, ktdérych awaria pociggnetaby! za soba znaczne zagrozenie
zycia ludzi lub duze straty materialne oraz konstrukcje wykonane ze stali kategorii wyzszej niz
S355.

W szczegdlnosci dotyczy to konstrukcji, dla ktérych w obliczeniach projektowych przyjeto
wspotczynnik konsekwencji zniszczenia wiekszy niz 1. Do tej klasy zalicza sie rowniez konstrukcje
o specjalnych wymaganiach, co do kontroli i odbioru wykonywanego przez strone trzecig oraz

konstrukcje, do ktérych stosuje sie materiaty i procesy technologiczne nie objete niniejszg norma.

Klase konstrukcji spawanej dla projektowanych obiektoéw okreslono w projekcie, jako 1.

5.1.2 Wymagania w stosunku do Wytworcy stalowych konstrukcji i Wykonawcy montazu




Konstrukcje stalowe mogg byé wytwarzane jedynie w wytworniach zakwalifikowanych, posiadajgcych
odpowiednie $wiadectwo (certyfikat). Termin wazno$ci Swiadectwa i jego zakres muszg by¢ zgodne z
czasem realizacji i rodzajem wytwarzanej lub montowanej konstrukcji.
5.1.3 Program wytwarzania konstrukcji w Wytworni
Rozpoczecie Robo6t moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru programu
Robdt. Program sporzgdzany jest przez Wytworce.
Program powinien zawiera¢ deklaracje Wytwércy o szczegétowym zapoznaniu sie z Dokumentacjg
Projektowg i Specyfikacjami oraz:
1) harmonogram realizacji
2) informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy
3) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest
udokumentowanie kwalifikaciji
4) informacje o dostawcach materiatow
5) informacje o podwykonawcach
6) informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania
7) projekt technologii spawania
8) sposob przeprowadzenia badan wymaganych w Specyfikacjach
9) ewentualne zgtoszenie potrzeby uscislen lub zmian w Dokumentacji Projektowej.
Program Robot musi uwzgledniaé spetnienie wszystkich ustaler zawartych w ST. Rysunki
warsztatowe sporzgdza Wytworca.
5.1.4 Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy
Rozpoczecie Robdt moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru programu
montazu. Program powinien zawiera¢ protokét odbioru konstrukcji od Wytworey oraz:
1) harmonogram terminowy realizaciji
2) informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy
3) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest
udokumentowanie kwalifikacji
4) projekt montazu
5) sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jesli podczas montazu bedzie ona
podpierana w innych punktach niz przewiduje to dokumentacja Projektowa
6) informacje o podwykonawcach
7) informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji
zadania
8) projekt technologii spawania
9) sposob zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji
10) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob, ktére mogg znalez¢ sie
w obszarze prac montazowych

5.1.5 Kontrola wykonywanych Robot




Inspektor Nadzoru jest uprawniony do wyznaczania harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych i
odbioréw czesciowych, na czas ktérych nalezy przerwa¢ Roboty. W zaleznos$ci od wyniku badan Inspektor
Nadzoru podejmuje decyzje o kontynuowaniu Robét.
5.1.6  Dziennik wytwarzania konstrukgcji i Dziennik Budowy
Decyzje Inspektora Nadzoru sg przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w Dziennikach:
1) Wytwarzania konstrukcji (w Wytwérni) 2) Budowy (w trakcie montazu).
5.2 Dopuszczalne odchytki
5.2.1 Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych konstrukgcji stalowych
Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych doktadno$¢ nie zostata podana w Dokumentacii
Projektowej lub innych normach, powinny by¢é zawarte w granicach podanych w tabl. 4, przy czym
rozréznia sie:
[J wymiary przytgczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiardéw, podlegajgce
pasowaniu, warunkujgce prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji, ) wymiary

swobodne, ktérych doktadnosé nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Tablica 5. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchytki wymiaru (1), [mm]

ponad do przytgczeniowego swobodnego
500 1000 0,5 1,5
1000 2000 1,0 2,5
2000 4000 1,5 4,0
4000 8000 2,5 6,0
8000 16000 4,0 10,0
16000 32000 6,0 15,0
32000 10.0 1 /1000 wymiaru lecz nie

wiecej niz 50

5.2.2 Dopuszczalne odchytki prostosci
Dopuszczalne odchyiki prostosci elementéw (pasow sciskanych) od podpory do podpory lub od wezta do
wezta stezen wynoszg 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm. Dla elementéw rozcigganych odchyiki
mogg by¢ dwukrotnie wieksze.

5.2.3 Dopuszczalne skrecenie przekroju
Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych sobie punktéw
przekroju) 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm.

5.2.4 Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju
Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego elementéw konstrukcyjnych (poza
stykami) podano w tablicy 3 z PN-S-10050.

5.2.5 Dopuszczalne odchyiki ksztattu przekroju w obrebie stykow
Styki spawane nalezy wykona¢ z takg dokftadno$cia, aby wzajemne przesuniecia stykajgcych sie
elementéw nie przekraczaty 1mm.
Zaleca sie pozostawienie swobodnych, nie zespawanych blach podczas pasowania stykajgcych sie

elementow (dotyczy szczegdlnie stykow montazowych).




Dlugo$¢ nie pospawana winna wynosi¢ po 600 mm z kazdej strony styku montazowego dla spoin
taczacych srednik dzwigara gtéwnego z pasem dolnym. Spoiny te powinny by¢ nastepnie wykonane jako
spoiny typu K'lub 1/2V, po wykonaniu potgczen srodnika i paséw stykajgcych sie elementdéw. Szczegdtowe
rozwigzania nalezy podac¢ w technologii spawania.

5.2.6 Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czolowej
Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm po potozeniu liniatu o
dtugosci | m.

5.2.7 Usuwanie przekroczonych odchytek
Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inspektora Nadzoru
wraz z Projektantem konstrukcji (ewentualnie z udziatem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-
badawczej), czy przekroczone odchytki wptywajg na bezpieczehstwo, uzytkowanie lub wyglad, Inspektor
Nadzoru podejmuje decyzje o ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu.
Przekroczenie dopuszczalnych odchytek (ilosciowe lub jakosciowe) stanowi jednoczesnie podstawe do
obnizenia umowionej ceny za wykonang konstrukcje, niezaleznie od usuniecia wad.
Wykaz odchytek, ocena bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja Inspektora Nadzoru
stanowig czes$¢ dokumentacji odbioru obiektu.

5.3 Czyszczenie powierzchni i brzegow
Przed przystgpieniem do sktadania konstrukcji Inspektor Nadzoru przeprowadza odbiér elementéow w
zakresie oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegdéw stykowanych z zachowaniem
wymagan PN-S-10050, PN-M-04251, PN-M-69774.
5.4 Potaczenia na taczniki mechaniczne

5.4.1 Wymagania ogdine
Potgczenia nalezy wykonywacé zgodnie z projektem i wymaganiami PN-90/B-03200.
taczniki nalezy stosowac¢ odpowiednio do rodzaju potgczenia, wielkosci i rodzaju obcigzeh oraz warunkéw
wykonania wg PN-907B-03200 i norm wyrobu. tgczniki nie uwzglednione w normach wyrobu powinny byé
stosowane zgodnie z warunkami technicznymi okreslonymi dla tych wyrobow.
Odchytki wykonawcze wymiardw i usytuowania otworéw na $ruby, nity i sworznie podano w tablicy 7.
Wymagania dotyczgce kontroli i badan potgczen podano w 8.6.

5.4.2 Poflgczenia na $ruby
Nakretki i podktadki zaleca sie stosowac¢ odpowiednio do klasy wytrzymatosci srub i rodzaju potgczenia
wg tablicy 5. Tablica 6

Rodzaj Sruby Nakretki Podktadki
potaczenia | Klasa | Norma Klasa | Norma Klasa | Norma
Nie 4.6 PN-ENISO4016{U) | 4 PN-EN 1SO 4034 | 100 PN-EN 1SO 7091
sprezane | 4.8 PNENISO4018(U)") | 52) | (U) (U)  PN-79/M-
5.6 PN-EN 1SO 4014 (U) 5 820093)  5) PN+
58 PN-EN ISO 4017 79/M-82018%%
gg | 8 PN-EN ISO 4032 | 2004 | PN-EN SO 7089
109 | (U) (U) PN-EN I1SO
10.9 10 PN-EN ISO 4034 7090 (V)
126) | (U)




Sprezane 8.8 8 300 PN-EN ISO 7090
(V)

10.9 PN-83/M-82343% 10 PN-83/M-821715) | od 315/ PN-83/M820395)
do 370

1) Z gwintem na catej dtugosci 2
Dla $rub d > 16 mm kl. 4. 3
Podktadki klinowe

4 Twardosc¢ zalecana.

> Do czasu ustanowienia PN-EN.

6) Zalecane do $rub z powlokg metaliczng.

Sruby klasy wyzszej niz 10.9 nie powinny byé stosowane w potgczeniach sprezanych, bez odpowiedniego
potwierdzenia wynikami badan. Dtugo$¢ czesci gwintowanej trzpienia sruby powinna by¢ dobrana tak, aby
pod nakretkg pozostawat nie mniej niz jeden zwdj gwintu w potaczeniach niesprezanych i nie mniej niz
cztery zwoje gwintu w potgczeniach sprezanych
Przed rozpoczeciem sprezania potgczenia sruby powinny by¢ wstepnie dokrecone recznie wg 5.8.1.
Dopuszcza sie pozostawienie lokalnych szczelin do 1 mm, jezeli w projekcie nie jest wymagany docisk na
catej powierzchni, a styk zostanie zabezpieczony przed korozjg. Dokrecanie srub w potgczeniu sprezanym
nalezy wykonywac sukcesywnie od srodka kazdego ztgcza wielo-Srubowego, powtarzajgc catg procedure
az do uzyskania rownomiernego napiecia srub.
Dokrecanie srub moze by¢ wykonywane jedng z nastepujgcych metod:

o kontrolowanego momentu dokrecania wg 5.8.3,

o kontrolowanego obrotu nakretki wg 5.8.4,

o kombinowang wg a) i b) wg 5.8.5,

o bezposrednich wskaznikéw napiecia wg 5.8.6.
Metoda dokrecania powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta srub. Wybor metody dokrecania srub
nalezy do wykonawcy robét, jezeli w projekcie nie podano inaczej. Sruby dokrecone do wartosci sity So
nie powinny by¢ powtornie stosowane do sprezania potgczen.

5.4.3 Metoda kontrolowanego momentu dokrecenia
Moment dokrecenia potrzebny do osiggniecia w Srubie sity sprezenia wg 5.8.2 powinien by¢ przyjety wg
zalecen producenta lub okreslany doswiadczalnie.
Moment dokrecenia Srub ocynkowanych nalezy przyjmowa¢ wg zalecen producenta lub okreslac
doswiadczalnie wg C.1. Klucze dynamometryczne stosowane do dokrecania $rub powinny by¢
wykalibrowane z doktadnoscig, nie mniejszg niz + 5 %. Klucze dynamometryczne i skutecznos¢
dokrecania $rub w potgczeniach powinny byé kontrolowane wg 6.5.2.

5.4.4 Metoda kontrolowanego obrotu nakretki
Wszystkie sruby w potgczeniach powinny by¢ jednakowo dokrecone "do pierwszego oporu”" (wg 5.8.1).
Potozenie nakretek wzgledem gwintu srub nalezy po dokreceniu oznaczy¢ w sposob trwaty i widoczny dla
kontroli. Koncowe dokrecenie srub klasy 8.8 nalezy wykona¢ przez obrét nakretek wzgledem gwintu srub

o kat podany w tablicy 7, zaleznie od catkowitej grubosci ztgcza t (tgcznie z podkiadkami). Gdy




powierzchnia docisku tba lub nakretki

doswiadczalnie.

Tablica 7

Catkowita grubos¢ | Kat obrotu
ztgcza nakretki

t<2d 120°

2d<t< Ad 150°

4d<t< 6d 180°

6d<t< 8d 210°

8d<t<10d 240°

nie jest prostopadta do osi $ruby, kat obrotu nalezy ustali¢

Sposéb dokrecania s$rub klasy 10.9 nalezy przyjmowaé¢ wg zalecen producenta lub okreslac¢
doswiadczalnie wg C.1, lub tez stosowa¢ metode kombinowang wg 5.8.5.
5.4.5

Wstepne dokrecenie $rub nalezy wykona¢ momentem 0,75 Mo wg 5.8.3,

Metoda kombinowana

uzywajgc klucza
dynamometrycznego, a nastepnie oznaczyé potozenie nakretek wzgledem gwintu srub jak w 5.8.4.
Konncowe dokrecenie $rub nalezy wykonac przez obrét nakretek wzgledem gwintu Srub o kat okredlony
doswiadczalnie lub zalecony w tablicy 8 zaleznie od catkowitej grubosci ztgcza t (fgcznie z podktadkami).
Gdy powierzchnia docisku tba lub nakretki nie jest prostopadta do osi $ruby, kat obrotu nalezy ustali¢
doswiadczalnie.

Tablica 8

Catkowita grubos$¢ [Kat obrotu
ztagcza nakretki

t< 2d 2d <t 60°

<6d 90°

6d<t<10d 120°

5.4.6 Metoda bezposrednich wskaznikéw napiecia
Sposéb montowania podkfadek sygnalizujgcych osiggniecie sity sprezenia oraz sposéb dokrecania $rub
powinien by¢ zgodny z instrukcjg producenta i weryfikacjg doswiadczalng wg zatacznika C.1.

5.4.7

Sposdb obrébki powierzchni ciernych powinien odpowiada¢ wymaganej klasie powierzchni.

Powierzchnie styku w potgczeniach ciernych

Klasyfikacje powierzchni ciernych zaleznie od wspétczynnika tarcia u oraz sposobu obrobki powierzchni
podano w tablicy9.

Podczas montazu potgczeh powierzchnie cierne powinny by¢é pozbawione wszelkiego rodzaju
zanieczyszczen i Sladow rdzy.

Ttuszcz nalezy usuwac srodkami chemicznymi. Przy stosowaniu innych sposobdw obrobki powierzchni od
wykazanych w tablicy 14, klase potaczenia nalezy okresla¢ wg zatgcznika C. Powtoki ochronne naktadaé
bezposrednio po oczyszczeniu powierzchni.

Po sprezeniu potaczenia szczeliny w styku powierzchni ciernych nie wieksze niz 0,5 mm moga

wystepowac tylko lokalnie i nie wiecej niz na 1/3 powierzchni.




Tablica 9

Klasa Najmniejszy | Sposdb obrébki

powierzchni wspotczynnik

ciernej tarcia u

A 0,50 Srutowanie lub piaskowanie bez sladdéw rdzy i wzeréw, srutowanie lub

piaskowanie i metalizowanie natryskowe aluminium, Srutowanie lub
piaskowanie i metalizowanie natryskowe produktem cynkowym po
badaniach u> 0,50

B 0,40 Srutowanie lub piaskowanie i malowanie farbg krzemianowa

alkalicznocynkowg o grubosci od 0,50 um do 0,80 urn

C 0,30 oczyszczenie szczotkg druciang lub opalanie bez sladow rdzy

0,20 bez obrébki

5.4.8 Potaczenia na sruby pasowane i sworznie

Trzpienie $rub i sworzni pasowanych powinny by¢ wykonane w polu tolerancji h11 wg PN-EN 20286-2.
Gwint Srub nie powinien znajdowac sie w ptaszczyznie Scinania. Sworznie nalezy zabezpieczy¢ przed
przemieszczeniem. Otwory na Sruby i sworznie pasowane nalezy wierci¢ z doktadnoscig w polu tolerancji
h13 wg PN-EN 20286-2. Otwory na sworznie niepasowane mogg by¢ wykonywane wg 6.1. W przypadku
grupy otworow wszystkie otwory z grupy w obu tgczonych czesciach zaleca sie wykonywac wspdlinie.
Otwory do rozwiercania na montazu powinny mie¢ srednice o 3 mm mniejsza. Laczniki pasowane nalezy
osadzac¢ w otworach bez uzycia nadmiernej sity, nie uszkadzajgc gwintu. Przy wymianie tgcznikéw nalezy
stosowac wybijaki.

5.5 Prébny montaz konstrukcji stalowej

5.5.1 Prébny montaz

Nalezy dazyc¢, aby wytwarzana stalowa konstrukcja byta probnie zmontowana przez Wytworce tej
konstrukcji. Prébny montaz wytworzonych elementow stalowej konstrukcji. Do prébnego montazu mozna
przystapi¢ po dokonaniu odbioru wytworzonych elementow stalowej konstrukcji przez Inspektora Nadzoru
oraz uzyskaniu jego akceptacji dla przewidywanych sposobdéw przeprowadzenia probnego montazu i
stosowanych technologii. W razie, kiedy wykonanie w Wytworni montazu probnego catej konstrukcji nie
jest uzasadnione technicznie i ekonomicznie (np. w przypadku duzych elementéw spawanych na miejscu
budowy) Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ wykonanie montazu prébnego polegajgcego na sprawdzeniu
przez przytozenie wymiardw przylegajacych do siebie zespotéw spawalniczych. Nalezy sprawdzi¢ czy jest
zachowane wymagane podniesienie wykonawcze. Dopuszczalna odchytka podniesienia wykonawczego
wynosi £10% projektowanego, pod warunkiem, ze linia wygiecia wstepnego na ptynny przebieg (odchytka
réznic rzednych w sgsiednich punktach nie powinna przekracza¢ 10° o tej wartosci).

Wszystkie elementy nalezy oznaczyé w sposéb trwaty i wyrazny wg pisemnego schematu
oznaczen i schemat ten zatgczy¢ do dokumentacji powykonawcze;j .

Czesci do skiadania powinny byé czyste oraz zabezpieczone przed korozjg, co najmniej w
miejscach, ktére po zmontowaniu zespotu bedg niedostepne. Czesci sktadowe powinny by¢ tak sktadane,

by przy scaleniu elementu nie powstaty uszkodzenia lub odchytki przekraczajgce dopuszczalne tolerancje




wykonania. Naprowadzanie otworéw (sworzniami lub kotkami) nie powinno powodowac¢ ich owalizaciji
wiekszej niz 0,5 mm. Jesli otwory nie mogg by¢ naprowadzone bez nadmiernej ich deformaciji, to czesci
nalezy odrzuci¢, chyba ze dopuszczalne jest odpowiednie rozwiercenie otwordéw.
Otwory do potgczen tymczasowych przy skfadaniu powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem.
Po wykonaniu zespotu przyleganie dwoch czesci, potgczonych na kilku powierzchniach stykowych,
powinno by¢ skontrolowane za pomocg sprawdzianu lub przez dociggniecie. Jesli z projektu wynika, ze
wymagane jest wstepne wygiecie, to powinno by¢ ono sprawdzone na catkowicie wykonanym zespole. O
przeprowadzanym prébnym montazu nalezy kazdorazowo pisemnie, z wyprzedzeniem trzydniowym
zawiadamia¢ Inspektora Nadzoru oraz Wykonawce montazu docelowego na budowie. Na zakonczenie
prébnego montazu nalezy spisa¢ protokét z jego przeprowadzenia, podajgc w nim wszelkie istotne dla
konstrukcji dane, a w szczegdlno$ci:
o stwierdzenia o zgodnosci wykonanej konstrukcji z Dokumentacjg Projektowa, wraz ze
szczegotowym omowieniem odchytek od wymiaréw teoretycznych
o linie podniesienia wykonawczego i odchyiki od linii teoretycznej -znaki pomiarowe na
sgsiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanie i wymiary wzgledem siebie w
zmontowanej konstrukgiji.
5.5.2 Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytkg
Elementy konstrukcji musza by¢ przed wysytlkg zabezpieczone przeciwkorozyjnie zgodnie z projektem
wykonawczym. Wykonanie czynnosci zwigzanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchni i
nanoszenia powlok ochronnych powinno by¢ przewidziane w mozliwie wczesnej fazie wytwarzania
konstrukgciji.
5.6 Montaz i scalanie konstrukcji na placu budowy
Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukc;ji i projektem montazu z zastosowaniem
Srodkow zapewniajgcych stateczno$¢ w kazdej fazie montazu oraz osiagniecie projektowanej nosnosci i
sztywnosci po ukonczeniu robot. Projekt montazu powinien by¢ przygotowany przez dostawce konstrukciji
oraz by¢ akceptowany przez projektanta konstrukcji. Przed rozpoczeciem montazu na placu budowy
powinny by¢ spetnione wszystkie niezbedne warunki okreslone w specyfikacji technicznej i w projekcie
montazu. Jezeli roboty wykonywane sg przez kilku wykonawcow, projekt montazu powinien by¢ przez nich
uzgodniony pod wzgledem terminu wykonywania robot, obcigzen montazowych i warunkdéw zapewnienia
bezpieczenstwa pracy.
5.6.1 Ustalenia dotyczgce metod montazu
Metoda montazu konstrukcji powinna by¢ okreSlona w projekcie montazu na podstawie zatozen
projektowych, warunkéw placu budowy oraz posiadanego sprzetu i doswiadczenia wykonawcy. Projekt
montazu powinien okresla¢ kolejnos¢ montazu, sposob zapewnienia statecznosci konstrukcji podczas
montazu i po jego ukonczeniu, stezenia i podpory montazowe oraz warunki ich usuniecia, stezenia z blachy
fatldowej zabezpieczajgce elementy przed zwichrzeniem lub zapewniajgce statecznos¢ konstrukciji,
podniesienia wykonawcze warsztatowe i montazowe, terminy wykonania i rodzaj podlewek
fundamentowych, inne czynniki, ktére mogg mie¢ wptyw na bezpieczenstwo konstrukcji podczas montazu.

5.6.2 Skfadowanie konstrukcji na placu budowy




Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go
Wytworey, by mégt dokona¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji i usung¢ ewentualne uszkodzenia
powstate w transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy ukfada¢ zgodnie z projektem technologii
montazu uwzgledniajgc kolejno$¢ poszczegdlnych faz montazu.
Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg uktadaé na
podkfadach drewnianych lub betonowych (np. na podkifadach kolejowych). Sposéb uktadania konstrukgji
powinien zapewni¢:
O jej statecznosé i nieodksztatcalnosc
O dobre przewietrzenie elementow konstrukcyjnych
O dobrg widocznos¢ oznakowania elementéw sktadowych
O zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp. W miare
mozliwosci nalezy dazy¢ do tego, aby dzwigary i belki byty sktadowane w pozycji pionowej (takiej
jak w konstrukcjach) podparte na weztach.
5.6.3 Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia
Elementy sktadowane na placu budowy muszag by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposéb
gwarantujgcy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigdw muszg byc¢
podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczehstwa (probne uniesienie
na wysokos$¢ 20 cm, brak przeszkdd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana
zatoga).
5.6.4 Wykonanie potgczen tymczasowych
Konstrukcja musi by¢ scalona wg projektu montazu i projektu technologii spawania zawierajgcego plan
spawania. Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkéw przewidywanych
w projekcie technologu spawania, a szczegdlnie przy odpowiedniej temperaturze, wilgotnosci oraz
ostonieciu od wiatrow.
5.6.5 Wykonanie potgczen statych na miejscu budowy
Wszystkie potgczenia state na budowie sg skrecane na Sruby.
Zgodnie z projektem potaczenia doczotowe wykonuje sie na $ruby o klasie wytrzymato$ci 8.8. Nalezy
skontrolowa¢ moment dokrecenia srub, zgodnie z klasg i Srednicg Sruby.
5.6.6  Podpory konstrukcji
Przed ostatecznym osadzeniem konstrukcji na podporach Inspektor nadzoru musi dokona¢ ostatecznego
odbioru kotew i ich posadowienia zachowujgc warunki okreslone w PN-S-10050 pkt. 2.6.3 i pkt. 3.3.1.
Opuszczenie konstrukcji nie moze powodowac deformacji wykraczajgcych poza obszar pracy sprezystej
nawet w przypadku awarii podnos$nikéw. W czasie osadzania gldwne elementy muszg zachowywac swoje
ptaszczyzny. Operacja osadzania powinna by¢ realizowana stopniowo z wykorzystaniem podktadek
stalowych i klinéw debowych, tak by w jednej fazie nie opuszczac¢ wiecej niz 1/500 rozpietosci przesta.
Osadzanie stupéw na fundamentach powinno odbywac¢ sie w obecnosci Inspektora nadzoru.
Fundamenty, sruby kotwigce i inne podpory konstrukcji powinny byé przygotowane odpowiednio do
potgczenia z konstrukcjg przed rozpoczeciem montazu. Wymiary kielichow i gniazd do zamocowania
elementéw konstrukcji powinny umozliwia¢ regulacje potozenia tych elementéw oraz ich zamocowanie

montazowe i state. Przed rozpoczeciem montazu nosnos¢ zakotwien, Srub i Scianek zagtebien




kielichowych powinna osiggng¢ warto$¢ odpowiednia do bezpiecznego przenoszenia obcigzen
montazowych.
Podpory konstrukcji nalezy utrzymywacé przez caty okres montazu w stanie zapewniajgcym przekazywanie
obcigzen.
taczna powierzchnia pakietow podktadek stalowych powinna stanowi¢ co najmniej 15 % powierzchni
podstawy stupa, z tym ze na kazdg $rube kotwigcg powinny przypada¢ po dwa pakiety. Goérna
powierzchnia pakietow powinna leze¢ w dolnej ptaszczyznie blachy podstawy. Usytuowanie pakietow
statych powinno umozliwia¢ otoczenie ich podlewkg cementowg na szerokos$ci nie mniejszej niz 25 mm.
Bezposrednio przed wykonaniem podlewki nalezy oczysci¢ przestrzen do wypetnienia pod blachg
podstawy. Podlewki cementowe nalezy stosowaé zaleznie od grubosci warstwy tylko w temperaturze
dodatniej, jezeli w instrukcji producent nie podat inaczej.
Zaprawe nalezy przed uzyciem wymieszac i stosowaé odpowiednio do konsystencji w stanie ciekltym do
podlewania i w stanie wilgotnym do podbijania, tak, aby wolna przestrzen pod blachg podstawy zostata
catkowicie wypetniona. Jesli odlegtos¢ od krawedzi podstawy przekracza 150 mm, nalezy przewidzie¢
otwory odpowietrzajgce.
Kielichy stop po osadzeniu stupdéw nalezy wypetnia¢ betonem klasy nie nizszej niz beton fundamentu na
wysokos¢ 2/3 gtebokosci kielicha. Pozostatg cze$¢ kielicha nalezy wypetnié po uzyskaniu odpowiedniej
wytrzymatosci pierwszej warstwy betonu i po usunieciu klindw montazowych.

5.6.7 Zakotwienia Srubowe
Sruby i elementy kotwigce nalezy przed zabetonowaniem osadzié trwale w prawidtowym potozeniu za
pomoca szablonéw. Srednica studzienki na $rube kotwiong mechanicznie podczas montazu do elementu
zabetonowanego w fundamencie powinna umozliwiaé swobodny montaz kotwi. Gtebokos$¢ studzienki
powinna by¢ wieksza o 150 mm od gtebokosci zakotwienia. Studzienki nalezy zabezpieczyé przed
zamarznieciem wody. Aby umozliwi¢ regulacje potozenia Sruby, $rednica studzienki lub gniazda wokét
gornej czesci sruby zabetonowanej w fundamencie powinna wynosi¢ nie mniej niz 75 mm lub trzykrotna
Srednica Sruby.
Przy zakotwieniach na $ruby zabetonowane do powierzchni fundamentu nalezy przewidzie¢ odpowiednig
regulacje w otworach powiekszonych w blasze podstawy.
Regulacje w kierunku prostopadiym do powierzchni fundamentu nalezy przewidywaé w granicach
toleranciji okreslonych w tablicy 15, jezeli w projekcie nie podano inaczej. Do regulacji podczas montazu
mogg byC¢ stosowane podktadki stalowe lub dodatkowe nakretki na srubach zabetonowanych przed
montazem. Diugos¢ sruby ponad fundamentem i dtugos¢ czesci gwintowanej powinna umozliwiac
regulacje podstawy w skrajnych potozeniach w stosunku do powierzchni fundamentu.

5.6.8 Prace montazowe
Elementy konstrukcji powinny by¢ trwale i widocznie oznakowane zgodnie z oznaczeniami przyjetymi na
rysunkach montazowych. Transport i sktadowanie elementow nalezy wykonywaé w sposob
zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniami. tgczniki i elementy zigczne powinny by¢ odpowiednio
opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych zgodnie z PN-82/M 82054.20.
Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposob naprawy powinien byé uzgodniony

z 0osobg uprawniong do kontroli jakosci. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢




przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i
materiatami. Potgczenie na $ruby kotwigce nie powinno by¢ traktowane jako utwierdzenie podstawy stupa
w czasie montazu bez sprawdzenia rachunkowego. Roboty nalezy tak wykonywaé, aby Zadna czes¢
konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale odksztatcona. State potgczenia elementow
konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po dopasowaniu stykow i wyregulowaniu catej konstrukciji
lub jej niezaleznej czesci.
Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w potgczeniach nalezy wykonywac ze stali o odpowiednich
wtasnosciach plastycznych, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem. W potgczeniach
srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm, a w styku
sprezanym 1 mm. Stosowane przektadki nie powinny by¢ ciefisze niz 2 mm.
Zaleca sie dopasowywanie otworéw na sruby za pomocg przebijakéw; w razie koniecznosci mozna je
rozwiercac.
W przypadkach, w ktorych zastosowanie przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji, nalezy
dokonac¢ odpowiedniej korekty elementéw w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z projektantem.
5.6.9 Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu
Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w Wytwérni. Po
ukonczeniu montazu powtoke antykorozyjng nalezy skontrolowac, ewentualne ubytki oczyscié i pokry¢
farbag analogiczng do zastosowanej w Wytwaorni.
5.6.10 Rusztowania montazowe
Rusztowania do montazu powinny byé zaprojektowane i obliczone na sity wynikajgce z projektu montazu
konstrukcji ustroju niosgcego. Zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru i projektanta konstrukcji projekt
rusztowan nie moze by¢ bez ich zgody zmieniany. Rusztowania stalowe z elementéw skfadanych do
wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ wymaganiom BN- 70/9080-02.
W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza sie nastepujgce odchytki:
[0 w rozstawie szeregow pali lub jarzm +5% rozstawu - w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny
pionowej 5% wysokosci jarzm, lecz nie wiecej niz 5 cm [ w rozstawie poprzecznie pomostu £5 cm.
5.6.11 BHP i ochrona $rodowiska
Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepisow o BHP i ochronie
srodowiska odpowiada Wykonawca. Inspektor Nadzoru nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktorych
wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepiséw.
5.7 Ochrona przed korozja
5.7.1  Wymagania ogdlne
Wysytane na budowe elementy konstrukcji stalowych powinny byé zabezpieczone w zaktadzie
wytwdrczym przed korozjg przez ocynkowanie ogniowe, zgodnie z wymaganiami dokumentacji
techniczne;.
Po otrzymaniu konstrukcji Wykonawca powinien sprawdzi¢ stan wykonanych w zaktadzie powtok i usung¢
ewentualne uszkodzenia powstate w czasie transportu i przetadunku. Sposéb naprawy ewentualnie
uszkodzonych powierzchni powinien by¢ uzgodniony z Wykonawcg konstrukcji i Projektantem. W
przypadku stwierdzenia, ze powtoki na konstrukcji ulegty zniszczeniu w okresie sktadowania lub ze nie

odpowiadajg wymaganiom dokumentac;ji technicznej, kierownictwo budowy zobowigzane jest powiadomi¢




pisemnie o tym przedstawiciela Zamawiajgcego i uzgodni¢ z nim sposob doprowadzenia powtok do stanu
zgodnego z wymaganiami dokumentaciji.

Sposbb przygotowania podtoza i naktadania powtok na powierzchniach ciernych powinien by¢ zgodny z
technologia zapewniajgcg uzyskanie wymaganej klasy powierzchni. Powierzchnie cierne powinny byc¢
odpowiednio zabezpieczone na okres przed montazem potgczen.

Rodzaj i sposéb ochrony korozyjnej tgcznikbw mechanicznych powinien byé dostosowany do sposobu
zabezpieczenia catej konstrukcji i wymaganej trwatosci.

Elementy zakotwien nie dostepne do konserwacji powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg trwale na caty
okres uzytkowania obiektu.

Srub fundamentowych nie nalezy zabezpieczaé przed korozjg w strefie przewidzianej do zabetonowania,

jezeli w projekcie nie podano inaczej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w OST DM 00.00.00 pkt. 6.
6.1 Obowiazki Wykonawcy
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie Robét, niezaleznie od
dziatan kontrolnych Inspektora Nadzoru.
6.2 Sprawdzenie jakosci materiatow
6.2.1 Badania kontrolne stali
Nalezy sprawdzi¢ spetnienie wymagan podanych w punkcie 2.3. niniejszej ST. Ponadto nalezy sprawdzic,
czy uzyte elementy stalowe jak blachy, ptaskowniki, ksztattowniki sg zgodne z Dokumentacjg Projektowg
co do gatunku i odpowiadajg wtasciwym normom przedmiotowym podanym w punkcie 2.3. niniejszej ST.
6.2.2 Badania kontrolne
Nalezy sprawdzi¢ posiadanie atestéw producenta na wyroby stalowe, oraz ocechowanie srub i nakretek.
Do kazdej partii wyrobu powinno byé wystawione przez Wykonawce zaswiadczenie zawierajgce co
najmniej:
o date wystawienia zaswiadczenia,
o hazwe i adres Wytworni,
o o0znaczenie wyrobu wg norm przedmiotowych,
o mase netto wyrobu lub liczbe sztuk,
o wyniki badan,
o podpis i piecze¢ Wytwérni.
6.2.3 Badanie materiatéw spawalniczych (spoiwa)
Badanie materiatdw spawalniczych polega na sprawdzeniu czy posiadajg atesty wystawione przez
Wytworce tych materiatow. Atesty muszg potwierdzaé zgodnos¢ danego materiatu z normami
przedmiotowymi okreslonymi w punkcie 2.4 niniejszej Specyfikacji oraz zgodnos¢ okresu gwarancji dla
danego wyrobu.

6.3 Sprawdzenie wymiaréw konstrukcji




Sprawdzenie ksztaltu konstrukcji obejmuje sprawdzenie prostoliniowosci elementéw ewentualnych
wybrzuszenh Srednikéw dzwigardw z ich ptaszczyzny, odchylenia ptaszczyzny elementu od ptaszczyzn
przyjetych w Dokumentacji Projektowej (ptaszczyzny pionowe, poziome lub pochyte).

Przy odbiorze wykonywanych elementéw nalezy sprawdzi¢ ich zgodno$¢ z projektem oraz przeprowadzié
kontrole wymiarow geometrycznych z uzyciem wiasciwych metod i narzedzi pomiarowych. Umiejscowienie
i czesto$¢ pomiaréw powinny by¢ okreslone w planie kontroli i badah z uwzglednieniem szczegdlnych
wymagan zawartych w projekcie oraz obejmujgcych prébny montaz konstrukcji, jesli jest przeprowadzany.
Warunki odbioru powinny by¢ zgodne z wymaganiami 4.7 PN-B-06200.

Gdy dopuszczalne odchytki okreslone w 4.7 sg przekroczone, to nalezy postepowac nastepujgco:

a) jesli nadmierne odchytki mozna usung¢ bez wiekszych trudnosci, to nalezy je usungé, a element
powtdrnie skontrolowac,

b) jeslijesttrudne usuniecie nadmiernych odchytek, to mozna wprowadzi¢ w konstrukcji odpowiednie
modyfikacje, kompensujgce wptyw tych odchytek, pod warunkiem uzgodnienia z projektantem
konstrukgciji.

6.3.1
Odchyiki osi podpér powinny by¢é mierzone W odniesieniu do ustalonej na poziomie fundamentdw siatki
stupéw wg PN-ISO 4464.

Odchylenie od wia$ciwego potozenia punktu centralnego grupy $rub kotwigcych nie powinno by¢ wieksze

Tolerancje usytuowania podpor

niz £ 6 mm. Dopuszczalna odchytka potozenia sruby w grupie srub kotwigcych powinna by¢ mierzona w
odniesieniu do punktu centralnego grupy srub.

Dopuszczalne pochylenie osi $ruby kotwigcej w stosunku do wymaganego kierunku powinno wynosi¢ nie
wiecej niz 1 mm na 20 mm.

Dopuszczalne odchytki usytuowania podpér i Srub kotwigcych podano na rysunku 1 i w tablicy 10.
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Rysunek 1 - Odchytki dopuszczalne potozenia srub kotwigcych

Tablica 10.

L.p. | Odchytka Parametr Odchytki dopuszczalne

1. Poziom fundamentu Odchytka od | AZ=+25 mm (ponizej
wymaganego poziomu AZ=-5 mm (powyzej)




2. | Sciany pionowe Odchytka od AZ=+25 mm
wymaganego potozenia W
miejscu podparcia
konstrukcji stalowe;j

3. Osadzenia kotwi umozliwiajgcego| Odchytka od Ax, Ay, =+ 10 mm
regulacje potozenia wymaganego potozenia i (potozenie konca)
poziomu AZ=+20 mm AZ= -5 mm

(wysuniecie)

4. Osadzenie kotwi bez mozliwo$ci regulacji Odchytka od wymaganej | Ax, Ay, =3 mm

potozenia pozycji, poziomu i dlugosci | AZ= +20 mm
wysuniete; czesci. | AZ=-5mm
Wymagane potozenie
mierzone wzgledem

potozenia grup Srub

5. Osadzenie blachy kotwigcej Odchytka usytuowania i Ax, Ay, =3 mm
poziomu AZ=£10 mm

6.3.2 Tolerancje montazu - Odchyiki wytwarzania
Odchytki wymiaréw elementéw konstrukcyjnych po scaleniu z czesci (blach, ksztattownikéw) powinny

odpowiadaé wymaganiom okreslonym w niniejszym podrozdziale.

6.3.3.1 Belki petnoscienne i kratowe

Dopuszczalne odchytki osi i poziomu belek odnoszg sie réwniez do nachylonych elementéw, ktérych
odchyiki sg mierzone w stosunku do wymaganej ptaszczyzny potozenia. Poziom belek nalezy mierzy¢ od
rzeczywistego poziomu stropu. Dopuszczalna odchytka w $rodku rozpietosci zmontowanej belki w
ptaszczyznie pionowej lub poziomej wynosi 1/750 rozpietosci, lecz nie mniej niz 3 mm.

Odchytke nalezy mierzyé¢ od linii prostej lub ksztattu projektowanego po uwzglednieniu strzatki ugiecia.
Wzajemne boczne przesuniecie pasow w srodku rozpietosci belki nie powinno by¢ wigeksze niz max. [1
/100 h, 10 mm], gdzie h - wysokos$¢ belki.

Dopuszczalna odchytka konca belki wspornikowej mierzona w stosunku do punktu podparcia wynosi 1/300

dtugosci belki.

6.3.3.2 Przekroje ksztattownikéw spawanych
Odchytki wymiarowe przekroju ksztattownikéw spawanych od wymiaréw nominalnych nie powinny

przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 12.

Tablica 12
L.p. | Rodzaj odchyiki Parametr Odchyiki dopuszczalne
1. Wysokosci Wysokosci A=13 mm
przekroju A=1+5mm
ksztattownika na osi A=+8mm

srodnika A=-5mm




2. Szerokos¢ pasa goérnego i dolnego | Szerokos¢ pasa b1 lub b2 A=t3mm A

=+ 5 mm
3. Potozenie srodnika Mimosrodowo$¢ srodnika A=+5mm
Prostopadtos¢ pasa do srodnika Odchytka prostopadtosci| A = wieksza z wartosci:
pasa i srodnika [b/150]
[3 mm]
5. Ptaskos¢ pasow Odchytka ptaskosci. W belkach

podsuwnicowych A £1 mm
na szerokosci rownej
szerokosci szyny + 20 mm
A = wieksza z wartosci:

[b/150] [3

mm)]

b — szerokos¢ pasa [m]

6. Wymiaréw przekroju i Odchytka A szerokosci
prostokatnosci w miejscach Scianki (wysokosci
przepon przekroju) b: A=+3 mm
Prostokatno$é (w miejscu przepon) | b< 300 mm A=+5mm
| b> 300 mm
Roéznice miedzy | A = wieksza z wartosci:

nominalnie jednakowymi | [d1—d2/400]
wymiarami przekatnych d, | [5 mm]

gdzie: A = (d1 - d2) gdy
d1=>d2

7. Deformacja scianki Deformacja A S$cianki na | A = wieksza z wartos$ci:
dlugosci bazy pomiarowej | [b/ 100]

(b) réwnej  szerokosci | [5mm]

Scianki.

6.3.4 Elementy i czesci skladowe
Odchyiki dtugosci, prostoliniowosci, wstepnego wygiecia i ptaskosci od wymiaréw nominalnych elementéw
nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 13.

Tablica 13.
Lp. Odchytka Parametr Odchytki dopuszczalne
1. Ditugos$c¢ Dtugo$¢ mierzona w osi wzdtuznej profilu lub

narozu z pasem. A=+3mm
Odchytki wymiaru linowego i odchyiki ksztattu
moga sie sumowaé

- element nie obrobiony na obu
koncach do styku dociskowego A=+(2mm+
- element na obu koricach obrobiony do| L/5000)

styku dociskowego
A=+ (2mm+
L/10000)




2. Prostoliniowos$¢ Prostoliniowos¢ rzutdow osi wzdtuznej profilu wf A = wieksza z warto$ci:
kierunku réwnolegtym: i prostopadtym do| [L/1000]
ptaszczyzny srodnika. [3 mm]
3. Strzatki wygiecia belki | f — strzalki wygiecia w potowie dlugosci A = wieksza z wartosci:
mierzona przy poziomym potozeniu srodnikal [L / 1000]
A — odchyikki strzatki wygiecia od potozenial [6 mm]
teoretycznego
4. Nachylenia Nachylenie ptaszczyzn kohcowej do osii D — wiekszy wymiar
ptaszczyzny  kohcow| podiuznej elementu, (odchytka od potozenia profilu w ptaszczyznie
elementu teoretycznego): pomiaru odchytki A =
+ (D / 300)
- czes¢ koncowa nieobrobiona - A=+ (D/1000)
czes¢ koncowa obrobiona do styku
czotowego
5. Prostopadtos¢ w Odchytka od pozycji pionowej srodnika na| A = wieksza z wartosci:
miejscach podpor podporach w elementach bez zeber [L/300]
[3 mm]
6.3.4.1 Srodniki i Zebra usztywniajgce

Deformacja s$rodnikéw, odchytki zeber odchyiki

rozmieszczenia zeber nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 14. Odchytki wg tablicy 14,

od prostoliniowosci usztywniajgcych  $cianki

poz. a) odnoszg sie réwniez do paséw belek.

Tablica 14.

Lp. | Odchytka Parametr Odchyiki dopuszczalne

1. | Deformacja $rodnika Deformacja A na wysokosci A = wieksza wartos¢:
srodnika lub na dtugosci bazy | [d/ 100 mm]
pomiarowej rownej wysokosci [3 mm]
profilu (d)

2. | Zebra usztywniajgcego Odchytka A od | A = wieksza z wartosci:

prostoliniowos$ci rownolegle do

ptaszczyzny $rodnika

[d/250]

[3 mm]

Odchytka A od prostoliniowosci

A = wieksza z wartosci:

prostopadle do ptaszczyzny| [d/500]
srodnika [3 mm]
3. | Rozmieszczenie zeber | Odchytka A od potozenia A=+5mm

usztywniajgcych

okreslonego  wymiarem ng

rysunku




Niezamierzony mimo$réd e e=t/2
miedzy czesciami zebra t — grubos$c¢ srodnika

dwustronnego

6.4 Badanie potaczen na taczniki mechaniczne

6.4.1 Ocena potgczen srubowych niesprezanych
Wszystkie potgczenia powinny by¢ sprawdzone optycznie pod wzgledem prawidtowego przylegania
czesci, kompletnosci oraz wtasciwej klasy $rub i nakretek. Dokrecenie srub nalezy sprawdzaé mtotkiem.
Potgczenia poprawiane lub uzupetniane nalezy poddaé powtérnemu odbiorowi.

6.4.2 Ocena potaczenh Srubowych sprezanych
Prawidtowos¢ dziatania kluczy dynamometrycznych recznych nalezy kontrolowac codziennie przed
rozpoczeciem pracy. Klucze pneumatyczne i hydrauliczne powinny byé kontrolowane po kazdej zmianie
momentu. Po wstepnym scaleniu i montazu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przylegania czesci tgczonych
oraz zadysponowac niezbedne przektadki.
Ocena powierzchni ciernych powinna obejmowac czyszczenie powierzchni, naktadanie powfok oraz stan
powierzchni bezposrednio przed scaleniem potgczen. W przypadkach stwierdzenia niezgodnos$ci nalezy
wykonac¢ badania wg C.2 PN-B- 06200.
Badanie po sprezeniu kluczem dynamometrycznym powinno obejmowac co najmniej 10 % s$rub, a jezeli
liczba srub jest mniejsza niz 20 - dwa potaczenia. W miejscu, w ktérym nakretka Sruby obrdci sie podczas
kontroli wiecej niz o 15°, nalezy sprawdzi¢ catg grupe srub. Jesli sruba zostanie zakwestionowana, cata
grupa $rub powinna by¢ wymieniona.
Sposoéb sprawdzania srub dokrecanych metodg inng niz metoda kontrolowanego momentu powinien by¢
podany w projekcie.

6.4.3 Ocena potagczen na sruby pasowane i sworznie
Ocena powinna obejmowa¢ sprawdzenie dopasowania czesci tgczonych i otworéw do osadzenia
tacznikéw, a po ich osadzeniu, szczelnos¢ wypetnienia otwordéw przez trzpienie tgcznikdw. Szczegdtowe
wymagania dotyczace kontroli potgczen powinny byé podane w projekcie.

6.5 Ksztalt otworéw

Jesli do wykonywania otworéw stosuje sie procesy obrébki plastycznej (wykrawanie, przebijanie), to
powinny by¢ one systematycznie kontrolowane w nastepujacy sposéb:

a) wykonuje sie, z zastosowaniem sprawdzanego procesu, osiem probek z materiatu
odpowiadajgcego obrabianemu materialowi pod wzgledem $rednicy otworu oraz grubosci i
gatunku materiatu,

b) sprawdza sie wymiar otworéw na obu koncach kazdego otworu.

¢) odchytki wymiaréw i rozmieszczenia otworéw nie powinny przekracza¢ wartosci wg 6.3.5. Jezeli
proces nie spetnia powyzszych wymagan, to powinien byé wstrzymany i poprawiony. Moze on byc¢
nadal stosowany wytgcznie do materiatéw, w przypadku ktérych spetnia te wymagania.

6.6 Ocena zabezpieczania powierzchni




Ocene stanu przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wg norm: PN-ISO 8501-1, PN-ISO 8501-
2, grupy norm PN-EN ISO 8502 i PN-EN ISO 8803. Ocena wykonywania prac powinna obejmowac
kontrole warunkow otoczenia w trakcie czyszczenia, malowania, schniecia i utwardzania pokry¢, kontrole
przestrzegania czaséw pomiedzy nakfadaniem poszczegdinych warstw farb, grubosé mokrej powtoki.
Ocenie przygotowania powierzchni podlegaja:

o stopien przygotowania powierzchni wg PN-ISO 8501-1 lub PN-ISO 8501-2;

o stopien odpylenia wg PN-EN ISO 8502-3;

o profil powierzchni wg PN-EN ISO 8503-2;

o obecnos¢ zanieczyszczen jonowych (jezeli jest wymagane) wg PN-EN ISO 8502-9 (lub innej
normy z grupy PN-EN ISO 8502).

Ocena jakosci pokrycia metalowego obejmuije:

o ocene wygladu;

o ocene grubosci wg PN-EN 22063; |

o ocene przyczepnosci (w przypadkach uzasadnionych) Ocena jakosci pokrycia organicznego
obejmuje:

o ocene wygladu;

o ocene grubosci wg PN-EN I1SO 2808;

o ocene przyczepnosci wg PN-EN ISO 2409 (metoda siatki nacie¢) lub PN-EN 24624 (metoda
odrywowa); ze wzgledu na niszczacy charakter badania nalezy przeprowadza¢ tylko w
przypadkach uzasadnionych.

Wyglad zewnetrzny kazdej powtoki nalezy oceni¢ okiem nieuzbrojonym, przy Swietle dziennym, z
odlegtosci okoto 0,75 m. Powtoki nie mogg zawieraé zattuszczenia, pecherzy, spekan i zmarszczen.
Jesli dokumentacja tego nie okresla inaczej, to dopuszczalne sg jedynie nastepujgce wady:

o chropowato$¢ lub wtrgcenia mechaniczne do 4 na dm2 powioki,

o kratery — o charakterze uktu¢ szpilki,

o zacieki lub Slady po pedzlu (sznary) — zacieki w miejscach niewidocznych w czasie
eksploataciji obiektu,

o rysy po szlifowaniu podtoza.

Ocene wynikéw pomiaru grubosci nalezy interpretowaé zgodnie z PN-EN ISO 12944-7:

o grubos¢ pokrycia lub sumaryczng grubos$¢ kolejno naktadanych powtok na konstrukcjach
oczyszczonych do pierwszego i drugiego stopnia czysto$ci nalezy mierzy¢é metodg
magnetyczng lub elektromagnetyczng miernikami o doktadnosci pomiaru co najmniej +/-10%
w sposob okreslony we wtasciwych normach.

o sprawdzona grubosé powinna by¢ zgodna z wymaganiami dokumentacji.

o na powierzchniach oczyszczonych do trzeciego stopnia czystosci nalezy sprawdzi¢ w trakcie
malowania liczbe nakfadanych warstw, wymagajgc wykonania poszczegdélnych powtok w
roznych kolorach. Zaleca sie na powierzchniach oczyszczonych do trzeciego stopnia
czystosci kontrolowa¢ grubosé kazdej powtoki suchej zgodnie z metodg okreslong w normie.

o wszystkie wyniki pomiaréw mniejsze niz 0,8 nominalnej grubosci powinny by¢ odrzucone a

powierzchnie te powinny by¢ dodatkowo malowane;




o wszystkie wyniki pomiaréw zawarte pomiedzy 0,8 a 1,0 wartosci nominalnej powinny by¢
przyjete jezeli Srednia arytmetyczna z wszystkich pomiaréw jest rowna warto$ci nominalnej
lub od niej wyzsza;

o wyniki réwne wartosci nominalnej lub wyzsze powinny by¢ przyjete; pojedyncze wyniki nie
powinny przekraczac trzykrotnej wartosci nominalnej.

We wszystkich przypadkach usuwania niezgodnosci kontrola powinna by¢ wykonana powtérnie. Przed
natozeniem kazdej kolejnej powtoki nalezy sprawdzi¢ wyschniecie poprzedniej po czasie schnigcia
okreslonym w instrukcji. Sprawdzenia nalezy dokona¢ przez mocne przycisniecie rekg na kilka sekund
tamponu z waty o grubo$ci okoto 5 mm. Powtoke nalezy uzna¢ za wyschnietg, jezeli po zdjeciu tamponu,
widkna waty nie przylegajg do jej powierzchni.
6.7 Ocena montazu konstrukcji
6.7.1 Wymagania ogdlne
Wg PN-B-06200 P.9.8. ocena montazu konstrukcji powinna obejmowac:

o kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego

ukohczeniu wg 9.8.2,

o stan podpér oraz srub fundamentowych i ich usytuowanie,

o zgodnos¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy,

o stan elementéw konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,

o wykonanie i kompletno$¢ potaczen wg 9.4 9. 6,

o wykonanie powtok ochronnych wg 9.7,

o naprawy elementéw konstrukcji, potgczen i powlok ochronnych oraz usuwanie innych

niezgodnosci.

6.7.2 Pomiary kontrolne
Potozenie elementéw konstrukcji powinno byé ustalane i oceniane metodami geodezyjnymi za pomocg
odpowiedniego sprzetu pomiarowego z doktadno$cig niezbedng do zachowania wymaganych tolerancji
montazu. Przed rozpoczeciem montazu nalezy wykona¢ operat geodezyjny okre$lajgcy usytuowanie i
rzedne wysokosciowe wszystkich podpér konstrukcji oraz oznaczy¢ na podporach ustalone pozycje
montazowe stupow.
Doktadnos¢ potozenia elementéow konstrukcji podczas montazu moze by¢ okreslana pod obcigzeniem
ciezarem wiasnym, jezeli w projekcie nie podano inacze;.
Przemieszczenia od obcigzenia uzytkowego, jesli majg znaczenie, powinny by¢ podane w projekcie.
Tolerancje montazu powinny by¢ okreslane w odniesieniu do srodkéw przekrojow na koricach lub osi
Srodkowych na gérnym lub zewnetrznym licu elementéw z uwzglednieniem istotnego wptywu temperatury.
System pomiaréw kontrolnych podczas montazu, a takze operat geodezyjny pomiaru koricowego po
ukonczeniu montazu mogg obejmowac tylko gtéwne elementy szkieletu konstrukcyjnego.

6.8 Ocena wynikéw badan

Konstrukcja wykonana w Wytwérni jak i po zmontowaniu na budowie moze by¢ uznana za wykonang
zgodnie z wymaganiami norm i niniejszej Specyfikacji, jezeli wszystkie badania dadzg wynik pozytywny.
W przepadku, gdy cho¢ jedno badanie dato wynik negatywny, konstrukcja lub element wykonane




niezgodnie z wymaganiami normy lub ST powinna by¢ doprowadzona przez Wykonawce do stanu
zgodnosci z normami i ST oraz przedstawiona do ponownego zbadania.
Wyniki badan przeprowadzonych w Wytwdrni i po zmontowaniu konstrukcji powinien by¢ wpisywane na
biezgco do Dziennika Budowy lub ujmowane w formie protokotéw.
7. OBMIAR ROBOT

Warunki ogélne dotyczace obmiaru Robét zostaty zamieszczone w punkcie 7 Specyfikacji
Technicznej 00. Ogdlne zasady odbioru Robét i ich przejecia podano w punkcie 8 Specyfikaciji Technicznej
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady przejecia Robot okreslono w punkcie 8 Specyfikacji Technicznej 00.

9. PLATNOSCI
Warunki ogdlne dotyczace ptatnosci za wykonane prace zostaty zamieszczone w punkcie 7
Specyfikacji Technicznej 00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Podstawowymi dokumentami odniesienia jest Dokumentacja projektowa, opisujgca przedmiot zamowienia
na wykonanie robét budowlanych. Zawarto$¢ i uktad Dokumentaciji projektowej przedstawiono w pkt. 1.2.
Ogodlnej Specyfikacji Technicznej (OST) DM 00.00.00.
Pozostate dokumenty:
10.1 Ustawy
Wykaz podstawowych ustaw zawarto w OST DM 00.00.00 pkt 10.
10.2 Rozporzadzenia
Wykaz podstawowych rozporzgdzen zawarto w OST DM 00.00.00 pkt 10.
10.3 Normy
» PN-86/B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogdélne zasady uzytkowania
konserwacji i napraw.
*  PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie
 PN-EN 473 Badania nieniszczace - Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan nieniszczacych -
Zasady ogolne
* PN-EN 493 Czesci ztgczne - Nieciggtosci powierzchni - Nakretki
+ PN-EN 10025 (U) Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych - Warunki
techniczne dostawy
*  PN-EN 10113-1 Wyroby walcowane na gorgco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych.
Ogoblne warunki dostawy
*  PN-EN 10113-2 Wyroby walcowane na gorgco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych.
Techniczne warunki dostawy wyrobdw po normalizowaniu lub walcowaniu normalizujgcym
+ PN-EN 10113-3 Wyroby walcowane na gorgco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych.

Techniczne warunki dostawy wyrobéw po walcowaniu termomechanicznym.




PN-EN 10137-1 Blacha gruba i blacha uniwersalna ze stali konstrukcyjnej o podwyzszonej
wytrzymatosci w stanie ulepszonym cieplnie lub utwardzonym wydzieleniowo - Ogdélne warunki
dostawy

PN-EN 10137-2 Blacha gruba i blacha uniwersalna ze stali konstrukcyjnej o podwyzszonej
wytrzymato$ci w stanie ulepszonym cieplnie lub utwardzonym wydzieleniowo - Warunki dostawy stali
ulepszonych cieplnie

PN-EN 10155 Stale konstrukcyjne trudno rdzewiejagce - Techniczne warunki dostawy

PN-EN 10204+A1 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli

PN-EN 20286-2 Ukfad tolerancji i pasowan ISO - Tablice klas tolerancji normalnych oraz odchytek,
granicznych otworow i watkéw

PN-EN 20898-2 Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych - Nakretki z okreslonym obcigzeniem
probnym -Gwint zwykty

PN-EN 26157-1 Cze$ci zlgczne - Nieciggtosci powierzchni - Sruby, wkrety i $ruby dwustronne
ogolnego stosowania

PN-EN 45014 Ogodlne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce

PN-EN ISO 898-1 Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali weglowej oraz
stopowej -Sruby i $ruby dwustronne

PN-EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe) -Wymagania i badania

PN- EN ISO 3269 (U) Czesci ztagczne - Badanie zgodnosci

PN-EN ISO 3506 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych odpornych na
korozje (wszystkie arkusze)

PN-EN ISO 4014 (U) Sruby z tbem sze$ciokatnym - Klasy doktadnosci A i B

PN-EN ISO 4016 (U) Sruby z tbem sze$ciokgtnym - Klasa doktadnosci C

PN-EN I1SO 4017(U) Sruby z gwintem na catej dtugo$ci z tbem szesciokgtnym - Klasy doktadnosci A i
B

PN-EN ISO 4018 (U) Sruby z gwintem na catej dtugosci z tbem szesciokgtnym - Klasa doktadnosci C
PN-EN ISO 4032 (U) Nakretki szesciokgtne, odmiana 1 - Klasy doktadnosci A i B

PN-EN ISO 4034 (U) Nakretki szesciokgtne - Klasa doktadnosci C

PN-EN ISO 4042 Czesci ztgczne - Powloki elektrolityczne

PN-EN ISO 4759-1 (U) Tolerancje czeéci ztgcznych - Cze$é 1: Sruby, wkrety, $ruby dwustronne i
nakretki —Klasy doktadnosciAB i C

PN-EN ISO 4759-3 (U) Tolerancje czesci ztgcznych - Czes¢ 3: Podktadki okragte do srub, wkretow i
nakretek Klasy doktadnosci Ai C

PN-EN ISO 7089 (U) Podkiadki okragte - Szereg normalny - Klasa doktadnosci A

PN-EN ISO 7090 (U) Podkiadki okragte ze $cieciem - Szereg normalny - Klasa doktadnosci A
PN-EN ISO 7091 (U) Podkiadki okragte - Szereg normalny - Klasa doktadnosci C

PN-EN ISO 9001 Systemy zarzgdzania jakoscig-Wymagania

PN-EN ISO 10683 (U) Czesci ztagczne - Powtoki cynkowe naktadane nieelektrolitycznie




PN-EN ISO 14713 Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych i zeliwnych - Powtoki cynkowe i
aluminiowe - Wytyczne
PN-H-04684 Ochrona przed korozjg- Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich
stopow na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopow zelaza
PN-ISO 4464 Tolerancje w budownictwie - Zwigzki miedzy réznymi rodzajami odchytek i tolerancji
stosowanymi w wymaganiach
PN-ISO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukciji metalowych
PN-ISO 8991 System oznaczen czesci ztgcznych
PN-ISO 10005 Zarzgdzanie jakoscig - Wytyczne dotyczgce plandéw jakosci
PN-77/M-82002 Podktadki - Wymagania i badania
PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikow
PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikow
PN-83/M-82039 Podktadki okragte do potagczen sprezanych
PN-82/M-82054.20 Sruby wkrety i nakretki - Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powiekszone do potgczen sprezanych
PN-83/M-82343 Sruby ze tbem szeséciokatnym powiekszonym do potgczen sprezanych
PN-89/M-83000 Sworznie - Wymagania i badania
PN-K-02056:1970 Tabor kolejowy normalnotorowy -- Skrajnie statyczne
PN-K-02057:1969 Tabor kolejowy normalnotorowy -- Skrajnie budowli
10.4 Inne dokumenty
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych wyd. Instytutu Techniki Budowlane;j:
Zeszyt nr 442/2009 — Roboty spawalnicze
Zatgcznik nr 1 do Rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999
r.w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie.
(Dz. U. z1999r. Nr 43, poz. 430 z pdzn. zm.)

Instrukcje i aprobaty techniczne producentéw i dostawcéw materiatow.




