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Czesé Il SIWZ

OPIS PARAMETROW TECHNICZNYCH
DLA PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO
Pn. ,,Dostawa drukarki 3D dziatajgcej w technologii SLS w ramach projektu realizowanego ze srodkéw
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach
Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa Dolnoslagskiego na lata 2014-2020
pn.: ,Wsparcie przedsigbiorcéw sektora MSP dzieki utworzeniu nowoczesnego Dolno$lgskiego Inkubatora
Druku 3D we Wroctawiu"

Postepowanie nr ZP/PN/04/2020

Przedmiotem zaméwienia jest drukarka 3D dziatajgca w technologii SLS na potrzeby realizacji projektu
pn.: ,Wsparcie przedsiebiorcéw sektora MSP dzieki utworzeniu nowoczesnego Dolnoslaskiego
Inkubatora Druku 3D we Wroctawiu".

Szczegobtowy opis przedmiotu zamowienia znajduje sie w tabeli ponizej:

Przedmiot Wymagane minimalne Cena netto Podatek Cena brutto
zamowienia (nazwa parametry techniczne: (PLN) VAT (PLN)
kategorii wydatku) (PLN)

Urzadzenie fabrycznie nowe.

Drukarka dziatajaca | Urzadzenie funkcjonujace w  technologii
przyrostowej wykorzystujgcej laser do
spiekania proszkéw polimerowych bez
koniecznosci stosowania podpoér.

w technologii SLS
(strefa niebieska)

Kod CPV:

Typ lasera: gazowy COo.
30232100-5 Drukarki
i plotery

Maksymalna uzyteczna moc lasera:
minimum 25W.

Stronalz5




Fundusze
Europejskie

Program Regionalny

s(z)fsc'fgospolita gLOALleg

Dtugo$c¢ fali Swietlnej lasera: od 10,5 do
10,65 mikrometréw.

Drukarka  wyposazona w  system
kierowania  wigzkg lasera: skaner
galwanometryczny z kompensacjg
temperatury.

Posiadajgca przekréj platformy roboczej:
kwadrat lub prostokat.

Obszar drukowania brutto:

Wymiar X: minimum 200 mm;
Wymiar Y: minimum 250 mm;
Wymiar Z: minimum 320 mm.

Grubo$¢ warstwy: nie wieksza niz 0,12
mm.

Ogrzewanie: Kontrolowany system
podgrzewania  komory  wydruku z
mozliwoscig grzania komory roboczej do
min. 180°C z doktadnoscig do +/-1°C.

Zasada ogrzewania komory roboczej:
promienniki podczerwieni.

Metoda kontroli temperatury w komorze
roboczej: w czasie rzeczywistym zaréwno
podczas ekspozycji laserowej jak i
rozprowadzania proszku.
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Pomiar temperatury w komorze roboczej:
pirometr punktowy.

Urzadzenie otwarte - z mozliwoscig
stosowania materiatow réznych
producentéw.

Wyposazona w system rozprowadzania
materiatu w postaci liniowego systemu

rozprowadzania proszku.

Mozliwos¢  edytowania  parametrow
przetworczych.

Parametry przetwércze na materiat PA12

z mozliwoscig ich edytowania.

Nanoszenie proszku: za pomoca twardego

ostrza.

Ochrona uktadu optycznego: komora z
nadcisnieniem azotu bezposrednio za
soczewky pola ptaskiego oraz kurtyna z
nawiewanego azotu na szybe ochronng

komory nadcisnienia.

Zrédto gazu ostonowego: wbudowana
wytwornica  azotu ze  sprezonego

powietrza.
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Formaty obstugiwanych plikéw: STL.

Pobdr mocy: do 5,5 kW.

Wyposazona w panel obstugi w postaci
ekranu dotykowegoo przekatnej

minimum 12,0”.

Wyposazona w sito wibracyjne do
przesiewania materiatu o wydajnosci do 3

kg/min.

Wyposazona w minimum 2 wymienne

komory robocze.

Wyposazona w piaskarke o minimalnych
wymiarach komory 80x55x75 cm, o

ci$nieniu roboczym w zakresie 3-6 bar.

Wyposazona w mieszalnik do materiatu o

minimalnej objetosci 80 I.

Wyposazona w oprogramowanie
umozliwiajgce ustawienie parametréw
roboczych procesu oraz przygotowujgce

pliki CAD do procesu druku.
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Wyposazona w odkurzacz przemystowy o
minimalnym wydatku powietrza 56 /s,
ktory spetnia dyrektywe ATEX dotyczaca

pracy w obszarze zagrozonym eksplozja.

Urzadzenie zgodne z wymaganiami CE.

Dostawa urzadzenia obejmujgca jego
kalibracje i instalacje oraz przeszkolenie z
zakresu obstugi i edytora parametréw.

Dodatkowe wymagania:

1.Zapewnienie autoryzowanej instalacji systemu druku minimum 5 dni.
2.Zapewnienie szkolenia dla operatorow w ilosci minimum 5 dni, po instalacji systemu druku.
2.Gwarancja liczona od daty odbioru urzadzenia przez Zamawiajgcego, potwierdzonego protokotem z
klauzula ,bez zastrzezen” po dokonanej instalacji systemu druku. Nie krdtsza niz 12 miesiecy na wykonany
przedmiot zamdwienia.
3.Zapewnienie wizyt serwisowych w okresie nie krétszym niz 48 miesiecy po dokonanej instalacji systemu
druku.
4.Zapewnienie materiatu niezbednego do przeprowadzenia préb testowych w ilosci:
- 300 kg proszku PA 2200 (PA12 Nylon) - licencja bezterminowa na edytor parametréw - PA2200 (grubosé
warstwy 0,1mm PA2200);
- 40 kg proszku elastomeru - licencja bezterminowa na edytor parametréw — elastyczny (grubosé
warstwy 0,1mm);
- 40 kg proszku PA3200GF - licencja bezterminowa na edytor parametrow - PA3200GF (warstwy 0,1mm).
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