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FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

WSTEP
Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych
z wykonaniem frezowanie istniejacej nawierzchni bitumicznej jezdni w zwigzku z realizacja zadania
inwestycyjnego pn. ,, ,,Modernizacja sieci drég w powiecie stargardzkim”.

Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujaca podstawe jako dokument przetargowy przy realizacji robot.
Zakres robét objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno w celu jej profilowania w ilo$ci zgodnie z dostarczonym przedmiarem robot.

OKkreslenia podstawowe

Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy nawierzchni
asfaltowe;j, bez jej ogrzania, na okre§long glebokosé.

MATERIALY
Nie wystepuja.

SPRZET
Sprzet do frezowania

Nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okre§lona
glebokosé. Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rowno$ci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Inspektor nadzoru inwestorskiego moze
dopuscic frezarki sterowane mechanicznie. Szeroko$¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu
robét. Przy lokalnych naprawach szerokos¢ bebna moze by¢ dostosowana do szeroko$ci skrawanych elementow
nawierzchni. Przy frezowaniu calej jezdni szeroko$¢ bgbna skrawajgcego powinna by¢ co najmniej rowna 1200
m. Przy duzych robotach frezarki musza by¢ wyposazone w przeno$nik sfrezowanego materiatu, podajacy
go z jezdni na $rodki transportu.  Przy frezowaniu warstw asfaltowych na glebokos¢ ponad 50 mm, z
przeznaczeniem odzyskanego materiatu do recyklingu na goraco w otaczarce, zaleca si¢ frezowanie wspotbiezne,
tzn. takie, w ktorym kierunek obrotow bgbna skrawajacego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Za zgoda
Inspektora nadzoru inwestorskiego moze by¢ dopuszczone frezowanie przeciwbiezne, tzn. takie, w ktorym
kierunek obrotow bgbna skrawajacego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki. Przy pracach prowadzonych w
terenie zabudowanym frezarki musza by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgoda Inspektora nadzoru
inwestorskiego mozna dopusci¢ frezarki bez tego systemu. Wykonawca moze uzywaé tylko frezarki
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne
frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na wlasny
koszt.

TRANSPORT
Transport sfrezowanego materialu

Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewnic¢ praceg frezarki bez postojow.

WYKONANIE ROBOT
Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glgbokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z dokumentacjg projektowa
i ST.



Frezowanie warstwy $cieralnej przed ulozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu odniesienia,
zachowujac spadki poprzeczne i niwelet¢ drogi. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na glebokosé¢
projektowang z doktadnos$cig + 5 mm. Destrukt bitumiczny pochodzacy z frezowania nawierzchni jezdni stanowi
wlasno$¢ Zamawiajacego, przy kosztorysowaniu frezowania nawierzchni nalezy uja¢ koszty zatadowania,
transportu i wytadowania do miejsca ktore wskaze Zamawiajacy. Miejsce wywozy destruktu zlokalizowane bedzie
do 5 km od miejsca budowy

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
Minimalna czestotliwo$¢ pomiardéw zostata podana w tablicy.

Tablica. Czgstotliwo$¢ oraz zakres pomiardow kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna czestotliwo§¢ pomiaré6w
1 | Szeroko$¢ frezowania na biezgco, wedtug SST
2 | Glgbokos¢ frezowania na biezgco, wedtug SST

Szeroko$¢ frezowania powinna odpowiada¢ szerokos$ci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadnoscig +
5cm.

Gteboko$¢ frezowania

Glebokos¢ frezowania powinna odpowiadac¢ glebokosci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadnoscia +
5mm.

OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy).

ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST 1 wymaganiami Inspektora nadzoru
inwestorskiego jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

PODSTAWA PEATNOSCI
Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuije:

— prace pomiarowe,

— oznakowanie robot,

— frezowanie,

— zaladunek, transport i wyltadunek destruktu do miejsca wskazanego przez Zamawiajacego, miejsce w
odlegtosci do 5 km od miejsca budowy

— obmiar powstatego urobku ( destruktu bitumicznego )

— przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej

PRZEPISY ZWIAZANE

— Nie wystepuja



