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WSTEP

Niniejsza dokumentacja Techniczno - Ruchowa jest opracowaniem ramowym dla
gldwnych zespotow | elementdw przenosnikow tasmowych statych wykonanych

z zespotdw | elementdw powtarzainych.

Dostosowanie niniejszej ramowej Dokumentacji Techniczno - Ruchowe] do konkre-
tnego przenosnika dokonuje Zaktad Wytwaérczy wypelniajac dane na stronie tytuto-
wej i w pkt. 1.2.

1. CHARAKTERYSTYKA | OPIS TECHNICZNY

1.1. Przeznaczenie.

Przenosniki taSmowe state z taSmg elastyczng przeznaczone sg do przemie-
szczania materialdw sypkich i drobnicy ruchem cigglym w ptaszczyznie poziomej
lub nachylonej do poziomu pod katem ograniczonym naturalnym katem usypu
przemieszczonego materiatu. .

Zasilanie materiatu odbywa sie poprzez kosze zasypowe. Roztadowanie tasmy
odbywa sie w czgsci koncowej przenosnika, badz na trasie w zaleznoéci od pody-
ktowanych wzgleddw technologiczno -ekonomicznych, takimi urzadzeniami jak :
zrzutnie ptugowe, wozki ptugowe lub wozki zrzutowe bebnowe.

1.2. Charakterystyka techniczna.

Podstawowe parametry przeno$nika tasmowego z tasma elastyczng;

- szerokosé tasmy - Bo= 400

- oznaczenie tasmy wg PN - LBL0MA0. .
- diugosé przenosnika - L =8am

- predkosc tasmy -V o =UImS

- zgdana wydajnosc - Q=

- silnik napedowy - yp o
- ifos¢ obrotdw siinika - n=

- przektadnia zebata - typ LIRS 7Z7E
- przetozenie przektadni - i = 1667

- uktad przektadni -

1.3, Opis techniczny.

Niniejszg DTR nalezy rozpatrywac facznie z rysunkiem zestawieniowym prze-
nosnika tasmowego.

1.3.1. Zespoty napedowe,

- W przenosniku tasmowym moze by¢ zastosowany naped podwieszony, naped pod-

wieszony, naped stacjonamy, naped elektrobebnem.



iz 5 % b 5

Naped podwieszony.

Naped podwieszony sklada sig z silnika elekfrycznego seri ” Sf 7, sprzegta wkiadko-
wego hamulcowego, hamulca szczekowego wraz ze zwalniakiem
elektramagnetycznym lub elektrohydraulicznych i dwustopniowej przektadni zebatej.
Wymignione elementy zabudowane sg w ramie. Catos¢ jako blok napedowy
podwieszony jest nastozkowej koricdwcee watu bebna napedowego i podparty na
wsporniku przegubowym - podciggu.

Naped stacionamy.

Naped stacjonarmy z hamulcem skitada sie z silnika elektrycznego serii * Sf 7, sprze-
gta wkitadkowego hamulcowego, hamulca szczekowego wraz ze zwalniakiem ele-
ktromagnetycznym lub elektrohydraulicznym, dwustopniowej przektadni zgbatej

i sprzegta zebatege dwustronnego. Wymienione elementy zabudowane sg na ra-
mie. Cato$¢ jako blok napgedowy ustawiony jest na fundamencie lub konstrukcji

i poprzez sprzeglo zebate potgczony jest z cylindryczng koncdwka watu bebna na-
pedowego. Podwdjny naped stacjonarny stosuje sie dla bebndw napedowych z obu-
stronnymi czopami.

1.3.2. Zestaw bebndw napedowych,

Zestaw bebna napedowego skiada sie z bebna napedowego oraz oprawy tozyska
przelotowse] | nieprzelotowe]. Beben napedowy jest konstrukcjg spawang, W zale-
znosci od rodzaju napedu, wat posiada koncdwke stozkowa do kojarzenia z nape-
dem podwieszonym lub cylindryczng przystosowang do napedu stacjonarmego.

1.3.3. Zestaw bebnéw napedowych cgumowanych.

Zestaw ten posiada wspélng enty jak wymienione w pkt. 1.3.2. oraz powie-
rzchnie ptaczsza cklejong oktadzing g typu "Poltegor “.

Dla podwdjnych napgddw stacjonarmych zastos o waly z obustronnymi czopami
oraz dwie oprawy tozysk przelotowe.

1.3.4 Mechanizm napedowy.

Konstrukcja stalowa jest spawana z profili walcowanych i stanowi rame nodng dla
elemtdw stacji napedowe| przenosnika.

1.3.5. Podciag pegubowy.

Podciag wykonany jest z profifiwalcowanych | przeznaczony dla przegubowego
podparcia ramy napedu podwieszon :

1.3.6. Zestawy bebna kierujgcego.

Zestawy bebnow kierujacych skiadajg sie z bebna kierujgcego i dwdch opraw tozysk
nieprzelotowych.
Beben kierujacy jest konstrukcjg spawana,




1.3.7. Zestaw bmbna kierui_aceqo ogumowanedo.

Zestawy te posiadajg wspblne eleme estawy wymienione w pkt. 1.3.6. craz
powierzchnie ptaszcza oklejong okladzing gumow

1.3.8. Mechanizm zwrotny.

Mechanizm zwrotny wykonano z profili walcowanych 1 przeznaczono do podparma
zestawow benow kierujgcych zabudowanych po stronie nadawy. ¥

1.3.9. Mechanizm napingjacy Srubowy.

Mechanizm napinajgcy Srubowy skiada sie z konstrukeji stalowej spawanej z profili
walcowanych, dwéch obsad wraz ze Srubami napinajacymi i wspornikow.
Przeznaczony do podparcia zestawu bebna kierujgcego oraz regulacji naciggu ta-
smy.

1.3.10. Stacja napindiaca ciezarowa i wciagarka koncowa podwieszona.

Stacje te skladajg sie z nastePujgcych elementdw: |
- konstrukcja stalowa spawana Z-profili walcowanych |
- wodzka napinajgcego

- zestawow két linowych

- segmentdw ostony obcigznika
Konstrukcja stalowa stanowi podparcie dla wozRanapinajgcego do ktdrego mocuje
sie zestaw bebna kieruigcego. Wozek napinajgcy podparty jest na czterech kotach
jezdnych i potgczony | polaczony ling stalowg zawieszong na zestawach két fino-
wych zakotwiczonych do stropu.
Stacje napinajgce wciggarkowe wyposazone sg dodatkowo w
wspotpracujgca z obcigznikiem.

l[agarke elektryczng

1.3.11. Stacia napin=ataca ciezarowa i weiggarka koricowa

Stacje te réznig sie od wymienionych 1.3.10. tym, ze zestawy kot linowych sg
zamocowane bezposrednio na odpowiednio prz owanych segmentach gornych
i dolnych kolumnowej ostony obcigznika.

1.3.12. Stasia.napinajaca srodkowa.

Stacja sktada sie ze stojaka 2-ch h bebnow kierujacych, uchwytéw cbcig-
znika, prowadnicy Srodkowego bebna kierujgce tkowej ostony obcigznika.

13.13. ObcZrnik stacii napinajacej i ciezarowej

Obciazniki te skiadajg sie z piyt o znika umieszczonych pomiedzy belkami wyko-
nanymi z profili walcowanych, catos¢ skrecomayest dwustronnymi Srubami.
Obcigzniki przystosowane sg do stacji napinajacej cie g 1 stacji napinajgce]
sradkowe;.
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1.3.14. Prowadnice nosiwa.

Prowadnice nosiwa stosowane sg do plaskiego i nieckowego ukiadu tasmy i sktada-
ig sie z prowadnicy i kabtgkdw przykreconych do trasy przenosnika.

1.3.15. Zestawy kraznikowe gtadkie i samonastawne.

Zestawy kraznikowe gtadkie stosowane jako jednokraznikowe dla uktadu p%asklego
tasmy oraz dwu- i trzykrgznikowe, dia uktadu nieckowego tasmy.

Krazniki umieszczone sg we wspornikach przykrecanych wzdiuz trasy przenosnika.
Zestawy kraznikowe samonastawne skiadajg sie z progu i obrotowego wspornika na
ktorym umieszczone sa krgzniki gltadkie w ukiadzie nieckowym. Sprzezone ze
wspornikiem, rolki kierunkowe przeciwdziatajg zbieganiu tasmy na prawag lub lewg
strone.

1.3.16. Zestawy kraznikowe tarczowe.

Zestawy te posiadajg krgzniki
jako jednokrgznikowe, dla ukladu ptas
go tasmy.

igrscieniami gumowymi. Zestawy stosowane sg
T i wielokrgznikowe dla ukiadu nieckowe-

1.3.17. Trasy ceownikowe.

Trasy te wykonane sg z profili walcowanyci ia sie z podtuznic i podpor.

1.3.18. Trasy rurowe.

Trasy te wykonane sg z rur stalowych instalacyjnych. Poszczegdine odcinki tgczone
sg nakretkami.

1.3.19. Prowadnice nosiwa ostoniete.

Prowadnice nosiwa ostoniete stosowane sg do plaskiego i nieckowegoe uktadu tasmy
jak w pkt. 1.3.14. i posiadajg dodatkowe ostony z blach.

1.3.20. Skrobak tasmy zewnetrznel.

Skrobak tasmy zewnetrznej sktada sie z wktadki tekstolitowe], oprawy wkiadki, dzwi-
gni wraz z obcigznikami oraz wspornikdw. Oprawa wkiadki umozliwia regulacie wy-
suniecia $cierajgcej sie wkiadki tekstolitowe;.

1.3.21. Zagarniak tasmy powrotnei.

Zgarniak tasmy powrotnej skiada sig z wktadki gumowej, ramki, naktadki i ogniw.
Zgarniaki zamocowane sg wahliwie do podtdznicy trasy.

1.3.22.  Skrobak bebndw kierujacych.

Skrobaki bebnéw kierujgcych wykonane sg jako plytki stalowe przykrecone $rubami
do wspornikéw spawanych do stupkdw lub podtdznic stanowigcych elementy nosne
bebnow.
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1323, Zrzutnie plugowe. .

Zespoly te sktadajg sie ze stotu, ptugu z mechanizmem podnoszenia | elementami
zamocowania do trasy\przenosnika. Podnoszenie i opuszczanie ptugu odbywa sie
recznie,

1.3.24. Wbzek plugowy,

Skiada sie z wdzka, stolu, elementdw jazdy, zsypu oraz ptugu z mechanizmem pod-
noszenia.
Jazda wdzkiem w obu kierunkach odbywa sie recznie. Bierne kofo tancuchowe jest
potgczone z jednym z 4-ch kot jezdnych wozka.

AY

1.3.25. Wozek zrzutowy bebndy\\/y.

\

Skiada sie z - Y

- konstrukcji stalowe] spawanej z pnofm walcowanych i blach

- mechanizmu jazdy skiadajgcego sig z ramy, silnika elektrycznego, sprzegta wkia-
dkowego hamulcowego, hamulca szczekowego, przektadni zgbatej, przektadni
tancuchowej, ukfadu koét jezdnych napedowych i uktadu kdt jezdnych nienapedo-
wych, '

- mechanizmu sterowania klap

- zsuwni wraz z kiepami i drzwiczkami wziernikowymi

- leja wraz z klapami awaryjnymi

- korpusu ostony bgbna

- zestawow bebndw kierujacych

- zestawodw kraznikowych nieckowych

- pomostu

Wozek zrzutowy bebnowy przeznaczony jest do roztadunku tasdmy poziomego

przenoénika o jednym kierunku ruchu tasmy. Roztadowanie moze odbywac sie

przy zakleszczonym woézku na torowisku [ub w czasie ruchu wdzka. Jezdnig wo-

zka stanowi konstrukcja potgczona z trasg przenocénika tasmowego. Na zsuwni

tréjstrumieniowej zamocowany jest mechanizm sterowania klap.

Mechanizm ten umozliwia ustawienie klap zsuwni do wewnatrz, wowczas uzyskuje

sie dwueniowystrumi przesyp oraz na zewnatrz wowczas uzyskuje przesyp jedno-

strumieniowy - srodkowy na tasme przenosnikowa,

Zamykanie i otwieranie obu klap odbywa sie jednoczesnie. W lejach zsuwni zamo-

ntowane sg klapy awaryjne, ktérych zadaniem jest zabezpleczeme wozka przed za-

sypaniem.

W przypadku zablokowania sie leju nosiwem, wywarty napor nosiwa odchyla klape

i dzwigienke wylgcznika krancowego KW - 2111 powodujgac zatrzymanle

przenosnika.

Podest znajdujgcy sie za zsuwnig i mechanizmem sterowania klap umozliwia prze-

jscie na druga strone przencsnika.

Kierunek jazdy wozka uzalezniony jest od Kierunku obrotdw sHmka elektrycznego.

Na wozku zamatowany jest tacznik krancowych dojazdéw WK - 10 D, ktory wraz ze

zderzakami stuzy do wytaczenia napedu wozka w krancowych jego polozeniach.

Dodatkowym zabezpieczeniem przed przejechaniem skrajnych dOJadeW wozka sg

odbojnice zabudowane na torze jezdnym. ,




1.3.26. Oslony bebna napedowedo.

Zespét ten sktada sig z korpusu ostony bebna, trasy i oston dolnych,

Korpus ostony bebna wykonany jest z cienkich blach i zamocowanych do konstru-
kcji stalowej staci r1e3q:>cgdowé~j_k

W gérnej czesci znajduje sie kotnierz do podigczenia wyciggu. W czesci picnowe;
znajduje sie wymienny fartuch 'g\umowy. Ostony te stanowig ostone BHP.

, \
1.3.27. QOstony bebndéw kieruiadxch.

\
Ostony te sg siatkowym zabezpieczéniem BHP dia bebndw kierujgcych mechani-

zmow napinajacych $rubowych. \_\

1.3.28. Porecze ochronne.

Porecze ochronne stanowig zabezpieczenig BHP wzdiuz trasy przenosnika.

1.3.29. Zespotwytgczania awaryinego.  \

\l
Zespdt ten stanowi przetgeznik krancowy KW - 11 oraz podwieszona wzdtuz
trasy linka dla zatrzymania przenoénika przez obsiuge z dowolnego miejsca na tra-

sie.

1.3.30. Qstony tasmy.

Ostony tasmy zabezpieczajg tasme przed wplywami atmosferycznymi. Wykonane sa
z cienkich blach usztywnionych kabtakami i mocowane do podtuznic tras przenosni-
Kow.

1.3.31. Blachy osionowe {rasy.

Blachy ostonowe trasy mocowane sg do plytek przyspawanych do progow zestawdw
kraznikowych i ostaniajg one tasme powrotng przed ewentualnym zasypywaniem
materiatem spadajgcym z tasmy gorne;j.

1.3.32. Kosz zasypowy.

Kosz zasypowy wykonano z blach dla nieckowego lub plaskiego uktadu tasmy.
Sktada sie z prowadnic, écianki tylnej i bocznych blach ostonowych. Rozrdznia sie
wykonania zamkniete {j. z gorng blacha - pokrywa i wsypem oraz otwarte bez tych
elementow.

Kosze zasypasowe mocowane sg za pomocg Srub do kontownikow przyspawanych
do trasy przenosnika.

1.3.33. QOprawy lozysk przelotowe.

Stosowane w zespotach napgdowych i bebnowych oprawy tozysk sktadajg sie ze
staliwnych korpusow oraz zeliwnych tulei labiryntowych i pokryw w zakresie $rednio
50 do 160 mm.




1.3.34. Oprawy fozysk nieprzelotowe.

Oprawy te réznig sie od wymienionych w pkt. 1.3.33, tym, Zze jedna z pokrywjest nie-
przelotowa.

1.4,  |nstaldtis-elekiryczna.

Z przenosnikiem dostarczan ko silniki elektryczne i zwalniaki elektro-
magnetyczne wchodzgce w sktad zespotdw na ch oraz tgczniki | przetgezniki

krancowe wystepujgace w zespotach wozka zrzutowego €go, oraz stacjach
napinajgcych wciggarkowych.

1.4.1. Opis dziatania.

Silnik elektryczny zespotu napgdowego przenosnika poprzez sprzegto podatne ka-
btakowe lub sprzegio wktadkowe hamulcowe i dwustopniowa przektadnie zebatg
nadaje ruch obrotowy bebna napgdowego gtadkiego lub ogumowanego. Beben
napgdowy sprzgzony ciernie z elastyczng tasma tkaninowo - gumowag przewija jg po
zestawach kraznikowych gornych i doinych oraz bebnach kierujacych.

W zaleznoéci od diugosci przenosnika oraz warunkow lokalizacyjnych i wielkosci
wslepnego napigcia tasmy odpowiednio moga by¢ zastosowane nastepujgce
urzadzenia napinajgce:

- mechanizm napinajgcy $rubowy

- stacja napinajgca srodkowa

- stacja napinajaca cigzarowa korficowa podwieszona

- stacja napinajgca ciezarowa koncowa

- stacja napinajgca weiagarkowa podwieszona

- stacja napinajgca wciggarkowa koricowa.

W zaleznoéci od ciggu technologicznego:

- dolna wstega ta$my moze byé podparta na zestawach kraznikowych ptaskich i
nieckowych.

- goma wstega tasmy moze byé podparta na zestawach kraznikowych ptaskich i
nieckowych.

W ceiu przeciwdziatani zbieganiu gornej wstegi tasmy w ukladzie nieckowym co

8 - 10-ty zestaw krgznikowy moze by¢ zastosowany zestaw kraznikowy samonas-

tawne tub zestaw kraznikowy nieckowy trojkraznikowy gtadki z dwustopniowym

wyprzedzeniem kraznikéw skrajnych.

W celu przeciwdziatani zbieganiu dolnej wstegi tasmy moga by¢ zastosowane

zestawy dwukraznikowe tarczowe dolne nieckowe o kacie nachylenia 10°.

Oczyszczenie zewnetrznej powierzchni tasmy odbywa sig za pomocg Zgarniaka

tadmy zewnetrzne. .

Oczyszczenie wewnetrznej powierzchni tasmy odbywa sie za pomocg zgarniaka

tasmy powrotnej. W szczegolnych trudnych warunkach stosuje sie wszystkie bebny

ogumowane.

Kazdy przenosnik wyposazony jest w ostony BHP. W szczegolnych przypadkach

stosuje sie dodatkowe porecze ochronne | zespot wytgczania awaryjnego wzdtuz tra-
sy.




]2. INSTRUKCJE.

2.1, Instrukcia transporty i skiadowania.

2.1.1. Przygotowanie przenosnika do transportu. '

Poszczegdine elementy wysytkowe winne byé oznakowane W@ pozycji z rysunky ze-
stawieniowego przenosnika.

Oznakowanie winno byc naniesione trwatg farbg o kKontrastowym kolorze widocznym
i dostepnym migjscu.

rzadzi¢ protokdt kompletnosci oraz stanu technicznego elementow przenosnika.
Uszkodzenia drobne takie jak: Zgiecia blach lub ksztaftownikéw, miejscowe starcia
farby z Pomalowanej powierzchni Nalezy usuwaé we wiasnym zakresie
Stwierdzenie natomiast takich usterek jak: zgiety walek, brak kraznikow lub innych
czgsci nalezy Sprawdzic, ujgé w protokdle, a protokét wystad do wykonawcy.

Mosé poszczegdinych czesq) | zZespotdw nalezy sprawdzic¢ Wg specyfikagji wysytko-
wej.

2.1.3. Sktadowanie | konserwacia.
==L W die | Konserwacia,




2.2 Instrukcia laczenia tasmy.

Potgczenie obu koricdw tasmy nalezy wykonaé przez wulkanizacje, dbajac
aby konce $cinane znalazly sie na gornym odcinku tasmy. Grubsza naktadka gumo-
wa winna znalez¢ sig po stronie nosnej. Oba korice tasmy zacisnaé w uchwytach
przyrzadu do Sciggania tasmy, nalezy napia¢ jg, uciaé na wymiar drugi koniec tasmy,
zwulkanizowac ztgcza postugujac sie ptytami podgrzewanymi elektrycznie. W mie-
jscu ziacza nie moze powstac zgrubienie ani katowe zatamanie brzegdw tasmy.

Przyktad przygotowania do wulkanizagji.
{ drugi koniec tasmy scinac odwrotnie )

L

Szerokosé tasmy B, llosé przektadek tasmy

3 4 5 6
. B=400-500 a 450 400 400 325
L 900 1200 1500 1625
. B.=800-900 a 500 400 400 350
L 1000 1200 1000 1750
B=1000-2000 a 500 450 400 350
L 1000 1350 1600 1250




2.3. Instrukcja montazu przenosnika tasmoweqo.

- przesypywac nogi do podtuznic trasy przenosnika
- ustawic na podiozu poszczegdine odcinki trasy przenoénika, nastepnie wyro-
wnac je i polaczyé w jedna catosé, zamocowad sfupki trasy do podioza
- ustawic i potaczyC z trasg konstrukcje stalowg mechanizmu napedowego,
mechanizmu napinajgcego wzglednie zwrotnego, zamocowac do podioza
- Zamontowac zespot bebna napedowego i zespoly bebndéw kierujgcych po uprze-
dnim sprawdzeniu ustawienia opraw lozyskowych. Oprawy tozysk ustawié mozli-
wie najblizej klockdw ze Srubami regulacyjnymi. Jezeli stosowany jest mechanizm
napinajacy cigzarowy nalezy poszczegdine jego elementy zamontowad wg rysu-
nku zestawionego przenoénika
- ustawiC na trasie przenosnika zestawy kraznikowe gome i dolne sprawdzi¢ usta-
wienie ich wzdiuz kierunku ruchu tasmy i zamocowad do podtuznicy
- mataz napedu przenosnika przeprowadzié¢ nastepujgco: jezeli zastosowany jest
naped podwieszony nalezy: kompletny zespot napgdowy zamontowac na stozkowej
koricowce walu bebna napedowego, nakretke, zabezpieczy¢ podkiadke odginana,
nastgpnie zamontowac podcigg do ramy zespotu napedoweqo i podioza.
Jezeli zastosowany jest naped stacjonamy nalezy: na podbudowie ustawic¢ komple-
tny zespdt napedowy, wypoziomowad tarcze sprzegta zebatego osadzonego na wa-
tku wyjsciowym przektadni zebatej, ustawié wzgledem tarczy sprzegta osadzonej na
watku wyjsciowym przektadni zebatej, ustawié wzgledem tasmy sprzegta osadzonej
na walcowej korficéwce watu bebna napedowego i potgczyt je ze sobg, rame nape-
du zamocowac do podbudowy
- zalozyc tasme elastyczng na przenosnik i zwulkanizewad w Zamkniety obwod
- nastepnie napiac tasme za pomocg mechanizmu napinajgcego
- Zamontowac kosz zasypowy
- zamontowac skrobaki tasmy zewnetrznej, zgarniak tasmy powrotnej oraz skroba-
ki bebnoéw kierujgcych
- zamontowac pozostate elementy . ostone bebna napedowego, ostony bebnaw
Kierujgcych, zespoly wytgczania awaryjnego, porecze ochronne, ostony tasmy i bla-
chy ostonowe trasy
- jezeli w przenosniku wystepuje zrzutnia piugowa, wozek ptugowy nalezy _
zamontowac na trasie przenosnika przed wuikanizacjg tasmy zgodnie z rys. zesta-
wieniowym. L

Montaz wdzka zrzutowego bebnowego:

- Jezeli przenosnik tasmowy wspélpracuje z wozkiem zrzutowym bebriowym na!ezy

przeprowadzic odbidr i prébe zmontowanego w catosci wozka przeprowadzic¢ w za-

ktadzie wykonawczym. Po odbiorze nalezy przestaé catkowicie zmontowany jedynie
bez kleszczy szynowych i wylgcznikéw krancowych, dojazddw oraz lei-zsypowych; .. -

ktore nalezy przestaé luzem

- Mmontaz wozka zrzutowego na przenosniku tasmowym winien przebiegac naste-

pujaco:

nie zakleszczajg sie na jezdni

a) przed opasaniem przenosnika tasma elastycth ustawic wozek
na torze jezdnym, po czym przesunad go wzdituz jezdniazdo .-
Krancowych dojazdéw sprawdzajac przy tym, czy kota jezdne: -
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b) opasac tasma elastyczng przenosnika bebny wdzka, nastepnie
zwulkanizowaé w obwéd zamkniety

c) zamontowac do konstrukcji wozka kleszcz Szynowe oraz tgcznik
kraficowych dojazdow

d) zamontowa¢ leje zasypowe zsuwni

e) zamontowac przetaczniki kraricowe klap awaryjnych na lejach
zasypowych.

Czynnosci demontazu.

Czynnoéci demontazu przenosnika tasmowego przebiegajg w odwrotnej Kolejnosci niz
montaz. :

2.4,  Instrukcia uruchomienia i obstugi.

2.41. Czynnosci poprzedzaijgce uruchomienie

Przed pierwszym uruchomieniem Zamontowanego przenosnika tasmowego nalezy:
- sprawdzi¢ prawidtowo$¢ i pewnos$é zamocowania poszczegodinych zespotow, ele-
mentow oraz weztdw konstrukcyjnych
- sprawdziC napeinienie smarem opraw tozyskowych zespotdéw bebnowych, poziom
oleju w przekiadni zespotu napedowego | innych punktéw smarowania

- sprawdzi¢ sprawnosc¢ techniczno - ruchowa wszystkich zespotdw przenosnika
tasmowego

- sprawdzi¢ napiecie tasmy przenosnika tasmowego

- usuna¢ wszelkie przedmioty pozostawione po montazu z obszaru zabudowy

- przenoénika i przejsé

- sprawdzi¢ prawidtowos$é wykonania instalacji elektrycznych

- sprawdzi¢ prawidlowo$¢ i kompletnosé zamontowania oston BHP

- Sprawdzic napetnienie smarem opraw tozyskowych két jezdnych, poziom oleju w

przektadni zebatej zespotu napedowego, stan nasmarowania smarem grafitowym
tancucha przektadni faricuchowej

- sprawdzi¢ prawidtowos$¢ zamocowania osion kot jezdnych.

2.4.2. Rozruch

Rozruchu powinien dokona¢ pracownik odpowiednio wykwalifikowany, znajacy
dobrze budowe i dziatanie przenocsnika oraz Znajgey przepisy BHP przy obstudze
przeno$nikoéw tasmowych i przepisy p. poz. W czasie rozruchu sprawdzic nalezy
prawidiowy kierunek ruch oraz wstepne zachowanie sie fozysk, wspdiprace kot
zg¢batych i innych mechanizmow, dziatanie urzadzen smarowniczych. W czasie
rozruchu nalezy rowniez sprawdzic bieg silnika przy roztgczonym sprzegle oraz

bieg silnika z przektadnig przy roztaczonym sprzegle taczacym przektadnie z
bebnem napedowym.

2.4.3. Ruch probny luzem.

Przeno$nik uruchomié luzem i obserwowaé uwaznie prace poszczegdlnych
zespotéw i uktadanie sie tasmy na calym Je] biegu. W przypadku dhugich
przenosnikow nalezy rozstawié pracownikéw obserwujacych co kilkanascie metrow.
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W razie stwierdzenia nieprawidtowosci w pracy, przenosnik nalezy natychmiast
zatrzymac, az do chwili usuniecia przyczyny jego niewtasciwego dziatania. Zsuwanie
sig tadmy przeno$nika poza krazniki jest niedopuszczalne. Najmniejszy odstep
skraju tadmy od krawedzi kraznikow powinien wynosié 20 mm.

Regulowanie biegu tasmy przy jej schodzeniu z bebnow odbywa sie przez
regulowanie ustawienia kraznikéw (od strony schodzenia tasmy - w kierunku ruchu
tasmy). -

Krgzniki zamontowane zbyt nisko i niestykajace sie z tasma nalezy podnie$é przez
podfoZenie pod wsporniki odpowiednich podktade ' ¢
Dla zabezpieczenia przed poslizgiem tasmy waznym jest usuniecie z tasmy i bebna
napedowego przed uruchomieniem wszelkich pozostatosci smarow, ktére moglyby
tasme zanieczysci¢. W razie $lizgania sig jednak tasmy po bebnie napedowym
nalezy zwiekszy¢ jej naciag przez przesunigcie bebna stacji napinajacej przy
pomocy Srub naciggowych.

Pierwsze wigczenie przenosnika luzem powinno trwac max. 10 sek. W miare
poprawienia biegu tasmy czas zatgczenia nalezy stopniowo przediuzac az do 8 h,
biegu luzem po czym sprawdzi¢ temperature tozysk silnika i przektadni.
Dopuszczalny przyrost temperatury urzadzen elektrycznych nie moze przekraczaé
15°C, atozysk i innych czesci ruchomych mechanicznych 10°C.

Po tym okresie nalezy rowniez sprawdzié stan potaczen oraz wspdiprace miedzy
tasma, a gumowymi osfonami, zasypami, zgarniakami itp. Po tych probach
przenosnik nalezy podda¢ dalszym préabom ruchowym bez obcigzenia do okoto 24 h,

Uruchomienie wozka zrzutowego bebnowego

Analogicznie jak przy przenosniku tasmowym uruchomié naped wézka nastepnie
dokonac kilkukrotnego przejazdu wozkiem wzdiuz jezdni, az do krancowych
dojazdow.

Podczas jazdy probnej wozka zwracad uwage na prace poszczegdlnych zespotow

I elementéw wozka, a w szczegolnosci czy kota jezdne nie zakleszczajg sie na jezdni.
Wozek powinien poruszad sig ruchem plynnym bez szarpnigc na catej dtugosci toru
jezdnego. .

Podczas préby pracy wozka nalezy:

- sprawdzic dziafanie tacznika kraricowych dojazddw, po przejechaniu zderzakow
skrajnych dojazdéw powinno nastgpi¢ zadziatanie tgcznika i wylaczenie silnika
elektrycznego napedu jazdy wozka, a zwalniak elektromagnetyczny winien
spowodowac zadziatanie hamulca i zatrzymanie wozka.

- sprawdzi¢ dziatanie przetacznikdw kraricowych mechanizmu sterowania klap, ktore
powinny wytgczy¢ naped $ruby | nakretek wowczas, gdy klapa zsuwni zZnajdzie sie
okoto 30 mm. przed skrajnym potozeniem.

- Sprawdzi¢ dziatanie przetgcznikow kranicowych klap awaryjnych lej | Zsuwni, po
odchyleniu klapy ok. 10 mm. powinno nastgpi¢ zadziatanie przenosnika i wylgcze-
nie silnika napedowego przenosnika tasmowego a jednoczesnie zatrzymanie tasmy.
Po stwierdzeniu prawidtowej pracy wozka zrzutowego bebnowego przy probach

luzem nalezy przeprowadzic probe pracy wozka pod obcigzeniem tj. dokonad
prébnego zrzutu materiatu z tasmy przenosnika.

2.4.4,  Ruch prébny pod obciazenim.

Po probie bezawaryjnego ruchu nalezy wymienic olej we wszystkich urzgdzeniach.



Po prébach bez obciazenia nalezy dokonad rozruchu przenosnika pod obcigzeniem
( proba kompleksowa catego ciggu technologicznego ). Przenosnik nalezy obcigzyé
stopniowo wzrastajgcym obcigzeniem w ciggu 8 - 12 godz..

Pod petnym obcigzeniem przenosnik winien pracowac nieprzerwanie 30 - 50 godz. .
Przy pracy przenosnika pod maksymalnym cbcigzeniem nalezy sprawdzi¢ takze :

a) zachowanie sig poszczegdinych weziow przenosnika

b) prawidiowo$é pracy mechanizméw i temperature fozysk

c) prawidtowosc¢ pracy i przepustowosd urzadzen zasypowych

-d) hermetyczno$¢ wanien przektadni itp.

Po stwierdzeniu prawidtowej pracy przenosnika pod obcigzeniem nalezy zgtosic
przenosnik do komisyjnego odbioruy.

2.5 [nstrukcia eksploatacii, ebstuqgi | dozoru.

2.5.1. Zasady uzytkowania przenosnika.

Przenosnika nalezy uzywac jedynie do transportu zgodnie z jego przeznaczeniem.
Dopuszczaine jest uzytkowanie przenosnika jedynie w peini sprawnego.
Uruchomié mozna przenosnik dopierc po uruchomieniu pracujacych za nim -
urzadzen odbierajgcych przenoszone nosiwo | przed uruchomieniem nadawy.
Zatrzymanie pracy przenosnika wspdtpracujacego z innymi maszynami powinno
nastgpowac w odwrotnej kolejnosci do uruchomienia.

Zabrania sie czyszczenia i napraw lakichkolwiek urzadzen przenosnika w czasie
ruchu.

W razie zauwazenia podczas pracy przenos$nika nieprawidtowosci jego dziatania,
prace nalezy przerwacd az do chwili usunigcia przyczyn nieprawidtowego dziatania.
Pracownik obstugujgey przenosnik tasmowy powinien znaé jego konstrukcje, zasade
pracy przenosnika i jego urzadzen pomocniczych i smarowniczych, warunki
prawidtowej eksploatacji przenosnika | przepisy BHP.

Stata obstuga przenosnika nie jest wymagana.

Przenos$nik obsfuguje zwykle kwalifikowany pracownik, obstugujacy caly ciag
transportowy. Zwykle petni on zarazem role smarownika, wtedy do jego obowigzkdw
nalezy:

a) smarowanie wszystkich mechanizméw przenosnika

b) uzupetnianie, albo wymiana Zuzytego smaru

C) sprawdzenie urzadzen smarowniczych i utrzymanie ich w nalezytej czystosci.

2.5.2 Czynnosci obsiugi przed uruchomieniem przenosnika.

Przed uruchomieniem przenosnika nalezy:

- sprawdzic stan napedu, tasmy, skrobaka, wozka zrzutowego, urzadzen
odbierajgcych wraz z ich gotowoscig do przyjecia nosiwa, poziom stotu piuga
zgarniaka i sprawdzi¢ czy zatgczona jest blokada elektryczna przy pracy w ciggu
transportowym, stan $rub, urzadzen napinajgcych, oston itp.

- sprawdzic, czy w mechanizmach nie ma nadmiernych luzéw i czy na tasmie nie
znajdujg sig jakies przedmioty moggce doprowadzic¢ do nieszczesliwego wypadku
lub uszkodzenia przenosnika

- Nasmarowac wszystkie tozyska i punkty sSmarowne, w razie potrzeby uzupetnic olej
W przekiadni zgodnie z instrukcjg smarowania | planem smarowania. Nie wolno
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zanieczyszcza€ taSmy gumowej smarami
- W razie potrzeby wyregulowac naciag tasmy, wymienié¢ wktadke skrobaka,
podniesé

stét ptuga do poziomu tasmy i uruchomié urzadzenie odbierajace.
Przy wylgczonej blokadzie uruchomienie przenosnika odbywaé sie moze tylko na
biegu tuzem.
Bezposrednio przed uruchomieniem przenaoénika daé sygnat ostrzegawczy.

2.5.3. Czynnosci obstugi podczas pracy przenosnika

Nadawanie nosiwa moze rozpoczac sie po stwierdzeniu prawidtowosci pracy na
biegu luzem.

W czasie pracy przeno$nika nalezy:

- sprawdzi¢ stan smarowania i temperature lozysk

- nie dopuszczac do przecigzenia tasmy

- uwazat, aby tasma nie schodzifa z kraznikéw i nie tarta o zasypy lub obudowe

- uwazac na prawidiowo$¢ pracy urzadzen oczyszczajgceych ( przenoszony material
nie powinien sie przyklejac¢ do bebndw i Kraznikow)

- nie dopuszczac zanieczyszczen toru jezdnego ( poslizg kot )

- uwazac na prawidiowe ukiadanie sie materiatu na tasmie wzdiuz catego iej biegu

- uwazac na prawidiowa prace urzadzes zrzutowych, przy czym zgarniak nie moze
niszczy¢ tasmy, a ewentualnie zastosowany wozek zrzutowy winien zrzucad

materiat zgodnie z jego ustawieniem lub réwnoczesnie z jazdg wodzka na
przenosniku.

2.5.4. Czynnosci obstugi po zakorczeniu pracy przenosnika

Zatrzymanie przenosnika powinno nastgpié po uprzednim unieruchomieniy

urzgdzenia nadajgcego nosiwo na przenosnik, ale dopiero po catkowitym jego

oproznieniu. Przed zatrzymaniem przenosnika nalezy dac obowigzujgacy sygnal.

Zatrzymanie przeno$nika nastepuje przez wylgczenie doptywu pradu do silnika

Za pomocg wyigcznika na tablicy rozdzielczej.

Zatrzymanie wozka zrzutowego bebnowego odbywa sie analogicznie jak

przenosnika.

Zabezpieczenia odnosza sie do wozka plugowego oraz wozka zrzutowego i

dokonuje sie nastepujaco:

- dla wozka ptugowego - po zakoriczeniu jazdy nalezy bezwzglednie zablokowadé go
wzgiedem torowiska poprzez dokrecenie elementu blokujacego.

- dla wozka zrzutowego bebnowego - po zakonczeniu pracy wozka nalezy
bezwzglednie zacisnaé kleszcze szynowe wzgledem gtowki szyn torowiska.

Po zatrzymaniu przenosnika nalezy:

- oczyscié z zanieczyszczen przenoszonym nosiwem wszystkie krgzniki, bebny
[ tasmy przenosnika.

- przejrze¢ wszystkie mechanizmy i cze$é elektryczng przenosnika oraz zigcza
tasmy.

- poinformowac obstuge, obejmujgcg zmiane o stanie przenosnika, a zwlaszeza
0 stwierdzonych usterkach. Dane dotyczace stwierdzonego stanu technicznego
I usterek wraz z poleceniem dotyczacym obstugi urzadzenia, otrzymamy od _
zwierzchnika oraz czas uruchomienia przeno$nika wpisac do ksigzki kontrolno-



zmianowe;.

2.5.5. Instrukcie rozpoznawania i usuwania zaktécer w pracy zespotéw
_przenosnika.

a) Przyczyny rwania sie taémy na potaczeniach
- niecdpowiednie potaczenie tasmy na ztgczu
- zaczepienie ztgczy o skrobaki
- nadmierne zuzycie tasmy

Sposoby usuniecia usterki:
- obcig¢ koniec tasmy i ponownie poprawnie zwulkanizowad
- wymieni¢ zuzyty pasek tekstolitowy skrobaka Iub gumowy zgarniaka
- wymienic tasme

b) Przyczyny nadmiernego zuzywania sie tasmy
- zatarcie krgznikow
- brak krgznikéw
- tasma trze o wsporniki, zsypy
- nalepianie sig urobku na bebnach
- zuzycie lub brak kraznikow tarczowych w miejscach nadaw materiaty

Sposoby usuniecia usterki:
- krazniki uzupeini¢, wrazie potrzeby wymienic
- Uzupetnic brakujgce krazniki
- 0czyscic bebny
- wymienic lub uzupelni¢ brakujace krgzniki tarczowe w miejscach nadawy

¢) Przyczyny $lizgania sig tasmy na bebnie napedowym
- za mate napiecie tasmy
- beben napedowy jest wilgotny
- zanieczyszczone bebny krazniki ( tozyska )
- obcigzniki stacji napinajace; cigzarowej dotykajg do podioza
- unieruchomiony uchwyt obcigznika w prowadnicach stacji napinajgcej

Sposoby usuwania usterek:
- Zwigkszy¢ naprezenie tasmy
- wytrze¢ do sucha ptaszcz bebna napedowego
- skrocic tasme przenosnikowa w stacjach napinajacych ciezarowych wzglednie
podciagngc obciaznik w stacjach wciggarkowych
- odblokowac i usungé przyczyne zakleszczenia
- zastosowac bgben ogumowany

d) Przyczyny zsypywania sie urobku z tasmy
- Nieréwne obcigzenie poprzecznedo przekroju tasmy
- Za duza nadawa urobku
- zuzycie lub brak prowadnic nosiwa

Sposoby usuwania usterki




- sprawdzi¢ nadawanie urobku ( urobek nalezy nadawac na $rodku tasmy )
- zmniejszyc ilos¢ nadawy
- wymieni¢ zuzytq lub zamatowaé nowag prowadnice nosiwa

&) Przyczyny nieobracania sie kraznikéw
- brak smaru w tozyskach
- zanieczyszczenie kraznikow
- wadliwie zamontowane krazniki

Sposoby usuwania usterek:
- wymienic lub oczyscic krazniki
- hie dopusci¢ do zasypania kraznikow
f} Przyczyny wypadania dolnych kraznikéw
- zuzyte lub skrzywione osie kraznikdw
- skrzywienie uchwytéw mocujacych krazniki

Sposoby usuniecia usterek:
- wymieni¢ krgzniki
- wyprostowac lub wymieni¢ wsporniki

g) Przyczyny grzania sie przektadni
- brak oleju

- olej jest zuzyty
- ZUzyte czesci

Sposoby usuwania usterek:
- poziom oleju utrzymac zgodnie z instrukcjg
- usunag zuzyty olej przemy¢ przektadnie, napetni¢ $wiezym olejem
- wymienic zuzyte czesci

h) Przyczyny stukania w.sprzegle
- wkiadki elastyczne sg zuzyte
- brak wspélosiowosci watkéw pedzonego | napedzanego

Sposob usunigcia usterki:
- wymieni¢ wkiadki
- sprawdzic wspotosiowosé

) Lozyska bebndw grzeja sie
- brak lub zanieczyszczenie smaru
- bebny sg przechylone
- brak wspétosiowosci powierzehni czopéw tozyskowych walu bebna

Sposob usuniecia usterki:
- 0czyscic tozyska lub napetnié smarem
- wymienic lozyska
- usungg nachylenie tozysk

- zdemontowac zespéi bebnowy, ustawi¢ w klach beben i sprawdzi¢ bicie
czopow,




Ktore nie moze przekraczac dla $rednicy Czopa fozyskowego d,=70 mm. max. 0,03

j) Przyczyny nieruszania silnika przy wigczaniu, silnik buczy
- przepalenie bezpiecznika
- brak doptywu pradu w jednej fazie do silnika

Sposoby usuniecia usterki
- natychmiast wylaczy¢ silnik 7
- wymienic przepalony bezpiecznik ¥
- doprowadzi¢ prad do silnika

k) Przyczyny odwrotnego ruchu tasmy do zatozonego
- zle podiaczony silnik elektryczny

Sposdb usuniecia usterki
- zamieni¢ miejscami podtaczenie dwdch dowolnych przewodéw doprowadzajgcych
prad do silnika

[y Przyczyn nadmiernego grzania sie silnika
- przecigzenie silnika
- przebicie izolagj

Sposdb usuniecia usterki
- Zmnigjszenie obcigzenia
- wymiana siinika

{) Przyczyny zbiegania wstegi tasmy gornej lub dolne;
- Nieobracanie sie kraznikow
- brak wyregulowania zestawow wsporczych krgznikdw
- brak wyregulowania ustawienia os;j zespotdw bebnowych
- krzywoliniowosé tasmy transportujgcej
- brak wspdtosiowosci w miejscach taczenia tasmy

Sposoby usunigcia usterki:
- oczysci¢ lub wymienié krazniki
- zestaw wsporczy nalezy przesunad w kierunku tasmy po stronie jej zbiegania
- po stronie zbiegania tasmy przesunag oprawe fozyskowg w kierunku nabiegania
tasmy na beben
- wycigg odcinek tasmy krzywoliniowe] i zwulkanizowad nowy odcinek
- wycigc nieprawidtowo zwulkanizowane Ziaczenie | ponownie zwuikanizowad

m) Przyczyny nadmiermnego drgania bloku napedowego
- brak wspdtosiowosci watka silnika i przektadni
- brak wspétosiowosci koricowki stozkowej wzgledem powierzchni CZopow
tozyskowych
- nadmierne bicie promieniowe sprzegia
- nadmierne bicie watka silnika lub walka szybkobieznego przekiadni
- brak wyregulowania wypoziomowania tap mocujacych silnika i przektadni

Sposoby usunigcia usterki:




- wyregulowac wspdtosiowosé watka silnika i przekiadni

- wymieni¢ wat lub beben kompietny

- wyregulowac sprzegto

- wymieni€ fozyska silnika lub silnik, wymienié tozyska wata szybkobieznego
przekiadni

- wyregulowad | wypoziomowad 0s silnika i przekiadni

n) Przyczyny nadmiernego wyciagania sig tasmy przenosnikowej
- byt duze napiecie wstepne tasmy
- zanizona wytrzymalosc tasmy na rozcigganie

Spos6b usuniecia usterki
- Zzmniejszy¢ wstepne napiecie tasmy, lecz tak, aby przy uruchomieniu przenoénika
nie wystepowat poslizg na bebnie
- wymieni¢ wadliwg tasme przenodnikowa na nowg

0) Przyczyny hatasliwosci uszczelnier labiryntowych opraw tozyskowych zespotow
bebnowych
- nadmierne skoszenie osi watu wzgledem osi fozyska i oprawy
- zuzycie fozyska oprawy
- nieprawidtowe Iuzy labiryntowe pomiedzy tulejg i pokrywa oprawy tozyskowej

Sposodb usuniecia usterki
- maksymalne skoszenie osi watka wzgledem osi fozyska i oprawy nie moze
przekraczac kata 2°
- wymienic tozysko oprawy
- zdemontowac oprawe tozyskowg i sprawdzi¢ minimalns luzy labiryntowe, ktére
winny wynosic okoto 2 mm.,

2.6 Instrukcia konserwacii.

W celu zapewnienia dfugiego okresu pracy przenosnika tasmowego i
towarzyszacych urzadzen nalezy starannie i systematycznie prowadzié ich
konserwacje i smarowanie. Zadaniem Konserwacji jest utrzymywanie przenosnika w
dobrym stanie, zdolnym do ruchu i uzytkowania.

Dla zachowania tych warunkdw nalezy:

a) utrzymywac czysto$é urzadzenia

b) usuwaé wszystkie powstate usterki na biezgco

¢) przeprowadzaé okresowe naprawy |1 smarowania

d) zapewnic prawidtowa i odpowiednig cbsiuge przenosnika

Qchrona powierzchni.

Catosc konstrukeji stalowej przenosnika, powierzchnie nieobrobione i niepracujgce
obrobione powierzchnie mechanizmaow nalezy zabezpieczy” przed korozjg przez
pomalowanie. Zabiegi te nalezy przeprowadzac PO zakonczaniu montazy w czasie
remontow gtownych, po uprzednim stwierdzeniy stanu poszczegdinych czesci.

W koniecznych przypadkach nalezy uzupetnic ochrong powisrzchni doraznie,
Dotyczy to zaréwno czesci mechanicznej jak i elektrycznej oraz konstrukcji stalowe;
przenosnika,




2.6.2. Konstrukcia zespoldw i podzespoldw przenosnika.

Konserwac/a silnika

Konserwacje silnika wykonaé wg. instrukcji producenta.

Przekiadnie zebate.

Konserwacje przektadni zebatej wykonac wg instrukcji producenta.

tozyska toczne

Po 500 godz. pracy od uruchomienia przenosnika nalezy tozyska przeptukac
benzolem, wysuszyé, a nastgpnie po skontrolowaniu jej Swiezym smarem.
tozyska napelnié smarem nie wigcej jak 2/3 objetosci obwodu tozyska.

Co 2000 godz. dalszej pracy cczyscic tozyska toczne przeptukujac benzolem,
Sprawdzi¢ stan czesci tocznych oraz koszykow, po czym fozyska natychmiast
smarowad.

Przektadnia tancuchowa

Co tydziert smarowac tancuchy pedne, kota taricuchowe przektadni. Co 6 miesiecy
przy przeglgdzie két taricuchowych usunac zanieczyszczony smar { zmywac go
benzolem ), po czym tancuchy i kota ponownie smarowac. Pierwsze przemycie
faricucha i kot benzolem powinno nastapic po 300 godz. pracy od uruchomienia
przenosnika.

tozyska Slizgowe

Co 1 miesiac smarowad tozyska za pomoca smarowniczek i w razie potrzeby
uzupeinic¢ zapas smaru w smarowaczkach

Czopy. stworznie, przequby

Co tydzier smarowaé oliwiarkg reczna,

Beben napedowy., odciskowy, zwrotny i napinajacy

tozysko bebnéw smarowacd zgodnie z planem smarowaniz. Prowadzenie $lizgowe i
sruby napinajace tozyska napinajacego bebna smarowad co miesige, aco 6
miesiecy '

usuwac zanieczyszczony smar zmywajac go benzolem, po Czym prowadnice i $ruby
ponownie nasmarowad.

Krazniki
Krazniki sg tak zbudowane, ze nie podlegajg rozbieraniu, a ilo$é¢ smary natozona

fabrycznie wystarcza na caty ckres ich eksploatacji. Uszkodzenie lub nieobracajgce
sie krazniki nalezy wymienic¢ na nowe.




Tasma przenosnikowa

Tasma musi by¢ chroniona przed ocieraniem brzegami o urzadzenia zgarniajace,
ostony boczne lub konstrukcje nosng przenosnika, by nie spowodowac strzepienia.
Tadme nalezy chroni¢ przed niszczacym dziataniem smaru,benzyny, benzolu,
kwasow i innych szkodliwych czynnikéw chemicznych. Dziatanie czynnikow
atmosferycznych ( deszczu, storica ) jezeli przenosnik pracuje na wolnym powietrzy
rowniez wplywa na szybsze zniszczenie tasmy.
Diatego tez podczas diuzszej przerwy w pracy przenosnika ( powyzej miesiaca )
taSme nalezy oczyscic, wysuszyé z wilgoci, posypac talkiem, ewentualnie przykryé
brezentem.

Kofa biegowe

Smarowanie fozysk két biegowych przeprowadzi¢ zgodnie z kartg smarowania.
Zwrocic szczegdlng uwage na to, czy tor jezdny jest wys:arczajgco 0CZySzczony.
W przypadku zauwazenia oklejania sig kot biegowych nalezy kota i tor oczyscic.

2.7. Instrukcja dozoru przenosnika

2.7.1. Silnik elektryczny - nalezy sprawdzad nagrzanis silnika. Nie wolno
dopuscic, aby silnik nagrze . at sie wigcej niz 30 C powy =3 temperatury otoczenia.
Przy nadmiernym nagrzani.. sie silnika zatrzymac go i us .nac przyczyny jego zlej
pracy.

2.7.2. Codzfennie sprawdzit czy wszystkie krazniki sie >aracajg oraz stan
wulkanizowanego ztacza taimy | samej tasmy oraz star zcuchodw napedow jazdy.

2.7.3  .Co tydzien sprawdzic czy nie nastapito wybicie - .ndw ( wypustek ) sprze-
giet, badac luzy miedzy tarczami sprzegiet z wktadkami ¢ -az sprawdzad stan
uszczelek sprzegiet zebatych i przektadni,

2.7.4 . Co tydzieri sprawdzic temperature tozysk oraz cry nie grzejg sie wsporcze
zestawy kraznikowe i czy $ruby mocujace przektadnie, ¢ 2 bebnow, zestawy
wsporcze | napinacze nie sa poluzowane.

2.7.5.  Co trzy miesigce sprawdzic stan wktadek elastyzznych w sprzegtach,
tozyska " na stuch ” oraz na luzy promieniowe i potosiow= ( przy uderzeniach, szme-
rach i " gwizdach ” przemy¢ j2 benzolem | uzupetnic¢ sma-am ).

Sprawdzad stan oston blaszanych i ich zamocowanie.

2.7.6. Co szesé miesiecy sorawdzié stan $rub taczacyc tarcze sprzegiet, stan
uszczelek oraz powierzchni tacznych, tozysk, stopien zu- cia két tancuchowych
( naciagniete i wyginajace sie tancuchy - wymienié )

277,  Co.szes$é miesiecy sorawdzi¢ stan urzgdzenia n: ninajgcego, stan
mechanizmu jazdy, stan prz23ubow i konstrukcji stalowe:

2.7.8.  Przy sprawdzaniu k3t tancuchowych nalezy je pr-amyé benzolem, 'po czym
ZNowu smarowacd.




2.7.9.  Uszkodzone, naciggniete lub wybite taricuchy, uszkodzone krazniki przy
okresowej kontroli wymieniac.

2.8. Instrukcia bezpieczenstwa pracy.

2.8.1. Uwadgi ogdine.

Wszystkie osoby znajdujgce sie na terenie pracy przeno$nika tgcznie z osobami
zatrudnionymi przy obstudze, dozorze, konserwagji i remoncie przenosnika,
obowigzane sg stosowac sig do ogéino panstwowych, resortowych i zaktadowych
przepisoéw BHP oraz niniejszych przepiséw.

Pracownicy zatrudnieni przy obstudze przenosnikdw powinni znac zasady udzielania
pierwszej pomocy w wypadku porazenia pradem elektrycznym oraz gaszeniu pozaru
urzgdzen elektrycznych. Kierownictwo zakladu zobowigzane jest do opracowania
instrukcji BHP dla obstugi przenosnika.

2.8.2. Obowigzki obstugi.

a) sprawdzac przed uruchomieniem przenosnika, czy nie spowoduje on wypadku

b) przed kazdym uruchomieniem podawad sygnat

c) dba¢ o wtasciwe oswietlenie miejsca pracy

d) natomiast zacierac¢ ( usunac ) rozlane na podioge oleje lub smary

e) raz w miesigcu zgodnie z przepisami sprawdzi¢ uziemienie instalacji elektrycznej
oraz konstrukcji stalowej

f) wykonac okresowe przeglady urzadzen zgodnie z instrukcjg dozoru

Obsludze zabrania sie;

a) recznego oczyszczania czesci przenoénika lub ich smarowania podczas pracy
przenosnika

b) zdejmowania oston w czasie pracy przenosnika Iub dopuszc:zanze do pracy
przenosnika przy zdjetych ostonach két taricuchowych i innych czesci bedacych

pod napieciem lub wirujgcych

c) dotykania kabli i przewodow bedgceych pod napieciem

d) dokonywanie napraw przenoénika bez zatrzymania silnika i zawieszenia na urza-
dzeniach rozruchowych tablicy z napisem: “Naprawa nie wiaczad”.

e) transportowania materiatow innych niz przewidziano dla danego przenosnika

2.8.3. Podczas naprawy.

Naprawa urzgdzen przeno$nikow powinna byé dokonywana przez pracownikow
zakiadu, posiadajgcych odpowiednie kwalifikacje, a poszczegolne w zakresie obstu-
gi urzgdzen elektrycznych.

Nalezy wywiesic tablice z napisem “Uwaga - nie wigczac oraz wytgczyc gidwny
wylacznik i wykreci¢ bezpiecznik, takze przy kazdorazowych ogledzinach i
Czyszczeniu silnikéw elektrycznych i aparatury elektryczne).

Wszystkie bebny prowadzgce i napinajgce winny byé ostoniete trwatymi osiconami.
W razie stwierdzenia sytuacji )l zagrazajacej bezpieczenstwu urzadzenia, albo zyciu

i zdrowiu ludzi nalezy natychmiast zatrzymaé przenosnik przy pormocy linki zespotu




wylgczania awaryjnego. Ponowne uruchomienie przenosnika moze nastapicé dopiero
PO usunieciu przyczyny jego zatrzymania.
UWAGA !

Poza wiw punktami obowigzujg wiasciwe instrukcie i przepisy zakladowe oraz
panstwowe w zakresie BHP przy obstudze i eksploatacii przeno$nikow taémowyct}.

2.9, instrukcija smarowania,

Instrukcija smarowania zawiera;
- Opis smarowania

- plan smarowania

- karte smarowania

2.9.1. Opis smarowania.

Smarowaniu podlegajg wszystkie powierzchnie elementéw metalowych znajdujace
sig w ruchu potoczystym np. tozyska lub ruchu poslizgowym np. §ruba mechanizmu
napinajgcego srubowego, mechanizmu sterownia kiap, mechanizmu podnoszenia
piuga, osie két jezdnych wdzka napinajacego oraz kota zebate przekiadni zespotow
napedowych. Smarowanie poszczegdinych elementow przenosnika nalezy przepro-
wadzac zgodnie z karta.

Warunkiem prawidtowego smarowania jest utrzymanie w czystosci:
- sprzetu smarowniczego

- Srodka smarujgcego

- punktow smarcwania

- przestrzeganie czasokresu smarowania




KARTA SMAROWANIA

. | Migjsce Czestotliwosé Rodzg Sposdb Uw i
smarow 2nia smarowania smaru smarowania
tozyskz :oczne Uzupetnic po tT-41wg |Praske smarowg
zespold - bebno- kazdych 500 PN-72 napetni¢ 2/3 po-
wych k¢ 'szdnych godz. Wymienié C-96143 Jemnos$é komory
po roku pracy smarowej
Przekia -ia zebata olej wlg instrukgji
napedu . zenosnika producenta .
‘ przektadni
Sinik e ryczny w/g instrukgji
lub ele:  oeben producenta
silnika lub
elekircbebna
Srubar  agowa Uzupelnié co £T-42 wig | topatka lub praska
mechar  apinaj., 1 miesigc, PN-72 sSmarowniczg
sruba ¢ osz.pluga wymienic po roku | C-96143 napetnic, tak aby w
tuleja, i ot jezd. . pracy szczelinach ukazat
wozka o 1. sie smar zuzyty
tancuct zekltadni [{Co 6 miesiecy smar topatkg po
reczned: :apedu grafitowy 0czyszczeniu
wozka p  owego tarficucha
Osiem k  2zdnych Uzupetnié no LT-12 wig | praske smarowni-
wozka r  1aj., osie Kazdym miesiqcu |PN-72 Czg napenic, tak
kot linow. 1 elemen- pracy, wymieni¢ | C-96143 aby w szczelinach :
ty mech.  --ow. po roku pracy ukazat sie smar
kiap wo - ' zuzyty
Lina stal 3 stagji Co 6 miesiecy smar do lin [topatkg
napin. ¢i i kKoAc. nasmarowac line
lub podv. 2z,




210, Instrukcia remontéw

2.10.1. Uwagi ogdlne

Racjonalna eksploatacja przenoénika tasmowego i wspéipracujgcych urzadzen
wymaga przeprowadzenia remontow zapobiegawczych . Planowe naprawy
zapobiegawcze majg charakter konserwacji technicznej tych urzgdzen.
Obejmuig one :

- przeglad techniczno-ruchowy

- remont sredni

- remont kapitalny

2.10.2. Przeglad techniczno- ruchowy

Obejmuje naprawy przeprowadzone biezaco podczas przerw w pracy przenocsnika w
okresie miedzy remontami,

Sg to prace w zakresie i terminach podanych w Instrukgji eksploatacji, obstugi i
dozoru , w rozdziale 2.5.

2.10.3. Remont $redni

Remeont $redni cbejmuje demontaz i naprawe uszkodzonych zespoldow i elementdw
oraz przeglad siinika.

Sprawdzenie sprzegta, jego regulacje i wymiane zuzytych czesci,

Sprawdzenie przekiadni zgbatej, zbadanie stany tozysk i kot zebatych, wymiane
zuzytych czeéci i regulacje zazebienia.

Sprawdzenie stanu taricucha napgdowego i ewentualng jego wymiane w razie
stwierdzenia jego nadmiernego zuzycia.

Wymiane uszkodzonych wktadek gumowych zgarniaka itp.

Sprawdzenie stanu tasmy gumoweyj, jej naprawe Jub skrécenie.

Sprawdzenie dziatania zestawdw kraznikowych, wymianeg kraznikéw trudno
obracajacych sie lub uszkodzonych oraz prawidiowe wyregulowanie zestawow
bebnowych. .
Sprawdzenie stanu wézka Zrzutowego, kot jezdnych Zsuwni, oston napinania i
uktadu olinowania urzadzenia napinajgcego. W razie potrzeby pospawac wszystkie
pekniecia | naderwania czgsci stalowych.

Usunigcie wszystkich wykrytych niedoktadnosei i wymiang drobnych elementéw.
Dociagniecie wszystkich poluzowanych $rub mocujgcych.

Zabezpieczenie przenosnika przed korozjg w okresie miedzyremontowym.

Remont $redni odbywa sie na miejscu pracy przenosnika,

Podstawg sg zasadnicze zewnetrzne ogledziny przenoénika, przeprowadza sie
jednak demontaz zespotéw dia wymiany zuzytych czesci na nowe.

Remont $redni przeprowadza sie po roky pracy przenosnika w czasie planowanego
postoju remontowego.




2.10.4. Remont kapitainy

Remont kapitalny polega na catkowitym demontazu przenosnika i wspdtpracujacych

urzadzen. Z gory planuje sie tutaj wymiang kompletnych zespotéw co pozwoli na

Osiagnigcie petnej sprawnosci i niezawodnosci pracy przenosnika lub

wspdtpracujgcego urzadzenia.

Podczas weryfikacji poszczegolnych elementéw nalezy uznac jako zuzyte czesai,

ktorych :

- luzy normalne zwiekszyly sie do 200 %

- grubosc zebdéw két zmniejszyta sie 0 20 % poczatkowej wartosci

- liny stalowe, gdy ilo$¢ zerwanych pojedynczych drutéw przekracza 3 % ogdinej
tlodci w przekroju. _

Po wykonaniu remontu kapitalnego, przenosnik lub urzgdzenie powinno odpowiadaé

warunkom jak przenosnika nowego.

Remonty kapitalne powinny by¢ przeprowadzone po 3 -4 letniej pracy.

2.10.5. Uwagi koricowe

W zaleznosci od warunkow eksploatacji, okresy miedzy-remontowe mogg odbiegad
od okreslonych w niniejszej DTR.

Decyzje o skierowaniu przenosnika do remonty podejmuje kazdorazowo nadzor
techniczny zakiadu uzytkujgcego.

3. CZESC! ZAMIENNE | ZAPASOWE

3.1, Czesci zamienne

Na specjalne zamadwienie uzytkownika producent przenosgnika zobowigzany jest do
sprzedazy pozycji wig rysunku zestawieniowego przenosnika tasmowego
wyszczegdlnionych wig Katalogu Czgsai Zamiennych Producenta,

3.2. Czedci zapasowe

Hos¢ czescei zapasowych dla przenosnika ustala projektant wydajac na rysunku
ziozeniowym.




KARTA GWARANCYJNA,

na przeno$nik tasmowy przewoivny i przenosny
D 6.;;" G5, - . : ‘
1. Nr fabryczny/rok produkeji x ,/ isé nr elekfrobebna lub silnika elektrycz.
; : ‘ . 7
Data odbioru przez KT : 4.9 05: Vi /) M. Pm
i
Data wysyiki : %7 05 7 d : : M. Pm
\ Lok KUy S B
Odbiorea — adres IREEN RS W BE
’ # ,\/: -7
Termin waznoéei gwarancii. of. g Ce. ,;f,q _

II. Zauwazone usterki lub bledy wykonawcze (szczegdlowy opis) )
-z ‘ %

Pieczeé i1 podpis uzytkownika

III. Decyzja o uznaniu reklamacji: Data

- Podpis -

Przedsiebiorstwo Produkeying-H :
W przypadku lpém@fhvé 5&@3@333&%%3110]'1 wypelnié poz. II i przeslaé niniejszg karte pod

adresem: 14-510 Ometa, ul. Ols2tyfiska 22
tel fax (055) 24-21-183, {055) 24-22-864

NIP 582-000-30-17
/' / J""
V-ce Prezey'Zafzadu PRREDSIEBIORSTWO
S PRODUKCJI SPRZETU BUDOWLANEGO

oS ; ,PROKDM” w Ornecie
mgr inz. Stanislfi?w Matezak . 14-510 Orneta, 0\ Olsztynska 22

! / , , K-to NBP Ornefx17170-39
*} niepoirzebne skreslié. ' tel. centr. 215, 230 te 057481




